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JV.  $>artte2>en'& 

3n  3tDQiigfo[eti  faden.  —  «Hit  riefen  (Mutationen.  —  3feder  dSand  cinjefn  311  fraßen. 


Sn  eleganten  ©angfeinwaubbänben,  pro  Sanb  45  breiiger  ö.  SB.  =  80  $f.  «Sufölag. 

l.  Sanb.  Sie  9tu£bvüd)e,  Sccte  und  ©üDluctne.  Sottftänbige  Anleitung  gut  Se* 
rcitung  beS  SBeineä  im  SlUgemeinen,  gur  §erftellung  aller  ©attungen  2tu§brüdje, 
©ecte,  fpanifdjer,  fran^öfifctjer,  italienifcfjer,  griectnicner,  ungarifdjer,  afrifanifctier 
unb  afiattfdjer  SBeine  unb  2Iu§brud)Weine  nebft  einem  Slubauge,  entbaltenb  bie  Sem* 
titng  ber  ©trot)Weine,  töofinen*,  £efen=,  Kunft=,  Seeren*  unb  Keruobftweine.  Stuf 
©runblage  langjähriger  (Srfatirungen  ausführlich  unb  leid)tfafjlid)  geicbilbert  bon 
#arf  §Raier.  gweite,  feljr  bermebrte  unb  berbefierte  Auflage.  2JIU  14  Slbbilb. 
15  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  20  fr.  ö.  SB.  =  2  2ttarf  25  «ßf. 

IL  Sanb.  $opulare3  £>ani)&mf}  Der  Spiritus  unD  ^u'febefe^abvifatton.  Soll* 
ftänbige  2lnleiiuug  gur  (Srgenguug  bon  ©piritu»  unb  s4>rcBi)eTe  au§  Kartoffeln, 
Kufurug,  Korn,  ©erfte,  £afer,  feirie  unb  «öcelaffe;  mit  befonberer  Serücfftdjtigung 
ber  neueften  (Srfabrungen  auf  biefent  ©ebiete.  Stuf  ©runblage  bieljäbriger  (Srfat)rung 
augfütjrtia)  unb  leidjtfdfilidj  gefdjtlbert  bon  «Arote  £diött6era,  djem.stedjri.  Srennerei* 
Seiter.  2.  bollftänbig  umgearbeitete  Stuft.  9Jiit  23  er  laut.  Slbbiib.  18  Sog.  8.  ©leg. 
gel).  1  fl.  65  fr.  ß.  SB.  =  3  SJcarf. 

III.  Sanb.  Sie  ßiqueur=&abnfatiun.  Soltftäubige  Anleitung  gur  £erftcltung  aller 
©attungen  bon  Siqueuren,  (SremeS,  £uite§,  gewöbnlicber  Siqueure,  Slquabite,  grudjt* 
branntweine  (3tatafta§),  be3  SßumeS,  2lrrac§,  (SognacS,  ber  $unfd)  =  (Sff engen  unb 
gebrannten  SBäffer  auf  warmem  unb  foltern  SBege,  fowie  ber  gur  £iqueur=5abrifation 
oerwenbeten  ätberifdjen  Dele,  Sincruren,  (Sffengen,  aromatifcfjen  SBäffer  unb  garb* 
ftoffe.  Sftebft  einer  großen  Singabi  ber  befielt  Sorf d)riften  gur  Sereitung  aller  ©attun* 
gen  bon  Siqneuren,  Sitter^Stqueuren,  Stquabiten,  Sßnnfdj^ffengen,  Slrrac,  Sftum  unb 
(Soguac.  Son  jUtgttft  6a6er,  geprüfter  Berniter  unb  praftiirfjer  ©eftißateur.  Wü 
12  Slbbilb.-  3. Auflage.  26  Sog.  8.  (Sieg,  get).  2  fl.  50  fr.  ö.  SB.  =  4  Tl.  50  $f. 

IV.  Sanb.  £ffe  ^ßarfumevi^abrifattun.  Sottftänbige  Anleitung  gur  Sarfteltung 
aller  £afd)enruaV$ßarfum§,  Sfiiedjfalge,  3tiedjputüer,  SRäudjermerf,  aller  Mittel  gur 
pflege  ber  £aut,  be§  äJeunbeä  unb  ber  £aare,  ber  ©cbmiufen,  Haarfärbemittel  unb 
aller  in  ber  Soifertefunft  berwenbeten  Präparate,  nebft  einer  au§fül)rlid)en  ©cf)il= 
berung  ber  9tiect)ftoffe  2c.  tc.  Sou  Dr.  ehem.  $eorge  ^Stfftam  <&sntn(ott,  ^arfums 
gabrifant.  «mit  15  Sl&bitb.  23  Sog.  8.  (Steg.  gel).  2  fl.  50  fr.  ö.  SB.  =  4  2Jc.  50  $f. 

V.  Sanb.  Sie  Seifens^radrifatton.  &anbbuä)  für  *ßraftifer.  (Sntbaltenb  bie  boü* 
ftänbige  Anleitung  gur  SDarftellung  aller  Strien  bon  ©eifen  im  Kleinen  wie  im 
^abrifSbetriebe,  mit  befonberer  9?ücfficf)tnabme  auf  warme  unb  falte  Serfeifnng  unb 
bie  gabrtfation  bon  ßu£it§=  unb  mebiciniicljen  ©eifen  bon  ^rtübrtd)  ^5iftner, 
©eifen^abrifant.  mit  erlänt.  Stbbilb.  2.  Stuft.  15  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  65  fr.  ö.  SB. 
=  3  9ttarf. 

vi.  Sanb.  $te Bierbrauerei  uuD  Die  93Zalsertract=^abrtfatiun.  (Sine S)arftetiung 
aller  in  ben  berfd)iebenen  Säubern  üblichen  Sraumettjoben  gur  Sereitung  alter  Sier* 
forten,  fowie  ber  gabrifation  be§  9[ßalg=(S£tract§  unb  ber  barau§  ber§uftetlenben 
sJSrobucte.  Sou  ^erutann  jSüöinger,  tectintfctjer  Srauerei=Seiter.  SSJcit  20  ertäut. 
Slbbilb.  29  Sog.  8  (Sieg.  gel).  3  fl.  30  fr.  ö.  SB.  =  6  SKarf. 

VII.  Sanb.  Sie  8üuDlUQaren=Srabrifatiuu.  Anleitung  gur  ^abrifation  bon  Sünb* 
twlgdjen,  3unD^rga^en,  ©igarreu=3ünber  unb  3ünbtunten,  ber  ^fabrifation  ber  3ünb= 
waaren  mit  §itfe  bon  amorphem  s43t)o§pr)or  unb  gäugtict)  pl)o§pborfreier  ^ünbmaffen, 
fowie  ber  gabrtfatiou  be§  ^f)ogpt)or§.  Son  9i3f.  Freitag.  9Jcit  14  ertäut.  StbbilU 
10  Sog.  8.  (Steg.  gel).  1  ft.  35    fr.  ö.  SB.  =  2  <m.  50  «ßf. 


X  ijavUcktt'ß  Verlag  in  Wim,  |lt|l  «nö  f  ct^ig. 


X  J)arüeuctt'ß  CIjemtfdHcdjnifdje  ßibltotljek. 


VIII.  Sanb.  Sie  SBeleut^titHööftaffc  unD  Deren  ftaörtfatton.  ©ine  Sarfteflung 
aller  jur  Seleucbtung  oertnenbeten  Materialien  trjierifctjen  unb  pflanzlichen  Ur= 
fbrungS,  be3  $etroleum§,  be*  Stearins,  ber  Xljeeröle  unb  be§  Paraffins,  ©utbal* 
tenb  hie  6d)ilberung  tbrer  ©igenfctjaften,  itjrer  Reinigung  unb  praftifcben  Prüfung 
in  Se^ug  auf  ibre  Feinheit  unb  ßeucrjtrraft,  nebft  einem  2lnt)ange  über  bie  Ser* 
toertbung  ber  febr  flüffigen  ®of)lentr>affer)toffe  jur  Sambenbeleudjtung  unb  (Sag* 
beleucbtung  im  £aufe,  in  Gabrilen  unb  öffentlichen  Socalen.  Son  f  buarb  &evL 
tect)nifcE)er  (Sljemirer.  9Jcit  10  Slbbilb.  9  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  10  fr.  ö.  SB.  =  2  üftarl. 

ix.  Sanb.  Sie  ^abrifatiun  Der  ßncfe,  S-irnifje,  ©utfjDrucfer=3rtrniffe  nnD  Des 
SiegeUacfeö.  £aubbud)  für  $raftifer.  (Sntljaltenb  bie  aix§füt)rlict)e  Sefdjretbung 
äitr  SDarftellung  aller  flüchtigen  (geiftigen)  unb  fetten  girniffe,  Sacfe  unb  ©iccatibe, 
foroie  bie  boltftänbige  Anleitung  gur  gabrifatiou  be§  ©iegellacfeS  unb  ©iegelroacbfeS 
ücm  ben  feinften  big  51t  ben  geiuötmlidjen  ©orten.  SeidjtfaBlirf)  gefd)ilbert  bon  £rttun 
Rubres,  2acf=  unb  girnifcgabrifant.  2.  Slufl.  9flit  11  evläut.  Slbbilb.  14  Sog.  8. 
©leg.  gel).  1  fl.  10  fr.  ö.  SS.  =  2  Sftarf. 

X.  33a üb.  Sie  (£fna=8"ß&rifntiön.  ©ine  2)arfteHung  ber  ©ffig=gabrtfatton  nacb  ben 
alteftea  unb  neueren  SerfabruunStueifen,  ber  cBcr)neU=@ffig^abritationf  ber  Bereitung 
dou  ©tSeffig  uub  reiner  ©iftgfaure  au§  ^olgeffig,  fomie  ber  gabrifation  be3  SBein-, 
Xreftern-,  WUlfr,  Siereffig»  unb  ber  aromatifirten  ©ffigforten,  nebft  ber  praftifcben 
Prüfung  be§  <£ffig§.  Son£)r.  $oU1  $«rfd).  .Bmeite,  erweiterte  uno  oerbefferte  Wufl. 
mit  15  «bbilb.  15  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  65  fr.  ö.  SB.  =  3  2Karf. 

XI.  Sanb.  Sie  fteuermerferei  oDer  Die  ^aorifatton  Der  fteuertnertefürner. 
©ine  SDarfteHuug  ber  gefammten  »JStjrotedjiiif,  entbaltenb  bie  borsüglicbften  Soor* 
fünften  äur  Anfertigung  fämmt  lieber  geuertnerfSobjecte,  aB  alle  3lrteu  bon  ßeurf>t-- 
feuern,  ©lernen,  ßeudjtfugeln,  Rateten,  ber  ßuft*  unb  SBaffer=geuertuerfe,  foiuie 
einen  SIbrtfe  ber  für  ben  genertuerfer  mistigen  ©runblebren  ber  ©bemie.  Son 
Jlitaufi  ^ra)en6aaler.  2Hit  26  Slbbilb  19  Sog,  8.  ©leg.  gel).  2  fl.  20  fr.  ö.  SB. 
=  4  9Jcarf. 

xii.  Sanb.  Sie  ÜJieerfcf)aum=  unD  23ernfteimnaaren=3rabrifattün.  SCRit  einem 
2lnb,ange  über  bie  ©raeugung  böl^erner  ^fcifenfbbfe.  ©ntljaltenb:  bie  gabrifation 
ber  pfeifen  unb  ©igarrenipi^en;  bie  Senuertlmng  ber  atteerfdjaum*  unb  Sernftein* 
Abfälle,  ©raeugung  bon  ßunftmeeridjaum  (Stoffe  ober  SRaffa),  fünftlicbem  Elfenbein, 
fünftlictjer  ©djmucffteine  auf  djemtfdjem  SBege;  bie  amecfmä&tgfteu  unb  nötbtgften 
SBerfaeuge,  ©erättjfrfjaften,  Sorricbtungen  unb  §ilf§ftoffe.  gerner  bie  ©raeugung  ber 
Delföbfe,  geflammter,  gefprengelter  unb  9iublaer  SBaare.  ©nblid}  bie  ©raeugung  ber 
§ol5pfeifen,  bierau  bienlicbe  Jpolaarten,  beren  färben,  Seiften,  ^oliren  u.  bgl.  Son 
6.  m.  "Staufer.  2Rtt  5  Safein  2lbbilb.  10  Sog.  ©leg.  gel).  1  fl.  10  fr.  ö.  SB. 
Er:  2  2^arf. 

XIII.  Sanb.  2)te  Sraurifntion  Der  ätöevifdjen  £)ele.  Anleitung  jur  2)arfteHung 
berfelben  nacb,  ben  ^ettjoben  ber  ^reffung,  2)eftillation,  ©rtraction,  2)eplacirung, 
SJlaceration  unb  2lbfortotion,  nebft  einer  au§fül)rlict)en  Sefdjreibung  aller  befannten 
ätr)erifct)en  De(e  in  Sejug  auf  ibre  d)emifd)en  nnb  pbftfifalifcben  ©igenfc^aften  unb 
tecbuifdje  Sertoenbung,  fomie  ber  beftcn  ^erfabrung^arten  gur  Prüfung  ber  ätberifcb,en 
Dele  auf  ibre  fReintjeit.  Son  Dr.  ehem.  George  William  ^\ülitnfon,  Serfaffer  be§ 
SBerfeS:  S)ie  ^arfumerie^abrifation.  Wlit  24  Slbbilb.  14  Sog.  8.  ©leg.  geb. 
1  fl.  65  fr.  ö.  SB.  -  3  9ttart 

xiv.  Sanb.  Site  ^Ijotügronftie  oDer  Die  Slnfertigung  nun  ntlDUtfien  $)ar* 
ftellnngen  onf  fitnftitcSent  SBege.  2113  ßeb,r*  unb  ^aubbueb  bon  praftifdjer  (Seite 
bearbeitet  unb  herausgegeben  bon  £ttCttts  Jtrüger.  Tlit  41  Slbbilb.  37  Sog.  8. 
©leg.  gel).  4  fl.  ö.  SB.  —  7  Tt.  20  «ßf. 

XV.  Sanb.  Sie  ßeim=  unD  ©elatme^aörtfation.  dine  auf  praftifcb;e  Erfahrungen 
begrünbete  gemeinberftäublicbe  ©arftetlung  biefeS  ^nbuftrieätueigeS  in  feinem  ganaen 
Umfange.  Son  $.  $awibow*kx).  mt  7  mhil^.  9  Sog.  8.  ©leg.  geb,.  $rei$ 
1  fl.  10  fr.  ö.  SB.  =  2  9^arf. 


3t.  üjartletmt'ö  Dcrlag  in  töten,  $)e|t  unb  ßtipfa. 


X  ljartlcbett'0  Cljemifdj-tedjtttfctje  iStbliotljm. 

xvi.  Sanb.  $ie  ®tärte=3rö&rifatiim  unD  Die  ga&rifation  De§  ^raubensurfers. 

©ine  populäre  25arftellung  ber  $abrifation  öder  im  £anbel  oorfommenben  ©tärte* 
forten,  al§  ber  totoffelftärfe,  SBeijenftärfe,  Sßlai^,  UnZ-,  Arrow-root-Stätfe  :c. ; 
ber  SBafrf)*  unb  ^Toiletteftärfe  unb  be3  fünftticr^en  ©ago,  fottrie  ber  Senoertlnmg  aller 
bei  ber  ©tärfe=gabrifation  fidt)  ergebenbeu  2lbfäUe  unb  ber  $abrifation  be»  3)e£trin3, 
©tärfegummis,  Trauben  §ucfer§  unb  ber  3ucfer=(£outeur.  löon  3fe(t*  fteö«>«n>> 
©tärfe=  unb  £raubenäucfer=0fabrifant.9ttit  16  erläut.  2Ibbilb.  14  Sog.  8.  ©leg.  gel), 
lfl.  65  fr.  ö.  SB.  =  3  maxt 

xvii.  Sanb.  $ie  Xtnten=8raövifatiwt,  Die  f>erfteHung  Der  f>e!tögraDf)en  unö 
f>eftoövntiI)tvttnten  unD  Die  Sfaörifation  Der  Xttfdje,  Der  Xintenfttfte,  Der 
etem&elDrutffar&en  fotuie  De§  SöafdjNaueS.  2lu§füi)riicr)e  ©arfteiiung  ber  9in* 
fertigung  aller  ©d)reib=,  ©ontptotr-  unb  (£oütrtinten,  aller  farbigen  unb  fnmpa* 
tbetifdjen  Sinteu,  ber  cr)inefifct)ett  £ufdie,  littjograbJufdjen  ©tifte  unb  Xinten,  uiiauS« 
löfdjlidjen  Linien  gum  3eid)iteu  ber  SBäfdje,  ber  Sereitung  be§  beften  SBajd)bIaue3 
unb  ber  ©tempelbrudfarben.  Sftebft  einer  Anleitung  gum  $Je§barmacljen  alter 
©djrtften.  9^acf)  eigenen  Erfahrungen  bargefteüt  bon  £tgmunb  Reimer,  (Sbemifer 
unb  gabrifant.  2.  STufl.  SRtt  erläut.  Stbbilb.  17  Sog.  8.  ©leg.  gel),  l  fl.  65  fr.  ö.  SB. 
=  3  9ttarf. 

xviii.  Sanb.  2)ie  Sfaörifatiim  Der  ©djmiermittel.  Der  (Sdjufjtuitfife  unD  SeDer* 
furniere.  2)arftettung  aller  befannten  Schmiermittel,  als  SBagenfdjmiere,  90^afcr)inen- 
furniere,  ber  ©djmieröle  für  9?äfmiafd)inen  unb  anbere  2lrbeit§mafd)tnen  unb  ber 
Utjrmacberöle,  ferner  ber  ©djuljnridjje,  Seberlacfe  unb  Seberfdjmiere  für  alle  ©attuiu» 
gen  bon  ßeber.  Son  "*tfd)ar&  gtrunner,  tcdmifdjer  (Sbemifer.  9ttit  5  erläut.  2lbbilb. 
2.  2IufI.  12  Sog.  8.  ©leg.  gel),  l  fl.  20  fr.  ö.  SB.  =  2  9R.  25  «ßf. 

XIX.  Sanb.  $te  ßofjgerfceret  oDer  Die  fta&rifatum  De§  lohgaren  SeDers.  ®in 
^anbbnc^für2eber*5a^r^anten.  (£ntbottenbbie  au^fübrlictje  SDarfteflinig  bergabrifatiom 
be§  lobgaren  SeberS  nad)  bem  geroöfynlidjen  unb  ©djneögerbeberfafjren,  nebft  ber 
Anleitung  gur  |>erftellung  aller  (Sattungen  Sflafdjinenleber,  be§  Sudjten*,  Saffian*, 
(Sorbuan*,  ßbagrin-  unb  8adleber§.  Son  gferbinanb  ^Suiwr,  Seber=gabrifant. 
mit  43  SlbbtlD.  35  Sog.  8.  ©leg.  geg.  4  fl.  i.  SB.  =  7  9Ji.  20  *ßf. 

xx.  Sanb.  $ie  Söeiftger&erei,  Sämiftfiger&eret  unD  *PergautenM$raori!atian. 

($in  §anbbud)  für  Sebersgaörifanten.  ©ntljaltenb  bie  auSfübrlidje  2)arftellung  berj 
Orabrifation  be§  meifcgaren  Seber§  nacf)  allen  SerfabrangStoetfen,  be»  ©Iaceleberg„ 
©eifenlebcrä  u.  f.  ro. ;  ber  ©ämifrfjgerfcerei,  ber  gabrifation  be§  Pergaments  unh 
ber  Seberfärberet,  mit  befonberer  S3erücf[ic^tignug  ber  neueften  |^ortfcr)ritte  anf  bem 
Gebiete  ber  Seberinbuftrte.  SSon  ^erDtnanb  ^tcner,  Seber^brifant.  Wü  20 
Slbbilb.  27  S5og.  8.  ©leg.  gel).  2  fl.  75  fr.  ö.  SOS.  =  5  Sütarf. 

xxi.  S3anb.  2)ie  ^emif(fte  Bearbeitung  Der  €ölofwoUe  oDer  Doö  ®an$e  Der 
^röröerei  \>on  SöüUe  unD  tu 0 Ketten  (gefpinnften.  ©in  ^iifs«  unb  Sebrbuc^  für 
§ärber,  gärberei^ed^nifer,  %ufy  unb  6Jorn=rVabrtfanten  unb  ©olc^e,  bie  e§  merteit 
mollen.  Sem  heutigen  ©tanbpunfte  ber  SBtffenfd^aft  entfpredjenb  unb  auf  @runb 
eigener  langjäbriger  Erfahrungen  im  3n  unb  Ulu»lanbe  üorgugSroeife  ))raftifd)  bar* 
gefteüt.  Sßon  Victor  goctet,  frafttfcfjer  gärber  unb  gabrif§=5Dirigent.  SO^tt  29 
Slbbilb.  27  Sog.  8.  ©leg.  gel).  2  fl.  75  fr.  ö.  28.  =  5  9flarf. 

XXII.  SSanb.  So§  ©efammtgeuiet  De§  ßidjtDrutfS  nebft  einer  boHftänbtgen,  ttyo* 
retifcl  prattifdjen  Slnteitung  §ur  Ausübung  ber  Sßfjotolitljograpljie,  @mailp^otograpbiee 
ß^emigra^ie  (^infograpljie)  unb  anbermeitigen  95orfct)riften  gnr  SJerötelfdltigung 
ber  negatitien  unb  tjofitioen  ©laSbilber.  gearbeitet  bon  $.  ,ÄU0ntß,  f.  f.  ^rofeffot 
am  I.  ©taat§gt)mnafium  in  $rag.  2.  3lufl.  Wlit  11  Slbbitb.  unb  8  SHuftrationSBeilagen. 
15  Sog.  8.  (Steg.  gel).  2  fl.  20  fr.  ö.  2B.  =  4  «marf. 

xxiii. 33  anb.  $ie  Sfobrüatiott  Der6onferDenunD  (SanDiten.  SSollftänbige  ©arftei« 
lung  aller  58 erfahren  ber  Eouferoirung  für  gleifcb,  ^rüdjte,  ©emüfe,  ber  Sroefen fruchte, 
ber  getrocfneteu  ©emüfe,  9Karmelaben,  gruc^tfäfte  u.  f.  m.  uub  ber  gabrifation 
aller  SIrten  oon  ©anbiten,  al§:  canbirter  §rüd)te,  ber  berfc^iebenen  S3onbon§,  bet 
9Rocf§=$Drob§,  ber  S)ragee§,  ^raltneeS  :c.  SSon  Ji.  /iattsner.  SCHit  18  Slbbilb. 
24  Sog.  8.  ©leg.  ge$.  2  fl.  50  fr.  ö.  SB.  =  4  9)1.  50  $f. 


X  ^artiebcn'e  Uerlag  in  HDien,  |)c)l  unö  f  etpjuj. 


X  IJartlelmfö  £l)cmifri)-tcct)iüfd)c  ßiblio!l)ck. 

XXIV.  Sanb.  Sie  graörifation  Des  Stivroöotfoffeeö  unD  De£  SafelfenfeS.  ©nt» 
qaltenb:  2>ie  au§fübrlid)e  Sefcqreibung  ber  guliereitung  be£  Kaffees  unb  feiner  9Sc= 
ftonbtljeile;  ber  Sarftetlung  ber  Kaffee  Surrogate  aus  allen  qier^u  üertoenbeten 
Materialien  unb  bie  ganrifation  aller  Gattungen  Safelfenf.  Son  £ar{  ^eQmaisit. 
9Rit  9  2lbbilb.  9  Sog.  8  ©leg.  gel).  1  fl.  10  fr.  ö.  SB.  =  2  Sücarf 

XXV.  Sanb.  $fe  ftitte  unD  Stle&emittel.  ausführliche  Einleitung  sur  Sarftettung 
aßer  Slrten  üon  bitten  unb  Klebemitteln  für  ©loa.  «Bonellnn  WetaUe,  ßeber.  ©tfen 
Stein,  £olj,  SBafferleitung§-  unb  2)ampfröl)ren,  fottrie  ber  Del*,  $atfc.  Kautfcquf=, 
©uttapercqa*,  ©afein*,  Seim«,  SBafferglaS*,  ©iqcerin*,  Aalt*,  ©qp§=,  ©ifen*  3inf= 
Kitte,  be§  äßarine*ßeim§,  ber  Baqnfitte,  BeiobelitbS  unb  ber  ju  fpecieüen  gtoeefen 
bienenben  Kitte  unb  Klebemittel.  Son  £igm.  ^eßner.  2.  febr  üermetjrrte  unb  üer= 
befferte  2lufl.  10  Sog.  8.  ©leg.  geb-  1  fl.  ö.  SB.  =  1  m.  80  *ßf. 

xxvi.  Sanb.  $fe  S-a&vifatiun  Der  Knod)cnfof)!e  unD  Des  2ftieröle$.  eine  2ln* 
leitung  aur  rationellen  Sarfteüung   ber  Knocfy'nfoble   ober   be£  ©pobiumS  unb  ber 

-  plaftifdjen  Koble,  ber  Seriuertbung  aller  fiep  hierbei  ergebenben  Sftebenprobucte  unb 
jtir  SBieberbelebung  ber  gebrauchten  flnocqenfoqle.  Son  3$if$e(m  ^ticbßcrg,  tedtju. 
©bemtfec.    Weit  13  2106i(ö.  15  Sog.  8.  (Sieg.  gel).  1  fl.  65  fr.  ö.  SB.  =  3  3Rarf. 

xxvn.  Sanb.  Sie  &eriucrtnuug  Der  SBeinvücfftanDe.  $raftifcqc  Slnleitung  jut 
rationellen  Seriuertbung  ber  bei  ber  SBeiubereitung  fiep  ergebenben  Ütücfftänbe,  aU: 
Ircfter,  £efe  (SBeiulager,  ©eläger)  unb  SBeinftein,  buret)  Verarbeitung  berfelben  ju 
•  Xrefterbrauntroein,  SBeiufprit,  Denantqätber,  weinfaurem  Kaif",  SBeinfäure,  Trauben» 
fernöl,  Sraubciiferntaniün,  ftranffurterfdjroarj.  9ttit  einem  Eingang:  2>te  ©raeugung 
»on  SBcinfurit  unb  ©ognac  au§  SBein.  imnbbud)  für  SSeinprobucenten,  SBeinqänbler, 
SueunereisSTedjnifer,  ?yabrifantcn  ebemifeber  $robucte,  ©bemifer  unb  gum  ©ebraud)e 
für  SBein&nuidjulen.  ©emeinüerftänblid)  bargefteüt  oon  Antonio  oaf  U?ta$,  teebn. 
©Demifer.  Vlit  20  Slbbilb.  12  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  35  fr.  ö.  SB.  =  2  Wl.  50  «ßf. 

XXVIII.  Sanb.  Sie  Sllfalien.  Starftettung  ber  gfabrifation  ber  gebräucqlicqften  Kali» 
unb  jftatrou4Berbinbungen,  ber  6oba,  $otafcqe,  be§  @alae£,  (Salpeters,  ©lauber* 
fal£e§,  SBaffcrglafeS,  ©bromfaliS,  SlutlaugenfalaeS,  SBeinjreinS,  SangenfteinS  it.  f.  f., 
bereu  2lmoeubung  unb  Prüfung,  ©in  £anbbud)  für  Färber,  Sleicqer,  ©eifenfieber, 
ftabrifanten  üon  ©las,  Sünbtoaaren,  Sauge,  Rapier,  färben,  überbauet  oon  cqemifrben 
^robueten,  für  Slpotljefer  unb  Sroguiften.  SSon  5>r.  S.  ??icß,  gabrifäbefüjec. 
«Kit  24  2lbbtlb.  21  Sog.  8.  ©leg.  geb.  2  fl.  50  fr.  ö.  SB.  ^  4  maxi  50  «ßf. 

XXIX.  Sanb.  2)ie  ^run&ciuaarcn^aOrifatton.  Anleitung  aur  gabrifation  bon 
■Öronäetoaaren  aller  9lrt,  ©arftelluug  ibreS  ©uffeg  unb  99eqanbeln§  nacb  bemfelben, 
ibrer  gärbung  unb  Sergolbung,  be§  Sronairenö  überbaupt  nad)  ben  älteren,  foioie 
bi§  au  ben  neueften  SSerfabrunggioeifeii.  Von  clubuitfl  gaüffer,  ^etaHtoaaren« 
gabrifant.  Wlit  25  Slbbiib.  16  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  65  fr.  ö.  SB.  =3  9ttarf. 

XXX.  Sanb.  23uUftänDige3  £>anDbud)  Der  SBletcQCuttft  ober  tlM»oretifrqe  unb  praf* 
tifebe  Einleitung  aum  Sleic^en  ber  Saummolle,  beö  glacifeS,  be§  ^anfe§,  ber  SBolIe 
\u\\)  ©eibe,  foioie  ber  barau§  gefponnenen  ©arne  unb  gemebteu  ober  gennrften 
ßeuge.  «Jiebft  einem  2lul)ange  über  amecfmäBige§  Sleicben  ber  £abern,  be§  $apiereg, 
ber  2Bafd)=  unb  Sabefcl)toämme,  be§  StrobeS  unb  UöacqfeS  zc.  Wad)  ben  neueften 
©rfabrungen  burebgängig  praftifcl)  bearbeitet  üon  Victor  ^oefet.  Wü  30  Slbbtlb. 
unb  2  Safein.  24  Sog.  8.  ©leg.  gel).  2  fl.  75  fr.  ö.  SB.  =  5  Wlaxl 

xxxi.  Sanb.  $ie  §?a&fifatiun  Der  Kunftbuttev,  <5Mx\>ntttx  unD  S3utterine, 

©ine  ©arftellung  ber  Sereitung  ber  ©rfa^mittel  ber  ecqten  Sutter  nadt)  ben  beften 
«JJcetboben.  Siagemeiit  üerftänblicf)  gefebilbert  üon  Whtox  jiana,.  Tlit  8  2lbbilb.  10  Sog. 
8.  ©leg.  geb.  1  fl.  ö.  SB.  —  1  Wl.  80  $f. 

xxxn.  Sanb.  2)ie  9lati\x  Der  3tegeltl)üne  unD  Die  Biegel^uörifation  Der 
^egemuavt.  £anbbucq  für  tecljnifc^e  ©bemifer,  B^flettecqnifer,  Sau=  unb  «ÖZafcbtnen* 
Ingenieure  zc.  2C.  Son  ^)r.  ^ermann  ^wirn.  9Jht  123  2lbbilb.  unb  2  Safein. 
38  Sog.  8.  ©leg.  gel).  4  fl.  60  fr  ö.  SB.  =  8  9fl.  30  $f. 

XXXIII.  Sanb.  Sic  ftabrifation  Der  9Rinerals  unD  ßoeffarben.  ©ntljaltenb:  2)ie 
Anleitung  aur  S)arftcUung  aller  fünftlidjen  Malers  unb  2lnftreid)erfarben,  ber  ©mail= 
unb  ajJctaüfarben.  ©in  ^anbbua^  für  gabrifanten,  garbnjaarenpnbler,  9JJaler  unb 
Slnftreidjer.  S)em  neueften  ©tanbe  ber  SBiffeufcbafteu  entfprec^enb  bargefteüt  bon 
?r.  3ofef*3er(dMJ£iti9  2lbbilb.4lSog.  8.  ©leg.  gelr  4  fl.  20  fr.  ö.  SB.  —  7  SUc.  60  ^f. 


31.  ^ortlcbcn'6  Verlag  in  HDicn,  J)c)i  imb  Cet^ig. 


X  fjarllelicn'6  CljemtftMcdjntfdjc  ßi'oüotljek. 


XXXIV.  Sanb.  Sie  (ünftlidjeu  Düngemittel.  SDarfteüung  ber  gabrifation  bes 
®nodjen*,|>oru',  Slut=,  gleiicb=9M)l3,  ber  ®alibünger,  be§  fcbtoefelfauren  Slmmoniafs, 
ber  berfcbtebenen  Slrteit  (Snperpbo3pbate,  ber  Soubrette  u.  f.  f.,  fomie  Sefcbreibuuq 
be§  natürlichen  Sorfommeu§  ber  concentrirten  2)üitgemittel.  @in  $anbbucf)  für 
gaörif anten  fünftlictjer  Düngemittel,  Sanbnrirtbe,  ,3utfer=§abrifanten,  (SJemerbetreibenbe 
nnb  ftaufleute.  Son  $v.  £.  ^l(ft.  gabrifant  cbemifrfier  ^robuete.  Wlit  16  Slbbtlb. 
16.  Söog.  8.  ©leg.  get).  1  fl-  80  fr.  ö.  SB.  =  3  9!ft.  25  $f. 

XXXV.  Sanb.  Sie  SinfünvalUtve  ober  ba§  Sieben  in3inf  jur  tferfteHuna.  bon  2)rucf= 
platten  aller  2lrt,  nebft  Anleitung  gum  Sieben  in  Tupfer,  Süceffing,  <Stat)I  unb  anbere 
WletaUe.  2Iuf  ©runb  eigener  praftifetjer,  bieljäljriger  ©rfabrungen  bearbeitet  nnb 
berauSqegebeu  bon  Stiftus  Ärüa«.  10  Sog.  8.  ©leg.  ge^.  1  fl.  10  fr.  ö.  SB. 
==  2  g»arf. 

XXXVI.  Sanb.  ü)?eblctntfd|e  6J)eeialitäten.  ©ine  «Sammlung  aller  bis  jefct  be* 
fannten  unb  unterfudjten  mebicinifeben  (Sebeimmittel  mit  Slngabe  ibrer  #ufammen= 
fe^ung  nad)  beu  betuäbrteften  ©tjemifern.  (Sruppentoeife  gufammengefteHt  bon  g.  ff. 
gapaun-^arfoma,  2lpotl)efer.  18  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  fl.  35  fr.  ö.  SB.  = 
2  2».  50  *ßf. 

xxxvn.  Sanb.  Sie  (Solovte  Der  ^Baumwolle  auf  Cftavne  unD  ®emebe  mit 
fcefonDever  23evücf fiäjttgung  öer  £ürfif#rotH$äv&evei.  @in  £ebr=  unb  £anb* 
bud)  für  Sntercffenten  biefer  Sraucben.  $lad)  eigenen  praftifeben  ©rfatjrungen  gu« 
fammengeftellt  t>on  garf  i&omen,  ©irector  ber  9ttbller§borfer  Färberei,  SSleirfjerei 
unb  Appretur,  mit  6  Stbbilb.  24  Sog.  8.  ©leg.  geb.  2  fl.  20  fr.  ö.  SB.  == 
4  2ßart 

xxxvnr.  Sanb.  Sie®alt>anoplaftif  üDev  fixere  Slnleitunrj  unD  nusfüfnlicfje 
SarfteUung  öe£  aalnanaf Iafttf(^en  3)erfa<jrens  in  oir  feinen  Steilen.  3n 
leirl)tfaBlicber  SOSeife  bearbeitet  bon  ^ufittö  3$dß.  SJttit  14  Slbbilb.  20  Sog.  8.  ©leg. 
geb.  1  fl.  80  fr.  ö.  SB.  =  3  9R.  25  <ßf- 

xxxix.  Sanb.  Sie  Sßeinbeveituna.  unD  JteUernjtrtfjfdjaft.  populäres  £anb6udj 
für  SBetnprobucenten,  SBeinbänbler  unb  ®ellermeifter.  ©emeinberftanblicb  bargeftellt 
auf  ©runblage  ber  neueften  tmffenfcfjaftlidjen  gorfdjungen  ber  berübmteften  Denoloaen 
unb  eigenen  langjährigen  praftifeben  (Srfabrungen  bon  Antonio  bat  ^ifl$.  Wlit 
29  Slbbilb.  25  Sog.  8.  ©reg.  geb.  2  fl.  20  fr.  ö.  SB.  =  4  2Rorf. 

XL.  Sanb.  Sie  terfjilifdöe  &evtuevtf}uitQ  Des  ®teinfof)lentl)eer3,  nebft  einem 
2lnbange:  lieber  bie  S)arfteflung  be§  natürlichen  SISubalttljeerS  unb  SISpbaltmaftir. 
au§  ben  2l§pbaltfteinen  unb  bituminöfen  ©liefern  unb  Sermertbung  ber  9^eben= 
probuete.  Son  |)r  Georg  fcßentus,  tect)nifct)er  S^emifer.  Wit  20  Slbbilb.  12  Sog. 
8.  ©leg.  geb.  1  fl-  35  fr.  ö.  "SB  =2  9tt.  50  *ßf. 

kli.  Sa  üb.  Sie  Sraörifatiun  Der  ©vDfavben.  (Sntbattenb:  Sie  Sefdjreibung  attei 
natürlicb  borfontmenben  ©rbfarbeit,  beren  ©eminnung  unb  Zubereitung.  #anbbud) 
für  garben=gabrifanten,  9Jcaler,  3^mme^ma^/  2lnftreicber  unb  g-arbmaaren^änbler, 
»on  ^r.  $of.  Perfol.  «KRit  14  Vlbbtlb.  15  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  65  fr.  ö.  SB. 
=  3  2Karf. 

XLII.  Sanb.  £e§infeetiön§mittel  ober  Anleitung  äur  2lnmenbung  ber  praftifcfjeften 
unb  beften  Se§infection§mittel,  um  SBobnräume,  ^ranfenfäle,  (Stauungen,  2ran§» 
portmittel,  Seicbenfammern,  ©djlacbtf eiber  u.  f.  tu.  ju  beäinficiren.  Son  25tff)c(m 
^eeftenafi.  13  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  fl.  10  fr.  ö.  SB.  =  2  Sttarf. 

XLHI.  Sanb.  Sie  £>eli08vaMie  Döer:  ®ine  Anleitung  §ur  £erftellwtg  bruef barer 
«ücetaüplatten  aller  2lrt,  fomobl  für  ^>albtöne  al§  auc^  für  Stria>  unb  ^ornmanier, 
ferner  hie  neueften  gortfd)ritte  im  ^igntentbruef  unb  SBoobburrj=Serfabren  (ober 
9ieUefbrucf),  nebft  anbermeitigen  Sorfcbriften  jur  ^erfteHung  ber  für  hie  #eIiograpbie 
geeigneten  y^egatibe.  Wit  einem  Slnbange:  ©in  Ueberblicf  ber  pbotomeebanifeben 
Serfabren  gur  Zeit  ber  SBeltauSftefluug  in  ^5ari§  1878.  Searbeitet  bon  ^.  /iusnift, 
f.  f.  Sßrofeffor  in  ^5rag.  fflit  6  äfüuftrationen  Unb  6  Safein.  14  Sog.  8.  ©leg.  geb. 
2  fl.  50  fr.  ö.  SB.  =  4  SSI.  50  $f. 


3t.  flartlebMi'0  Verlag  in  Wm,  $)c|l  ltiiö  ffetpjtg. 


X  fjartldmt'0  (El)cmifd)-tfd)tttfd)c  ßtMiotljek. 

XLIV.  Sanb.  £ie  ^Qbttfntlült  Der  ^Intlinfavöftüffe  unb  aller  anberen  augbem 
£b,eere  barfteiioaren  garbftoffe  OJJljenöl*,  sJiapt)talin=,  Slntfjracen*  unb  $Keforcin  = 
farbftoffe)  unb  beren  Slnroenbung  in  ber  3nbuftrie.  ^für  bie  ^rarjö  bearbeitet 
oon  3>r.  3of<f  3J«rf<$.  Mit  15  SIbbilb.  34  Sog.  8.  <£leg.  gel).  3  fl.  60  !r.  B.  2B. 
=  6  M.  50  $f . 

xlv.  Sanb.  (£(jemtf(^=tec^nifcf|c  <5nectalitäten  nnD  öeljettnntffe  mit  Angabe 
ifjrer  ßufammenftelliing  nad)  ben  beroabrteften  (Stjemifem.  2Upt)abetifdj  juifammen= 
gefteüt  oon  £.  §f.  gapaun-jUtrf owa,  2lpotb,ef er  u.  f.  tu.  14  Sog.  8.  (Steg.  gel}. 
1  fl-  35  fr.  b.  2B.  =  2  M.  50  $f. 

xlvi.  Sanb.  £ie  2öüU=  unD  2ei&enörnrferei  in  tnrem  ganzen  Umfange. 
(Sin  prattifctjeö  -£anb=  unb  l<eb,rbud)  für  !£rucf^abrifanten,  gärber  unb  ted)= 
nifd)e  (Sbemifer.  (Sntfyaltenb:  t)a§  2)rucfen  ber  2BolIen=,  öalbtooflen^  unb  §albs 
feibenftoffe,  ber  2Boüengarne  unb  feibenen  i^euge.  Unter  Serüdftdjtiqunq  ber 
neueften  (Srfinbungen  unb  unter  ßugrunbelegung  langjähriger  praftifd)er  (Srfa&= 
rung,  bearbeitet  oon  *&ktov  goctet,  tedjn.  (Soeinifer.  Mit  54  &bbilb.  unb 
4  Safeln.  37  Sog.  8.  (Sieg.  gel).  3  fl.  60  fr.  ö.  2B.  =  6  M.  50  Sßf. 

XL VII.  Sanb.  Sie  fttt&rtfatiun  De§  ÜKüftenftltcferd.  (Sntf)altenb  :  SDie  (Srjeu* 
gung  be8  Sroijucferö,  beö  WotjpcferS,  bie  £erfleflung  oon  Sftaffinabs  unb 
(SanbiSjucfer,  nebft  einem  5Inbanqe  über  bie  Sermerttjung  ber  Wadjprobucte  unb 
Abfälle  :c.  3um  ©ebraudje  aU  i*ebr=  unb  ^panbbud)  leid)tfa§licf)  öarcjefteCtt  oon 
gltdjatb  ».  |5Ußt«r,  (Stjemifer  unb  Mitglieb  mehrerer  ted)nifd)er  Vereine.  Mit 
21  erläut.  Slbbiib.  14  Sog.  8.  (Sieg.  geb.  1  fl.  65  fr.  ö.  «3.  =    3  «Warf. 

XL VIII.  Sanb.  ftaroenlcfjre.  $ür  bie  ^raftifctje  Slmoenbung  in  ben  oerfdnebenen 
©etoerben  unb  in  ber  ftunftinbuftrie  bearbeitet  oon  ^rtoin  »on  25oummnan*. 
Mit  7  Slbbilb.  unb  6  Safein.  11  Sog.  8.  (Sieg.  gel),  l  fl.  20  fr.  b.  2B.  =  2  M. 
25  9f. 

iL.  Sanb.  ^üUftänDioe  ^luleitnnfl  jum  türmen  unD  (tieften  ober  genaue  Se~ 
fctireibung  allei  in  Den  fünften  unD  (bewerben  bafür  angeroanören  Materialien  al§  : 
©pp3,  2öac^»,  ©djtoefel,  iieim,  £arj,  ©uttaperdja,  Xbon,  üebm,  5anb  unb  beren  Se= 
banblung  bebuf§  2)arfteHung  oon  ©ppSfiguren,  6tuccatur,  Xt)on=,  ©ernenn,  Stein= 
gut=2Baaren  foioie  beim  ©üb  oon  ©tatuen,  ©locfen  unb  ben  in  ber  Meffing=,  $\nU, 
Slei=  unb  (SifengieBeretüorfommeuben  ©egenftänben.  Son  f&uarb  lU)fcn0ut().  Mit 
10  Slbbilb.  10  Sog.  8.  (Sieg.  gel),  l  fl.  10  fr.  ö.  2B.  .      2  Marl. 

L.  Sanb.  £ie  SBerettlina  Öev  Sdjaumiueine.  Mit  befonberer  Serücfficbtigung  ber 
fran^öfifaien  i£iiampuqm:r=#abnfation.  ©enaue  2lnmeifung  unb  (Srläuterung  ber 
oollftänbigen  rationellen  gabrifationStoeiie  aller  mouffirenbeu  2Beine  unb  ©bam= 
pagner.  Wit  Senü^ung  be^  sJ{obtnet'fd)en  SBerte«,  auf  ©runb  eigener  praftifdjer  (£r> 
fabrungen  unb  rDiffeufcrjaftlictier  Äenntitiffe  populär  unb  allgemetn  fafelirf)  bargeftellt 
unb  erläutert  oon  ü-  v.  &eantv.  9J?it  28  3lbbilb.  25  Sog.  8.  (Sieg.  gel).  2  fl.  75  fr. 
ö.  2B.  =  5  Sttarf. 

LI.  Sanb.  UttlU  unö  ßnftmürtel.  auftreten  unb  Watur  be5  ^alffteine§,  ba§  Srenneu 
be§felben  uno  feine  SlnroenDung  ^u  üitftmörtel.  sJJacf)  gegenroärtigem  ©tanbe  oon 
Sbeorie  unb  s^raji§  bargefteüt  oon  J>r.  ßtxmann  ^wttn.  Mit  30  Slbbilb.  15  Sog. 
8.  ©leg.  geb.  1  fl.  65  fr.  ö.  20.  —  3  Marf. 

LH.  Sanb.  2)ie  Seqirungen.  bereit  $arftellung,  (Sigenfd)aften  unb  Stnmenbungen  für 
inbuftriefle  unb  tünftletifd)e  3™ecfe.  ^anbbucf)  für  alle  Metallarbeiter,  gearbeitet 
oon  ü.  £xupp.  Mit  11  Olbbilb.  28  Sog.  8.  ©leg.  geb.  2  fl.  75  fr.  ö.  2B.  — 5  Mart. 

LIII.  Sanb.  Unfere  ßeoenSmittef.  ©ine  2lnleituug  jur  ßcimtnife  ber  öoräüglidjften 
sJ^aljrung§=  uno  ©enußmittei,  beren  Sorfommen  unb  Sefd)affenl)eit  in  gutem  unb 
fd)fed)tem  Sufta«o^  fomie  ibre  Serfälfcbungen  unb  beren  (Srfennung.  Son  g.  $. 
(§opattn-^arrott»a.  1U  Sog.  8.  (Sieg.  gel),  l  fl-  10  fr.  ö.  SB.  —  2  Marf. 

liv.  Sanb.  Ste^öotöfemmif,  Das  ift  öie  Ennft,  fftotüörat)()ifd)e  23UDer  auf 
sDorsellan,  ©motl,  ©laö,  Metall  n.  f.  m.  einsnörennen.  siil§  üe^r*  unb  tQanb^ 
bud)  nacf)  eigenen  (Srfabrungen  unb  mit  Senü^ung  ber  beften  QueUen  bearbeitet 
unb  herausgegeben  oon  Eutins  ^räflcr.  Mit  19  olbbilb.  13  Sog.  8.  Sieg.  gel). 
1  fl.  35  fr.  ö.  SB.  =  2  M.  50  >4$f. 


31.  ^artlclien'ö  Öcrlag  in  HDicu,  |)e(l  mtb  £ei^io. 


X  IjarUcbnt's  Cljcmifdj-tcdjnifdjc  Jßibliotljck. 


LV  95a  nb.  2>ie  f>ar$e  unD  U)VC  WroDucte.  bereit  Slbftammung,  ©eroinnung  wrt> 
tecbnifcbe  &verroertbung.  >J£ebu  einem  ^nbang :  lieber  bie  ^roDucte  ber  trocfenen 
2)efttflatton  De3  £arse§  ober  ©oIopbomum§:  ba%  ©ampbin,  ba»  fdjnjere  #ar$öl,  ba~ 
©ooöl,  unD  bie  Sereitung  Don  SBagenfetten,  9ttafcbtnenölen  :c.  au§  ben  fdjmeren  ^arj* 
ölen  fottnebie  Serroenbung  berfelben  jur  8eudjtgn§s@rjeugung.  ©in  £anbbud)  für 
gabrifanten,  Xecbnifer,  ©bemifer,  2)roguiften,  Slpotbefer,  SSagenfett^abrifanten  unb 
Srauer.  Sftacb  ben  neueften  ftorfc&ungen  unb  auf  ©runblage  langjähriger  (£rfafi= 
rungen  gufammengeftellt  Don  |)r.  {f>forg  fßenfttö.  9ftit40  2lbbilb.  16  Sog.  8.  ©leg. 
geb.  1  fl.  80  fr.  ö.  SB   =3  m.  25  *J$f. 

LVI.  Sanb.  £ie  9JZineralfäuren.  dlebit  einem  Smbang:  35er ©blorlal!  unb  bie?Im  = 
moniaf=SerDinDungen.  SDarftellung  ber  gabrifation  öon  fd&tuefltger  Säure,  Sdjmefel*, 
©al^*f  Salpeter*,  Noblen*,  2lrfen>,  Sor=,  $bo3pbor=,  Slaufäure,  ©blorfalf=  unb  2lm= 
moniaffatjen,  Deren  Unterfurtmng  unö  Slnmenbung.  ©in  £anbbucb  für  Slpotbefer, 
Sroguiften,  Färber,  Sleicber,  ^a'brifanten  öon  färben,  $ucfer,  Papier,  Düngemittel, 
ebemifeben  ^robueten,  für  ©a*tecbnifer  u.  f.  f.  Son  £r.  £.  ^t<ft,  gabrifSbirector. 
mit  27  2lbbitD.   26  Sog.  8.  ©leg.  gen.  2  fl.  75  Er.  ö.  SB.  =  5  SJtorf. 

LVII.  Sanb.  SBaffev  unD  @t§.  ©ine  Sarftetlung  ber  ©igenfdjaften,  Slnmenbung  unb 
Reinigung  Des  Gaffers  für  inbuftrieüe  unb  bäu§lid)e  gtoeefe  unb  ber  Slufbemabrung, 
Senü^ung  unb  fünftlicben  2)arfteHung  be§  ©ife§.  $ür  ^raftiferbearbeitet  Don  $xie bnd) 
Ritter.  9Kit  35  Slbbilb.  21  Sog.   8.  ©leg.  geb.  2  fl.  20  fr.  ö.  SB.  —  4  9flarf. 

lviii.  SBanb.  $t)Draultf$cr  EoW  unb  $0vtlanM£cment  natfi  SRobmaterialien, 
Dfjtififalifdjen  unD  d)entifd)en  (yigenfdjaften.  Unterjucbitng,  gabrifation  unb 
SBertbftettung  unter  bejonberer  sJtücfnct)t  auf  Den  gegenwärtigen  Staub  ber  ©ement= 
ftnbuftrie.  Gearbeitet  Don  £r.  $>.  3tDt<ft.  mit  28  Slbbilb.  22  Sog.  8.  ©leg.  gel). 
2  fl.   50  fr.  ö.  SB.  =  4  m.  50  $?/ 

lix.  Sanb.  Sie  G5ia^iit^cvct  für  %a\cU  unD  $obigla£,  £>el(s  unD  SDlattä^erei 
in  ifjrem  ganzen  Umfange.  91  He  bi§  beute  befannten  unb  Diele  neue  Serfaören 
entbaltenb ;  mit  befonDerer  Serücfficbtigung  ber  9Jlonumentals©la<§ä£erei.  ßeicbtfafelitf) 
bargefteüt  mit  genauer  Eingabe  atter  erforberlicben  Hilfsmittel  Don  $.  |S.  ^Ätfffr, 
©laätecbnifer.  mit  16  SIbbilb.  8  Sog.  8.  ©leg.  geb-  1  fl.  ö.  SB.  =  1  m.  80  $f. 

LX.  Sanb.  $>te  crplüftUen  (Stoffe,  t£jre  $efcbid)te,  gabrifation,  ©igenfebaften, 
Prüfung  unD  prattifebe  5ilnroenDung  in  Der  Sprengted)nif.  Witt  einem  Sln&ange, 
entbaltenb:  Die  Hilfsmittel  ber  fubmariuen  Sprengtecbnif  (Xorpebo§  unb  See* 
minen.)  Searbeitet  nacb  ben  neueften  nnffenfcbaf  Hieben  ©rfabrungen  Don  3>r.  &v. 
|Sö<fttttamt,  teebn.  ©bemifer.  mit  31  2lbbilD.  28  Sog.  8.  ©leg.  geb.  2  fl.  75  fr. 
p,  SB.  =  5  maxt. 

lxt.  Sanb.  $anD&udj  Der  rationellen  5>ermertbung,  SöieDergetuinnung  unD 
Verarbeitung  non  5lbfallftoffen  jeDer  5lrt.  Son  $v.  ffjeoDor  Roller.  3Jiit 
22  Slbbilb.  21  Sog.  8.  ©leg.  geb-  2  fl.  20  fr.  ö.  SB.  =  4  maxt. 

LXII.  SanD.  ^autfdjul  UllD  fötlttatierala.  ©ine  ©arftellung  ber  ©igenfebaften  unb 
ber  Serarb.ntung  Des  ÄautfcbufS  unD  Der  ©uttaperdja  auf  fabrikmäßigem  SBege, 
Der  ^abritation  be§  Dulcanifirten  unb  gebärteten  ^autfcbu!§,  ber  ^autfebu!*  unb 
©uttapercba*©ompofttionen,  ber  mafferbiebten  Stoffe,  elaftifcben  ©emebe  u.  f.  tu. 
gür  bie  «ßrari§  bearbeitet  Don  ^taimunD  ^offer.  mit  8  Slbbtlb.  17  Sog.  8.  ©leg. 
geb.  1  fl.  80  fr.  ö.  333.  =  3  m.  25  $!• 

lxiit.  Sanb.  Sie  Slunft-  unD  Seininäfrfierei  in  ibrem  ganzen  Xtutfange.  ©nt* 
baltenb:  2)ie  ebemifebe  SBäfcbe,  t>ie  glecfenreinigungSfunft,  ftunftmäfcberei,  |>au§* 
mäfdjerei,  Appretur,  bie  Strobbut*Sleid)erei  unb  Färberei,  ^anbfcbub=SBäfcberei  unb 
Färberei  k.    Son  Victor  gortet  mit  1  Slbbilb.  10  Sog.  8.  ©leg.  geb-  1  fl.  ö.  SB. 

=  i  m.  so  «ßt. 
lxiv.  Sanb.  ©ntnDiiiöe  Der  ßbentie  in  ibrer  5lntnenDung  auf  Da§  Uraftifdle 
hieben,  gür  ©eroerbetretbenoe  unD  ^nDuftrielle  im  allgemeinen,  fomte  für  jeDen  ©e* 
bilDeten.    Searbeitet    Don  2>r.  ^ilTtßaCO  «Artus,  ^rofeffor  in  3ena.   Wlit  24  2lb* 
bilD.  34  Sog.  8.  ©leg.  geb.  3  fl.  30  fr.  ö.  SB.  =  6  9^arf. 


X.  ^artleben'ö  Drrlag  in  iUJicn,  |)r|i  rnib  £cipjiij. 


X  fjartlebctt'ö  €l)cmtfd)-tnt)ttifd)e  jßtMiotljck. 

lxv.  Sanb.  Sie  ftabrifatton  Der  Emaille  unö  öaö  (jgmatUtven.  Anleitung  gur 
2)arfteHung  aüer  Slrten  ©maiße  für  tedmifcbe  unb  fünftlerifct)e  groecfe  unb  gur  Sor= 
nabme  be§  ©maiflirenS  auf  praftifcbem  SBege.  ftür  ©maiHefabrifanten,  ®olb=  unb 
Metallarbeiter  unb  Äunft^nbuftrtelle.  Son  "gfatiC  flanbau,  tedjnifdjer  ©bemifer. 
«Kit  8  Slbbilb.  15  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  fl.  65  fr.  6.  SB.  =  3  «Karf. 

LXVI.  Sanb.  $ie  ®la3=3ra&rrtattün.  Sine  überficbtlicbe  ©arfteüung  ber  gekämmten 
©laSinbuftrie  mit  bollftänbiger  Anleitung  gur  £erftellung  aller  6orten  bon  ©la§  unb 
(5Jla§maaren.  guin  ©ebrauc^e  für  ®Ia§fabrifanten  unb  ©eroerbetreibenbe  aller  ber* 
manbten  Srantfjen  auf  (Srunb  praftifdjer  ©rfabrungen  unb  ber  neueften  gortfcbritte 
bearbeitet  oon  «taiumub  ferner,  ©la^fabrifant.  «Kit  50  mbilb.  23  Sog.  8.  ©leg. 
geb.  2  ff.  50  fr:  ö.  SB.  —  4  «K.  50  «Bf. 

lxvii.  Sanb.  $a§  &olh  unD  feine  £eftfllation£=«J$roDucte.  lieber  bie  Slbftam* 
mung  unb  baS  Sorfommen  ber  oerfcbiebenen  Jpöl^er.  lieber  §oI^,  Jpolgfcbleifftoff, 
4?oljceHulofe,  #ol$imprägnirung  unb  £ol5Conferbirung,  «Keiler=  unb  Retorten =Ser^ 
foblung,  £olaeffig  unb  feine  tedmifcbe  Verarbeitung,  £ol*tbeer  uno  feine  ®eftiQationS- 
«Brobucte,  £ol3tbeerpecf)  unb  £oUfoliIen  nebft  einem  Slnfmnge:  lieber  ©aSerjjeugung 
au§  ^olj.  ©in  ^anbbudj  für  SBalbbefi^er,  gorftbeamte,  Sebrer,  ©bemifer,  STecfjnifer 
unb  Ingenieure  nad)  ben  neueften  ©rfabrungen  praftifcb  unb  ttJtffenfdbaftrict)  bear= 
beitetbon  £r.  $eorg  föentus,  teebn.  ©bemifer.  «Kit  32  Slbbilb.  24  Sog.  8.  ©leg. 
geb.  2  ff.  50  fr.  ö.  SB.  --4  «K.  50  «Bf. 

LXVIII.  Sanb.  £)ie  «Knrmorirfunft.  ©in  £ebr=,  £anb=  nnb  «Kufterbucb  für  59udb= 
binbereien,  Suntpapierfabrifen  unb  bermanbte  ©ef^äfte.  Son  3o(.  "&f)ilea$  fSorcft. 
«Kit  30  «Karmorpapier=«Kuftern  unb  6  Slbbilb.  6  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  ff.  ö.  SB. 
=  1  «K.  80  «ßf. 

LXIX.  Sanb.  £>ie  ftabrifation  De£  2Badj§tlt<J)e3,  be3  amerifanifeben  £ebertucbe3, 
be§  SBad)§=XiTfet$.  b;i  Utaier*  unö  S^*cn=i3einmanb,  fomie  bie  gabrifation  be§ 
£beertucf)e§,  ber  2)acf)pappe,  unb  bie  2)arftellung  ber  unberbrennlicben  unb  gegerbten 
©emebe.  2)en  Sebürfniffen  ber  «Braftifer  entfprecbenb  geid)ilbert  bon  ^luboff 
f  fcfinger,  ftabrifant.  5Dlit  11  Slbbtlb.  13  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  ff.  35  fr.  ö.  SB. 
2  «K.  50  «Bf 

LXX.  Sanb.  $a$  ßellulöiD,  feine  «Robmaterialien,  ^abrifatton,  ©tgenfebaften  unb 
tecbnifdje  Serroenbung.  gür  ©ethiloib*  unb  ©ettuloibroaaren=gabrifanten,  für  alle 
©elluloib  berarbeitenben  (Seroerbe,  gabnär^te  unb  «Sabntedjnifer.  Son  3>r.  £fr. 
3&ö<ftmann.  ted&nifdjer  ©bemifer.  «Kit  9  Slbbiib.  7  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  ff.  ö.  SB. 
=  1  «K.  80  «Bf. 

LXXI.  Sanb.  $a£  lUtvamarin  unö  feine  Bereitung  nacb  bem  je^igen  ©taube 
biefer  #nbuftrie.  Son  ^.  ^iirfttnau.  ^it  25  Slbbiib.  7  Sog:  8.  ©leg.  geb.  1  fl. 
ö.  SB.  —  1  2R.  80  $f. 

LXXII.  Sanb.  «Petroleum  unD  @röiua^§.  2)arfteHung  ber  ©eminnung  bon  ©rböl 
unb  ®rbmacb§  (Serefin),  beren  Verarbeitung  auf  Seucbtöle  unb  Paraffin,  fotüie  aaer 
anberen  au§  benfelben  §u  geminnenben  ^robuete  unb  einem  Slnbang,  betreffenb  bie 
gfabrifation  bon  «4§botogen,  @olaröl  unb  «ßamfffri  au^  Sraunfoblentbeer.  Witt  be= 
fonberer  9vücffid)tnabme  auf  bie  au§  Petroleum  bargefteüten  Seucbtöle,  beren  9luf= 
bemabrung  unb  tecfjntfcrje  «Prüfung.  Son  «ÄrtÖur  ^uratnann,  ©bemifer.  «Kit  12 
Slbbiib.  16  Sog.  8.  föteq.  geb.  1  ff.  80  fr.  ö.  2B.        3  «m.  25  «Bf. 

lxxiii.  Sanb.  2)aö  ßötljen  unD  Die  ^Bearbeitung  Der  «JWetaüe.  ©ine  ®ar< 
fteüung  aüer  «Arten  bon  üotb,  üötbmittel  unb  Bötbapparaten,  fomie  ber  Sebanb= 
lung  ber  «Ketaüe  mäbrenb  ber  Searbeitung.  ^anbbud)  für  «Braftifer.  «Racb,  eigenen 
©rfabrungen  bearbeitet  bon  #&raunb  ^a)roffer.  «Kit  21  Wbbilb.  15  Sog.  8. 
©leg.    geb.   1  ff.   65  fr.  ö.  SB.  =  3  «Kart. 

lxxiv.  Sanb.  .^ie  ®a§&eleutf)tung  im  £>au§  unD  Die  ©elbftliilfe  De§  (^a§= 
^OUfumenten.  «Braftifcbe  «Anleitung  ^ur  jperfteHung  gmecfmäBtger  ©aSbeleucötungen, 
mit  «Angabe  ber  «Kittel,  eine  mögliebft  große  ©aöerfparnift  tu  erzielen.  3ur  Se= 
lebrung  für  @a§=(5onfumenten,  ©aS^nffaüateure  2c.  Son  Ji.  38iUr*r.  «Kit  84 
«ilbbilb.  10  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  ff.  10  fr.  ö.  SB.  =  2  «Karf. 

lxxv.  Sanb.  Sie  Unterfudjung  Der  im  |>anDel  m\i>  ©emerbe  gebrau^lia^ften 
(Stoffe  etnfdjltefelidj  ber  «Jiabrung§mittel.  ©in  ^anbbuef)  für  §anbel^  unb  (5Jeroerbe= 
treibenbe  ieber  Slrt,  für  «ilpotbefer,  «ßbotograpben,  ßanbmictbe,  «Kebicinal=  unb  3oH= 
beamte.  ©emeinberftänblid)  bargefteat  bon  |)r.  $.  ^»irft.  «Kit  16  Slbbiib.  25  Sog. 
8.  ©leg.  geb.  2  ff.  50  fr.  ö.  SB.  =  4  «K.  50  «Bf. 


31.  fjartlcbcn  6  Verlag  tu  HDiett,  |)c(i  mtö  £rt^ig. 


21.  Uartkbnt's  €I)cnufd)-tcd)iüfd)c  fiibUotljck. 

lxxvi.  Sa nb.   £as  $er*inncn,   Söcrsinfcn,  $ernicfeln,  ^erftciblen  mib  ba$ 

Ueberaieben  oon  «Metallen  mit  anbeten  Metallen  überhaupt,  ©tue  Sarfteüung  praf* 
tifdjer  Sftetboben  jur  Anfertigung  aDer  9ftetaUüber*üge  aus  Sinn,  S^"^  Slei, 
Tupfer,  (Silber,  ©olb,  $latin,  tiefer,  Äobalt  nnb  ©tabl,  fomie  ber  Patina,  ber 
abbitten  betaue  unb  ber  Srottäirungen.  #anbbud)  für  Metallarbeiter  nnb  Shtnft- 
Snbuftrielie.  Son  ^rte&rid)  /jartraamt.  Sßlit  3  Abbitb.  16  Sog.  8.  ©leg.  gel), 
l  fl.  65  fr.  ö.  SB.  =  3  maxi. 

lxxvii.  Sano.  Stursgefafete  (kernte  Der  mübenfafMfteinigung.  Bunt  ©e= 
brause  für  praftifrf)e  3ucfer=tfabrifanteu.  Son  "2$.  Snliora  unb  ^f.  £$tffer. 
19  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  80  fr.  ö.  SB.  =  3  9tt.  25  Wu 

LXXVIII.  Sanb.  $ie  3RmeraMD"ealeret.  5«eue§  «erfahren  jur  £erftetlung  mitte* 
rungSbeftänbiger  SBanbgemälbe.  £eßnifd)'ttriffeufd)aftlid)e  Anleitung  bon  ü.  |tetm. 
6  Sog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  ö.  38.  —  l  m.  80  $f. 

LXXIX.  Sanb.  $ie  ßböeulaDe^yabrifattün.  ©i»e  Storfteflung  ber  oerfd)iebenen 
Serfabren  *ur  Anfertigung  aller  Sorten  gemöf)ulid)er  unb  Sit£U§=(£bocolaben,  ber 
hierbei  in  Amoettbung  fommenbeu  Materialien  uttD  Sefaireibutig  ber  gur  SearbeU 
tnug  ber  Sboeotabemaffe  in  Sertoeubuuq  fommenben  9ftaid)inen.  9?act»  bem  neueften 
Staube  ber  £ed»nif  gefd)iibert  oon  £nt(t  £af&att.  3ttit  34  Abbiib.  16  Sog.  8.  ©leg. 
gen.  1  fl.  80  fr.  ö.  SB.  =  3  Wt.  25  «j$f. 

LXXX.  Sanb.  Sie  JörtquettesSnDuftvie  unD  Die  ^Brennmaterialien.  9Kit  einem 
Anbange:  Sie  Anlage  ber  2)ampffeffel  unb  ©algeneratoren  mit  befonberer  Serücf= 
ücfjtigung  ber  raudjfreien  Verbrennung.  Von  3>r.  jjfrtt&rtd)  ^ünemann,  tedfjnifcrjer 
(Sbemifer.  9DM  t  48  A&bilbungen.  26  Sog.  8.  gel).  2  fl.  75  fr  ö.  SB.  =  5  9ttarf. 

lxxxi.  Sanb.  $ie  Sarftellung  De§  ©ifens  unD  Der  ®ifenfabrifate.  öanbbud) 
für  £üttenleute  unb  fonftige  l£ifenarbetter,  für  Xedjnifer,  £änbler  mit  ©ifen  unb 
9ftetaHmaaren,  für  ©emerbe=  unb  gfadtfdjulen  *c.  Son  f&uarb  $avin&.  9ttit  73 
Abbilbungen.  17  Sog.  8.  geb.  1  fl.  80  fr.  ö.  SB.   =  3  Wl  25  $f. 

lxxxii.  Sanb.  $ie  SeDerfarberet  unD  Die  $abrifation  De§  SatfleDerS.  ©in 
§anbbuct)  für  Seberfärber  unb  Sacfirer.  Anleitung  gur  £erfteHung  aller  Arten  bon 
farbigem  ©laceleber  na  et»  bem  Anftreid)=  unb  Saudjüerfatjren,  fomie  mit  Jpilfe  ber 
Sbeerfarben,  311m  färben  bon  fdjroebiid&em,  fämifdjgarem  unb  lobgarem  Seoer,  jur 
Saffian*,  (Sorbuan?,  ©bagrinfärberei  ?c.  unb  gur  ftabrifation  bon  fdjmargem  unb 
färbigem  SJatffeber.  Sott  3ferbtnan&  Wiener,  £eber=gabrifant.  9flit  15  Ab* 
bilbungen.  15  Sog.  8   geb.  1  fl.  65  fr.  ö.  SB.  =  3  9flarf. 

LXXXIII.  Sanb.  $ie  Brette  unD  Cele.  Sarfteüung  ber  ©igenfdjaften  aller  gelte 
unb  Dele,  ber  gelt*  unb  Delraffinerie  unb  ber  ®eräen=gabrifation.  %laä)  bem 
neueften  ©taube  ber  Sedjnif  leidjtfafjlid)  gefd)ilbert  bon  ^riebtta)  §0afmann.  9Rit 
31  Abbilöungen.  16  Sog.  8.  gel).  1  fl.  65  fr.  b.  SB.  =  3  «Wart. 

lxxxiv.  Sanb.  $ie  ^abrifation  Der  mouffirenDen  ©etränfe  unD  Der  fünft* 
Üdjen  SJtineraltnÖifer.  ^raftifa^e  Anleitung  gur  gabrifation  aller  mouffirenben 
SBöfjer,  Simonaben,  Steine  je.  unb  gtüublidbe  Sefc^reibung  ber  bier^u  nötbigen 
Apparate.  Son  öscar^lei^.  9JJit  20Äbbilbungen.  10  Sog.  8.  gel).  $rei§  1  fl.  10  fr. 
ö.  SB.  =  2  Wlaxt. 

LXXXV.  Sanb.  ^oID,  Silber  unD  (Pelfteine.  |>anbbudi  für  ©olb*,  Silber^ 
Sron,^e=Arbeiter  unb  äumeliere.  Soüftänbige  Anleitung  gur  tec^nifc^en  Searbeitung 
ber  (£belmetaüe  entbaltenb  baZ  Segiren,  ©iefeen,  Searbeiten,  (Jmailliren,  färben 
unb  €jt)oiren,  ba$  Sergolben,  ba§  ^ncruftiren  unb  Sdimüden  ber  ©olb=  unb 
8ilbermaaren  mit  ©belfteinen  unb  bte  gabrifation  teS  ^mitation§fa^mude§.  Sott 
üfexanber  ^agn«.  mit  14  Abbilbungen.  18  Sog.  8.  geb.  $rei§  1  fl.  80  fr.  ö.  SB. 
=  3  W.  25  ^f. 

LXXXVI.  Sanb.  £ie  ^nbrifatiüit  Der  5(ettier  unD  (^runDeffenjen.  2)ie  Aettjer, 
5rud)tätber,  grudjteffensen,  gruebtegtraete,  grud)tft)rupe,  Sincturen  sunt  färben 
unbÄIärungSmittel;  nebft  einem  Anbang:  Ueber  bte^ufammenfe^ung  bon  Siqueuten, 
Sranntmeinen,  9?um,  Arrac,  ©ognac  unb  berfd)iebenen  SBeinen.  9?adj  ben  neueften 
©rfabrungen  praftifi  unb  miffeufcbaftlid)  bearbeitet  oon  S)r.  fO-  £oxatiu$.  ^Ocit 
14  Abbilb.  18  Sog.  8.  gel).  1  fl.  80  fr.  ö.  SB.  =  3  Wfl.  25  $f. 


X  ifjavUcbctt'ö  Drrlag  in  tüten,  fleft  nnö  £ctp?tg. 


X  % arileten's  (Eljnmrdj-tedjmfdie  ßtbliütljdi. 

lxxxvii.  Banb.  Sie  tedjniftfien  2>0llenDung£=2abeiten  Der  f>0lä=5nDuftrie, 

ba»  ©cfttetfen,  SBeisen,  s3oliren,  öacftren,  Anftreid)en  unD  Bergolben  befolge*,  uebft 
ber  2)arfteflung  ber  bierp  berroeubbaren  Materialien  in  ibren  §autotgrunbäügen. 
Bon  ^.  f.  ^nfres.    Mit  20  Abbtlb.  13  Bog.  8.  gefi.  1  fl.  35  fr.  ==  2  M.  50  »Bf. 

lxxxviii.  Banb.  Sie  Sfa&rtfatiun  Don  Sllöumin  unD  CHeramferüen.  eine 
3)arfteHung  ber  (£iqeni"d)aften  ber  ©iroeißförper  nnb  ber  gabrifation  t>on  @ier=  unb 
Blutalbunttn,  be§  $atcnt=  unb  «ftaturaibumin§,  ber  ©ier-  unb  2>otter=(£onferben 
unb  ber  pr  ßonferbirung  frifcber  ©ier  bienenben  Berfabren.  Bon  £axt  jKuprerfjt. 
Mit  13  Abbilbunqen.  11  Bog.  8.  ©leg.  geb.  1  fl.  20  !r.  ö.  SB.  =  2  3«.  25  $f. 

LXXXIX.  Banb.  Sie  3reutf)tigfeit  Der  SöofjngeDäuDe,  ber  Mauerfrafe  unb  £015* 
fdjroamm,  nad)  Urfadje,  SBeien  unb  SBirfung  betrachtet  unb  bie  bittet  jur  Berbütung 
foroie  gur  fixeren  unb  nadjbalttqen  Befestigung  biefer  Uebel  unter  befonberer  §erbor= 
bebung  eine§  neuen  unb  prafttfd)  beroäbrten  Berfabreng  jur  STrotfentegung  feuebter 
SBänbe  uub  2Bob"unsen.  %üx  Boumetfter,  Bautedjnifer,  (55ut§tjerroalter,  Sündier, 
SD^aler  unb  £au§befifcer.  Bon  £&eim,  tedmifdjer  2)irector  in  München.  Mit  14  Abbilb. 
8  Bog.  8.  ©leg.  pet).  1  fl.  35  fr.  ö.  2B.    -  2  M.  50  $f. 

xc.  Banb.  Sie  Söersierung  Der  ®läfer  Durtf)  Den  3anDftranl.  Boüftän= 
bige  lluterroeifung  §ur  Mattber^terung  boit  Bafels  unb  £ol)lgla§  mit  bejonberer 
Berütffid)tigung  ber  Beleud)tung3artifel.  Stele  neue  Berfabren:  2)a§  ßaftren  ber 
©läfer.  2)ie  Mattbecoration  üon  s4$or*eflan  unb  Steingut.  2)a§  Mattiren  uub 
Begieren  ber  betaue.  9cebft  einem  Anbange:  2)ie  Sanbbla§=Mafd)inen.  Bon 
£.  ^.   fftUTer,   ©ia§ted)itifer.    Mit  8   Abbilbungen.    11    Bog.    8.    ©leg.    geb. 

1  fl.  35  fr.  ö.  SB.   —  2  M.  50  «Bf. 

XCI.  Banb.  Sie  ftaorifation  De§  9Uamt§,  ber  f diroefeliauren  unb  effiqfauren  £bon= 
erbe,  be§  BlnroeifjeS  unb  BtetsucferS.  Bon  ^rte&rtrf)  ^ttiumann,  tetf)nifrber 
(Stjemifer.   mit  9  Abbüb.   13  Söog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  35  fr.  ö.  SB.  -    2  M.  50  «Bf. 

XCII.  Banb.  Sie  %a$ete,  iljre  äftrjettfcfje  Bebeutung  unb  tedmifdje  $arfteHung,  foroie 
furge  Beitreibung  ber  Buntpapier^abrifatinn.  3"™  ©ebrauebe  für  Mufter  Heidin  er, 
Xapeten=  unb  Buntpapter=gabrtfanteu.  Bon  £ß.  £«mann.  Mit  42  Abbilbunqen. 
16  Bog.  8.  ©leg.  geh    2  ff.  20  fr.  ö.  SB.  =  4  Warf. 

xcill.  Banb.  Sie  ®la£=,  ^ürseUnu=,  unD  @mai!=9)Jalerei  in  ifirem  ganzen  Um= 
fange.  Au§fübrltd)e  Anleitung  jur  Anfertigung  fämmtl.  bi§  je£t  aur®la»=,«Boräellan= 
@mait=,  3fat)ence^  unb  Steingut=Malerei  gebräudjlidjen  garben  unb  bluffe,  nebft 
ooHftänbiger  S)arfteIIung  be§  brennen»  biefer  berfc^iebenen  Stoffe.  Unter  Sugrunbe* 
legung  ber  neueften  ©rfinbungen  unb  auf  ©runb  eigener  in  Seüre§  unb  anberen 
großen  Malereien  unb^fabrifen  ermorbenen  ^enntniffe  bearb.  unb  berauSg.  üon  5etix 
üermann.  Mit  10  «Hbbilbnnqen.  19  93oq.  8.  ©leg.  geb.  2  fl.  20  fr.  ö.  20.  =  4  Marf. 

XCIV.  Banb.  Sie  6ünfernirunaömittel.  3bre  Slnmenbung  in  ben  ©äbrung§= 
geroerben  unb  §ur  Aufberoabrung  üon  ^abruugSftoffen.  Stne  Sarftellung  ber  (Siqen= 
fc^aften  ber  (£onferbirung§mtttel  unb  bereu  Anroenbung  in  ber  Bierbrauerei,  2Bein= 
berettung,  @ih>  unb  sBreRl)efe^abrifation  ic.  5ßon  I>r.  Zofef  28ctf(fl.  Mit 
8  2lbbilb.  13  Bog.  8.  ©leg.  gel).  1  fl.  35  fr.  ö.  SB.  =  2  M.  50  «ßf. 

XCV.  Baub.  Sie  elef trifte  ^eleualtung  unb  ibre  5lnroenbung  in  ber  $rarJ3. 
Mit  befonberer  Berücffid)tigung  ber  förgebniffe  ber  internationalen  eleftrifcb,en  2lu§= 
fteüung  in  «ßari§  im  ^abre  1881.  Berfa&t  öou  |)r.  Muh  t>.  ^tBanip^,  Slffiftent 
an  ber  f.  f.  tecbnifcfjen  ^ocöfdjule  in  SBien.  Mtt  85  2lbbilb.  15  Boj.  8.  ©leg.  qeb. 

2  fl.  20  fr.  ö.  2B.  =  4  Marf.  b 
xcvi.  Baub.  qsreftöefe,  ^unitpefe  unD  58arftmlner.  2lu§fübrlicb,e  Anleitung  sur 

2)arfteöung  bon  «ßre&befe  nad)  allen  befannten  Metboben,  gur  Bereitung  ber  ftunft* 
tiefe  unb  ber  berfd)iebenen  Arten  öon  Bacfpuloer.  sBraftifd)  gefdjilbert  bon  Hbolf 
^Sitfett.  Mit  16  VLbbm.  15  Boa-  8.  ©leg.  geb.  1  fl.  10  fr.  ö.  SB.  =  2  Marf. 

xcvii.  Banb.  Ser  Draftiftfje  ©ifen=  unD  feifentuaarenfenner.  ^aufmännifdr- 
tedinifc^e  ©tfenmaarenfunbe.  (Sin  ^anbbud)  für  ©änöler  mit  ©tfen*  unb  ©tablroaaren, 
^abrifanten,  @g=  unb  Smfcorteure,  Agenten  für  ®ifenbabn=  unb  Baubebörben, 
JpanbelSs  unb  ©eroerbefcb,ulen  zc.  Bon  göttarfr  ^aptttg,  bipl.  Ingenieur  unb  die- 
bacteur,   früber   ®tfenroerf§=S)irector.     Mit  98  Abbilb.    37  Bog.    8.     ©leg    gel). 

3  fl.  30  fr.  ö.  SOS.  =  6  Marf. 

Sn  eleganten  ®an$leinnmnD&anDen  <jer  23anD  45  !r.  u.  28.  =  80  W  Sufa^Iag 

5U  ben  oben  bemerften  Reifen. 

X  fjövtlckn'ö  Öcrlag  in  Wun,  $)cft  nnb  Mp}i§. 


f tffit  mtii  lifmnumra 

jur  ^enntnifc  ber 

©tfen,  ©tafjl  und  SSaarett  a\\Z  feei&etu 


II.   XI)  eil: 

3Der  prakttfdje  C^ifen-  uub  (Etfeitttmarntkemter* 

2ttit  98  »b&ilbungen. 


Wien.  $)e|l  fettig. 

8t.    §  a  r  1 1  e  b  e  n'§    Verlag. 

1882. 
2lüe  9^ecf)te  üoröetyalten. 


|)er  praßttföe 

üaufmnnnifift-ieifiiiiftfic  (lifeiiroaamiluuiile. 


(viu  öauöluid) 

für 

fiänbler   mit  ÖBifen-   unb  Ätnljlroaaren,  Fabrikanten,  Ohr-  unb 

3nipovteure,  Agenten,   Wenbaljn-  unb  ißaubetjörben,   flanbels-   unb 

(üwnerberdjiüen  etc. 


£*,• 


bipl.  Ingenieur  unb  $ebacteur,  früljer  @ifemucrf§*£irector. 


ÜtU  98  Äbbilbungnt. 


St.   §  a  r  1 1  e  b  e  n'3    SSerlag. 

1882. 
(2We  9led)te  üorfceljalten.) 


S>rud  mm  gfriebricfc  Saäper  in  SSicn. 


Dorttwrt. 

Ueber  ben  $xot&  beS  mit  öorliegenbem  gtoetten  Xf)etfe 
ftfjfiefjenben  SöerfeS  finb  im  SSortüortc  gum  erften  23anbe 
bie  nötigen  3luffd)lüffe  gegeben.  §ier  mag  eS  genügen  §n 
toieberljolen,  baß  in  erfter  Stnie  baS  93ucf)  ben  ©ifenljänbler 
orientiren  foü  über  bie  ©igenfdjaften,  (Sinttjeitung  unb  ^ßreiS* 
Berechnung  feiner  SBaaren,  bann  aber  aud)  ben  gabrifanten 
über  bie  Slnforberungen  beS  ©onfumenten  an  feine  gabrifate 
unb  enblid)  biefen  (enteren  felbft  über  bie  Slnfprüdje,  meldte 
er  geregter  2öeife  an  bie  öerfd)iebenen  Qualitäten  ic. 
[teilen  barf. 

SDaß  baS  23ud)  nad)  jeber  biefer  Stiftungen  <$al)lreid)e 
UnöoHfommenljetten  unb  gelter  befi|t,  empfinbet  Der  9Ser= 
f  äff  er  felbft  flarer  unb  fdjmerglidjer  als  jeber  Slnbere;  boc^ 
fonnte  bieS  bei  einem  foldjen  erften  SBerfudje  auf  gang 
neuem  ©ebiete  nid)t  mot)l  ausbleiben;  an  gutem  SBillen  beS 
SBcrfafferS  Ijat  eS  nidjt  gelegen.  SBefentlidj  üollftänbiger  unb 
zeitgemäßer  nmrbe  baS  Söerf  ausgefallen  fein,  ttenn  nidjt 
ber  größte  Zfydl  ber  beutfdjen  unb  öfterreidjifdjen  ftabxi* 
tauten  unb  §änbter,  an  tr»eldE)e  ftdj  ber  Sßerfaffer  mit  ber 
fjöftidjen  Sitte  um  ©infenbung  neuefter  SßreiScourantS  unb 
3Jiufterbüd)er  toanbte,  bieS  Sege^ren  abgefdjlagen  ober  öoH* 
ftänbig  ignorirt  l)ätte.  Ungleid)  juöorfommenber  geigten  fid) 
englifd)e  unb  frangöfxfcEje  girmen;  fie  entfpradjen  ben  an  fie 
gerichteten  2Bünfd)en  oljne  2luSnaf)me  fofortunb  bereitttritligft. 
Leiber    nötigte    ber    befdjränfte,    für   t)orliegenben    23anb 


XVI  aSorwoit. 

beftimmte  Staunt  btn  SSerfaffer,  bie§  ftfjäpare  Material  jum 
größten  Zfytil  unbenutzt  jit  laffen  unb  für  eventuelle  fpätere 
SBeriuenbung  jurüdfjulegen. 

©etbftverftänblid)  befi^en  bie  angeführten  greife  burd)* 
au%  feine  bauernbe  ©iltigfeit,  biefelben  fjaben  nur  ben  Qrved, 
eine  Sßorfteüung  von  ben  bei  verfct/iebenen  Gualitäten^ 
unb  ©rößenabftufungen  gebräuchlichen  5ßret8bifferenjen  ju 
geben,  unb  mürben  baf)er  and),  too  foldje  51t  ©ebote  ftanben 
nur  UeberpreiSfcalen,  nidjt  aber  birecte  ©runb*  ober  ©injel* 
preife  angeführt.  SSteCteicfjt  trägt  bie§  23ud)  and)  etiuaS 
baju  Bei,  ba§>  nod)  viel  51t  toenig  au§gebilbete  @t)ftem  gemein* 
fdjaftlidjer  ßieferungSbebingungen  unb  5ßrei§fcalen  ju  ver- 
allgemeinern unb  auf  weitere  Slrtifel  auSjubeljnen. 

Slujser  einer  feit  Sauren  gepflegten  Sammlung  von 
SßreiScouranten  unb  ben  im  SBortoort  gum  erften  93anbe 
angeführten  ted^nifc^en  SBerfen  von  ffiarmarfd)r  §artig, 
Sic!  &  ©intet,  Sebebur,  gef)tanb,  ©tüljlen,  herein 
»Jpütte«,  21.  §art lebend  »©fjemifc^tec^nifdjen  SBibliotfjef«, 
»SBerein  beutfdjer  @ifenl)üttenleute«  unb  »SSerein  beutfdjer 
Ingenieure«  fjat  ber  Sßerfaffer  fjauptfäcljlid)  nod)  folgenbe 
Quellen  benutzt: 

Sie  geitfcfjriften  »Metallarbeiter«  unb  »fötfenjeitung«, 
21.  Sebebur  »®a3  Reifen«,  S)r.  toltmann  »®a£ 
©ifenfjüttentoefen  auf  ber  SDüffelborfer  2lu§ftetlung«,  2evitu§ 
»greife  für  ben  Mafdjinenbau«  it.  ic. 

2)er  SSerfaffer  entläßt  fein  2öerf  mit  bem  Sßunfdje, 
i>a$  e§  benen,  für  tr»etcE)e  e§  gefdjrieben,  ftdj  nüfclidj  ertoeife, 
baft  e£  lüofjltuollenbe  2Iufnaf)me  finbe  unb  bie  nadjftdjtige 
Beurteilung,  bereu  e§  nod)  mefjr  bebarf  als  ber  erfte  StjetL 

(Bnarb  Saptug. 


L 

3Ulijnnehtf  Uettterkuttgen  übn*  bos  (Eifen- 
tuaarenge|*d)aft 

SBaarenfenntnifj  nnb  DrbnungSliebe  ftnb  für  jebeS 
§anbel§gefd£)äft  bie  ©runbbebingungen  beS  ©ebeifjenS;  für  ben 
(Sifenpnbfer  Ijaben  biefelben  aber  notf)  eine  ganj  befonberS 
ljof)e  SBidjttgfeit.  23eibe  ©igenfdjaften  mögen  tüofjl  als  felbft* 
tterftänbtid)  betrachtet  merben  unb  bodf)  toirb  man  bei  einem 
großen  Sfjeil  unserer  ©efdjäftsteute  finben,  ba$  fic  fclbft 
billigen  Stnforberungen  in  biefer  SBejiefjung  nur  fjötfjft  unt)olt= 
fommen  entfpred^en.  ®a  einer  görberung  ber  erften  Sigen- 
fdjaft,  ber  Sßaarenfenntmfj,  int  SBefentlidjen  bie  natfjfolgenben 
Sogen  gettribmet  ftnb,  mögen  f)ier  einige  Sßorte  über  bie 
jtoette,  faum  minber  untätige,  *ßlajj  finben,  über  bie  Drb= 
nung  in  einer  (Sifenfjanblung. 

2BaS  baS  äußere  Arrangement  ber  Sftieberfage  betrifft, 
fo  toaste  man  ^arterre=£ocalitäten  in  ber  9lät)e  ber  ©ifen= 
ba^n  ober  bod)  an  einer  guten  galjrftraße.  ®w  ©d)ienen= 
geteife,  tt)eld)eS  birecte  ©nt*  unb  Setabung  ber  SGBaggonS 
in  ben  ©efd)äftSräumen  geftattet,  gettmfjrt  große  95ortf)eiIe; 
{ebenfalls  foüten  bei  ausgebeuteten  Anlagen  bie  einzelnen 
SJiagajine  mit  bem  SSerlabepla|e  burd)  fdjmatfpurige  ©eleife 
öerbunben  fein,  ©tefetben  föunen  gtoedmäßig  sugleid)  jum 
©emonftriren  ber  t)erfcf)iebenen  ©t)fteme  fefter  unb  trans- 
portabler ©djmatfpurgeleife  bienen.  Ueberljaupt  ftrebe  man 

3aptng.    ©ifentoaarenfunbe.  1 


2         allgemeine  SBemerfungen  über  bct§  ©ijenmaarengefdjäft. 

beim  $$an  unb  beim  ©inrtdjten  ber  ganzen  Sftteberlage,  too 
e§  angebt,  (Sifenconftructionen  ju  öertoenben,  §ebet>or= 
rtdjtungen  t>erfcf)iebetter  Strt  anzubringen,  Defen  unb  fonftige 
SBerfaufSobjectc  im  ©ebraudje  gu  fjaben.  ©inb  ©djaufenfter 
üorljanben,  fo  empfiehlt  e§  fidj,  btefelbeu  mit  einer  pbfd) 
arrangirten  2tu§tüaf)l  oon  Söaaren  aller  (Gattungen,  Quati= 
tätSproben  :c.  ausstatten,  bod)  möglid)ft  fo',  ba$  ben 
baljtnterltegenben  Staunten  ba§  2age§lid)t  nid)t  üerfümmert 
ttrirb.  §ell  unb  troden  foHen  alle  Sagerräume  fein;  bifft- 
eitere  ©egenftänbe  bringe  man  bort  unter,  too  ol)nef)in  hei 
nafjfalter  SBitterung  gezeigt  toirb.  9?id)t§  öerunjiert  Grifen 
fo  feljr  ttrie  ber  9toft.  Sagern  unter  freiem  §immel  ift  baljer 
immer  fefyr  bebenflid) ;  felbft  9iof)eifenborrätf)e  verlieren 
burd)  einen  f)äJ3ficf)en  fRoftüberjug  unb  bei  uaffem  SBetter 
bürfte  e§  oft  faum  möglich  fein,  bem  ßunben  eine  frtfdje 
unb  anfefjnltdje  93rud)probe  ju  t)erfd)affen.  @ntfd)ieben  öer= 
toerfltdj  aber  ift  eS,  ©d)miebeeifen,  @taf)t  ober  gar  ÜRafdfjinen* 
tfjetle  unb  SBerfyeuge,  felbft  größerer  ®imenfionen,  im  freien 
aufzubewahren.  JpaUen  au§  üerjtnftem  (Sifenbted)  finb  fjeute 
billig  Ejerguftetlen,  unb  fo,  bajs  man  beim  eventuellen  Slbbrud) 
alle  Xfjetle  an  anberer  ©teile  ebenfo  gut  toieber  öertnenben 
fann,  tüte  neue£  SDiatertal.  ©teiebzeitig  bieten  foldje  23or* 
ridjtungen  (Megenfjeit,  bie  3tüedmäJ3igfeit  üergtnften  @ifen§ 
als  ^Baumaterial  gu  geigen.  Qu  ljöfjer  gelegene  Staunte 
placire  man  funftinbuftrieHe  Dbjecte,  Ieid)tere  §au§^  unb 
$iid)engerätl)e,  äöerljeuge  unb  Snftrumente,  eöentuett  and) 
©iefterei-Sftobeüe,  §ammerftiele  unb  fonftige  Slrtifel  au§ 
§ol«$,  Seber  zc,  bie  man  ber  Sequemlidjfeit  be§  Suuben 
fjalber  führen  tnufc.  Sie  2Iu3ftattung  fämnttltdjer  Socale 
fei  einfach,  bod)  folibe.  SfttrgenbS  ift  bie  ©parfamfeit  übler 
angebracht  afö  bei  23emeff ung  ber  biSponiblen  9iäume. 
^ßräfentiren  fid)   überhaupt   fd)on   gefd)madooll    arrangirte 


Mgemeine  Bemerkungen  über  bct£  @ii"enn;aaiengefd)äft.  3 

Objecte  beffer  al§  regellos  burdjeinanberliegenbe,  bei  benen 
burd)  §eröorfud)en  beftimmter  ©egenftänbe,  Dom  geitüerluft 
abgefetjen,  Käufer  unb  SJerfäufer  in  ärgerlicher  SBeife 
fd)muj3ig  unb  beftaubt  werben,  fo  ift  aud)  eine  jmedmäftige 
unb  überfidjtlidje  5Inorbnung  ber  taufenberiet  Derfd)iebenen 
Slrtifel  baS  einige  ÜÄtttel,  Orbnnng  im  ©efdjäfte  aufredjt 
ju  erhalten  unb  baS  Slnfammeln  unnötiger,  $infen  freffenber 
SSorrätlje  ju  Dermeiben. 

2Bof)l  in  wenigen  Srandjen  tnirb  fo  fjäufig  Don  ber 
in  ben  meiften  Säubern  gefet$lid)en  Sicen§  ©ebraud)  gemadjt, 
bei  auSgebefjnten  SBaarenlagern  nur  alle  jtnei  Saljre  ober 
nad)  nod)  längeren  Zeiträumen  Snöentur  51t  madjen  als  gerabe 
beim  §anbel  mit  (Stfen  unb  ©ifentnaaren,  unb  bod)  fennt 
9Serfaffer  biefeS  muftergiftige  ©efdjäfte,  tno  allmonatlich 
eine  fefyr  einget)enbe  Snöentur  nad)  ©ennd)tSab|d)ätmng  unb 
©tüdjaf)!  burd)gefül)rt  tüirb  unb  jebeS  Saljr  eine  burd) 
gtnedmä^ige  Sorfeljrungen  fel)r  erleichterte  Sftadjtuägung 
aller  SSorrät^e.  Unb  btefe  girmen  finben  itjre  SRedjnung 
babei  unb  tnerben  niemals  lieber  51t  bem  alten  ©d)Ienbrian 
äurüdfefjren. 

SBeldje  ©egenftänbe  foll  nun  aber  ein  ©ifemoaaren* 
£)äubler  führen.  @S  bärfte  nur  wenige  ober  gar  feine  ©efdjäfte 
geben,  meiere  alle  im  9^ad)foIgenben  befprodjenen  Sßaaren 
auf  Sager  tjabeu  unb  ttmrbe  bieS  aud)  burc^auS  nidjt  gtoeef^ 
mä^ig  fein.  Slufgabe  be§  ©ifeutjänblerS  ift  eS  eben,  ben 
Sebarf  feiner  fiunbfdjaft  ju  ftubiren.  @S  genügt  t)eute  nid)t 
metjr,  auf  ben  nädjftliegenben  ©ifentnerfen  ein  reidjaffortirteS 
Sager  ju  laufen  unb  bann  31t  ttmrteu,  bis  bie  Sunben 
fommen  unb  bie  ©egenftänbe  faufenf  ruie  fie  üorfjanben  finb. 
©S  bttrfte  bann  in  ber  Siegel  öorfommen,  bajs  ber  Säufer 
gerabe  eine  anbere  ©taljlforte,  ein  anberS  geformtes  SBerf^eug 
verlangt,  als  fie  baS  Sager  bietet,  ba£  er  bieS  ober    jenes 
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Sod)f)erbft|ftem  für  beffer  ljält,  tueit  —  nun  tteil  fein  9iadjbar 
ba^felbe  f)at  unb  aufrieben  ift.  ®er  intelligente  @ifenf)änbler 
fott  nriffett,  in  biefer  ©egenb  ift  ftetjrifdjer  ober  englifdjer 
©taljt  eingeführt,  tnerben  nur  ©parfjerbe  gefauft  unb  barf 
iä)  bafjer  in  ©iegener  ober  fäd)ftfd)em  ©tat)!  nur  fcorfidjtig 
beftetten  unb  fann  in  Äac^elfjerbplattcn  ic.  lein  ©efdjäft 
machen.  @r  fott  „calcutiren"  (fagt  ber  Sltnerifaner):  in  ber 
Umgebung  finb  große  gorften  ober  tt>ol)Icultirir'te  Sanbgüter, 
alfo  muß  iä)  mid)  auf  Sßerfjeuge  für  Holzarbeiter,  auf 
©erätfje  für  §oljinbuftrie  aller  2trt  merfen,  muß  ein  Sager 
lanbtrirtfyfd)aftlid)er  Sttafdjineu  galten  it.,  barf  aber  nidjt 
auf  2lbfai3  redjnen  bei  ben  in  meiner  Sßaterftabt  am  äJceere 
ftarf  getjenben  Slrtüeln  für  ©d)iffer  unb  %i)ä)tv,  bei  Scannen 
unb  SBinben  jum  2lu§=?  unb  ©inlaben.  (Sin  anberer  \vol)nt 
in  einer  öoIfreid)en©tabttnit  auegebefjnter  SKetatt*  unb  Äurj* 
tpaaren^Snbuftrie,  SBebereien  ic,  barf  bann  aber  fein  Sager 
nid)t  mit  foldjen  ©egenftauben  füllen,  tuetdje  fein,  im  ©ebirge 
inmitten  öon  23erg=  unb  §üttentoerfen,  Steinbrüchen, 
ipätnmern  unb  ÄIeineifen*gabrifen  tuoljnenber  Sefjrfjerr  mit 
beftem  ©rfolge  füfyrt.  Sn  feljr  großen  ©tobten  ift  e§  oft 
ratljfam,  ba£  ©efdjäft  ganj  511  fpecialifiren,  nur  Sauartifel 
ju  führen  ober  nur  SBerfgeuge  u.  f.  10. 

Stuf  ber  Steife,  bk  namentlich),  toenu  e§  fidj  um 
©rforfdjung  neuer  2lbfa|gebiete  l)anbe(t,  möglidjft  ootft  S^ef 
felbft  gemacht  werben  fottte,  ift  e£  tridjtig,  Qualität^  unb 
anbere  äßufter  in  Ijübfdjer,  gefälliger  SBerpacJung  bei  fidj 
ju  führen,  wenn  e§  and)  manchmal  be§  ©etrid)te§  wegen 
läftig  erfdjeint.  $erner  f°ß  ber  Steifenbe  mit  SßreiScourantS 
in  lanbeSüblidjen  9Kaf3en  unb  ©etridjtcn  auSgerüftet  fein, 
franco  ©renjftation  offeriren  ober  franco  ber  nüdjften  größeren 
@ifenbaf)n=  ober  £)ampffd)iffftation,  bie  grad&tfäfce  and)  nad) 
ben  Heineren  Stationen  triff en  unb  nötigenfalls  garantiren. 
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daneben  fott  fid)  ber  Saufmamt-  über  bie  beften  83e* 

jitgSqueffen  informiren,  tuofjfgeorbnete  Sammlungen  üon 
Sftufterbüdjern  unb  SßretScouranten  anlegen,  paffenbe  ^ad)* 
Blätter  galten,  tote  ben  Metallarbeiter«,  bte  »Sifengeitung«  it., 
unb,  toa&  tt)tcf)ttger  ift,  biefelben  aud)  lefen;  foll  fidf)  über 
neuauftaucE)enbe  Qualitäten,  Apparate,  (Srfinbuugen  unb  SSer* 
befferungen  orientiren;  öon  neuen  ©egenftänben,  bie  feine 
Sunbfdjaft  iuterefftren  fönnten,  2Jhtfter  lommen  laffen,  bie^ 
felben  mit  fritifdjem  SSerftanbe  prüfen  unb  bann  au$  lieber 
jeugung  feinen  ßunben  anbieten;  foll  überhaupt  »tüctten 
unb  toagen«  unb  nid)t  auf  »gebratene  Saubett«  roarten  — 
oor  Stllem  aber  foll  er  fid)  Söaarenfenntniffe  ertoerben. 

©ine  neue  $eit  forbert  neue  SKänner,  neue  SKtttel. 
grüner  tonnte  ftdj  ber  §änbler  begnügen  ju  fagen:  »Sitte, 
ba%  ift  ed)te§  Sotomoor^fed),  ober  ©iegener  H.  K.  B.,  ober 
la  fteirifdjeS  ^ol^foljleneifen.«  §eute  aber  mufc  e§  £)ei§en: 
»®er  gabrifant  garantirt  per  qmm  34  kg.  gugfeftigfeit 
mit  30,  gegen  bie  gafer  bei  16°/0  SDe^ttung  unb  24%  Son* 
traction;  biefe§2öeflbled;)profi(  fjat  unter  ben  unb  benUmftanben 
bie  unb  bie  STragföfjigfeit;  jener  Präger  geftattet  bie  unb 
bte  öorü&ergeljenbe  ^Durchbiegung  unb  bort  ba$  graue  Sftof)* 
eifen  l)atim9JJaj;imum  0.4°/0  '^ßf)0£pl)or«  :c.  Ueber  bied)emifdf)e 
©onftitution  ber  ©ifenarten  unb  ben  (Sinflufc  ber  oerfdjiebeiten 
SSerunreinigungen  auf  beffen  Qualität  ift  im  erften  93anbe 
genügenb  gefprodjen  toorben;  aber  toaS  ift  £ragfäf)igfeit, 
geftigfeit,  ßontraction  itnb  S)ef)nung?  ®ie  ftrengeren  21n= 
forberungen,  toeldje  in  ben  legten  ad)t  Sauren  in  immer 
ljöf)erem  SKafte  au  bie  (Sifen*  unb  ©tafjlfabrifate  gefteHt 
würben,  bie  allgemeine  (Stnfüljrung  tum  £ieferung§t)orfd)riften 
über  geftigfeit  unb  c^emif(f)e  gufammenfe^ung  Ijaben  einen 
fefjr  günftigeu  ©influjs  auf  bie  burdj)d)mttlid)e  Qualität 
be3  erzeugten  SRatertalS  gehabt,  aber  fie  forbern  aud)  öon 
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Gebern,  ber  mit  (Sifen  unb  ©tat)I  in  Serü^rung  fommt, 
baß  er  fid)  über  bte  neuen  2tnforberungen  unb  über  bie 
Mittel  jur  Prüfung  auf  biefelben  unterrichte.  2Str  fönnen 
unS  burdjauS  nid)t  für  ben  je$t  in  Mitteleuropa  be> 
liebten  auSfdjließlidjen  ©ultuS  ber  Zerreißproben  crllären, 
inbeffen  @tfenbaf)nen,  2Rtlttär*,  äftarine-  unb  SBaubeljörben 
fjaben  biefelben  faft  ausnahmslos  abopttrt  unb  aud)  in 
s$ritmtfreifen  werben  fie  immer  mel)r  gur  ©runblage  öon 
SieferungS*  unb  Sauf öerträgen  gemadjt.  ©o  würben  bei  ben 
großartigen  S3ejügen  öon  -Korbamerifa,  ©nbc  1879  unb 
Slnfang  1880,  meiere  auf  bem  europäif  d)en  ©ifenmarlte  eine 
rafd)  üorübergeljenbe  aber  bod)  feljr  intenfiüe  §auffe  Ijer* 
üorriefen  unb  bie  faft  auSfd)ließfid)  für  Stedjnung  öon 
s$ritmtconfumeuten  unb  §änblern  erfolgten,  feljr  f)ol)e  2ln* 
forberungen  in  23ejug  auf  djemifdje  Sonftitution  unb  geftig^ 
fett  geftettt.  2IlleS  bieS  ift  ©runb  genug,  l)ier  mit  toenig 
SBorten  baS  SBefentlidje  über  geftigfeit  unb  geftigfettSproben 
fjerborjuljeben. 

(Sifen  befielt  befanntlid),  tote  alle  anbeten  Körper,  au§ 
unenblid)  öielen  Keinen,  für  unfere  ©inne  einzeln  nid)t  tt>al)r* 
nefjmbaren  Steilen,  SKolefülen,  tnefdje  burd)  bie,  &of)äfion 
genannte  SlnjieljungSfraft  uutereinanber  jufammenge^alten, 
refp.  t)or  einer  Trennung  oberßageüeränberung  betuafjrt tnerben. 
2Birb  nun  burdj  eine  überlegene  äußere  (Stnnurfung  eine 
9Zäl)erung  ober  ©ntfernung  biefer  fleinften  £f)etld)en  Ijerbei^ 
geführt,  fo  tritt,  falls  bie  erftere  ein  getniffeS  9Kaß  nidjt 
überfdjreitet,  burd)  ben  ftmd)fenben  Söiberftanb  ber  ©ol)äfton 
balb  tnieber  ein  21uff)ören  ber  Setnegung,  refp.  ein  ©tetdj* 
getoid)t§juftanb  unter  ben  ffeinften  £f)eitd)en  ein  unb  fobalb 
bie  äußere  ©tntoirfung  fortfällt,  nimmt  ber  ©tfenförper 
meljr  ober  zeitiger  üoßfommen  feine  urfprünglidje  gorm 
unb  Sage  tnieber  ein.  ®iefe  letztere  ©igenfdjaft,  bie  ©lafti* 
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ci tat,  fomtnt,  wie  wir  fdjon  im  erften  Steile  gefe^en 
Ijaben,  ben  üerfdjtebenen  (Stfenforten  in  fefjr  abweidjenbem 
3Äa^e  ju;  am  fjödjften  ift  fie  bei  ben  befferen  @tal)lquatitäten 
auSgebilbet.  gfür  jebeS  ©ifen  aber  giebt  eS  eine  (Stafti* 
citätSgrenje;  wirb  ber  ©egenftanb  über  biefe  f)inau§ 
beanfprudjt,  fo  tritt  eine  bleibenbe  Sageoeränberung  ober 
eine  gänglidje  Trennung  ber  einjelnen  Steile  ein.  23on  ben 
öerfd^iebenen  S3eanfprudjungen,  weldje  an  baS  ©ifen  in  ber 
5ßrajtS  geftellt  werben:  2)  efjnung  burd)  eine  in  ber  SängS* 
ridjtung  gieljenbe,  Qn)amrmnbxixdnnQ  ober  3  er* 
brücfnng  unb  Änicfung  burd)  eine  in  ber  SängS* 
ridjtnng  brücfenbe  Sraft,  93iegung  burd)  eine  fenfredjt 
jn  biefer  9^icf)tnng  wirfenbe  Sraft,  23erbrel)ung  ober 
STorfion  burd)  Kräfte,  welche,  an  einem  ober  im  entgegen* 
gefegten  ©inne  an  betben  (Snben  angreifenb,  ein  2)reJ}en  nm 
bie  2ängSad)fe  hervorbringen  wollen  unb  fdjttefjlid)  ber 
2lbfd)eerung,  welche  als  eine  Kombination  bererften  beiben 
(Sinwirfungen  aufgefaßt  werben  fann  —  oon  allen  biefen  33e* 
anfprudjungen  Werben  beim  ^ßrobiren  beS  (SifenS  in  ber 
Siegel  nur  bie  ©efjnung  unb  Siegung  in  33etrad)t  gebogen, 
ja  manche  Autoritäten,  oor  allen  ^ßrof.  Saufdjinger  in 
äRündjen,  wollen  nur  bie  erfte,  bie  Uuterfudjung  auf 
^ngfeftigfeit  burd)  gerreifeöerfudje,  gelten  raffen. 

®ie  groben  auf  «Sugfeftigfeit  finben  in  ber  Sieget 
ftatt  an  9?unb*  ober  $fad)ftäben,  feltener  an  folgen  mit 
quabratifdjem  Querfdjmtt;  biefetben  werben  an  ben  ein* 
jufpannenben  ©nben  fefjr  allmäf)lid)  ftärfer,  fo  baft  ftdj  bie 
©üben  als  Segele  refp.  $t)ramibenabfdjnitte  (gig.  1  a)  ober 
als  Äugefabfdjnitte  (gig.  1  b  unb  c)  präfentiren.  %uti)  finbet 
man  ben  Uebergang  üom  ftärferen  jum  fdjwädjeren  Steile 
einfach  burd)  §ot)lfe£)len  vermittelt  (gig.  1  d).  Umftefjenbe 
©lijjen  geigen  bie  von  ber  33erfud)Sanftatt  in  93erlin  üor= 
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gefdjriebenen  formen  itnb  ©imenfionen,  a  für  runben  unb 
quabratifdjen,  b  unb  c  für  runben  unb  d  für  redjtecfigett 
Duerfd&nitt.  ®ie  ©tücfe  foüen  !alt  mit  fd)neibenben  $n* 
ftrumenten,  am  beften  burd)  §erau§f)obetn  ober  §erau§bof)ren 
au§  bem  ju  unterfudjenben  gabrifate  gemonnen  toerben  unb 
in,  ber  Siegel  bk  für  ben  SßrüfungSapparat  am  beften  ge- 
eigneten ©imenfionen  genau  einhalten.  Sftatf)  erfolgter  ©in* 

fpannung  beg  @tabe§  in 
ben  $rüfung§apparat  toirb 
nun  bie  in  ber  SängSrid)* 
tung  be§  erfteren  gie^enbe 
firaft  ganj  aHmaljlidj  t>er= 
größer*,  bi§  ein  33rutf)  er- 
folgt. ®ie  S3elaftung  im 
Slugenblicfe  be§  23rud)e§  auf 
1  qmm  be§  urfprüngltd)en 
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präfentirt  bie  abfolute  ober 
^ugfeftigfeit  be§  @tabe§. 
©aneben  tuirb  notf)  bie  an 
ber  93rud)ftelle  eingetretene 
£luerf  djnitts  =  Verringerung 
ober  ©ontraction  beobachtet, 
toeldje  in  ^rocenten  be§ 
urfprüngticE)enOuerftf)mtte§ 
auSgebrücft  toirb  unb  einen  §lnt)alt  geben  foll  für  bie 
metjr  ober  minber  grofte  3ä^igfeit  be§  2Katerial§;  bann  bie 
@efammtau§bef)nung  ober  bie  Verlängerung  be§  SßrüfungS* 
ftabes  in  ^ßrocenten  ber  urfprüngttd)en  Sauge,  roeldje  als 
^ennjeidjen  für  bie  ©leidjförmtgfeit  ober  Homogenität  be§ 
2)iaterial§  gilt.  Seltener  toirb  aud)  nod)  bie  23elaftung  an 
ber  (Slafticttät^grenge  beftimmt.  —  Qn  2)rudt>erfud)en  nimmt 
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matt  in  ber  Siegel  ßtjtinber  ober  *ßri3men,  bereit  §öl)e  ba§ 
1V2— 2'/2fad)e  be§  2)urcf)meffer£,  refp.  ber  Ouabratfette 
beträgt,  unb  beobachtet  außer  ber  SSelaftung  im  Momente 
ber  gerbrücfung  aud)  bie  SSerfürjung  be§  ©tabe§  in  $ro* 
centen  ber  urfprünglidjen  Sänge.  23ei  Stegeproben  toirb  ber 
^ange  ju  prüfenbe  ©egenftanb  mit  freien  ober  feltener  mit 
feftgefpannten  @nben  auf  Unterlagen  üon  befttmmtem  9lb* 
ftanbe  ptacirt  unb  in  ber  SJiitte  atlmä^Iitf)  betaftet;  be^ 
obadt)tet  toirb  hierbei  bie  Selaftung  im  Slugenbticfe  be§ 
S3rud)e£  unb  bie  größte  öor  bem  23rutf)e  errette  Durchbiegung ; 
nodj  häufiger  ttrirb  bie  Selaftung  nur  hiZ  ju  einem  be^ 
(timmten  ®etoid)te  getrieben  unb  foroo^l  bie  bemfetben  cnt* 
fpredjenbe  öorübergefjenbe,  aU  and)  bie  nad)  (Entfernung  ber 
S3elaftung  bleibenbe  Durchbiegung  beobachtet. 

Die  jur  Sßornaljme  fofdjer  geftigfeitsproben  erforber^ 
liefen  $ßrobirma[d)inen  gehören  fjeute  fd)on  <$u  ben  notf)- 
toenbigen  2lu£rüftung§objecten  jebe»  größeren  §üttemt)erfe§, 
namentlich  ba  e§  für  biefetbett  öon  fjotjer  233td)tigfeit  ift, 
baß  bebeutenbere  Sieferungen  für  Sahnen  unb  23el)örben  in 
ber  gabrif  felbft  enbgiltig  probirt  unb  abgenommen  toerben. 
6§  tturb  hierbei  gemö£)nlic£)  ein  beftimmter  ^rocentfaij  ber 
Sieferunggobjecte  al§  Stichprobe  genommen,  unterfudjt  unb 
bas  gange  Quantum  für  taugtid)  erflärt,  toenn  bitfe  ©tid)* 
probe  ben  Slnforberungen  entfprid)t.  $m  ^ßrioatüerfefjre 
bagegen  gilt  meift  ber  faufmännifcfje  @runbfat$,  ba^  eine 
Sieferung  al§  t>orfd)rift3=,  refp.  vertragsmäßig  gu  betrauten 
ift,  toenn  nid)t  innerhalb  einer  beftimmten  $rift  ba§>  ©egen* 
tfyeit  nadjgetoiefen  nrirb.  $ommt  e§  hierbei  ju  Differenzen 
unb  beibe  Kontrahenten  befitjen,  toie  ba£  in  ben  meiften 
fällen  üorfommt,  feine  $robirmafd)inen,  fo  toirb  in  ber 
Siegel  an  ftaatlidje  $rüfung§anftalten  appellht,  toie  fie 
3.  93.  für  Defterreid)  in  Söten,  für  Deutfd)fanb  in  9#ünd)en 
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unter  5ßrof.  23aufd)inger'§  Seitung  befielen  unb  neuerbing§ 
in  Berlin  eine  mit  ber  ted)nifd)en  §od)fd)ule  öerbunben 
nmrbe.  Sie  (entere  Sluftalt  ift  beifpielgtoeife  mit  einem 
2öerber'[d^en3erreiBapparat  auSgeftattet,  beffen  l)t)braulifd)e 
9#afd)ine  eine  Äraft  öon  100.000  kg  au§guüben  erlaubt, 
ttmfyrenb  Segnungen  unb  SScrfürjungcn  6i§  gu  Vsoo  mm 
abgelefen  unb  nodj  bi§  V5000  gefd^ä^t  toerben  lönnen.  2)ie 
2Bebbing'fd)e  23orrid)tung  ebenbort  gemattet  eine  $raft* 
änjjernng  t>on  40.000  kg  unb  genaue?  Slblefen  öon  5Def)= 
nungen  bi§  ju  V500  mmt  öon  ©urdjbiegnngen  bt§  V10  mm- 
Metallene  9Wf)ren  üou  1  m  lichter  Söeite  fönnen  einem  2)rucf 
öon  15  2ltmofyf)ären,  Starren  Don  geringerer  Söeite  einem 
entfpredjenb  f^eren  S)rucf  auggefefct,  ba§  fpecififdje  ©ettridjt 
!ann  für  ©egenftänbe  bi§  5  kg  fd)ioer  ermittelt  tnerben. 
®er  gur  Seftimmung  ber  relativen  ober  83iegung§fe(tig!eit 
oon  gangen  ©djienen,  9W()ren,  Prägern  unb  Stylinbem  be* 
ftimmte,  Setaftungen  bi§  50.000  kg  geftattenbe  Slpparat 
ermöglicht  eine  Sluflegetteite  t)on  800—3300  bei  freien,  ober 
bi§  gu  2700  min  bei  aufserfjatb  ber  ©tüfcpunfte  eingerannten 
(Snben;  bie  §öf)e  ber  Sßrüfnngggegenftänbe  barf  500  mm 
ntdjt  überfdjreiten.  223eit  übertroffen  toerben  biefe  unb  äße 
bisher  ejiftirenben  Apparate  burcf)  bk  fpeciell  gum  ^ßrobiren 
t>on  Materialien  in  praftifd)er  SBertuenbungSform  beftimmte 
400  S£on£^robirmafd)ine  be§  norbamerifanifd)en  SBaterton* 
2trfenat£;  bei  berfelben  toerben  an  ©teile  ber  Kolben  in 
ben  Ijtjbraulifdjen  ©ijltnbem  ©ia^ragmaS  angetoenbet  unb 
in  ^olge  beffen  arbeitet  bie  SJtofdjine  ot)ne  jebe  griction 
mit  fo  fabelhafter  ^ßräcifion,  baf$  man  mit  abfoluter  &t- 
nauigleit  ein  ^ßferbeljaar  unb  gteidj  barauf  ein  fünfgöHige? 
Stunbeifen  auf  .ßerreifjungSfeftigfeit  nnterfudfjen  !ann.  lieber* 
fyaupt  meljrt  fid)  in  ber  Sedjnif  bie  SIngaljt  berer,  toetdje 
groben  mit   gangen   ©ebraud^Sgegenftänben   ftatt  ber  jefct 
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öorttriegenben  ^erreiftungsproben  mit  Keinen  ©lüden  forbern, 
namentlich  feitbem  £l)urfton  nnb  23ottomfet)  nadi* 
gemiefen  Ijaben,  baft  bie  ^Srüfung^objecte  burd)  s^5robiren  in 
i^rer  Qualität  ntcfjt  nur  feine  ©djäbigung  erleiben,  tüte  ba§ 
allgemeine  Vorurteil  bisher  annafjm,  fonbern  ba£  ifjre 
3ßtberftanb§fäf)igfeit  fogar  entfdjieben  eine  Steigerung  er- 
fä£)rt.  UebrigenS  üerfeljen  fid)  neuerbingS  audj  3JJafd)inen* 
unb  95rüdfenbau=9lnftaltcn  tneffad)  mit  ^robirmaf  deinen;  fo 
befi|t  baz  §arfort'fd)e  ©tabtiffement  in  Duisburg  eine 
£räger=^robirmafd)ine,  mefdje  eine  9Kajimalbelaftuug  oon 
25.000  kg  auf  einen  Sßunft  ber  ©tobe  gu  coucentriren 
geftattet. 

gür  ben  @ifenf)änbfer  f)aben  berartige  üftafdjinen 
natürlid)  nur  ein  fecunbäreS  Sntereffe  unb  and)  jur  2ln* 
[Raffung  fleinerer  ^robirapparate,  txrie  fie  in  feljr  ejacter 
Ausführung  fd)on  um  menige  Ijunbert  SJJarf  ju  Mafien  finb, 
bürften  fid)  fefbft  größere  ginnen  immer  nod)  feiten  ent* 
fdjlieften,  ba  fie  hä  bebeutenberen  Sieferungen  Ijauptfädjtid) 
nur  ben  Vermittler  fielen  unb  bie  Verantoortlidjfeit  für 
Qualität  auf  ben  Sßrobucenten  abtoäfjen  fönnen,  im  ge^ 
U)öf)nlid)en  SSerfe^r  aber  unb  beim  SSerfauf  üom  Sager  ber* 
artige  Garantien  nidjt  geforbert  werben.  Snuuerf)in  galten 
mir  e§  für  äufterft  toidjtig,  ba$  minbeftenS  bie  gu  ben  ge* 
möfjnlidjen  23rud)=  unb  ©djmiebeproben  erforberlidjen  2öerf= 
jeuge  unb  ©erät^c  üorfjanben  finb,  fonrie  unter  ben  93e= 
bieufteten  be§  (SefdfjäfteS  ein  ober  mehrere  gelernte,  mit  bem 
Slnftellen  foldjer  groben  vertraute  ©ifenarbeiter.  ftüfyxt  ber 
@tfenf)änbier  aud)  compticirtere  ST^parate  unb  3ftafd)inen, 
fjat  er  Vertretungen  unb  SKieberlagen  für  laubmirtf)fc^aftlid)e 
unb  fonftige  ©pecialmaf  deinen,  fo  galten  toir  .fogar  bie 
Anlage  einer  fleinen  med)anifd)en  SBerfftätte  mit  ©reljbanf, 
Vofjrmafdjinen  :c.  für  bringenb   geboten.    SRafdjinen  unb 
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©erätfje  werben  metft  jur  @rleid)terung  be§  Xran§porte§ 
au§einanber  genommen  unb  in  verriebenen  (Sollte  üerfanbt, 
aud)  fehlen  Heinere  Zfytik  oft  gan<$.  ©inb  bann  bie  nötigen 
23orrid)tungen  unb  2lrbeit£fräfte  öorfjanben,  um  Heinere 
Reparaturen  t)orgunef)men,  fe^tenbe  SSorftecEftifte,  $ei(e  zc. 
anzufertigen,  fo  nnrb  ber  ©ifen^anblung  mancfie  gafjhmg 
an  ©d)(offer  unb  ©djmiebe  ober  an  bie  näd)ftliegenbe 
9#afd)inenfabrif  erfpart  unb  mandjer  Sterger,  toenn  bie  (entere 
foldje  Heine  Sirbetten  auf  bie  tauge  SSanf  fd)iebt.  23efonber£ 
fofjnenb  ift  eine  eigene  SBerfftatt  aud)  bann,  tuenn  ein  §anbel 
mit  altem  ©ifen,  gebrausten  2ttafd)inen  unb  ©erätfyen  k. 
mit  bem  ©efdjäfte  üerbunben  ift,  tüett  man  burdj  Sieferung 
oon  auf  jebe  Sänge  abgehauenen  @ifenbaljnfd)ienen  fotüo^I, 
ate  aud)  burdj  Reparatur  fdjabfyafter  unb  ©rfafe  feljlenber 
3Kafdjinentf)eite  au§  biefen  ©egenftänben  einen  ungleid) 
Ijöfjeren  Ritten  gießen  fann. 

gür  Heinere  23er{jättniffe  unb  einen  ©ifenarbeiter  als 
gactotum  bürften  jur  Rotf)  folgenbe  ©egenftänbe  genügen: 
©djmiebefeuer  mit  ßubeljör  ober  aud)  eine  transportable 
gelbfdjmiebe,  ein  fräftiger  ©djraubftod  mit  meffingenen 
ober  fupf erneu  ©pannbledjen,  93(eifutter  zc,  bioerfe  §ämmer 
unb  äKeifjel,  ein  bi£  gtoei  SSo^rlnarren,  ©djneibjeug  für  bie 
gangbarften  SBfjittuort^  unb  ©aSgennnbe,  gfeitf  toben  unb 
fämmt(id)e  ©orten  geilen,  ferner  äftefctDer^euge,  ©reif*  unb 
2od)«$irfet,  SBinfet,  Sefjreu  unb  äKafiftäbe,  ©djraubenfdjlüffet 
oon  ben  gangbarften  ©rößen  ober  beffer  ein  guter  Umüerfat* 
fd)lüffe(;  bann  an  ©djreinertuerfjeugen  einige  größere  unb 
Heinere  ©djraubenjiefjer,  je  eine  gemöf)utid)e,  eine  ©d)meif= 
unb  £od)fäge,  einige  §obe(,  getuöf)ntid)e  unb  Sentrumbotjrer, 
2ftei£ef,  $irfet,  Rafpeln  :c,  fd)fiek(id)  bit)erfe§  Serpadung^ 
material  unb  Delfarben.  SllS  Slnftridjfarbe  tuirb  man  am 
fjäuftgften   Setnölfirnifc    mit  93fettDei§   unb   SKennige   ober 
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©iamantfarbe  antoenben  muffen.  (Sin  leidjt  ju  bereitenber 
SRoftfitt  Befielt  au§  10  ©ifenfeilfpanen,  5  ©atmiaf  unb 
L  ©djroefet.  gür  eiferne  Defen,  meldte  Dom  ^actotum  gefegt 
werben  fönnten,  ljat  fidj  folgenbeg  fRecept  betüä^rt:  4  bis 
5  gepulverter  Sefjm,  2  roftfreie,  feingefiebte  (Sifenfeilfpäne, 
1  23raunftein,  V2  Soraj  unb  V2  Äodjfalj  gemifd)t  unb  mit 
äBaffer  ju  einem  bieten  93rei  angemengt.  SDtefer  Äitt  tuiber^ 
ftefyt  fodjenbem  SEBaffer  fotuof)!  als  aud)  ftärffter  ©lü^i^c; 
er  mufc  aber  nad)  ber  Bereitung  fofort  üerbraudjt  toerben. 
23ei  ben  auf  Sager  befinblidjeu  äftafdjinen  unb 
9ftafd)inentf)ei(en  ift  Sorge  31t  tragen,  baf$  biefelben  öor  SRoft 
bettmfjrt  werben.  groecfmäfctg  ift  e§  gu  biefem  Snbe,  bie 
©topfbüdjfen  311  löfen  unb  bie  Ladungen  f)erau§  ju  nehmen, 
bie  zugehörigen  Schrauben,  Surfen  unb  ©djeiben  gut  ju 
reinigen  unb  mit  fäurefreiem  gfett  einzureiben ;  ebenfo  foden 
bie  ©elenfe  auSeiitanber  genommen,  gereinigt  unb  wie 
überhaupt  alle  bfanfen  Steile  unb  Sollen  eingefettet  werben, 
wogegen  bie  mit  garbe  beftridjenen  Steile  einfad)  ab$iu 
wafdjen,  ju  trodnen  unb  an  fdjabfjaften  ©teilen  Don  feuern 
mit  garbe  ju  beftreid)en  finb. 


IL 
H  0  ()  t  X  f  e  n. 

(Pig  iron  —  fönte  erw.) 

ÜÄan  fct)ä|t  bie  SRof)eifen=$ßrobuction  ber  ganzen  @rbe 
im  Sa^re  1881  auf  18,000.000  t  k  1O0O  kg  unb  faEen 
l)ierüon  auf:  ©tofjfiritaitnien  ca.  43%  mit  .7,721.000 1, 
auf  bie  bereinigten  «Staaten  tion  üftorbamerita  2172%  m& 
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3,895,000  t,  auf  ©eutfd)Ianb  133/4°/0  mit  2,460.000  t, 
granfreid)  9V2°/0  mit  1,707.000  t,  auf  Defterreid^Uugarn 
unb  Belgien  je  23/4°/0  mit  493.000  t  unb  beate^ungSmeife 
485.000  t.  Slufjer  ©nglanb,  ®eutfd)tanb  unb  Belgien  fommen 
für  ben  (Sjport  nur  nodj  Sujremburg,  Defterreid)  unb 
@d)tueben  in  23etrad)t.  ©ngtanb  giebt  mit  feiner  loloffaten 
Seiftung§fä£)igfett,  meiere,  boüfornmen  angerannt,  bie  obige 
^robuctionsjiffer  nod)  um  ca.  25°/0  fteigern  ttmrbe,  ben 
%üxi  an  für  bie  (Sifenmärfte  ber  gangen  2BeIt.  $laä)  bem 
©taube  ber  »2Barrant§«  an  ber  ©laSgotner  23örfe  beurteilt 
man  bie  Sage  ber  (Stfeninbuftrie,  unb  bürfte  eine  fur^e  ©r* 
Körung  über  baZ  Söejen  ber  2öarrant§  [jier  am  ^Ia|e  fein. 
Sn  ben  Süiittefyunften  ber  9tof)eifen  erjeugenben  Se^irfe 
SnglanbS,  in  @fa§goti>  unb  3)?ibbte*borougf),  beftefyen  girmen, 
meiere  in  baju  conceffionirte  Sager  gegen  Vergütung  einer 
Sagermiet^e  üon  1  $ennt)  (=  10  Sßf.  =  5  Ir.)  für  Sonne 
unb  äftonat  —  25  £  auf  3  $af)r  unb  für  ben  SBarrant  üon 
500  t  —  SRoljeifen  aufnehmen  unb  bagegen  Sagerfd)eine, 
fogenannte  SßarrantS,  aufteilen.  (Sin  folcfjer  23Barrant  ent* 
f)äft  tarnen  unb  2Bof)nort  beSjenigen,  für  ben  baZ  (Stfen 
eingelagert  ift,  23e§eid)nung  unb  SJJenge  ber  Sßaare,  Saturn 
ber  2ltt§fteIIung,  begie^ung^tueife  ber  Einlagerung,  bie^Regifter^ 
nummer  unb  fdjliefelid)  bie  Unterfdjrift  be§  SagerinfyaberS. 
Sn  @ta§goto  fott  ber  SSBarrant  (500  t)  befielen  au§  3/5  9tofc 
eifen  Stfr.  1  unb  2/5  Reifen  Str.  3,  in  2Ribble86orougf) 
bagegen  toirb  nur  9h\  3  eingelagert.  2Kan  üerfdjafft  fidf)  häufig 
foldje  Sagerfdjetne,  um  üon  Saufen  ober  ^ßrioaten  ©elb  auf 
biefelben  leiten  gu  lönnen.  Sie  San!  läfjt  ben  SBarrant  an 
ifjre  Drbrc  anstellen,  berüdfid)tigt  bei  ifjren  SSorfdjüffen  ein 
fallen  ber  greife  üon  5—6  (Shilling  auf  bie  Sonne  unb  läßt 
fid)  einen  SKonat  ginfen  t>orau3  bejahten;  ba£  Sediere  nuif$, 
fott  ber  äBarrant  heiter  gehalten  tnerben,  jeben  SJfonat  im 
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Voraus  gefdjefjen.  33et)uf§  ber  SBeitergabe  fönnen  SBarrantS 
inboffirt  werben;  meift  tfjnt  bie£  jebod)  ber  erftc  SSefi^er 
in  blanco,  fo  baf$  ber  erfte  2Barrant  nadjljer  auf  ben  $n= 
fyaber  gef)t.  23ei  jeber  Sßeitergabe  —  (transfer) —  totrb  1  @£). 
für  je  100  t  an  UebertragnngSgebüf)ren  gejault.  23ei  niebrigen 
greifen  tritt  nun  an  ber  (SfaSgower  Söörfe  ba%  uicf)t  in 
@ifengefc£)äften  tätige  Sßubltfnm  al§  Äaufer  für  bie  2Barrant§ 
auf,  ba  man  in  biefem  ^aüc,  j.  23.  bei  einem  ©taube  öon 
46  (Shilling  für  bie  Sonne,  SöarrantS  für  eine  gute  ©apttat* 
anläge  Ijält.  ®a§  SBarrant-Sifen  fann  gegen  Sftücfgabe  be§ 
SagerfdjeineS  anZ  bem  Sager  entnommen  unb  öerfanbt 
werben.  2)ie  befannteften  Sagerfjalter  —  (storekeepers)  — 
in  @Ia§goW  unb  äÄibbleSborougl)  finb  Könnet  &  Somp. 
®er  Sagerbeftanb  —  (stock)  —  betrug  Stnfang  SKärj  1881 
526.322  t  in  @la§gow  unb  149.157  t  in  2RibbIe86orougf), 
tooju  nod)  bie  fefyr  bebeutenben  SBorrättjc  auf  ben  §ütten= 
werfen  fommen.  SDer  öon  ber  @(a£gower  Söörfe  angegebene 
(5our§  ber  SBarrantS  be^iefjt  fief)  auf  bie  oben  angegebene 
SRifdjung  mittlerer  Warfen  —  (g.  m.  b.  =  good  merchan- 
table  brands  =  gutöerfäufticfje  äftarfen)  —  tüte  jnm  23ei= 
fpiel  ÜRonflanb.  Seffere  ©orten  wie  ©oltnefe,  ©artSljjerrie 
ßanloan  u.  f.  w.  werben  ftetS  mit  einem  entfpredjenben 
Slufgelbe  bejaht,  ©elbftberftänbtid)  tjanbelt  man  an  ber 
93örfe  aud)  bie  einzelnen  SÄarfen  ber  §üttenwerfe,  befonber§ 
5.  93.  ©oltnefj  I,  Scotts  I  zc,  unb  fcerfenben  bie  §ütten  bann 
bie  einlaufe  birect  öon  ifjren  eigenen  Sagerbeftänben.  3) er 
ßontinent,  namentlich  S)eutfd)Ianb,  fauft  gewöfynlid)  nur 
beftimmte,  meift  beffere  SKarfen,  aber  feine  SBarrantS.  Sn 
neuerer  geit  ^tQ  man  ben  Sftotirungen  ber  ©laSgower 
2öarrant§  tfjre  bisherige  grofee  S3ebeutung  als  äBertfjmeffer 
für  bie  gtuetuationen  be§  @ifenmarlte§  nidjt  mefjr  §u= 
geftefjen,  ba  if)re  2Bertf)f(f)ti)anfungen  au^fd^Iie^licE)  fpeculattoen 
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UrfprungS  feien  unb  für  bie  mißliche  Sage  be§  (SifenmarfteS 
nichts  beriefen. 

®a§  im  §anbel  üorfommenbe  fRo^eifen  bient  jtoct 
fefjr  wof)l  gu  unterfdjeibenben  ^werfen,  einmal  jur  §er* 
fteünng  üon  ©ußwaaren  (©iefeereü  Steifen  —  foundry-pig- 
iron  —  fonte-grise)  unb  jtoeitenS  jur  (Srjeugung  öon  ©djmiebe* 
eifen  nnb  @taf)I  (fjrif  djerei*3toIjeif  en  —  forge-pig-iron  —  /bnte- 
Äwre).  333enn  nun  aud)  bie  letztgenannten,  öorjitgSroetfe  weißen 
Siofjeifenforten  oft  unb  namentlich)  für  §artguß,  Semperguß 
unb  fonftige  ©pecialjwetfe  öergoffen  werben  unb  anbererfeitS 
jum  SSerfriftfjen  Sßerpubbeln  unb  jur  ©ta^I* fjabrif atton 
oft  mefjr  grauet  9iof)eifen  öerroenbet  wirb  als  weiße§,  fo 
oerftefyt  man  bod)  unter  @ießerei*9?of)eifen  juerft  unb  bor* 
roiegenb  bie  grauen  unb  fjatbirten  ©orten  unb  unter 
$rifd)ereieifen  bie  öerfd)iebenen  Nuancen  be§  weißen  9to^ 
eifenS.  Dfjne  an  biefer  ©teile  auf  bie  djemifdje  Sonftitution 
näfjer  eingeben  ju  Wollen,  erwähnen  wir  nur  furj,  ba%  ber 
ttnterfd)ieb  beiber  (Stoffen  t)auptfäd)Iid)  barauf  Beruht,  baß 
im  treiben  fRoEjetfen  ber  $of)Ienftoff  an  ba§>  (Sifen  djemifdf) 
gebunben  unb  für  ba%  Sluge  nidjt  fidjtbar  ift,  wogegen  er 
beim  fjalbtrten  ober  grauen  gum  geringeren  ober  größeren 
Stfjeil  nur  medjanifd)  bem  @ifen  beigemengt  unb  fdjon  bem 
freien  Sluge,  beffer  nodj  burd)  ba§  5Kifroffop  als  ©rapljtt* 
blatteten  ober  *ftäubdjen  erlennbar  ift.  gür  bie  Prüfung 
unb  Unterfdjetbung  ber  oerfd)iebenen  9to^eifenforten  fjat  ber 
(Sifenfjänbler  fid)  in  erfter  Stute  an  ba§>  Sleußere  ber  9lo^ 
eifenbarren,  an  baZ  SSerfjalten  berfelben  beim  Serfdjlagen 
unb  an  ba§>  SluSfeljen  ber  frifdjen  93rud)ftcid)e  ju  galten. 
©8  ift  hü  bem  testen,  wid)tigften  Slnfjalt  aber  wof)l  ju 
bebenden,  ba$  bie  gleiche  ©ifenforte,  je  nadj  bem  rafd)eren 
ober  langfameren  (Srftarren  mef)r  ober  weniger  nad)  ben 
weißen   ober   grauen   ©orten  fid)   neigenbeS   93rud)anfel)en 
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erhalten  faun  unb  ba|3  man  fidf)  bafjer  nie  mit  einer  fleinen 
Jpanbpro&e  begnügen  barf,  fonbern  aus  bem  Sfto^etfen* 
öorratf)  felbft  ba%  burd)3ufd)tagenbe  ©tüdf  au£fud)en  unb 
bei  ber  ^Beurteilung  ber  Qualität  and)  feine  Oberflächen^ 
SBefdjaffenljeit  unb  gorm  in'S  Singe  f äffen  mufe,  meit  biefe 
Sluffdjtufe  barüber  geben  fönnen,  tüte  bie  SIbfüljlung  erfolgte. 
®ie  d)emifd)e  Slnafyfe  nrirb  ber  öänbler  mof)l  nur 
in  feltenen  gätlen  für  feine  eigene  Sftedjnung  aufteilen  laffen; 
bagegen  forbere  er  ftetS  eine  foldfje  öoin  §üttenmerf,  bebenfe 
aber,  ba$  ein  §od)ofenmerf,  fo  tauge  feine  beftimmte 
©arantie  fcon  ifjm  verlangt  nrirb,  ein  Sntereffe  baran  Ijat, 
tum  allen  21nalt)fen  nur  biejenigen  befannt  gu  geben,  treibe 
feiner  ©ifenquatität  ba§>  günftigftc  ^eugnift  aufteilen. 
93eget)rt  ein  Slbneljmer  ©arantie  für  SWajrtntalgeljalt  an 
^()o3pl)or,  ©djtuefel,  ©ilicium  sc,  ober  für  ben  SRtnimal* 
gebalt  an  $of)tenftoff  unb  namentlich  an  SKangan,  fo  muft 
ber  §änbfer  fidfj  natürlid)  burd)  bie  gleiten  (Garantien 
feiner  ^Bezugsquelle  ben  Stüdfen  bedfen.  ®ann  er  eine  fotdje 
©arantie  nid^t  erlangen  ober  ttmnfdjt  er  au£  irgenb  einem 
anberen  ©runbe  für  feine  9ted)nung  eine  djemifdEje  Untere 
fudjung,  fo  bürfte  e§  in  ber  9?egel  genügen,  ben  ©eljalt  an 
©efammtfoljtenftoff,  ©iltctunt,  äftangan  unb  $f)o§pf)or  gu 
ermitteln;  eine  getrennte  SBeftimmung  be§  ©rapl)it§  unb  ber 
djemifcl)  gebunbenen  Soljle  t)at  nur  tnenig  SBert^,  ba  bie 
SBitbung  be§  erfteren,  mie  mir  oben  gefefjen,  feljr  öon  ben 
93ebingungen  abfängt,  unter  metdjen  bie  ?Ib!üt)Iung  be§ 
9to^eifen§  erfolgte.  SSeim  $robenel)men  öergeffe  man  über^ 
Ijaupt  nidjt,  ba^  bie  ,3ufammenfe|ung  einer  9toI|eifenmaffeI 
in  ber  SWttte  oft  ntd^t  unerf)ebtid)  üon  berjenigen  am 
SRanbe  abmeiert  unb  neunte  audf)  t>orf)er  eine  genaue  Unter- 
fudjung  be§  betreffenben  £luantum§  nad)  äußerem  Slnfe^cn 
unb  33ruc£)fläc^e  öor.  —  geftigfeitSproben  tnerben  am  9tof)* 

3a})ing.    ©ifenitiaarenfunbe.  2 
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etfen  felbft  nur  in  äufjerft  feltenen  gaffen  vorgenommen.  — 
25er  fidjerfte  Sht^alt  ift  natürlich  unter  allen  Umftäuben 
ba%  23erf)atten  be§  9?of)eifen§  bei  feiner  weiteren  23ertoenbung 
unb  bie  Qualität  ber  barau§  IjergefieHten  Sßrobucte  nnb  in 
biefer  23ejief)ung  fann  e§  nidfjt  genug  empfohlen  tnerben, 
mit  ben  ßonfumenten,  vorjüglidf)  ©teßereien  nnb  ^3ubbel= 
merfen  im  engften  ©ontact  ju  fielen  unb  feine  größere 
Lieferung  abgufd^fie^en,  etje  nitf)t  ein  ober  mehrere  Sßrobe* 
tnaggonS  verarbeitet  unb  begüglid)  ifjrer  (£igenfd)aften 
grünblid)  unterfud)t  finb. 

Sftadf)  bem  bei  ber  SDarfteffung  im  §od£)ofeu  ver^ 
loenbeten  Srennftoff  unterf  dfjeibet  man  §  o  1 3  f  o  f)  1  e  n= 
ro  Reifen  (charcoal  pig  —  fonle  au  charbon  de  bois)  unb 
&oaf§rof)eifen  (coke  pig  —  fönte  au  coke) ;  gu  festerem 
rennet  man  autf)  bie  gang  ober  tfjeilmeife  mit  rofyen  ©tein* 
fohlen  erblafenen  ©orten.  £)a§  erftere  ift  in  ber  9teget 
weniger  burcf)  frembe  Körper  verunreinigt,  enthält  namentlich 
tnenig  ©ilicium,  f)at  begfjalb  größere  §ärte,  gfeftigfeit  unb 
(Slafticität,  tneld^e  iljm  für  mcmdfje  groecfe  einen  befonberen 
SSertf)  verleiben;  bod)  ift  feine  fdfjttrierigere  Bearbeitung^ 
fätjtgfeit  unb  feine  größere  Neigung  §um  @d)tt)inben  in 
anberen  gaffen  lieber  uneraünfdjt  nnb  ben  befferen  ©orten 
(SoafSroljeifen  gegenüber,  verbient  e§  nur  anwerft  feiten 
bie  Bevorzugung,  tneldje  man  ifjm  an  mannen  Orten  nod} 
angebeitjen  läßt  unb  ben  Ijöljeren  Sßrei§,  ber  f)äufig  nod} 
bafür  gejault  tnirb.  Studf)  ttrirb  mit  ber  Bezeichnung  Jpolj* 
fot)len=9iof)eifen  vielfad)  ein  gemiffenlofer  ©djttnnbel  getrieben, 
inbem  man  tfjeifoeife  ober  ganj  mit  ßoaf§  erblafene§  (Sifen 
als  reine§  §o!äfof)Ien=9iof)eifen  in  ben  §anbel  bringt. 

2)ie  toefenttitfiften  an  ein  für  fitf)  aüein  jum  ©tefeen 
taugtid)e§  9to^eifen  ju  fteffenben  Slnforberungen  finb:  Sftirfjt 
ju  fjofjer  ©djmelspunft,  ©ünnpffigfeit,  geringe  ©djtninbung 
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beim  (Srftarren  unb  bie  3ftöglid)feit,  ein  l)omogeneS,  brufen^ 
frete§,  fefteS  unb  bod)  leitet  gu  bearbeitenbeS  Sßrobuct  gu 
erzielen.  —  21m  meiften  ttmrbe  bemnad)  bie  SBertoenbmtg  eines 
garen  grauen  @i|enS  gu  empfehlen  fein,  toeil  bieS  an  fid)  bie 
fjödjfte  geftigfeit  f)at  (abfolute  bis  ju  20  kg,  relative  bis 
50  pro  qmm)  unb  hä  meift  gutartiger  SBefdjaffenljeit  bie 
fefteften  unb  reinften  ©üffe  giebt.  3)  od)  toirb  ein  berartigeS 
(Stfen  in  ber  Siegel  nur  auf  Jpüttentoerfen  verarbeitet,  tteldje 
birect  aus  bem  §od)ofen  gießen  ober  in  eigenen  ©iefjereien 
nur  eigenes  Rohmaterial  verbrauchen  ruoHen ;  eS  ift  aber 
öerfjättnijsmäüig  feiten  ©egenftaub  beS  JpanbelS,  ba  eS  im 
Sldgemeinen  für  vorteilhafter  gilt,  burd)  ©attirung  mehrerer 
©orten  Steifen  mit  altem  SBrudjgufjeifen  in  geeigneten 
©eimd)tsverl)ä(tniffen  bie  Qualität  beS  ^ßrobucteS  nad) 
SBebürfnijs  ju  regeln.  —  2I1S  ©runblage  foldjer  ©attirung 
pflegt  mau  ein  Quantum  fjodjgefofjlten  RoljeifenS  von  vor* 
güglidjer  Qualität  vorrätig  ju  galten,  tveldjeS  and)  bei 
tnieberljoltem  Umfdjmeljen  bie  graue  23rud)farbe  nid)t  verliert 
unb  baljer  einen  möglidjft  f)ol)en  3ufafe  an  billigen  @ifen= 
forten  unb  Sörudjeifen  verträgt,  ol)ne  bafc  bie  (Sigenfdjaften 
ber  ge[d)mol§enen  Sftifdjung  unter  bie  oben  fpecificirten 
Slnforberungen  fjerabge^en  unb  tueldjeS  jefct  jiemlid)  allgemein 
als  ©iefcereieifen  9h\  I  bejeidjnet  nrirb.  211S  3ufa|eifen 
beim  ©attiren  benutzt  man  aufjer  bem,  fid)  in  ber  ©ie^erei 
felbft  ergeugenben  ©ufcbrud)  unb  altem  ©ufteifen,  bie  toofyU 
feileren  Qualitäten  beS  ©ief$erei*9toIjeifenS,  9lr.  III,  IV,  V, 
unter  Umftänben  and)  pf)oS:pl)orreid)e,  aber  fonft  gutartige 
Qualitäten,  tüte  fie  nad)  Sage  ber  ©iefterei  am  t)ort^eil= 
fjafteften  befdjafft  toerben  fönnen. 

3ur  ^Beurteilung  eines  ©iefterei^ofjeifenS  nad)  bem 
äußeren  Slufeljen,  läfjt  fid)  im  Slllgemeinen  gofgenbeS 
bemerlen.  (Sine  ebene  ober  fdjtuadj  gewölbte  Qberflädje  ber 

2* 
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Starren  beutet  auf  mittlere  ober  geringe,  eine  eingefunfene 
bagegen  auf  ftärferc  ©djttunbung  unb  tneniger  fdjarfeS  2IuS- 
füllen  ber  ©umformen.  8ft  bie  Oberfläche  beS  9iol)eifenS 
bebedt  Don  locafen  ©rapf)itauSfdjeibungen,*  gemengt  mit 
(Sifenförndjen,  bem  fogenannten  ©aarfdjaum,  fo  fann 
mit  gtemlid)er  ©id)erf)eit  auf  l)of)en  ©ef)alt  an  Sof)lenftoff 
unb  ©iticium,  auf  Qualität  9ir.  I  gefd)loffen  werben; 
bilbet  ber  ©aarfdjaum  Sagen  t)on  mehreren  9KiHimetern 
©tärfe  unb  förmliche  Brufen,  geigen  fidj  im  gufammenfjange 
bamit  eingefunfene  Slnftenftädjen,  fo  gilt  bieS  als  befonberS 
günftigeS  ,8eid)en.  —  8ft  bie  Oberfläche  frei  öon  ©aar* 
fdjaum,  aber  glatt  ober  f)öd)ftenS  am  Sftanbe  mit  gang  Keinen 
S31ä»djen  bebecft,  fo  barf  man  auf  mittleren  ©efjalt  an  jenen 
Stoffen  fdjliefcen;  geigen  fid)  aber  größere  SBIafcn  (Farben) 
unb  unter  benjelben  ftacfje  ober  gar  trichterförmige  2öd)er, 
fo  fann  man  annehmen,  ba£  ein  ftlicium*  unb  fof)lenftoff* 
armeS  Stoljetfen  vorliegt.  —  S)er  Sßiberftanb,  ben  bk  9iof)* 
eifenbarren  bem  gerfdjlagen  entgegenfei^en,  bilbet  einen  Wlafr 
ftab  für  bie  geftigfeit  beSfelben,  gegenüber  plöi3lid)en  ©in* 
toirfungen.  ©ie^erei^o^eifen  5Jir.  I  ift  meift  fo.  toeidj,  baf$ 
eS  tiefe  (Sinbrüde  beS  §ammerS  annimmt;  cfjarafteriftifd) 
ift  aud)  eine  nidjt  a(lguf)o£)e  geftigfeit,  meljr  ein  mürber 
93rud).  SHinber  grap£)itreidE)e  aber  gutartige  Sftofjeifenforten 
erforbern  oft  eine  gro^e  2lngaf)l  @d)läge  mit  fd)toerem 
§ammer,  um  gerttjettt  gu  toerben;  anbere,  inSbefonbere 
pf)oSp^orreid)e  Qualitäten,  gerfpringen  nidjt  feiten  fdjon 
beim  erften  ©d)lage  an  mehreren  ©teilen  gugleid) ;  biefelben 
lönnen  nur  mit  SSorfidjt  unb  als  billiger  ,3ufafe  in  befferem 
ÜJiaterial  SSertpenbung  finben. 

Stuf  b'£r  23rud)fläd)e  bienen  ijauptfädjüd)  bie  garbe 
unb  Sejtur  gur  23eurtf)eilung  ber  Qualität.  @ieBerei=5Ro^ 
eifen   9ir.   I   foü   lebhaften   SKetatlglang  unb    bunfte,  faft 
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fc^tDarjgraue  garbe  f)aben,  bod)  ift  ber  @ä§:  »3e  bunfler 
bie  garbe,  befto  f)öf)er  ber  Srudjeifeitjufafc«,  nur  üon 
befdjränfter  ©iltigfeit.  Ue6ergareS  9to£)eifen  (kishy  pig  iron 

—  fönte  noire)  ift  faft  fc^tüarj,  üerrätfj  aber  feine  fonftigen 
unttnllfommenen  ©igenfdjaften  burd)  ein  mefjr  fd)uppige§, 
®orn.  SlefjnlidjeS  ©efüge,  öerbunben  mit  gelbttdjgrauer,  matter 
gärbung,  jeugt  t>on  einem  anf  Soften  be§  ®of)lenftoffe§  über* 
mäßig  gefteigerten  Siticiumgefjalt;  bie  einzelnen  SIbfonbc* 
rung§fläd)en  finb  ntdjt  mefjr  eben,  fonbern  linfenförmig 
geruöl6tf  roie  man  bei  größeren,  in  golge  langfamer  ©rftar* 
rnng  entftanbenen  $(äd)en  mit  bloßem  Singe,  hti  Heineren 
mit  berßoupe  beutlid)  ma^rne^men  fann.  —  3)a§  ttridjtigfte 
Äenngetdjen  für  bie  Qualität  ift  bie  Korngröße,  meiere  audj 
ba%  gebräud)(id)fte  SÄittel  für  bie  Sortirung  be£  9tof)eijen§ 
öon  ein  nnb  bemfelben  §üttenmerf  bilbet.  ©ießerei* 
9t o Reifen  üftr.  I  foff  fefjr  grobförnig  fein,  mit  möglid)ft 
feltenen  nnb  Keinen  ©inmijdjungen  feinförniger  Partien 
nnb  bie  ©röße  be*  SorneS  nmrfjft  im  allgemeinen  mit  bem 
©efammtgetjafte  an  $of)fenftoff  nnb  ©ilicium.  ©raueS 
3t o Reifen  91  r.  II  ift  etwas  weniger  grobförnig,  tpirb 
aber  fetten  als  foldjeS  üerfauft,  fonbern  enttueber,  nne  oben 
bemerft,  für  fid)  öom  §üttenmerf  uergoffen,  ober  in  ein* 
Seinen  ©lüden  mit  9?r.  I  ober  III  gemifdjt  in  ben  §anbet 
gebradjt.  9^r.  III  (lidjtgraueS  3t o Reifen)  ift  burdj 
bebeutenb  feinförnigere,  gleichmäßig  f)ellgraue  $arbe  d)araf* 
tertftrt.  9£r.  IV  fyalbirteS  9to£)eif en  —  (mottled  iron 

—  fönte  truitee)  —  ift  fefjr  feinförnig  nnb  geigt  einen 
beuttid)  erkennbaren  Weißen  ©runb,  auf  welchem  bie  ein= 
jelnen  @rapl)itblättd)en,  enttneber  gleichmäßig  öertfjeilt  ober 
§u  einjelnen  größeren  ©nippen  bereinigt,  erfenubar  finb. 
S)er  weiße  ©runb  auf  ber  23rud)fläd)e  beutet  unter  allen 
Umftänben  auf  geringeren  ©rapfjitgetjatt;  ift  berfelbe  $otge 
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eines  überhaupt  geringen  ©efammt;®of)lenftoffget)alteS  unb 
ift  baS  (£ifen  gleichzeitig  frei  oon  $f)oSpf)or,  fo  ift  eS  in 
ber  Siegel  fe^r  feft,  aber  and)  Ejart  unb  muf$  beSljatb  mit 
beträdjtfidjem  3ufa|  gvapf)itreid)en  KofjeifenS  öerfdjmotjen 
luerben;  ift  bagegen  ber  ©efammt^oljtenftoff geaalt  groß, 
aber  d^emtfc^  gebunben,  fo  pflegt  ein  abnormales  ^Srobuct 
üorjuliegen,  tuetdjeS  bei  feiner  Steigung  burc^  rafdje 
2lbfüf)luug  toeiß  ju  tnerben,  gtuar  für  fogenannten  §artgujs 
gut  brauchbar  fein  fannf  für  bie  getoöfjntidfjeren  ßtneefe  ber 
(Sifengiefjerei  aber  manche  unernmnfdjte  ©tgenfdjaft  (§ärte, 
©pröbigfeit  u.  a.  m.)  befi|t.  —  %r.  V  grelles  Sftoljeifen 
—  bad  pig  —  fonfe  päteuse)  —  geigt  ein  feinförnigeS 
©efüge,  iueldjeS  man  ganj  paffenb  mit  ber  frifdjen  23rud)= 
ftädie  eines  fjollänbifdjen  $äfeS  öergfidjen  ljat.  ©aSfefbe 
ift  für  ©iefjereijttede,  namentlich  feiner  ungleichmäßigen 
.ßufammenfefcung  falber,  nur  oorfid)tig  unb  in  Heineren 
^ufä^en  üertnenbbar. 

Ueber  bie  ©intfjeifung  beS  meinen  ÜtoljeifenS,  tnetdieS 
überhaupt  nur  für  befonbere  gmdt  in  ber  ©ifengießerei 
SSenuenbung  finbet,  fpredjen  tnir  weiter  unten.  —  93eim 
SSergteidjen  üon  ^oljeifenmarfen  t>erf$iebener§üttentt)erfe  ift 
bie  fiorngröjje  weniger  jubertäffig,  tneil  biefetbe,  tote  fdjon 
oben  bemerft,  oon  ber  Stöfüljtung  beS  erftarrenben  9tofj* 
eifenS  abhängig  ift.  ©o  laffen  manche  §od)ofentoerfe  ifjr 
9Mjeifen  unter  einer  @d)faden*  ober  ©anbbede  abfüllen, 
um  ifjm  ein  gröberes  ©efüge  gu  erteilen.  Ueberfjaupt 
be^eidjnen  §üttemoerfe,  toeldje  minber  gutartige  (Srje  öer* 
fdjmefäen,  mit  9?r.  I  oft  eine  Dualität,  toeldje  auf  anberen 
StabliffementS  unter  Sftr.  II  ober  III  rangirt  toerben  ttmrbe. 

35on  fonftigen  Sln^altSpunften  jur  93eurtf)eilung  ber 
Qualität  eines  ©ießereirofjeifenS  ift  tt)id)tig,  bie  üom  §od)* 
ofentoerle  ermittelte,  tote  tnir  fdjon  oben  Bemerkten,  immer  cum 


9M)etjen.  23 

grano  salis  aufjune^menbe  dE)emifc£)e  Slnaltjfe.  2In  ein  5ftob* 
eifen  Sftr.  I  [teilt  man  im  allgemeinen  bie  Sluforberung, 
baft  e§  neben  31/,— 4l/»%  fio^cnftoff  nod)  3%—  2%  @i^ 
ficium  enthalte,  bagegen  oon  ^f)oSpl)or  nid)t  über  l°/0, 
üon  ©djtnefel  nid)t  über  0-02%  nnb  öon  anberen  fd)äbtid)en 
SBeftanbtljeilen  nur  fo  unbebeutenbe  ©puren,  ba$  bie  SSer= 
toenbungsfäljigfeit  beS  (SifenS  baburdj  nid)t  beeinträchtigt 
tnirb.  Sflx.  II  toeidjt  in  ber  Siegel  ntdjt  tuet  üon  biefen  Qa^kn 
ah.  dagegen  enthält  5Rr.  111  meift  meniger  ©ilicium,  ober 
einen  £)öf)eren  9ftangangef)alt,  tüetdjer  bie  ©rapt)itau£fdjeibung 
beeinträchtigt  l)at,  ober  enbfid)  e§  enthält  beträdjttid)  metjr 
©ilicium,  bafür  tneniger  ®of)fenftoff  unb  @rapf)it  nnb  f)at 
bann  jene,  oben  betriebene,  fdE)uppige  Xejtur.  Sei  9h\  IV 
ift  ber  @ef)alt  an  ©ilicium  unb  @5rap£)it  nod)  geringer, 
bafür  aber  manchmal  an  gebunbenem  Soljfenftoff  reicher  als 
bie  brei  erften  ©orten,  tua£  ficf>  bem  5tuge  burdj  eine 
[tranige  Stejtur  ber  weiften  ©runbmaffe  ju  erfennen  giebt. 
3n  SRr.  V  ift  ber  £of)fenftoffgef)att  auf  2-3— 27%  gefunden, 
unb  ©ilicium  fommt  nur  in  geringer  Sitten ge  öor.  gür  bie 
§öf)e  beS  ©efjafteS  an  $f)o§pf)or,  ©djtnefet  unb  anberen 
fd)äblid)en  93eftanbtt)ei(en  in  ©ieftereieifen  überhaupt  giebt 
eS  fein  fixeres  äufjereS  Sennjetrfjeu,  benn  bie  bei  übrigens 
gleicher  gufammenfetjuug  bnxd)  einen  fjöfjeren  Sßfjo§pl)or-' 
gefjalt  Ijeroorgerufene  größere  gfeinljeit  beS  $orn§  beifpietS^ 
tueife  faun  ebenfotuofil  burd)  §af){reic^e  anbete  Urfadjen  ent= 
ftanben  fein. 

93et  einem  Sßer  f  ud)Sf  djmetjen  auf  einer  benadj* 
Barten  ©ießerei  foll  man  in  ber  Sieget  ba§>  (Sifen  nid)t  für 
fid)  allein,  fonbern  in  mehreren  ©attirungen  beobachten  unb 
fid)  babei  beS  geroöljnUdjen  23rennftoffe§  bebienen.  8nt 
Uebrigen  üerfaffe  man  fid)  be^üglid)  ber  einzelnen  Stnjeidjen 
für  ein  günftigeS  SSer^alten  beim  ©djmelgen,  Slbftedjen  unb 
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©ieften,  bereu  betaittirte  (Erörterung  uu§  I)ier  5U  toeit  führen 
würbe,  auf  baZ  Urteil  ber  betreffenben  £ed)nifer  uub  ÜJJeifter. 
lieber  ba%  2lu§fef)en  uub  bie  Prüfung  guter  ©ußtoaaren 
fpredjen  »ir  toetter  unten;  bagegen  f ollen  f)ier  nodj.  einige 
Sßorte  über  geftigfettSproben  eingefdjaltet  werben,  ©tefetben 
erftrecfen  ftdj  in  ber  Siegel  nur  auf  Xragfäljigfeit  unb  größte 
©urdjbiegung  öor  bem  SSrudje.  §at  man  eine  eigene  "probir^ 
öorridjtung,  fo  laffe  man  ftdj  Don  jeber  !8erfudj2gattirung 
4—6  ^ßrobeftäbc^en  öon  quabratifdjem  Querfdjnitte  gießen 
unb  beobachte  babei  burd)  SSergleidjung  ber  Sangen  be§ 
2ßobeK§  unb  ber  gegoffenen  ©tabuen  ben  ©djttunbungS* 
coefficient,  meld^er  für  brauchbare  ©iejsereimifdjungen  etttmS 
mefjr  als  l°/0  beträgt.  Sebient  man  fid)  aber  ber  ftaattidjen 
33erjud)§ftationen,  fo  richte  mau  fid)  genau  nad)  ben  öon 
benfetben  beftimmten  ©imenfionen  unb  gönnen.  8113  burd)* 
fdjnittlidjen  SBertf)  für  bie  gerreifcungSfeftigfeit  öon  ©teBerei* 
rofjeifen  mittlerer  ©üte  fann  man  12  V2  kg  un^  für  bie 
23rud)feftigfeit  25  72  kg  per  qnim  annehmen,  für  groben  öon 
©ußtüaaren  au§  guten  ©attirungen  bagegen  bie  gerreifjungS* 
feftigfeit  §u  16  kg,  bie  relatiöe  geftigfeit  ju  36  kg  unb  bie 
größte  ®urd)biegung  öor  bem  23rud)e  bei  30  mm  ©tärfe 
be§  1  m  lang  freiliegenben  £luabratftabe§  ju  20  mm. 

Sm  öorjüglidjften  Stufe  fielen  öon  8ttter3  f)er  bie 
befferen  fd)ottifd)en  3Rarfen  ßoftneft,  ©f)ott§,  Sangloan  unb 
©artffjerrie,  meldte  batjer  aud)  auf  bem  ganjen  (kontinent 
immer  nod)  am  Ijäufigften  beuü|t  werben.  SMefelben  fommen 
in  langen,  jiemlidj  bünnen  Sarren  oft  mit  ©inferbungen  in  ben 
ipanbel,  unb  ift  in  ber  9tegel  ber  üftame  be£  §üttentüerfe§ 
auf  ber  fdjmaleren  gflädje  aufgegoffen.  Sn  djemifdjer  33e* 
5tet)ung  finb  fie  djarafterifirt  burd)  einen  ©efjaft  öon  2-5 
bi§  4°/0  ©iHcium,  3-5—4  Äo^lenftoff,  1—1 %  SRangan 
unb  07—1%  *ßf(oäpljor.  @ie  finb  jiem(id)  leidjt  fd&meljig, 
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bünnflü  ffig  unb  toeid).  2lud)  in  ben  bünnften  Guerf  dritten  bleiben 
jie  nad)  bem  ©rfalten  grau  unb  feid)t  bearbeitbar  unb  ge* 
ftatten  bafjer  einen  beträchtlichen  3ufa|  öon  geringwertigem 
SRofjeifen  ober  Srudjeifen.  ®er  93e§ug  fd)ottifd)er  unb 
englifdjer  SRofjeifenforten  erfolgt  feiten  ober  nie  Dom  §od)- 
ofemuerf  birect,  fonbern  burd)  große  ©ifenfjanblungen  ober 
©ommiffionSgefdjafte,  toie  j.  35.  äßilliam  Softun&  So., 
($ta3gott),  5ft.  gelbtmann  &ßo.,  ©faggott)  unb  2ö£)ite* 
Ratten,  ©cot §  53rotl)er3,  9toücaftfe  on  SDjne  u.  21.  $n 
£)eutfd)fanb  unb  Oefterretdf)  galten  fämmtlidje  bebeutenbere 
©ifenfyanbfungen  bie  eine  ober  bie  anbere  biefer  Warfen  auf 
Sager.  2)ie  billigeren  Sftarfen  fcf)ottifdjen  9?of)etfen3  tucrbeni^rcS 
£)öf)ereu  ©efjatteS  an  ©dictum  unb  $ßt)o3pljor  falber  feltener 
am  (Kontinent  öerfd)moljen,  geljen  mel)r  nad)  Dforbamerifa, 
ober  toerben  in  (Sngtanb  felbft  üerbraucl)t.  2tm  2.  Slpril  1881 
notirten  bie  tt)id)tigeren  ©orten  öon  fdjottifdjem  fRofjetfen 
tnie  folgt: 

Sn  ©()i(ltngen  unb  $ennie§  per  Sonne: 


Scotts  .  . 
(Soltnefc  • 
($artj[)errie 
Sangloan  . 
©alber  .  . 
©ummerlee 
©lengarnocf 
©ornbroe  . 


& 


55-0 
540 


58-6  |50  6 
580  50  0 
58*0  50  0 
58  0  150  0 
57'6  '50  0 
57  0   490 


500 
490 


(£arvon,  «Special  .    .  52-0  — 

„       Komm.   .    .  51-6  50-0 

SWonffanb     ....  490,470 

(Stybe 490470 

©oüan 49  0:47-0 

©glinton 49-0J47-0 

SafoteMngton  .    .    .  49-0;470 

—  Warrants    .    .  48  3!  - 


(Sleidföeittg  notirten  Ia  frfjottijdie  Warfen  franco  Hamburg 
M.  65-0-68-0,  franco  Berlin  M.  68-72,  franco  Söten  fl.  54-0  bis 
58-0,  franco  23nbapeft  fl.  56-0-580,  franco  SreSIau  M.  72'0-75'0, 
franco  ©ortntunb  M.  700— 750,  franco  (Stettin  M.  66—70  pro  1  t. 
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Äaum  minber  wichtig  für  ben  @Eport  finb  bie  toofyU 
fetteren  englifd)en  ©iefjereimarfen  be§  (SleöetanbbiftricteS;  bie 
befferen  ©orten  (Slarence,  Slatytane,  Kewport,  gentjftiü  u.  51. 
finb  untereinanber  jiemlid)  ätjnlidj  unb  werben  felbft  in  ein* 
fjeimifdjen  *ßretScourant3  nidjt  f eparat  aufgeführt;  fie  finb 
d)arafterifirt  burd)  einen  ^f)o§p£)orgef)alt  öon  burdjfdjnitttid) 
l-5°/0f  fccr  bei  geringerwertigen  ©orten  (2int£)orpe  2c.)  auf 
1'8  unb  barüber  fteigt;  ifjr  ©ef)a[t  an  ©ificium  pflegt 
2—3,  an  ßo^enftoff  35—4  unb  an  Mangan  0-5—1% 
ju  betragen.  SÖSeiter  finb  biefe  ©orten  bünnflüffig,  füllen 
bie  formen  gut  au§  unb  finb  nadj  bem  ©uft  leidet  jit 
bearbeiten;  aber  ber  $ßf)o£pf)orgef)alt  erf)öf)t  bie  ©pröbigfeit 
unb  bie  ©djhrinbung  berart,  baft  fie  für  bie  meiften  gwecfe 
ntd£)t  o()tte  3ufa|  öon  pf)o§pljorärmerem  Kofjeifen  gebraucht 
Werben  lönnen.  SDie  §auptftapefplät$e  für  (S(eöe(anbeifen  finb 
9J£ibMe2borougl}  unb  3Bf)iteljat)ett,  unb  an  (Importfirmen 
werben  arider  ber  oben  erwähnten  girma  gelbtmann 
nod)  genannt:  @.  ©djmifc  &  So.,  2KtbbIe§6orougI)  unb 
JBourfc  &  (So.,  3Bf)ite§at>en.  21m  2.  STprit  1881  notirfe 
2RibMe2boroug$  gounbrt):  Kr.  I  42*6,  Kr.  II  406, 
Kr.  III  38-6,  Kr.  IV  38  ©().  ©fetcfoeitig  notirte  mau: 
äKibble§borougfj  I  unb  refp.  III 
M.  50-0  bi§  54*0  M.  48*0  bis  50*0  franco  §amburg 
M.  53-0  »  57*0  M.  50'0  »  520  »  »erlitt 
M.  56*0  »  60-0  M.  57-0  *  55*0  »  ©reSlau 
fl.    46-0    »    50      ft.   43       »    44  »       2öien. 

3)er  britte  unb  (etjte  für  bm  ©jport  tum  @ieJ3erei* 
rofjeifeu  im  grofjen  ©ttjfe  Sebeutung  fjabenbe  Snbuftriebejirf 
©ropritamuenS  ift  föumberlaub  mit  feinem  §ämatit* 
Ko  Reifen,  we(d)e§  ben  Kamen  erhalten  fjat  öon  ben 
reinen  Kofjeifenfteinen  (§ämatiten),  anZ  benen  e§  erbfafen 
wirb.  ©aSfclbe  ift  frei  t>on  ^f)o£pf)or  unb  anberen  fdjablidjen 


33eftcmbtl)eitett,  reid)  au  ©ilicium  unb  toerben  bafyer  befonberS 
bie  tu  9Kart)port,  äKißone,  Sonsbale  unb  Sotutfyer  erzeugten 
äßarfcn  mit  großblättrigen  @rapf)itau§ftf)eibungen  and)  iu 
2)eutfcf)tanb  unb  Defterreicf)  trofc  ber  f)of)en  greife  a(§ 
oeibeffernber  3ufa|  gebraucht  für  pt)o£pf)orreitf)e  9J?arfen 
unb  ju  ©ujjroaaren,  toeldje  fidj  burcf)  befonberg  f)of)e  geftigfeit 
ausjetdmen  joden,  nod)  mefjr  aber  feinkörnigere  äftarfen  tute 
ÜÄofj&at)  u.  §(.  für  bie  (SSrjeugung  öon  Seffemerftaljl.  gür 
biefe  unb  anbere  englifdje  9?of)eifenforten  ift  So  Hing 
&  Soiue  in  Sonbon,  Sairrence  ^ßouninet)  §i(i  eine  ber 
bebeutenbften  Importfirmen.  Sie  ttridjtigften  3Karfen  mürben 
am  2.  ?Ipri(  notirt  toie  folgt:  ®.  §.  SReffelmoun  85.  — 
ft.  §.  §ematite  75.  —  2£)ornabt)  £ematite  9tr.  I  70.  — 
(Sumbertaub  »ematite  SRr.  I  68.  —  9^r.  II  67.  -  9lr.  III  66. 

-  9h\  IV  unb  SKarfe  M  unb  £eid)eu  W  62-6  ®f).  ©feid)* 
jeitig  notirte  §ämatiteifen  franco  Hamburg  M.  70 — 78, 
franco  Berlin  M.  78—82,  franco  SBreSfou  M.  80-84, 
franco  2Bien  f(.  57—63. 

Slug  bm  ü6rtgen  engttfdjen  SRo^eifenbtftricten  fommen 
nur  fporabifdje  Lieferungen  nad)  Mitteleuropa,  me£)r  geljen 
nad)  Sftorbanterifa  unb  9?uf3(anb.  Qnm  Sßergfeidje  geben 
tüir  nadjfteljenb  nod)  bie  Sftotirungen  ber  ft)efent(id)eren  ÜKarfen 
öom  2.  2lpri(  1881:  © taf f orbff)ire:  SarborSfielb, 
(Special  85,  9h\  I  80,  9h\  II  75,  9lr.  III  70,  9fr.  IV  65. 

-  333  e  I  f  f),  all  mine  80,  part  mine  75.  —  £  a  n  c  a  f  E)  i  r  e, 
ftttHejföäll  62-6,  SRr.  I  60.  —  Sin  lo  Inf  f)ire  Str.  I  47-6. 

-  ®erbi)ff)ire  3lr.  I  47*6.  —  g)orff$ire,  Stncfom 
9ir.  I  44.  —  (Singefüfyrt  rotrb  in  (Snglanb  gar  fein  ©iefjereU 
rofjeifeu,  ober  bod)  nur  fefjr  unbebeutenbe  Quantitäten  fdjfoe^ 
bif  cfjext  §o(jf  oI)tenrot)eif  en§,  tro  jjbent  ein  ©ingangSjott  auf  ^oJ)  * 
eifen  in  (Großbritannien  nid)t  erhoben  ttrirb.  ©agegen  liefert 
(Sngfanb  nod)  fjeitte   btn  §aupttf)eif,  circa  80°/0,  alles   in 
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35eutfdjlanb  in  beu  §anbel  fommenben,  70%  be§  ganzen 
in  £>eutfd)lanb  verarbeiteten  ©te^eretrofjeiyenS ,  toeldjeS 
pro  1880  auf  circa  450.000  t  üeranfdjlagt  »erben  fann. 
3n  ben  legten  20  Safjren  unb  befonberS  feit  (Sin* 
füfjrung  be§  neuen  Solls  öon  M.  10  pro  1000  kg  auf  Siolj* 
eijen  fjat  man  fid)  in  ©eutfdjfanb  aber  mefjr  auf  bie  ©r= 
jeugung  guter  ©tefjeretqualitäten  geworfen  unb  verfdjiebene, 
namentlich  T^etntfd)=tt)eftp^ätifd^e  §üttentverfe  liefern  fjeute 
Siofjeifenforten,  rvefdje  ben  beften  fdjottifdjen  Warfen  faum 
nad)ftef)en,  ja  biefelben  t^eitroeife  übertreffen.  9?amenttid) 
fjaben  bie  im  auftrage  ber  preufuf  djen  Regierung  im  Qa^re  1 877 
angefteüten  unb  burdj  3t  20 ad)  ler  befd)riebenen  öerglei* 
djenben  OualitätSunterfudjungen  beutfdjen  unb  auSlänbifdjen 
©iefjereiroljeifenS  ba%n  gebient,  bieferS^atfadje  in  ben  Greifen 
ber  (Sonfumenten  unb  namentlich  aud)  bei  ben  Staats* 
giefeereten  SInerfennung  ju  üerfdjaffeu.  ®er  ^|31)oSpf)or*  unb 
$of)lenftoffgef)alt  ber  befferen  SKarfen  beutfdjen  ©ief$erei^ 
rofjeifenS  ift  bem  jenigen  ber  fd)ottifd)en  annäf)ernb  gleich, 
ber  äftangangeljatt  gering  unb  and)  ber  ©iliciumge^alt  ge* 
toöljnlid)  ettoaS  niebriger,  in  ben  meiften  gäHen  1#5— 2-5°/^ 
2et$terer  Umftanb  ift  bk  Urfadje,  ba%  bie  meiften  beutfdjen 
©ieftereiroljeifen  ettuaS  letzter  ©rapfjit  verlieren,  in  ber 
garbe  ju  feueren  Nuancen  übergeben  unb  baburd)  an 
23earbeitung§fä£)igfeit  einbüßen;  bodj  Ijat  namentlich  bie 
©üffelborfer  21u§ftellung  von  1880  beriefen,  baf$  einzelne 
§üttentoerfe  aud)  in  biefer  93e§tef)ung  bie  beften  fd)ottifd)en 
Warfen  erreicht  Ijaben.  2tu  geftigfeit  übertreffen  ©ußtoaaren 
au£  Ia  beutfdjem  ©teftereteifen  nid)t  unbebeutenb  bie  au£ 
fdjotttfdjen  Qualitäten  Ijergeftellten;  äufeerlidE)  getanen  fie 
fid)  aus  burd)  ftarf  glänjenbeS,  tiefgraues  Äorn  unb  fet)r 
großblättrige  @rapf)itauSfd)eibungen.  Sßorjüglidje  Qualitäten 
Ratten   in    SDüffelborf    unter    Slnberem  ausgestellt:    »®ute 
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<poffnungSf)ütte«  bei  Oberläufen,  »Sßtjönij:«  bei  Siuljrort, 
>>9Küf)lf)ofenerf)ütte<<  von  griebricE)  ßrupp  in  ©ffett,  »2)ort* 
munber  Union«,  »92ieberrf)einifd)e  §ütte«  bei  Duisburg, 
»5riebric^^2Bil^e(m^ütte«  bei  äßülijlljeim  an  ber  9fhtf)r, 
»§örber  (Sifentoerf«  ,  §örbe  in  Söeftp^aten,  ©ebrüber 
23uberuS  in  Sollar.  DaS  fRo^eifen  9ir.  I  ber  »lieber* 
rljeimfdjeit  §ütte«  mit  nur  1-4%  ©ilicium  bei  0*8  äftangan  gab 
BcfonberS  bei  ben  geftigfeitsproben  von  2öad)ter  vorzügliche 
^tefuttate;  eS  ift  härter,  aber  and)  feftcr  als  fdjotttfdjeS 
Stotjeifen  unb  bor^ugStoeife  als  3u\a§  tauglid)  für  gröbere 
©ufttnaaren,  tneldjen  eine  beträdjtlidje  äßiberftanbSfäfyigfeit 
gegen  23rud)  unb  Slbnü^ung  ertfjeilt  roerben  foH.  DaS  fd^ott 
feit  lange  für  ben  ©uß  von  Stöfjren  unb  3Kafd)inentljeifen 
in  vorzüglichem  SRufe  ftefyenbe  SRofjeifen  ber  »griebrid)* 
^il^etmsifjütte«  ergab  bei  2öad)fer  2%  ©ilicium  bei  0"8°/0 
Mangan.  (Sine  neue  2lnalt)ie  tneift  fogar  auf:  0.99  Mangan 
bd  91*5  (Sifen,  375  ®o£)lenftoff  (hiervon  3*33  @rapf)it), 
2-01  ©ilicium,  0*85  $f)oSpf)or,  0-018  ©djioefet  unb  Tupfer 
in  ©puren.  SDaSfelbe  geigt  auf  ber  S3rud^fläd)e  faft  fdjtoarj* 
graue  garbe,  lebhaften  SDZetallgfang  unb  feljr  grobkörnige 
STejtur  mit  großen  grap^ittfdjen  2lbfonberungSfläd)en.  ©rapljit* 
brufen  unb  ftarfe  grapf)itifd)e  SluSfdjeibuugen  ftnb  über  bie 
gange  Sttaffe  verbreitet  unb  nur  feiten  mit  feinförnigen 
Partien  untermtfdjt.  Die  ©uftoberflädie  ift  etttmS  eingefunfen, 
uneben  unb  raulj,  bie  gcftigfeit  bem  (Soltneft  9?r.  I  gletdj. 
DaS  ©ifen  verträgt  aufjerorbentlid)  ftarfe  3ufd)Iäge  öon 
Srudjeifen  ober  feinförnigem  9?of)eifen.  33erfud)e  mit  ©ufc 
ttmaren  aus  verfdjiebenen  3ftifdjungen  beS  eigenen  SftoljeifenS 
ergaben  als  äßajimum  ber  23rud)belaftung  ben  feljr  Ijoljen 
Sßertt)  von  37*9  kg  per  qmm  bei  27  mm  vorl)ergef)enber 
Durchbiegung  beS  1  m  freiliegenben  ©tabeS  Von  30  mm 
Querfdjmtt.  —   gür  bünne  Sßotertetoaaren    unb  letzteren 
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äÄafdjinengufj  eignet  fid)  befonberS  ba§>  ©ießereirofyeifen  öon 
©ebrüber  25uberuS  in  SoQar,  tneldjeS  fid)  burd)  l)ol)en 
©rap£)itge£)alt,  geftigfeit  unb  ©lafticität  auszeichnet.  3)ie 
barauS  bei  richtiger  ©attirung  unb  ©djmeljung  Ijergeftellten 
©üffe  toerben  feft  unb  btcf»tf  laufen  fdjarf  aus,  bleiben  grau 
unb  tueid)  bis  in  bie  feinften  ©pifcen  unb  finb  frei  mm 
$Racf)fä{jen.  ©iegener  SoafSroljeifen  ift  befonberS  für  ©egen* 
ftänbe  gu  empfehlen,  tt>elcf)e  gro£e  gfeftigfeit  fabelt  foüen 
unb  für  §artguf$.  Slnfjerbem  fommt  als  beffere  2Trt  3u!afe:: 
eifen  nod)  graueS  §olg!of)Ieneifen  im  §anbel  t>or  tum  einigen 
§arjer  (9£otf)ef)ütte),  ^affauifdjen,  ©iegener  unb  SEfjürin* 
gifdjen  §üttenmcrfen,  toelcfje  aber  immer  mefyr  an  SSebeutung 
verlieren.  £)berfd)lefifd)e  unb  einige  füb*  unb  mittetbeutfd)e 
©oalsljüttemüerfe,  namentlich  im  Safjngebiete,  fcerforgen  aufjer 
ben  eigenen  aud)  nod)  einige  näljerfiegenbe  ©ießereien  mit 
(Sifen,  toeldjeS  gutartig  ift  unb  bie  §erftedung  fefter,  gut 
ju  öerarbeitenber  ©ufstoaaren  ermöglicht;  bod)  erlaubt  eS 
toegen  geringeren  ©ef)alte8  an  ©rapljit  unb  ©ilicium  nur 
fd^roadf)e  «ßufäfce  an  tooljlfeilerem  Stol)*  unb  Sörud^eifen  unb 
tüirb  bafjer  für  einen  größeren  2lbfa|freiS  ungeeignet  bleiben. 
2lm  1.  Slpril  1880  erhielte  grobförnigeS  ©iefcereiroljeifen 
in  Breslau  M.  60-64r  je  nad)  WlaxU,  mittelförnigeS  M.  54 
bis  57.  $ür  bie  §erftellung  öon  ^artgufjttmaren  unb  fdjmieb* 
barem  (Sifen  eignen  fid)  gerromanjan,  ©piegeleifen  (beibe 
muffen  möglidjft  filiciumfrei  fein)  unb  anbere  beffere  ©orten 
toeifcen  SRotjeifenS,  auf  bie  mir  toeiter  unten  nod)  gurüd* 
fommen.  äftinbere  Qualitäten  ©iefeereiro^eifen  luerben  für 
ben  §anbel  unb  (Sjport  Ijeitte  nid)t  in  bemerfenStt)ertf)em 
äftafte  erzeugt  unb  fjalte  man  fid)  in  biefer  23e§ief)ung  an 
bie  näd)ftliegenben  §od)ofentt)erfe  ober  an  Sujemburg  unb 
Sotljringen,  tüo  man  langfam  anfängt,  neben  ber  maffen* 
haften  ©rgeugung  öon  ^ubbelrof)eifen  aud)  ©iefjereiqualitäten 
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ju  probuciren.  SSefonberen  Sluf  geniest  baä  ©ieJ3erei=9tof|* 
eifen  öon  Wt%  &  Sie.,  @idj  bei  Sujemburg,  toeldjeS  fjaupt* 
facfjlid)  auf  bem  2Baffettoege,  ber  Süiofel  unb  bem  9?f)ein 
verfrachtet  toirb. 

Setber  geftatten  bie  amtlichen  ftatiftifdjen  (Srijebungen 
in  ifjrer  heutigen  g°rm  feinen  fidjeren  Sdjlufc  auf  bie 
(Sinfufyr  an  ©ieftereirofjeifen  au£  (Jngtanb,  bod)  bürften 
bie  nadjfolgenben  Slngaben  öon  333 eb b in g  über  9tof)eifen* 
import  überhaupt  einigen  Stnfprud)  auf  Sntereffe  Ijaben,  nur 
nmfj  mau  20%,  jum  SBeff  entern  unb  für  biöerfegttede  bienenb 
baöon  abjie^cn.  2)arnad)  ttmrben  im  Safere  1878  in  ben 
ßönigreidjen  ^reuften  unb  ©adjfen  im  ©anjen  373.750  t 
englifcf)e§  9tot)eifen  importirt,  öon  benen  etoa  18.750  t  über 
bie  öfterreidjifdje  ©renje  tnieber  hinaufgingen.  $on  obiger 
Ziffer  nmrben  importirt  über  SRotterbam  unb  ben  9ft)ein 
157.800  t,  öon  benen  SBeftptjaten  aliein  135.000  t  öer= 
brauste,  5550  t  gingen  in  ba§>  ©iegerlanb  unb  nad) 
©illenburg;  über  3Kain<$  aufwärts  unb  öon  ba  per  23af)n 
nad)  (Saarbrüden  1000  t.  Stuf  ber  @mS  ttmrben  eingeführt 
4000  t;  auf  ber  SBefer-  24.100  t.  Don  benen  11.350  t 
ü6er  Sremen  nad)  §annoöer  gingen  unb  12.800  t  über 
Ctbenburg  nad)  Dsnabrüd.  2Iuf  ber  @(be  traten  100.000  t 
ein,  öon  tt)etd)en  Heinere  Soften  bereits  in  §amburg,  §ar* 
bürg  unb  Sßittenberge  an  bie  (Sifenbafjnen  abgegeben  würben, 
nad)  ^ommern,  in  bie  Sßroöutj  §annoöer  unb  nad)  23erlin. 
SDer  §auptpoften  (40.000  t)  ging  bi§  äftagbeburg,  äBaHttHfe* 
§afen  (10.750  t)  unb  Bresben  (10.500  t)  unb  ttmrbe  faft 
au§fd)lieJ3lid)  in  ben  3tegierung§bejtrfen  ÜKagbeburg,  Sfterfe* 
bürg  unb  bem  ßönigreid)  ©adjfen  öerbraud)t ;  circa  5500  t 
gingen  nodj  über  bie  ©renje  nad)  Sßöfjmen.  ®ie  fiärfften 
SBaljntranSporte  führten  öon  SSSaHroi^afen  nad)  Seip^ig  unb 
öon  SWagbeburg  au§  über  §aüe,  tfjetls  nad)  Seipgig,  tljetfö 
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über  SBeifjenfelS  nad)  ©aatfefb.  Wind)  auf  ber  ©aale  gingen 
oon  ber  (S(be  aus  3900  t,  toooon  600  t  nad)  §alle 
gelangten.  Ueber  Stettin  unb  bie  Ober  traten  56.350  t  ein, 
tteldje  einesteils  über  ^ßofen  unb  Siffa,  anbererfeitS  über 
fiüftrin  unb  ©fogau  unb  brittenS  tum  granffurt  a.  D. 
ab  über  ©agan  unb  Siegni^  nad)  SkeSfau  unb  öon  ba 
über  Dppetn  nad)  ©leimig  unb  Sattotoifc  abgeliefert  ttmrben. 
SSom  fReft  ging  öoit  ber  Oftfee  über  Siel,  Sübed  unb  ©tral* 
funb,  ein  Quantum  öon  2200  t,  über  ©anjig  19.950  t, 
über  Königsberg  8300  t,  über  SKemel  253  t  unb  auf  bcm 
Sanbtoege  über  Belgien  800  t. 

@S  loirb  tt>ol}l  längerer  ftäfyxt  bebürfen,  el)e  fid)  baS 
nod)  immer  gu  ©uuften  ber  fd)ottifd)en  ©orten  ©iejserei* 
eifen  beftetjenbe  Sßorurtljeil  in  eine  fachgemäße  SBürbigung 
ber  SSorjüge  beutfdjer  SKarfen  umgetoanbelt  Ijaben  unb  eS 
baburd)  ben  beutfd^en  §od)ofentoerfen  ermöglicht  fein  ttrirb, 
ben  betrieb  auf  Ia  ©ie^erei^Qualitäten  in  größerem  Umfange 
ju  betreiben.  Vorläufig  erlauben  bieS  aber  bie  ftrengen 
Slnforberungen  nod)  nid)t,  meldte  ber  ßonfument  [teilt,  toenn 
er  Sßerfudje  mit  Ijeimifcfyem  ©ießereiroljeifett  madjen  foll. 
SDiefelben  befielen  barin,  baß  eS  in  erfter  Sinie  billiger  fein 
muß  als  eine  gleid)toertf)ige  fd)ottifd)e  Wlaxh;  ferner  muß 
eS  forgfältiger  fortirt  fein.  2)aS  gleichzeitig  mit  bem  grob* 
förnigen  (Sifen  Sftr.  I  fatlenbe  feinförnigere  -Kr.  II,  toeldjeS 
gar  unb  fjodjgefofjlt  ift,  rote  biefeS,  bei  bem  aber  bk  ©rapijit* 
auSfdjetbung  burdj  äußere  ©infoirfungen  oerfyinbert  ttmrbe, 
barf  nidjt,  roie  bieS  beim  fdjottifdjen  @ifen  gefdjief)t,  mit 
als  sJir.  I  auf  ben  Sftarft  gebraut  werben,  ©ann  foll  baS 
beutfdje  ©ießereieifen  für  alle  groede,  5ßotcrte=f  3ftafd)inen= 
ober  SSauguß,  geeignet  fein.  9lid)t  feiten  loirb,  namentlich 
tum  ben  ftaatltdjen  (StabliffementS  nod)  ein  beftimmter 
©djtoefet*   unb   $ßljoSpl)orget)att    t)orgefd)rieben.    ©erabegu 
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lädjertid)  ift  eS  aber,  menn  einzelne  Slbneljmer  fogar  eine 
(Garantie  für  ^erret^feftigfeit  verlangen,  bte  SDimenfionen 
ber  2Raffeln  befummelt  unb  ba§  SJKateriafe,  aus  mefdjem 
ba§  ©ieftbett  Ijergeftetlt  toerben  fotl.  —  @in  Mangel,  beffen 
Söefeitigung  bte  (Sinfüfjrung  beutfdjen  @ieJ3erei-'9tof)eifen§ 
fefjr  beförbern  mürbe,  ift  unferer  Slnfid^t  nad)  aud)  bte 
©eljeinmi&främerei  beutfdjer  (StabliffementS  mit  ben  greifen. 
©er  beutfdje  ©rofcinbuftrietle  glaubt  Dielfad^,  er  vergebe 
fidj  ettoaS,  menn  er  felbft  an  bte  ®unb|d)aft  Ijerantretenb, 
bie  greife  fetner  ©ieftereUüuafitäteu  unter  Seifügung  Don 
Zotigen  über  djemifdje  äufammenjekung  unb  fonftige  ©igen- 
fdjaften  bttrdj  monatliche  ßirculare  jur  Äemitnifc  be§ 
^ublifumg  bringe,  unb  bie  ^nnfdjentjänbler  meigern  fiel)  in 
Dielen  fallen,  ifjrc  SejugSqueHe  ju  nennen,  au§  Stngft,  ber 
Sonfumcnt  fönne  bann  iljm  conDenirenbe  SKarfen  ..birect 
bejiefjert.  ©ifenbörfen  merben  motjl  in  ©üffetborf,  ©ffen, 
§agen  unb  Äattonrifc  abgehalten,  aber  31t  feiten  unb  bann 
fel)lt  ein  officieller  ©ourSjettel  mit  Singabc  ber  einzelnen 
§üttenmerfe  unb  ber  Don  betreiben  3.  Q.  notirten  greife. 
■@S  itüjjt  baf)er  and)  nid)t  Diel,  toenn  mir  fjier  anführen, 
ba§  am  2.  21prif  1881  bie  ©üffelborfer  Sörfe  fofgenbe 
greife  notirte:  ©oaf^©tefeereteifen  9lr.  I  M.  70,  SRr.  II 
M.  63,  9tr'.  III  M.  56.  —  la  §oIjfo$ten*©ie6ereietfen 
M.  83-85,  Sujremburger  M.  39—40. 

3n  Defterreid)=llngara  ift  ber  §anbel  mit  ©iefterei* 
eifen  nodj  toett  unbebeutenber,  ba  bie  größeren  ©iefcereieu 
metft  gleichzeitig  §odjöfen  befifeen  unb  bann  möglidjft  nur 
eigene^  Sftojjeifen  Derarbeiten  ober  ifyren  23ebarf  troi3  be» 
gölte*  Don  fl.  5  per  Sonne  unb  ber  enormen  ©ifenbaf^ 
frad)t  an  fdjottifdjen  unb  englifdjen  SKarfen  Don  §amburger 
Smportfirmen  be^iefjen,  mie  3.  93.  ©Ifan  &  So.,  ©djutte 
&  ©d)  entmann  unb  Slnberen. 

3  a  p  1 11  g.    @ifeimiaareiü'unbe.  3 
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9iad)  ©atijten,  ©cfjtefien,  SOiä^rcn  unb  23öl)men  getien 
audj    einzelne    Soften    oberfdE)Ie[ifd)en    unb    tt)üringijc£)ert 

©ießereieifen*.  —  SSon  ber  oben  entminten  ©efammt* 
probuction  Defterretd)=Ungarn§  famett  nur  etwa  10%  mit 
50.000  t  auf  ©ießerei*9iof)eifen.  Unter  2lnberem  probucirte 
Sftieberöfterreid)  1700  t,  tooöon  ber  größere  21jetl  auf  ba§ 
.©djtöedjater  (Stjentoerf  fiel  unb  an  bie  Sßiener  ©ießereien 
abgefegt  ttmrbe;  ©teiermarf  2000  t,  baZ  meift  t>on  ben 
§üttentnerfen  felbft  unb  bm  ©rager  ©ießereien  fcergoffen 
tmtrbe;  ebenfo  ttmrbe  bie  ^robuetion  ®ärnten§  im  betrage 
t)on  800  t,  moüon  brei  Viertel  auf  bie  §üttenberger  @ifen= 
id er f S 9 ef eil f d^ af t  fielen,  gan§  in  ber  Sßrotunj  felbft  verarbeitet. 
Söhnen  probucirte  16.000  t  unb  3Mäf)rett  6000  t  ©te&ereU 
eifen,  t>on  toelcfjen  ein  £f)eil  auü)  nad)  SBien  abgegeben 
umrbe;  ©djIeftenS  Sßrobuctton  betrug  circa  2000  t. 

9ieuerbing§  fjaben  fid)  einzelne  größere  §üttentt)erfe 
bemüht,  neben  bem  Dorgüglid^en  tiefgrauen  Seffemer= 
Sftofjeifen  aud)  grobförnige  Ia  ©ießerei^Quatitäten  ju  erzeugen, 
fo  namentlich  bie  2lctien-©efetlfd)aft  ber  Snnerberger  QaupU 
getüerffd^aft  auf  ifjrem  §od)ofemt)erfe  in  ©djtnedjat  bei 
2Bien.  2)od)  f)aben  biefelben,  namentlich  ba  fie  i^reS  geringen 
©rctpfjit*  unb  @iliciumgef)afte§  toegen  nid^t  fo  f)of)en  <8ufa| 
von  tuofjtfeiterem  (Sifen  unb  93rud)guß  geftatten  ttrie  bie 
fdjottifdjen  unb  öorertoäljnten  befferen  r^einifcfi^toeft^ätifc^en 
SKarfen,  bisher  nod)  feinen  großen  Slnftang  gefunben.  fflotfy 
geringerer  Qualität  finb  bie  in  33öf)men,  äftäfjren  unb  ©Rieften 
erblafenen  ©ießereieifen=©orten;  bagegen  foll  ba§  ©ießerei* 
Steifen  be§  ungarifdjen  §üttentoerfeS  »Slnina«  ttrieber  eine 
ausgezeichnete,  ben  beften  fd)ottifd)en  ©orten  fetjr  ä^nlid£)e 
Qualität  befreit.  Sftidjt  unbebeutenb  ift  aud)  ber  8l6fa| 
oberungarifd)en  §olj!ol)fen^©ießereieifen§  nad)  ßisleit^anien 
unb  fogar  über  bie  ©renje  nad)  £)berfd)teften,   namentlich 


SRoljeifen.  35 

üon  ber  ^ima=3Jhtrant)tf)aler  ©ifengetnerffdjaft  tu  9iima, 
Söre^o  imb  ber  Ärompadfj*§rnaber  ©etnerffdjaft.  SDaSfelbe 
notirte  am  2.  21prit  1881  franco  SBien  fl.  48*50  gegen 
©d)tued)ater  mit  fl.  50*52,  (Soltneft  Str.  I  fl.  55  unb  (Sta* 
rence  9lr.  I  fl.  50.  ©ingelne  oberitalienifdje  SBerfe  begießen 
unbebeutenbe  Quantitäten  frainifdEjen  unb  tiroler  ©ießerei* 
9?ol)eifenS,  bod)  erreicht  ber  ganje  (Sjport  DefterreicE)^ 
Ungarns  feine  nennenStoertfje  Ziffer.  9Kan  barf  barauS  aber 
nid)t  fd^liefsen,  baß  bie  Qualität  ber  auS  öfterreid)ifcf)em 
9lof)cifen  erzeugten  ©ufjtoaaren  eine  inferiore  toäre;  tuel* 
meljr  jeidjnen  fiel)  namentlich  bie  aus  fteirifdjem,  Kärntner 
unb  frainerifdjem  Stoljetfen  erzeugten  ©ußtuaaren  burdj  eine 
ganj  bebeutenbe  gäfjigfeit  unb  geftigfeit  auS  unb  laffen  fid) 
aud)  gut  bearbeiten.  9hir  für  feine  ©ufsroaaren  unb  fotdje, 
bei  benen  eS  tyauptfädjlidj  auf  ein  reines,  glattes  unb  gefälliges 
SteußereS  anfommt,  eignen  fidjbiefeSRarfen  tuemger,  namentlich 
aud)  beS  iljnen  eigenen  fjofjen  ©d^tuinbungS^ßoefficienten  toegen. 

Sßon  ben  übrigen  Steifen  er^eugenben  Säubern  l)at 
nur  Jtorbamerifa  eine  bebeutenbere  Sßrobuction  an  ©ießereu 
eifen;  bod)  fann  aud)  biejeS  ben  eigenen  S3ebarf  nidjt  beden, 
fonbern  muß  einen  großen  Stfjeil  beSfelben,  tüie  alle  anberen 
Sänber,  trofc  ber  tljeiltueife  fefjr  tjoljen  (SingangSjölle,  üon 
(Snglanb  unb  ©d)otttanb  aus  beden.  ®ic  (SingangSjöHe 
betragen  in  Belgien  4,  ©djtteij  4*8,  2)eutfd)lanb,  Defter= 
reid)  unb  Sftußlanb  circa  10,  in  granfreid)  16  unb  -ftorb* 
amerifa  gar  circa  30  M.  Sagegen  Ijaben  (Snglanb,  §ollanb, 
SDänemarf,  Stauen  it.,  feinen  SingangSgoll  auf  9tol)eijen. 
©djfoeben  ejportirt,  außer  nad)  Ghtglanb,  tote  fd)on  früher 
bemerft,  audj  nad)  ben  übrigen  Snbuftrielänbern  fleinere 
Quantitäten  ©ießerei^ofyeifen. 

Unter  ben  Qualitäten,  toetdje  ben  Uebergang  üom 
Gießerei-   <$um  grifd)erei^ol)eifen   bilben,   f)aben  tuir  bie 
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©igenfdjaften  be§  fc^Iedjten  grellen  ©ifenS  mib  ber  fjalbirten 
ättarfen  fdjon  oben  bejprodjen  unb  erübrigt  uns  tiod),  ba§ 
ben  beften  ©iefjereimarfen  feljr  najjefteljenbe  tiefgraue  SBeff emer* 
Stoßet  Jen  —  (steel  pig  —  fönte  aciereuse)  —  ju  betrachten  f 
tt)ettf)e£  feit  ben  legten  fünfge^n  Sauren  eine  fo  fjeröor* 
ragenbe  Stoße  gefpielt  fyat  im  9to{jeifent)erfef)r  ber  verfcfyie* 
benen  Sänber.  ®ie  Sßermenbuug  gum  S3effemern  bebtngt 
nämlidj,  tuemt  fair  oon  beut  neueren  Stomas*©  i  I  d)  r  i  ft'fdjen 
SSerfafjren  abfegen,  einen  fe^r  geringen  $f)o§p£)orgefjalt,  ntdjt 
über  0*08,  meift  nur  0'05°/0r  baneben  mufc  ein  tjofyer 
©iliciumgefjatt  Vorlauben  fein,  nmljrenb  Mangan  feiten 
in  bebeutenben  Mengen  üorfommt.  äftan  fortirt  in  2ßeftpf)alen 
ba%  93effemer=3?of)eifen  nacf)  bem  23ruc£)  in  brei  graue  imb  eine 
melirte  bi§  najjeju  toeifte  Qualität;  9lx.  I  foö  einen  tiefgrauen 
93rud)  unb  fefyr  grobes  Äorn  fjaben.  Sn  ©roftbritaunien 
liefert  ber  obeneraäljnte  ©umbertanb^S)iftrict  grauet  23effemer* 
Steifen,  ba§  größtenteils  in  (Snglanb  felbft  §u  S3effemer* 
ftatjl  verarbeitet,  tljetts  ju  bemfelben  graecfe  nacf)  ®eutfd)* 
lanb,  Belgien,  granfreid)  ic:  üerfanbt  tturb.  £)a3fetbe  notirte 
am  2.  «pril  1881  tme  folgt:  Seffemer  9?r.  I  68f  9ir.  II 
66  unb  9ir.  III  64  sh.  —  Qn  £>eutfd)lanb  tturb  graue§ 
33effemer*9tof)eifen  auf  ben  größeren  SSerfen  roie  ßrupp, 
»Sortmunber  Union«,  »®ute  Jpoffnmtg8f)ütte,  »§örbe«, 
»SßfjöntE«,  »23od)umer  SSerein«  :c,  au£  inlänbtfcfien,  p{)0§* 
pfyorarmen  @rjen  mit  50°/0  unb  mefyr  3ufa|  an  e^en  ®ifen* 
fteinen  von  (Spanien,  SUgier  unb  @lba  verarbeitet.  Sie 
beutfifjen  ©ifenbörfen  notirten  am  2.  Slpril  a.  c.  M.  63—65. 
Sn  gleicher  Söeife  fabriciren  Belgien  unb  granfreicf),  tuäfjrenb 
bie  größeren  oberfdjlefifdjen  SBerle  ju  gleichem  groecfe 
fd)tt>ebifd)e  unb  ungarifdje  ©r^e  begießen.  @hte  2tu§nal)me 
madjt  bie  »®eorg§*äßarient)ütte«  bei  DSnabrücf,  meiere  au§ 
eigenen  p^o§pf)orfreien  @rjen,   circa  50.000  t  Dorgügtid^e^ 
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S3effemcr*9to^eifen  fjerftellt  unb  natf)  allen  §immel§gegenben 
üerfenbet,  unb  ba§  ipodfjofemoerf  gu  Untertoettenborn  in 
Springen,  tneldfjeS  aber  feine  gange  $robuction  felbft  in 
glufceifenblödfe  für  bie  9RajtmiIian8pttc  in  Sägern  um* 
tuanbelt. 

©anj  äplid)e  SBcr^ältniffc  ftnben  mir  in  Defterreid}* 
Ungarn,  gaft  alle  größeren  §ütteittoerfe  probuciren  ftdE)  ba% 
für  ifjre  SBeffemerbetriebe  erforberlidje  tiefgraue  SRofjeifen 
fclbft  in  t>orjüglid)er  Qualität,  bie  namentlich  burdfj  ©ering* 
fügigfeit  fcf)äblitf)er  ^Beimengungen  ben  beften  beutfdfjen  unb, 
bom  §amatiteifen  abgefefjen,  audj  ben  engtifdjen  ©orten 
gleich  ober  nod)  überfegen  ift.  8118  eigentlicher  §anbet§* 
artifet  ift  öfterreic^ifd^ungarifdjeS  83effemer*9toljeifen  oljne 
große  Söebeutung.  S)ie  früheren  Següge  bö£)mifd)er,  mäfjrtfdjer 
unb  fdjlefifdjer  93effcmermerfc  an  fteirifdjem  unb  ungarifdjem 
Söeffemer^ofjeifen,  fyahen  namentlich  feit  (Sinfüfjrung  be£ 
£fyoma^@i(d)rift=93erfal)renS  faft  ganj  aufgehört,  ©benfo 
getjt  berljältnißmä&ig  toenig  englijdjeS  SBeffemereifen  meljr 
über  ®eutfcf)fanb  fjerein.  ©teierifdjeS  SBeffemereifen  notirte 
am  2.  STprit  1881  ft.  48*50,  ©cf)tDetf)ater  ff.  52,  mtifyc.» 
Oftrauer  ft.  49  ah  SBerf,    englifd)eS   ft.   52  franco  SBien. 

©efyen  mir  nun  auf  bie  ©faffification  ber  meinen 
9tof)eifenforten  —  (white  pig  iron  —  fönte  blanche)  — 
über,  fo  tritt  uns  junädjft  im  gerro^SWangan  ein 
sßrobuct  entgegen,  metcfjeg  in  bieten  gälten  gur  Jpaupt* 
fadfje  gar  nidjt  au£  @ifen,  fonbern  au£  SÄangan  beftefjt, 
einem  ÜKetaH,  baS  faft  jebem  (Sifen,  tnenn  and)  nur  in 
geringen  ©puren,  beigemengt  ift.  äftan  begeidjnet  nämlicf) 
als  $erro*9ftangan,  tnelc^eS  erft  in  neuerer  3eü  getuerbS* 
mäftig  im  §od)ofen  bargefteöt  ttrirb,  @ifenmangan*Segirungen, 
bereu  Sftangangefjalt  30  bis  50%  ju  betragen  pflegt,  mit* 
unter  aber  erfjeblitf)  barüber  unb  bis  auf  85°/0  fteigen  fann. 
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S)er  ®of)lenftoffgef)alt  fteigt  in  gleichem  9Ser^ättniB  toic  ber 
an  Mangan  bon  572  bt§  ju  Z1/»^-  Steu^errirf)  ift  ba§ 
gerro=9)?angan  burd)  große  §ärte,  ©pröbigfett  unb  eine 
bidjte,  unregelmäßige,  faft  mufdjeüg  gu  nennenbe  53rud)= 
fläd)e  mit  gelblid)  tueißer  $arbe  djarafterifirt ;  oft  geigen 
bie  Staffeln  ober  ©äuge  and)  jaf)lreid)e  nad)  ber  2Ibfüf)fung 
Beim  ©ießen  entftanbene  Sprünge  unb  9?iffe,  bereu  SBänbe 
mit  prächtigen  Stntauffarben  bebedt  finb;  in  <pol)träumen 
finben  fid)  fäulenförmige  ®rt)ftalle.  SDa§  gerro=9ftangan 
bient  ebenfo  tnie  ba§>  ©piegeleifen  al§  reinigenber  ,8ufa<3 
beim  Söeffemerproceß  unb  gur  SDarfteHung  öon  Xemperguß ; 
feine  (Sintoirfung  ift  bafjer  biel  grünblidjer  al§  bie  be§ 
lederen  unb  ift  e§  baM  ein  fefjr  gefügtes  Material.  9Ser= 
manbte  ^ßrobucte  finb  gerrotungfteen  unb  gerrodjrom, 
b.  1).,  Segmingen  t)on  (Sifen  itnb  Sßoffram,  refpectibe  Sljrom, 
tt)etcf)e  jur  §erftetlung  bon  2BoIframftaf)t  unb  6f)romftaf)l 
bienenb,  neuerlid)  einige  Sebeutung  gewonnen  fjaben.  3n 
Sftifdjnje^agiföf  Ijat  man  ©Üicium^erro^angan  erzeugt 
tteld)e§  40—45  Mangan,  3—7  ©ilicium,  6-8  ®ol)lenftoff 
unb  10 — 15°/0  ©tfen  enthält.  —  ©piegeleifen  —  (specular 
pig  iron  —  fönte  miroüante)  —  ift  burdj  fein  eigentpm* 
lidE)e§,  qu§  großblätterigen  2lbfonberung§fläd)en  befte^enbe^ 
®efüge  beutlid)  gefenn<$eid)net.  SDie  einzelnen  Slätter  (Spiegel) 
ftefjen  annäljernb  normal  gegen  bk  2lbfül)lung§flädjen, 
Ireujen  fid)  'aber  gegenfeitig  in  ben  berfdjiebenften  9?id)tungen, 
fo  baf$  au§>  biefen  ©urdifreu^ungen  oft  fdjeinbare  ®rt)ftall= 
formen  Verborgenen;  Jpofjfräume  be£  ©piegeletfenS  finben 
fidE)  l)äufig  burdjttmdjfen  bon  einzelnen  foldjen  bünnen 
blättern,  tt)etd)e  tf)eil§  fächerartig  auf*  unb  nebeneinanber 
liegen,  ttjeit§  fidE)  gruppentoeife  burc^freujen.  ®ie  garbe  be§ 
©piegefeifen§  auf  bem  33rud)e  ift  rein  toeiß,  l)äufig  jebod^ 
unb  M  größerem  äftangangefjalte,  mit  purpurnen  ober  blauen 
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SIntauffarben     überwogen;     §ärte    unb    ©pröbigfeit    finb 

bebeutenb.    ®ie   cE)emtfd^e   Untersuchung   beS    ©piegefeifenS 

ergiebt   einen  gebnnbenen    Sof)lenftoffgef)att    üon   4— 5°/0 

biStoeifen  Heine  Mengen  öon  @rapf)it  unb  einen  faft  nie, 

fe^fenben   Sttangangefjalt,   tnefcfier   getoöfjnfid)   6— 15,  bis* 

teilen  20%  beträgt.    93ei  fernerer  Steigerung  verliert  fid) 

baS  großblätterige    ©efüge   unb   baS   ©piegeleifen   ge£)t  in 

3ferro*9ftangan  über,  ©teigt  ber  ©efjaft  beS  reinen  ©ifenS, 

finft   atfo   ber   Äof)(enftoff gefjalt,    fo    werben   bie    Spiegel 

fdjmaler,    unbeutlidjer   unb    baS    Stofjetfen    ljeifjt    §atb= 

[piegeleifen.  ©inft  ber  Äoljlenftoff  unter  4°/0f  fo  gefjt 

baS   fpiegelige    ©efüge   in  ftrat)lenartige  23ilbungen  über, 

ttefdje    ebenfalls    fenlred)t    gegen    bie    SUtfüljIungSflädjen 

gerietet   finb    unb   mit   weiter  abnet)tnenbem   Sofjlenftoff* 

gemalte  immer  feiner  unb  unbeutfidjer  werben.    Sitte  biefe 

Stofjeifenarten,    bei   betten'  ein    ftraf)ligeS    ©efüge    beutlidj 

erfennbar  ift,  werben  f)äufig  unter  ber  SBejeidjnung  Sßeifc 

ftrafyf  jufammengefaßt,  aber  axxä)  mieber  in  t)erfd)iebene  Unter* 

abtfjeihtngen    getrennt,    3.    93.    fdjarfftrafjligeS    unb   matt* 

ftral)ligeS  Sifen,   in   SSeftptjalen   Sreibeijen  mit  niebrigem 

®of)lenftoffgef)att.  2)aS  tueifcftraljlige  SRo^cifen  enthält  audj 

weniger  9Wangan  als  ©piegeleifen  (bie  bem  festeren  näf)er 

ftefjenben  ©orten  pflegen  3—4%  ju  enthalten,  bie  übrigen 

weniger);    ferner   meift    unter    l°/0    ©ilicium    unb    wenig 

@cf)Wefet,  bagegen  in  einzelnen  gälten  bis  ju   3%   SßfjoS* 

pf)or.  —  ©etbftrebenb   liegen  jwifcljen  biefen  t)erfd£)iebenen 

Qualitäten  eine  Sftenge  UebergangSftufen  unb   ©pielarten. 

Qn  bett  öfterreid^ifdf)en  Slfpenlänbern  5.  93.  nennt  man  bk 

f)öt)er   gefofjlten   JRofjeifenarten   mit   breiten,   beutlidE)   aus* 

gebilbeten  ©trafen,  blumige   gloffen,   ^e  fof)Ienftoff* 

ärmeren,  welche  gewöfjnlicl)  twn  ©aSblafen  meijr  ober  minber 

burdfjfefct    finb    unb     feineres    ©efüge    befi|en,    ludige 
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gtoffen  —  (cellular  pig  iron  —  fönte  cavernease)  — 
unb  unterfc£)eibet  bei  lederen  ttneber  f  lein  lud  ige  unb 
grofelucfige,  toeldje  letztgenannten  bie  fofjlenftoffärntfte 
(Sorte  be§  SßeififtrafjreS  bilben.  ®ie  garbe  be§  2öeiBftra^e§ 
üerliert  um  fo  meljr  ben  rein  reißen  %m\  be§  Spiegel 
eifens  unb  erhält  einen  um  fo  beutlidjeren  ©tief)  in'S  ©raue, 
je  mefjr  ber  Sofjtenftoff  abnimmt  unb  baZ  metaHifdje  (Sifen 
öortoattet;  bie  ©pröbigfeit  verringert  ftdj  mit  abne^menbem 
$oE)Ienftoffge[)aIt,  immerhin  aber  tud)t  in  folgern  ©rabe, 
bafc  nirfjt  ba%  Sftofjeifen  Neigung  gum  3erfPr^nSert  Behielte. 
®ie  §ärte  ift  bebeutenb.  Se  mef)r  eine  toeifte  9?o{jeifen= 
maffel  äufterlid)  mit  2Iu§)d)eibungen  in  gorm  oott  SBar^en 
ober  flattern  bebest  ift,  unter  benen  Södjer  mefjr  ober 
tueniger  tief  in  bie  Sftaffe  be§  @ifen§  hineingehen,  befto 
fixerer  lann  man  auf  geringeren  ©efjalt  an  ßofylenftoff  unb 
größeren  an  Sßfjoäpfjor  unb  Sdjtoefel  fdjliefjen.  —  ®ie 
fof)lenftoffärmeren,  mattftrafjligen  (Sifenforten  ge^en  nun  auf 
ber  einen  (Seite  in  fyalbirte§,  auf  ber  anberen  hei  nod) 
geringerem  $of)(enftoffgef)aIt  in  grellem  9?o£)eifen  über. 

äßenn  nur  fefjon  beim  ©iefjerei^ofyeifen  barauf  auf* 
merlfam  matten,  ba$  bie  üerfcfjiebenen  OuaIität§=93egei(^^ 
nungen  nur  bei  bemfelben  §od)ofemt)erf  unb  bei  gleichen 
Srggattirungen  einen  fixeren  STttljatt  für  bie  (Sigenfdjaften 
bieten,  auf  öerfd)tebenen  @tabtiffement§  aber  oft  fefjr 
abtneidjenbe  SBertfje  repräfentiren,  fo  gilt  bie§  öom  treiben 
@ifen  nodj  in  meit  flauerem  9Ka^e.  23eifpiet3tt)eife  enthält 
Sujemburger  f$arfftrat)Itge8  ©ifen  1*8 — 2°/0,  Qtfeber  fogar 
bi§  gu  3%  Sßfjo&pljor,  beffereS  toeftyljälifcljeS  (Sifen  fcon  faft 
gleichem  23rucf)anfef)en,  aber  fjäuftg  nur  0*6— 07°/0-  ®3  ift 
batjer  fjier  unumgängtid),  neben  bem  23rud)anfef)en  bie  cf)emifcE)e 
Stnafyfe  §u  berücffidjtigen,  unb  ftdj  über  bie  §erfunft  be§  @ifen§ 
gu  orientiren.  ®er  SBertI)  t>ort  ©piegeleifen  unb  gerro*äRangatt 
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roäcfjft  mit  bem  garantirten  Sßrocentgeljalt  an  SKattgan  unb 
ttrirb  öon  10°/0  ah,  für  jebe§  vettere  Sßrocent  ein  meiterer 
gufdjlag  pro  1 00  kg  Berechnet.  ®a  fe^r  manganfjaltigeS  @ifen 
gro§e  Neigung  fjat  gutn  Djtjbiren,  tuerben  bie  ebleren  ©orten 
meift  in  Raffern  ober  Giften  tierpadt  jum  ^erfanbt  gebraut. 

©nglanb  probucirt  öerfjäftnifjmäfjig  fcljr  toentg  gerro* 
SRangan  unb  ©piegeleifen  unb  tmportirt  bebeutenbe  Quattti* 
täten  Don  beiben.  §auptfäc£){tc^  befaßt  fid)  Sofyn  58  r  o  rv  n  in 
©fjeffietb  mit  ber  §erftellung,  9Jt  älter,  Uf)Iid)  &  So., 
Sonbon,  Sing  SBittiarnftreet  37,  mit  bem  Smport  öon 
gerro=9ftangan  unb  ©piegeleifen.  Sludj  Sftorbamerifa,  Belgien, 
9iuf3lanb  unb  granfreid),  führen  beibe  Cuatitäten  in  großem 
3JJafeftabe  ein;  bod)  Ijaben  in  teuerem  Sanbe  namentlich  bie 
»Compagnie  des  fonderies  et  forges  de  Terrenoire,« 
Saöoulte  &  SBcffegcS  unb  bie  girma  §o!|er  &  (So. 
gu  Unieuf  bei  girmint)  feljr  beadjtenStuertfje  Seiftungen  in 
gerromangan,  gerrotungfteen  unb  gerrodjrom  aufrüttelten. 

5n  ©eutfdjtanb  toar  bi§  öor  Surjem  bie  gabrifation 
t)on  ©piegeleifen  im  Söefentlidjen  eine  ©pecialität  be§ 
©iegerlanbeS;  bie  bortigen  ^ßrobucte  enthalten  jtnar  feiten 
mef)r  als  10 — 12%  äftangan,  bredjen  fid)  aber,  ifjrer  fonftigen 
tiorgügttdjen  (Sigenfdjaften  falber  überall  bortfjin  SBaljn,  tno 
man  gur  gabrifation  öon  ©ta^l  eines  in  93ejug  auf  Qualität 
fjodjftefjenben  SKateriatS  bebarf.  @o  ftmrben  beifpie(£tneife 
im  Sa^re  1878  ausgeführt:  ben  Stfjein  abtuärtS  über 
Sflotterbam  nad)  (Sngtanb  unb  Sftorbamerifa  16.000  t,  per 
93af)n  über  Gängig  nad)  9tu^Ianb  1750  t,  über  bie  fäd)fifd)e 
©renge  nad)  Defterreidj  1850  t  unb  befonberS  nad)  granl- 
retc^  unb  Belgien  41.400  t.  —  ®ie  (Sinfufjr  englifdjen 
unb  beutfd^en  fRot)etfen§  nad)  granfreid),  tro£  be§  fjoljen 
goöeS  fcon  20  gr§.  per  Xonne,  tnirb  feljr  begünftigt  bitrdj 
ba§  ©t)ftem  ber  titres  d'aequits  ä.caution.  @8  finb  bie§ 
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53egleitfd)eine  über  bie  2lu§fu£)r  eines  beftimmten  Quantums 
©ifemoaaren,  toelcfie  bie  ^Berechtigung  getoafjren,  ein  gleiches 
Quantum  9iol)eifen  zollfrei  einzuführen;  ba  aber  bie  aufge- 
führten Sßaaren  in  ber  Siegel  au§  fran  jöfifdjent  Siofjeifen  fjer* 
gefteltt  finb,  öerfauft  ba§  e£porttrenbe  333er!  feine  5gered)tigung§^ 
fdjeine  an  9tofjeifen*8mporteure.  2)te  Einfuhr  üon  ©ießerei* 
9tol)eifen  nad)  granfreiefj  ift  t)iel  größer  als  bie  2tu§fuf)r 
öon  ©ußtnaaren,  in  $olge  ^effen  fte^cn  bie  SitreS  für 
©ie^eret=9toE)eifen  fefjrljod),  meift  3toifd)en  18  unb  19  $rc§., 
tt)äf)renb  bie  für  grifdjerei^ofjeifen  getoöfjnlicfj  toeit  billiger 
finb.  ©er  @tanb  ridjtet  fiel)  ftetS  nad)  bem  23erf)ältniß  ber 
SluSfuljr  fertiger  SSaaren  jur  ©infufjr  ber  betreffenben  9tol)* 
materialien.  3(n  einzelnen  franjöfijdjen  93örfenptöfcen  befielt 
ein  regelmäßiger  §anbel  in  titres  d'aequit  ä  caution. 

Slußerfjalb  be§  @iegerlanbe§  toirb  ©piegeleifen  unb 
audE)  gerromangan  neuerbingS'auf  faft  allen  größeren  §od)* 
ofentoerfen  9^einlanb=2öeftpf)afen§  erzeugt,  befonberS  aud) 
in  »§ocl)baf)l«,  »§ermann§f)ütte«  bei  Sfteutoieb,  »@ute§off* 
nung§£)ütte«,  »§örbe«,  »^^önij«  k.  Sftamentlicl)  bie  bret 
letztgenannten  ^üitentuerfe  erblafen  gerromangan  6t3  ju 
85°/0  äRangangeljalt,  toelritjeS  in  großen  äftaffen  in  Raffer 
öerpaeft,  nad)  Sftußtanb,  ©ngfanb,  Slmerifa  zc,  üerfanbt  ttürb. 
(Sin  braftifd)er  SetneiS  für  ben  Ijofjen  ©taub  biefer  gabri* 
fation  auf  ben  genannten  SBerfen  liegt  barin,  ba%  gegen- 
wärtig große  Transporte  üon  manganfyaltigen  ©rjen  au£ 
SKitternborf  bei  ®rieglad),  bem  ßentrum  ber  fteirifdjen 
©ifeninbuftrie,  trofc  ber  großen  Entfernung  per  23af)n  nad) 
§örbe  unb  Sftufjrort  tranSportirt  werben;  allein  in  ben 
erften  brei  SRonaten  1881  foflen  15.000  t  baf)in  Der* 
fdjioffen  fein.  ®ie  grad)t  nad)  3?ufjrort  ftellt  fid)  auf  30'1, 
nadj  §örbe  rgar  auf  33*1  M.  pro  Sonne.  2tud)  nad) 
Sfjüringen  werben  biefe  @rje  üerfanbt  unb  bort  auf  gerro* 
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mangan  nnb  ©piegeteifen  verarbeitet,  lt)eld£)e§  t^eiltuetfe 
triebet  nad)  Defterreid)  eingeführt  tuirb.  Stnfterbem  probncirt 
andj  bie  ©eorg  ^arienfjütte  bei  D§nabrüd  an§  eigenen 
@rjen  in  größerem  äßafjfta&e  öorjügtid)e§,  tnenn  and)  minber 
ntanganreid)e3  ©piegefeifen  nnb  ejportirt  ba^felbe  nadi 
(Sngtanb,  @ad)fen  nnb  Dberfdjfefien;  in  legerer  ^ßroöins 
bagegen  toirb  nnr  wenig  ©piegeteifen  mit  §i(fe  öon  nnga* 
rifdjem  ©pateifenftein  erzeugt  nnb  gar  fein  gerromangan. 
©er  23ebarf  an  beiben  wirb  öorjng§weife  öon  ©teiermarf 
au§  gebedt.  —  $n  Defterretd)*Ungarn  bilben  bie©ebirg§tänber 
©teiermarf,  Kärnten  nnb  ®rain  ben  äKittefyunft  ber  @e* 
Winnnng  öon  ©piegeleifen  nnb  gerromangan  nnb  wirb  ba§* 
fetbe  and)  öon  faft  alten  bebentenberen  §üttenwerfen  erjengt 
nnb  nad)  SRorbamerifa  nnb  Stauen  ejportirt,  ©pecielt 
©teiermarf  probncirt  öor§ng£Weife  Indige  nnb  fpiegetige 
9iot)eifettforten,  tüetc^e,  ficf)  an§gejeid)net  jur  gabrifation  öon 
©djmiebeifen  nnb  ©ta^l  eignenb,  meift  in  ©teiermarf  fetbft, 
jum  Heineren  Steile  and)  in  ben  angrenjenben  ^ronlänbern, 
öorjngSweife  Defterreid)  verarbeitet  werben.  SDiefetben  wnrben 
am  1.  2tprit  1881  notirt:  SSorbernberger  ober  Snnerberger, 
weifte§  ft.  44— 45f  grane3  ft.  46,  Äärntner,  weißet  fl.  44.  Stuf 
gerromangan  bi§  ju  6°/0  2ttangange£)att  fjat  fid)  namenttid) 
and)  bie  ®rainifd)e  SnbuftrtegefeHfdjaft  in  äaibad)  geworfen, 
©iefefbe  notirte  am  1.  Slpril  1881  für  einen  garantirten 
9#inimatgef)att  öon  10%  ft.  55  nnb  öon  ba  bi§  §n  18% 
je  50  fr.  mefjr;  ferner  ftiegen  bie  greife  öon  18—23% 
mit  je  ft.  1,  öon  23—26%  mit  je  ft.  2  nnb  öon  ba  ah 
mit  ft.  3  für  jebe£  weitere  ^ßrocent  garantirten  Sftangan* 
gefjatt.  2lt§  ßtajfification  fann  man  f)ier  annehmen:  1.  gerro* 
mangan  mit  40-60%  9Kangangef)att,  2.  ba^fetbe  mit  30 
bi§  40,  3.  mit  20— 30,  4.  ©piegeteifen  mit  10—20, 
5.   ba§fetbe  mit  8—10%  Mangan,  6.  gewöf)nfid)e§  wei£;e§ 
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ftetrifd)e§    §ol§!of)len^    unb    tnei§e§    böE)mtjcE)e§    ßoafö* 
roijeifen. 

2tl§  ttjpifd)  für  bie  grifdjerei*  ober  $ubbIittg§*9ioI)* 
eifenforten  in9if)einfanb=2öeftpl)afen  lönnen  angeben  tuerben, 
einmal  ba§  *ßubbel*9tot)eifeit  9ir.  I,  toeif$ftraf|Itger  ober  lidjt* 
grauer  garbe,  toeld)e§  für  ftd£)  allein  nur  gur  §erftetlung  ber 
betten  Qualitäten  öon  fertigem  unb  feinförnigem  ©tab* 
etfen,  35raf)t  unb  feinen  23Iedjen  bient,  unb  auf  ber  anberen 
©eite  baZ  orbinäre  Sßubbeleifen,  tüddjeS  tninber  ^oc^gefofjlt 
unb  unrein  tft,  mit  feinen  ejtremften  Nuancen,  ben  pl)o§pf)or= 
reiben  Sujemburger  unb  8Ifeber  ^ßrobucten.  gttrifdjen 
©piegeleifen  unb  ^ßubbel=9to^eifen  9ir.  I  unterfdjeibet  man 
nodj  ba§>,  namentlich  auf  ©iegener  §oIjfof)lenptten  oft 
abftcf)tlicf)  erzeugte  gel)l*  cber  ©piegel  =  2Iu§falteifen, 
mit  variablem  93rucf)anfet)en,  aber  gang  ausgezeichneter,  jur 
§erftellung  ber  öorgüglidjften  Warfen  Sßubbelftat)!  unb  231ed) 
öertoenbeter  Qualität.  UebrigenS  liefern  bie  ©iegener  Söerle 
(©aiStneib,  Äöftt*9Wüfen,  (Sfyarfottenljütte,  3Manb*l)ütte  2c.) 
and)  tnei^ftra^lige  ^ßubbefeifen  öon  feljr  reiner  unb  fefter 
Qualität,  toeldjeS  ganj  befonberS  jur  Sereituug  üon  äftartin* 
ftaljl  geeignet  ift  unb  neben  ben  befferen  eigenen  Sftarfen 
auf  ben  toeftpl)älifd)en  SSerfen  verarbeitet,  tfjeilmeife  aud) 
ejportirt  tnirb.  SSon  lederen  2Karfen  fjat  namentlid)  ba% 
graue  Sßubbetetfen  ber  SRieberr^einifd^cn  Jpütte  mit  melirter 
bi§  grobförniger  Stejtur  befonberen  9tuf  für  bie  SDarftellung 
öon  toetdjftem  geinforneifen;  83fed)proben  au§  biefem  (Sifen 
ergaben  bei  gerreifjuiigSöerfiidjen  mit  ber  gafer  38  kg 
geftigfett  per  qmm  bei  27%  £)et)nung  unb  42%  Son* 
traction,  gegen  biegafer  refp.  37  kg,  19  unb  37%.  2Iudf) 
bie  in  allen  Nuancen  t>on  Sreibeifen  bi§  ©piegeleifen  fabri* 
cirten  äßetßeijenforten  btefeS  @tabtiffement£  ftnb  feljr  beliebt. 
Slefjnlidje  Qualitäten   erzeugen   bie   anberen  §otf)ofentt)erfe 
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an  ber  9tul)r  unb  im  Stadjener  Sedier.  @3  notirten  am 
1.  Slprit  1881:  2BeiMtral)fige§  greifen  9ir.  I.  M.  55  bis 
58f  SRr.  II  M.  53—55.  2)er  ©djalfer  ©ruben*  unb  ptten* 
verein  üerfenbet  ein  l)ellgraue$,  bejonber£  für  2)raf)t,  bünne 
231ed)e  unb  93anbetfeu  üerwenbbare3  ^ßubbeteifen  in  größeren 
Partien  in'§2lu£lanb,  namentlich  nad)  Belgien  unb  granfreid). 
Ueberljaupt  ejportirte  1878  ba§  IRu^rgebtet  16.350  t,  ba$> 
Siadjener  4850  t,  ber  3Kittelrl)ein  incluftoe  SRaffau  7200  t, 
Springen  4800  t,  bk  ©egenb  öon  ©aarbrüden  2900  t, 
unb  ba8@iegerlanb  61.000  t;  Megjufammenrunb  100.000  t.. 
®urd)  bie  Sinfüfjrung  be§  Zi)oma$  ©itdjrifffdjen 
(Sntp^oSp^orungSüerfa^rcnS  ftnb  bie  ftarf  :pf)o§pfjorljaItigen 
SRo^eifcnforten  öon  Slfebe,  Sotfyrtngen^Sujremburg,  bem  ©aar- 
gebiet, 2Beftpl)afen,  §annoöer  unb  Belgien  ju  ganj  be* 
fonberer  93ebeutung  gelangt;  einmal  werben  au  tiefen  $ro* 
buctionSorten  jafjlreidje  neue  ©tafjlwerfe  angelegt  bann 
aber  erfreuen  fid)  bie  ©rjeugniffe  ber  bezüglichen  §od)ofen= 
werfe  einer  äufterft  lebhaften  9lad)frage  für  bie  ©taf)f^ 
fabrifation,  t)on  meldjen  fic  eben  i^reS  ^ß^oSp^orge^atteS  wegen 
bisher  öoBfommen  au§gefd)loffen  waren.  93efonber§  gilt  bte§ 
tum  bem  weiften  f)od)ftra£)figen  ©tfen  öon  Sffebe,  tueldjeS 
bi§  §u  3°/0  2ßf)o3pl)or  unb  3— 4°/0  SRangan  enthält  unb 
bisher  fdjon  gu  $ubbeljweden  twn  weftpl)ä(ifd)en  §ütten= 
werfen  gebraucht  würbe.  §eute  wirb  ba^fetbe  feineä  ÜJiangan* 
gemaltes  unb  fonftiger  Steinzeit  wegen  öorgugSroeife  für  ba£ 
X^omaftren  gebraust  ®a§felbe  foftete  Slnfang  18S0  nod) 
M.  32  (ber  ©elbftfoftenpreiS  ift  M.  25-26),  bann  ftieg 
ber  $ßrei§  rafd)  bi£  jum  Sttai  1880,  wo  e§  faft  boppett  fo 
fyod)  begaE)It  würbe,  unb  fiel  fpäter  wieber  auf  M,  40,  gu 
xodti)1  leiderem  greife  jejjt  ftetS  bie  ganje  ^ßrobuction  öer* 
fauft  ift.  2)a3fetbe  wirb  unter  Stnberem  in  großen  Sftaffen 
nad)  Xepli^  ejportirt,  wo  e§  fid)  inclufiöe  $rad)t  unb  $oll 
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auf  fl.  35  calculirt.  £)a§  bortige  S3e[femer=  unb  SEBalgtücrl 
bebient  ficf)  —  üom  ©piegeteifen  gum  SRücffoljIen  abgeben 
—  jefct  auSfdjliefjlidj  be§  Qtfeber  (5ifen§,  unb  erzeugt  au§ 
bemfelben  ttid^t  nur  @ifenbat)nfd)ienen,  fonbern  aud)  ganj 
tt)eicE)e  ©taljtforten,  bie  ju  ©egenftänben  fcertoenbet  toerben, 
toeldje  man  bisher  auSfdjliefjIidj  aus  fteirifdjem  SRaterialc 
IjerfteHte.  SBeniger  rein  unb  bafjer  aud)  nid)t  fo  tt)ertf)t)oll 
pr  Stahlerzeugung  finb  bie  Sujemburger  unb  2otf)ringer 
(Sifenforten,  biefelben  fyaben  tt)oE)l  nur  1*8— 2°/0  ^ßtjo^ox; 
bod)  ift  bie§  nad)  bem  bermaligen  ©tanbe  beg  S£fjomafiren§ 
fein  großer  SBort^etl,  ba  man  einen  größeren  yßfyüzpfyox* 
geaalt  eljer  gern  fief)t.  33i§^er  ttmrben  bafjer  Sujemburger  unb 
Sotfjringer  3#arfen  bei  ber  ©tafjlerjeugung  nad)  bem  neuen 
bafifd)en  SSerfa^ren  nur  ungefähr  in  bem  SKafse  gugefe^t, 
tüte  bie§  früher  fd)on  beim  $ßubbeletfen*$ßroceJ5  auf  ben  rf)ei* 
nifdjen  Söaljtüerlen  ber  galt  toar. 

Sn  Dberfölefien  würben  im  3af)re  1878  ca.  230.000  t 
^ubbel-'3iof)eifen  probucirt  unb  jum  größten  Steile  aud) 
verarbeitet,  Heinere  Partien  gingen  über  bie  ©renje  nad) 
Defterreid),  bebeutenbere  nad)  9tu§(anb.  Sftamentlid)  ejportirte 
bie  §ubertu§f)ütte  grofte  Partien  iljreS  ausgezeichneten  grauen 
unb  fdjarfftraljligen  (£ifen§.  %i\ti)  2)onner3marft)ütte  bei 
Babrje,  ©leittnfcerjjütte  unb  S£arnottri|erf)ütte  führten  einen 
Xljeil  ifjrer  gabrifate  über  bie  ©renje.  Sßubbeteifen  notirte 
am  1.  Slpril  1881  M.  54—56. 

©^eben  egportirte  im  Sa^re  1878  ca.  30.000 1 
Steifen,  refp.  8]j2°l0  fe™er  ^ßtobuction;  bie  beliebteften 
Warfen  finb  bie  t)on  ben  um  SDannemora  gelegenen  Sßerfen 
probucirten.  35on  benfelben  mögen  at§  ttjpifdj  gelten  in 
S3ejug  iljrer  Reihenfolge  mit  geringer  toerbenber  Dualität: 
Seuffta  unb  Oefterbt)  (mit  ca.  4-62  SM)fenftoff,  0*19  ©üicium, 
0-894  Mangan,  0-03  ©d)tüefel  unb  0*01  Sß§o«p$or),  bann 
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Sßattfjofma,  ©trömSberg  bis  ju  ©öberfelS  (mit  3*48  @ra$)it, 
1*2  cbemifd^  gebunbenem  ßofylenftoff,  0*8  ©ilicium, 
0-64  Mangan  unb  je  0*015  ©tf)toefel  unb  Sßfjo-Spljor). 
Stuttner  glaubt  für  bie  öorjüglidie  Qualität  beS  fd^tüe* 
bifdjen  9iol)eifenS  bie  SSebingungen  iu  bem  SluSbrucfe  »ftaf)l* 
artige  Statur«  jufammenfaffen  gu  fönnen.  SDer  größere  %i)äi 
beS  ejporttrten  9?of)eifenS  get)t  nad)  @f)effietb  für  bie  bortigen 
Sßerfjeugfabrifen,  ein  auberer  über  Sübecf  nadj  ©eutfdjlanb. 
®ie  girma  S.  Sßoffefjl  &  So.  in  Sübecf  befaßt  ftd$  öor* 
gugStoeife  mit  bem  Smport  tum  fdjtüebifdjem  @ifen  unb 
(Stfenttmaren. 

Unter  ben3mifd)enprobuctent)om9iof)eifen  jum  fdjmieb* 
baren  (Sifen  bürfte  geineifen  ober  gefeintes  Sifen  — 
(refined  pig  iron  —  affinage)  —  b.  t).  burd)  Umf^metjen  t)on 
einem  Steile  feiner  tlnreinigfeiten  befreites  (Sifen  für  9ßubbel* 
gtoede  toof)l  nur  in  (Sngtanb  unb  Dberfd)lefien,  unb  aud) 
bort  nur  feiten  gum  ©egenftanbe  don  §anbelSgefdjäften 
gemacht  derben.  Stm  1.  Styril  1881  notirte  in  3KibbleS* 
borougf)  6fet>etanber  9iefinebmetall  55  ©tjilling.  ®ie  etgent* 
liefen  §albfabrifate,  9tof)fcf)ienen,  SngotS  ic.  f ollen  im 
nädjften  ßapitel  befprodjen  toerben. 


III. 

Sdimteöbarrö  (Eifen  in  Stabform. 

Sßenn  biefe  Ueberfdjrift  aud)  alle  ftabförmigen  @r* 
jeugniffe  auS  Sifen  unb  ©taljt  in  fid)  fd^lte^t,  fo  foß  leisterer 
im  begonnenen  ßapitel  botf)  nur  fo  toeit  gur  23efpred)ung 
fommen,  als  eS  fidj  um  @ifenbal)nmaterial  unb  fold)e  ©orten 
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oon  gtufcftaf)!  fjanbelt,  welche  gewiffermaften  nur  eine,  für 
mandje  3wecfe  beffer  geeignete  Qualität  beS  gewöhnlichen 
§anbel£eifen§  repräfentiren.  ©er  2Berfseugftaf)(  bagegen  unb. 
feine  —  ^Rohmaterialien  möchten  mir  fagen  —  grifdjftafjf, 
^ßubbelftaf)(,  ©ementftaljt  unb  ©ufefta^l,  überhaupt  2We§ 
ba§,  was  man  im  gewöhnlichen  Seben  unb  im  Saben  be§ 
(Sifen^änblerS  als  ©taf)t  begeitfjnet,  foll,  feiner  äBidjttgfeit 
angemeffen,  in  einem  befonberen  (Sapitet  befprod)en  werben, 
ebenfo  wie  bem  Sied)  unb  2)raf)t  je  ein  eigenes  Kapitel 
gewibmet  finb.  2Bir  acceptiren  nun  als  für  unfereu  Qtvcd 
am  beften  paffenb,  bie  @intf)ei(ung  be§  fcf)miebbaren  ©ifenS 
in  ©tabform,  in:  1,  homogenes  unb  2.  gefd)wei£teS 
Material,  tüte  fie  öon  einer  jur  Steöifion  ber  SlaffificationS* 
Sebingungen  öon  @ifen  unb  ©taf)t  eingelegten  ßommiffion 
beS  Vereines  beutfc^er  @i)enfjüttenleute  aufgefteöt  unb  in  ber 
©enerafoerfammtung  ju  ©üffelborf  am  28.  unb  29.  %Jlai  b.  9. 
acceptirt  würben.  ®em  SSerwenbung^wecfe  nacf)  aber  untere 
fdjeiben  wir:  für  titi§  Weniger  wichtige  @i|"enbaf)n'' 
materialienatS ©ifenbafjnf  djienen, 5iabbanbagen,  2öagen= 
acfjfen,  ©tfjwellen  u\  unb  ba§>  eigentliche  §anbel§eifen. 
Se^üglicf)  ber  erfteren  @intf)ei(ung  fei  Ijter  baran  erinnert, 
baft  man  IjornogeneS  Material  (glufteifen  unb  gluf$ftaf)l  — 
homogenous  iron  —  fer  homogene)  bie  ©orten  beS  fcf)mieb~ 
baren  (SifenS  nennt,  weldje  in  flüffigem  ,guftanbe  gewonnen 
werben,  atfo  j.  33.  bie  ^Srobucte  be§  23effemer=  unb  ©iemenS^ 
Sftartin^roceffeS ;  gefdjweifcteS  (©djweifteifen  unb  ©Geweift* 
fta^I  —  welded  iron,  weltiron  —  fer  soude)  —  bagegen 
bie  in  teigigem  guftanbe  gewonnenen  ^ßrobucte  beS  ^5ubbel= 
unb  grifdjproceffeS.  (SrftereS  ift  feiner  (Sntfteljitng  nad)  frei 
oon  ©c^Iaden,  eine  §auptbebingung  ber  Sorjüge,  welche  eS 
für  bie  meiften  $wecfe  brauchbarer  machen,  als  baS  fdjtacfen- 
faltige,  unreinere  ©tfjweifteifen.  2ro|bem  wirb  baS  homogene 
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(Sifen  bi§  je|t  in  ber  §auptjad)e  nur  für  (Sifenbaljumateriat 
üermenbet  unb  auffallen)  feiten  für  bie  unenblid)  mannig* 
faltigeren  Qm&e  ber  Snbnftrte  unb  Sanbmirtl)fd)aft.  @3  liegt 
bie£  tt)of)I  jum  Styeite  an  einem  93orurtl)eit  in  ben  be^ 
treffenben  Sonfumentenfreifen,  anbererfeitS  ift  aber  aud)  bie 
23ef)anb(ung  eine  tuet  fdjttuerigere.  2)a§  §omogeneifen  ift 
namentlid)  gegen  falte  Bearbeitung  in  weit  työtyerem  @rabe 
empfinblidE)  unb  verträgt  and)  nid£)t  fo  ftarfc  @rf)i|ung  tüte 
ba%  ©djroei&eifen.  gerner  tf*  e^  no(^  ™$t  gelungen,  jenes 
gutterläffig  ebenfo  leicht  ftfjtoeifsbar  tyerguftellen  tüte  biefe*. 
SBenn  aber  erft  längere  Erfahrungen  in  ber  SDarfteHung  unb 
weiteren  Verarbeitung  be§  gtußeifen^  öorltegen,  fo  ift  nid)t 
gu  jmeifeln,  baß  biefe  ©djmierigteiten  übernmnben  werben, 
unb  ba£  §omogeneifen  aud)  für  bie  gtuecfe  be§  täglichen 
Seben*  ba%  ©djmeijseifen  meljr  unb  mefyr  öerbrängen  wirb. 
9luS  biefem  ©runbe  getyen  toir  audj  an  biefer  ©teile  auf  bie 
©igenfdEjaften  be3  §otnogenetfen§  unb  auf  bie  Stnforberungen, 
welche  an  baSfelbe  geftellt  »erben,  nätyer  ein,  als  e§  bie 
bermalige  SBebeutung  biefe§  3Raterial3  für  ben  ©tfenljanbet 
eigentlich)  gerechtfertigt  erfreuten  laffen  würbe. 

lieber  bie  ©tatiftif  be§  fctymiebbaren  (Sifen§  (inclufbe 
Hßkd)  unb  ®rai)t)  in  ©eutfdjtanb  mögen  folgenbe  Ziffern 
bienen.  ®ie  Qafyl  ber  l)omogene§  (Sifen  probucirenben  Sßerfe 
ift  gering  ca.  50  §ütten;  probucirt  wirb  incluftfce  ©ufjftaljf 
ca.  0*6  3tf ill.  Sonnen,  woöon  2/3  im  Sanbe  felbft  gur  §erftellung 
Don  @ifenbal)nfd)ienen  üertpenbet  werben.  ®ie  Regierung*; 
bejirfe  Arnsberg  unb  SDüffelborf  probuciren  je  über  200.000  t 
pro  Satyr,  ©arnacty  fommt  0*nabrücf  mit  40.460,  Dppeln 
mit  23.200,  ßömgretdj  Saufen  mit  22.215,  Oberpfalj 
mit  10.682,  Springen  mit  5491  t  pro  Satyr,  toätyrenb  fein 
anberer  ©iftrict  über  1000  t  fommt.  —  SDie  ©ejammt* 
probuction  an  ©ctymeipeifen  beträgt  ca.  1 2/2  ^iö-  Sonnen, 

^a^jing.   @ifetih>aarenfimbe.  4 
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ttoüonnur  ca.  10°/0  auf  ©ifenbafjnmateriaf  fommett,  barunter 
bie  Jpälfte  auf  ©djmellen.  600.000  t  toerben  bafcon  als 
§anbel§eifen,  ettna  150.000  als  SBtedE)  unb  ua^eju  200.000  t 
als  3)raf)t  in  ben  §anbet  gebraut.  SRegierungSbejirf  Arnsberg 
probucirte  ca.  400.000  t,  Dberfd)Iefien  250.000,  Düffel- 
borf  200.000,  baS  ©aargebiet  unb  Sotfjrmgen  je  150.000, 
^einprotrinj  ofjne  ©üffelborf  50.000,  bie  Dberpfalj  50.000, 
ba§  übrige  93at)ern  30.000,  sßrotmij  Saufen  15.000,  ®önig* 
reid)  ©ac^fen  14.000,  DSnabrüd  12.000,  2Bie§baben  13.000, 
SBürttemberg  10.000,  äöeftpreußeu  unb  §übe§f)eim  je  8000, 
Dfbenburg  5000,  23raunfd)tneig  4000,  alle  anberen  Söejirfe 
unter  1000  t  pro  3M&r. 

§omogeneS  ©ifenbafjnmaterial  ttrirb  in  ber 
sJ£eget  öon  ben  Staats*  unb  ^ßrioatbafjnen  birect  auf  bem 
©ifentuerf  befteltt;  bod)  ift  bie  Vermittlung  großer  (Sifen* 
fjanblungen  nid)t  auSgefd)loffen,  fonbern  ttirb  in  einzelnen 
©egenben  fogar  t)orge§ogen.  SDaf)er  bürfte  l)ier  eine  furje 
91uf§afjlung  ber  jur  geit  üblichen  SieferungSbebingungen 
am  Sßla|e  fein.  %w§  taeffadjer  23emü£)ungen  ift  eS  bisher 
nid)t  gelungen,  bejügtid)  biefer  te|teren  eine  Einigung  jttrifdjen 
ßonfumenten  unb  Sßrobucenten  ^erbeijufü^ren;  ba  bie  erfteren 
aber  in  golge  ber  fjerrfdjenben  Ueberprobuction  unb  Uneinig* 
feit  unferer  ©ifentuerfe  bie  Dberfjanb  Ijaben,  fo  finb  bk  üorn 
Vereine  beutfdjer  unb  öfterreid)ifd)er  ©ifenbaljudertnaltungen 
im  Safjre  1879  ju  (Salzburg  aufgeftellten  Slnforberungen 
vorläufig  als  maftgebenb  §u  betrauten,  ©iefefben  tjaben  als 
erfteS  unb  ttridjtigfteS  Kriterium  jur  ^Beurteilung  ber 
Dualität  bie  3erreiBfef^9Wt  angenommen  bei  gleidjgeitiger 
Beobachtung  ber  (Sontraction  unb  Segnung,  daneben  f orbern 
manche  93af)nen  nod)  ©d)tag=  unb  Sötegeproben  it.r  fdjreiben 
fogar  bie  gabrifation^metfyoben  unb  bgl.  fcor.  $m  SlHgc^ 
meinen  gelten  ettoa  folgenbe  23orfd)riften: 
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$ur  gabrifation  barf  nur  fjomogeneS  Material  befter, 
fehlerfreier  Qualität  öertuenbet  toerben.  Die  gabrifationS* 
met^obe  ift,  auä)  toenn  fie  nid£)t  befonberS  öorgefdjrteben, 
in  ben  Offerten  ftetS  näfjer  31t  bejeidjnen  (Sieget*,  Sttartin* 
ober  Seffemeroerfaljren).  3)ie  31t  oermenbenben  ©ufjbtöcfe 
muffen  fcorgefdjmiebet  werben.  Sei  ben  gerreifjoerfudjen, 
toeldje  mit  ©täben  öon  nid)t  über  20  min  Surdjtueffer  au§* 
jufüljren  finb,  f ollen  ftrf)  minbeftenS  folgenbe  äöertfje  ergeben: 

1.  gair  Steffen  —  (axle  —  axe)  —  gfeftigfeit  pro  qmm 
50  kg,  Sontraction  40%;  aufjerbem  muffen  bk  2ltf)fen,  l*5m 
freiliegenb,  adfjt  unter  jebeSmaliger  SBenbung  ausgeführte 
©daläge  eines  600  kg  ferneren  gallgetoid^teS  bei  einer  gall* 
f)öf)e  üon  7  m  aushalten; 

2.  für  Socomottörabreifen,  bie  nidjt  buref)  Sremfen 
feftgefteltt  »erben:  geftigfeit  60  kg,  gontraction  30% ; 

3.  für  S£enber=  unb  Söagenrabretfen:  gfeftigfeit 
55  kg,  ßontraction  35%;  anwerben!  muffen  alle  9tabreifen 
—  (tyre  —  bandage)  —  (2  unb  3)  fedf>§  ©djläge  obigen 
©enrid)te8  bei  5  m  gallfjölje  aushalten; 

4.  für  ©  d)  i  e  n  e  n :  — -  (rail  —  rail)  —  geftigf  eit  50  kg, 
©ontraction  20%,  bie  ©umme  ber  3af)ten  muft  aber  minbeftenS 
85  betragen.  äRinberroertljige  Schienen,  roeldEje  aber  bieäftinimat* 
roert^e  öon  50  unb  20  einhalten,  fönnen,  falls  fie  ben  fonftigen 
Sorfcöriften  entfprec£)en,  nadj  freier  Vereinbarung  31t  er* 
mäfcigtem  greife  übernommen  toerben.  Sei  ben  @d)tag=  unb 
Siegeproben  muffen  bie  Schienen  1  m  freiliegenb,  a)  gtüei 
©djtüge  aus  5  m  §öf)e  aushalten,  otjne  Srütfje  unb  fonftige 
©djäben  ju  geigen,  b)  bei  bauernber  Selaftung  mit  20.000  kg 
feine  bleibenbe  Durchbiegung  über  0*25  mm  jeigen,  c)  fiel) 
über  $opf  unb  guft  minbeftenS  50  mm  burtfjbiegeu  laffeu, 
oljne  Stiffe  gu  geigen; 
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5.  für  San g*  unb  £luerfcl)Wellen  —  (sleepers 
—  wies)  —  geftigfeit  45  kg,  (Sontraction  40°/0. 

Sin  biefen  unb  ben  weiter  unten  gu  gebenben  SteferungS* 
bebingungen  für  gefdjWeißteS  Material  tabeln  bie  ©onfu^ 
tnenten  vor  5lllem,  baß  bie  groben  aUgufdjarfe  unb  auf  bie 
Sauer  nidjt  burdjfüfjrbare  2tnforberungen  ftellen.  ®ie 
Materialprüfung  fei  bcrijin  gu  befcl)ränfen,  ba%  bie  Heber* 
geugung  gewonnen  werben  fann,  baß  bie  gabrilate  alle  bie* 
jenigen  ©igenfd)aften  beftfcen,  meldte  für  bie  vorfjergefeljene 
SSerwenbung  erforberltcE)  finb,  ba$  bagegen  groben,  welche 
über  biefeS  nötige  Maß  l)inauSgel)en,  fowie  inSbefonbere 
fotdje,  bie  an  ber  äußerften  ©renge  beS  ©rreidjbaren  liegen, 
al§  wiberftreitenb  fowol)!  mit  ben  Sntereffen  ber  *ßrobu* 
centen  als  ber  ßonfumenten  gu  verwerfen  finb;  gang  be* 
fonberS  aber  fei  eS  unbillig,  bk  Minimalfumme  ber  burd) 
Zerreißproben  für  geftigfeit  unb  ßontraction  ermittelten 
Zahlen  um  5 — 20°/0  työljer  angufei^en,  als  bie  ©umme  ber 
verlangten  Minimalwertfje  felbft.  ©benfo  foH  nie  ©arantie  für 
©ontraction  unb  Segnung  gleichzeitig  verlangt  werben.  Heber* 
Ijaupt  t)ält  man  bie  ben  Zerreißproben  unb  namentlich  ber 
ßontraction  beigelegte  SBebeutung  für  übertrieben  unb  empfiehlt 
befonberS  für  Material,  tneldjeS  bei  ber  Sßerwenbung  @toß= 
wirfungen  ausgefegt  ift,  in  erfter  Sinie  ©djfagproben  mit 
gangen  ©ebraucfjSftücfen  gu  berücfficljtigen.  (Sbenfo  wirb  von 
mannen  Sßrobucenten  bem  SeljnungScoefficienten  meljr  SSertf) 
beigelegt,  als  bem  ber  ßontraction.  Sleußerft  grünblid)  unb 
gebiegen  erfreuten  in  biefer  S8egiei)ung  bie  93orfdE)läge  beS 
vom  »Vereine  beutfdjer  @ifen£)üttenteute«  unter  Zugieljung 
bewährter  (Sifenbafyntedjnifer  ausgearbeiteten  @utad)tenS, 
beffen  wir  fdjon  oben  erwähnten,  unb  laffen  wir  biefelben 
bafyer  auSgugSWeife  folgen:  $ür  bie  3errciBPro^en  faß  f*et§ 
©tücfe  von  20  mm  S)urdjmeffer  unb  200  Sänge  vorauSgefetjt. 
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1.  ©ifenbafjnf  djienen  follert  in  ber  Sänge  eine 
Xoferan^  öon  +  3  mm,  in  ber  §ö£)e  t>on  +  V2  mm  uk& 
für  bie  gnpreite  Don  +  1  mm  genießen.  (Sine  @etDtd£)t§- 
tolerang  öon  3°/0  +  nnb  2°/0  —  ift  juläffig;  öon  einem 
etmaigen  3Kefjrgetmd)te  ber  Siefernng  muJ3  2°/0  bejahrt 
»erben.  3)ie  Sänge  ber  ©dienen  fott  9  m  ntdjt  überfteigen; 
bie  2tn«$al)t  ber  ©djtenen  mit  geringerem  als  normalem 
Sängenma^e  barf  bis  ju  5°/0  üom  ©efammtquantnm  be^ 
tragen.  3)ie  (Sarantiebauer  beträgt  fünf  Saljre,  be= 
ginnenb  mit  bem  l.Sanuar  beS  anf  bie  Siefernng  folgenben 
SafjreS.  ©ie  $al)t  ber  ^ßrobeftücfe  barf  ljöd)ften3  1/2°/o  öon 
ber  ©efammtjaf)!  betragen.  @cf)tagprobeu  follen  nnr  mit 
Sdjienenftücfen  ausgeführt  tnerben,  tneldje  ntdjt  geflinft  ober 
gebohrt  finb  nnb  bereit  Snben  ntdjt  mefjr  als  V2  m  über 
bie  9luftagefteHen  hinausragen;  baS  ©etnidjt  beS  gaftbärS 
betrage  600  kg,  bie  freie  Sluflage  1  m. 

3n  ber  nadjfolgenbeu  Tabelle  geben  Kolonnen  3  unb  4 
bie  Slnja^t  ber  (Schläge  unb  bie  jitgeljörige  §ubpf)e  unb 
ßolonne  5  bie  ruhige  SSelaftung  an,  meiere  bie  Schiene  aus* 
galten  fott,  ofjne  ju  Bremen  unb  teuere  Seanfprudjnng  ofjne 
eine  bfeibenbe  Durchbiegung  oou  mefyr  als  V2  nim  ju  erlangen. 


®etotd)t  pro  m  |    <ßrofttf)öl)e 


ber   ©dienen 


kg 


mm 


ö  (S) 


Satire 


8M)tge* 
SSelaftung 


kg 


über  30 

27  72— 30 
23  -27 
20  -24 


ca.  130 

„  120 

„  HO 

n  100 


5000 
3250 
2500 
2000 


17.500 
13.500 
11.500 
10.000 


gerner  follen  fid)  bie  ©ebenen  bei  gleiten  freien  Sluf* 
lagen,  otjne  ju  brechen,  50  mm  über  ®opf  unb  gn{$  burd)* 
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Biegen  raffen.  gerretfcungSfeftigfeit  tninbeftenS  50  kg  pro  qmmf 
©ontraction  20  ober  Segnung  12°/0. 

2.  Sftabbanbagen.  Garantiezeit  jiuei  Qafyre;  für 
SBremsbanbagen  tuirb  fein  ©rfa|  geleiftet;  guläffigeS  ©djrumpf* 
maf$  1  mm  pro  1  m  tidjten  ®urd)mefferS;  ^ßrobequantum 
1/2°/0  ber  ganzen  Siefernng.    Socomotbbanbagen:  gfeftigfeit 

55  kg,  ©ontraction  25%  ober  ©efjnung  12°/0;  £enber*  nnb 
SBagenrabreifen  fcejieljungStüeife  45  kg,  35  ober  18°/0. 
gerner  fotlen  bie  Sanbagen  of)ne  SBrudj  bret  ©djfäge  eine§ 
fällbar»  öön  600  kg  au§  einer  §öf)e  Don  5  m  aushalten. 

3.  2Bagenadjfen  follen  üier  ^a^re  garantirt  tnerben ; 
an  ©djtagproben  muffen  unter  forttnäfjrenbem  SBenben  fecfjS 
©erläge  mit  einem  gallbär  öon  600  kg  bei  1*5  freiem 
Stuflager  ausgemalten  tnerben,  nnb  ^nrnr  je  gtnei  au§  4  unb 
4%  lU1^  le  e^ier  au^  5  un^  6  m  §ö()e.  fjeftigfeit  45  kg, 
©ontraction  28  ober  ®ef)nung  15  °/0.  ^ßrobequantum 
tüte  oben. 

4.  © d) tu e II e n.  ©ett>ic£)tStoleranz  3  -f  unb  2%  — ; 
2°/0  ÜMjrgenndjt  muffen  ge^ft  tnerben.  SCoIeranj  be§ 
£ängenma^e§  für  Sangfdjtoeßen  tüte  bei  beu  ©djienen,  für 
Guerfdjtüetleu  minbeftenS  15  mm  +;  ©tütfjaljt  ber  groben 
f)öd)ften2  V5%  ^er  ©efatnmtjaljl;  Garantiezeit  gfaei  Saljre ; 
geftigfeit  45  kg;  ©ontraction  30°/0  ober  Segnung  15%. 
©mpfofyfen  tuerben  uod)  SMtbiegeproben  unb  jttmr  fott  fief) 
bie  ©djtoette,  burd)  mäfjig  ftarfe  ©erläge  mit  bem  ®ampf= 
Jammer  ptattgefd)(agen,  ofjne  S3rud)  um  einen  StabiuS  öon 
75  m  ju  einer  ©djleife  jufammenlegen  laffen;  auSgefdjloffen 
öon  legerer  ^ßrobe  ftnb  ©djtnellen  mit  SJättefrippen  it. 

5.  gair  Safdjen  unb  UnterlagSpIatten  üon 
homogenem  ÜKateriale  gelten  bie  Zerreißproben  für  ©d)ienen, 
ferner  eine  Sängeutoleranj  t>on  ±  3  mm  unb  ©ett)ic§tS* 
toteranj  üon  +  3°/0. 
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@§  ift  fe^r  gu  nmnfdjen,  bafc  fid)  au§  biefen,  t^cil* 
tneife  fe^r  biüergirenben  3luffaffungen  ber  gonfumenten  unb 
sßrobucenten  rec^t  balb  ein  britter,  ben  berechtigten  2lnfprüd)en 
beiber  Steile  möglidjft  geregt  toerbenber  3JJobu£  ber  ßlaffifi= 
cation  unb  Uebernaljme  öon  (Sifenbaljnmateriaf  ergebe.  3n 
Defterreidj-'Ungarn  f)at  ba§  §anbe(§minifterium  neuerbingS 
eine  ©nquete  auZ  ©atf)tterftänbigen  beiber  Parteien  üeranfaftt, 
beren  IRefuItaten  man  aUerfeitS  mit  gekanntem  Qntereffe 
entgegenfteljt. 

Sturer  btn  geftigfeitsproben  beansprucht  man  öon 
homogenem  Sftateriafe  oft  autf),  namentlich  in  2(merifa,  eine 
beftimmte  djemifdje  ßufammenfefcung.  SDurd)  bk  neueften 
gortfdjritte  unb  Erfahrungen  ift  man  im  ©taube,  in  biefer 
J8egief)ung  tueitgefjenben  SInforberungen  ju  genügen.  @o 
lieferten  3.  93.  im  3af)re  1880  bk  bentfdjen  SJeffemertoerfe 
für  Simerifa  ©taJjtfdjienen  genau  nad)  2lnalt)fe,  obgteitf)  für 
jeben  einzelnen  Körper  nur  ein  ©pietraum  öon  0#05°/0  ein* 
geräumt  toar. 

%la6)  ber  Sonftruction,  refp.  ber  5lnorbnung  ber  ein^ 
geinen  83eftanbtf)eite  be£  OberbaufttftemS  —  (permanent 
way  —  superstructure,  voie  permanente)  —  lä^t  fid£)  ba& 
©ifenbafjnmaterial  in  trier  ©nippen  gufanunenf  äffen: 

1.  Dberbautyftem  mit  (Sinjetuntertagen  au3  ©ufeeifen. 
§ierf)er  gehören  unter  Ruberem:  ba§  Sßlattenfeftem  öon 
Söeffaft,  Samegie  &  Jpenrtj,  tt)eld)e§  üor  35  Sauren 
geitroeilig  in  granfreid)  angetoanbt,  feiger  aber,  tote  ba% 
S3artoto'fd)e  sßfattenfaftem  unb  ba§>  9iidjarbfon'fd)e 
3eflen*$ßlattenft)ftem  gang  aufgegeben  nmrbe,  ©reafce'3 
Salottenoberbau  in  2Iegt)pten  unb  Sllgier  ftettentneife,  in  Oft* 
inbien  in  auggebe^nterem  Sftafte  angettmnbt,  @riffin'§ 
Dt)alfd)alenft)ftem  in  (Snglanb  unb  namentlich  in  ©üb* 
amerifa  angetoanbt. 
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2.  @etoöl}ttftd)e  SSignoIfd^ienen  mit  fiöljernen  Quer* 
fdjtoeHen,  bei  tueld^en,  je  nad)  ben  oft  nur  geringen  ÜRobifi* 
cationen  be§  @d)ienenprofU§,  eine  Unjaf)t  rjon  ©tyftemen 
unterblieben  finb,  beren  Sfafääfjfang  unSju  toctt  führen  ttmrbe. 

gür  unfere  beutfd^^öfterretdE>ifd^en  Sßer^äftniffe  fjaben 
nur  bie  beiben  folgenben  ©tjfteme  gufanft,  ber  Ober* 
bau  mit  eifernen  Quer*  unb  Sangfdjtuellen.  93eibe  @t)fteme 
fjaben  ifyre  Slnpnger  unb  Sßiberfadjer  unter  ben  Sßrobucenten 
unb  Sonfumenten.  9Son  (enteren  fpred)en  für  bk  Quer* 
fdjtoette  ber  letzteren  2fatt>enbung  unb  Snftanbfjattung  tjalber 
mefjr  bie  SetriebStedjmfer,  für  bk  Sangfdjtoellen  aber  bie 
^eubauingenieure;  bod)  fdjeint  nad)  ben  jüngften  9Serf)anb= 
fangen  im  »Sron*  unb  ©teet*3nftitute«  fotooljl,  ali  aud)  im 
»SSerein  beutfdjer  ©ifentjüttenleute«  bie  Querfdjtoelle  fdjlieftlid) 
ben  ©ieg  barjon  tragen  ju  fotlen. 

3.  ©iferne  Oberbaue  mit  eifernen  Querfcfjtüetten,  unter 
benen  baZ  ©oftinS'fdje  unb  Sagar'fdje  ©tjftem  nur  rjor* 
übergefjenbe  Slntoenbung  erhielten.  33effer  betoäfyrte  fid)  fd)on 
bie  $autf)erin'fd)e  öuerfdjtnelle  in  granfreid)  unb 
namentlich  eine  burd)  Seilet  erfunbene  SSerbefferung  biefeS 
©tjftemS.  $laä)  bemfelben  finb  fdjon  über  700  km  beutfdE)er 
Sahnen,  unter  Ruberem  ©treden  ber  jjannööer'fdjen  ©taat§* 
bafjn,  ber  93ergif(f)=9Jfärlifc^en  (Sifenbatjn  eingerichtet,  bann 
üerfdjiebene  £)oUänbifd)e  ©tfenbaljnen.  üftod)  beffer  fdjetnt  bie 
§ilffd)e  Querfdjtoette  ofytc  Sftittelrippe  unb  mit  Älemm* 
plattenbefeftigung  gu  fein,  toeldje  f)auptfädE)ticE)  üon  ber 
^einifd)en  ©ifenba^n  auSgebilbet,  neuerbingS  aber  aud)  auf 
ber  S3ergifcfy*äftärfifd)en  23afjn  mit  rjorjügIid)ftem  ©rfolge 
angemanbt  ttmrbe.  (£ine  SJfobification  biefe§  ©ijftemS  rjon 
§  aar  man  fjat  fjauptfäd)tid)  für  (Surrjen  unb  Steigungen 
Sebeutung.  3)a§  2Itringerrfd)e  ©Aftern  auf  ©treefen  ber 
Äaifer    granj  8ofef§baf)n     t>erfprid)t    ebenfalls     günfttge 
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9tefuttate,  ift  aber  für  ein  befinittücS  Urteil  bis  je|t 
nodj  gu  neu. 

4.  2)ie  Sangfdjtoeltenftjfteme  laffeu  fid)  jtucct* 
mäfcig  tnieber  in  ein*,  jtoet*  unb  breitfjeilige  unterfd^eiben. 
3Me  einteiligen  ©tyfteme  öon  23arlott)  unb  Sgavtroi  dj  he* 
fielen  einfach  in  200—250  mm  f)ol)en  ©djienen  mit  Breiten 
Jüfeen,  toeld)e  oljne  weitere  Unterlage  in  ben  ®ieS  gebettet 
merben.  SrftereS  fanb  in  ©ngfanb  unb  granfreid),  letzteres 
bei  meten  beutfd^en  23af)nen  (Singang,  beibe  finb  aber  t)oll= 
ftänbig  lieber  aufgegeben.  Studj  bie  breitf)eiligen  ©tjfteme, 
unter  benen  baS  ©djeffler'jdje  auf  braunfdjtt)eigifd)en,  baS 
ber  Ijannöüer'jdjen  ©taatSbafyn  auf  bereu  eigenen,  baS  üon 
Äöftlin  &  Satt  ig  auf  nriirttembergifdjen  unb  fad)fifd)en 
Sinien  unb  baSSDaelen'jdje  auf  ber  §annot)er=(£affeler  2Sa£)n 
tiorjugStoeife  jur  Slutoenbung  famen,  fjaben  fid)  auf  bie  ®auer 
als  §u  complicirt  erliefen  unb  finb  bemjufolge  befinitiü 
lieber  aufgegeben.  2)aS  neuefte  ©tjftem  biefer  Strt  aberf 
tum  Sättig  &  be  ©erreS,  fotl  auf  ber  öfterreid)ifd)en 
©taatSbafjn  aUerbingS  gute  Sftefultate  liefern,  ift  jebod)  nod) 
ju  ftenig  erprobt.  £)er  ausgebeuteten  Slntoenbung  erfreut 
fid)  Ijeute  baS  jtoettfietfige  £angfd)tt>ellenft)ftem  üon  §ilf 
unb  feine  öerfdjiebenen  Stbarten:  bie  £angfd)tt)e(len=Oberbaue 
ber  rf)einifd)en  ©ifenbaljn,  ber  Ijannötoer'fdjen  ©taatSbaljn, 
ber  ^lorbtoeftbatjn,  rcfp.  bon§of)enegger  unb  befonberS 
ber  uon  beutfd)en  (äüfenbatjntedjmfern  als  ba%  üorjügtidjfte 
2angfdjtt)eUenft)ftem  fjingeftellte  Oberbau  öon  §aarman, 
SMrector  be§  DSnabrüder  ©taf)hoerfeS.  dagegen  formten 
bie  ©t)fteme  öon  SDonaljl  fotno^l,  als  aud)  üon  §agen* 
tn  ei  ft  e  r &3Ö  a  g  n  e  r  nur  üorübergefjenb  SIntoenbung  erlangen. 

®ic  Profile  ber  (£tjenbaf)njd)ienen  felbft  bieten  ebenjo 
tute  bie  ber  Sanbagen,  eine  außerorbentlid)e  gülle  mm 
SRobiftcationen ;  tnenngleid)  bie  §auptbimenfionen  fid)  meift 
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ättufdjen  ben  engen  ©renjen  Ratten,  öon  100 — 140  mm  für  bie 
§öl)e,  80—120  für  bie  gußbreite,  9—20  für  bie  ©tegbicfe 
unb  and)  ba§  @etoid)t  nidjt  unter  20  unb  über  40  kg  pro 
laufenben  Steter  fteigt.  kleinere  ©dienen,  fogenannte 
©rubenfc^ienen  finben  fpäter  nodj  ©rnmfjnung.  ©dienen 
tum  200 — 250  mm  §öf)e  finb,  tüte  toir  oben  fallen,  üer* 
fud^Streife  für  @ifenbaf)nbetrieb  fcertoenbet  toorben;  im 
Mgemeinen  aber  bienen  ©djienen  üon  150—420  mm  §öf)e, 
al§  Präger  für  Sautoerfe,  bitben  aber  nur  einen  unüoö^ 
fommenen  (Srfaij  für  Goppel  T=(£ifen  unb  fielen  an  SKaterial* 
au§nüt$ung  ben  fpäter  ju  entmfjnenben  üftormalprofifen  für  bie* 
gafoneifen  nad).  —  9Kand)e  Sifenbafin^e^nüer  glauben 
nid)t  für  üoH  gu  gelten,  toenn  fie  nidjt  ein  ober  mehrere 
©djienenprofile  erfunben  fyaben,  beren  oft  nur  gang  gering^ 
fügige  Slbfteitfiungen  bann  bk  größte,  nur  ifjnen  t>er= 
ftänblid^e  2öid)tigfeit  beigelegt  toirb.  —  Sie  2td)fen  madjt  man 
neuerbingg  bi§  über  bie  9iäber  f)inau§  ganj  glatt  ctylinbrifcf) 
oljne  alle  SBülfte  unb  Slnfäije  unb  bre^t  nur  auf$erfjat&,  tüo 
fie  in  ben  Pfannen  laufen,  ©djenfel  an;  bod)  galten  aud) 
l)ier  manche  Sahnen  an  Sftobificationen  üon  jtoeifelfyaftem 
Sßertlje  feft. 

gür  ^omogcneS  Material  in  ben  formen  be§  getoöljn* 
lid)en  §anbel§*  unb  f^aponeifenS,  t)auptfäd)lid)  hd  Sauten 
unb  Srücfens&onftructionen  in  Stntoenbung,  ejiftiren  feine  offt* 
ciellen  öon  Söaljnen  unb  23ef)örben  allgemein  anerkannten 
SieferungSbeftimmungen.  Sftad)  bem  oben  ermähnten  &uU 
adjten  be§  »herein  beutfd)er  @ifenf)üttenleute«  liegen  über 
bie  Sertoenbung  folgen  9Katerial§  audj  nod)  feine  genügenben 
(Erfahrungen  öor;  bod)  fei  im  allgemeinen  45 — 55  kg 
geftigfeit  unb  20— 15°/0  Segnung  gu  beanfprudjen.  8?on 
ber  äußern  gorm  beSfelben  gilt  ba§  fpäter  beim  ©ditüeif^ 
eifen  eingeführte. 
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3Kit  ber  Anfertigung  von  §omogeneifen  unb  Jpomogen- 
ftaf)l  für  bie  verriebenen  vorgenannten  ftxvede  befdjäftigen 
fid)  jur  geit  ^e  reiften  größeren  SRaffinirtterfe  in 
(gnglanb  unb  auf  bem  kontinent  unb  bürfte  eine  fpecieüe 
Sfufgäfjlung  berfefben  l)ier  tuo^l  ju  toeit  führen  unb  über- 
flüffig  fein.  Sftur  foll  an  biefer  ©teile  nod)  erroäfjnt  tuerben, 
ba£  mit  ben  bezüglichen  gttrifdjenprobucten,  gluf$ftal)l*  unb 
gtufceifenbföden,  in  gorm  von  rofyen  Sngot§  —  (ingot  — 
Ungot)  —  ober  üorgefdjmiebeten  23föden  bi§  jum  ©ettndjt  von 
500  kg  unb  mefjr,  ein  giemlid)  bebeutenber  §anbel  getrieben 
ttirb.  ©nglifdje  SBerfe  liefern  biefelben  nad)  SKorbamertfa 
unb  Sftujjtanb,  beutfdje  ebenba^in  unb  nadj  Belgien,  granf- 
reid),  ber  ©cßtueis  unb  Stalten,  Defterreid)  f)auptfädj(id)  nad) 
Stauen.  Slber  aud)  im  Snlanbe  fommt  bie§  §a(bfabrifat 
al§  §anbel§artifel  vor;  5.  23.  liefert  ba%  §üttentnerf  »Unter- 
toeHenborn«  in  Springen,  faft  feine  ganje  ^ßrobuction  au 
glufteifenblöden  an  bie  »3Jiaj^ütte«  in  Scüjern.  —  ®er 
Jgänbler  f)at  babei  üorjüglidj  auf  bieten,  porenfreien  ®n$  unb 
forgfältige  ©ortirung  ber  93Iöde  nad)  beut  ©eljalt  an  $of)len- 
ftoff  unb  nad)  ben  burdj  ©djmtebeproben  f eft jufteffenben  §ärte- 
graben  ju  achten.  SlHerbingS  fteid)en  bie  auf  ben  üerfdjiebenen 
Jpüttentüerfen  üblichen  (Slaffificationen  gattj  aufjerorbentlid) 
üon  einanber  ab. 

©a§  Srudianfe^en  be§  roljen  gluftftal)^  ift  ftetS  grob- 
frtyftatlinifdj,  oft  ftral)tig,  jener  be£  SBeffemer  ftaljIeS,  namentlich 
in  ben  härteren  ©orten  oft  blafig.  SSertoenbet  toirb  er  unb 
bafjer  gefauft  faft  nur  für  ©djienen,  Sräger,  Stufen,  23(edje 
unb  ©tabfta^l  unb  bie  härteren  Varietäten  ju  orbinäreu 
SBerljeugen.  Slnberen  SSertoenbungen  fteljt  namentlich  aud) 
feine  unbottfommene  ©djmeiparfeit  entgegen. 

3)ie  tueidjereu  ©orten  SBcffcmcrfta^I  5U  ©tabeifen- 
form  auSgefdjmiebet  unb  au3gemal§t,  im  Raubet  als  23effemer^ 
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©tabeifen,  SBeffemermetaH,  gfafjeifen  üorfommenb,  geigen 
einen  matten,  feinkörnigen  23rud),  üon  jenem  beS  ©tatjlS 
faum  merf(id)  burd)  etwas  größeres  Sorn  itnb  lichtere  garbe 
untergeben;  fie  finb  nidjt,  ober  nur  fdjtnierig  Ijärtbar, 
bafür  aber  üorjüglid)  fdjmieb*  xuxb  fdjroeijsbar.  ^Blätteriger 
ober  gar  grobförniger  23rud)  ift  ein  fidjereS  ^eidjen  für  ein 
fehlerhaftes  5ßrobuct  ober  Stoljmateriaf.  SSor  bem  geroöfjn* 
ti^en  §anbe(Seifen  §eid;net  fid)  SBeffemer*@tabeifen  burd) 
3äf)igfeit  unb  eine  um  20  —  50%  Ijöljere  abfofute  geftigfeit 
auS.  333eftpf)ä(ifd)e  SQb'erle  unterfdjeiben  beim  33effemermaterial 
9  £ärtegi  abe  tum  $r.  I  mit  42*8  kg  geftigfeit,  26'5% 
Segnung  unb  57*8%  (Sontraction  bis  SRr.  9  mit  100  kg 
geftigfett,  107°/0  2)el)nung  unb  21*3%  Sontraction.  Sei 
§ärte  Sftr.  6  laßt  fid)  ber  25  mm  bide  Quabratftab  nod) 
um  einen  SSinfet  öon  150°  o^ne  83rud)  jufammenbiegen, 
bei  §ärte  Sftr.  9  liegt  biefe  ©renje  bei  60 — 70°.  ©teierifdje 
3Ber!e  unterfd)eiben  93effemerftaf)(,  §ärte  3—5  unb  Seffemer* 
eifen,  §ärte  6—7  unb  notiren  festeres  jum  ©runbpreife, 
erftereS  mit  10— 20°/0  gufdjiag.  gerner  je  nadj  ber  33ear* 
beitung:  Oiofje  «SngotS  öon  200  mm  bierlant  unb  mefjr, 
fo(d)e  Don  160  mm  ©tärfe  mit  10°/or  überjdjmiebete  öon 
110  mm  dierfant  unb  mef)r,  mit  roljen  ©üben  15%F  ofjne 
biefe  20%  Sluffälag. 

Sßä^ereS  über  $reiS*33ered)nung  t>on  gtufcStabeifett 
toeiter  unten  beim  ipanbelSeifen. 

3)ie  §atbfabrilate  ber  ©djtueifceifensSrjeugung  fptelcn 
jur  geit  im  §anbet  nodj  eine  toeit  größere  5Ro(le  als  bie 
beS  homogenen  SKateriatS ;  begünftigt  ttnrb  bieS  inSbefonbere 
aud)  burd)  bie  goll^arifirung  mancher  Sauber,  toetdje  ber* 
artige  Sttnfdjenprobucte  mit  bem  9?of)eifen  in  eine  goßftufe 
merfen.  ©od)  ift  man  bei  bem  fjeute  faft  überall  fjerrfdjeuben 
©djufcjoüfoftem  fdjon  in  üerfdjiebenen  Säubern   ba%u  über* 


©rf)miebbare§  ©tjett  tu  ©tabform.  61 

gegangen,  §albfabrifate  al§  ©tabeifen  ju  tarifiren,  ober  ma§ 
entfdjieben  richtiger  ift,  für  baSfeI6e.  eine  eigene  ©teuerftufe 
ju  creiren.  ©o  ift  j.  $8.  ber  früher  feljr  fdjttmngf)aft  betriebene 
§anbet  mit  knüppeln  ober  $aggeln  —  (slab,  bloom  — 
maquette,  lopin)  —  jur  SDraijt^abrifation  ton  Dberfdjlefien 
über  bie  ©renken  nad)  Söhnten,  ©Rieften,  SKäljren  nnb 
©alijien  bebentenb  jurücf  gegangen,  feitbem  biefelöen  in  eigener 
©tenerftnfe  mit  ft.  1*25  öetjoHt  toerben  nutzten,  ftatt  nrie 
früher  mit  fRoJjeifen  ju  50  fr.  dagegen  toerben  ®ra^t= 
fnüppet  ljeute  nod)  tro{3  aller  fjoljen  3o(le  in  fefjr  bebentenben 
Quantitäten  oon  Si^etnlanb-SBeftp^alen  nad)  Slmerifa  ein^ 
geführt.  SDie  ßlaffification  ber  §albfabrifate  ober  Suppen  ift 
eine  fefjr  mannigfaltige,  bod)  bürften  im  Stdgemetnen  fol* 
genbe  ©tnfen  gu  nnterf Reiben  fein: 

1.  Sßnbbelftaljl,  mit  fefjr  feinem  nnb  reinem  Sorn,  meift 
aber  gä£>e;  Slu^enftäd)e  glatt. 

2.  geinlorn  —  (dose  grained  —  fins  grains)  —  mit 
gröberem  Sorn  —  met)r  toeid)  unb  in  ber  Stege!  mit  ber 
folgenbeu  Klaffe  nntermifdjt. 

3.  geinforn  nnb  @ef)ue  anwerft  loeidj  nnb  gefdjmeibig ; 
mit  fdjuppiger,  ranker  Slufjenflädje,  oor§ügtid)fte§  Material 
jnr  ©rafjt^abrifation. 

4.  Steine  ©e^ne  —  (fibrous  iron  —  ferftbreux,  nerveux) 
—  tuetdj,  außerorbentlid)  gä^e  nnb  fangfaferig;  ift  feiten 
nnb  getjt  meift  in  3  ober  5  über. 

5.  ©efjne  mit  ©roblorn,  furgfaferiger  nnb  mef)r  ober 
weniger  mit  $rt)ftallen  nntermifdjt. 

6.  ©roblorn,  toenig  ober  gar  feine  fefjnigen  Partien 
meift  anßerorbentlid)  ljart  nnb  fpröbe;  Slnßenftädje  fefjr 
glatt  nnb  gleichmäßig  blau. 

SDa§  ©ortiren  ber  §atbfabrifate  gefd)ief)t  meift  anf 
ben  liefernben  §üttenmerfen  bnrd)  Slbfdjlagen  ober  Stbbredjen 
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t)on  ©tücfen  mit  bem  §anbf)ammer  unb  $ßrobtrfIo|f  unter 
bem  3)ampf  Jammer  ober  auf  befonberen  Suppenbredfjern; 
bie  2(ngaf){  ber  ©daläge,  tueldfje  gur  §erftellung  eine§  33rud)e§ 
erforberlid)  ift,  giebt  einen  SKaßftab  für  bie  ©fite  be§  ^Sro- 
bucte§.  Sn  SBefipfjalen  g.  33.  fortirt  man  getnatgte  3)raf)t= 
luppen  öon  48  mm  quabratifdjem  Qiterfdjnitt  unter  ©ampf* 
(jammern  mit  1000  kg  gaögettncfjt  unb  1200  mm  gatl- 
f)öf|e,  nad)  folgenben  brei  Qualitäten: 

I.  Qualität:  9lad)  t>ier  §ammerfdjtägen  erfolgt  ein 
reiner  feinlömiger  93ruc£) ;  ba§  föifen  ift  feljr  roeid^,  §äf)e 
unb  gleichmäßig  unb  eignet  ficf)  ttorgügtidj  für  -ftabelbrafjt, 
©djraubenbratjt,  Snftrumentenbraljt  unb  @oi)(nägelbral)t. 

IL  Dualität.  S)er  Knüppel  t)ätt  fünf  ©djlägeauS; 
ber  93ruct)  geigt  tneidfie?  Äorn  mit  Uebergang  gur  ©eljne, 
namentlich  am  9tanbe  be§  23rud()e§;  paßt  befonberg  für 
2ofy,  Pantoffel-  unb  2Batgbrat)t. 

III.  Dualität.  2)er  Knüppel  fjält  nur  groei  ©erläge 
aus,  geigt  einen  gleichmäßigen  geinfornbruet)  unb  eignet  fidj 
befonber§  für  gebernbraljt. 

21ße  grobförnigen  93rücf)e  tnerben  als  2lu§fcf)uß  betrachtet. 

2)er  äußeren  ©eftalt  nad)  fommen  bie  §albfabrilate 
in  ber  Siegel  in  quabratifdjen  ©täben  öon  30 — 65  mm 
©tärfe  unb  rol)  abgeruubeten  Tanten,  tt)eil§  aber  aucl)  mit 
recfjtecfigem  Duerfdjnitt  üon  50—180  mm  Söreite  unb 
10—50  mm  $)icfe.  (Srftere  bienen  öorgugStoeife  gur  gabri* 
fation  t)on  3)raf)t,  -Kageteifen,  93anb=  unb  anberem  gein* 
eifen,  ledere  bagegen  mefyr  gur  Anfertigung  t)on  ©tab=  unb 
ga^oneifen.  UebrigenS  fommen  audj  ro£jgefdE)miebete  Suppen 
in  paraMepipebifcfyer  gorm  im  §anbel  üor,  gur  23fed^ 
gabrifation  unb  für  gafonfdjmiebeftücfe  beftimmt,  tneldje  im 
Sleußeren  meift  ein  bidjte§,  gleichmäßige^  2tu§fe^en  unb  blaue 
garbe  tjaben  f ollen;  ferner  @cE)rotttuppen,  au§  altem  Sifen 


Scf)miebbare§  Griten  in  ©ta6form.  63 

jufammengefdjtuetfjt.  Sine  befonbere  ©faffiftcatton  ift  bei 
biefen  Qualitäten  nidjt  gut  ausführbar. 

@efcf)tt)eiJ3te§  ©ifenbaljnmaterial.  Schienen 
werben  toofjl  nur  fetten  ober  gar  nidjt  metjr  aus  ©djwetfc 
ei'en  augefertigt  unb  ebenfo  fommt  für  SBanbagen  uub 
Steffen  immer  meljr  tjomogeneS  äftateriat  in  Slufnaljme.  @3 
Ijanbelt  fid}  bafjer  f)ier  t)auptfäcl)lid)  um  Seemeilen,  unb 
23efeftigung§materiaL  gür  Sang*  unb  Querfdjroetten  forbern 
bie  SieferungSbebingungen  ber  ©taat§*  unb  ^ßriüatbafjnen 
aufter  ben  tueiter  unten  ju  erörternben  allgemeinen  ©igen* 
fdjaften  eine§  guten  @djtt)eif$eifen§  eine  geftigfeit  öon  35  kg 
unb  eine  (Sontraction  öon  25%,  toäljrenb  in  bem  meljr* 
ermähnten  ©utadjten  eine  geftigfeit  öon  34  kg  unb  10°/0 
Segnung  für  genügenb  erachtet  tüirb.  @§  foll  im  21(lge* 
meinen  fef)nige§  @ifen  genommen  werben.  SBfajsjerbem  toerben 
Saltbiegeproben  öorgeftf)(agen  unb  jtoar  fotten  auSgefdjnittene 
^robeftücfe  öon  30— 50mm23reite,  mit  abgerunbeteu  Sauten, 
um  einen  9tabiu§  öon  13  mm  gebogen  Snicf proben  aushalten 
bis  ju  fotgenben  SBinfeln:  für  eine  (Sifenftärfe  öon  8—11 
mm  50°,  öon  12 — 15  mm  bis  35°.  SBarmproben  toerben 
nitfjt  für  erforbertid)  gehalten,  ba  im  Sttlgemeinen  toeber 
Quer*  nod^  ßangfdjroeHen  in  ttmrmem  guftanbe  toeiter  öer* 
arbeitet  werben,  ©ollten  aber  Querfdjtoetlen  an  ben  @nben 
aufgeftappt  toerben,  fo  ift  biefe  Manipulation  bie  befte 
$robe,  um  baS  $8erf)a(ten  beS  SftateriatS  in  ttmrmem  $u* 
ftanbe  fennen  ju  lernen. 

gür  Saften  unb  Unterlagsplatten  ftellen  bie  SieferungS* 
bebingungen  biefelben  2lnfprüd)e  auf,  toie  für  ©cfjtoellen. 
35aS  »@utad)ten«  f)ätt  für  erftere  bie  für  ©tf)toetlen  ange* 
gebenen  Seiftungen  auSreicl)enb,  meint  öon  äBarmproben 
ganj  abfegen  ju  fotlen  unb  beanfprudjt  an  Saltbiegeproben 
unter  ben  obigen  SßorauSfetmngen,    ba§   fid)    12— 15  mm 
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bicfe  ©tücfe  bi§  35°,  16—20  mm  bi§  25°  unb  21-25  mm 
ftatle  bi§  15°  umliefen  (äffen,  pr  UntertagSptatten,  23or* 
ftof^tatten,  $temmplättcf)en,  2öinM6Iec^e  unb  bergt.,  toirb 
in  ber  fReget  fertiges  (Sifen  genommen  unb  geniigen  bat)er 
bie  für  ©dielten  angegebenen  Sebingungen.  —  33e§ügti(f) 
ber  £ängen=  unb  ©etüic^tgtoleransen  toirb  auf  ba§  über 
Saften  unb  Untertag§ptatten  au§  homogenem  Material 
©efagte  üertüiefen. 

pr  @ct)it)eif3eifen  ju  23of§en  unb  bieten  enblitf)  bean* 
fprud)en  bie  23at)nen  36  kg  ^eftigfett  unb  35°/0  ßontraction, 
ttätjrenb  bat  ©utacfjten  35  kg  unb  12°/a  &et)nung  für 
au§reid)enb  tyalt.  93ei  ber  tattbiegeprobe  fott  fict)  ba$ 
betreffenbe  3iunb-  ober  üuabrateifen  ju  einer  ©djleife  biegen 
taffen,  bereu  lichter  ®urtf)meffer  gteict)  ber  boppelten  SMcfe 
be§  @ifen§  ift.  2ßarm,  mufj  fitf)  btefe  @cf)teife  üoüftänbig 
3ufammenftf)tagen  taffen. 

§anbel§eifen  —  (merchant  iron  —  fer  mar- 
chand).  2Bäf)renb  bei  ben  t>orbefprocf)enen  SKateriatien  bem 
§änbler  in  ber  Sieget  nur  bie  Flotte  be§  Vermittlern  jufättt 
unb  ^Differenzen  über  Dualität  unb  äußere  83efdjaffen§eii  ber 
SBaaren  meift  birect  jtotfdjen  ^robucenten  unb  ßonfumenten 
aufgetragen  tterben,  fommen  ttrir  nun  ju  ben  Gattungen 
t)on  fdjmiebbarem  (Sifen  in  ©tabform,  vodfyt  ber  Kaufmann 
für  eigene  9led)nung  lauft,  auf  Sager  tegt  unb  nacf)  unb 
nad)  lieber  an  bie  größeren  unb  Heineren  Sunben  abfefet. 
@§  ergiebt  fidj  barau§  ot)ne  2Beitere§,  baft  er  begügtict)  biefe§ 
3ttateriat§  fid)  nidjt  an  bie  $orfct)riften  öon  S3ef)örben  2C. 
galten  fann,  bie,  nebenbei  gejagt,  autf)  gerabe  auf  biefem 
©ebiete  fel)r  lücfen^aft  finb  ober  ganj  festen,  fonbern  baß 
er  fetbft  prüfen  unb  fic6)  ein  Urteil  bilben  mufj,  auf  ber 
einen  Seite  über  bk  2lnfprüd)e,  tueldje  bie  »ergebenen 
©ererbe  unb  Snbuftrten  an  ba§  öon  ifjnen  gu  fcertoenbenbe 
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(Sifen  [teilen  unb  anbererfeitS  über  bie  ©etoaljr,  toeldje  iljm 
ber  S5ejug  fetner  2öaaren  oon  ben  öerfct)iebenen  in  23etrad£)t 
fommenben  §üttentoerfen  leiftet  für  bie  23efriebigung  ber  nid)t 
immer  befd)eibenen  Stnfprüd^e  feiner  ©onfumenten. 

®aS  ändere  Slnfe^en  giebt  bem  erfahrenen  @ifenf)änbler 
fd^on  mannen  Sfaffdjlujs  über  bie  23efcf)affenf)eit  beS  JpanbelS* 
eifenS.  ©in  tabellofer  ©ifenftab,  gleidjtriel,  ob  burdj  ©djmieben 
ober  SBalgcn  fjergeftellt,  foß  auf  ber  Oberfläche  burcfjauS 
rein,  gleichmäßig  bidjt,  fdbarffantig  unb  frei  öon  Quer*, 
Tanten*  unb  SängSriffen  fein.  3)te  äußere  garbe  oon  SBatj* 
eifen  —  (rolled  iron  —  fer  lamine)  —  foß  im  Sltlgemeinen 
blaugrau  bis  fdjtuarjgrau  fein,  rotfje  garbe  rüfjrt  meift  öon 
fatter  SBalgung  fjer  unb  finb  foldje  ©täbe  in  ber  Siegel 
toeniger  feft  unb  gefdjmeibig;  bagegen  ift  gefcfjmiebeteS  (Sifen 
faft  immer  rotf),  tuet!  feine  Bearbeitung  bis  ju  niebrigeren 
Temperaturen  fortgefe|t  toirb,  als  eS  beim  Sßaljen  üblidj. 
Sft  baS  rofje  @nbe,  ber  ©d)opf  beS  ©tabeS,  ttidjt  abge* 
fdjnitten,  fo  giebt  bieS  einen  Slnljatt  für  bie  @d)tt)eiJ3ung ; 
biefelbe  ift  fidjer  im  gan3en  ©tabe  gut,  tnenn  bie  @nben 
gefunb  unb  bidjt  finb.  Sei  gef^miebeten  ©täben  giebt  aud) 
ber  mittlere  £f)eil,  ber  »2Bedjfel«,  einigen  Slnfjalt,  berfelbe 
toirb  in  ber  fReget  beim  @rf)i^en  unb  21uSfd)mieben  minber 
forgfältig  betjanbett  als  bk  ©üben;  feine  gute  unb  biegte 
23efd)affenf)eit  ift  batjer  eine  getoiffe  23ürgfd)aft  für  bie 
©äte  beS  ganjen  ©tabeS.  ©ine  fpiegelnbe,  glatte  Dberflädje 
betoeift,  baß  ber  ©tab  auf  naffer  StmboSbaljn  überfd)tniebet 
ober  unter  gutritt  öon  SBaffer  fertig  getoaljt  ift.  UnganjeS 
SKaterial  —  (flawish,  starred  iron  —  fer  pailleux,  f.  cen- 
dreux)  —  giebt  ftdj  bei  genauerer  Betrachtung  meift  fd)on 
an  ber  Oberfläche  bitrd)  fdjieferige  ©teilen,  ©anblödjer  :c. 
ju  erlennen;  feltener  toirb  man  erft  gum  931anf feilen  einzelner 
öerbädjtiger  ©teilen  ober  gum  SÖIanlbeijen  ber  @nben  greifen. 

3a£ing.    ©ifentoaarenfunbe.  5 
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2)aS  fidjerfte  Mittel  gur  Seurtf)eilung  eines  (SifenftabeS 
bleibt  immer  bie  §erfteßung  einer  frifrfjen  Srudjflädje. 
SInbere  leidjt  anjuftellenbe  groben  finb:  ©aS  gallenlaffen 
beS  ©tabeS  aus  mefjr  ober  minber  bebentenber  §ölje  auf 
einen  fantigen  (Sifenblod  ober  (Stein  nnb  bie  ©djlagprobe, 
btx  tueldjer  man  mit  bem  ®tabt  gegen  einen  StmboS  fd)lägt 
ober  ein  gett)id)tigeS  ©ifenftüd  ober  fonftigen  Körper  auf 
bie  2JJitte  beS  auf  1 — 2  m  freiliegenben  (SifenftabeS  fallen 
läjst.  33et  ber  Siegeprobe  tturb  ein  in  bem  ©djraubftod  ober 
auf  anbere  2öeife  eingerannter  Sifenftab  mögtidjft  um  180° 
ljüi*  unb  tjergebogen  bis  ein  Srud)  erfolgt;  bie  äfojaljl 
erforberlid)  gemefener  Biegungen  geftattet  einen  ©djfufc  auf 
bie  ^äf)igfeit  beS  betreffenben  2Rateriat§  ju  gießen  unb  ebenfo 
geben  bie  fonftigen  ©rfdjeinungen  beim  Siegen  einigen  Sünfjalt 
jur  Seurtfjeüung.  §arteS  (Sifen  fniftert  unb  gittert  hä  bat 
Setoegungen,  tüeid)ere§  berljält  fid)  lautlos  unb  erforbert  min* 
bereu  Sraftauffocmb.  Sin  allgemein  giltiger  SKfafjalt  über  bie 
ßafjl  ber  augjii^altenbcn  Siegungen  läßt  fid)  nidjt  tooljl  geben, 
bod)  galten  j.  S.  tueidöe  ©täbe  öon  50  Sreite  unb  15  mm 
©tärfe,  15  unb  meljr  Sieguugen  um  180°  aus,  roäfjratb 
fehlerhafte  ©orten  oft  gleid)  beim  erften  gurüdbiegen,  ober 
gar  fd)on  beim  Slbbiegen  bredjen.  3)idereS  Sifen  fjätt  im 
^allgemeinen  tneniger  Siegungen  aus  als  bünneS.  —  SDie 
bei  ber  Siegeprobe  erhaltene  Srucöfladie  ift  in  ber  Siegel 
fefynig  unb  oerjogen,  befonberS  bei  säuern,  oft  Ijin*  unb 
Ijergebogenem  (Sifen  unb  fann  itidjt  als  majsgebenb  für  bie 
Dualität  beS  (SifenS  angefefjen  toerben. 

(Sin  getreueres  Silb  ber  Srudjflädje  läßt  fiel)  erliefen, 
lücnu  man  ringsum  eine  SRutf)  in  baS  (Sifeu  feilt  ober  breljt, 
tief  genug,  um  ben  ©tab  mit  einem  furjeu  Schlag  atyn* 
brechen.  Sridjt  baS  Sifen  glatt  unb  fdjarf  ab,  ift  bie  SBrudfj* 
fladje  glängenb,  grobförnig  unb  bläutidjtoeifj,  fo  ift  eS  falt* 
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Brüchig  (cold  Short  iron  —  fer  cassant  ä  froid)  —  unb 
Bei  gelbtneifter  garbe  verbrannt  —  (overburnfc  —  surchauffe) 
—  lidjtgrauer  fetnförniger  33rud)  beutet  auf  fjarteS  ©ifen, 
bunfelgraue  garbe,  matter'  @(anj  unb  futjfafertgc  Sejtur 
auf  gautbrucf),  feine,  lange,  mattgtänjenbe  unb  lidjte  ©efjne 
bagegen  auf  gutes  gäfjeS  ©ifen.  Ungleichartiger  93ruc^f  tfjeilS 
fcfjuppig,  tfjeilS  fertig,  ift  tneift  für  rot)btüc^ige§  ©ifen 
djarafteriftifd).  —  ©efdjmiebeteS  ©ifen  geigt  unter  übrigens 
gleiten  Umftänben  einen  für^eren,  mefjr  förnigen  23rud), 
ttmfjrenb  lange  ©efyne  fitf)  f)auptfäcf)ücf)  beim  Sßaljeifen  üor= 
finbet.  —  §aut  man  ben  ©tab  runbtjerum  mit  bem  SJJeißel 
einf  ftatt  einzufetten  ober  ju  breiten,  fo  ftaucEjt  fid)  baS 
©ifen  unb  ber  SBrudj  erfdjeint  förniger.  StnbererfeitS  läßt 
fid)  audj  fpröbeS,  fa(tbrüd)igeS  ©ifen,  namentlich  toenn  eS 
ettnaS  angettmrmt  ift,  burd)  üorfidjtigeS  a(Imäf)(id)eS  §erum* 
jammern  in  größerem  Sogen  fefjr  tueit  biegen  unb  geigt 
bann,  toenn  fdjlieBlid)  ein  93rud)  erfolgt  eine  mefjr  fefjnige 
2ejtur  als  bem  ©ifen  eigentfirf)  jufommt.  ©S  ift  bieS  ein 
bekannter  Äunftgrtff  praftifdjer  SBaljtuerfStedjnifer,  um  bei 
Dorfommenben  QualitätSanftänben  bie  ©djulb  öon  fid)  ah 
unb  auf  bie  Unge)d)idlid)feit  beS  SSerarbeiterS  31t  tüäljcn.  — 
2)aS  Sieben  ober  Seijen  ber  23rud)f(äd)e  giebt  bem  geübten 
23eobad)ter  2fuffdE)fu§  über  bie  ©fetdE)förmigfeit,  §omogenität 
beS  ©ifenS;  aud)  tnirb  fattbrücfjigeS  ©ifen  tion  gleichen 
Streiten  concentrirter  ©aljfäure  unb  SQBaffer  bejonberS  ftarf 
angegriffen  unb  bie  geäfete  ^Srobe  erfcf)ei:it  nad)  einer  ©tunbe 
fcfjtoarg  unb  porös.  Sann  Ijat  man  empfofjfen,  unganje 
©teilen  im  ©ifen  mit  §i(fe  ber  Sftagnetnabet  ju  fudjen  unb 
§ering  roiCC  beim  Utiterfudjen  üon  £räf)ten  gut  2)raf)t* 
feil-gabrifation  eS  bafjin  gebracht  fjaben,  ofjne  große  ©djttuerig* 
feiten  aus  ber  üftabelablenfung  unmittelbar  bie  $ugfeftigfeit 
beS  (angfam  üorbeigefüfjrten  SrafjteS  ju  beftimmen,  aber  — 

5* 
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berartige  23erfuc&e  ftnb  bod)  nteljr  als  in'8  Saboratorium  unb 
in  ben  £örfaat  paffenbe  Sjperimente  gu  betrauten,  benn  als 
praftifd)  brauchbare  ©ifenproben. 

93egreiflid^ertüeife  fann  ein*§änbler  felbft  SBrudjproben 
nur  in  befonberen  gälten,  hei  neuen  Bezugsquellen,  größeren 
Sieferungen,  öualitätSanftänben  unb  immer  nur  mit  ein* 
gelnen  ©täben  üorneljmen;  im  ©roßen  unb  (Saugen  muß  er 
fid)  an  bie  äußere  SBcfd^affcn^eit  unb  an  bie  Qualität^ 
marfen  iljm  belannter  foliber  gfirmen  galten.  SKod)  meljr 
gilt  ba%  tum  ben  Söarm*  ober  ©djmiebeproben,  toeltfje  öor* 
genommen  tnerben  muffen,  tt>enn  ba§  Steußere  ber  ©täbe, 
tpenn  @d)uppen,  ©cljiefer  ic.  auf  Stotlj&rud)  beuten  ober 
toenn  e§  iljm  befannt,  baß  beim  Verarbeiten  fjolje  Stnfprüdje 
an  bie  ©djmieb*  unb  ©djtoeißbarfeit  be§  Materials  gefteUt 
tnerben.  ®iefe  groben  fcariiren  je  nad)  ber  beabfidjtigten 
95ertoenbung  beS  SifenS  unb  follen  biefer  möglid)ft  ät)nlic^> 
fein.  21m  gebräucfjlid^ften  ift  eS,  baS  Sßrobeftütf  unöott* 
fommen  fditoeißtoarm  gu  machen,  ffadj  gu  fdjmieben  unb 
bann  bei  t>erfd)iebenen  §i|egraben  gu  lochen;  audj  fd^lägt 
man  baS  ftadjgefdjmiebete  (Sifen  auf  ber  SlmboSfante  fdjarf 
um  ober  nod)  weiter,  gang  flac^  gufammen,  ttrinbet  eS  gtoifdjen 
gtnei  3atl9en  uu&  unterfudjt  nad)  jeber  folgen  Manipulation, 
ob  fid)  23rüd)e  ober  Scmtenrtffe  geigen. 

Sie  richtige  @inf)altung  beS  fcorgefdjriebenen  Profils 
läßt  fid)  in  ber  Siegel  fd)on  nad)  bem  äußeren  SInfefjen  unb 
burd)  Steffen  mit  ©reifgirfet,  @d)ub*  ober  ©djraublefjre  gur 
©enüge  controliren.  ©rößere  ©enauigfeit  erreicht  man  auf 
folgenbe  äBeife:  Um  baS  Sßerbrüden  beS  Profites  gu  Ijinbern, 
fdjneibe  man  mit  profilirten  ©djeermeffern  ein  ©tüd  beS 
©tabeS  ab,  ober  mit  einer  ßaltfäge,  ober  man  breche  eS  ab, 
nadjbem  man  ringsum  mit  einem  f Warfen  Meißel  eingehalten ; 
nod)  größere  ©enauigfeit  getoäljrt   aud)  t)ier  baS   Slbfeilen 
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ober  Stbftedjen  auf  ber  ©reljbanl.  ©obann  entfernt  man 
etoaige  23ärte  unb  fonfttge  Unregelmäßigkeiten  burdj  SIBfcilcn 
ober  2l6fd)feifen  tri,  gegen  bie  £äng§ad)fe  be§  @tabe§ 
genau  fenfred)ter  glädje  unb  fe^e  überhaupt  biefe  teuere 
Bearbeitung  fo  lange  fort,  bi§  ein  unjtoeifelfjaft  ejacter 
unb  fdjarffantiger  Querfd)nitt  erhielt  ift.  Sluf  biejen  legt  man 
ein  jur  23ergleid)ung  öom  2Ibnef)mer  emgefanbteS  9iormat= 
Profit,  prüft  ifjn  burd)  2tuffd)ieben  einer  genau  gearbeiteten 
Schablone  unb  burd)  Slbmeffen  ber  f)auptfäd){id)ften  ®imen= 
ftonen  mit  ben  öor^er  angegebenen  unb  anberen  in  einem 
fpäteren  2Ibfd)nitte  ju  betradjtenben  9ftef3tt)erf<$eugen. 

S)ic  ©(affification  be§  @ifen§  nad)  ber  Dualität  ift 
eine  au^erorbentlicf)  üerfdjiebene  unb  ebenfo  f)aben  bie  meiften 
§üttentnerfe  ober  bodfi  5ßrobuctton8bcjirfe  eine  befonbere 
Sftomenclatur  für  bie  fcerfdjiebenen  Qualitäten  angenommen. 
3lUerbing§  mad)t  fid)  in  ben  beteiligten  greifen  ber  ßon- 
fumenten  unb  ^ßrobucenten  ba$  23ebürfni£$  nad)  einer  ein- 
fjeitlidjen  @intl)eilung  unb  Bezeichnung  immer  mefjr  geltenb, 
bod)  bürfte  e§  nod)  geraume  geit  Dauern,  bi§  man  über 
tiefen  Sßunft  eine  (Süuguttg  erhielt  l)aben  tnirb.  8m  Slllge* 
meinen  gilt  lt)ol)t  bie  ©intfjeitung  in  bie  fed)§  Klaffen,  toeldje 
toir  oben  beim  §albfabri!at  unterfd)ieben  ^aben;  bodj  tritt 
in  neuerer  geit  bie  für  ben  §änbfer  midjtigfte  Beurteilung 
ber  Qualität  nad)  bem  Brud)anfel)en  unb  bem  Behalten 
beim  Bredjen,  namentlich,  wenn  e§  fid)  um  Sieferungen  für 
Sahnen  unb  Beworben  fjanbett,  feljr  in  ben  §intergrunb 
gegenüber  ben  9?efultaten  tum  ßeraifjöerfucljett ;  aber  bk 
bei  ben  üerfdjiebenen  2lbnef)mern  in  ©tltigfeit  fteljenben 
Slnfprüdje  bifferiren  nod)  t)iel  bebeutenber  als  bie§  beim 
©ifenbaljnmaterial  ber  gall  ift.  ®a§  mefjr  erttmljnte  »®ut* 
achten«  unterf Reibet  nur  brei  Qualitäten:  1.  Sftieteifen,  refpect. 
beft  beft  Qualität;  2.  §ufftab=  unb  SKuttereifen,   refpecti&e 
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beft  Qualität  unb  3.  getoöfjntidjeS  §anbelSeifen.  SDie  Quati* 
täten  geinforneifen  unb  $ubbelftat)t  auf  ber  einen,  @rob* 
forn  ober  Äaltbrud)  auf  ber  anberen  ©eite  finb  ganj  aufter 
3ld)t  getaffen,  ba  e§  einmal  nid)t  geöräuc^ttc^  ift,  biefelben 
bei  ben  Sieferungen  tJorgufdjreiben  unb  nod)  weniger,  too 
fie  gebraust  werben  füllten,  beftimmte  Slnfprüdje  an  beren 
gerreifcfeftigfeit,  ©ontraction  tc.  ju  fteHen.  Sftan  betrachtete 
biefe  Qualitäten  meljr  als  ©peciatitäten,  xvk  fidj  beren 
f<f){ief$tid)  nod)  eine  grofee  3af)t  aufftetlen  laffen. 

Sßom  Sftieteifen,  refpectifcebeft  beft  Qualität 
foH  eine  geftigfeit  t)on  38  kg  bei  15%  SDetjnung  bean= 
fprucf)t  werben;  auSgefdjnittene  ©tücfe  gtadjeifen  üon  30 
bi§  50  «reite,  nid^t  über  16  2)icfe,  23ierfant  unb  gtitnb* 
eifen  bis  30  mm  bicf,  foHen  fid)  lalt  ju  einer  ©Steife 
biegen  laffen,  mit  einem  listen  2)urcf)meffer  gteid)  ber  S)ide 
beS  ©ifenS.  3fm  toarmen  guftanbe  foH  eS  fidj  gang  gufammen* 
legen  laffen  unb  foH  ein  ©tücf  9tunbeifen  tum  ber  bereiten 
Sänge  feines  ®urcf)mefferS  auf  ein  ©rittet  feiner  Sänge  gufam^ 
mengeftaudjt  derben  formen,  ofyne  SMiffe  gu  geigen.  2öie  man 
fief)t  ift  t)ier  bie  Statur  ber  S3rucf)ftäd^e  ganj  aufter  2Id)t 
gelaffen  unb  ben  öorftetjenben  Sebingungen  nmrbe  fotüof)! 
rein  fefjnigeS  (Sifen  als  aud)  geinforn  unb  S3eibe§  gemifdjt 
entfpredjen  fönnen. 

23on§ufftab=,9ftuttereifen,  refpectiüeSeft 
Qualität  toerben  36  kg  geftigfeit  unb  12%  SDefjnung 
»erlangt;  ^ßrobeftücfe  ber  oben  beim  Sftieteifen  angegebenen 
©imenfionen  follen  ftdj  ju  einer  ©djteife  biegen  laffen,  mit 
einem  lichten  SDurdjmeffer  gteidE)  ber  bereiten  Sidfe  beS 
©ifenS  für  ben  falten,  gteief)  ber  einfachen  2)icfe  für  ben 
toarmen  guftanb. 

gür  gett)öf)nticl)eS  §anbetSeifen  t)ält  man  garantirte 
groben  nidjt   moljt   für   antoenbbar    unb   erforbertid),   ba 
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generelle  Unterschiebe  je  nad)  ber  Qualität  be§  fcertoenbeten 
Rohmaterials  nicfyt  befeitigt  werben  lönnen. 

UebrigenS  fönnen  and)  bie  für  bie  erften  betten  Qua* 
litäten  angegebenen  ^eftigfeit^  unb  2)el)nung§gal)len  nur 
für  gabrifatftüde  gelten,  meldte  über  bie  bei  ben  Siegen 
proben  angegebenen  ©tärfen  nidjt  t)inau3gef)en.  Sei  gu= 
neljmenber  2)irfe  üerminbert  fidj  bie  geftigfett  berartf  bafe 
fdfjon  bei  30  mm  ftarfem  gtadfjetfen  eine  Slbnatjme  berfelben 
bis  gu  20  kg  per  qmm  eintritt.  SBerben  alfo  äftateriatproben 
mm  bideren  ©tüden  verlangt,  fo  muffen  biefetben  burdj 
2Balgen  ober  ©djmieben  auf  bie  obigen  ©imenfionen  herunter* 
gearbeitet  toerben.  Sludj  ift  begügtid)  ber  93iegeproben  gu 
bemerken,  ba$  ein  Streifen  nur  bann  als  gebrochen  gelten 
barf,  toenn  fid)  in  ber  2Kitte  ber  33iegung*ftelle  ein  SBrud) 
im  metallifdjen  (Sifen  geigt,  ©ie  normale  Sänge  ber  groben 
mürbe  aud)  £)ier  auf  200  mm  feftgefefct. 

Sie  @ifen£)änbfer  namentlid)  in  größeren  ©täDten 
unterfdjeiben  t)or  Slttem  nadj  ber  33egug§quetle.  $.  33.  in 
2Bien:  Ift  unb  IP  fteirifd)e§,  Äärntner  @ifen;  böt)mifd)e§, 
fd)lefifd)e§,  mä£)rifd^e§  Sommergeifen,  ungarifd)e§  (Sifen  ic. 
3n  SSerlin:  @nglifd)e§  (meift  ©tafforbfljire)  Sifen,  toeft* 
pt)ätifd)e§,  oberfcl)tefifd)e3,  Sotfjringer  ©ifett  u.  f.  tu.  2lud) 
ift  e§  tnelfad)  nod)  gebräud)tid) ,  ben  tarnen  be£  2öerfe£ 
al§  Qualität^Segeidjnung  gu  fcertoenben,  meift  mit  ben  Qu* 
fafcett  I,  II  unb  III.  Siele  SEBerfe  geljen  aud)  jeber  Erörterung 
über  bie  Qualität  an%  bem  233egef  inbem  fie  bie  t)erjd)iebenen 
©orten  buxü)  aufgeschlagene  ©dju^marfen  fenngeidmen  unb 
barnad)  im  ^ßreigeourant  aufführen. 

@§  liegt  auf  ber  §anb,  ba%  bergleicben  2öilHürlid)= 
feiten  bem  (Sifenpnbler  fein  ©efdfjäft  unnötiger  Sßeife  er* 
ferneren  unb  baß  e§  fef)r  ttmnfdjengtoertl)  fein  toürbe,  toenn 
gum  SERinbeften  für  bie  §auptqualitäten  einheitliche  Segeidf)* 
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uungen  eingeführt  tuurben,  mit  benen  bann  gleichzeitig 
gettriffe  ©arantien  für  ^erreiftfeftigfeit  unb  Sßerfjatten  bti 
ber  Bearbeitung  im  falten  unb  ttmrmen  .ßuftanbe  öerbunben 
fein  würben.  3n  2Beftpf|aten  ift  e§  fdjon  nteljr  ttne  in 
anberen  5ßrobuctton8bcjirfeu  übtidj  geworben,  in  ben  s$rei§* 
couranten  bei  ben  dualttät§=93e§etc^rtungen  bie  freiwillig  üom 
5ßrobucenten  übernommenen  ©arantten  aufzuführen  unb  bw* 
felben  ben  2lbfcf)tüffen  gu  ©runbe  §u  legen.  ©o  untertreibet, 
um  nur  ein  Söeifpiel  angufüljren,  $ßeter§arfort&@oljn 
in  SBetter  folgenbe  fed)S  Dualitäten  unb  garantirt  bei  ben* 
felben  für  bie  Beigelegten  gfeftigfeitSjaljlen: 

Dualität  üftr.  I:  ©robforneifen  mit  28  kg  abfoluter 
gefttgfeit  unb  2°/0  SJefcnung. 

Dualität  9h\  II:  ©etüö^nlid^eä  §anbel§eifen  mit 
32  kg  geftigleit  unb  10%  ®e^nung. 

Dualität  9ft\  III:  ©einige  ©orten  für  §anbel§eifen 
befferer  Dualität,  Letten,  bieten  u.  f.  tv.,  mit  35  kg  geftig^ 
feit  unb  15%  Segnung. 

Dualität  ^r.  III  F.  B.:  körnige  ©orten  für  ge* 
tuö^nlic^e  SBerljeuge  unb  berfd£)tebene  3tt)ecfe. 

Dualität  9h\  IV:  SJJatertal  für  feine  SBerljeuge,  <$um 
^Bretten,  für  Socomotiüen,  unb  Safetten,  ^effelnieten  u.  f.  tu. 
mit  40  kg  abfoluter  geftigfeit  unb  25°/0  Segnung. 

Dualität  SRx.  V:  Material  für  §ufnägel,  feinfte  SBerf* 
geuge  unb  SBaffentljetfe,  t)on  40  kg  abfoluter  geftigfeit  unb 
30%  SDefjmmg.  gür  glufjftabeifen  ferner  ftnrb  angegeben 
45  kg  abfolute  geftigfeit  unb  25%  ®el)nung. 

2öa§  bie$ßrei£bered)nung  beSSBaljeifenS 
angebt,  fo  ift  fjeute  bei  einem  großen  Steile  ber  SBerle  bie 
Ufance  burdjgefüljrt,  für  getoö£)n{ic()e£  §anbef Seifen  unb  eine 
9tei£)e  mittelftarler  ©imenftonen  üon  einfachem  Duerfdjnitte 
einen  ©runbpreis  pro  1000  ober   aud)  pro   100  kg    anju* 
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fegen,  toeld&er  mit  ber  ßonjunctur  im  @ifengefcf)äfte  fteigt 
unb  fällt,  tt>äl)renb  für  Beff ere  Qualitäten,  für  gapon^befonbere 
Stbjuftage  ic.  jum  ©runbpreife  guftfjläge,  fogenannte  lieber* 
preife  geregnet  tuerben,  ttelcfje  öon  ber  ©onjunctur  nidjt 
berührt  toerben,  fonbern  conftant  finb.  3Äand)e  ^ßrobucenten 
galten  e£  aHerbing§  für  correcter,  aud)  bie  Uebetpreife  mit 
ber  ßonjunctur  fteigen  unb  fallen  ju  laffen  unb  erreichen 
bie^,  inbem  fie  bie  gufdjläge  itadj  Sßrocenten  be§  ©runb- 
preifeS  beregnen,  Sftatürlidj  ftmrbe  aud)  f)ier  eine  einheitliche 
©cala  ba§  ©efdjäft  für  alle  ^Beteiligten  fefjr  erteiltem, 
inbeffen  ift  eine  foldje  Vereinbarung  bi£l)er  nur  für  einzelne 
Snbuftriebejirle  ermöglicht  tnorben.  ®ie  greife  finb  in  ber 
Siegel  franco  SSaggon  ber  betreffenben  23al)nftation  ju  üer* 
flehen  unb  bie  englifdjen  franco  Hamburg  ober  einem  anberen 
Jpafen.  3iel  2— 3  Monate  (aud)  4-6  9tt.),  ober  l%  VU 
bi3  2,  feltener  3  unb  bi£  gu  5%  ©contoabjug  für  33aar= 
gafjlung.  Sei  ©ntnafjme  au§  ben  Sagerbeftänben  ber 
größeren  §änbfer  treten  aber  au^er  ben  grad)tbifferen§en 
entfpredjenbe  2luffd)läge  fjittju.  äftand)e  (StabliffementS  fegen 
aud)  nod)  eine  3ed)en=,  refa-  §üttenfradjt  in  3ted)nung  ober 
notiren  t>erfd)iebene  ©runbpreife,  je  nad)bem  Don  bem  einen 
ober  anberen  iljrer  ipüttentoerfe  geliefert  lüirb. 

SD ie  oberf  d)lefifd)e  Ueberprei  8f  cala,  öon 
fämmtlidjen  oberf  d)lefifd)en  Söatjtoerfen  am  15.  @ep= 
icmber  1877  vereinbart,  giebt  folgenbe  allgemeine  S3eftim= 
mungen:  gfadjeifen  t)on  13 — 18  min  breite,  Quabrateifen 
Don  5 — 15  mm,  SBanbeifen  in  allen  ©imenfionen,  fottrie  aud) 
©djloffereifen  tüirb  gebunben;  fämmtlid)e§  anbere  ©ifen  im 
Slltgemeinen  in  ©toben  bi§  6  m  Sänge  (courante  Sänge 
5— 5!/a  m),  of)ne  $rei§ert)öf)ung  geliefert.  Sie  greife  von 
©täben  unter  1  m  unb  über  6  m  Sänge  unb  für  abnormes, 
bie  frei  ben  öerfdjiebenen  ©orten  angegebenen  Sftajima  über* 
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fteigenbe§  @ett>id)t,  fotüte  für  ga^neifen,  cjctufioc  Sßinfel* 
eifen,  bleiben  befonberen  Sßereinbarungen  überlaffen.  Su  ber 
Sieget  rennet  man  aber  für  jeben  9Keter  äftetjrtänge  unb  für 
je  50  ober  100  kg  9M)rgetoid)t  unb  für  ba§SBinben  t>ou  offen 
notirtem  ©ifen  J/2  M  3ufd)lag  Pro  100  kg;  genau  beftimmte 
Sänge  bagegen  erf)öljt  ben  $rei£  um  1  M  pro  100  kg.  gür 
Qualität  tnerben  folgenbe  Ueberpreife  angebt:  §ufftab- 
eifen  1  M,  Stiel*  unb  SJhtttereifen  2  M,  SBeft  unb  geinforn 
3  M  unb  SBcft  SBcft  4  M  per  100  kg. 

2Beftpf)älifd)e  SBerfe  rennen  meift  pro  1000  kg, 
für  t)orgefd)riebene  fefte  Sänge,  für  jebe  50  kg  über  ba% 
ber  SDimenfion  entfpredjenbe  ©etutdjt§maj:imum  10 — 15  M.; 
für  jeben  %  m  über  bie  SKormaHänge  öon  6  m  3— 18  M. 
(Sbenfo  ftarf  tmriiren  bie  Ueberpreife  für  bie  üerfdjiebenen 
Qualitäten;  bie  SBered)nung§tt)eife  an  fid)  ift  aber  auf  ben 
rfyeinifdjen,  ©aar^  unb  fonftigen  beutfdjen  2Ber!en  ganj 
bie  gleite. 

©ngliftfje  393 e r f e  rennen  franco  §amburg  für 
fijc  Sänge  l]2—i,  für  SBcft  ober  fReftneb  1—2,  für  SBcft  SBcft 
ober  üftieteifen  2—4,  für  SBcft  SBcft,  jtüeimal  getoaljt  ober 
aud)  Best  scrap  3—7  M  pro  100  kg  Ueberprei3.  $n  SBunbcn 
toerben  ebenfo  ttrie  öon  ben  norbbeutfdjen  SBerfen  nur  bie 
bünnften  ©imenftonen  unb  SBanbeifcn  geliefert,  SDagegen 
liefern  bie  meiften 

Defterretd)ifd)en  Söerfe  nod)  Stäbe  bi§  ju 
25  kg  per  ©tue!  gebunben  oijne  Ueberpret§;  babei  ift  bie 
courante  Sänge  triel  geringer,  meift  nur  2% — 3  m;  bod) 
treten  Uebcrpreife  toie  in  £)eutfd)lanb  erft  hei  abnormen 
Sängen  ein.  ®ie  Uebcrpreife  für  fije§  äftafe  unb  ©ettndjt 
öariiren  auf  bm  fcerfdjiebenen  Sffierfen  öon  50  fr.  bi§  2  fl. 
pro  100  kg  unb  ebenfo  berf Rieben  finb  bie  Qualität^ 
Uebcrpreife.    2tud)   ift   e§   l)ier   tuelfad)   gebräudjlid),   ben 
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©runbpreiS  für  bie  befte  Qualität  anjufefcen  unb  für  bie 
minber  guten,  bei  bem  öorjügtidjen  Stofjmateriale  nur  in 
befdjranftem  Umfange  erzeugten  Dualitäten  2lbfdE)Iäge  ein* 
treten  ju  laffen;  ein  SBerfafjren,  baS  übrigens  aud)  auf 
r^einifc^en  Sßerfen  angetroffen  nrirb,  infoferne  als  biefelben, 
bm  ©runbpreiS  für  §anbelSeifen  I.  Dualität  feftfe|enb, 
2lbftf)täge  für  §anbelSeifen  II.  Dualität  unb  gufdjfäge  für 
gfeinlom,  SSeft  S3eft  2c.  eintreten  laffen. 

$laä)  bem  @5eft>itf)te  unterf Reibet  man  rooljt  geht* 
eifen,  tuetdjeS  alle  (Sattungen  bis  ju  einem  Duerftf)nitt 
öon  6— 10  qcm  umfaßt  unb  anbererfeitS  lieber  @r o 6- 
ei f  e nf  b.  lj.  bie  ©orten  über  50— 80  qcm  Duerfcf)uitt. 
Slnbere  ©intfjeitungen  berürffidjtigen  bie  fpatere  95ern?enbuug: 
Sftieteifen,  §ufftabeifen,  ©djfoffereifen  ic,  am  gebräud)lid)ften 
ift  aber  bie  33ejeidfjmtng  nadj  ber  DuerfdjnittSform. 

Duabrateifen  (SBierfanteifen ,  (Sittereifen  — 
square  iron  —  fer  carre)  foCC  genau  quabratifdjen  Duer* 
fcfjnitt  unb  fdjarfe  Sauten  ljaben.  ipäuftgfte  gelter  finb: 
2tbtt)eid)ungen  öom  redeten  SBinfel,  redjtecfiger  Duerfdjnitt, 
t)erbrel)te,  ttrinbfdjiefe  SängSridjtung,  ftumpfe  Sauten,  ein* 
gefunfene  glädjen,  an  Den  Santen  umgetoaljte  unb  ein* 
gebrückte  93ärtef  meift  mit  fdjieferigen  Slbfonberungen  &er* 
bunben,  fonftige  Streifen  auf  ber  Oberfläche,  ©tiefer*  unb 
Slfdjenlödjer,  ©cfytneiftfefiler,   namentlich   an  ben  ©üben,  it. 

■Jlacf)  ber  oberfdjlefifdjen  UeberpreiSfcala  itrirb  Duabrat* 
eifen  bon  16—80  mm  §um  ©runbpretfe  geliefert,  üon  14 
bis  16  mit  %  M,  12—14  unb  80—100  mm  bis  350  kg 
fdjtoer  mit  1  M,  10—12  mit  2  M,  8—10  unb  100—120  mm 
bis  400  kg  ferner  mit  3  M,  6—8  mit  V/2  M,  5  bis  unter 
6  unb  120—130  mm  bis  450  kg  fdjtoer  mit  6  M  unb 
fdjliefjfidj  130—155  mm  bis  500  kg  fdjtoer  mit  8  M  Ueb.er* 
preis  pro  100  kg.  —  3ßeftpl)ätifdje  unb  rijeutifd)e   2öerfe 
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redjnen  meift  fd^on  für  16—19  mm  einen  Ueberpreiä  oon 
0*6— 1*2  M,  fteigen  bann  aber  langfamer  als  bie  ober= 
fdEjIefifd^e  ©cala.  SDagegen  liefern  englifc^e  SSerle  oft  feiern 
öon  12  mm  ab  gnm  ©runbpreife  unb  rennen  für  8  mm 
einerfeitö  unb  120  mm  anbererfeitä  nur  3  M  UeBerprciS. 
Söljmifdje  SBerfe  rennen  14—50  mm  jum  ©runbpreife, 
ungarifdje  unb  fteirifdje  fogar  11—30  mm.  ©ebräud)lid)e 
Ueberpreife  für  böf)tnifdje3  Sifen  finb  11V2— 14  unb  50  bis 
80  mm  1  ft.;  8f/2— H72  un^  80-100  mm  2  fl.;  6 Vi  bi§ 
8V2  unb  100—130  mm  3  ft.;  5— 6V2  unb  130—160  mm 
4  ft;  fc§Kefjlid&  160—200  mm  6  fl.  ©teirifd)e  Ueberpreife: 
32—50  mm  2  fl.;  55—72  mm  1  fl.;  9—10  unb  75  bi§ 
100  mm  2  fl.;  6V2— 8  mm  3  fl.;  5  unb  6  mm  ftarl  4  fl. 
pro  100  kg.  Ungarifdje  Söerfe  enblidj  redjnen  32—50  mm 
\  fl.;  8-10  unb  55—80  mm  1  fl.;  85—105  mm  1%  fl.; 
6V2— 8  mm  2  ft  unb  41/,— 6V2  mm  3  ft  Sftod)  ift  gu 
ermähnen,  baf$  füböfterreidjifc^e  SBerfe  £)äufig  nadj  italienifcfjen 
ßlaffificationen  gefeit,  tuo  bann  in  ifyrem  SBert^e  äufjerft 
variable  ®imcnfton8^93ejcid^nungcn  üblicö  ftnb,  t)on  ben 
ftärferen  Quabrani,  Cluabri,  Cuabretti  bi§  sunt  feinflen 
duabrettini  herunter. 

Siunbeifen  —  (rod  iron,  round  iron  —  fer rond)  — 
folt  genau  frei^runbenCluerf^nitt  l)aben.  ®ief)äufigftenget)ler 
finb  biefelben  nrie  beim  Duabrateifen :  Slbtoeid^ungen  öom 
freiSrunbcn  Sßrofil,  Streifen  auf  ber  Dberftädje  (namentlich 
oft  au  gtüct  gegenüberliegenben  ©teilen  unb  bann  öon  ein= 
getoatjten  Härten  (a  gig.  2),  fjerrüfjrenb),  ©cl)iefer*,  2lfd)en* 
lödjer  unb  fc6)lecf)t  gefdjtoei^te  ©üben  (letztere  feltener  al§ 
beim  Quabrateifen). 

2)ie  UeberpreiSfcala  ber  oberfdjlefifdjen  SBalgtoerle 
toetd)t  nur  untoefenttief)  oon  ben  für  Quabrateifen  gegebenen 
Sfafäfcen  ah.  ©0  ift  6—8  mm  nur  mit  4  M  angefefct,  unb 
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bümtere  Sftunbeifen  unterliegen  alz  Sßaljbraljt  einer  befon* 

beren  25erect)nung.    155—180  mm  bi§  600  kg  i[t  mit  12, 

unb  180—200  mm   bi3  700  kg  fd&toer,   mit  15  M  lieber* 

prei£  pro  100  kg  angefeilt,  ©benfo  ift  bei  ben  meiften  toeft^ 

pljätifdjen,  englifdjen,  fteirtfdjen  unb  bö£)mifd)en  SBatjtüerfen 

bie  UeberpreiSfcala  für  Stunbetfen  fafi  conform  mit  ber  für 

Ouabrateifen  t)on  gleicher  ©tärfe.  ©teirifdje  2Berfe  redjnen 

11—40  junt  ©runbpreife,  42—85  ju  3/2,  90—105  ju  1% 

9—10  su  2,  6V2-872  ju  2%    unb  5-6  mm    ju   3  f  L 

Ueberpret§.    Ungarifdje  notiren   für   11—40   ©runbprei§, 

42— 80  mm   72  ft,    4-10  unb  85-105  mm    Ift,    61/, 

bis  8  mm  T/2  ft.    UeberpreiS.     Staue* 

ttifd)e  S3ejetd)imngen  of)ite  feftc  Siegel  für  ^„i. 

bie  jugeljörigen  ©tärfen   finb:    Xonboni, 

Sonbi,  Sonbini  unb  Xonbineüi.  Sind)  ift 

©roffo    (©robeifen)  eine  SJejeidjmmg  für 

bie    ftärlften   ©orten;    95re§cianer   Sifen 

begreift  mefjr  bie  SDitttelforten  in  fid)  bi£ 

13  mm  ©tärfe,  refp.  5—7  kg  per  lauf.  3Keter. 

Sei  öfterrei$ifc§nmgarifd)en  Sßerfen  fteigen  bie  2)icfen 
refp.  £)urd)meffer  öon  9?unb=  unb  öuabrateifen  t>on  5—12  mm 
um  je  {J2t  t)on  13—35  mm  um  je  lf  öon  36 — 50  mm  um  je  2 
unb  hti  [tarieren  ©imenfionen  um  je  5  mm;  bei  ber  faft  in 
ganj  S)eutfd)Ianb  acceptirten3oUt)erein§Iänbifd)enS)imen[ion§- 
[cala  betragen  bie  ^itnafjmen  t)on  5 — 30  mm  je  1  mmr 
t)on  30—80  mm  je  2  unb  über  80  mm  je  5  mm.  ,git>iftf)en* 
liegenbe  2)imenftonen  werben  nur  annäfjernb  geliefert,  inbeffett 
finb  jur  $eit  auf  ben  meiften  SÖBalgtoerfen  ttodj  3BaIgen 
fcorbanben  mit  Kalibern,  toetdje  auf  ba%  t)ormal§  tanbe§* 
übliche  gotlmaft  au£gebref)t  finb  unb  ebenfo  tmrb  namentlich 
für  ©cfjraubenboljen  [e£)r  üicl  Stuttbeifen  natf)  englifd)em 
gollmafc    verlangt    unb    geliefert.     Umftefjenbe     Tabellen 
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enthalten   bie  ©etoidjte  pro    1  m  Sänge  Dort  SRunb*    unb 
öuabrateifert. 


D 

D 

O 

D 

D 

O 

D 

Ü 

O 

D 

D 

O 

5 

0*195 

0*153 

241/* 

4*68 

3*68 

63 

30*99 

24*31 

140 

152*88 

120*07 

51/» 

0*235  0'185 

25" 

4-88 

3*83 

64 

31*95 

25*09 

145 

164*00 

128*80 

6 

0*2810*221 

26 

5*27 

4*14 

65 

32*96 

25*88 

150 

175  50 

137*84 

6'/2 

0*3300*260 

27 

5*69 

4*47 

66 

33*98 

26*69 

145 

187*40 

147*18 

7 

0*382 

0*300 

28 

6*12 

4*80 

67 

35*01 

27*50 

160 

19968 

156*83 

fy'a 

0*440  0*345 

29 

6*56 

5*15 

68 

36*07 

28*33 

165 

212*36 

166*78 

8 

0*5r0'0*392 

30 

7*02 

5*51 

69 

37*14 

29*17 

170 

225*42 

17704 

8'/2 

0*562 ,0*442 

31 

7*50 

5-89 

70 

38*22 

30*02 

175 

238*88 

187*61 

9 

0*632 

0*496 

32 

7*99 

6*27 

71 

39*32 

30*88 

180 

252*72 

198*48 

9V2 

0*7050*552 

33 

8*49 

6*67 

72 

40*44 

31*76 

185 

266*96 

209*66 

10 

0*780  0*613 

34 

9*02 

7*08 

73 

41*57 

32*65 

190 

281*58 

221-15 

10V0 

0-860  0-675 

35 

9*56 

750 

74 

42*81 

33*55 

195 

296*60 

232-94 

n 

0-9440-741 

36 

10*11 

7*94 

75 

43*88 

34*46 

200 

312*00 

245*04 

ii72 

1*033  0-810 

37 

10*68 

8*39 

76 

45*05 

35*38 

205 

327*80 

257*45 

12 

1*1240*882 

38 

11*26 

8*85 

77 

46*25 

36*32 

210 

343*98 

270*16 

121/* 

1*220 

0*958 

39 

11*86 

9*32 

78 

47-46 

37*27 

215 

360*56 

283*17 

13 

1*318 

1*035 

40 

12*48 

9*80 

79 

48*68 

38*23 

220 

377*52 

296*50 

13x/2 

1*423 

1*118 

41 

13*11 

10*30 

80 

49*92 

39*21 

225 

394*88 

310-13 

14 

1*529 

1*201 

42 

13*76 

10*81 

82-5 

53*09 

41*70 

230 

412*62 

324*07 

i*Vi 

1*640 

1*288 

43 

14*42 

11*33 

85 

56*36 

44*26 

235 

430*76 

338*31 

15 

1*755 

1*378 

44 

15*10 

11*86 

87*5 

59*72 

46*90 

240 

449*28 

35286 

15Va 

1*875 

1*473 

45 

15*80 

12*41 

90 

63*18 

49*62 

245 

468*20 

367*71 

16 

2*000 

1*568 

46 

16*51 

12*96 

92*5 

66*74 

52*42 

250 

487*50 

382'90 

I6V2 

2*12 

1*67 

47 

17*23 

13*53 

95 

70*40 

5529 

255 

507*20 

398*34 

17 

2*25 

1*77 

48 

1797 

14*12 

97*5 

74*15 

58*24 

260 

527*28 

414*12 

171/* 

2*39 

1*88 

49 

18*73 

14*71 

100 

78*00 

61*26 

265 

547*76 

430-26 

18 

2-53 

1*99 

50 

19-50 

15*32 

102*5 

81*95 

64*36 

270'  568*62 

446*59 

18  % 

2*67 

2*10 

51 

20-29 

15*93 

105 

86*00 

67*54 

275 

589*88 

463*28 

19 

2*82 

2-21 

52 

21-09 

16*57 

1075 

90*14 

70*79 

280 

611*52 

480*28 

19*7* 

2*97  2*33 

53 

21*91 

17*21 

110 

94*38 

74*12 

285 

633*56 

497*58 

20 

3*12  2*45 

54 

22  75 

17*86 

112*5 

98-72 

77*53 

290 

655*98 

515*20 

20  V2 

3*28  2*58 

55 

23-60 

18*53 

115 

103*15 

81*02 

295 

678*80 

533*12 

21 

3*44  2*70 

56 

24*46 

19*21 

117*5 

107*69 

84-58 

300 

702*00  551*35 

21  l/a 

3*61  2*83 

57 

25*34 

19*90 

120 

112*32 

88*21 

310 

749*58  588*42 

22 

3*78  2*97 

58 

26*24 

20*61 

122*5 

11705 

91*93 

320 

798*72627*00 

22V2 

3*95 

3*10 

59 

27*15 

21*33 

125 

121*88 

95*72 

330 

849*42666*79 

23 

4*13 

324 

60 

28*10 

22*05 

127*5 

126*80 

99*59 

340 

901*68|  707*82 

23  Va 

4*31 

3*38 

61 

29*02 

22*80 

130 

131*82 

103*53 

350 

955*50,750*07 

24 

4*49 

3*53 

62 

29*98 

23*55 

135 

142*16 

111*65 

360 

1010*88 

793*54 
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3um  gl a c£) e i f e n  —  (flat  iron  —  /W*  meplat,  fer 
plat)  —  im  toeiteften  ©inne  gehört  alles  Sifen  oon  red)t* 
ecfigem  Ouerfd^nitt,  boc^  öerftefjt  man  in  ber  Siegel  unter 
gfadjeifen  nur  bie  ©orten,  toeldje  meljr  als  3  mm  ftarf 
unb  nidfjt  über  150  mm  breit  finb;  fdjmädjere  ©orten  nennt 
man  33  an  bei  fett  (Steifeifen  —  hoop  iron,  hoops  —  fer 
feuillard,  fer  de  ruban,  fer  en  mibans,  feiällard),  breitere,  Uni= 
oerfal  ober  23reiteifen.  3)ie  beim  gladjeifen  öorgugStoeife  auf* 
tretenben  SKängel  finb  im  SBefentlidjen  ibentifd)  mit  benen 
beS  CluabrateifenS.  SDie  Tanten  finb  fyäufig  nur  menig 
fdjarf  auSgebilbet,  bie  fdjmalen  Seiten  conüej  ftatt  gerabe; 
bie  übrigen  geiler  treten  aber  toeniger  Ejäitfig  auf  als  beim 
duabrateifen  unb  felbft  beim  Stunbeifen. 

®ie  oberfdjlefifdje  UebetpreiSfcala  rennet  gfladjeifeu 
t)on  20 — 130  mm  SSreite  unb  6— 40  mm  ©törfe  jum  ©runb^ 
greife  unb  fo(genöe  lleberpreife  per  100  kg: 

Wlcul 

•00 


lieber  130- 

-160  i 

mm 

93rette               bei  jeber  ©tärfe  l'( 

*     160- 

-230 

» 

» 

,       2- 

»     230- 

-300 

» 

»      unb  10 — 20  mm 

*       3' 

»     230- 

-300 

» 

»    unter  10 

-       4- 

»     300- 

-350 

» 

»     10-20     » 

»       4- 

»     300- 

-350 

» 

»     10 

5* 

uon      13- 

-   18 

» 

»     unb     6—10     » 

»       1- 

13- 

-   18 

» 

»     über          10     » 

1- 

50 


Sie  ©caten  ber  übrigen  Sauber  üariiren  ttneber  fefyr, 
(j.  23.  ber  ©runbpreis  Don  10—30  untere,  100—150  obere 
©renje  in  ber  breite  :c.  ic);  botf)  trifft  man  fjäufig  bie 
natf)foIgenben  ober  annütjernben  Slnfä^e  per  1000  kg: 
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JO           « 

JO 

£ 

w     ri 

£  o  £ 

c: 

$-> 

o 

«reite 

©tärfe 

i.t 

Ca«    g 

C2 

es 

1 

mm 

mm 

M 

M 

M 

M 

P- 

25-105 

6-10 

10 

0 

5 

6 

0 

i    25-105 

5  unb  bicfer 

20 

10 

15 

12 

10 

19-25 

10 

10 

10 

10 

6 

5 

19-25 

6—10 

20 

10 

20 

12 

5 

19-25 

5 

30 

20 

30 

26 

10 

16—19 

10  unb  bicfer 

20 

20 

20 

12 

10 

16—19 

6 

30 

30 

30 

26 

10 

16—19 
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40 

40 

40 

40 

15 

13-16 

10 

40 

30 

20 

26 

10 

13-16 

6 

50 

40 

30 

40 

10 

13—16 

5 

60 

40 

40 

54 
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©teirifdje  2B  e  r  r  e  gutn  Steife  rennen  19 — 20 
«Breite  üon  7,  22—26  «reite  öon  6,  28—60  breite  oon 
4  mm  £>icfe  an  unb  65—105  breite  X  7—16  2)ide  junt 
©runbpreife;  28—60  «reite  X  32—40  2)icfe  unb  65  Bis 
105  X  6— 17  unb  rjöfjet  gu  %  ft.;  16—18  «rette  üon  5  mm 
Sicfe  an,  19—20  «rette  X  5—6  mm  ©icfe,  22—26  X  5, 
28—60  X  3  unb  65—105  X  5  einerseits  unb  X  32—40 
anbererfeitS  gu  1  ft.;  65—105  X  4  einerseits  unb  X  42—50 
anberctfeitgju-l  VsU.X3mmju2l/8fI.  Söeiter  13—15X5  mm 
unb  tneljr,  16—20  X  4  unb  22-26  X  3—4  §u  3  ft.; 
10—12  X  5  unb  tnetjr,  13—15  X  4  unb  16—20  X  3  31t 
4  ft;  10-12  X  4  unb  13—15  X  3  31t  5  ft.  unb  föltefjttc 
10—12X3  ju  6ft.  UeBerpreiS  pro  100  kg. 

Ungatifcfje  SSerle  notiren:  10 — 14  X  8  unfc 
ntetjr,  15— 19  X  7  unb  mefir,  20—65  X  6  unb  metjr  unb 
70—105  X  5—20  §um  ©runbtoreiS,  10—14  X  7,  15  bis 
19  X  6,  20—24  X  4  unb  5,  25-65  X  3—5,  70  Bis 
105  X  4  unb  X  22—36  unb  110—160  X  6-20  gu  80  fr., 
110-160X5   su  lft.;   10—14x6  unb   15—19X5 
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ju  1  fl.  20  It.;  20—24  X  3  ju  1  ff.  30  fr.;  15—19  X  4 
ju  1  ff.  50  lt.;  70—105  X  36-50,  110—160  X  22—36 
unb  180—210  X  6-20  gu  1  f{.  60  fr.;  10-14  X  5  ju 
2  fl;  110—160  X  36— 50  ju  2  fl.  10  fr.;  180—210  X  22 
6i§  36  ju  2  fl.  40  fr;  70—105  X  51—60  ju  2  fl.  50  fr.; 
235  X  6—20  ju  2  ft.  60  fr.;  15—19  X  3  gu  2  ft.  80  fr. ; 
10—14  X  4  unb  110-160  X  51—60  ju  3  fl.;  180  bi§ 
210  X  36—50  unb  235  X  22—36  §u  3  ft.  50  fr. ;  235  X  36 
bi§  50  ju  4  ft.  unb  10-14  X  3,  180—210  X  51—60  gu 
4  ft.  50  fr.  pro  100  kg. 

Sie  breiten  fteigen  in  Defterreicf)=Ungarn  bis  20  mm 
um  lf  öon  20—60  —  nad)  bem  (£ifenberatf)unggtage  nur 
Bi§  50  —  um  2f  über  60  um  5  mm,  bie  3)icfen  bei  ben 
breiten  über  6— 10  mm  um  1,  über. 10— 40  um  2,  über  40 
um  5  mm.  $n  ©eutfdjtanb  fteigen  bie  breiten  bis  ju 

40  um  je  2  mm        £>icfe  nidjt  unter  3  mm 
über  40 — 70     »     »  2  ober  4       »         »         »     4     » 
»     70-100     »     »   5  mm  »         »         »     5     » 

»  100     »     »  5     »  »         »         »     7     » 

Söreiteifen  ttrirb  tum  mefen  293erfen  als  23tecf)  be= 
Rubelt  unb  beregnet.  23öf)mifd)e  äöerfe  rennen  bei 
atten  ©tärfen  ntdjt  unter  10  mm  tute  folgt:  160—240  ju 
1%  240—320  ju  2,  320-400  ju  2V2r  400—480  ju  3f 
480-560  ju  3V2  nnb  560—640  ju  4  ft.  UeberpreiS  pro 
100  kg.  ©ngtifdje  2Berfe  notiren  franco  §amburg: 
178  mm  breit  ju  lf  190  ju  1%,  203  ju  2,  216  ju  21/, 
unb  230,  refp.  9"  engttfcE)  breite?  ju  3  M  UeberpreiS  pro 
100  kg;  $)icfe  nidjt  unter  9V2  nim.  §arfort  in  Duisburg 
rennet  bei  atten  ©tärfen  nidjt  unter  10  mm  unb 
breite  Sänge  $ettritf)t 

130-250  mm  bis  gu  10  m  unb  300  kg  18  M 
251—350     »      »     »    10  »     »     350  »     27  » 

Saping.  ©tfentoaarenfunbe.  G 
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breite  Sänge  ®ettrid)t 

351—450  mm  bi§  ju  8  m  unb  400  kg  36  M 

451—550     »      »  »    8   »     »    450    »    45    > 

UebetpreiS  pro  1000  kg.  —  »SßtjöniE«,  3tuljrort.  forbert  bi§ 

6  m  Sänge  für 

135-180  23reite    7—9  mm  ©tärfe 2*40  M 

—  »     10—32     »         »          1.20  » 

—  »     über  32     *  bi§  300  kg    ...    .  2.40  » 
185-235      »         7—9     * 3  60  » 

—  »            10     »  unb  mef)r  bi§  300  kg  2*40  » 
236-310      »         7-9     »  ©tärfe 480  » 

—  »             10     »  u.  mefjr   bi§  350  kg  3'60  » 
311—390      »         7—9     »  ©tärfe 6"—  » 

10     »  u.  metjr  bi§  400  kg  4*80    » 
391_600      »  10     »   »       »       »    450    »     6*—    » 

601-800      »  10     »   »       »       »    500    »     7*20    i 

UeberpreiS  pro  1000  kg. 

3)a  biefe  33reiteifen  f)auptfäd)lid)  nur  gu  Srücfen* 
bauten  unb  äfjntid^en  großen  (Sifenconftructionen  SSertnenbung 
finben  unb  öon  ©ifenbaljnen  unb  SBaubeljörben  meift  unter 
ganj  ttnttfürlid&en  unb  aufeerorbenttid)  mannigfaltigen 
SieferungSbebingungen  aufgetrieben  Werben,  Jjat  bie  mef)r* 
genannte  (Hafftfication§=(£ommiffion  be§  »Sßerein  bcutfdjer 
©ifenfjüttenteute«  e§  für  angezeigt  gehalten,  aud)  fjierfür 
Normalien  auszuarbeiten,  bie  wir  ber  SSollftänbigfeit  unb 
be£  fyofjen  3ntereffe§  falber,  toeldjeS  fie  beanfprucf)en,  fjier 
einfd£)aiten  Wollen.  SDie  93ebingungen  begießen  fid),  wie  wir 
Ijier  fdjort  bemerfen,  jutn  SEfjeit  aud)  auf  bie  gu  gleichem 
^tnede  üerwenbeten  SBinleteifen  unb  SöledEje  unb  ebenfo  auf 
Shtnbeifen,  für  bieten  unb  foldEje  ©djrauben,  bie  auf  Stbfdjeeren 
in  Slnfprud)  genommen  Werben.  gunädift  ntu§  ba§  (Sifen 
>üoIl  ausgewalzt,  babei  glatt  unb  eben  fein  unb  barf  feine 
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toefenttidjen  Sängen^  ober  ®antenriffe  unb  leine  tief  einge= 
toalgten  ©djiefer  ober  ©djfacfen  geigen.« 

3Kit  gangen  ©tücfen  foöen  33rud)proben  üeranftaltet 
werben.  »®urd)  (Sinfjauen  eines  gfacljftabeS  mit  bem  SKeijset 
unb  Umbiegen  berart,  bafe  bie  (Sinferbung  auf  ber  conüejen 
©eite  verbleibt,  toirb  baS  innere  ©efüge  beS  ©ifenS  blofc 
gelegt  unb  mufc  fid)  als  ein  üollfommen  feljnigeS  ertneifen, 
aufgenommen  9£iet=  unb  ©djraubeneifen,  too  aud)  geinforn* 
ftructur  guläffig  ift. 

Stile  fonftigen  groben  mit  ungeteilten  ©ebraudjS* 
ftüden,  alS:  SIbflopfen,  gallprobe  ic.f  fommen  bei  Sott* 
ftructionSeifen  in  SBegfall,  toeil  fie  enttoeber  nidjt  antoenbbar 
finb  ober  burd)  groben  mit  abgetrennten  ©tüden  in  fco  11= 
lommener  SIrt  erfefet  toerben.  ©ie  finb  beSljalb  aud)  nidjt 
üblid).  Sftur  eine  SBarmprobe  toirb  gmoeilen  für  gtadjetfen 
unb  2öinfeleifen  öorgefdjrieben,  inbem  biefelben  unter  23ei* 
befjaltung  ifjreS  üoHen  Querfd)niiteS  in  tuarmem  $uftanbe 
um  eine  getoiffe  2öinlelgrö§e  gebogen  toerben.  @S  finb  bie§ 
aber  groben,  toeldje  mit  §itfe  eines  gefdjidten  ©djmiebeS 
jelbft  bei  ungenügenber  Qualität  beS  Materials  gut  aus- 
führbar finb,  ftäljrenb  fie  bei  guter  Qualität  unter  ber  §anb 
eines  ungeübten  Arbeiters  fd)led)t  ausfallen  fönnen.  2Iudj 
l)ier  giebt  bie  SBarmprobe  mit  herausgearbeiteten  ©tücfen 
über  baS  9Sorl)anbenfein  öon  9fotl)brud)  befferen  Sluffdjfuft 
unb  ift  beSljalb  ber  9Ser§tdE)t  aud)  auf  biefe  $ßrobe  mit 
gangen  ©tüden  jebenfallS  gerechtfertigt.« 

Sei  ben  groben  mit  abgetrennten  ^robeftüden  (Sljett* 
proben)  bebingt  »bie  3tüdfid)tnal)me  einerfeitS  auf  bie  con* 
ftructiöen  Slnforberungen  unb  anbererfeitS  auf  bie  -Katur 
beS  SßalgöerfaljrenS  baS  ßonftructionSeifen  begüglid)  ber 
QualitätS^Slnforberungen  in  öier   üerfd)iebene  ©ruppen   gu 

6* 
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gerlegen,  öon  betten  in  golgenbem  nnr  1  bi§  3   nebft   bm 
ü)nen  gugefprodjenen  23ebingungen  aufgeführt  finb.« 

1.  gair  gtatfjeifen  unb  foldje  931ed)e,  toetdje  öortniegenb 
in  einer  Sftidjtung  in  Slnfprud)  genommen  fuerben,  j.  23. 
fotdje  ju  ©urtptatten,  gugbänbern,  ju  Srucfftreben,  *c, 
ferner  für  Sßinfeleifen  tnerben  folgenbe  Äaltpro&en  üor* 
gefcfilagen: 

»Sluggefdjnittene  SängSftreifen  öon  30—50  mm  breite 
mit  abgerunbeten  Tanten  muffen  bie  nad)ftef)enb  angeführten 
ßniefproben  aushalten.  ®ie  concaöc  Seite  ber  ßnicffteüe 
barf  babei  mit  13  mm  9tabiu§ 
abgerunbet  fein.  —  (Sin  Streifen 
gilt  al8  gebrochen,  tt)enn  fidj  in 
ber  äßitte  ber  23iegung§fteöe  ein 
beutlitf)er  S3rud)  im  metallifdjen 
@ifen  geigt.  —  3n  ber  fofgenben 
Nabelte  bejeid)net  d  bie  ®icfe  be£ 
*ßrobeftücfe§  in  Millimeter  unb  a  ben  2Bin?el  in  ©raben,  ben 
bei  ber  SBiegung  einer  ber  Sßinfelfdjenfet  burdjlaufen  mu§. 
(Sie^e  gfig.  3.) 

33ei  einer  $)tcfe:  mng  fein  ber  2öinfel 

d  =  8  bi§  1  i  mm  a  =  50° 

12     >    15     »  35° 

16     »    20     »  25° 

21     »    25     »  15u 

®iefe  Snicfproben  finb  be§f)alb  ben  früher  mefjr  üblichen 
©d)(eifenproben  tJorjujieljen,  tneit  fie  e^acter  auszuführen 
ftnb,  inbem  bie  Siegung  mit  §ilfe  einer  Meinen  mafdjinellen 
23orritf)tung  ftctS  in  berfelben  SBeife  unb  genau  hiZ  ju  bem 
betreffenben  äßinfel  unb  tridjt  barüber  f)inau§  benrirft  werben 
fann,  unb  tneil  babei  bie  ©efdjicflidfjfett  be§  Arbeiters  gar 
nid)t  in  grage  fommt,  tneld)'  te&tereS  bei  ber  @d)leifenprobe 
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ber  galt  ift.  ©§  liegt  be£ljatb  audj  gar   fein  ©runb   vor, 
(entere  nebenbei  nod)  bei§ube£)atten.« 

»Sie  Zerreißprobe  fotl  in  ber  Sfteget  300 — 500  qmm 
Querfdjnitt  ijaben  unb  bie  ^Beobachtung  ber  ©efjnnng  auf 
eine  Sänge  von  200  mm  vorgenommen  toerben.«  5Die§ 
gilt  übrigen^  aud)  für  alle  tneiterJ)in  aufgeführten  3erre^s 
proben.  23eanfprud)t  toirb  eine  93rud)feftigfeit  t)on  36  kg 
unb  eine  Segnung  von  12%.  —  »5)iefe  geftigfeitögröfte, 
toeldje  ben  von  ber  SMjrgaf)!  ber  33at)nvertoaftungen  gegebenen 
Sßorfdjriften  entfprid)t,  gilt  jebod)  nur  fo  lange,  als  bie 
jumetft  üorfommenbe  SDicfe  ber  <&tabt  t)on  10—16  mm 
nicljt  überfdjritten  ttnrb,  unb  ift  be£l)a(b  bie  Slntoenbung 
Von  bicferen  ©täben  bei  folgen  ©onftructionen  tfjunüdjft  ju 
oermeiben.  —  gür  größere  ®i(fen  tnirb  auf  ba§>  bei  ben 
Sebingungen  für  ©tabeifen  ftfjon  ©efagte  verbriefen,  unb 
ift  and)  bei  bem  ©onftruction£eifen,  wenn  Materialproben 
von  ©täben  über  16  mm  bicf  verlangt  merben,  ba§  $ßrobe= 
ftücf  auf  f)ötf)ften§  16  mm  ttmrm  ^abzuarbeiten.« 

Sm  bunlel=firf(^rotl)tt)armem  3uftan^e  wiüffen  »au& 
gefdjnittene  2äng£ftreifen  von  30—50  mm  Söreite  mit  abge^ 
runbeten  Tanten  bie  nadjfte^enb  aufgeführten  ßnicfproben 
aushalten,  of)ne  IRiffe  ju  jetgen.  SDie  ßnidfteüe  barf  babei 
mit  13  mm  SRabtuS  gerunbet  fein,  ©in  Streifen  gilt  al§ 
gebrochen,  toenn  fidj  in  ber  Sftitte  ber  23iegung§fteße  ein 
beatlid^er  Srud)  im  metallifdjen  ©tfen  geigt.  SJej'etd&nuitgett 
toie  oben. 

23ei  einer  5Dide:  mu§  fein  ber  SBinfel: 

d  bi§  ju  25  mm  a  =  120° 

d  über     25     »  a  =    90° 

83ejüglidj   biefer   ßniefproben    in   ttmrmem   $uftanbe 

fann  bagfelbe  angeführt  toerben,  toa8  oben  ju  ©unften  ber 

Snicfproben  in  faltcm  $uftanbe  ertnäfynt  ttmrbe.  ©in  ttmrm* 
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brüdjigeS  SKateriat  öermag  biefel&en  nitf)t  aushalten  unb 
fie  ift  burdf)  bie  beftimmtere  Definition  unb  bie  größere  §anb= 
(idjfeit  bei  ber  2tu§füJ)rung  ber  ©djleifenprobe  überlegen.« 

93ei  ber  2Iu§ptattprobe  muft  ein  »auf  f altem  SBege 
abgetrennter  30—50  mm  breiter  Streifen  eine§  SBinfet* 
eifenfdjenfefö,  gladjeifettS  ober  23(etf)e§  im  rotf)ttmrmen 
guftanbe  mit  ber  parallel  jur  gafer  geführten,  unten  nadf) 
einem  9iabiu§  Dort  15  mm  abgerunbeten  §ammerfinne  bi§ 
auf  ba§  Vl2fad)t  feiner  SSreite  ausgebreitet  werben  fönnen, 
of)ne  ©puren  öon  Trennung  im  @ifen  gu  geigen.  —  SDieje 
$robe  finbet  fidf)  faft  conform  in  aßen  £ieferung§=2Sor* 
fdfjrtften.« 

2.  gür  331ed^ef  meiere  Spannungen  in  öerfdjiebenen 

9fttf)tungen  ober  oortniegenb  23iegung§fpannungen  ausgefegt 

finb,  toie  alle  Slnfdjlufjbledje,  ©tegblecfye  üon  23(ed)trägern, 

(Scfbledfje  it.,  gelten  unter  ben  obigen  95orau§fe|ungen  foI= 

genbe  ©treerproben : 

muß  betragen  ber  SBinfet 
in  ber  9fttd)tung        in  ber  Sftidj)tung 
S3ei  einer  3)tcfe  d:  ber  Säng3fafer  ber  öuerfafer: 

d  =  8  6i§  11  mm  a  =  50°  a  =  20° 

12     »    15    »  35°  15° 

16     »    20     *  25°  10° 

21     »    25    »  15°  5° 

Sie  gerreiftproben  roü  93fed^en  öon   annäfjernb   qua* 

bratifc£)er  gorm,  refpectiöe   mit   tjerauggefdjnittenen  ©tiiefen 

t)on  biefer  gorm  foßen  minbeftenS  ergeben :  3n  ber  Säng§- 

fafer  35  kg  pro  qmm  23rud)feftig!eit  unb  10%  Segnung, 

in    ber  Querfafer  30   kg  unb    refpeettoe   4%.     93et  ber 

SBorfdjrift    ber   !.    beutfd)en   Statine   correfponbirt  35  kg 

Säng§feftig!eit  nur  mit  6°/0  unb  33  kg  Querfeftigfeit  nur 

mit  3°/0  Segnung.  —  §aben  bie  Sieche  eine  auSgefprocfjene 

Sänggridjtmtg,  fo  !ann  für  bk  Querfafer  nur  28  kg  unb 
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3%  verlangt  werben;  eS  betrifft  bieS  tneift  ©tegbleclje  fcon 
93rücfen*93lecf)trägern,  alfo  fcon  Quer-  unb  SängSträgern, 
tnefdje  ad^t  unb  mehrere  3Kate  fo  lang  als  breit  finb.  — 
SDie  Sßarmproben  tuetcfiert  nicl)t  fcon  benen  für  -ftr.  1  ab. 
3.  gür  atlerl)anb  9tunbeifen  gu  bieten,  Letten 
unb  auf  2lbfd)eerung  in  Slnfprudj  genommene  @cl)rauben, 
foH  im  Stilgemeinen  eine  befonberS  tneidje  unb  im  23rudj 
Ijomogene  Qualität  genommen  werben;  ber  ©tab  barf  toeber 
äu^ertid^  nod)  auf  bem  23rud)e  ©puren  unöoüfommener 
©djtneißung  geigen.  23efteS  TOeteifen  l)at  einen  feinkörnigen, 
me£)r  ober  weniger  ftarf  mit  f einigen  Partien  gemixten  23rud)  ; 
bod)  lann  and)  ein  rein  fetjniger  SSrudj  unb  fteHenweifeS 
gröberes  ßorn  ef)er  paffiren,  tnenn  bte  gfeftigfett  unb  gäljigfeit 
groß  ift,  als  ein  ©icfjtbartoerben  ber  einzelnen  ^ßaquetlagen 
burdj  Sluffpalten  beim93rud).  ©S  würben  fotgenbe  groben  üor* 
gef plagen:  »®alt  gebogen  unb  mit  bern  §ammer  jufammett* 
gef  cf)lagen,  muß  baSfetbe  eine  ©djleife  mit  einem  listen  2)urd)= 
meffer  gleich  bem  SDurcfymeffer  beS  (SifenS  bilben,  ol)ne  ©puren 
einer  Trennung  an  ber  SöiegungSftelle'  ju  geigen.«  —  2ln 
Zerreißproben  ftellen  bk  meiften  Sahnen  bie  Slnforberung 
einer  23rud)feftigfeit  t)on  35—40  kg;  baS  »@utatf)ten« 
bejeidjnet  38  kg  unb  18%  Segnung  als  »unter  allen 
Umftänben  auSreidjenb.«  Sn  warmem,  ber  Sßerwenbung 
entfpredjenbem  guftanbe  muß  fid)  ein  ©tucf  Stunbeifen  uon 
einer  Sänge  gleid)  bem  boppelten  ®urd)meffer  bis  auf  ein 
drittel  biefer  Sänge  ju|ammcnftaud^cn  laffen,  oljne  Stiffe  gu 
befommen.  3n  einigen  fünften  abtoeidjenb  Ijieröon  t)at  ber 
»SBerbanb  bcutfd^er  ©ampffeffet  *  UeberwadjungS  =  Vereine« 
in  ber  ©elegirten*  unb  3ngenieur*33erfammlang  ju  §alle 
a.  b.  ©aale  am  18.  Qfuli  1881  feine  »Slnforberungen  an 
®ampffeffel=2ftaterial«  formulirt.  ©o  beanfprud)t  er  neben  ber 
ebenfalls  auf  38  kg  feftgefefcten  ^errei^fefttgfeit  eine  SDefj* 
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nung  öott  20%  unb  bei  ber  falten  S3iegeprobe,  baf$  ba§ 
Sifen  fo  gebogen  unb  aufeinanberge|df)lagen  werben  fannf 
ba$  bie  betben  ©üben  ber  Sänge  nadj  parallel  laufen;  alfo 
eine  toef  entlief)  ftärfere  SBeanfprudjung. 

Söanbeifen  meift  in  ben  ©renjen  mm  7 — 260  mm 
breite  unb  3/4— 7  mm  ©tärfe  liegenb,  toirb  in  neuerer 
$eit  tnelfatf),  3.  23.  in  Dberfdjlefien,  Söhnten  it.,  burd) 
birecte  Eingabe  ber  ®imenfionen  gemeffen;  bagegen  ift  in 
©ngtanb  unb  einem  Steile  öon  Sftorbbeutfdjlanb  bie  englifc^e, 
in  anberen  beutfdjen  (Segenben  bie  altef  mit  ber  englifdjen 
gteidjtautenbe  unb  neue  beutfd£)e  Sef)re  gebräucf)lid)  unb 
ftfjlieBlid)  finbet  man  oft  nodj  bie  23e5eid)nungen  einfach, 
lVJacf),  lll2\aä)f  ätueifad).  (SinfadjeS  S3anbeifen  £)at  in 
Sttittel*  unb  ©übbeutfd)tanb  bie  breite  =  ber  jef)nfacl)en 
©icfe,  bei  lVJadjem  ift  bie  ©tärfe  12  Vf,  bei  1  72fad)em  15, 
bei  boppettem  20%  ber  ^Breite,  ©inen  SSergleidj  ber  brei 
gebrcmcl)lid)ften  Seiiren  geftattet  nadjftefyenbe  Tabelle: 

©tärfe  in  mm  7%  7'/4  61/*  6  5*/2  5V4  5  43/4  4  Vi  4'/4  4  33/4 

gngt.  0.  alte  b.  Se^re  1      2      345      6 7       8-9 

neue  bentftf)e  Sefjre  —    —    —     —  12345       678 
©tärfe  in  mm  3%  3V4  3  2»/4  2'/2  2V4  2  P/4  l*/2  1V4  IV10  9/iö 

gngl.  0.  alte  b.  Se$re  10  —  11  12  13  14  15  16  17  18  19  20 
neue  bentfäe  Sefjre     9    10  11  12    13    14  15  16    17    18    19     20 

SRtjeintfdje  SBerfe  rennen  aud)  toofyl: 

9^r.  19  =  1V8  mm,  Mv.  20  =  lf  SRr.  21  =  9/l0 
unb  9?r.  22  =  8/]0  mm,  unb  Dberfd)lefifd)e :  SRr.  19 
=  1  mm,  9lr.  20  =  3/4  mm- 

®ie  Uebetpreife  ber  gemeinfamen  oberfd)Iefifd)en  ©cala 
pro  100  kg  in  3ieid)§marf  finb  bie  folgenben: 

breite  in  mm  ©tärfe  in  mm 

t)on  26  bis  80  unter  6  big  3!/4 2  M 

»  3V4    »2      3 

»2        *     IV 4 
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breite  in  mm             ©tärfe  in  mm  M 

öon  26  6i§  56  unter  P/2  6t8  P/4 5 

»    26    »     40     »    P/4    »    1      6 

»1        »0-9 8 

•    0-9     >    0-8 9 

»    80    »   105     »    6        »    3V4 3 

»    3y4    »2      4 

»2        »     P/2 5 

»  105    »   130     »    6        »    3V4 4 

»    3'1/*    »    2      5 

»2        »  -  I «/, 6 

»  130    »   155     »    6        »    3'/4 5 

.    3'/4    •    2      6 

».2        »    P/2 8 

»    18    »     26     »    6        »    3V4 3 

»    3'/4    »2      4 

»2        »IV, 5 

»     P/g    -    IV* 6 

»     P/4    »     l       7 

»1        »0-9 9 

»    0-9     »    0-8 10 

»    13    »     18     »    6        »    3V4 5 

»    3'/4    »    2      6 

»    2        »    P/2 7 

»     1V2    »-1V4 8 

»    P/4    »    l       9 

'»     1        »0-9 11 

»    09     »0-8 12 

33öf)mtfct)e2Berfe  rennen  t^eittoetfe  nadt)  f  olgenbem 
©ctjema:  1.  ©ebuttbe  ä  25  kg,  ©tärfe  2V2— 43/4  mm: 
23cm   10—16   mm   «reite    4  ft.,    16—25   3  fl.t    25-65 

2]/2  ft.,  65-105  3V2  ft.,  unb  105—160  mm  «rette  5  fl. 
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lieberpreis  pro  100  kg.  —  2.  ©ebunbe  ä  12a/2  kg,  ©tärfe 
172-274,  «reite  10—16  5  fl.r  26—25  4  ft.,  25—65  3  ff., 
65—105  4  ft.  unb  105—160  mm  6  ft.  Ueberpreiä  pro 
100  kg;  Vl4  mm  ©tärfe  bei  10—16  6  ft.,  16—25  5  ft., 
25—60  4!/2  ft.;  fcfjtiefeltcf)  1  mm  ©tärfe  bei  10-16  7  ft. 
16—25  6  ft.  unb  bei  25-70  mm  breite  5  ft.  lieber* 
prei§  pro  100  kg. 

©teirifdjeg  SSanbeifen  toirb  öielfadt)  nacb,  fot= 
genber  IteberpreiSfcäfa  pro  100  kg  in  ©ufben  berechnet. 


Brette 

Sicfe 

ft- 

Sicfe 

ft 

Siele 

ff. 

Sicfe 

t 
ff- 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

10 

100 

10.- 

1-50 

8.— 

2  00 

6.- 

2*50 

5.— 

15 

ft 

7.- 

rt 

5.— 

tt 

4.- 

t> 

3.- 

20 

1-25 

4.- 

1-75 

3.- 

2-25 

2.— 

275 

1-50 

25 

1-25 

1.75 

225 

275 

30 

1-50 

200 

2-50 

300 

35 

tt 

ft 

tt 

^ 

40 

1-75 

2*25 

275 

325 

45 

tr 

■2.- 

rr 

a.50 

tt 

1- 

tt 

,-.50 

50 

2-00 

2  50 

3-00 

3-50 

55 

rr 

rt 

tt 

/r 

60 

225 

2.75 

3-25 

375 

65 

rf 

tt 

, 

tt 

70 

2  50 

) 

300 

' 

350 

4-00 

75 

tt 

tr 

tt 

r# 

80 

275 

1 

325 

375 

425 

85 

tt 

-2  50 

tt 

,2.- 

/r 

1.50 

tr 

>  1- 

90 

3-00 

3-50 

4-00 

4*50 

95 

tt 

it 

;f 

tt 

100 

325 

375 

1 

4*25 

475 

3)ie  ungartfd)e  Ueberprei^fcala 

rennet  pro  100  kg 

breite  mm    Kummer 

etnfadj  fl. 

lx/Jad&  fl. 

lVafo«  ft. 

bo^ett  fl. 

10 

15 

20 
25-65 
70—100 

000 
00 

o 

1—9 
10-16 

10 

7 
4 

2 

*    /2 

8 
5 
3 

1   /2 

2 

6 
4 
2 
1 
1% 

5 
3 

IV. 
V« 
1 

©ctymiebbareS  (Sifeit  in  etabform.  91 

äßeftptjätifdje  SBerfe  notiren:  13  mm  breite 
X  5  Vi  —  23/4  mm  =  48  M,  X  2'/2  —  17*  =  66  M,  X  Vf, 
bi§  l'/4  =  84  M,  X  l'/i«.  =  180  M,  X  9/io  =  192  M. 
—  16  mm  «Breite  X  5V4— 2s/4  mm  Eicfe  30  M,  X  27, 
Si§  l s/4  =  48  M,  X  1 V2— 1  Vi  =  66  Mf  X  1  V,o  =  150  M 
unb  X  9/io  =  162  M.  20-32  «reite  X  7%— 23/4  mm 
®icfe=18M;  X  27,-1  V*  =42 M.  —  20  unb  21  «reite 
X  l'/10  =  126  M;  X  7,o  =  138  M.  —  23—24  «reite 
X  P/,0  =  102  M,  X  7,o  =  U4M-  —  26— 29  «reite 
X  P/,0  =  84  M,  X  7,o  =  96  M.  -  33  X  l'/io 
=  72  M,  X  7,o  =  84  M.  —  33-105  «reite  X  7% 
bi§  2s/4  =  @runbprei§;  33—59  «reite  X  272— 174  = 
18  M.  —  63—68  X  21/*  —  13/j  =18  M;  72-78 
X  2'/2— 2  =  18  M;  —  84-105  X  2'/2  unb  2'/4  =  20  M; 
X  2—  1»/4=45M.  —  110— 120  mm  «reite  X  7%— 274 
=  25  M;  X  27,  unb  2!/4  =  45  M  unb  X  2  unb  174  mm 
Eide  =  60  M  Ueberpreig  pro  1000  kg. 

9il)einifdje  ÜEßerfe  rennen  gum  Sfjeü: 

32—90  mm  X  5Vi-2'/4  gum  ©runbpreife;  X  2'/2 
bi§  2  mm  =  15  M.  32—52  mm  X  174  — 174  =  20  M; 
X  1  Vs  unb  1  min  =  40  M.  gerner  20—30  X  57,— 2% 
=  20M;  X  278—  2mm  =  40M;  X  1 3/4  —  1  ]/4  =  45M; 
X  1  78  unb  1  mm  =  60  M;  X  7,o  unb  8/l0  =  75  M.  — 
13— 19  «reite  X  57,— 2*/4  =  40  M;  X  21/,— 2  = 
50  M;  X  17'4— la/4  =  60  M;  X  178  unb  1  mm  =  75  M 
unb  X  7,o  unb  8/10  =  90  M  pro  1000  kg;  12  mm  breit 
=  15  M  unb  10—11  mm  breit  =  30  M  pro  1000  kg 
l)öf)er  atö  bie  oorftefjenben  9cotirungen  öon  13 — 19  mm. 

2>ie  ©einigte  pro  laufenben  SJceter  in  Silogr.  für 
«anb=,  fflaä)'-  unb  «reiteifen  finb  au§  nadjftefjenber  Sabeße 
gu  erfefjen. 
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'S  S 
SP  « 


2)  i  cf  e   in   ülumtncm, 


12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 


I  I  l  I  I  I 

0*084  0-10310117(0-14010'164  0*187  0-211 

0'087  0*112  0-127,0-152  0*177  0-203  0*228 

0'094 0*120 0-137,0-1640-191  0*218  0-246 


0-234|0-258  0-281  0-305 
3040-330 


0-1010-129 
0-1080-137 


0'114 
0-121 
0*128 
0-134 
0*141 
0*148 
0*154 
0'161 
0*168 


0-146 
0*154 
0-163 


0*146  0*176  0-205J0-234  0*263 
0-156  0*187  0-218|0-250  0-281 
0*166  0-199  0232  0*265  0-298 
0*176  0-21l|0-246  0*281  0*316 
0-185  0  2220-259|0-296  0-333 
0-172J0-195  0*234  0-273  0-312  0-351 
0-180  0-205  0-246  0-287 ,0-328!0-386 
0*189  0-215  0-257  0-300;0-3430-395 
0*197  0*224 0-269,0-314 0-3590403 


0*254  0*279  0', 
0*273 ,0-300  0- 
0*293|0*322  0* 
0*3120*3430* 
0-332,0-365,0-, 
0*3510*386  0* 
0*3710*4080* 
0*3900*4290* 
0-4100-4500' 
0-4290-4720' 
0*449  0*493,0* 


0*468 
0*488 
0*507 
0*527 


0-515 
0-536 
0-557 
0  579 


0-546  0*601 

0-5660*622 

0-5850*644 

0*6040*665 

0-6240*6860' 

0*6430*7080' 


0*206  0-234  0-281  0-328 10-374  0-421 
0*214  0*244  0-293|0*341  0-390,0-438 
0*176|0-223l0-254  0-304  0-355  0-406  0-456 
0*181  0*232  0*263  0*316  0-369  0-421  0*473 
0*188 0*240 0-273 0*3280-382 0*437  0-491 
'0*195 0*249  0*283 0*3390-396 0*452 0-509 
0*202!0-257  0-293  0*351  0-410  0*468  0-527 
0'208'0-266  0-302  0*363  0-423  0-483  0*544 
0*211  0*275  0*312|0*374  0*437  0-499,0-562 
0*222!0*283  0*322  0*386  0-450  0-514  0-579 
;0*228|0*292  0*332  0*398  0-464  0*530  0*597 
0*235  0*300  0*341  !0*410  0*478  0-546  0-614 
0*242  0*309  0*351 10-421,0-491  0-562,0*632 
0*248  0*317  0*361  !0*433  0*505  0-577  0-649 
0*255  0*326  0*371  0*445  0-519  0-593  0-667 
0*262  0*33510*380 0-4560-5320-608 0*684 
0*269  0*343,0*390  0*468  0*5460*624  0*702 
0*276  0*352,0-400!0-480  0-560  0-640,0-719 
0*282  0*360  0*410  0-4910-573  0-655  0*737 
0*290 0*369  0*419,0-5030*5870*671  0*755 
0*296  0*377  0-429,0*515  0*6000*686  0*772 
0*302  0*386  0*439 ,0-527;o*6140-702  0-790 
0*309  0*395  0*449  0*438  0*628  0*718  0*807  0*89710*986 


328,0*354; 
3510*378 
374|0'406 
398,0-434 
4210-456 
4440*482 
468  0-507 
4910*532 
5140-558 
538,0-583 
562  0-609 
585  0-634 


0*6630*729 
0*682!0*751 
0*702|0*772 
0*7220*794 


0*741 
0'761 

0*780 


0*815 
0*837 

0-858 


0*8000*879 
0*819,0*901 
0*8390*922 
0*8580*943 
0*8780-964 


0*316,0*403  0*458  0.550  0*6420*733,0*825  0*917 


0*323 
0*329 
0*336 


0*412,0*468  0*562  0*655  0*749,0-842  0*936 
0*4200-478  0*573|0*669  0*764 0*860,0*956 
0*429  0*488  0-585!0*683  0*780,0-877  0-975 

i 


1*008 
1-029 
1*051 
1-072 


608 
631 
655 
678 
*701 
725 
749 
772 
795 
•819 


0-659 
0-684 
0710 
0-735 
0*760 
0*787 
0-814 
0*837 
0*862 
0-887 


•8420-912 
•8650-938 

•8880-963 
•913  0-989 


•936 
•959 
•983 
•006 
•029 
•053 
076 


1-014 
1-039 
1065! 
1-0921 
1*114 
1*147 
1*166 


•100,1-192 
•1231-217 
14611-242 
•170T268 
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refpectiöe  StttUtmetern 


0*3280 
0'3550 
0*3820' 
0*4100 
0*4370' 
0-4640" 
04910. 
0-5190' 
0*546  0' 
0*5730' 
0-6010' 
0-6280' 
0*6550' 
0  683  0 
0*7100' 
0737I0 
0*7640' 
0*7920' 
0-8190' 
0-846  0' 
0-874  0' 
0*9010 
0*9280' 


351  0' 
380  0' 
4100' 
4390" 
468  0' 
497  0' 
527  0' 
556  0- 
585  0- 
614  0' 
644  0' 
673  0* 
702  0- 
731  0' 
761  0' 
7900' 
'819  0' 
8480' 
878  0' 


0*956 

0-983 

1-010 

1-037 

1*065 

1-092 

1-119 

1*147 

1-174 

1-199 

1-228  1 

1-2551 

1-283!  1 

1*310,1 

1-33711 

1-3651 


907 

936 

965 

994 

024 

053 

082 

112 

141 

170 

199 

229ll 

258  1 

287  1 

317  1 

346  1 

3751 

4041 

4331 

4631 


378  0' 
4060 
4370 
4680' 
498!0" 
531J0' 
5620' 
5930* 
6240' 
6550' 
6870' 
7180' 
7490' 
7800' 
8120' 
8420' 
874I0" 
905!0" 
9370' 
9681' 
999il 

03o:i 

0611" 
0921' 
1231' 
•155  r 


186 

217 

248 

279 

311 

342 

373 

405 

436 

467 11 

498!  1 

5291 

5611 


'398 
431 
464 
497 
530 
564 
597 
630| 
663 
696 
729 
762 
796 
829 
862 
895 
928 
961 
995 
028 
061 
094 
127 
160 
193 
227 
260 
293 
326 
359 
392 
425 
4.58! 
492 
525 
'558 
'591 
'624 
'658 


I 
0*421  0 
0*456  0 
0-491 0 
0*526  0 
0-562  0' 
0-597  0' 
0*632  0' 
0-667I0' 
0*702  0" 
0*737  0 
0*772  0 
O'807'O 
0'842  0 
0*878  0' 
0'913  0" 
0-9481' 
0*983!  1' 
l*028|l 
1*0531' 
1*0881' 
1*123  1 
1*1581 
l-193|r 
1*2291 
1*264'  T 
1-2991' 
1*3341 
l*369ll 
1*4041 
1*4391' 
1*4741 
1-5091* 
1*545;1 
1*5801 
1-6151' 
1-6501 
1-6851 
l*720!l 
1-7551 


'45  0 
'480 
52  0 
'56  0' 
•59  0 
63  0' 
67!0' 
70  0 
'740' 
'780' 
'82  0' 
85'0' 
890' 
930 
961 
001' 
04!  1' 
081' 
111' 
151 
181 
221 
26  1 
291 
331" 
371" 
401' 
44:  r 
481' 
511 
551 
'59  1" 
631 
671 
701 
'73[1' 
771 
•811 
'851 


47,0 

51  ;o 

55  0 
59  0 
62  0 


0-52 
0-56 


90 
94 

98 

Ol 

05 

10 

14 

17 

21 

'25 

29 

83 

37 

40 

44 

48 

52 

56 

60'1 

'641' 

'681 

721 

761 

'801 

831 

'87,1 

912 

95'2 


57jO*60 
610*64 
65I0-69 
690*73 

740-77 
780-81 
820*86 
860-90 
90|0'94 
94  0*99 


0-70  0-82  0-94 


1-03 
10*7 
1-11 
1*16 
1*20 
1*24 
1*29 
1*33 
1*37 
1*41 


^  0*56 0*66  0*750' 

0*610'7l|0*810 

0-660*76;0*87O 

1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 


'391*45 
43,1*50 
47  1*54 
511*58 
551*63 
591*67 
631*71 
671*75 
721-80 
761-84 
801*89 
841-93 
881-97 
92,2-01 
97,205 
01210 
052*15! 


0*75  0-87 
0*80  0-93 
0*84  0-98 
0-891*04 
0-941-09 
0-981-15 
1*03  1*20 
1-081-26 
1-121-31 
l-17|l-37 
1*22  1*42 
1-26:1-47 
1-311-53 
1-36'  1*58 
1-401-64 
1-451-69 
1*50  1*75 
1-54;  1*80 
1-591-86 
1-641-91 
1-68T97 
1-73,2-02 
178  2-07 
1-83|2'13 
1*872*18 
1-922-24 


1-00 
1-06 
112 
1*18 
1*25 
1*31 
1*37 
1*44 
1*50 
1-56 

1*62; 

l-68|l 
1*75 


1-97 
2*01 
2*06 
2-11 
2-15 


2*29 
2*35 
2*40 
2-46 
2*51 


2-20  2-57 
2-252-62 
2-29!2-68 


1*81 

1*87 
1*93  2 
2*002 
2*062 
2*122 
2*182 
2*25  2 
2*31  2 
2*37  2 
2*43  2 
2*502 
2*56  2' 
2*62  2* 
2*68,3' 
2-753' 
2-813' 
2-87I3' 
2*93  3 
3*00  3 
3-06  3 


2-34!2*73;3-12  3' 


•84  0*94 

9i|roi 

•981-09 
051*17 
121-25 
•191*33 
*26;  1*40 
331-48 
•401*56 
48;  1*64 
•541-72 
621*80 
681*87 
761*95 
•83  2*03 
•90  211 
972-18 
04  2-26 
11J2-34 
182-42 
25  2*50 
32  2-57 
39  2*65 
46  2*73 
53  2-81 
60  2-89 
67|2*96 
743*04 
8l!3*12 
883*20 
95  3*28 
02  3*35 
093*43 
16  3*51 
23  3*59 
30  3*67 
373*74 
44  3*82 
513*90 
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&  B 


1  cf  e   in   Hummern, 


cm 
i 


CO 

II 

o 


51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 


0*343  0*438 
0*3490-446 
0*3560-455 
0-363,0-463 
0.370  0*472 
0-376  0*480 
0*383  0-489 
0*390  0*498 
0-396  0*506 
0-403  0*515 
0*410  0-524 
0*417  0-532 
!  0'424  0*541 
0*430  0-549 
i  0*437,0*558 
|0*444  0*566 
i  0*450  0*575 
10*457 '0*584 
1 0*464  0-592 
0*4700-601 
iO'477  0*609 
0-484  0*618 
0*490  0*626 
0*497  0*735 
0*504  0*644 
0*5110-653 
0-5170-661 
0-524  0*669 
0*53l!0*678 
0*538:0*686 
0*545  0*695; 
0*5510*704; 
0*558  0*712' 
0*565|0*721 
0*5710*729 
0-578,0-738 
0-585:0-746 
0-5910*755 
0-598  0-764 


0*497  0* 
0*507  0" 
0*5170' 
0*527,0' 
0*536,0' 
0-5460' 
0*5560' 
0*566J0' 
0*5750' 
0*585|0' 
0*495!0" 
0*605  0' 
0*614'0' 
0*624  0' 
0*634  0' 
0*644  0' 
0*653  0' 
0*663  0' 
0*6730' 
0*683  0' 
0*692  0' 
0*702  0' 
0*712  0 
0*7220 
0*7310 
0*741  0' 
0751  0 
0*7610 
0*7700 
0*780,0 
0*790  0 
,0*8000 
0*809,0 
0*8190 
0*829  0 
;0-8391 
0-8481 
10*858  1 
0-868  1 


5960 
■608J0' 
6200 
632,0' 
644  0* 
655  0' 
667  0* 
6790' 
690  0' 
702  0' 
713  0' 
725  0' 
737  0' 
749  0' 
7610' 
772  0' 
784;0' 
7960' 
'807  0' 
8190 
8310' 
'842  0' 
'854  0' 
866  1 
877|l' 

•889  ;r 

9011 
'912  1' 
'9241' 
'936  1' 
•94711' 
959! 
"9711 
'9831 
'9951 
'0061 
•0181 
'030:1 
•0411 


6960 
710|0 
723,0' 
7370* 
7510 
7640' 
778  0- 
7910 
805  0' 
8190' 
832,0' 
846 10 
860|0' 
87310 


887 
901 
915 
928 
942 
956 
969 
983 
997 
011 
024 
037 
051 
065 
079 
092 
106 
120 
133 
147 
160 
*174 
188 
201 
•215 


796  0*895 
8110*913 
827  0*930 
842|0-948 
858  0'965 
874  0'983 
889  1*000 
9051018 
920  1*036 
936  1*053 
952  1*071 
967  1*088 
982  1-106 
998  1*123 
014  1*141 
030  1*158 
047  1176 
061 1193 
076  1*211 
092  1*228 
108  1-246 
124  0-263 
139  1*281 
154  1*298 
170  1-316'  1*463 
186  1*3341*483 
201  1*351 1*502 
'217  1*369  1*522 
232  1*386  1*541 
•2481*4041*560 
•264  4*4211 1*580 
280  1*439!  1*599 
295  1*45711*619 
'310  1*4741*638 
326  1*492!  1*658 
342  1*5091*677 
"357 1.527 1*697 
'3731*5441*716 
'3881*5621*736 


0*995 
1*014 
1*034 
1*053 
1*072 
1*092 
1*112 
1*131 
1*151 
1*170 
1*190 
1*209 
1*229 
1*248 
1*268 
1*287 
1*307 
1*326 
1'346 
1*365 
1*385 
1*405 
1*424 
1*444 


1*094 

1*115 

1*137 

1*158 

1*1801 

1*2011 

1*2231 

1*2441 

1*2661 

l*287jl 

1*3081 

4*3301 

1*3511 

1*3731 

1*394|1 

1*4161 

1*4371 

1*459  1 

1*4801 

1*5021 

l*523|l 

1*5451 

1*5661 

1*587  |l 

1*609:1 

1-630:1 

1*6521 

l*673jl 

1*6951 

1*7161 

1-738,1 

1-7591 

1*7811 

1-802  |l 

1-8241 

1*845,2 

1*8672 

1*8882 

1*9102 


193  1*292 

217  1*319 

240,1*344 

2631*369 

2871-395 

310  1*420 

1*445 

1*470 

1*496 

1*521 

1*546 

1*572 

1*597 

4981*623 

5211*648 

•545  1*673 

1-699 


333 
357 
381 
404 

427 
451 
474 


'568 
•591 
615 
638 
•661 
•685 
•708 
732 
•755 
779 
•802 
•825 
849 
872 
•895 
•919 


1*724 
1*750 
1-775 
1*799 
1-825 
1-851 
1-876 
1-902 
1-927 
1*952 
1-978 
2-003 
2-028 
2*053 
2-079 


•942  2-104 
966,2130 
•989!2155 
•013:2181 
0362-206 
•059,3*231 
0822*256 


(Sd)mtebbare£  ©ifen  in  ©tabform. 
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refpecttbe   Millimetern 


CO 

II 


I 


II 


II 


1*392 
1*420 
1*447 
1*474 


1*492 
1*521 
1-550 

1*580 


1-5021*609 

1*5291*638 

1-5561-667 

1*583|  1*696 

l'611!l*726 

1-6381*755 

1-6651*784 

1*693!  1*814 

1*7201*843 

1*7481-872 

1-7751-901 

1-8021*930 

1*8301*960 

1*857  1*989 

1*8842*019 

1*9112*048 

1*9382*077 

1*965'2*107 

1*993|2*136 

2-020  2-165 

2-0482*194 

2*075|2-223 

2-1022*253 

2*130,2*282 

2*1572*311 

2*184  2*340 

2-2112-369  2 

2*238  2*399  2* 

2'266;2'428  2* 

2*2932*457  2 

2*3212*486  2 

2-348J2-515I2* 

2-375|2-545!2 

2*402|2-574i2 

2*4302-6042 

I  I 


•592  1 
6221 
•6541 
6841 
7161 
7471 
7791 
8101 
8411 
8721 
903  2 
9352 
9652 
•9972 
028,2 
059  2 
•0912 
•1222 
1532 
1852 
2122 
•247,2 
'278  2' 
309  2 
3402 
371)2 
403:2' 
4332' 
465J2' 
4962' 
527.2' 
5592' 
590|2' 
626  2' 
6522- 
683  2* 


•691 1-790|1 
•7241-82511 
757T8601 
•7901-895J2 
8231*93l!2 
•856  1*9662 
•890  2*001 12 
923  2036  2 
•956  2*0712 
•989  2106  2 
•022  2141 12 
055  2176  2 
088  2-211,2 
•121  2*2462 
•155  2*282|2' 
188  2*317  2 
•221  2*352  2 
•254  2-397  2 
•287  2132  2 
•321(2-457  2 
35421922 
'387  2*527  2 
420  2-562  2 


453 
486 
519 


2*597  2 
2*633  2 

2:668  2' 


5522*7032 


715 
746 

777 


585 
618 
652 
685 
718 
751 
784 
818 
851 
884 
917 
950 


2*738  2 
2*773  2 
2*808  2 
2*843  3 
2*878  3' 
2*913  3 
2-9483 
2-9843 
3.019! 
3-054  3* 
3-0893 
3-124  3 


1 

•922 

96  2 
002 
032 
072 
112 
142 

182 
"22' 2 
252 

29  2 
33  2 
*372 
•412 
•44  2 
•48  2 
•52  2 
•552 
'592 
•63  2 
'672 
•712 
•7412' 
•782' 
'82,2' 
'85  3' 
'88!3' 
933' 

97  3' 
00  3' 
04  3' 
08  3" 
113' 
15  3' 
19  3' 
23  3' 
26  3 

30  3* 


•99  2-09 

•03  213 

•07  217 

11  2*21 

15  2'25 

182*29 

•22j2*33 

•26J2-37 

30,2*42 

342*46 

•38  2*49 

'42  2*54 

'46,2-58 

.50  2-62 

•542-66 

•572-70 

•61i2-74 

•652-78 

•69|2*82 

•732*86 

'772-90 

'812-94 

'85'2-98 

893k03;3 

933-07'3 

96311i3 

00  3*15  3 


1812*39  2 
•23  2-43  2 

*27;2*48'2 
•312*53  2 
•362*573 
•40,2-62  3 
442'67'3 
•48  2-713 
53  2'76  3 
2*81;3 
2-853 
•66  2*90  3 
702953 
743-00^3 
78  3-04  3 


3*193 


3*09  3 
314  3 
318J3 
3'233 
3-283 
04|3-32!3 
08|3-37|3 
133*4113 
173*464 
213*514 
26i3-56j4' 
303*604 
34!3*654' 


79,3*183 
843*243 
•89  3*313 
•953*373 
003'43[3 
06  3*49!3 
•11  3*56  4' 
173*624 
•223-684 
28  3-74'4 
33  3*814 
•39  3*88,4 
•443*934 
•49  3*99  4 
•554*06,4' 
*60  4*12  4 
ßQ  418'4 
•714-24  4 
*774*31!4' 
■82  4*37  !4' 
88  4-43  4' 
93  4'49  5' 
99  4*56  5' 
04,4*6215' 
10|4*68|5' 
15  4-74J5' 
204-80;5* 
26!4-87i5' 


3*23 

3*27 

3-31 

3-35 

3'39 

3'44 

3'48 

3'52 

3-56 

3'603 

3-643 


3-70 


3-74 

3*79 

3*84 

3*89 

3-93 

3-98J4 

,4-02|4' 


4v 


3-734-07I4* 

77411J4* 
814174' 


31j4*93 

37  4*99 

425-06 

48I5-12 

53518[5* 

595*24'5' 

645*30;5 

705*376 

755*436' 

80'5*496* 

86'5-55!6 


•583*98 
•654-06! 
724131 
•794-21 ! 
•864*29 
93  4*37; 
•00  4*45! 
•07  4-52 
•144'60! 
21  4*68i 
•28i4-76! 
•3514-84! 
•42  4*91 
"49  4*99 
'56  5*07 
•63  5*15 
'70  5*23 
•775-30 
'84  5-38, 
915*46! 
995*54! 
05,5*62| 
135*69f 
19  5*77! 
•27'5*85| 
345*93 
40  6*00| 
48,6*08 
55:6*16 
62  6*24 
69  6*32 
76  6*40| 
83,6*48 
90  6*55! 
976*63, 
046*71! 
116*79 
18,6*86 
25 '6*94 
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<Sd)miebbare3  (£ifen  in  @tabform. 


$)icfe  in  Hummern, 


II 


90 

91 

92 

93 

94 

95 

96 

97 

98 

99 

100 

101 

102 

103 

104 

105 

110 

115 

120 

125 

130 

135 

140 

145 

150 


0-6050 
0'611 0' 

0-618  0 


0*625 

0*631 

0'638 

0-645I0' 

0-6520" 

0*659  ;o* 

0*665|0 

0*6720 

0*6790' 

0-685  0 

0-6920 

0-6990 

0*7060 

0-739  0' 

0*773  0 

0*806  !1" 

O'840'l' 

Ö*874T 

0'907jr 

0-94111 

0'974|r 

1-0081' 


772  0*878  1 
7810*8871 
789  0*897  1' 
798  0*9071 
806  0*917  1 
815  0*926  1 
825  0*936  1 
832  0*946  1 
841  0*956  1 
849  0*965  1 
858  0*9751 
866  0*985  1 
875  0*995  1 
884  1*004  1 
8921*0141 
9011*0241 
9441*0731 
9871-1211 
0301*1701 
073:1*2191 
1151*2681 
1581*316  1 


053 
065 
076 
088 
100 
112 
123 
135 
147 
158 
1701 


201 
244 

287 


1*365  1 
1*4141 
1*4631 


182 
193 
205 
217 
229 
'287 
346 
404 
463 
521 
580 
'638 
697 
755 


229 

242 

2561 

269jl 

2831 

297;1 

3101 

3241 

338  1 

351 1 

365  1 

3791 

392  il 

406 11 

4201 

433  1 

5021 

570J1 

6381 

7061 

'7752' 

843  2 

91112 

9792 

048  2 


404 
420 
435 
451 
466 
'482 
498 
513 
529 
544 
560 
576 
591 
'606 
'622 
,638 
716 
794 
'872 
950 
028 
106 
184 


1*580 
1*597 
1*615 
1*632 
1*649 
1*667 
1*685 
1*702 
1*720 
1*737 
1*755 
1*772 
1*790 
1*808 

1*825,2*028 
1*843  2*048 
1*930,2*145 
2*0182-243 
2*106  2*340 
2*1942*438 
2*282  2*535 
2*369'2*633 
2*457|2-730 
262i2-545'2-828 
3402-6332-925 


1*755 
1*775 
1*794 
1*814 
1*833 
1*853 
1*872 
1*892 
1*911 
1*931 
1*950 
1*970 
1*989 
2*009 


1*931  2*106  2*282 
1*953  2*129  2*307 
1*974  2153  2*334 
1*995  2176  2*358 
2*016  2  200  2*383 
2*038  2*223|2*409 
2*059  2*246  2*434 


2*081 
2*102 
2124 
2*145 
2*166 
2*188 
2*209 


2*2702*460 
2*293  2*485 
2*3162*520 
2*340;2*535 
2*363  2*560 
2*387|2*586 
.  2*410,2*611 
2*23112-434  2*637 
2*252  2*457  2*662 
2*360  2*574  2*789 


2*467 
2*574 

2*681 
2*789 
2*896 


2*6912*916 
2*808  3*042 
2*925  3*169 
3'042  3*396 
,3*159  3*423 
3*003  3*276  ;3*549 


3110J3*393  3*667 
3*218  3*510  3*802 


breite 
in  mm 

4=4*/4 

3=*5 

2=5V4 

1=5V2 

6 

7 

8 

9     j    10    | 

155 

5*75 

6*05 

6*34 

6*67 

7*25 

8*46 

9-67 

10*88 

12*09  | 

160 

5*94 

6*24 

6*54 

6*90 

7*50 

8*80 

io-oo 

11*25 

1248  i 

165 

6*13 

6*44 

6*76 

7*08 

7*72 

9*01 

10*30 

11-58 

12-87  1 

170 

6*32 

6*64 

6*96 

7*29 

7*96 

9*30 

10*64 

11*99 

13*28  1 

175 

6*52 

6*83 

7*17 

7*51 

8*19 

9*56 

10*92 

12*29 

13*65 1 

180 

6*70 

7*02 

7*36 

7*74 

8*43 

9*83 

11*23 

12*63 

14*04 

185 

6*90 

7*22 

7*58 

794 

8*66 

10*10 

11-54 

12*99 

14*43! 

190 

7*09 

7*42 

7*78 

8*15 

8*89 

10*37 

11*86 

13*34 

14*84! 

195 

7*28 

7*61 

7*99 

8*37 

9*13 

10*65 

12*17 

13*69 

15-2l! 

200 

7-48 

7*80 

8*18 

3*58 

9*36 

10*92 

12*48 

14*04 

15*60; 

©tf)tmeb6are§  (£ifen  in  ©tobform. 
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refpectiöe  äftüHmetern 


I 


2*457 
2*484 
2*512 
2*539 

2*566 
2*594 
2*621 
2*649 

2*676|2' 
2*7032 
2*7302' 
2*7572* 
2*7852* 
2-8123' 
2*839,3' 
2*867|3' 
3*003:3' 
3*140,3' 
3*276  3' 
3*413,3' 
3*549,3' 
3*6863' 
3*8224' 
3*9594' 


633  2-808  2 
662  2-839!  3 
692  2*87113 
721  2-902  3 
7502-933|3 
779j2*964  3 
808|2-995|3 
837|h*026;3 
866  i  3*057  i  3 
895 1 3*088  3 
92531203 
954|3*151l3 
984:3*182  3 
0133*2143 
043  3*246  3 
072'3*277|3' 
218,3*433  3 
364  3*588  3 
510  3*744  3 
6563*9004 
8034*0564 
9494*2124 
095  4*368  4 
2414*5244 


983  3*1593 
016  3*1943 

049  3*229  3 


082,3*264 

1153*299 

1493*335 

1823-370I3 

2153*405!3 

'248;3-440!3' 

■2813-475!3' 

3153*5103 

348  3*5453 

3813*5803 

4143-615I3 

448'3*6503 

4813*685!3 

6473*86i;4 

'8124*03714' 

9784*2124' 

1444*388|4' 

3104*56314 

475  4*7395' 


641 
807 
4*095!4*388:4*680'4*973 


4*9145 
5*090  5 
5*2655 


3*513' 
3*55  3' 
3*59  3' 
3*63  3' 
3*67  3' 
3-713' 
3*74j3' 
3*78  3' 
3*82;4' 
3*864' 
3*90|4' 
3*94,4' 
3*984' 
4*024' 
4*05:4' 
4*10  4' 
4*30'4' 
4*49  4' 
4*694' 
4-93  5' 
8215*075- 
005*265* 
19  5*46  5* 


5*66,5 
5*856* 


68!3*86:4*21 
723*904*26 
763-944*31 
80!3*994*35 
84:4*03  4*40 
894*07(4*45 
934*11,4*49 
974*164*54 
014*204*59 
054*24|4*63 
094*29!4*68 
144*334-73 
18  4-38  4*77 
'22,4*424-82 
26  4*46  4*87 
30  4-514;91 
51  4*72  5*15 
71  4*93  5*38 
92  5.155*62 
12  5*3615*89, 
32  5*58,6-08 
53  5*79,6*32 
73  6*01,6*55! 
94  6*22  6-79' 
146*44i7*02 


4*91 
4*97 
5*02 


5*62 

5*68 
5-74' 


5-085*80 
5*13|5*87 
5*19|5*93 
5*245*99 
;5-306*05 
5*356*12 
5-41  6-18 
5*46  6'24 
5*51  6-30 
5-57|6*36 
5'62J6*43 
5*68,6-49 
5-736*55 
6-0116*86 
6*28;7*18 
6*55!  7*49 
6-8317-80 
7*108-10 
7*37;  8*42 ,' 
7*64  8*74: 
7*92'9'05 
8-19|9*37 


6*32 
6*39 
6'46 


7-02 
7-10 

7*18 


6*53  7-25 
6*607*33 
6*677*41 
6*74J7*49 
6*81|7*57 
6*88|7*64 
6*957*72 
7*02 1 7*80 
7*0917*88 
7*167*96 
7*238*04 


7*30 
7*37 

7*72 
8*07 
8*42 
8*78 
9*13 
9*48 
9*83 


8-10 
8*19 
8*58! 
8*97 
9*36 
9*76| 
1016 
10-54 
1092! 


1018  11  32 
10  53  11-72 


breite 

4=43/4 

in  mm 

205 

7*67 

210 

7*86 

215 

8*05 

220 

8*24 

225 

8-44 

230 

8-63 

235 

8-82 

240 

9'02 

245 

,   9-20 

250 

1    9*40 

2-5V4 

1=5V, 

6 

7 

8 

9 

10 

8*40 

8*80 

9*59  11*19 

12*79 

14*39 

15-99 

8*60 

9*01 

9*83  11*47 

13*11 

14*75 

16*38 

8*81 

9*23 

10  06  11*74 

13*42 

15*09 

16*77 

9*00 

9*44 

10*28  12'00 

13*72 

15*44 

17*16 

9*22 

9*66 

10*53 

12*29 

14-04 

15*80 

17*55 

9*40 

9*87 

10*77 

12*57 

14*37 

16*15 

17*96 

9*63 

10*08 

11-00 

12*83 

14*66 

16*50 

18*33 

983 

10*29 

11*21 

13*09 

14*97 

16*85 

18*72 

10*03 

10*51 

11*47 

13*38 

15*29 

17*20 

19*11 

10-24 

10*73 

11*75 

13*65 

15*63 

17*57 

19*52 

8-00 
8*20 
8-39 
8*58 
8*78 
8*98 
9*17 
9*36 
9*56 
9*76 

3f  a  p  t  n  g.    ©ijenhjaareuf mibe. 
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Brette 
in  mm 


(4=43/4l  3=5 


2-5V4 


1=5V2     6 


10 


260 
270 
280 
290 
300 
310 
320 
330 
340 
350 
375 
400 
425 
450 
475 
500 
550 
600 
650 
700 
750 
800 
900 
1000 


9*78 
10*02 
10*36 
10*73 
11*14 
11*56 
11*88 
12*24 
12*60 
12*97 
13*91 
14*82 
15*75 
16*70 
17*66 
18*52 
20*40 
22*26 


10*16 
10*54 
10*42 
11*32 
11*72 
12*11 
12*48 
12*88 
13*28 
13*66 
14*65 
15-60 
16*60 
17-58 
18-55 
19*52 
21*47 
23*44 


24-16  J25-39 
25*95  27-32 


27-78 
29*63 
33*35 
37*04 


29*28 
31*24 
35*15 
39-04 


10*65 
11*06 
11*47 
11*88 
12*29 
12*69 
13*08 
13*50 
13*92 
14*33 
15*37 
16*38 
17*42 
18*45 
19*47 
20*49 
22*53 
24-60 
26-65 
28*67 
30-73 
32*78 
36*89 
40*98 


11*15 
11*58 
1201 
12-44 
12*87 
13-44 
13*98 
14*78 
15*08 
15*51 
16*09 
17-16 
18-23 
19-31 
20*38 


12*17 
12-63 
13*09 
13-58 
14-06 
14*54 
14-98 
15*44 
15*91 
16-38 
17-76 
18*72 
19*90 
21*07 
22*24 


21*46  |23*41 
23*60  25*75 


25*74 
27*90 
30*02 
32*18 
34*32 
38-62 
42*92 


28*12 
3039 
32*82 
35*59 
37*36 
42*14 
46*82 


14*19 
14*71 
15*25 
15*83 
16*44 
17*04 
17-64 
18*44 
18*89 
19*11 
20-50 
21*84 
23*22 
24*59 
25*96 
27*31 
30*05 
32-88 
35*55 
38-42 
41*50 
43*68 
49*18 
54*62 


16-23 
16*79 
17*41 
18*54 
18-82 
19*52 
20*08 
20*58 
21*23 
21-84 
23*44 
24*96 
26*54 
28*11 
29*68 
31*21 
34*35 
37*64 
40*66 
43*72 
46*77 
49*92 
56*22 
b2*42 


18*27 
18*87 
19*57 
20*72 
21*06 
21*72 
22*52 
23*17 
23*87 
24*57 
26*48 
28*08 
29*86 
31*63 
33*40 
35*11 
38*65 
42*40; 
45*61 
49*10 
52*69 
56*16 
63*16 
70*22 


20*32 
21*08 
21*84 
22-24 
23-44 
24*20 
24*96 
25-76 
26*56 
27*32 
29*30 
31-20 
33-20 
35*16 
37*10 
39*04 
42*94 
46*88 
50-78 
54-64 
58-56 
62*48 
70*30 
78*08 


(Stje  mx  öon  ben  üorbefyanbelten  bret  einfachen  $ro= 
fiten  31t  ben  ga^neifen  übergeben,  muft  nocf)  einiger  (Special* 
fabrifate  nnb  beren  ^Preisberechnung  gebaut  werben .  §iergu 
rennen  mir  in  erfter  £inie  ba§  üom  SBaljeifen  immer  mel^r 
in  ben  ^intergmnb  gebrängte  gefdjmiebete  (Sifen  —  (ham- 
mered  iron  —  fer  forge  au  marteau). 

äBctljrenb  g e f djmiebeteS  Sifen  in  ©nglcmb, 
®entfd)Ianb  nnb  granfreid)  nnr  me£)r  in  unbebeutenbeu 
Quantitäten  ergengt  toirb,  bitbet  e§  in  Defterreitf)4lngarn, 
©djtüeben,  9tu£)lanb  ic,  nod)  einen  tnefentlidjen  Xfjeil  ber 
©ejammtprobnction.  @§  Ijaben  fid)  auf  bm  üerfdjiebenen 
§üttentuerfen,  je  nad)  ber  §erftellung  ober  nad)  ber  23er* 
tnenbmtg  be§  ©ijen§  ungefüge  Segeidjnungen  unb  &Iaffi* 
fication§benennungen  gebilbet,  tt>e!dE)e   inbeffen  nur  localen 
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Sßertf)  fjaben  unb  in  ber  Sfteujeit  immer  meljr  üerfdjwinben. 
©efdjmiebete  SBeHen,  n>eld£)e  audj  in  ben  Säubern  mit  faft 
au§fcf)lie£)lic{)er  Söaljeifen^abrifation  nocf)  in  großen  Duan* 
titäten  gebraucht  werben,  follen  weiter  unten  bei  ben  ©rob* 
fdjmiebewaaren  beljanbelt  werben.  @efd)miebete§  ©tabeifen 
wirb  meift  Bis  l3/4  unb  2  m,  fettener  bi§  3  m  Sänge  geliefert, 
gfladjeifen,  fettener  Quabrateifen,  wirb  fjäuftg  unter 
bem  Jammer  überfdjmiebet  ober  planirt  geliefert 
unb  foftet  bann  10—  20°/0  mef)r.  ©teirifdje  2Berfe  rennen 
bei  einer  ©reite  twn  40— 80  mm  1  fl.,  unter  40  mm  l3/4, 
über  80  mm  Vj2  fl.  gufdjtag  per  100  kg.  gerner  rennen 
biefelben  ben  ©djmiebeeifengrunbprei§  üon  2—5  fl.  f)öf)er 
a!3  ben  für  Sßaljeifen,  liefern  gefdjmtebete  9tabreifen 
in  S8ufrf)en  fcon  25,  50  unb  56  kg  unb  beregnen  bie  greife 
entWeber  nad)  bem  ©injelgewic^t  ober  nadfj  ber  Slnjaf)!  t)on 
Stäben  im  $8ufd)eu,  3.  SS.  2—4  ©tücfe  per  33ufd)en  mit 
30  fr.,  5—10  ©tücf  pro  $ufd)en  40  fr.  UeberpreiS  u.  f.  w. 
ober  über  10  kg  pro  ©tücf  50  fr.,  unter  10  kg.  1  fl. 
UeberpreiS  pro  100  kg.  ©benfo  redjnen  ungarifdje  Sßerfe 
9tabreife,  ©djlieften  unb  ©ittereifen  nad)  ber  ©tabjaf)!  im 
$ufcf)en  al§  2er,  3er  :c.  bi§  28er,  ergeben  aber  nur  t>on 
ben  fd)wäd)ern  ©orten  Ueberpreife.  Slnbere  ©djmiebeeifen* 
forten:  3 cxirtetfert^  §ufftab*,  SKutterneifen,  ©äg- 
eifen,  Sftafymetfen,  93üfd£)elreife  2c.  zc.  bieten  meber  im 
Steueren  nod)  in  ber  23ered)nung  etwa§  öon  allgemeinerem 
Sntereffe  ober  me^r  al§  localer  ©iltigfeit.  2I1§  3airteifett 
(®rau§eifen,  ßnopperneifen  —  carrillon)  bejeidjnet  man  meift 
bünne£  ©djmiebeeifen  üon  quabratifcfyem  unb  flauem  Quer* 
fdjnitte,  beffen  glädjen  nid£)t  gefd)fid)tet,  refp.  glatt  ge* 
fdimiebet  finb,  fonbern  nod)  bie  ©inbrücfe,  refp.  Werbungen 
be3  9iedf)ammer§  unb  2lmboffe§  geigen.  3m  ^Allgemeinen 
Werben    alte    biefe    ©djmiebeeifenforten    al§    au»    beftem 

7* 
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fteiriftfjem,  ©iegener,  frf)tt)ebifd£)em  §olj!of)[enroI)eifen  ober 
mit  ^otjfotjten  im  grifd^feuer  erzeugt,  begetd^net;  bod^  läuft 
in  ber  Sfteujeit  viel  @d)ttnnbet  mit  unter,  inbem  gute§ 
$ubbling§material  au§  (5oaf§rof)eifen,  ober  au§  Sllteifen  in 
©djtoeiftfeuern  unb  ©djtoeiftöfen  bargeftetlte  ^robucte  unter 
obigem,  bei  einem  Steile  ber  ®unbfd)aft  nod)  in  unverbient 
ljof)em  Stnfefyen  ftet)enben  Söegeidjnungen  vertrieben  werben. 
9tudf)  toirb  überfd)miebete§  üffialjetfen  vietfad)  als  gefd)miebete§ 
©ifen  in  ben  §anbet  gebraut. 

©etnatjteS  gajgreifeifen  —  (hoop  —  cerceau)  — 
rennen  fteirifdje  SBerfe  bei  30—60  mm  breite  unb  4  mm 
5£)id;e  jum  ©runbprei§,  bei  70 — 100  mm  breite  unb  6  mm 
©tärfe  ju  %  unb  hä  5  mm  ©tärfe  gu  1  f(.  UeberpreiS' 
pro  100  kg.  (gerichtete  gaftreife  —  (strips  for  Tubes  — 
cerceaux)  —  al§  Stigmen  unb  fRig^etten  von  Defterreidj 
öietfac^  nad)  Italien  efportirt,  tnerben  meift  nad)  bem 
Sn^atte  ber  Raffer  beregnet,  für  meldte  fie  beftimmt  unb 
notirt  man  bei  einem  @ett)id)te  von  nid^t  unter  3  kg  per 
1  kg  folgenbe  Ueberpreife: 

Straft  be§  gaffe§  %'—  1,  lll2—5,  6—30,  31—100  hl 
Ueberprei3  2,  1%        1  !/2  ft. 

Seichtere  Steifen  l/2  ft.  fjöfjer.  SSiete  ßunben  Verlangen 
nod)  bie  23eretf)nung  nad)  bem  Statte  in  ©intern,  bereu 
Erläuterung  un§  fjier  aber  ju  toeit  fähren  ttmrbe. 

2U§  ©d^loff ereifert  redetet  man  in  Dberfdjlefien 
26  mm  breitet  gtadfjeifen  in  93unben  von  25  kg,  1*4  big 
1*7  m  lang  unb  von  5—16  Stäben  pro  ©ebunb;  in  Defter* 
reid)  geljt  bagfelbe  von  13—100  breite,  3—10  mm  ©tärfe; 
bie  Sänge  variirt  von  2—4  m,  ba§  ©ettudjt  ber  23ufd)en 
von  1272— 56  kg,  unb  bie  (Staffification  erfolgt  burd)  an 
Sßertf)  feljr  verfd)iebenen  Hummern  von  00,  0,  1,  2  :c. 
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ST£)ürbanbeifen  70  —  100  breit  unb  2*/2  mm  ftarf r " 
teirb  gu  3,  fotdjeS  üon  2- mm  gu  372  ff-  UeberpreiS  beregnet. 

©oublireifen,  b. f).  boppelt  gefdjtueifjteg  (Sifen,  ttrirb 
öon  etttgelnen  SBcrfcn  nod)  mit  1  ft.  UeberpreiS  notirt. 

Ungarifd^e  SSerfe  rechnen  bie  meiften  berartigen  Special* 
forten  gum  ©runbpreife. 

©benfo  rennen  böfjmifdjc,  mäfyrifdje  unb  fd)lefifd)e 
SBerle  öielfacf)  gum  ©runbpreife:  Offene  Sftabreife  über 
35  —  105  breit  unb  über  6  mm  ftarf,  gebunbene  fHabreife 
in  93ufd)en  ä  50  kg  gu  2—12  ©täben  im23ufd)en,  öon  46 
Bis r66  mm  breite  unb  refp.  6l/2— 25  72  ©tärfe,  ©teg*. 
reife  2840  lang,  46  breit,  8— lö1/,  mm  ftarf,  refa.  3 
bis  6  Stäbe  im  »uferen,  40  mm  breit  X  6V2— 19  ftarf, 
reft).  3 — 9  t&t'äfo  im  23ufd)en,  ttmljrenb  fd^tnäd^ere  5 — 6  mm 
ftarfe  gu  10—12  ©täben  im  Sufdjen  V2  fl-  UebetpreiS  gafjfen. 
2Ief)nlid)e  unbebeutenbe  ,8ufd)läge  &e*  ©cfjtoffereifen  unb 
langem  9?af)meifen  in  23ufd)en  gu  50  kg  mit  refp.  2 
bi§  12  unb  5—26  ©täben  in  33ufd)en.  Su  93ufd)en  ä  12  V2  kg 
binbet  man  furgeS  9ta^meifen  4— 14  ©täbe,  furgeS  §uf* 
ftabeifen  3 — 10  ©täbe  per  SBufdjen  unb  böfjmifdje  gafc 
reifen  2 — 12  ©täbe  im  33uftf)en,  ttmljrenb  5ßflugrabreif  e 
gu  4—12  ©täbe  im  23ufd)en  ä  25  kg  üerpaeft  toerben. 

5I(S  23otgeneifen  —  (bolt  iron)  —  begeidjnet  man 
ftärfere  ©orten  SRunbeifen  (feltener  Stdjtfanteifen),  toeld)e  für 
93augtt)ecfe  gu  S8oIgenfd)rauben,  Slnfertuc.  SSermenbung  finben. 
Ueber  QualitätSüberpreife  für  §ufftab*  unb  2#uttern= 
eifen  ift  oben  ^ätjereS  angegeben;  letzteres  erhält  in  ber 
Siegel  40 — 50°/0  ber  breite  gur  2)icfe.  §ufnageleifen 
—  (horse  nail  rods  —  ferpour  des  clous  ä  cheval)  —  Ijaben 
meift  18— 25  breite  bei  5  72— 7  ©üfe,  eigentliches  9t  a  g  e  U 
eifen  aber  (nail  rods)  ift  meift  tnerfantigeS,  bünneS  (Sifen 
für  üftagetfd^miebe.  —  ^rainerifdje,  färntnerifdje  unb  fteirifd)e 
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Sßerfe  dafftftciren  ba%  in  Bebeutenben  ^Soften  nad)  Valien 
geljenbe,  in  $8ufd)en  fcon  12  72  unb  25  kggebünbette  -iftageteifen 
junäd)ft  als  Distendina  (gettmljteS)  unb  V  erzella  (gef  djmiebeteS) 
S^ageleifen. (£rftere§  ^erfaßt  Weberin  grosso  (bitfe§=  13  mm); 
mezzano  (mittleres  =11  mm),  mezzanello  (batbfeineS 
=  8  mm),  fino  (feines  =  5!/2  mm)  unb  soprafino  (fetnfte§ 
=  4V2  mm)-  ©ögegen  unterfdjeibet  man  beim  gefdjmiebeten 
■ftageleifen  je  nacf)  berStnja^l  ber  ©täbe  in  25  kg  23ufd)en: 
verzellana  (bicffteS  =  12  ©t),  grossa  (bicfeS  =  15  ©t.), 
mezzana  (mittleres  =  20  ©tücf  per  23ufd)en),  bann  mezza- 
nello ßatbfeineS  =  20  $aar),  fina  (feines  =  30  $aar) 
unb  soprafina  (feinfteS  =  40  Sßaar  ©täbe  per  23ufd)en).  — 
<pierljer  gehört  aud)  baS  ©djneibeifen  — (slitted  iron, 
slit  iron  —  fenton,  fer  fendu)  — ,  tnetdjeS  gegen  geroaljteS 
9iageleifen  immer  meljr  jurücftritt,  in  9il)einlanb=2Beftpf)aten 
neuerbings  aber  tnieber  gum  SBeiteröerarbeiten  auf  ®raf)t 
Sßertnenbung  finbet.  3Kan  redjnet  bort  nod)  fcietfad)  nadj 
folgenber  ©djneibeif entehre: 

Kummer         21        II        19  17       II        15       II      13 

5te«mm5VaX4V»i!  6V2  X  5  [|   7%X6   II   872X?  |lOl/«X9 

Kummer  11        [I         9 

gfod)  mm  13V2X  11 II 16V2  X  13 

Kummer         20        j  18        I  16       II  14       II      12 

©tärfe            5V,  6V2      ij  7l/2  8  V,           101/. 

Kummer  10                 8 

©tärfe  13  V2             I6V2 

unb  notirt  in  §ufftabqnalität  öon  Sftx.  8—17  22  M,  t)on 
18—21  28  M  UeberpreiS  pro  1000  kg,  bagegen  für  Witt* 
eifenqualität  je  10  M  mef)r.  — Defterreidjifdje  äBerfe  untere 
treiben  beim  ©djneibeifen  tno^I  eigentliches  Sftaget*  unb 
Söffclcifcn  unb  notiren  baSfelbe  1V2  refp.  2  fl.  über 
©runbpreiS.  Stnbere  im  ©üben  Defterreid)S  für  ben  23erfef)r 
mit  Stauen  gebräud^li(f)e  Segei^nungen  j.  58.  9?  ig  fetten 
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=  gtadjeifen  in  1 1  Hummern  Don  15  X  3  bi§  50  X  8  mm 
unb  Sametten  (biefetben  £)imenfionen)  verlieren  ber 
birecten  SDimenfionSbeseidinung  in  [mm  gegenüber  immer 
mefjr  an  Söebeutung. 

Unter  bem  ga^oneifen  —  (special  iroa  —  fer 
special)  —  fommen  geometrifd)  regelmäßige  formen  nnr 
tnenig  t>or.  ®reifanteifen  (Ouerfd&nitt  ein  gleichzeitiges  ©reiecf) 
ttrirb  faft  gar  nidjt  gebraust.  ©ed)Secfige£  (Sifen 
(gig.  4  a)  ttmrbe  früher  tuet  jnr  äRuttern*ga6rifation  Der* 
toenbet,  l)eute  nnr  nod)  feiten  für  ©itter  unb  ät»nlid)e  beco* 

3fig.  5. 


ratiöc  gtneefe;  aud)  üerfdjoben  fedfjSecfige  Profite  fommen 
öereinjelt  hierbei  üor  (gig.  4  b).  SldjtecfigeS  @ifen  (gig.  4  c) 
bilbet  feiten  einen  unternommenen  ©rfat$  für  9tunbeifen  ju 
Schrauben ,  Sfaferbolgen,  beim  @d)iffbau  unb  für  becoratiöe 
gtueefe.  Sftad)  Stauen  gef)t  eS  tooljt  als  scantonati  (ah* 
geläutetes  ©ittereifen),  beffen  Querfdjnittform  ungefähr 
gig.  4d  entfpricE)tr  unb  ottangoli  mit  regelmäßig  ad)tecfigem 
Querfdjnitf.  s$olt)gon*£luerfd)nitte  mit  mefjr  als  atf)t  Seiten 
bürften  gar  nid)t  ttorfommen.  ©ie  ©imenfionen  werben  nur 
beim  ®reifanteifen  nad)  ber  Sänge  ber  Seite  gemeffen,  beim 
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©ed)§=  unb  Sldjtfanteifen  bagegen  meift  nad)  bem  Derttcaten 
SIbftanbe  jtneier  ^5araflelfeitenf  feltener  nad)  ber  ©iftanj 
jtücter  gegenüberfiegenber  ©den.  Sßon  fonftigen  gerablinig 
Begrenzten  Profilen  ift  nod)  Srape^eifen  jn  erttmljnen, 
tüeld^eS  feltener  in  ber  gebrungenen  gorm  (gtg.  5af  ®eil* 
eifen  —  ferä  bisemi) —  afö  langgezogen  (gfig.  5  b  Safcbe 
für  fleinere  33ignolfd)ienen)  Dorfommt,  ober  tüte  gigur  5  c, 
in  ben  Heineren  ©imcnfionen  @cl)littfdjut)eifen ,  in  ben 
größeren  9ioftftabeifen  barfteßenb.  2e£tere§  get)t  oft  in  baz 
unregelmäßig  fed)§feitige  SRoftfta&proftl  gig.  5d  über; 
finb  bei  gig.  5  c  groet  redete  Söinfel  Dorl)anben,  fo  eni* 
ftef)t  ba§  für  Unterlagsplatten  Dertuenbete  fd)iefe  gfladjetfen 
(gig.    5e).     §ufft  ab  eifen    ttrirb    f)äufig   mit    einer  ab- 


geprägten  Sante,  alfo  mit  fünfecfigem  Profil  geliefert,  tüte 
gig.  5  f  geigt,  ebenfo  mit  2lbfä|en  unb  mannen  anbereu 
SRobtficationen  ber  gorm.  ©in  ganz  unregelmäßig  DierecfigeS 
Profil  jeigt  fdjlte&ltdj  §ufeifen=©ifen  (gtg.  5  g)  refp.  ©tiefet* 
etfen,  baZ  richtiger  ju  ben  ga9onbräf)ten  gejault  werben  muß. 
—  2ßidE)tiger  afö  alle  biefe  in  ©eftalt  unb  ®imenfionen  außer* 
orbentlid)  abtneitfjenben  Profite  finb  bie  ber  a  b  g  e  I  a  n  t  e  t  e  n 
Reifen  (gig.  6)  meift  Don  32— 52  m  95reite,  10— 20  mm 
SDicfe  unb  in  ©arntturen  gebunben  ä  2  längere  unb  2  fürjere 
©täbe  bem  Umfange  ber  Sßorber*  unb  §interräber  eine£ 
2Bagen3  entfpredjenb,  j.  93.  2  ©täbe  ä  3160  unb  2  ä  3790  mm 
ober  2  ä  2850  unb  2  ä  3500  mm  lang  tu  it.  S)od)  fertigt 
man  biefe  Steifen  Don  19 — 130  mm  Söreite  unb  Don  etma 
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3V2— 50  mm  ©tärfe  an.     Sie  3lbfcl)rägung  beträgt    meift 

öon  5—15%  ber  breite,  toic  gigur  6a;  bod)  fommcn  aud) 

©Prägungen  fcon  30°/0  unb  meijr  öor,   tute  bei    bem   für 

lanbtoirti&fd&aftlid&e  ättafdjinen  beftimmten  ^rofil  (gfig.  6  b). 

@anj  äf)nlidjen  ßtoecfen   als  23efcl)Iäge  für  Omnibus*  ■  unb 

grad^toagenräber  unb  in  ben  ftärferen  Hummern  fürSafetten- 

reifen  aus  gemforneifen   bienen   aud)   bie  au£   ber   (Som* 

bination  fcon  gerabfiniger  unb  ®rei§form  entfteljenben   ab- 

gerunbeten   Steifen  ober  Sauff^ienen   (gig.  6  c). 

Sind)  bei   biefen   öariirt 

bie  ©röfte   ber   «brun*      ^^         m'  7* 

bung  fefjr  bebeutenb,  nrie 

gig.  6  c  unb  d   geigen. 

Sie  gängigften  breiten 

ftimtnen  mit  ben  für  ab* 

gefantete  Reifen  angege* 

benen     überein.      2lud)     ^-^ 

fommen      Steifen     &or,   /    m,    \ 

toeldje-    auf    ber    einen 

©eite    abgerunbet,    auf 

ber    anberen    abgekantet 

finb     unb   "fold^c  r    bei 

benen  bie  SBinfel  an  ber  ©runblinie  be§  Profits  Keiner  als 

90°  finb.  SDiefelben  tnerben  ötelfadE)  als  Saften  jur  ©djienen* 

fcerbinbung  gebraust  unb  geigen  bann  auf  ben  beiben  Seiten 

incongruente,  ben  2tu£fel)tungen  am  ©djienenfopf  unb  ^uft 

ftdE)   anf(f)Iie^enbe   Slbrunbungen.     SSer[d)ttrinbet   bie  gerabe 

Sinte    gtoifdjen    beiben    Slbrunbungen    gang,    fo    entfielen 

gelgeneifen,    tote    bie   in    gig.    7  a   unb    b    ffijjirten 

gormen,  reft).  gugbanb-  ober  ©elänbereifen  (gig.  7  c).  ©iefe 

le^tgenannten  $a$on%  toerben  mit  fo  unenbtid)  mannigfaltigen 

Stötoeidjungen  in  gorm  unb  SDttnenfionen  angefertigt,   baf$ 
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e§  äufeerft  fdjtoer,  roenn  nid)t  unmöglich  ift,  biefelben  in 
ein  ©t)ftem  ju  bringen,  gang  abgefeljen  baüon,  baf$  baSfelbe 
nnr  geringen  Sßertfj  Ijaben  nmrbe. 

23erfd)ttrinben  an(^  bie  in  gig.  7  c  fd)on  fetjr  Keinen 
aufredjtfteljenben  geraben  Seiten,  fo  entfielen  bie  ga^lrei(f)en 
Ijalbrunben  nnb  Ijalboüalen  Profite  (gfig.  7d).  ©rftere 
werben  mcift  mit  ben  für  Sftunbeifen  angegebenen  2)imenfion§s 
fteigemngen  nnb  in  ben  ©renjen  mm  10 — 52  mm  23reite, 
refp.  2)urd)meffer  gefertigt,  tnobei  bann  bie  §öl)e  gleidj  bem 
§albmeffer  5 — 26  mm  beträgt.  Sie  SSertüenbnng  be§  §a(b* 
runbeifenS  —  (demirond)  —  (gig.  7  d)  ift  eine  fefjr  mannig* 
faltige  nnb  ttrirb  e§  audj  in  allen  conranten  SDimenftonen 
erzeugt.  3)ie  @ettrid)te  ^pro  lanf.  9fteter  für  §albmnbeifen 
folgen  einfach  an§  ber  oben  für  9tnnbeifen  angegebenen 
Tabelle  burd)  SDitufion  mit  2. 

©ie  §alboüaleifen  entfpredjen  tnieber  bem  gängigen 
Ofcaleifen  nnb  biefe  gerfalten  in  f d) arf e  (gfig.  71)  nnb 
runbc  (gig.  7  f)  Döateif  en.  3Son  lederen  finben 
namentlid)  bie  flaueren  ©orten  al§  ®otf)flügeleifen  nnb 
and)  fonft  beim  Sßane  tanbttrirtfyfd)aftlid)er  Sftafdjinen  au§= 
gebe^nte  SScriücnbung;  bod)  nrirb,  toenngleid)  feltener,  für 
biefelben  Qmdt  and)  fd)arfe§  Dtmleifen  angenmnbt.  3Me 
breite  oon  Dtml*  nnb  §atbotmIeifen  gel)t  t)on  10—60  mm 
nnb  bie  gugefjörige  ®icfe  t)on  10— 90°/0  ber  S3reite  für 
Dtrnl  nnb  refp.  5—45%  für  §atbofcaleifen;  flache  §alb* 
otmleifen  bienen  üielfadj  al§  Sänbereifen  für  33efd)läge  nnb  j 
al§  Safdjen,  bod)  geigen  für  testeten  ,3tt)ed  meiften§  bie 
beiben  Seiten  abtt)eid)enbe  Krümmungen  nne  gig.  7  g. 

9Som  §albrunbeifen  gelangt  man  leid)t  gnm  2)rei* 
t)iertel  =  3iunbeifen,  and)  @etbfd)rani>@if  en,  toetdjeS 
für  feuerfefte  ©äffen  f)äufig  angetnanbt  toirb  (gig.  7  h). 
$ldd)  gebräuchlicher  für  biefen  $tt)ed  ift  aber  ba%  Stunbeifen 
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mit  aufgewallter  glücke  (gig.  7  i).  SSeiter  ergiebt  fidj  burd) 
2lu§fparung  ber  unteren  glücke  ba§  §of)l-§albrunbeifen 
tpeld^e§  fotoof)!  mit  fdjarfen  (gig.  7  k)  at§  aud)  mit  ab* 
gerunbeten  (gig.  7  e)  Tanten  unb  afö  SRinneneifen  (gftg.  7  m) 
fjergefteUt  toirb.  Wftit  erfterem  ift  ttueber  ein  tjot)le3  2)ed> 
leifteneifen  fcerttmnbt,  tnie  e$  in  gfig.  8  a  bargejMt  iftf 
tnä^renb  bie  fcoöen  ©ecffeifteneifen,  namentlich  bie  in 
gig.  8  b  bargefteßte,  für  @ifenbaf)mt)aggon§  gebräutf)licf)e 
gorm,  fdjon  auf  bie  fpäter  ju  bel)anbelnben  ±*@ifen  l)in* 
toeifen.    breite  S)ecfleifteneifen  mit   fd^arfer  ®ante   in  ber 


äRittc  (gig.  8  c)  ober  cmtf)  Stippeneifen  mit  gtoet  unb 
mehreren  folgen  Tanten  (gig.  8d)  finben  für  lanbttrirtf)* 
fdfyaftlidje  9ftafdjinen  23em>enbung.  £)ecfleiften  mit  gtoei 
3lnfä|en  an  ben  @nben,  ben  Uebergang  jum  U*@ifen  bilbenbf 
finben  mancherlei  Slntnenbung  für  Saugtücdc,  al3  ©elänber* 
eifen,  §efpeneifen,  ©ittereifen  ic;  fpecteß  e  für  genfter* 
üuereifen,  f  für  ©djlagteiften  unb  g  für  allerlei  23efd)lag= 
leiften.  ®urd)  öerfdjiebene  ©röfee  unb  ©lieberung  ber  beiben 
Seiten  gelangt  man  §u  ben  aufterorbentlid)  mannigfaltigen 
^arniefteifen  u.  f.  tt>.,  toetdje  j.  23.  in  ben  formen  hik 
für  Söaujtoecfe  mel  SSertnenbung  finben. 
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gtunbet  man  ^tacEjeifen  auf  beiben  Seiten  ah,  fo  erhält 
man  bie  formen  gig.  9  a  bi§  c.  ©djtoad)e  Slbrunbung  ober 
auü)  Slbfantung,  tüte  gig.  9  a  geigt,  wirb  tuet  für  ©peidjeneifen 
angewanbt,  wäljrenb  §ufftabeifen  meift  mit  ganzem  Sogen 
(3fig.  9b)f  ja  audj  mit  vollen  §albfreifen  (c)  abgerunbet 
wirb.  Sfudö  bie  Slbrunbung  nur  an  einer  Sangfeite  (gig.  9d) 
wäljrenb  bie  anbere  fdjarf  bleibt,  wirb  nidjt  feiten  verlangt. 
Ueberfjaupt  werben  faft  alle  im  23orf)ergef)enben  ate  fdjarf* 
fantig   angeführten  Profite  aud)   meljr   ober   weniger   ab* 

gerunbet  unb  abgekantet 
3fa-  9-  geliefert,    3.     33.    §uf* 

nageleifen  (gfig.  9  e  unb  f). 
S118  ein  umgebref)te§ 
9leifeneifen  ließe  fidj  baZ 
vielgebrauchte  ©  d)  a* 
bloneneifen  Otff- 9g) 
anfeljen,  weites  audj 
ate  ffiingftücf  (gig.  9  h) 
öorfommt.  gftg.  9  d  füljrt 
jum  Settftelleifen 
($ig.  9i),  ju  Welkem 
bann  aucf)  nod)  ein 
Settftetleifen  (gig.  9  k) 
gehört.  @§  würbe  un§ 
fjier  ju  weit  führen,  Wollten  wir  Ejier  bie  ungefügen,  für 
©peciatjwecfe  erbauten,  unregelmäßigen—  wir  möchten  fagen 
Wilben  —  Profile  l)ier  regiftriren;  wir  befdjränfen  un§  im 
SBeiteren  auf  foldje  gfc^onS,  bie  fidj  iljrer  gorm  ober 
SSerwenbung  nad)  in  beftimmte  Stoffen  einteilen  laffen. 
©benfo  ift  e§  bei  ben  bisher  betrachteten  Profilen  untfjunlid), 
©ewidjte  pro  lauf.  Sfteter  an«$ufüf)ren,  ba  bie  auf  ben  ein* 
geinen   Sßerfen   erzeugten    S)imenfionen    fo    bebeutenb   ab* 
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toeidjen,  ba$  ein  audj  nur  ijatötoegS  öoltftcinbigeg  SSergetdjni^ 
ben  un£  ju  ©ebote  ftetjenben  Siaum  toeit  überfdjreiten  mürbe. 
2)ie  greife  tmriiren  ebenfo  feljr,  je  nadjbem  bie  betreffenben 
$&al$m  auf  bem  §üttentoerfe  oortjanben  finb  ober  erft  an= 
gefdjafft  werben  muffen,  unb  je  nad)  bem  Quantum.  2)ie 
gröberen  SDimenfionen  werben  bei  großen  Soften  faft  immer 
jum  ©runbpreife  ober  mit  geringem  2luffct)tage  geliefert. 
Sei  feinem  (Stfen  unb  geringen  Soften  ift  (euerer  aber  oft 
feljr  bebeutenb.  93ei  ben  folgenben  ©orten  finb  wir,  minbeftenä 
fürbeftimmte^ormafprofite,  in  ber  Sage,  betaitlirtere  Slngaben 
gu  madjen.  2Bir  tjaben  hierbei  öor  2töem  eine  Slrbeit  be§ 
»33ereine£  beutfcfjer  Ingenieure«  über  Sftormafyrofite  für 
XBalgeifen  im  Singe. 

2)a£  SBinfeleifen  (©cfctfcn  —  angle  iron  —  fer 
d' angle,  fer  cornieres,  fer  ä  cornieres),  t)ie{teict)t  ba§  ge== 
bräudjlidjfte  aller  ga^neifen,  Ijat  im  allgemeinen  bie  ®e* 
ftalt  eines  rechten  2Binfel§.  Sitte  2öin!eleifen  verfallen  junädjft 
in  gteidjfdjenftige  (gfig.  10a)  unb  ungleicheren!* 
lige(b).  Stufterbem  unterfctjeiben  wir  ftumpfe  (abgerunbete) 
unb  fdjarfe  äßinfeleifen,  je  nadjbem  bie  ©cbenfetenben  ge* 
runbet  finb  tüte  in  gigur  10  a  ober  fdjarffcmtig  wie  in  b. 
S3ei  teuerer  ©attung  ift  in  ber  Sieget  aud)  ber  innere 
SBittfel  weniger  abgerunbet  als  bei  ber  elfteren,  nie  aber 
ganj  fdjarf.  ©etten  unb  faft  nur  bei  ungteidjfdjenfligem 
Sßinfeteifen  fittbet  man  einen  SBinfet  fdjarf,  ben  anberen 
aber  abgerunbet,  einen  SBinfel  biefer  als  ben  anberen  :c. 
Sn  £)efterreid)41ngarn  watjt  man  fogenannte  ßaffawinfet  für 
bie  (Mbfcfiran^gabrifation,  meift  in  ber  gfig.  10  c  an* 
gegebenen  ga9on.  ©djtedjt  aufgewallte  SSinfel  geigen  oft  bie 
in  gig.  10  d  ffi^irte  gorm,  in  welker  ber  SBinfet  für  eine 
grofte  Steige  öon  SSerwenbungen  unbrauchbar  ift.  Stumpfe 
nrittfelige  Profite  finben  als  fogenannte  ©tof3winfet  nur  fetten 
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SBenoenbung;  aud)  gig.  10 f  unb  g  finb  ungebräudjtidje 
formen.  Ueber  QuaIität§proben  fcon  SBinleleifen  gilt  ba§ 
früher  gelegentlid)  ber  SBreiteifen  ©efagte.   gür  Ouatität§- 

■2fig.  10. 


LJL 


ttinfel  ju  ®effe(conftructionen  beanfprudjt  ber  beutfdje  ®ampf* 
feffe^Uebertoad)ung§t)erein  36  kg  pro  qmm  gerreifefeftigfeit 
unb  16°/0  ®ef)mmg.  333ä£)renb  fidj  berfelbe  alfo,  ebenfo  tüte 
ba§>  @utad)ten  be§  »Vereines  beutfcber  Gnfenpttenleute«  mit 
Zerreißproben  nad)   ber  £äng§ritf)tung   begnügt,  verlangen 
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mand)e  beutfcfje  @ifenbaf)nen  aud)  nod)  Cluerproben,  unb  gtoar 
eine  gerreifefeftigfeit  t>on  25  kg  pro  qmm  gegen  bie  3fafer, 
fcerbunben  mit  3°/0  ßontraction.  $a,  bie  berliner  ©tabt* 
baljn  fjat  fogar  für  bie  fpäter  ju  befjanbelnben  STrägerprofile 
Duer  *  ^erreiftöerfudje  twrgefdjrieben  r  bod)  nmrben  foldje 
2lnfprüd)e  im  »33erein  beutfdjer  (Sifenpttenleute«  als  un= 
faltbar  unb  unberechtigt  jurücfgemiefen.  —  Sei  ber  Carmen 
Siegeprobe  muffen  fitf)  bie  ©djenfel  be§  3Bin!eleifen§  au& 
einanberbreiten  (b.  i.  plattftfilagen)  laffen,  fo  bafebeibe  ©djenfel 
eine  ebene  gflädje  bilben.  Sei  ber  falten  83iegeprobe  follen  bie 
©djenfel  unter  ber  treffe  fiel)  um  18°  auSeinanberbiegen  laffen. 
Sn  ber  ffieljle  unb  in  ben  ©d)enfeln  bürfen  fid)  nur  Slnfänge 
öon  Riffen  geigen.  $)er  §änbler  adjte  auf  reines  Profit 
unb  gute  ©d)tt)eif$ung  unb  barauf,  baft  bie  ^aquetlagen  ben 
©djenfeln  parallel  liegen,  ttne  in  gig.  10  h  angebeutet,  nid)t 
fenfred)t  ju  einem  berfelben,  ttriei;  ernennen  läfct  fid)  bk% 
tfieiltoetfe  fd)on  äuf$erlitf),  beffer  auf  bem  Srudje.  gür 
gleidjfdjenf  elige  SBinfeleifen  fteHt  bie  ©enffdjrift 
be§  »Vereines  beutfdjer  Ingenieure«  61  9lormatprofi(e  auff 
toeldje  tjer^altniJBmä^ig  grofje  ,3al)l  ft$  einerfeitS  burd)  bie 
auSgebefjnte  Slntuenbung  be§  SBinfeleifenS  ju  ben  fcerfdjieben* 
artigften  ßonftructionen  rechtfertigt  unb  anbererfeitS  burd) 
ba§  Sor£)anbenfein  fefjr  dieler  alter  Profite,  toeldje  nur 
bann  batb  t>erfd£)it)inben  toerben,  toenn  fie  burd)  faft  gleite 
Profile  ber  5Rormalfcala  erfe|t  roerben  fönnen.  Sftur  burdj 
eine  grofte  2lu£ttmf)l  toirb  bie  ©efaljr  befeitigt,  baft  neben 
ben  Profiten  ber  9lormalfcala  uueber  neue  Profile  entfielen. 
Sie  angegebenen  ©djenfelbiden  finb  für  gertigproftfe 
beftimmt,  toobei  inbeffen  ju  berücffidjtigen  ift,  baft  burd) 
SerfteHen  ber  SKatgen,  toeldjeS  um  ein  geringes  9KaB  bei 
ber  gabrifation  ber  SBinfeleifen  of)tte  Sebenfen  guläffig  iftf 
3tt)ifcE)enbid£en  auf  befonbere  Seftellungen  geliefert  werben 
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fönnen.  SBäljrenb  bie  gertigprofite  für  aße  ©djenfettängen 
über  25  mm  eine  3wal)ine  öon  2  mm  für  bie  @d)enfel* 
bide  bei  gleicher  ©djenfellänge  geigen,  fann  man  leicht 
^ttufcljenprofile  mit  1  mm  größerer  ©d)enfelbide  erhalten, 
moburdE)  e§  mögtid)  ift,  SSinfeleifen  öon  fe^r  öerfdjiebener 
©d)enfeltänge  unb  gleidjer  ©cE)enfelbidEe  benü^en  nnb  im 
allgemeinen  fe£)r  Keine  &nerfd)nitt§=2lbftitfnngen  antnenben 
§u  fönnen.  3)ie  geringften  ©djenfelbiden  ttmrben  fo  gettmf)It, 
baft  nod)  ein  gute§  SUiStüaljen  gefiebert  ift. 

® ie  Slbrnnbnngen  im  28inf elecf  fyaben  öortljetfljaf  t 
bie  mittlere  SDide  at§  9tabiu3  erhalten,  nm  einerfeit§  bem 
für  ba§  gnte  ShtStoaljen  unb  für  bie  Saftübertragung  au§ 
einem  ©dEjenfet  in  ben  anberen  (burdj  S3iegung§fpannung 
im  @d)  n)ünfd()en§tt>ertf)en  möglidjft  großen  2Ibrunbung§* 
rabiu§,  anbererfeit§  bem  für  getniffe  ©onftruetionen  ge= 
nmnfdfjten  möglic£)ft  Keinen  2lbrunbung§rabiu§  gleichmäßig 
nafje  p  fommen.  Sjurd)  bie  an  ben  ©dientet* 
enben  fialb  fo  groß  toie  im  (§d  angenom* 
menen  2lbrunbung§rabien  verbleibt  bajetbft 
immer  eine  für  ba§  fdjarfe  SluStoaljen 
T  ttmnfd)en§tt)ertl)e  ebene  glädje  öon  min* 
J  beften§  1  mm  ©reite.  ®ie  Hummern  ber 
natf)ftet)enben  Profite  brüden  ba%  §aupt= 
mafc  (§öf)e),  refp.  bie  beiben  ttridjtigften  attafee  jpöije  unb 
breite  in  (Zentimetern  au§,  fo  baft  fdfjon  mit  Nennung  ber 
sßrofilnummer  eine  beftimmte  unmittelbar  t>erftänblid)e  23e* 
jeidjnung  be§  ^rofifö  au§  feinen  SDimenfionen  fcerbunben 
mirb.  2lu§  nebenftefjenber  gigur  11  geljt  bie  Sebeutung  ber 
33ud)ftaben  über  bie  ßofonnen  ber  nadifolgenben  Tabelle 
ljerüor.  b  =  §öf)e  =  93reitef  d  =  ©djenfelbide,  R  9tabiu§ 
ber  inneren,  r  =  V2  R  =  9*abiuS  ber  @d)enfel*2tbrunbungen. 
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«>o  SS- 

.    o 

9t  sa- 


li 


Millimeter 


F 

£tuerfrf)nitt 


gern 


G 

®eünd)t  b.  m 


10 


11 
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8 
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12 

10 

5 

90 
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13 

11 

5*5 
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10 
12 
14 

12 

6 
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10 
12 
14 

12 

6 
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15 
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14 
16 

14 
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17 
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150 
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16 

16 

8 

18 

17 

8*5 
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15 

17 
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22*56 
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28-84 
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33*75 

29*76 
34*44 
39-04 
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39*75 
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40*04 
45-44 
50-76 

45*75 
51-51 
57-19 


9*5 
11-7 
13*9 

12*0 
14*5 
16*9 

14-8 
17-6 
20-3 

16*4 
19-5 

22-5 

19*7 
230 
26*3 

23*2 
26*9 
30*5 

27*1 
31*0 
34*9 

31*2 
35*4 
39*6 

35-7 
40*2 
44-6 


Um   eine  fefte  93afi§    für    nnfere   weiteren  SSetrad)*  i 
tnngen  ju  gettunnen,  (äffen  toir  f)ier  and)  gletdj  bie  »Dfcer* 
fd)Ieftfd)e  UeberpreiSfcala«  folgen,  als  einige,  tr?eldE)e  unfere§ 
2ßiffen§  für  einen  größeren  SßrobucttonSbejtrf  ©eltnng  ijat, 
unb  gefjen  bann  ber  Steige  nad)    bie  in   ben   üerfdjiebenen 
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Säubern   öorfommenben  2lbtoeitf)ungen    im   greife  unb   in 
iben   ©imenfionen   burdj.     ©tumpfeS   SSinf eteifen   uon 

Sdjenfelbicfe 
6  mm  unb  meljr 
t>    »       »         » 

6    »        »         » 
6    »       »         » 


©d^enfelbreite 
45—80  mm 
80-105    » 
105-130    » 
45-80 
über  80 
26-45 
26—45 
26—45 
26-45 


unter 

unb 
6- 
5- 


-5 
-4 
4—3 


=  1 

-  IV, 

=  3 

=  3 

=  41/ 

=  2 

=  3 
=  3  V, 
=  4  V. 


M 


lieber* 

preis  pro 

100  kg 


SBinfeleifeit  öon  45—130  mm  ©djenfelbreite  nrirb 
bis  8  m,  fofdjeS  t>on  26—45  mm  ©djenfelbreite  bis  6  m 
Sänge  oi)ne  ^reiSerfjöljung  geliefert,  gair  jeben  Sfteter  SKeJjr* 
länge  werben  50  *ßf.  pro  100  kg  über  angegebene  greife 
beregnet,  unb  ebenfo  notirt  fdjarffanttgeS  äßinleleifen 
burd)  alle  ^ßofitionen  um  1  M  E)öf)er.  2Bie  fdjon  biefe 
©cala  anbeutet,  werben  in  Oberfdjtefien  SBinfeteifen  meift 
mit  weit  geringeren  ©tärfen  fjergefteHt,  als  bei  ber  obigen 
9tormalfcala  oorgefe^en;  fo  lualjt  j.  23.  9iebenf)ütte 
40  X  40  nocf)  bis  3  mm  ©tele  unb  Saurafjütte  85  X  85 
tarn  4—20  mm,  91  X  91  öon8— 20  mm,  120  X  120  öon 
10—32  mm  ©tärfe.  8fad)  in  ber  ©tärfe  gef)t  man  toeit 
f)öf)er,  als  \)k  Sftormalfcala  angiebt,  tfjeiltoeife  toofyt  burcf) 
bie  auf  ©.  111  angeratene  21uSnü£ung  ber  SSorfaüber,  unb 
erhielt  baburef)  eine  fe^r  grofje  äftannigfaltigfeit  in  ben 
^roftlbicfen,  ttmfjrenb  bie  -iftormalfcala  mefjr  breiten  auf* 
ptoeifen  f)at.  Sin  ber  alten  ^olleint^eilung  fjaftenb,  ge£)t 
man  meift  üon  20  auf  26,  33,  39,  46,  52,  59,  65,  72, 
78,  85,  91,  105,  120,  130  mm  @d)en!elbreite  unb   waljt 

8* 
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aud)  tooljl,   luie  in  ganj  Sftorbbeutfdjlanb,   einzelne  Profile  ' 
nad)  engtifd)en  äftafcen. 

@nglifd)e  SBerfe  rennen  franco  Hamburg  für  bie  ge* 
U)ö£)nli(f)en  Qualitäten  bie  gleiten  Ueberpreife  roie  beim 
©tabeifen  einfacher  gorm;  nur  für  SDampffeffelttunfet  tritt 
ein  QualitütSüberprei*  üon  6  M  pro  100  kg  ein.  ®ie 
mittleren  $)imenfionen  fjaben  ©runbprei§,  l3/8"  =  35  unb 
1V4"  =  31  mm  ©dienfelbreite  ga^lt  1,  1"  =  25  mm  breite 
2  M  UeberpreiS,  ebenfo  foften  233in!eleifen  t)on  5  mm  unb 
fdjtoädjer  1  M  pro  100  kg  mtf)r.  23i§  ju  4"  =  103  mmSreite 
mirb  auf  bie  enorme  Sänge  oon  40'  englifd)  =  12*187  mm 
of)ne  Sßrei3er§öl)uttg  gemafjt,  bann  bi§  572"  =  140  mm 
93reite  auf  35'  =  102/s  m  Sänge;  für  jeben  gu£  =  305  mm 
mef)r  toirb  74  M  Ueberpreig  pro  100  kg  geregnet. 

9l|einifd^*SEBeftppKfcI)e  2öer!e  ftimmen  im  ®urd)= 
jdjnitt  tuet  beffer  mit  unferer  •Jiormalfcata,*)  als  bie  ober* 
[<$lefif  djen ,  tüenngletcf)  e§  aud)  £)ier  an  Seifpielen  für 
fd)ttmd)ere  unb  ftär!ere  ®imenfionen  nid)t  feljlt;  j.  23.  fommen : 
fd)arffantige  SBinfel  mm  36  X  2J/2  mm,  runbfantige 
üon  23  X  2  mm  öor  unb  in  ber  ©djenfelbreite  gel)t  man i 
bi§  13  mm  herunter. 

35ic  breiten  mad^fen  in  ben  fd)tüäd)eren  ©imenftonen,  \ 
meift   bem  alten  gollmaft   entfpredjenb,   üon  40  mm   auf* 
toärts  oon  5  ju  5  refp.  öon  10  ju  10  mm  urie  bie  Sftormalfcala. 

®ie  Ueberpreife  pro  1000  kg  toerben  oft  redjt  f)od) 
gehalten,  bod)  fommen  aud)  Jjier  bie  mannigfaltigften  21b* 
raeidjungen  öor.  ®ur$fd)nittlid)  mögen  ettoa  folgenbe 
Stnjä^e  gelten: 


*)  2luf  aKe  ober  bem  größten  Sfjeit  ber  SßormafyrofUe  ftnb  3.  93. 
eingerichtet:  Sotfyringer  (Sifenmerfe  in  2(r3  a.  b.  9ftofel,  ©ttynim  tu 
Oberläufen,  §umbo!bt  in  Äalf,  Königin  9ttarienl)ütte  in  ®ain£borf, 
§arf  ort  in  Duisburg,  §örber  ©ifentoerf,  (£ngf  ertf)  Sunjer  in  (£fd)toet(er  u.  51. 
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breite 


©tärfe 


ÜJHIHnteter 


Sänge 


Steter 


wOW 


breite 


©tärfe 


SRinimeter 


Sänge 
big 


äReter 


«2° 


26 
32 
39 
45 
50 
60 
65 


3-  5 

6 

5-5-6*5 

6 

4-  6 

6 

6-8 

6 

5-  6 

6 

6-10 

6 

6-  7-5 

6 

8-12 

7 

6-  8 

7 

8-13 

7 

6-10 

7 

10-13 

7 

6-10 

8 

10-15 

8 

48 
36 
36 
24 
30 
18 
18 
12 
18 
6 

12 
0 
6 
0 


70 

80 

85 
90 
95 
105 
110 
120 
130 
140 
150 
160 


8-10 
10-16 

8-10 
10-16 
10-16 
10-16 
10—20 
10-20 
10—20 
10-20 
10-20 
10-23 
13-25 
15-25 


6 

0 

6 

0 

0 

0 

0 

0 

12 

24 

24 

24 

24 

24 


gür  jeben  1 — 1V2  m  äMjrlänge  6—10  unb  für  fijeS 
Ma%  12  M  pro  1000  kg  tneljr.  ©tfjarfttunftige  SBinleleifen 
werben  bei  gleichen  breiten  meift  etttmg  bünner  gettmfjt  at£ 
[tumpfe.  Set  gleichen  £)imenfionen  tturb  häufig  fein  *ßrei§= 
unter fdjieb  gemacht,  aufteilen  aber  and)  bi§  jn  10  M  pro 
1000  kg  met)r  geregnet,  ©affentuinfel  finben  fitf)  ju  folgenben 
Simenftonen  unb  greifen:  60  X  5,  50  X  43/2— 5,  25  X  6 
;u  50  Mr  25  X  3— 4]/2  ju  70  M  Ueberpreig  pro  1000  kg. 
iöinleleijen  für  Socomotiüenbau  toirb  meift  in  (Sjtra*  ober 
^einfornqualität  geliefert  unb  bann  31t  bebeutenb  erstem 
preife,  g.  33.  9taud)fantmereifen  in  H  K.  (§ol«$fof)len=) 
Qualität  ober  JBcft  JBeft  tum  105,  108,  110  unb  112X20 
M  23  auf  fije§  Sftaft  gefdjnitten,  ju  90  M  Ueberprei§. 

Defterreicf)ifd)e  SBerfe  tneidjen  nur  feiten  unb  un= 
öebeutenb  öon  ber  Sftormatfcata  ab  unb  rennen  meift  ofyne 
Jtücffidjt    auf    ©tSrle    26—80  mm    breitet    SBinfeleifen 
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ju  %— 1,  20-26  unb  80—130  mm  breite?  gu  1  %  ober 
2  fl.  UeberpreiS  pro  100  kg.  (Saffennrinfel,  in  ber  gig.  10  c 
angegebenen  ^afon,  toalgt  man  meift  etmaS  fdE)tüäd^er  toie  bie 
Itnmpfen  Söinfel  öon  gleicher  ©d)enfefbreite.  ©in  (Sortiment 
ift  3.  93.  55  X  5,  50  X  5,  40  X  4,  30  X  3,  25  X  3, 
20  X  3.  $)er  $rei3anfftf)(ag  für  tiefe  fdjtoanft  öon  1—3  fl. 
pro  100  kg.  Sei  bebeutenberen  Seftellungen  liefern  üiele 
öfterreitf)iftf)e  Sßerfe  fije  Sängen  ofjne  Slnffdjtag. 

^ür  nngleidjfdjenflige  SBtn  fetetfen,  beren 
$ertoenbnng  mefentlicf)  befdjränfter  ift,   als  bie  ber  gleich 

^  12  fd)enfetigen,  erachtete  eS  bie  »SDenffdjrift« 
mit  9tü(ffidjt  anf  bie  Qm&e  ber  Profite 
fll  al§  anSreidjenb  nnb  ben  bisherigen  ^ßro^ 

^öri^-r  fiten  als  am  näd)ften  fommenb,  jtoei 
^^5j^^3  Kategorien  feftgufe^enf  beren  ©djenfel* 
längen  in  ben  SSerftältniffen  1  :  1  V2  nnb 
1  :  2  jn  einanber  fielen,  nnb  im  ©anjen  28  Profile*)  an* 
jnnefymen.  gür  bie  bei  beiben  ©djenfeln  gleid)  groft  genom- 
menen Sftinimalbicfen  empfahl  fiel)  1I10  ber  mittleren  ©djenfet* 
länge,  jebotf)  mit  Keinen  21btoeid)nngen  toegen  eines  befferen 
gortfdjreitenS  ber  SDicfen.  ©röftere  ©icfen  als  in  ber  ©cala 
angegeben,  lönnen  toieber  in  ber  bei  ben  gleitfjfdjenfeligen 
2Binfeteifen  erörterten  SGSeife  bnrd)  ©tellnng  ber  2Bat«$en 
erhielt  tnerben.  $n  ber  Tabelle  nnb  5*9-  12  bebentet  B  bie 
größere,  b  bie  f feinere  ©djenfellänge;  im  llebrigen  l)aben 
bie  93nd)ftaben  bie  gleite  23ebentnng  mie  hei  $ig.  11. 

*)  8on  benen  liefert  $rn  a.  b.  Sttofel  3/4'/2,  4/6,  8/12,  3/6, 
5/10,  6V2/13;  £umbotbt  in  Satt  2/3,  3/4V2,;  ®ain3borf  2/3,  8/12; 
$0%  @rbe,  2Iad)en  4/6,  6V2/13;  sJ*f)ömj,  (Sfdjtueüer.  SBesügtid)  ber 
anbeten  -Kümmern  erklären  ftd)  öorftefyenbe  nnb  bie  anhexen  gtöfeeten 
2Berfe  gur  Slnfdjaffnng  öon  2ßal§en  unb  Sieferung  in  2—8  2Bod)en 
bereit,  ttenn  ein  Sttinimafquantum  öon  20—800  t.  t>ou  jebem  $rofi( 
beftellt  toirb. 
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!  'S  «s 

o 

£    83- 

b 

B 

d 

1 

r 

F 

Quer* 
fänitt 

G 

©ettridjt 
b.  m 

^ 

i    1    1 

i    m 

e    t 

>    r 

qcm 

kg 

2/3 

20 

30 

3 
4 

3*5 

1 
2 

1-41 

1*84 

140 
1-44 

2/4 

j 

20 

40 

3 
4 

3*5 

2 

1-71 
2*24 

1-33 
175 

3/4'/2 

30 

45 

4 
5 

4*5 

2 

2-84 
3*50 

2-22 
2*73 

3/6 

30 

60 

5 

7 

6 

3 

4*25 
5*81 

3*32 
4*53 

4/6 

40 

60 

5 

7 

6 

3 

4*75 
6*51 

371      j 
5-08 

4/8 

40 

80 

6 

8 

7 

3'5 

6-84 
8*96 

5*34 
7*00 

5/7  V2 

50 

75 

7 
9 

8 

4 

8-26 
10*44 

6'4 
81 

5/10 

50 

100 

8 
10 

9 

4'5 

11*36 
14*00 

8*9 
10*9 

6V*>10 

65 

100 

9 
11 

10 

5 

14-04 
16*94 

11*0 
132 

6V2/13 

65 

130 

10 
12 

11 

5-5 

18*50 
21-96 

144 
17-1       j 

8/12 

80 

120 

10 
12 

11 

5'5 

19*00 
22*56 

148 
17*6 

816 

80 

160 

1     12 
14 

13 

6'5 

27*36 
31-64 

21-3 
24-7 

10/15 

100 

150 

1     l2 
14 

13 

6'5 

28-56 
33-04 

22*3 

25*8 

10/20 

100 

200 

14 
16 

I 

15 

7*5 

1 

4004 
45-44 

i 

31*2 

35*4 

Sie  2ibtueitf)mtgen  in  ben  ©imenfionen  finb  Ijier  be* 
greiflid^er  2öeife  nod)  üiel  größer  als  bei  ben  gleidjfdjenf* 
iigen  SSinfetn,  unb  ebenfo  ent^en  fid)  bie  auf  ben  fcer* 
fd)iebenen    Sßaljtüerfen    für    bie    einzelnen    SDimenftonen 
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geforberten  Ueberpreife  aller  unb  jeber  Slaf fiftcirung ;  aud)  . 
bk  oberfdjlefifdje  Ueberprei§fcala  f)at  fcon  bteSfälltgen  33e* 
ftimmungen  gang  abgeben.  3n  ben  $rei§couranten  ber 
üerfd^iebenen  Sauber  fditnanfen  bie  2(uffd)läge  fcon  5—50% 
be§  @runbpreife§,  unb  eiue  ©inigmtg  über  biefelben,  audj 
mit  territorial  befdjränfter  ©ittigfeit,  bürfte  erft  bann 
mögtief)  fein,  tueuu  bie  obige  ober  eiue  anbere  Sftormals 
£)imeufton§tabeHe  fid)  eingebürgert  fjaben  toirb. 

fSfig.  13. 


2)a§  23erf)ältniJ3  bei  ben  ©djenfeltängen  geJ)t  bei  ben 
befteljenben  Profiten  einerfeit§  bis  circa  100 :  108  herunter, 
tote  3.  93.  bei  einem  öfterreidjifdjen  Profit  76  X  69  unb 
82  X  89,  unb  auf  ber  anberen  (Btite  hinauf  bi§  ju 
100:24272  iei  einem  fonft  ganj  normalen  SBinfet  fcon 
45  X  109  mm.  SIbnorm  f  leine  SBinlet  fommen  fcor  bi§ 
15  X  12  X  3,  20  X  13!/2  X  2V8  mm  auf  fteirifd)en 
Söerfen.  Ungleiche  ©tärfen  geigen  fjäufig  Äeffetttrinfel, 
3.  $.  bie  fogenannten®omftanlftf)eifen  r^einifd^tueft^äüfcfjer 
SBerfe  mit  ben  ©tfienfettängen  90  X  80  unb  ben  ©tärfen 


£rf)miebbareg  (£tfett  in  ©tobform.  121 

17  X  30,  refpectiüe  100  X  79  bei  18  X  33,  110  X  82 
bt\  18  X  42,  tnobei  ftetS  ber  fürjere  @d)enfef  bie  größere 
©tärfe  beftfet.  3m  SBaggonbau  fommt  55  X  17  bei  7  X  14 
mm  rjor.  Sin  fonftigen  Profiten  mit  ungleicher  ©djenfelftärfe 
i[t  ein  oberftf)Iefiftf)e£  §u  ertDäfynen  mit  75  X  35  bei 
4  X  8  unb  ein  Sottjringer  mit  110  X  60  M  30  X  20. 
®anj  abnorme  gafonS  geigen  audj  2f)ürbanbfd)ienen  (ttrie 
3fig.  13a),  S3ufferf)ü{fen  ober  3tingeifen  (gig.  13b),  2Bmfel* 
lafd^en  (3fig.  13  c  unb  d)  oon  einfacheren  bi§  ju  fe^r  compti- 
cirten  formen,  &a§  oberfd)Iefifdje  ®rempeteifen  (gig.  13  e) 
unb  2)refdjmafdf)ineneifen  (gig.  13funbg).  gür  Saustnede 
fommen  mitunter  gafön^  (tüte  gig.  13  h)  jur  35ermenbung 
unb  für  lanbft>irtf)fd)aft(icf)e  äftafdjinen  SBinfet  mit  gebogeneu 
©djenfeln  (roie  gig.  13i  unb  k). 

£)a§  KSifen,    H*@ifen,  Poppet  T^ifen,   Xräger= 

eifert  ic.  (H-iron  —  fer  ä  H),  im  Sittgemeinen  bie  in  5^9ur  14 

gig.  14.       ffifötrte  g°rm   3etgenb#    bürfte  trietteid)t  bas 

-^-^^^gpp  Söinfeleifen  an  2Bid)tigfeit  übertreffen,  unb 

^^^£      in  gotge  beffen  ftnb  aud)  bei  btefem  bie  $at)U 

reichten  23erfud)e  gemalt  morben,  eine  ein= 

h       Ä        f)eittid)e  ©cala  für  bie  ©imenfionen  ber  öor* 

tfjeilfjafteften  Profile  unb   ifyre  Sragfäfjigfeit 

^^L^  aufstellen.   21m  meiften   SBeacfjtung  üerbient 

-*<. — Ä — ■  aU(^  ^er  j^^jj^   ^{e  5(r{,eit  be§   »23ereine§ 

beutfd)er  Ingenieure«,  ber  nur  golgenbeä  entnehmen: 

»gair  atte  SonftntctionSjtoecfe  im  Sittgemeinen,  für 
biejenigen  be§  §od)baue§  aber  im  SBefonberen  ttriditig  finb 
bie  LSifen,  ba  bieje  rjorjügtidf)  baju  bienen,  freitragenb 
grofte  Saften  aufzunehmen.«  —  2)urd)  ftatiftifdjen  $laä)tüti$ 
ttrirb  bargetljan,  ba$  »oon  einem  größeren  äöatjtrjerfe  in  fcier 
Satiren  dn  3Ibfa£  Don  über  60.000  t  in  L@ifen  erhielt 
tourbe  unb  mufcte  hieraus  fcfyon  entnommen  roerben,  meldte 
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große  23ebeutung  ber  rationellen  gorm  biefer  Profite  bei* 
junteffen  i%  toenn  man  mit  möglidjft  toenig  ©efbauftuanb 
bei  beftimrnter  ©idjerlijeit  eine  mögtidjft  große  Xragfäljigfeit 
erzielen  tüiß.  —  Sie  in  ber  Sßrapä  oft  gu  conftatirenbe 
23erfd)tt)enbung  an  SJtoterial,  refpectiöe  an  (Selb,  beiSIntoenbung 
oon  I* Prägern  fjat  iljren  ©runb  fomo^I  in  einer  unrationellen 
gorm  ber  Profile  als  aud)  häufig  in  einer  ungeeigneten 
StuSttmf)!  unter  üorfjanbenen  Profilen,  ba  eine  ftiftemattfd^e 
Reihenfolge  bei  faft  allen  bisherigen  Profilen  ber  2Balj* 
werfe  31t  öermiffen  ift«.  —  Sie  öorljanbenen  Profile  Ijaben 
fid)  im  Qaufe  ber  3e^  au§  ben  öerfdjtebenften  Sebürfniffen 
für  beftimmte  Qwtde  entoicfeft,  tooburd)  eben  tneber  in  ben 
Simenfionen,  nod)  in  ben  ©eft)id)ten  ober  in  ben  £rag* 
fä^igfeiten  eine  gefeijmäßige  Reihenfolge  entfielen  fonnte. 
(Sine  frühere  Sommiffion  be§  »2lad)ener  SejirfS* 
oereineS«  Ijatte  junädfjft  eine  ibeale  ©cala  öon  I^rofilen 
aufstellen  öerfudjt,  toeldje  bei  gleidjmäßigem  gortfd)reiten 
ber  @etüid£)te  pro  £öngeneinf)eit  aud)  ein  gleichmäßiges  $ort* 
fdjreiten  ber  SBiberftanbSmomente  geigt.  §ierbei  entftanben 
aber  fo  feljr  t)on  einanber  üerfdjiebene  Profile,  ba%  beren 
£>erfteHung,  ba  jebeS  Profit  befonbere  SSormalgen  verlangte, 
fef)r  foftfpiefig  geworben  ttmre.  ©ine  tnefentlidje  SSerbefferung 
biefer  ©cala  erhielte  man  burd)  bie  Stufftellung  t)on  Profilen, 
roeldje  für  gleiche  £rägerf)öl)e  unb  gleiche  glantfdjenbreite, 
je  nad)  ber  $rofill)ö[)e  2,  3  unb  4  öerfdjiebene  Profile 
geigte,  beren  ©emid^te  unb  Sragfä^igfeiten  benen  ber  ibealen 
©cala  möglidjft  nalje  famen,  gegen  biefe  aber  ben  SSortljeil 
boten,  ba%  alle  Profile  gleicher  §öf)e  burd)  biefetben 
Sortnalgen  gefjen  fonnten.  SDie  §auptmaße,  Jpölje  unb 
gtantfdjenbreite  ließen  fid)  hierbei  in  ein  ©eje£  bringen, 
mäfjrenb  man  bie  ©tärfen,  bie  ©fege  unb  gflantfdjen  nid)t 
gefet$mäßig   machen  fonnte.  ©päter  mad)te  man  bie  §öt)en* 
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?(bftufungen  nod)  Heiner  unb  fdjaffte  für  jebe  §öf)e  nur 
ein  Sßroftf,  toeldjeS  fo  üoüfommen  wie  nur  möglich  con* 
ftruirt  ftutrbe,  tnäfjrenb  je  narf)  ber  §öf)e  2,  3  unb  mefyr 
Profite,  meldte  einanber  feEjr  na^c  liegen,  burd)  biefetben 
SSorniaI§en  vorbereitet  merben  fönnen  unb  nur  in  ben  legten 
Kalibern  von  einanber  abjutoeidjen  brausen.  Sitte  SDimenftonen 
liefert  ftd)  hierbei  nad)  beftimmten  (Sefet^en  auSbilben,  tneldje 
®efe|e  befonberS  mit  SRüdfidjt  auf  bie  möglidjft  vorteil* 
fjafte  SluSnüfeung  be£  (£ifen§  einerfeit§  unb  bie  §erftellung 
mögltdjft  gejunber  uub  billiger  Profile  anbererfettS  auf* 
gefteöt  nmrben.  @§  burfte  ferner  nidjt  auf$er  2Xcf)t  getaffen 
werben,  bafe  audj  ber  Sonftructeur  bi^tneilen  an  bie  föaupt* 
bimenfionen  ber  I^roftfe  getoiffe  9Inforberungen  ftelltf  um 
Serbinbungen  nod)  fetdjt  ausführen  ju  lönnen. 

2)a  tneber  burd)  t£)eoretifd)e  Untersuchungen  allein, 
nod)  burd)  praftifc^c  Ueberlegung  allein  ba%  fRtcE)tige  von 
vornherein  getroffen  tverben  fonnte,  fo  mußten  verfdjiebene, 
nafjeju  gleidjtvertfjige  Scalen  nebeneinanber  gefteüt  unb  bie* 
felben  nad)  iljrem  2Bertl)e  von  ben  oben  genannten  ver* 
fdjiebenen  @efid)t£punften  au§  beurteilt  tverben.  2luf  biefe 
SBeife  ift  bie  vorliegenbe  ©cala  entftanben,  für  bereu 
23raudjbarfeit  ber  Sßergleid)  mit  bem  ftatifttfdjen  -KadjtüetS 
über  ben  Sonfum  verriebener  I^roftle  ben  beften  Sfta^ftab 
giebt,  ba  gerabe  über  biefen  Sonfum  ein  fefjr  mert|tiotte§ 
Material  vorlag.  @§  beftanb  biefe£  in  einer  grapf)ifd)en 
5)arfteüung  be§  ©onfutnS  ber  jur  3e^  im  ©cinbel  befind 
liefen  ^rofileifen  eine§  großen  2Balstverfe§  unb  bem  93ergleid) 
ifjrer  §auptbimenftonen,  ©etvidjte  unb  Soften  per  laufenben 
9J?eter  Sänge  mit  benen  ber  SftormalprofUe.  §ierbei  ergab 
ftd),  ba%  immer  bie  gute  Slu^nü^ung  be§  @ifen§  —  ober 
nod)  genauer,  bie  be§  @elbe§  —  au§fd)laggebenb  gervefen 
ift  unb  ba|3  bie  für  einzelne  SSerbinbungen  tvünfd)en3ivertf)en, 
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für  bie  gfabrifation  aber  fe^r  befd)merlid)en,  relattü  großen 
glantfdjenbreiten  feinen  ©inftuf;  auf  ben  ßonfttm  im  ©rofceu 
^aben.  Sftan  glaubte  baljer  aud)  baüon  abfegen  gu  fallen, 
wie  t>orgefd)lagen  war,  neben  biefen  Sftormalbimenfionen  nodj 
fold^e  mit  größerer  gffantfdjenbreite  aufguftellen,  umfomefjr, 
als  für  alle  SonftructionSgwede  bie  angenommenen  gftantfd&en* 
breiten  nodj  als  auSreidjenb  betrautet  werben  fönnen. 

S)a  anbererfeitS  aber  ttjeoretifdje  Unterfudjungen  geigen, 
ba%  baS  relative  SKajimum  ber  SEragfäljigfeit  gut  f)erftell= 
barer  L^rofile  bei  nod)  um  etwas  fdjntäleren  glantfd)en= 
breiten  erhielt  wirb,  als  in  ber  -Jiormalfcala  angegeben,  fo 
empfiehlt  eS  fid),  mit  SRücffidjt  auf  bie  JBünfdje  ber  Son= 
ftructeuref  mit  ben  glantfdjenbreiten  nid)t  nod)  Weiter  f)er= 
unter  gu  gefjen  unb  ben  fefjr  fdjmalflaittfdjigen  Profilen  fid) 
gu  nähern,  meldte  fcon  einigen  frangöfifdjen  unb  belgifdjen 
SBalgWerfen  billig  geliefert  werben  unb  befonberS  in  ©üb^ 
beutfdjlanb,  in  Stljeintanb  unb  Sßeftpljalen  läufig  einzelnen 
fef)r  breitftantfdjigen,  unrationellen  unb  fefjr  teuren  I^rofil* 
eifen  beutfdjer  SBalgwerfe  bebeutenbe  (Soncurreng  bereitet 
fjaben.  Stufterbem  geigte  ber  ftatiftifdje  üftadjweiS  überrafdjenb 
beutlid),  ba$  eS  fid)  empfiehlt,  nur  fertige  Profile  gu  matten 
unb  ba§  l)öd)ftenS  bie  erften  Sßorprofite  für  befonbere  gäHe 
SBerwenbung  ftnben  würben.  UebrigenS  ergaben  bie  je  nad) 
ber  ^atibrirung  etwas  üon  einanber  abweid)enben  erften  33or* 
profile  ®ett)tct)te  unb  SBiberftanbSmomente,  welche  ftd)  üor* 
gügtid)  gwifcfyen  biejenigen  ber  gfertigprofile  einrieben. 

Sn  nad)ftef)enber  ©cala  bebeutet,  wie  gig.  14  geigt, 
h  bk  gange  Jpöfye  beS  SßrofitS,  b  bie  guftbreite,  d  bie  @teg* 
bide  unb  t  bie  mittlere  gufjbicfe;  ber  SlbrunbungSrabiuS 
in  ben  SBinfeln,  R  ift  gleich  ber  ©tegbide,  r  bie 
2lbrunbung  ber  gufteden  gleich  0*6  berfelben.  F  unb  G 
fyaben  biefelbe   33ebeutung   wie  beim   SEBinfeletfen  unb   bie 
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beiben  legten,  mefjr  für  ben  Sonftrncteur  in  23etrad)t 
fommenben  Solonnen  geben  baZ  SBibcrftanbSmonicnt  be3 
I*@ifenS  nnb  ben  2Birfnng§grab,  genriffermafjen  ben  Shtg* 
cffcct  be§  anfgettenbeten  @ifengetoid)te8  an.  3Me  Neigung 
im  glantfä  ift  anf  14%  feftgefteüt. 
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12 
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13 
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17 
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18 
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74 

19 
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86 
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20 
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90 
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21 
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22 
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23 
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24 
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26 
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94 
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28 
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61 

61-39 

47*9 

547*0 

11*4 

30 
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125 

10*8 

16*2 

10*8 
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69-40 

54*1 

659*2 

12-2 

32 

320 
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11*5 

17*3 

11-5 

6'9 

78-15 

61*0 

788*9 

13*0 

34 

340 
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12*2 

18*3 

12*2 

7-3 
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36 
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38 

380 

149 

13'7 

20*5 

13'7 
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40 
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21*6 
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23  0 

15'3 

9*2 

132-97 

103-7 

17537 

169 

45 
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16-2 

243 

16-2 

9-7 

14765 
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2053*5 

17-9 
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17-1 

25*6 

171 

10-3 

163-61 
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23963 

18-8 
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185 

18-0 
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140-5 
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gefreuten  Tabelle  über  bie  Xragfäbjgfeit  frei   aufliegenber 
I=£räger :  T  ift  bie  Sragfafjigfeit  bei  1  m  ©pannmeite. 


Er. 
be3  $coft» 

h 

b 

d     ' 

t 

G              T 

W i 11 i  m  e  t  e  r 

Kilogramm 

XI 

105 

58 

6 

7 

9*9 

3*38 

X 

132 

72 

7 

10 

16*9 

7*40 

IX        j 

158 

86 

7 

11 

21*7 

11*70 

VIII 

184 

87 

8 

13 

26*6 

16*74 

VII 

210 

97 

9 

13 

32*5 

22*35 

1         VI 

237 

109 

10 

14 

i     40-3 

31*04 

V 

263 

116 

11 

16 

49-7 

42*32 

IV 

300 

125 

13 

18 

62'0 

58-40 

III 

316 

134 

15 

20 

!      74*5 

72*58  1 

II 

350 

150 

15 

22 

87-3 

97*64  | 

I 

400 

160 

16 

24 

1    1010 

132*00  1 

Wem  rotrb  fofort  bemerken,  ba%  bie  fämmttidjen 
«ßrofilc  ber  öfterreid)ifd)en  ©calci  bei  gleicher  §öf)e  breitere 
gtantfdjen  unb  größere  ©tärfen  aufroeifen  unb  bemjufotge 
burcrjfctutittrict)  ein  um  10%  {jötjereS  ©emidjt.  Seiber 
geftatten  bie  oorfiegenben  £>aten  feinen  SSergteid)  Bejfiglidj 
be§  2Birfung§grabe§,  refpecüoe  ber  2lu3nü$ung  be§  auf» 
gemenbeten  @ifenquantum§,  ju  melden  ber  SBertlj  beS 
$rofit§  im  geraben  SBerpttnifc  ftef)t.  £>od)  bürfte  e8,  aud) 
in  9rüdfid)t  barauf,  bafc  tfjeoretifdje  ©rmittetungen  noef) 
geringere  ©tärfen  unb  ©etoid)te  ergeben,  !aum  jweifelfjaft 
fein,  baß  bie  Stormatproftte  ber  beutfd)en  ©cata  oor  ben 
nädjftfteljenben  ber  öfterreidnfdjen  ben  SSorjug  üerbienen. 

lieber  bie  Sragfäljigleit  ber  in  ber  «ßraji§  oor= 
fommenben  I=@ifen  giebt  jebe§  äßolsmerf  eigene,  burd) 
SöelaftungSproben  ermittelte  Tabellen,  ©iefelben  geigen  aber, 
je  nad)  ber  ©ifenquatität  unb  ben,  mie  mir  fpäter  nodj 
fe^en  merben,  aufeerorbenttid)  bifferirenben  ©imenfionen,  fefjr 
bebeutenbe  Slbweidjungen ;  eine  birecte  ©arantie  mirb  aud) 
nur  feiten  für  Zerreißproben  unb  bei  größeren  Sieferuugeit 
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für  SBrüdenbauten  unb  ä£)nttd)en  Sonftructionen  geforbert 
unb  gefeiftet.  ®a§  früher  ertoäfjnte  ©utadjten  be£  »Vereine» 
beutfdjer  Sifenfyüttenleute«  empfiehlt  für  I*  unb  alle  anbern, 
fpäter  jü  betradjtenbeu  £rägereifen  7*,  \j,  r\j&\m,  33eleg= 
ober  3ore§*@tfen,  33utfelbted)e,  Stonnenbtecöe,  2öettbted£)e, 
^Riffelbleche  :c,  eine  SBrudjfefttgfeit  in  ber  2äng£fafer  üon 
35  kg  pro  qmm  unb  eine  Segnung  fcon  12%  anjune^men.  Sn 
ber  Querridjtung  barf  auf  einen  befonber*  feften  gufammem 
£>ang  be§  äRaterial£  nidjt  geregnet  toerben,  ia  beim  SBaljen 
eine  größere  ^ßreffung  in  biefer  Stiftung  nidEjt  ausgeübt  werben 
fann.  3n  ber  gorm  be§  Profite  fjaben  ©peciatjtoede  unb 
Sonftructeur§Iaune  mancherlei  2lbtoeid)ungen  fjeroorgerufen. 
©o  merben  oft  beibe  ^üfo  abgerunbet  ober  audj  nur  einer, 

gig.  15. 


mcrt)renb  ber  anbere  bie  fdjarfe  SKormalform  behält,  ungleich 
füfeige  Präger  —  (fers  ä  planchers  inegaux)  — 
(gig.  15b).  2)abei  ift  meift  ber  fdjarfe  gujj  breiter,  ber 
runbe  fürjer  unb  bider  (gftg.  15  a),  \va$  in  weiterer 
2tu§bilbung  jur  t)of)en  SSignoI^  ober  §arturid)*©d)iene 
(gig.  15  c)  fiitjrt.  Seltener  finb  aud)  bie  beiben  redeten 
glügel  ber  güfte  länger  als  bie  linfen  (ungleichseitige 
SDoppel  T-@ifen  —  (fers  ä  double  T  ä  ailes  inegales) 
(gig.  15  d  unb  e)  —  ober  umgefeljrt,  ober  ein  gujs  ift  normal 
unb  ber  anbere  übermiegenb  ober  nur  nad)  einer  Seite 
f)in  auggebilbet.  Setjtereä  fütjrt  bann  gum  F^Sifen  (gig.  16  a 
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—  (fers  k  F).  —  Sind)  3Drcifa^*T*ffitfcn  —  (fer  ä  Triple-T) 

—  (gig.  16  b)  tft  für  befonbere  ^tüeile  fjergeftellt  tüorben. 
5H18  H'Sifen  mit  abnorm  biden  Steg  fönnten  gettmljte 
SlmboSbtöde  —  (bloc  d'enclume)  —  angefeuert  tnerben,  tüte 
fie  gig.  16c  unb  d  geigen.  Se  nadj  betn  Sßerljättnift  ber 
gnpreite  gnr  §öf)e   unterfdjeiben  toix  fdEjmalfüjstge  Präger 

—  (fer  ä  planchers  ailes).  —  Formate  SEräger  (fers  ä 
longes  ailes)  —  unferer  obigen  üftormattabetle  entfpredjenb, 
nnb  breitfüjsige  Präger  —  (fers  ä  tres  longes  ailes).  — 
23efonber2  fdjroere,  aber  ffeine  Profite  geigen  bie  ^ßftug* 
batfeneifen,  H=@ifen  üon  burcf)fdf>nittli(f)  65  mm  §öf)e,  26  bi§ 
33  mm  gatfcbreite  nnb  bis  10  kg  @etüid)t  pro  laufenben 
SJieter.  ©3  bärfte  übrigens  tw$l  nnr  tnenig  ober  gar  feine 

^ig  16<  ©tabtiffementä  geben, 

^^^    Xütlfyz  auf  alte  Profite 

j  WM    flj   H    unferer    Sftormatfcala 

gf|||    eingerichtet  finb;     e§ 

fjaben   fid)  bie   ©in* 

«■•    ridjtungen,  ben  man* 

|  JGfi      nigfadje     8foforbe* 

rnngen    ber    (Sonfu* 

menten   entfpredjenb,    auf   ben   verriebenen   SBerfen    fet>r 

abtoeidjenb  enttüideft.  5(r3  a.  b.  SKofet  toafjt  faft  alle  Sftor* 

malprofite. 

®ie  öfterreid)ifd)en  Profite  fdjroanfen,  tüte  aud)  fdjon 
bie  oben  angegebene  Tabelle  be£  »Defterreidjifdjen  Ingenieur* 
unb  Slrd)iteften*S3ereineS«  jeigt,  meift  jttrifdjen  ben  beiben 
legten  klaffen,  j.  33.  235  X  135,  180  X  100  u.  8t. ;  bod) 
werben  üereinjelt  and)  jtüifdjen  ber  ßfterreidjifdjen  unb 
beutfetjen  Jlormattabette  liegenbe  gafonS  gettmljt  ober 
gerabeju  fdjmalfü&ige,  tüie  264  X  98.  Profite  unter  105 
fommen  nur  öeretnjelt  üor,  f djmatf üfjig,  3.  93.  80  X  40  X  4 
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ober  breitfüfiig,  100  X  55  X  5.  Sitten  öfterreid^ifcfieu 
Profiten  gemeinfam  ift  ein  üerljäftmfsmäfjig  f)of)e§  ©ettridjt, 
roel(f)e§  in  ben  gertigprofiten  felbft  baZ  ber  öfterretdjifdjett 
@cala  um  10°/0  unb  raef)r  übertrifft.  (Sbenfo  werben  in 
ben  9Jhtfterbüd)ern  unb  SßretScourantS  bie  9SorfaIi6er  in 
größerem  Umfange  aufgenommen,  alz  bie§  anbertueitig: 
ber  gfatt  ift.  33efonber§  ber  @teg  toirb  meift  beträchtlich 
ftärfer  gehalten  als  in  unferer  9lormatfcaIa  angegeben, 
ja  aud)  ftärfer  afö  bie  entfpredjenben  fdjon  fjofjen  2Bertf)e 
in  ber  öfterreidjifdjen  9iormatfca(a.  ©ie  meiften  öfter* 
reidjifcf)ntngarifd)en  2ßer!e  tiefem  bi§  7:/2  m  Säuge,  oljue 
bafür  einen  befonberen  Sßretgauffdjlag  }'u  verlangen;  größere 
unb  fije  Sängen  fjaben  bie  getoöt)nIicf)en  Ueberpreife.  ®er 
3uftf)lag  für  %a$on  rietet  fidj  fe£)r  nad)  bem  Quantum,  ift 
aber  bei  bebeutenben  Aufträgen  meift  nur  gering,  1  —  5  fL 
pro  100  kg.  Ueber  400  mm  §öl)e  gelten  öfterreid^ifd^e 
2Berfe  unfereä  9BiffenS  nidjt. 

93on  ben  beut)d}en  2Baf  jtoerfen  Ratten  bie  Dberfdjlefier 
ftdj  am  meiften  an  bie  beutfdje  Sftormatfcata,  ja  fie  gefjen 
tfyeittoeife  nod)  unter  bie  ©tärfen  unb  ©ettridjte  berfelben, 
3.  93.  100  X  50  X  4  mm  unb  7  kg  pro  laufenben  Sfteter; 
botf)  trifft  man  autf)  f)ier  fdjmalfüfcige,  3.  93.  235  X  90  X  8 
unb  breitfüßige  Präger,  tote  125  X  70,  150  X  75, 
200  X  100  u.  f.  tn.  —  ^eimfdj*toeftpf)ätiftf)e  2Berfe 
jeid^nen  ftd)  tfjeittoeife,  ttrie  fdjon  oben  bemerlt,  burdj  fetjr 
grofee  unjtüecfmäftige  guf;breite  aus,  tüte  3.  23.  80  X  53, 
130  X  90,  250  X  140,  bod)  finbet  man  neuerbing§  triel* 
faef)  bie  äftafce  ber  Stormaltabette  ober  nod)  geringere  %wfc 
breiten,  toie  80  X  40,  262  X  97,  400  X  140  *c.  — 
®ie  Ueberprei§berecf)nung  tmriirt  feEjr  bebeutenb;  burd)* 
fänittlidj  toirb  für  ga^n  2-6  M  pro  100  kg  2tufftf)tag 
geregnet.  —  ÜRandje  233erfe  laffen  fd)on  über  6  m  Sänge 

Saping.    (Sifentuaarenfunbe.  " 
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für  eingelne  ©orten  einen  UeberpreiS  eintreten,  anbere  ttmlgen 
Me§,  tuieber  anbere  nnr  bie  mittleren  SDimenfionen  bi§  8  m 
ofjne  2lnfjdE)Iag.  Sßielfad^  finbet  man  folgenbe  ©cata: 


yöty 


bi§  8      10 


12 


9Jleter  lang 


gtje   Sängen 


über  4  m        unter  4  m 


78-235 

250—256 

300-315 

400  u.  meljr 

<  ;^üe§  pro 


o 

1-80 
3-60 
5-40 

100 


120 
3-60 
5-40 
720 


2-40 
540 
7  20 


0-80—0  90 


1-60 


0-50-0  70 

rio 

1-50 
2  — 


kg  in  9fteicb,§marf.  Slelmticf)  ift  bie 
23erec§i?utfg  bei  engliftfjen  SSerten,  tcetc^e  ebenfo  nrie  engtifdje 
unb  fran^öfift^e,  tb,etln>eife  bi§  gu  12  m  Sänge  ofjne  lieber* 
preis  liefern.  '•*>•. 

23ei  lothringer,  betgtftfjen  unb  frangöfiftfien  SBerfen 
it)ot  man  ftd)  mit  3Sorlie.be  auf  bie  ftfjmalfüfjigen  Goppel» 
T=@ifen  gemorfen,  3.  23.  nacf)  folgenber  Tabelle,  in  ber  bie 
fe|te  (Sofonne  ba§  ©enridjt  ber  gteidt)  Rollen  Präger  nad) 
unferer  9?ormaltabette  angiebt. 


$öt)e  SBreite  ©tegbide      ©etoicfjt  pro  tfb. 

9K  i  1 1  i  m  e  t  e  r  Bieter  in  kg 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 


43 
45 

47 
54 
55 
60 
65 


4 
4 
5 
6 

7 


57* 


85 
110 
13  5 

160 
18-0 
21-0 
24-5 


(5)etntd)t  gleid)  fcoljer 
yjorntalproftle  kg 

8-3 
111 

14-3 
17-9 
21-9 
26-2 
310 


Man  fietjt  t)ieran§,  ba%  namentlich  bei  ben  Heineren 
Profilen  tro£  ber  fdjmaten  gü&e  unb  be§  fefjr  bünnen 
©tege§  feine  mefenttidje  ©ettrid)t§erfparnif3  gegen  bie  9cor= 
malprofile  erhielt  mirb  unb  liegt  bie§  an  ber  übermäßigen 
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©tärfe,  toetcf)e  man  betten  ober  häufiger  nod)  nur  einem 
guf$e  erteilt,  tüte  bie£  (gig.  16e)  barfteHt.  Set  btn  größeren 
Profilen  tritt  ber  @influ{3  tiefer  ungünftigen  gufeconftructiou 
mfyc  jurücf,  unb  tturb  eine  @ett>icf)t§erfparniJ3  bis  ju  20°/0 
unb  meljr  erjielt,  gegenüber  ben  SJlormatyrofiten.  ®aft  aber 
bie  mefentüdje  SSerfürjung  ber  normalen  gttjbreiten  bie 
£ragfät)igfcit  ber  Präger  fe|r  toefentlitf)  üerminbert  unb 
bnxä)  ©paren  in  biefer  Stiftung  fein  nrirflidjer  SSort^etl 
^u  erzielen,  ift  tfjeoretifd)  nadjgemiefen,  ganj  abgefet)en 
baüon,  ba$  fefjr  titele  (SottftructtonSjmedEe  unbebingt  breiWJ^ 
güfte  öorauSfefcen.  UebrigenS  verfällt  man  aud)  inJB^ffieit 
unb  granfreid)  oft  in  ben  entgegengesehen  SeM^Qytfb  gießt 
ben  Prägern  übertrieben  breite  güJBe,  tnie  3.  ä^JöO  X  120 
X  10  mm  2C.  vw^ 

Ueber  T*@ifen,  (SinfadE)  T*©$£n  —  (T-iron  — 
fer  ä  T)  enthält  bie  »SDenffcftttfc^oeS  Vereines  beutfdjer 
Ingenieure«  gotgenbeS:  »©jfe^tatifttfd^e  9tact)tDei§  über 
bie  SSertoenbung  öon  T#pff,  toeldje  überhaupt  nur  in 
flehten  Quantitäten  üerbraudjt  tnerben,  rechtfertigte  eine 
befdjränfte  Qdfyt  öon  Profilen  innerhalb  ber  in  ber  ©cata 
«angenommenen  ©renjen  unb  eine  Trennung  in  breitfüfjige 
unb  t)od)ftegige  T=@ifen.  %lad)  Sttajsgabe  ber  SSebeutung 
«einzelner  fcorfjanbener  Profite  ttmren  bie  SBerljättniffe  ber 
©tegf)ö£)e  jur  gatftbreite  tion  1:2  unb  üon  1:1  am 
paffenbften;  bei  biefen  SBertjattniffen  ttnrb  ben  beiben  §aupt* 
jmeefen  einer  genügenben  SSerfteifung  gegen  StuSbaudjungen 
bei  breitem,  bequem  ju  fcernietenbemgufj  unb  einer  größeren 
Xragfäfjigfeit  bei  fdjmatem  gfufc  unb  t)of)em  ©teg  öollfornmen 
9kd)nung  getragen. 

©otool)!  bie  nur  geringfügige  bisherige  SSertnenbung 
t)öf)erer  T^roftte  als  aud)  bk  relatit)  großen  Soften  iE)rer 
^erftellung  rechtfertigen  eS  nitf)t,  neben  ben  beiben  SßroftI* 

9* 
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forten  ber  ©cala  notf)  eine  britte  f)öfjere  ©orte  öon  T*@ifen 
als  Sftormatprofif  einzuführen,  ba  gur  (Srgielung  einer  großen 
2ragfäf)igleit  t)ortf)eilI)after  fonftige  ^roftfeifen  Q%f  [Z*,HL5 
(Bifejt)  als  ©rfaij  für  T*@ifen  §u  neunten  finb.  —  Um  bie 
of)ne£)in  foftfpielig  {jerjuftellenben  T*@ifen  leidster  unb  alfo 
aud)  billiger  tualgen  ju  formen,  umrbe  ber  bem  ©teg  §uge= 
lehrten  Oberfläche  beS  ^ufteS  auf  jeber  ©eite  eine  Neigung 
öon  2°/0  gegeben;  aus  bemfelben  ©runbe  ttmrbe  bei  ben 
breitfüfcigen  T*@ifen  an  jeber  Seite  ber  ©tegfläd)en  eine 
Neigung  öon  4°/0  angenommen,  ba  bei  biefem  T^Sifen  eine 
Vernietung  mit  bem  ©teg  faum  öorfommt.  Sei  ben 
fyodjftegigen  T-@ifen  ■  ttmrbe  biefe  Neigung  auf  baS  für  bie 
gig.  17.  gabrilatton  juläffigc  geringfte  äftafc 

öon  2%   öuf  jeber   ©tegfeite  Der- 

f 1?  minbert.'1    3ft  h   bie  ©tegfjölje,   fo 

/l     a    W^Ji  er9a^     f^    ^urd}    SSerg(eid)    mit 

^KaHHHBt    nerfdjiebenen  ausgeführten,  gut   tjer* 
'"j,~::"v?.:::     ::*    ftellbaren  unb  meljrfad)  fcertoenbeten 
T*@ifeu   bie  mittlere  ®tde,   tueldfje 
l    für  ben  gufc   biefelbe  tnie  für  ben 
!    ©teg  tft,  für  bie  breitfüfjtgen  T=@ifen 
öortf)etfi|aft  gu  d  =  0*15  h  -f-  1  mm 
-i    unb  für  bie  fjodjftegigen  T^Sifen  ju 
~Z/"""'  d  =  0-1.  h  +  1  mm.  S)ie  «Brun* 

bungSrabien  ergeben  fid),  äfjnlttf)  ttrie  bei  bem  Sßhtfeleifen, 
nadE)  ben  unten  angeführten  SSerljältniffen. 

Dbenftefjenbe  $igur  17a  geigt  ben  XtjpuS  eines  breite 
füfeigen,  gigur  17b  ben  eines  f)od)ftegigen  T=@ifenS  unb 
bie  Erläuterung  für  bie  in  ber  Tabelle  gebrausten  23udj* 
ftabenbegeidjnungen  b  =  ^fußbreite,  h  gange  Jpöfje,  d  = 
mittlere  ©icfe  üon  gufe  unb  ©teg,  K  =  d  =  SRabiuS  be 


inneren  2(brunbung  r 
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=  9tabtu§  ber  gu&abruubungen 


unb  q  =  ^  =  ^abiu§ber@tegabrunbung,F= 


luerfdjnittS* 


ftädje  unb  G=  ©ettudjt  pro  laufenben  Sfteter.  —  Sie 
Sejeidjnuttg  be§  Profite  ergießt  fid)  lieber  au%  ben 
<pauptbimenfionen,  gufsfcrette  unb  ©tegljöfje  ffiie  beim 
SßinMeifen. 

a  =  breüfüfjtge  T*@tfen. 


9k. 

be3 
Profils 

1     b 

h 

d      |     R 

r 

Q 

F 

qcm 

G 

kg 

1                      jR.ilfimeter 

6/3 

60 

30 

5'/, 

55 

3 

IV«, 

'   4*64 

36 

Wk 

70 

35 

6 

6-0 

3 

1V«> 

5-94 

46 

8/4 

80 

40 

7 

70 

3V. 

2 

7-91 

6-2 

9/4  V2 

90 

45 

8 

8 

4 

2 

1016 

79 

10/5 

100 

50 

8 1/2 

8% 

4 

2 

1202    94 

12/6 

120 

60 

10 

10 

5 

27* 

17-00  133 

14/7 

140 

70 

117, 

liVi 

6 

3 

22  82-  17-8 

16/8 

160 

80 

13 

13 

6.y, 

3Vä 

29  51!  23*0 

118/9 

180 

90 

141/*      14V2 

71/? 

3V->  I 

37-04!  289 

20/10 

200 

100 

16 

16 

8 

4 

45-44  35-4 

fyocfyfiegtcje  T*®ijen. 


2/2 

20 

20 

3 

3 

IVo 

1 

Ml 

09 

2V2/2V2 

25 

25 

3  V 

31/,' 

2 

1 

1-631    13 

3/3 

30 

30 

4 

4 

2 

1 

2-24|    1-7 

Miß1/* 

35 

35 

41/, 

4V* 

2 

1 

2  95 

23 

iß 

40 

40 

5 

5 

21/* 

1 

3  75 

2-9 

guvh 

45 

45 

5  Vi 

5V? 

3 

17, 

4  65 

36 

5/5 

50 

50 

6 

6 

3 

17, 

5-64 

4-4 

6/6 

60 

60 

7 

7 

37* 

2 

7  91 

62 

7/7 

70 

70 

8 

8 

4 

2 

10  56 

8-2 

8/8 

80 

80 

9 

9 

47. 

2 

1359 

10  6 

9/9 

90 

90 

10 

10 

5 

27, 

17-00 

133 

10/10 

100 

100 

11 

11 

57, 

3 

20  79 

16-2 

12/12 

120 

120 

13 

13 

67. 

3 

2955 

230 

14/14 

140 

140 

15 

15 

7  Vi 

4 

3975 

310 
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@§  erfd^eint  auffallenb,  ba%  bie  breitfüjsigen  T*@ifen 
crft  mit  einem  öerljältniftmäfttg  großem  ^Sroftle  60  X  30 
anfangen,  tt)ä£)renb  bie  f)od)ftegigen  20  X  20  al§  ffeinfte 
Plummer  ankeifen  (ein  öfterreid)ifd)e§  T=@ifen  erreicht  nur 
17V2  X  17V2  mm);  inbeffen  fommen  fdjmatere  Sßroftte  ber 
erfteren  ©attung  in  ber  ^ßraji§  nur  feiten  öor,  g.  33.  ein 
93i(f)erouj^rofi(  30  x  12  X  3  unb  4V2.  ©agegen  fommen 
aufterorbentfid)  t>tel  Profile  öor,  bei  benen  bie  guftbreite 
oon  ber  §öl)e  um  ein  33ebeutenbe§  übertroffen  ttrirb,  j.  33. 
18  X  20,  25  X  30,  26  X  32,  32  X  36,  45  X  90, 
53  X  64,  92  X  105,  100  X  160  mm  u.  f.  tt>.  Slnberer- 
feit§  giebt  e§  ttrieber  gal)Ireid)e  Profile,  bei  benen  bie  §ö£)e 
~.     18  weniger   al§    %   ber   breite    beträgt, 

8.  33.  ba§  oben  angeführte  30  X  12, 
bann  70  X  30,  74  ;  X  30  :c.  9tod) 
geringere  §öf)en  geigen  im  33er^ 
gleite  gur  gatfebreite  bie  burd)  gtoei 
£tjpen  (gig.  18  a  unb  b)  d)arafte* 
rifirten  9ftppeneifen,  tueldje  aber  toof)! 
fdjon  nötiger  gum  fafonirten  glad)* 
eifen  al3  gu  ben  T=@ifen  gegäfjft  werben  muffen. 

Qn  ben  l)äufigften  2lbtoeid)ungen  in  ber  gorm  gehören 
bie  Profile,  bei  benen  bie  Neigung  am  ©teg,  an  ben  güften 
ober  and)  überhaupt  fortfällt,  bei  benen  bie  ©den  be§  @tege§ 
ober  ber  güfce  abgefantet  ftatt  abgerunbet  ober  gang  fdjarf 
au§gett>algt  finb;  feltener  geigen  aud)  bie  Sunennrinfel  feljr 
fleine  Labien  ober  finb,  tüenigften§  im  ÜDhtfterbud),  gang 
fdjarf.  gafonS  tüie  $ig.  19  a  mit  einfpringenben  $e£)len, 
refp.  Stillen  an  ©teile  ber  Slbrunbung  gehören  fdjon  gu 
ben  weiter  unten  bejubelten  genftereifen.  gig.  19  b 
geigt  eine  ga^on  mit  33erftärfrtng3anfä£en  auf  ben  güfcen. 
gig.  19  c  ein  T(£ifen  mit  conoej;  gebogener,  19  d  mit  concat) 
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gefnicfter  gufcplatte.  gig.  19  e  ein  Profit,  toeldjeg  man  al£ 
Y*@ifen  betrauten  fönnte.  ©in  großer  2fjeil  ber  Bisher  ge* 
malzten  T*@ifen  l)at  aud)  für  Steg  nnb  guft  abtoeicl)enbe 
(Starten,  oft  ift  ber  eine,  oft  aud)  ber  anbere  bi§  ju  gtoei^ 
nnb  breifacl)  [tarier;  feltener  finb  fdjon  bie  Profile  mit 
einem  [tarieren  nnb  einem  fcf)ttmd)eren,  einem  Inrjeren  nnb 
einem  längeren  guBe- 

(Sine  gemeinfame  UeberpreiSfcata  für  T*@ifen  Ijat  toot)t 
nod)  Sftiemanb  angeftrebt,  einmal,  tneil  bie  gafonS  nnb 
SMmenftonen,   tt)ie  ttrir  ge=  ~.    19 

fe^en  fjaben,  in  ber  tt»iCC= 
fürlid)[ten  SBeife  burd)* 
einanber  laufen  nnb 
gtneitenS,  tuet!  ber  23ebar[ 
immer  nur  ein  fporabifd)er 
nnb  jiemli^  unbebeutenber 
bleibt,  gür  Sängen  bi§  7,  8, 
feltener  bis  gu  12  m,  toerben 
leine  Ueberpreife  gerechnet, 
bei   Ueberfcfyreitungen   ber* 

felben  bie  für  anbereS  Sifen  geltenben  ©ä|e.  Ungarn  erzeugt 
tnenig  T*@i[en  unb  rennet  y2— 2  fl.  UeberpreiS,  ©teiermarf , 
tarnten  zc.  notirten  %— 4V8,  Söhnten  in  brei  bi§  trier 
Slbftufungen  lV2-41/2  ff-  Ueberpreiä  pro  100  kg.  3tf)ein* 
lanb,  2Beftp£)alen  unb  Dberfdjlefien  rennen  2—8  M  Heber* 
preis  bei  orbinärem,  8-14  M  bei  SBcft  SBeft,  refp.  geinlorn* 
qualität  [ür  Socomottobau,  ju  ßeffelüeranlerungen,  Sager* 
fü^rungen  ic.  it. 

SBei  ben  Ä»<5if.e»  (93elag*@ifen,  ßoreä^ifen),  toeldje 
für  bie  SluSbilbung  mm  SDecfen  mit  größeren  23etaftungen 
feljr  mistig  [inb,  festen  e§,  ber  »S)enffdjrift«  jufolge, 
ratf)fam,    infoferne   bon  ben   öorlianbenen   g^onS    etoaä- 


^X^       nJUi 
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abjutoeidjen,  als  einerfeitS  burd)  eine  relatto  etttmS  größere 
§ö£)e,  tuelc^e  ber  3IuSfüf)rung  feine  befonberen  ©dE)tt>iertg= 
feiten  entgegenfeit,  eine  beffere  SluSnüt^ung  beS  ©ifenS, 
anbererfeitS  burd)  eine  paffenbe  Slbftufung  in  ben  §öf)en 
eine  beffere  Reihenfolge  ju  erzielen  ift.  SDie  nur  geringe 
,3af)l  (fünf  ©tücf)  biefer  Sßrofifetfen  ift  baburd)  gered)t= 
fertigt,  ba%  burd)  2(uSeinanberfd)ieben  ber  nebeneinanber  ju 
fceriuenbenben  n»@ifen  eine  grofje  Variation  in  ber  23elaftung 
hei  gleicher  äftaterialbeanfprudjung  jutäffig  ift.  Sie  trapejför* 
migen  Selageifen  (gig.  21)  finb  tnegen  ber  nidjt  fo  günftigen 
Saftübertragung  burd)  bie  gütlmaffen  auf  bie  geraben  Seiten^ 

tuänbe    biefer  Sßrofitetfen, 
,    9'     ',  voxt  bieS  bei  ber  getnötbten 

,.T ....m.^^^  gorm  ber  $rofi(eifen  t)or~ 

\        df?\     /^m  ftefjenber  ©cala  ber  $a(( 

£    ._„_^L -: \£ -V—        ift,   umfotuemger  ju    ben 

\r.#-J  \       V?j?     SftormafyrofUen  Ijerangejo* 

^^BHr~^=^ JJS^    gen,  al§  fid)  in  neuerer  £eit 

-k~~ ' *""   ""'" "     2  "'"     immer  mefyr  eine  ber  gtg.  20 

äfjnlidje  ^ßrofitform  ein* 
gebürgert  fjat.  ®ic  ©injefmafjej  ttrie  fie  in  ber  ©cala 
angeführt  finb,  Ijaben  fid)  tfjeilS  aus  ttorfjanbenen  SßrofHen, 
tfjeitS  burd)  ba%  SBcftreben  nad)  möglidjft  öort^cil^aftcr  StuS^ 
nütjung  beS  ©ifenS  bei  nod)  gut  ausführbarer  SBaljung 
ergeben,  ©er  ©d}ttjer|mnft  jebeS  Profits  liegt  faft  genau  in 
falber  £öf)e,  fo  bajs  ffla#maU$UQ*  unb  3Rajctma^®rurf^ 
fpannung  einanber  natje^u  gteid)  werben. 

Saut  beifte^enber  gig,  20  bebeutet  in  ber  folgenben 
Tabelle  h  bie  gange  §öf)e,  b  bie  öoHc  ^ufcbreite  beS  SßrofUS, 
a  bie  breite  ber  oberen  glädje,  c  bie  23reite  ber  beibeu 
gu§pfatten,  t  bie  ©tarfe  in  ber  ftppfplatte,  d  bie  ber  beiben 
Stege,  F  ben  Duerfdjnitt  in  £tuabrat*ßentimetern  unb  G  baS 
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@ennd)t  be£  ^3rofi(§  pro  lauf.  Sfteter.  S)ic  beiben  legten 
ßolonnen  geben,  tute  beim  T=@ifen,  SluSfunft  über  bie  Xrag= 
fäfyigfeit  unb  bie  Sftujjletftung  biefer,  gegenüber  anberen 
gagonS  unb  finb  ber  SSoIlftänbigfeit  fjatber  aufgenommen 
korben. 


n» 

1    F 

G 

W 

W 

h 

h 

a 

c 

t 

d 

&uer* 

©eroirfit 

JBiderftands- 

W~  G 

oft 

fdjnttt 

b.  m 

moment 

2Birfung§* 
grab 

SftiHimeter 

qcm 

kg 

mom.  cm 

5 

50 

12033 

21 

5 

3 

68 

53 

9-6 

1-8 

6 

60 

140  38 

24 

6 

3-5 

95 

73 

159 

2-2 

7V. 

75 

170  45-5 

285 

7 

4 

134 

103 

28-3 

2-7 

9 

90 

200  53 

33 

8 

4-5 

179 

13-8 

1    45-8 

3*3 

11 

110 

240 

63 

39 

9 

5 

242 

18-6 

[    76-2 

40 

1 

Die  oerf)äItmJ3mäf$tg  nur  t)ou  toenigen  Jpüttentoerfen 
geroaljtcn  Sclagetfcn  finb  tfjetlS  fjöfjer,  ifyeiU  flauer  unb 
in  ber  SRegel  bi§  31t  10°/0  fdjtoerer  gehalten.  Sängen  bi§ 
51t  7 — 8  m  werben  meift  oijne  befonberen  3ufd)Iag  geliefert ; 
ber  gaconüberprei§  richtet  ficf)  gang  nad)  bem  Quantum. 
SSon  ben  in  ber  5ßraji§  fcorfommenben  gaponS  fw&  bk  in 
gig.  21  a  führten  bem  -iftormafyrofile  \vofy  am  nädjften; 
biefelben  finb  un£  in  brei  ©röften  öorgclommcn.  h  =  42, 
62,  94mm;  b=110,  170  unb  220  mm;  a  =  30,  52 
unb  65  mm;  c  =  15,  26  unb  26  mm;  t  =  4,  ö1/«  unb 
9  mm;  d  =  3,  3V2  unb  5  mm;  6  =  4,  8  unb  14  kg. 
gig.  21b  fommt  ebenfalls  in  brei  formen  bor.  h  =  75, 
73  unb  73  mm;  b  =  230,  260  unb  260  mm;  a  =  80, 
80  unb  130  mm;  c  =  30,  35  unb  30  mm;  t  burd)au§ 
7  mm;  d  =  5,  5V2  unb  4V2  mm;  G  =  13*2,  13*4  unb 
16  kg.  Sit  ®eutfd)fanb  fommen  am  Ijäuftgften  gafon^  tote 
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%iq.  21  c,  in  granfreidj  tüte  gig.  21  d  öor.  33on  leiteten 
tualgt  bie  »Soc.  anonyme  des  htes  fourneaux,  fonderies  et 
forges  de  franehe  Oomte«  folgenbe  adjt  fßroftte : 


h  b  a  c  t 

I.  80  100  30  27  6 

II.  110  120  35  30  8 

III.  120  140  40  35  10 

IV.  140  160  50  40  11 
V.  160  180  55  45  12 

VI.  180  200  60  50  14 

VII.  200  220  85  55  16 

VIII.  120  240  90  45  '7 

gig.  21. 


d      G 

3  mm   7  kg 

4  »   10V2  » 


5 

5V2 

6 

7 

7 

5'/2 


20 
25 

32 

39  V2 
19 


SßroftI  21  e  ttnrb  in  brei,  «ßroftl  21  f  in  gitiei  ©röfjen 
ausgeführt. 
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h 

wf  J  f0 

/  147 
\  125 


21  f 


b 

c 

t 

d 

G 

60 

26 

6 

3  mm 

4 

80 

23 

8 

3  » 

6 

90 

20 

9 

372» 

8 

190 

21 

13 

6  » 

21 

310 

52 

24 

12   » 

44 

kg 


~L=@ifen  —  (~|_-iron  —  fer  ä~\_J  —  Um  bem 
für  mandje  Sonftructionäjwecfe  red^t  öortfjeinjaft  antuend 
baren  ~L»<5ifen  eine  auggcbc^ntere  SBerwenbung  ju  &er= 
Raffen,  al§  bieg  bisher  mit  nur  fefjr  wenig  öorfjanbenen 
unb  unjtüecfmäfetgen  Profiten  ber  galt  gewefen  ift,  würben 
feiten§  ber  mef)rerwäf)nten  ©ommiffipn  be§  »Vereines  beutftfjer 

gfig.  22. 


Ingenieure«  neuen  SKormatprofile  angenommen.  S)a  fidj  bie^ 
fetten  i£)rer  retatiö  großen  £ragfäf)igfeit  gegenüber  ben 
U  unb  T=(£ifen  befonber§  31t  ®ad)conftructionen  eignen,  fo 
würbe  einerfeit§  mit  ber  §öfjenabftufung  für  geringe  S3e^ 
laftungen  big  ju  30  mm  herunter  gegangen,  anbererfeitg 
wegen  ber  Senbenj  gur  Stusbiegung  nad)  ber  ©eite  ber 
@teg  etwa§  bider  genommen,  als  be§  SBatgeng  wegen  nod) 
juläffig  gewefen  wäre.  ®ie  befonberS  bei  bm  geringen  §öljen 
relatit)  großen  glantfdjbreiten  ergaben  ftd)  au£  ber  Slnfor* 
berung,  aud)  biefe  flehten  ~(_=©ifen  nod)  bequem  nieten  ju 
fönnen.  2)a  bie  ~|_=©tfen  wie  Künfen  gewatjt  werben,  war 
eg  jutäffig,  bie  gtantfd)en  überall   gleid)   bid,   b.  I).   ifjre 
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23egrengungSebenen  einanber  parallel  gu  machen.  Qn  ber  nacf)* 
folgenben  Tabelle  ift,  tüte  gig.  22  geigt,  h  =  ber  gangen 
§öf)e,  b  =  ber  einfachen  gufjbreite  unb  =  V4  h  +  30  mm. 
S)te  ©tegbicfe  d  ift  cttoaS  geringer  als  bie  ©tärfe  ber 
güJ3e  =  t.  ®ie  Slbrunbung  ber  Snnennrinfel  erfolgt  nacf) 
einem  9iabiuS  =  t,  bie  ber  ©den  naä)  bem  9tabiu§  r  =  y2  k 
®ie  übrigen  23ud)ftaben  Ijaben  biefelbe  23ebeutung  wie  Ui 
ben  früheren  Profilen. 


.   O 

S->    5-» 

h       b 

d       t 

R       r 

F 

G 

W 

W 

Millimeter 

qcm 

kg 

mom.  cm 

3 

30 

38 

4 

&h 

4S 

2'/J 

4*26 

3-3 

40 

1-2 

4 

40 

40 

4V* 

5 

5 

2'/, 

535 

42 

6-7 

1-6 

5 

50 

43 

5 

5V* 

5Vn 

3 

668 

5-2 

104 

20 

6 

60 

45 

5 

6 

6 

3 

7-80 

61 

147 

24 

8 

80 

50 

6 

7 

7 

3V> 

10  96 

8-6 

27-0 

'3-2  1 

10 

100 

55 

6V* 

8 

8 

4 

1426 

111 

438 

39 

12 

120 

60 

7 

9 

9 

47o 

1794 

140 

65-9 

4-7 

14 

140 

65 

8 

10 

10 

5    1 

22-60 

17-6 

951 

4-5 

16 

160 

70 

87. 

11 

11 

5VJ 
1 

2713 

21-2 

130-3 

6-2 

SDie  in  ber  $ra;ri3  öerljäftmfjmci&ig  feiten  t)orfom: 
inenbcn  "~|_''®ifen  WW^  überaus  mannigfaltige  Slbtueid^nngen 
Don  ben  Sftormafprofilen;  gum  Steife  ift  baS  2Serl)äftniJ3 
ber  gii^e  gum  Steg  ein  anbereS  nnb  gel)t  fcon  aufter* 
orbentlirf)  großer  gnpreite  bis  gu  formen,  tote  fie 
g-tg.  22b  geigt;  fefjr  t)äufig  finben  fid)  bei  ben  güfjeit 
üerftfjiebene  Sängen,  wie  $ig.  22  c  geigt,  ober  abtoeidjenbe 
©tärfen;  manchmal  finb  bie  einfpringenben  Sßinfel  f«i)arfr 
ober  bie  ©den  alle  ober  gnm  Steile  abgernnbet;  eingefne 
©lieber  finb  mitunter  gebogen  ober  Silben  fpijje  unb  ftumpfe 
Sßinfel  mit  einanber.  Slitd}  manche  früher  üon  ben  Sßinfel* 
eifen  abgeleiteten  ßafdjenformen  unb  Ärempetptatteu  föunten 
f»ierl)er  geregnet  werben.  %m  ©angen  ift  bie  Slntuenbung 
biefer  ^afonS  eine  fefyr  beftfjräufte  unb  bürfte  erft  mit  bem 
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S3efannttoerben  ber  obigen  fdjöneu  Sftormalprofile  eine  all- 
gemeinere werben.  Ueber  bte  ^Preisberechnung  ift  and)  nidjt 
oiel  ju  fagen,  biefefbe  tmriirt  außerorbentlid),  je  nad)  bem 
aufjugebenben  Quantum,  ben  gabrtfatton8*©djroiertgfeiten, 
meldje  namentlid)  bei  bm  breitfüßigen  "~L*@ifen  fefjr  be- 
beutenb  finbf  unb  and)  nad)  ber  ©tabfänge. 

U  ^@if  en  (Cs@i[en  —  U-iron,  C-iron  —  /fer  ä  U, 
/ferä  C)  —  fo muten  bagegen  lieber  in  großer  Qafy,  fomie 
für  gat)lreid)e  ftxotdt  in  ÜBertuenbung  unb  tuar  eS  bafjer  ber 
»ßommiffion«  nidjt  ganj  letdjt,  bie  ratijfamfie  Reihenfolge 
ber  SßormalprofUe  auSgumittelu.  Sin  ber  §anb  vieler,  bei 
größeren  Sonfumenten  eingebogenen  ©rfunbiguugen  fottrie 
auf  ©runb  ftatiftifdjer  Sftadjroeife  fonnten  burd)  bie  23e* 
ratfjungen  bie  nad)ftef)enben  Profite  als  foldje  bejeidEjnet 
werben,  tueldje  ben  öerfdjiebenarttgen  SBebürfniffen  am  beften 
entjpredjen  tuerben,  tuobei  befonberS  31t  berüdfidE)tigen  ift, 
Daß  ben  für  ©ifenbafjmüagenbau  am  meiften  in  Slnmenbung 
gebrachten  formen  einige  Profile  ber  ©cafa  fo  nafje  fielen, 
baf}  biefe  mit  ber  $eit  bie  alten,  fefjr  ungefeijmäßig  ge^ 
formten  unb  oft  fdjttrierig  31t  tualjenben  Q-^ßrofile  »erben 
öerbrängeu  fönnen.  ©in  SBerfudj,  unter  SBenüjjung  ber  für 
ben  ©ifenba^ntuagenbau  Bereits  eingeführten  Normalien  eine 
©cata  ju  ©taube  ju  bringen,  mißlang,  ba  eine  ©efefc* 
mäßigfeit  in  ber  gform  hierbei  nidE)t  erhielt  toerben  lonute, 
2lud)  fonnte  hü  einer  foldjen  ©cala  ben  berechtigten  3n* 
tereffen  ber  übrigen  ©onfumenten  in  Se^ug  auf  möglidjft 
tragfäf)ige  ^ßrofitform  einerfeitS  unb  bem  bringenben  9Ser= 
langen  ber  Sßrobucenten,  einige  ber  gebräuchlichen,  äußerft 
fd)tt)ierig  unb  bat)er  foftfpielig  ^ergufteüenben  \~*  Profile 
befeitigt  ju  feljen,  anbererfeitS,  nidjt  entfprodjen  tuerben. 
Sei  2lufftellung  ber  üftormalfcala  ift  oorauSgefet$t,  ba^  neben 
biefen  Profilen  vorläufig  öon  btn  bisherigen  Profilen  nodf> 
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bie  in  ber  befonberen  Tabelle  angeführten  fedjS  ttridjtigften 
)~=^3rofife  für  (Sifenbafymuagenbau  beftefjen  bleiben  werben, 
gür  glantfdjenbreite,  Steg*  unb  glantfdjbicfeftnb  hinten* 
fionen  genmljlt,  lüetdje  im  23er£)ältniffe  jnr  §öf)e  mit  8tücf  ftd)t 
gig.  23.  anf  relatiö  grojse  ^robuetion  als  (Srenjtoertlje 
angenommen  werben  bnrften.  ®ie2Ba(§ung  biefer 
Profite  verlangte  am  glantfd)  für  bie  Snnenfeite 
eine  Neigung  bon  8%f  um  gefunb  auSgetualjte 
unb  nidjt  gut^eure  Profile  gu  erhalten.  ®ie9Kobi= 
fication  biefer  Sftormafyroftle  burtf)  ©teilen  ber 
293aljen  ift  im  principe  üerroorfen,  ba  befonberS 
bei  ben  Q*  (Stfen  Ijterburd)  ungleichmäßige 
©treefungen  be§(£tfen§  unb  in  gotge  beffen  fRiffe  unb  fonftige 
Mängel  in  ben  fertigen  Q*  (Stfen  auftreten  würben.  Die  23ebeu= 
tung  ber  üerfdjiebenen  93ud)[taben  in  nad^folgenber  ©ca(a  erflart 
ftd)  aus  ber  ©fijse  $ig.  23  unb  ben  vorhergegangenen  Profilen 
Don  felbft.  Sie  gfontfdjfireite  ift  im  2Sert)ältniffe  gut  <pöf)e 
etmaS  geringer  als  bei  ben"~|_=@ifen,  b  =  V4  h  +  25  mm. 


«» 

F 

G 

W 

W 

.  0 

h 

b 

d 

t 

R 

r 

Ouer* 

®ciuicfit 

Jüiderftands* 

W==~G 

fdjnitt 

b.  m 

m  om  eut 

SBtrfungS* 

J=> 

SRil-timetet 

qcm 

kg 

mom.  cm 

grab 

3 

30 

33 

5 

7 

7 

3-5' 

5  42 

4-2 

43 

10 

4 

40 

35 

5 

7 

7 

351 

6-20 

48 

71 

1-5 

5 

50 

38 

5 

7 

7 

35 

7-12 

5  6 

107 

1-9 

6.V2 

65 

42 

55 

7-5 

7-5 

4 

905 

71 

17  9 

25 

8 

80 

45 

6 

8 

8 

4 

1104 

8-6 

26-7 

31 

10 

100 

50 

6 

8-5 

8-5 

4-5 

1348 

10-5 

41-4 

39 

12 

120 

55 

7 

9 

9 

4-5 

17-04 

13-3 

61-3 

4-6 

14 

140 

60 

7 

10 

10 

5 

2040 

159 

87-0 

5-5 

16 

160 

65 

7-5  10-5 

10*5 

55 

24-08 

18-8 

116-5 

62 

18 

180 

70 

8  In 

11 

5-5 

28-04 

21-9 

151-6 

6-9 

20 

200 

75 

8  511-5 

11-5 

6 

32-30 

252 

!    192  7 

7-7 

22 

220 

80 

9 

12-51 12*5 

65 

37-55 

29-3 

246-5 

84 

26 

260 

90 

10 

14 

14 

7 

48-40 

'  37-8 

!   373-6 

99 

30 

300 

100 

10 

16 

16 

8 

58-80 

45-9 

537-6 

11-7 

@djtmebbctre§  (Sifen  in  ©tobform. 
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2öaggon  =  (5ifen. 

Die  ©tegbicfen  d  unb  glantfdfybicfen  t  öariiren  bti    ben  öerjc^iebenen 
(5ifenbalj)n*($efettfd)aftert. 


«r> 

F 

G 

W 

W 

»   Q 

h 

b 

d 

t 

R 

r 

Cuer= 

©eroiifit 

JBiderMs- 

W~~G 

'S 

fdjnitt 

b.  m 

moment 

2öirfuttg§* 
grab 

aRiHimc 

ter 

bcm 

kg 

mom.  cm 

lOVallOÖ 

65 

8 

8 

8 

4 

1752 

13-7 

1 
55*7 

41 

113/4 117-5 

65 

10 

10 

10 

5 

22-75 

17-8 

77-3 

4-4 

14V2'!l45 

60 

8 

8 

8 

4 

1992 

155 

81-9 

52 

23 % 

235) 

90 

10 

12 

12 

6 

42-70 

33-3 

295-4 

8-9 

26 

260;  90 

10 

10 

10 

5 

4200 

32-8 

305-1 

93 

30 

300 

75 

10 

10 

10 

5 

4300 

33-5 

332-3 

9-9 

®tc  am  ^äuftgftcn  öorfommenben  Deformationen  be* 
fielen  nrieber  in  gang  fd^arfer  SluSioaljung  oon  SBinfel  unb 
(Scfen,  tote  fie  3.  2J.  in  gtg.  24  a  retfjtoinfetig,  in  $ig.  24  b 


gig.  24. 


LJw-,AÄ.K\r^ 


M 


mit  geneigten  ©eitert  §um  Sluäbrucf  fommen,  ober  in  aoU* 
fommener  Slbrunbung  ber  $(antfd)en,  tote  fie  gftg.  24  c 
geigt.  SBerben  bie  gfantf^en  in  Beiben  gäßen  fefjr  furg 
(fjtg. .  24  d)f  fo  fommen  fie  toteber  gu  ben  öerftfjiebenen 
formen  ber  früher  al§  Slöarten  be§  getnö^nlic^en  glatf)= 
eifenS  betrachteten  2auffd)ienen=@ifen,  £efpeneifen,  Decf letften* 
eifen  :c.  gu  ben  teueren  finb  aud)  toieber  formen  toie 
gfig.  24  e  unb  f  gu  jaulen,  obgleich  (entere  breite  glantfdjen 
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t)at;  ebenfo  fommcn  gang  breite  SDecfftfjienen  ober  9Ser= 
fteibungSbletfje,  toie  gig.  24  g  t)or.  Seltener  finb  fdjon  bie 
^älle,  in  benen  bte  beiben  glantfdjen  ungtetdj  an  ©tärfe 
ober  ©eftalt  gehalten  werben,  wie  gig.  24  h,  toenn  mir 
nidjt  gleicf)  jn  ben  allerbingS  lieber  ftarf  gebrausten 
Sßferbeba^nfdjienen  greifen  toollen,  öon  benen  gig.  24  i,  k 
unb  1  einige  tt)pifc£)e  formen  geben. 

Slutf)  bie  2Serl)äftniffe  ber  glantfdjenbreiten  ju  ben 
§öf)en  geigen  mannigfaltige 9tbtoeid)ungen.  ©djmale  gtantfcfyen 
finb  tnieber  fcorjugStoeife  in  Sottjringen,  Belgien  unb  granf- 
reitf)  ju  §aufe,  3.  85.:  30  x  15,  40  X  20,  50  X  25, 
60  X  30,  80  X  35,  100  X  40,  120  X  45,  140  X  50 
160  X  55,  175  X  60,  250  X  80  u.  f.  xo.  2)od)  fommen 
biefelben  aud)  anbernmrtS  öor,  mie  j.  23.  in  Defterreid): 
60  X  30,  153  X  58,  250  X  80  ic,  in  Dber)rf)lefien: 
75  X  36,  150  X  46,  in  9^einfanb*2Beftpf)alen:  59  X  15, 
29  X  26,  132  X  46  mm  u.  a.  m.  2Befentlid)  breitere 
glantfdjen  als  in  ber  -ftormattabetle  angegeben,  fommen 
ungleich  feltener  öor,  bagegen  toerben  bk  Profite  oft  ganj 
erfjeblid)  ftärfer  gettmtjt  unb  bie  Slbftufungen  ber  §öf)e  finb 
meift  anbere,  fid)  mef)r  an  bie  alten  ^oHmafce  anfd)lief3enbe. 
2lm  fjäufigften  toieber^olen  fidE)  nod),  mit  unbebeutenben 
^Differenzen,   bk   für  Sßaggoneifen   gegebenen  SDimenfionen. 

Quabranteifen.  3)ie  auSgebeljnte  Slntoenbung, 
meldte  ©egmenteifen  ju  benöerf^iebenartigftenßonftructionen 
in  Slmerifa  bereits  gefunben  Ijaben,  öeranlaftte  bie  »Som* 
miffion  be§  SScrcincS  beutftfjer  Ingenieure«  biefen  SßroftU 
formen  toegen  ber  mit  ifyrer  Slmuenbung  fcerbunbenen  großen 
SSort^eile  für  gebrüdte  (SonftructionSt^eile  eine  befon* 
bere  Slufmerffamfeit  gujuujenben  unb  hierfür  Normalien 
aufstellen.  2Bäf)renb  in  Slmerifa  bei  größeren  &uerfd)mtten 
refp.  9iol)rburd)meffern,   eine  3ufammenfe|ung  auf$er  ^urc^ 
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Quabranteifen  audj  burd)  Quintana,  ©ejtant*,  ©eptant* 
unb  Dctanteifen  ftattfinbet,  fdjien  e§  gunäd)ft  ratsam,  nur 
Quabranteifen  al§  Sftormalprofite  aufgufteHen,  um  einerfeit^ 
bie  $af)I  ber  gugen  eine§  diofyxZ  unb  anbererfeitS  bie 
Soften  ber  §erftedung  unb  Stmuenbung  biefer  ^roftfeifen 
nitf)t  unnüfc  gu  fcergröfcern,  fottrie  bie  in  ber  Siegel  in  gtoei 
fenfretf)t  gu  einanber  ftef)enben  ebenen  angubringenben  (5on* 
ftructionStljeite  letzter  mit  ben  au3  ©egmenteifen  gebilbeten 
9töf)ren  üerbinben  gu  fönnen.  ®ie  £erfteHung  ber  in  ber 
$raji§  t)orau§fid)tlid)  erforberüdjen  größten  Ouerfd^nttte 
fotdjer  Siöfyren,  refp.  Quabrant= 
eifen,  bietet  ben  2öalgtoerfen  feine 
©djttrierigfeiten.  Unter  3tücf= 
fidjtnaljme  auf  bie  in  5lmerifa 
ge6räu(f)li(f)en  unb  burd)  lang* 
jährige  Slnmenbung  bettm£)rten 
©imenfionen  finb  fünf  (Gruppen 
t)on  Quabranteifen  angenommen 
mit:  50r  75,  100,  125  unb 
150  mm  mittlerem  9tabiu§  be§ 
^ofjrquerfd)nitte§. 

Um  bie  §erfteßung§foften  biefer  Quabranteifen  nidjt 
gu  f)od)  fjinaufgufdjrauben,  entfdjieb  man  fid),  in  jeber 
(Sruppe  nur  gtoet  gertigprofite  feftgufe^en  unb  fönnten 
bie  2Ba(gtoerfe,  tüenn  ber  Sebarf  bie§  erforbern  foßte,  burdj 
Stellung  ber  SBalgen  eine  geringe  SSergröfeerung  ber  feft* 
gefefeten  ©tärfen,  äl)nlid)  ttrie  beim  Sßinfeleifen,  erzielen. 
£)ie  Querfd)nitte  ber  gertigprofile  fd)tnanfen  für  bie  öoHe 
fftö^re  gttrifd)en  29*8  unb  248*6  qcm.  ®ie  Sappen  gur 
SSerbinbung  ber  Quabranteifen  finb  fo  breit  unb  ftarf,  ha% 
bequeme  23orrid)tungen  unb  folibe  SSerbinbungen  gefiebert 
finb.    S)ie  Sudjftaben   ber   nadjfolgenben  Tabelle  bebeuten 

Doping.    ©ifenmaatenfunbe.  10 
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©cfymiebbateS  (Stfett  in  ©tabform. 


(taut  gtg.  25a):  K  ben  listen  9tabtu§  ber  SRöfjre,  b  bte 
gtantfdjbreite  =  %  ß  +  25  mm,  d  bte  Sßanbftärfe  be3 
tftof)re§,  t  bte  Sicfe  ber  g(antftf)en,  r  ben  Slbrunbung^* 
rabtu§  gttriftfien  äußerem  9iof)rnmfang  nnbgtantftf)  =0-12  B, 
<?  ben  9Ibrmtbnng§rabut§  für  bte  gtanttdjenfanten,  F  ben 
duerfd^nitt  ber  üoßen  9?öf)re,  tote  fie  in  $ignr  25  b 
3ufammengefe|tf  bargefteßt  ift.  G  ©ettndjt  pro  (cmfenben 
SJieter  ber  hotten  9töl)re. 


«ßrofM 
3fr; 


R 


t 


millimettx 


qcm 


kg 


5 
5 

?72 
10 
10 

12V2 

15 
15 


50 

50 

75 

75 

100 

100 

125 

125 

150 

150 


35 

4 

35 

8 

40 

6 

40 

10 

45 

8 

45 

12 

50 

10 

50 

14 

55 

12 

55 

18 

6 

8 

8 

10 

10 

12 
12 
14 
14 
17 


6 
6 
9 
9 

12 
12 
15 
15 
18 
18 


3 

3 

4-5 

4-5 

6 

6 

7-5 

75 

9 

9 


29-8 

48-0 

549 

802 

881 

1204 

1293 

168-8 

1789 

248-6 


23-4 

37-5 

42-9 

62-8 

689 

94-0 

101-0 

1316 

139-6 

1940 


06  unb  wo  biefe  Ouabrantcifen  in  (Suropa  fdjon  erjengt 
nnb  angetnenbet  toerben,  ift  nn§  nid)t  befannt,  bod)  biirfte 
bie  ^enntmft  berfelben  für  nnfere  Sonftntctenre  fdjon  f)in* 
reiben,  nm  fie  anf  bte  33ortf)eite  biefer  gajoneifen  für  gaf)t* 
reiche  Qxvede  anfmerffam  ju  machen.  —  ©agegen  ift  baZ 
letzte  ber  gctfoneifen,  für  rceldjeg  9tormafyrofi(e  aufgeteilt 
tturben,  ba§ 

§anbleiften=  ober  ©elänbereifen,  fdjon 
fef)r  eingebürgert;  tro^bem  bürften  bie  tum  ber  ßontmiffion 
anfgeftellten  fünf  Sftormafyrofile  für  bk  grcecfe  ber  $raji3 
uollfommen  angreifen.  ®a£  ©runbmaft  ift  bie  breite  B  be§ 
Profite  (ftef)e  gtg.  26a);  au§  biefem  ergeben  fidj  bie  anberen 
SMmenfionen  tüte   bie   §ö^e  H  =  0*45  B,    bie  ©tärfe  in 
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ber  ÜRittcd  =  0*2  B,  bic  ©reite  ber  «uSfoarung  b  =  0-5  B, 
imb  bie  §öfje  berjetbcu  h  =  0*25  B.  ferner  ift  ber  Sförun* 
bung§rabiu§  be§  SRücfenS  R  =  B,  ber  ber  Seiten  l^  = 
0*15  B,  ber  ber  Slußentuinfel  r2  =  0*1  B  unb  ber  ber 
3mtetttrinfet  q  =  0*05  B.  ©djlieBtid)  ift  b1  bie  Söeite  am 
©oben  be§  @infd)mtteS  =  0*45  B  unb  bie  ©reite  tum  ber 
3tuf$enfante  ber  einen  ßagerftätfje  jur  Slufcenfcmte  ber  anbern 
b2  =  075  B,  alles  in  äRiffimetern;  F  ber  Ouerfd^nttt  be£ 
^rofil§  in  qcm  unb  G  ba§  ®etmd)t  pro  laufenben  2Keter 
in  Kilogramm. 

3fig.  26. 


»t. 

B 

H 

b 

h 

F 

G 

4 

40 

18 

20 

10 

4-2 

3-3 

6 

60 

27 

30 

15 

9-4 

7-36 

8 

80 

36 

40 

20 

16-7 

13'0 

10 

100 

45 

50 

25 

26-1 

20'4 

12 

120 

54 

60 

30 

37-5 

29-3 

®ie  in  ber  $raj:i§  öorfommeitbeu  ©elänberetfen  fjaben 
^rofte  2l6tüeid£)urtgenf  tüte  beifpiel§n?eife  bie  Sßroftte  gig.  26b 
unb  c  geigen.  ®ie  ©orjüge  ber  SftormafyrofUe  folgen  formen 
gegenüber,  liegen  aber  oljne  SBeitereS  auf  ber  §anb. 

©on  fonftigen,  häufiger  öorfommenbenlßrofifen  möchten 

10* 
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nur  junädjft  bie  fe^r  mannigfaltigen  formen  öon©teru* 
eifen  unb  $reujeifen  —  (fer  ä  croix)  ernmljnen,  oou 
bettet!  bie  erfteren  oorjugStueife  als  (Sitter-  unb  ©elänber* 
ftäbe  —  (trailles)  —  letztere  als  genfterfproffen^ 
eifen  —  (window  iron  —  fer  ä  vitrage,  tringle)  —  23er- 
menbung  finben.  93om  Guabrateifen  au§ge{)enb,  erhalten  nrir 
3unäd)ft  burdj  concaoe  ShiSfparuugen  auf  ben  Seitenflächen 
bie  ©ternform  (gtg.  27  a)  unb  barauS  folgen  6alb  bie  formen 
gig.  27  b  unb  c,  toeldje  meift  in  ben  ©tärfen  Don  50 — 80  mm 
breite  unb  §ö£)e  unb  im  ©ett)id)te  fcon  5—20  kg  pro  tfb. 
äfteter  tjorfommen. 

Seltener  finb   bie   redjüniufeligen  formen  (gig  27  d 
unb  e),  toeldje  fd)on  bie  toefent(id)en  Steile   be§  genfter* 

Siß.  27. 

ÄH++X 

fproffeneifenS  enthalten,  ©ie  einfad)ften  unb  ba^er  am 
fjäufigften  öorfommenben  gönnen  be§  genfterfproffeneifenS 
—  (window  stay  bar —  fer  ä  vitrages)  —  unb  be§  }itt% 
batnit  öerbunbeneu  genfterrafymeneifenS  —  (moulding  win- 
dow iroa  —  fer  ä  moulares)  —  §etgt  gigur  28;  bie 
§auptbimenfionen  finb:  b\t  §ölje  h,  bie  breite  b  be3  genfter* 
fproffeueifenS,  aucf)  tootjt  einfad)  gtüciflügeligen  ober  boppeften 
genftereifenS  unb  bx  be§  genfterrafjmen*,  einflügeligen  ober 
einfachen  gfenftereifenS,  bie  Sänge  1  ber  Sittfuge  unb  bie 
©tärfen  be»  @tege§  d  beim  gmciftügeligeu,  refpectioe  dx 
beim  einfachen  genfteretfen.  3Me  gange  §ö§e  h  fdjioauft  tu 
ber  Siegel  jttrifdjen  20  unb  50  mm,  bod)  fommen  3)imcn* 
fiouen  bor  bis  15  mm  herunter  unb  bis  ju  120  mm  Ijra? 
auf.   Sie  SBrcitc   b   fdjttmnft   oon  1 V4  h   Bis   herunter  ju 
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0*3  h,  bie  Sänge  ber  Äittlciftc  1  bort  8  ju  30,  bie  (Steg- 
bidfe  t)on  2!/2  bi§  15  mm  unb  Don  ber  aufcerorbentlid) 
großen  Sftannigfaltigfeit  an  Profiten  mögen  bie  ©figjcn 
gig.  29  a  nnb  b  einen  Segriff  geben.  Sin  bekannter  <pod)bau* 


m  28. 


tetf)nifer  proponirte  un§  natf)= 
fotgenbe  fiebert  Profite,  n>ettf)e 
für  bie  33ebürfniffe  ber  $raji§ 
genügenbe  2lu3tt)af)l  böten  unb 
auä)  DoHfommen  au§reidjenbe 
breiten  unb  ©tärlcn  befi^en. 
S)ie  Sebeutung  ber  einzelnen 
33ud)ftaben  ber  Tabelle  begießen 
ftd)  auf  bie  früher  an 
gigur  28  erläuterten  §aupt* 
bimenfionen. 


h 

b 

b. 

1 

d 

di 

G 

Gi 

20 

13 

8 

10 

3 

3 

0-8 

075 

25 

11 

8 

12 

3  V, 

3 

0-9 

0-80 

SO 

14 

9 

15 

4 

&Vi 

11 

0'95 

35 

15 

9 

17 

4 

3  V, 

1-4 

120 

40 

16 

10 

20 

All 

*  12 

4 

1-7 

1-45 

45 

17 

10 

22 

4V2 

4 

20 

1-70 

50 

18 

11 

25 

5 

41/ 

*  '2 

24 

2-00 

©iefe  Sßrofile  würben  ben  BtSfjer  beftefyenben  gegen* 
über  allerbing§  eine  grofje  ©erDtd^t^erfparntJB  bebeuten,  ba 
toir  nur  auf  einem  oberfdjtefifcfien  SBerfe  jum  %$t\l  nod) 
ettoa§  fdE)tDäd)ere  SDimenfionen  gefunben  ijaben,  im  Uebrigen 
aber  $1190118,  toie:  26  X  16  X  6,  30  X  16  X  7, 
40  X  20  X  ?72  tt.  f.  to.  gar   feine  Seltenheit  finb. 

2lud)  bejügtid)  ber  Sßreigbereöjnung  fjerrfdjt  bie  größte 
$erfd)iebenf)eit.   Ungariftfje  SQSerFe  rennen  lf2 — 1  ft.,  öfter* 


J5Q  ©d)tmebbare§  (Sijen  in  ©tabform. 


reidjifdje    '/*— 7    fl.,    fc^tefifc^e  2—6   unb    r^etnifcf)=tt>eft= 
pt)ä{ifdje  4—8  M  Uekrprei§  pro  100  kg. 
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©rubenfdjienen,  refpectiüe  letztere  SStgnotfdEjienen 

für  ftf)tnaltyurige  ©eleife,  werben  meift  nad)  ber  §öl)eober 
naä)  bem  ©ettridjt  ctaffificirt  unb  finbet  man  nod)  fe^r  ^äuftg 
Sejeidjnungen  nad)  bem  ©enridjt  pro  taufenben  gufc  in 
^ßfunben,  fpridE)t  öon  brei*,  t)ier=F  fünf*  nnb  fecppfünbigen 
©rubenfd)ienen  ic.  ®te  §ö£)e  bürfte  ttof)l  nie  nnter  40  mm 
3fto.  29b. 


geljen  unb  ©dienen  über  90—100  mm  §öf)e  finb  fd^oit 
gu  ben  eigentlichen  ©ifenbal)nfd)ienen  ju  rennen.  2)a§  93er* 
l)ältnifj  ber  einzelnen  ©imenftonen  unter  fid),  h  bie  §öfje, 
h  bie  gfufc&reiie,  ba  bie  ®opf6reite  unb  d  bie  ©tegbide, 
(gig.  30)  roed^felt  aufterorbentlid),  bod)  fommen  nur  äufterft 
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feiten  gupretten  öör,  größer  als  bie  §öf)e,  j.  $8.  bei  einem 
böfymifdjen  ^roftt,  toetcf)e§  überhaupt  feljr  plumpe  SSerfyättniffe 
geigt:  48  X  50  X  10  nnb  anbererfeit§  beträgt  bie  gufc 
breite  toieber  feiten  unter   70%   ber  §ö£)e.    ®ie  ©tegbicfe 

gtg.  30. 


tmrürt  ungefähr  fcon  4—12  nim,  bie  Äopfbreite  öon  30  bi§ 
57  °/0  ber  £öf)e. 

3U§  rationelle  mittlere  23erf)ältniffe,  tüeldje  fidj  be§£)alb 
aud)  am  Ejänfigften  in  ber  ^ßraji^  rt)ieberf)olen,  bürften  ettoa 
bk  ber  folgenben  Steige  anjufefjen  fein. 


h 

b 

d 

bi 

G 

45 

40 

5 

22 

5 

50 

44 

5 

23 

53/ 

55 

48 

6  Vi 

24 

6:\< 
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h 

b 

d 

b, 

G 

60 

52 

6 

26 

7 

65 

56 

«Vi 

28 

■8-Y* 

70 

60 

■  7 

30 

Ol/ 

u   /2 

75 

64 

7 ',2 

32 

u 

80 

68 

8 

34 

14 

©rubenfdjienen  toerben  nur  feiten  in  unbeftimmten 
Sängen  geliefert,  meift  gehören  paaraeife,  gleidjlange 
Schienen  jufammen  unb  werben  «$um  ©tabeifen=@runb})reife 
üorgefdjrieben.  gür  fije  Sängen  treten  bie  in  ben  t)erfd)iebenen 
Sänbern  üblichen  2luffd)läge  einf  bodj  gilt  bahei  pufig  bie 
Siegel,  nitf)t  eine,  fonbern  jtüct  unb  mefjr  fij:e  Sängen  öor= 
gufdjreiben,  ftiobei  bann  ber  größere  ~.    31 

2t)eit  ber  Sieferung  in  ber  größten, 
ber  -iftormatlänge,  ju  erfolgen  Ijat, 
tuätjrenb  ein  beftimmter  ^ßrocentfatj, 
eine  burd)  2  teilbare  Singest  in 
jeber  t)on  ben  anberen  Sängenab* 
ftufungen  üorfommen  barf. 

SDoppelfttyfige  ga^on^  fommen 
aud)  bei  leichteren  Profiten  öor, 
ebenfo  gebrandet  man  für  bie  gleiten 
3tt>ecfe  SßinMfdjienen,  ^ßferbebaljnfd)ienen,  öon  benen  toir 
fdjon  früher  Derfc£)tebener  Profile  ertuäljnt  £)aben.  2lud) 
Sauffd)ienen  (gftg.  31)  gehören  Ijterljer,  bie  fid)  lieber  ben 
goregeifen  nähern. 

Sn  £)eutfd)lanb  t)at  man  neuerbingS  aud)  ©ruben= 
fdjienen  mit  A^förmigem  Profil  angetoanbt,  toobei  in  bie 
9tabfränje  entfpredjenbe  Sftutfjen  eingebrefjt  finb.  SDiefe 
©djienen  befiijen  bei  fetjr  geringem  Sftaterialaufmanbe  grofte 
2Biberftanb§fäf)igfeit,  aud)  fätjrt  e§  fid)  ofjne  3tt>etfel  fe^r 
leicht  auf  ber  f Warfen  ®ante;    boef)  werben  bie  9tab!ränje 
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burd)  Untere  rafdj  üerfd^Iiffen.  ©o  fäfjrt  man  in  ©adjfen 
fdion  feit  langer  $eit  öielfadj  auf  bcn  aufredjtfteljenben 
©djenfetn  tum  getoöf)nlid)em  altgefauften  Söinfeteifen,  nüfct 
aber  audj  bie  Siäber  fefjr  rafd)  ab. 


IV. 
€tj>tt-  unb  StaljlWed), 

2öir  feilen  ber  leichteren  Ueberfidjt  falber  bie  23(ed)e 
—  (iron-  and  steel-sheets  —  totes  de  fer  et  d'acier)  — 
ein  in  ©tf)tt>ere  —  (heavy  plates  —  grosses  töles)  —  nnb 
©turgbledje  —  (sheet  iron  —  tdles  fines)  —  eine  ©taffi* 
fication,  ttrie  fie  mit  ber  (Srenge  bei  5  mm  in  ber  f|raji§ 
faft  fdjon  überaß  abopttrt  ift. 

©rftere  gerfallen  ttrieber  ber  23ertoenbung  nad)  in 
ganger*  nnb  @d)iff$bfed)e  —  (armonr  plates  —  plaque  de 
Uindage)  —  ®effel61ed)e  —  (boiler  plate  —  tole  ä  chau- 
diere)  —  nnb  ßonftruction§^  ober  9teferboirbled)e,  enblid) 
bem  bertoenbeten  Sftateriak  nad)  in  homogene  nnb  ge* 
jdjloeiftte  (welded  —  soude)  —  93fecße.  ®ie  atlerfd)tt)erften 
Panzerplatten  finb  feiten  ober  nie  ©egenftanb  öon  §an* 
bel^gefd^äften,  biefelben  werben  nnr  t)on  einzelnen  großen 
2öerfen,  Sol)n  Srotnn  &  So.  in  ©l)effielb,  ®rupp  in 
(Sffen  :c,  gefertigt  nnb  birect  an  ben  ßonfumenten,  bk 
ÜHilitärbeljörbe  geliefert,  dagegen  lommen  fc£)tt)äc£)ere  ganger* 
biedre  für  minber  toid)tige  ober  minber  bebrotjte  ®d)iff§tl)eile 
unb  fonftige  fortificatorifdje  gtoede  neuerbing*  fo  feljr  in 
?tufna£)me  nnb  erlangen  für  bie  Ijeimifdje  Sifeninbuftrie  eine 
fo  E)of)e  25ebeutung,  baft  tt)ir  baZ  2BefentIid)fte  über  $er* 
loenbung  berfefben   unb    über   bie    Qualität3*@rforbemtffe 
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berühren  muffen.  23ejügtid)  ber  (enteren  bricht  fid)  immer 
mei)i  eine  vernünftige,  ber  praftifdjen  3J?öglid)feit  3$ed)nung 
tragenbe  2Infd)auung  93af)n.  groben,  tt>ie  bie  früher  fo  be= 
liebten  auf  Sfangfiguren,  bei  meldjen  fjorijontat  aufgehängte 
unb  mit  gleichmäßiger  ©anbfd)id)t  bebedte  Steche,  (Srfc^üt* 
terungen  au§gefe£t,  if)re  Homogenität  burd)  überall  gleid)* 
mäßige  Slnfammlung  be§  ©anbe£  ju  ben  au§  ber  $f)t)fif 
befannten  &  fy  l  a  b  n  i  'fd)en  Slangfiguren  bocumentiren  follten, 
bürften  fjeute  faum  mel)r  öorfommen. 

gür  Süftent)ertf)eibigung§=2Berfe  f)at  man  fürjlid) 
$ansertl)ürme  conftruirt,  um  kleinere  @d)ießfd)arten  antnenben 
ju  fönnen,  al§  bie£  bei  ftarfen  Srbftmllen  unb  dauern 
möglid)  ift.  93eim  eigentlichen  geftung^bau  bienen  ©taf)t* 
conftructionen  öorjugStoeife  jur  SSerftärfung  ber  Srbtoerfe, 
aber  troijbem  ift  i£)re  2lmt»enbbarfett  eine  überaus  reiche, 
j.  93.  für  ftäljterne  ^eöetement^Sdianjförbe  unb  im  Profit 
breiedige  @3carpen*©atierien,  crenelirte  ©ta^lbfedjtüänbe 
jum  2lbfd)luß  Ijinten  offener  2ßerfe,  ftäljferne  ©tttertpänbe 
unb  Sombenbalfen  jur  §erftellung  öon  2öaH=9teferdecafe* 
matten,  ftä£)lerne  §of)Ict)Iinber  al£  9JJinenral)men  für  potenten, 
2Benbeltreppen  unb  Slufgüge,  23Icdl)äufer,  Stjtinber,  §of)t= 
traöerfen  unb  28aHtuad)tlocale,  ftäfylerne  Stiegt  unb  9Ser^ 
braudj^ulüermagaäine,  ©efdjoß-  unb  3ftunition3räume, 
§of)lct)linber  al§  ©rabencarponieren,  glanfenbatterien  unb 
einzelne  ©efd)ü£ftäube,  l)alb  unb  ganj  gepanzerte  Stjlinber-- 
Batterien  u.  f.  \v. 

üftad)  ben  SSorfcEiriften  ber  beutfd)en  äftarine  foHen 
@djiff£bfed)e  au§  homogenem  Material  eine  geftigfeit  öon 
40—50  kg  pro  qcm  unb  eine  Segnung  t)on  25— 15% 
aufmeifen.  2tu§geglü£)te  23Ied)e  foHen  fid)  Mt  um  einen 
sftabiuä  =  ber  SDide  ber  platten  um  180°  biegen  laffen. 
platten  öon  260  mm  2.  +  40  mm  25.    bi§   gur  Sirfd)- 
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rot^t^e  eraärmt  unb  in  SBaffer  öon  28°  ©.  abgefüllt, 
füllen  fid)  in  einem  9iabiu§  =  ber  lV2facf)en  ©ide  be£ 
33Ied)eg  ofyne  23rud£)  biegen  laffen. 

2lefjnlid)e  33eftimmungen  finb  and)  feiten§  ber  beutfdien 
gortiftcation§bef)örben  unb  englifdjen  Slbmiralität  in  ©ittigfeit 
unb  bie  ßommiffion  be§  »SSeretneS  beutfdjer  ©ifenljütten* 
leute«  ijat  fid)  mit  beren  5affun9  eiuöerftanben  erflärt.  — 
SRuffifdje  23ef)örben  verlangen  einen  Sof)lenftoffgel)aIt  öon 
0-18— 0-22%,  eine  gugfcftiglcit  Don  26-31  t  pro  QgoU 
unb  17°/0.  Segnung.  —  2)te  fyeifce  unb  latte  93tegung§^robe 
ift  toie  hd  ber  engtifdjen  Slbmiratität,  nur  mit  bem  Unter* 
fdjiebe,  ba%  bei  ben  Saltproben  ba§  äftatertaf  in  Zeiträumen 
non  20—30  Minuten  in  0°  6.  fattem  SBaffer  gefügt  nnrb 
unb  hierauf  benfelben  S3tegung2ttrinfel  ergeben  muf3,  ttrie 
©ifen  öon  getoöfynlicber  Temperatur,  ©peciell  für  fortift* 
catorifdje  ßmät  beftimmte  33fed)e  werben  meift  nodj  @$ufj* 
proben  unterzogen,  auf  bie  nur  titer  aber  nidjt  näfjer  ein* 
gefjen  tooffen. 

Srjeugt  werben  bie  bünnereu  ^ßanjerbledje  auf  ben 
meiften  größeren  ©taijltoerfen  £>eutfd)tanb§  unb  Defterreicp 
in  ben  S)imenfionen  ber  fpäter  gu  betradjtenben  Seffetbled)e. 
—  ®te  beutfdje  SÄarine  fyat  and)  au§  ©ufcftafyl  unb  ©ifen 
gufammengefdjtoeiftte  unb  gemaljte  sßanjerbtedje  mit  gutem 
(Srfolge  öertuenbet  unb  fanben  fid)  öon  betreiben  äftufter  auf 
ber  SDüffelborfer  SfaSftettung,  bagegeu  finb  ^Panzerplatten 
au§  reinem  ©djtoeifjmateriate  toofjl  nirgenb§  mefyr  gebräudjtid). 

^ür  ßeffe  Ibtedje  —  (boiler  plates  —  töles  ä 
chaudiere)  —  aus  Ijomogenem  äßaterial,  fdjlägt  bie  &om* 
iniffiou  al§  Slnforberung  öor,  ba§  e§  bei  38—47  kg  geftigfeit 
eine  Segnung  öon  25— 18°/0  geige,  unb  fid)  nad)  öor^er* 
gegangenem  SluSgtüfjen  mit  einem  SffobiuS  =  ber  falben 
33(ed)bide  um  180°  ofjne  Sriidj  biegen  laffe.   platten  öon 
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260  mm  2.  unb  40  mm  93.  follen  ftd)  toie  bei  ben  ©djiffs* 
bleuen,  bi§  gur  fttrfc$röt$f)t$e  ermannt  unb  in'SDSaffcr  öoit 
28°  (£.  abgefüllt,  mit  einem  SftabiuS  =  ber  l3/2 fachen 
2)tcfe  be§  23(ecf)e§  of)ne  iörudj  biegen  taffen.  —  £rotj  ber 
unleugbar  großen  SBortfjeife  fjat  ba%  tjomogene  3Kateriaf 
für  Äcffel-gabrifatton  bisfjer  nur  geringe  9Imt)enbung  ge^ 
funbcn  unb  e§  ift  djarafteriftifd),  ba%  toeber  bie  auf  ©runb 
ber  ©algburger  93efd)(üffe  bafirten  2ieferungst)orfd)riften  ber 
Staatsakten  nod)  and)  bie  Normalien  ber  beutfdjen  ®ampf^ 
feffehUebertoad)ung§t)ereine  baZ  tjomogene  äftaterial  berüd* 
fiditigen.  £>efto .  eingetjenber  befdjäftigen  fie  fid)  mit  beut 
gefdjtueifcten  ©ampffeffelmateriaf. 

®ie  ©taatSbafjnen  geben  für  ba§>  bei  Socomotibfeffeln 
gu  benü|enbe  ©djmeijseifen  folgenbe  SBorf d^rif teil :  ®a§ 
Seffel&Ied)  muf$  fcorgügficf)  gut  gefditoeifet,  §ä^er  bidjt  unb 
oljne  @d)laden  unb  Schiefer  fein.  Sie  @(afticität§grenge 
foCC  in  ber  2Bafgrid)tung  mtnbeftenS  18  kg  unb  quer  gu 
berfelben  16  kg  pro  qmm  betragen,  hei  einer  abfohlten 
Sfeftigfeit  üoit  41 ,  begiefjung^tueife  36  kg  pro  qmm  be§ 
urfprünglidEjen  Querfdjnitteg.  2)ie  S>e|nung  mnjs  hierbei 
minbeftenS  15%  ber  urfprünglidjen  Sänge  unb  bie  Kon- 
traction  20%  be§  urfprünglidjen  QuerfdjnitteS  betragen. 

2>te  SDampf  feff  eh Ue&enoadjimgSbereine  unterf Reiben 
brei  ©(äffen  öon  Sieben:  a)  äKantetylattenbled),  b)  SBörbef* 
unb  ®rempbled)  unb  c)  geuerplattenbledf).  —  SBejügltd)  be§ 
®etoid)te§  ber  SBIedjtafeln  nrirb  eine  Solerang  öon  3% 
$InS  ober  9#inu§  geftattet.  2)ie  SMffereng  ift  nid)t  auf 
jebe  einzelne  Safer,  fonbern  auf  bie  gange,  refpecttoe  bie 
SfyeihSieferuug  gu  begießen.  Sleufjerftd)  muffen  bie  SBfedje 
frei  tum  2Batgfet)(ern  fein  unb  eine  glatte  Dberftädje  fyaben ; 
fiuben  ftd)  nad)  bem  ^errei^en  ober  Siegen  anfdjeinenb 
guter  ©tüde  gefjlftellen  burd)  mangelhafte  @d)tr>eif$ung,  fo 
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toerben  autf)  genügenbe  $rüfung§refultate  nitf)t  berücffidjtigt. 
®ie  33tedE)ftreifen  ju  ben  groben  finb  ettna  400  mm  lang 
imb  im  rofjen  ^uftanbe  minbeftenS  50  mm  breit  ju  nehmen; 
bie  Tanten  ber  Streifen  finb  fo  mittetft  geile,  §obels 
ober  graifenma[tf)inen  jn  bearbeiten,  baft  bie  (Stmtrirfung  beS 
9Ibtrennung§mobu§  juüerläffig  beseitigt  ift.  ®ie  guläffigfeit 
be§  Sftaterialeg,  begieljungäroeife  bie  Erfüllung  ber  Normal* 
anfprüdje  an  bie  verriebenen  äftaterialien  unb  Qualitäten 
roirb  burdf)  eine  CualitatSjiffer  auägebrüdt,  meiere  au§  ber 
Slbbition  ber  gfefttgleit  in  Kilogramm  unb  ber  Segnung  in 
$rocenten  entfielt.  Qebe  Ziffer  &er  SFcfttgfeit  unb  Segnung 
barf  um  bie  $ai)l  1  fdjtoanfen,  toenn  bie  DualitätSjiffer 
babei  erreicht  wirb.  —  Sei  ben  mannen  Siegeproben  finb 
bie  Stücfe  um  eine  gebrochene  ®ante  ju  biegen;  ba%  Sifen 
mufe  firfdjrotf)  fein,  ba%  Material  barf  nicf)t  breiten,  reiben 
ober  augfranfen.  93ei  ber  falten  Siegeprobe  toerben  bie  Streifen 
um  einen  Sorn  von  26  mm  ©urdjmeffer  gebogen.  —  @in 
Streifen  gilt  a(§  gebrochen,  toenn  fid)  auf  ber  conöefen 
Seite  in  ber  Sftitte  ber  Stegunggftetle  ein  beutlidjer  Srud) 
im  metatlifdjen  @ifen  geigt. 

SRantelbledje  follen  folgenbe  QualttätSjiffern  auf* 
reifen:  3n  ber  SängSfafer  40  in  ber  Querfafer  30;  e3 
foll  nämlid)  betragen  für  bie  Sangfafer  bie  gerreifcfeftigfeit 
30  kg,  bie  Segnung  10°/0,  für  bie  Ouerfafer  aber  refpectifce 
25  unb  5. 

Sorbet*' unb  Ärempbtedf)  foll  in  ber  SangSfafer 
bie  DualitätSäiffer  öon  47,  b.  fy  eine  gerreiftfeftigfeit  &Dn 
35  kg  unb  eine  Segnung  üon  12  mm  aufmeifen,  für  bk 
Querfafer  bagegen  eine  DualitätSgtffer  Don  41,  b.  §.  eine 
gerreifcfeftigfeit  tum   33  kg  unb   eine  Segnung   tum  8°/0. 

Son  geuerptattenbfeef)  entließ  tuirb  eine  Qualität^ 
jtffer  üon  54  verlangt  in  ber  Sang§fafer,  b.  i.  eine  3erreifc 
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feftigfeit  fcon  36  kg  unb  eine  SDefjnung  öon  18%;  in  ber 
Querfafer  f ollen  46,  refp.  34  unb  12  geforbert  werben. 

S)er  bei  ber  rcarmen  Siegeprobe  auSjuljaltenbe  S3te= 
gung§ttrinfel  fotl  bd  SJttantelbled)  in  ber  SängSfafer  110°, 
in  ber  Duerfafer  80°  betragen,  bei  23örbelbled)  150°  unb 
refj).  120°,  bei  $euerplattenbled£)  aber  in  beiben  Stiftungen 
180°.  gür  bie  Siegung  im  falten  guftanbe  um  einen  26  mm 
2)om  werben  fotgenbe  SBtnfet  geforbert: 


S 


6-7 
8-9 
10-11 
12—13 
14-15 
16-17 
18-19 
20-21 


■äftantelptatten* 
bted) 


Sang* 
fofer 


&uer* 
fofer 


Sörbefbledfj 


Sang* 
fafer 


öuer* 
fafer 


geuerptattenbled) 


Sang-     £luer* 
fafer    |    fafer 


r    a    b    e 


50 

30 

80 

50 

110 

45 

25 

70 

40 

100 

40 

20 

60 

35 

90 

35 

15 

50 

30 

80 

30 

12 

I  40 

25 

75 

25 

10 

35 

20 

70 

20 

8 

30 

15 

65 

15 

5 

25 

i 

10 

60 

90 
80 
70 
60 
50 
40 
35 
30 
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Die  Sommiffion  be§  »9Sereine§  beutfdjer  @ifenf)utten= 
leute«  enbfid)  gef)t  im  ©anjen  mit  ben  obigen,  unter  iljrer 
23eif)itfe  vereinbarten  23eftimmungen  conform.  ©od)  meint 
ficf  e§  genüge  vorläufig,  bie  geftigfeits*  unb  23iegung§= 
toert^c  ju  beftimmen,  bie  üftomenclatur  überlaffe  man  beffer 
ben  (Sonfumenten  unb  ^ßrobucenten.  Stuf  bie  ©auer  fei 
aßerbing§  eine  allgemein  anerkannte  Sftomenclatur,  tpeld£)e 
bie  Qualität  be§  gabrifateS  möglitfjft  genau  bejeidjnet,  als 
bringenb  ttmnfdjengtoertl)  anjufeljen,  fdjon  um  i'xe  mannig^ 
faltigen  bisher  üblichen  SBejeidjmmgen  ju  befeitigen,  toeldje 
jum  Streife  ben  t^atfädE)ltdE)en  S5erf)ältniffen  nidjt  mefjr  ent* 
fpred^en,  tote  j.  83.  ^oljfoljlenbledje  au§  reinem  §o!jfol)Ien* 
eifert  tnenig  ober  gar  nidjt  me^r  gefertigt  toerben. 
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SebeS  SBIed^  ift  auf  beiben  ©eiten  genau  gu  berichtigen/ 
um  feftguftellen,  ob  feine  Oberfläche  g(attf  eben,  ofjne  93(afenr 
33eulen,  SRiffe  unb  toefentlidEie  2Bafjfef)ler  ober  ©Riefet  ift. 
2)ic  Siedle  muffen  bie  öorgefdjriebenen  äftafje  nadjtoeifen, 
jebod^  finb  Slbtüeidfjungen  bis  ju  10mm  in  ber  Sänge  unb 
Sreite  geftattet.  ®aS  ©ettnd)t  muft  bei  9Sertt)iegung  einzelner 
Steche  bis  auf  5°/0  ±,  hei  Sßerroiegung  größerer  Partien 
bis  auf  3%  ±  mit  bem  burd)  bie  #ted)nung  ermittelten 
übereinftimmen.  Um  baS  ©ertridjt  eines  beftimmten  231ed)eS 
aus  feinen  ©imenfionen  ju  beregnen,  genügt  eS,  baran  feft= 
galten,  ba%  1  qm  öon  1  mm  ©icfe  genau  ber  Ziffer  btä 
fpecififdjen  ©ettridjteS  in  Kilogramm  entfpridjt,  alfo  in 
©dE)miebeifen  7*78,  in  ©tal)t  7*87  kg  toiegt;  ferner  nnegt 
ein  rfjeinifdjer  Q'  Sifenbled),  1  mm  bicf,  0*85,  ein  öfter* 
retdjifdjer  0*80  unb  ein  englifd)er  0*715  kg. 

®ie  Preisberechnung  ber  ®effetbfed)e  in  ben  Der* 
fd)iebenen  Sänbern  tmriirt  ganj  aufterorbentlid),  bod)  fjaben 
biefelben  ftetS  baS  ©emeinfame,  ba$  für  bie  getoöi)ntid)e 
§anbelSqualität  trieredig  befdjnittene  Steche  in  mittleren 
©imenfionen  unb  bis  ^u  einem  SKajimalgetoidjte  ein  ©runb* 
prei§  feftgefe^t  ift,  ttmfjrenb  für  beffere  Dualitäten,  größere 
©imenfionen  unb  ©enridjte,  gafonS  unb  jutueilen  aud)  für 
genau  einjuljaltenbeS  2J£aJ3  ein  UeberpreiS  ^injutritt,  and) 
ttrirb  pufig  für  eine  miubere  Qualität  ein  -iftadjlafc  fcom 
©runbpreife  getoä^rt.  S)ie  §öf)e  ber  Ueberpreife  unb  bie 
©renjen,  in  benen  fie  gelten,  tmriiren  aber  fo  bebeutenb, 
bafj  nur  auf  ein  allgemeiner  giltiges  ©djema  üerjidjten  unb 
uns  barauf  befdfyränfen,  bie  auf  ^erüorragenben  SBerfen  ber 
einzelnen  ^ßrobuctionSbejirfe  geltenben  S3eftimmungen  an* 
einanber  ju  reiben. 

©teiermärf  if  d)e  933 er f  e  rennen  für  Ia  unb  IIa 
©c§toei|3eifen*£luaKtät,  ®effel=,  platten*   unb  ©djiffsblcdje, 
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redjtttnnflig  beftfjnitten,  300— 1900  mm  breit,  4— 25  mm 
bicf  unb  bi§  5  m  lang,  folgenbe  gufcfyläge  3um  ietueittgen 
©runbpreife:  23i3  1000  mm  breit,  20-200  kg  fd^»erf  in 
Ia^Oualität  50  fr.  UefcetpreiS,  in  IIa  jum  ©runbpretg. 


©erntet 

per  Safel 

breite 

mm 

Dftunbböben 

hiö  1600  mm 

iißer  1600-1900 

üt3200mmDmt 

I      ||     II 

I 

II 

I 

II 

fl.    fr.  i  fl. 

fr. 

fl.    fr. 

P. 

fr. 

fl. 

fr. 

fc 

fr. 

20—200  kg      . 

•  1-1- 

50 

1 

50 

1 

4 

i  3 

50 

201—250    „       . 

2    —    1 

50 

2 

50 

2 

— 

5 

—    4 

50 

251-300    „       . 

3    —    2 

50 

3 

50: 

3 

— 

6 

—   — 

— 

301-350    „       . 

4    —    3 

50 

4 

50    4 

— 

8 

— 

— 

— 

351—400   „       . 

5-4 

50 

5 

50 ;!  5 

— 

10 

— 

— 

_ 

401-500    „       . 

6  |  -     5 

50 

6 

50    6 

— 

12 

— 

— 

— 

501—600    ,;       . 

7     -     6 

1 

50 

7 

50 

7 

— 

14 

— 

— 

— 

33öl)tttifdje  SBerfe  redeten: 

9tefert)otr  blecke  (SßreßMedje,  93üd^fen=  unb 
©töfcefirtecfie)  bi3  2000  mm  breit  öon  3  mm  aufwärts  jum 
©runbpreife,  Streifen  unter  350  mm  breit,  fottrie  runbe  unb 
fjalbrunbe  23öben  bi§  2050  ®urd)tneffer  mit  1  fl.  Ueberprei§ 
ebenfo  f  ür  ®effetbtec^£lualität  lfl.,  f  ür  geuerptatten^Qualität 
2  fl.  unb  für  23effemerfta£)lblecö  r6%  fl.  £uftf)tag  pro  100  kg. 

9Wäljrtf  d)e  2öerfe  notiren  für  redjtttnnfeltg  be* 
fd£)nittene  Siedle  fcon  5  mm  ©tarfe  bi§  1500  93.  unb 
7000  2.  folgenbe  Ueberpreife  pro  100  kg: 

Ki§  250      500      600    700  kg 


Dualität 

£)rbincn>23(ec£)e  (Steferöotr*,  Zxä* 

ger=,    ^ß(atten^,    ©d)tff§*    unb 

33rücEen&Ied^e 0  — 

QualitätSbfedje  (^effelblec^e)      .    1*50 
®£tra-Qua{ität£bk(f)e  (geuer*  unb 
23örbetbled)e) 4*— 

Saping.    (Stfentuaarenfunbe. 


pro  S31ed) 


1*50 
3  — 

6*~ 


3-—     4- 


9-— 
11 


13'— 
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Sßon  1500—1750  mm  »reite  1  fl.,  mm  1750  bi§ 
2000  mm  2  fl.  tneljr.  9?unbe  unb  l)albumbe  Sieche  3  fl. 
Uebe£prei§,  anbete  gafonS  werben  nad)  ben  baju  erforber* 
liefen  redjtttnnfeligen  331ecf)en  Berechnet.  —  ®otl)ftügelblecl)e 
2  fl,  ©töfeel*  unb  33üdf)fenbled£)e  1  fl.  mefjr. 

Defterreicfjif  6)  =  f  djlefif  et)  e  Sßerfe  liefern 
Xafeln  tum  5  mm  ©tärfe  bi§  1450  mm  23.  unb  7000  mm  2., 
red)tttnnWig  befdjnitten,  gu  folgenben  tleberpreifen: 

(55evt)t(i)t  per  £afet  in  kg 
bis  250      500      über  500 


Qualität 


geuerbledje ,    .    .    .    .      4        6 

Ia  ®effelbled)e 1  '/,     3  6 

II  platten*  unb  SfteferöoirMec&e  .    .      0        l'V§  3 

SRunbe  unb  fjafbrunbe  33tecE)e  4  fl.  mefjr,  ebenfo  @tal)l= 
blecke  4  fl.  fyöljer,  gaconbledje  nad)  ben  erforberlidjen  redjt* 
edigen  Sieben;  ®otl)ftügelb{ed)e  2  fl.,  ©töfjel*  unb  23üd)fen= 
biedre  1  fl.  mel)r. 

£)berfd)lefifd)e  Sßerfe  rennen  nad)  folgenben 
Dualitäten,  ioeldje  burd)  bie  beigelegten  garantirten  Slngaben 
über  3errei£ifeftigfeit  unb  Segnung  d)arafterifirt  tnerben. 


Qualität 

geftigfeit 

®eqnung 

Uebetprei3 

läng§ 

quer 

Iäng§    quer 

1  M  pro  10  kg 

©etoölinlidje   (£oa!3* 

unb  ©tatjtbfecfye  . 

32  kg 

25  kg 

7°/„ 

5°/o 

0 

|  föflelbted)  Q.   .   .    . 

34   „ 

32    „ 

12  „ 

7» 

2 

»eftffleft,geinfornQ. 

36    „ 

34    „ 

15  „ 

10  „ 

5 

!  §ol§!o^len  Q.   ober 

!      SBcft     8eft     ober 

i      Scft  geinforn  .   . 

38    „ 

36    „ 

18  „ 

14  „ 

6 

Sftanclje  SBcrfc  gälten    nod)   eine  ßott)moot>Oualität 
auf  gu    12  M  Ueberprei§,   nwfjrenb  SInbere  ftatt   ber  jtoei 
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befferen  Qualitäten,  äfynfid)  ben  oben  entminten  23erein= 
barungen  nur  eine  §oIjfoI}Ienqualität  ju  7  M  pro  100  kg 
UeberpreiS  anführen,  ©ie  obigen  greife  gelten  für  red)t* 
toinWige  331ed)e  tttd^t  über  1700  mm  breit,  5000  lang 
unb  bi§  350  kg  fdjtoer.  Ueber  bieg  @ettrid)t  bis  400  kg 
erfreu  fid)  bie  greife  um  2  M,  bis  450  um  3r  bis  500 
um  5,  bi§  550  um  8,  bis  600  um  12,  bis  650  um  17 
unb  bis  700  kg  um  23  M  pro  100  kg.  9hnthe  unb  ga^n* 
bledje  2  fl.  UeberpreiS  unb  meljr.  9lbtt>eid)enbe  Ueberpreife 
für  ©etüic^t  fommen  t>or:  33iS  400  ©runbpreiS;  bis  450  kg 
T/2,  500  kg  3,  550  kg  41/*,  600  kg  6,  700  kg  9  unb 
750  kg  10  V2  M.  ©iejelbeu  gelten  bis  jur 
»reite  450  750  900  1050  1200  1350  1500  1650  1800 
2änge5500  5000  45004000  3500  3000  2500  2500  2000 

gür  200  mm  SMjrlänge  1  M  unb  für  je  25  mm  äRrf)r* 
breite  bis  2200  mm  %  M  per  °/0  kg  £ufd&fog.  3tunbe  Sieche 
bis  2350  mm  ©urdjmeffer  76 — %  &eS  ^ßreifeS  für  trier* 
edige  meljr,  bod)  finbet  bei  größeren  S3eftellungen,  falls  baS 
■©ettridjt  ber  ruuben  231ed)e  nid)t  2/5  beS  ber  redjtedigen 
231ed)e  überfteigt,  feine  5ßreiSerl)öf)uug  ftatt. 

Sn  9tl)eintanbsäBeftpf)a{en  unterf Reibet  man 
bis  ju  fünf  Qualitäten,  öon  benen  getüöfjntidEie  ®effelbled)e 
jum  ©runbpreife  geregnet  werben,  txmljrenb  einerfeitS  IIa 
ßoafS*  ober  SRefcröotr^SDuatität  einen  ItnterpreiS  öon  1  bis 
1V2  M  pro  100  kg  geniest  unb  anbererfeitS  für  beffere 
Qualitäten  folgenbe  Slufpreife  gerechnet  toerben:  33eft* 
Qualität  jum  Bärbeln  unb  ©djtoeifjen  10— 30M;  geiter* 
bledje  ober  SBeft  SBeft  geinfornbledje  für  birecteS  geuer 
30-60  M;  Ia  $euerbled)e,  la  Socomotiü^eff^ledje,  §ol^ 
fof)lenb(ed)e,  @$tra  SBcft  SSeft  'ober  and)  SotDmoorbfed)e 
60-90  M  UeberpreiS  pro  100  kg.  ®abei  ift  eS  ©ebraud), 
für  bie  brei  mittleren  Qualitäten  äl)nlid)e   ober  namentlich 

n* 
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65  (?)  unb  ftärler 


besügticf)  ber  Segnung  nod)  etn>a§  £)ö^ere  Dualität^iffern 
31t  garantiren  nrie  auf  fc^IefifdEjen  SSerfen,  ober  tüte  fie  00m 
©ampfieffelübermadjung^  Vereine  geforbert  »erben.  ®er 
($runbprei§  gilt  für  redjtttunfetig  befdmittene  S3fedt)e  oon 
5 — 26,  fetteuer  bt§  33  mm  ©tärle  unb  bi§  ju  einem 
©emidjte  üon  400  kg  (jum  Streit  nur  bi§  300  kg)  pro  £afel 
innerhalb  folgenber  SMmenfionen.  ®ie  eingedämmerten  2Bertf)e 
»erben  nur  oon  einzelnen  SSerlen  bemitligt. 

mm  ©tärfe               mm  SSrette  mm  Sänge 

5— 64  (6-9)                800  bi§  4000  (5000) 

1000  »  3500  (4000) 

1100  »  3000  (3600) 

1300  »  2500  (3000) 

1400  »  2250  (2800) 

800  »  6000  (6250) 

1000  »  5000  (5500) 

1100  »  4000  (4500) 

1300  »  3500  (3850) 

1450  »  3000  (3500) 

1600  »  2750  (3100) 

mm  Störte  mm  ®urc()meffet; 

5-6-4  (6:9)    bi§  1400  (1500) 
6-4  (6-9)6.  10    »   1600  (1800) 
»10  unb  ftärler  »1900      — 

23ei  Ueberfdjreitungen  biefer  ^ormatfätie  erpfjt  fic 
ber  $ßrei§  pro  100  kg 

a)  bei  red)tnrinfetigen  83fedjen: 

ür  je  100  mm  2.  bi§  jur  93r.  oon  1300  mm  um       1  M 

»    »    100    »      »     »      »  * »  über  1300  »         2   » 

»    »     25    »          gr.  93r.  üon  1400-1800    »  »    2—3    * 

»    »     25    »          ».■'.>     über       1800    »  »         6    » 


9runbe  23fed)e  bon 
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b)  bei  runben  231ed)en: 
für  je  25  mm  ©urdjm.  über  1900—2100  mm  um  2—3  M 
»     »  25    »  »         »  2100    »       »    3—6    » 

Slbtneidjenb  baöon  rechnen  ©  dj  u  t  $,  ®naubt&ßo. 
in  ©ff en  a.  b.  9tut)r: 

ür  je  25  mm  2)urd)m.  über  1500—2500  mm  2  M 

»     »  20    »  »  »  2500    »  2    » 

©ie  meiften  SBaljtoerfc  liefern  gerabe  S31ed)e  ju 
2000—2400  mm  breite  unb  rmtbe  bis  2500  mm  2)urd)= 
meffer.  @d)ul§,  ®naubt&£o  in  ©ffen  a.  b.  Stufjr 
aber  liefern  redjtnnnfelige  231ed)e  bt§  2500  mm  breite  unb 
Sööben  bis  ju  ber  foloffafen  SSreite  öon  2800  mm. 

©ettudjtSüberpreife  rechnen  bie  meiften  2öerfe  öon 
400,  einzelne  aud)  Don  300  kg  ah,  unb  %xvax  für  jebe  an* 
gefangenen  50  kg  SKeljrgetDidjt  öon  10—12  M  3ufd)lag. 
gür  gafon  rennet  man  in  ber  Sieget  bei  runben  23(ed)en 
10%  Sluffcfyfag,  i)atbrunbe  unb  faconnirte  33fec^e  toerben  als 
redjtttnnfefige  beregnet  unb  ber  Slbfall  jum  falben  ©runb^ 
greife  gutgebradjt. 

©nglifdje  SBcrfc  liefern  franco  norbbeutfdje 
§äfen  ßeffelbledje  in  brei  Qualitäten;  b  =  best  crown, 
best  eagle,  ober  bergl. ;  bb  =  S3eft  SSeft  unb  bbb  =  SBeft 
SBeft  33eft;  baüon  loftet  bie  gtüeite  in  ber  Siegel  3  M,  bie 
britte  7  M  pro  100  kg  mefyr  als  bie  erfte.  gerner  gilt  ber 
©runbpreiS  nur 

bis  <$u  300  kg  ©ettridjt  für  bie  erften  beiben  unb 

»     »  200  »        »  »     »    letjte  Qualität. 

gür  jebe  angefangenen  50  kg  mef)r  werben  weitere  2  M 
UeberpreiS  gerechnet,  ©benfo  für  jebe  150  mm  (ober  Steile 
biefeS  äftafeeS)  über  1220  mm  (4')  breite  2  M,  über  4570  mm 
(150  &iS  5480  mm  (18')  Sänge  4  M,  über  5480—9140  mm 
30')  Sänge  6  M  met)r.   Steche  über  1828  mm  breite  (6') 
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»erben  nur  ungern  geliefert.  SRunbe  unb  l)a(brunbe  Steche 
4  Mf  gfa<?onbled)e  1—3  M  UeberpreiS. 

©erippte  S3 1  e c§ e  —  (ribbed  plates)  —  baS 
Ejei^t  93fedE)ef  tueldje  auf  ber  einen  ©eite  mit  erhabenen,  meift 
gerabfinigen  (£rf)öf)ungen  öerfefjen  finbf  werben  von  fielen 
^effetbled^SBalgmerfen  geliefert.  S)ie  9iippeu  burdjfdjneiben 
ftd)  meift  fctjieffminfelig,  tüte  gig.  32  geigt,  a,b  mit  ber  £äng3= 
ridjtung,  c  mit  ber  Querricfytung  nacl)  taufenben  gelbem. 
Seltener  finb  redjtttnnfelig  ftd}  burdifdjneibenbe  kippen,  ttrie 


fie  gig.  32  d  im  ©runbrife  unb  e  im  3)urd)fd}mtt  geigt. 
5Iud)  33Iecf>e  mit  vertieften  gurren  natf)  ben  Söiuftern 
von  $xq.  32  d  unb  bem  5DurdE)fdE)nitt  von  f  fommen  vor, 
fogenannte  geft einte  93 lecf( e.  3)ie  §öf)e  ber  Stippen, 
refp.  Ouabrate  fdjtoanlt  auf  ben  verriebenen  §üttentner!en 
von  V2 — 2  mm,  bie  ©tärfe  ber  gangen  23(ed)e  von  5  bis 
20  mm,  SDer  SSertoenbung  gemäfj  als  SBetagbledje  in  gabrifS* 
unb  Sagerräumen,  an  Socomotiven  unb  um  ftationäre 
9ftafcf)inen,  als  ^ßftafterung  für  Jpöfe  unb  ©traflen  it.,  aber 
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ftet§  in  flauem,  unverarbeitetem  guftanbe,  tverben  fie  meift 
in  ber  geringften  Qualität  erzeugt  unb  gum  Steile  fogar 
unter  ©runbpreiS,  jum  Steile  mit  9luffd)tägen  bi§  ju 
3  ft.  ö.  2B.,  refp.  5  M  pro  100  kg  beregnet.  £)ie  bislang 
erzeugte  SKajimatbreite  bürfte  toof)!  1500  mm  fein;  be* 
jügtid)  ber  Sängen*,  ©etüi(f)t§-  unb  gaconüberpreife  aber 
gelten  meift  bie  auf  ben  betreffenben  (StabliffementS  für 
glatte  Söfedje  gebräuchlichen  Ueberprei^Söeftimmungen. 

Slu^erbem  liefern  viele  ®effelbled)*2Bat5toerfe  nodj  ge* 
preßte  $acon§,  bie  nur  ber  @infacf)t)eit  falber  l)ier  gteicfy 
mit  erlebigen  tvollen.  S)ie  gebräucfylicbfte  ^orm  berfelben  finb 

Aeffe-fBdbe.it,  tvelcbe  meift  in  ber  burtf)  gig.  33a 
bargeftellten  vertieften  ober  in  flauer  gorm  vorfommen,  ttrie 
fie  gtg.  33  b  geigt,  33 

unb  au§  bem  eigent*  7 

fielen  93oben  unb 
einem  runb  umtau* 
fenben ,  ttunfelredjt 
ju  erfterem  ftef)en= 
itn  93orb  t)on  ber 
§öl)e  h  beftefyen; 
feltener  fällt  biefer 
$orb  ganj  tt>eg,  fo 
bafe  nur  eine  runbe,  nad)  ber  SJätte  ju  vertiefte  ^Statte 
übrig  bleibt.  2Säf)renb  bie  ßeffelböben  früher  meift  von  ber 
§anb  geformt  nmrben,  Ijaben  ftcf>  bie  bebeutenberen  Söerfe 
in  ben  legten  getjn  Sauren  meift  mit  l)t)braulifdjett  ^5re§^ 
Vorrichtungen  au^gerüftet,  toeld)e  auf  ben  gleiten  formen 
vertiefte  unb  flache  33öben  ju  preffen  geftatten.  233ir  geben 
im  9tad)folgenben  einige  Sortimente  leistungsfähiger  §ütten* 
tverfe.  $n  ben  Tabellen  bebeuten  bie  2htcf)ftaben  conform 
mit  ber  gigur  33  a  unb  b  gotgenbe§:  D  =  äuf3erer  ©urd)* 


1  ^ 

f    $  a 

D 

i 

d 

t 

%          i 

1 

r 

TP 

J 
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tneffer  ber  93öbenf  r  =  9iabiu3  be§  33örtel§,  h  =  §öf)e  ber 
Krempe,  ß  =■  9tabiu§  ber  SBöflmng,  Hx  gange  §ö£)e  be§ 
vertieften,  H2  be§  flauen  23oben§,  d  geringfte,  dx  größte 
Sledjfiärfe. 

1.  Sortiment  ber  Sieuberg^äKariageneröe- 
toerf f tf)af t  in  ©teiermarf: 


D 

r 

h 

R 

H, 

H2 

d      d, 

320 

30 

80 

317 

115 

— 

8—10 

400 

30 

80 

400 

130 

— 

8—10 

500 

30 

80 

500 

140 

— 

8—10 

600 

30 

100 

600 

175 

— 

8—12 

650 

30 

100 

650 

183 

— 

8—12 

700 

30 

100 

700 

190 

— 

8-12 

800 

30 

100 

800 

205 

— 

8—15 

900 

40 

100 

900 

220 

— 

8—15 

945 

40 

100 

945 

225 

— 

8-15 

1000 

40 

100 

1000 

230 

— 

10—15 

1100 

40 

110 

1100 

250 

— 

10—15 

1265 

40 

110 

1265 

260 

— 

10-15 

1300     30-40 

110 

1300 

270 

110 

12—26 

1425 

40 

110 

1425 

280 

— 

12—20 

1500 

40 

110 

1500 

290 

— 

12—22 

1700 

40 

120 

— 

— 

120 

15—26 

Ueberpreife 

bi§  jum  @5ettnd)te  üon: 

50       100 

200 

400 

400  kg 

Äeffelbled)  G. 

12         10 

8 

9 

10 

©toljl 

9           7 

— 

6 

7 

®ie  ^effelböben  fönnen  autf)  um  5—10  mm  f leiner 
ober  größer  geliefert  toerben. 
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2.  Sortiment  be§  33  o  r  f  i  g  tu  e  r  f  e  §  in  Dberf djlefien : 
Smrcbmeffer  mm  300-400  500—650  700—800 
JBIed&ftörfe  mm  8-12  10—14  1 1 — 15 
Surdjmeff  er  mm  850-1000  1050—1 250  1300— 1450 
931ed)ftärfe  mm  12—16  13—17  14—18 
2)urdjmeffer  mm  1500—1700  1800—1900  2000—2200 
951ed)ftärfe    mm         15-19           16—20  22—26 

Sn  Äeffetbtetfiquatität  tnerben  folgenbe  ©ennd)t§auf= 
fdjtöge  geregnet:  bi§  50  kg  5  M,  100  kg  3  M,    150  kg 

2  M,  250  kg  1  M,  300  kg  0  M,  350  kg  2  M,   400  kg 

3  Mf  450  kg  4  M,  500  kg  6  M,  600  kg  7  M,  650  kg 
8V8  M,  700  kg  10  M;  aufjerbem  für  ®urdjmeffer  über 
1700  mm  1  M,  1800  mm  2  M,  1900  mm  3  M,  2000  mm 

4  M,  2100  mm  6  M,  2200  mm  9  M  pro  100  kg. 

3.  Sortiment  üon  ©djulj,  ßnaubt  &  (Somp., 
(Sffen  a.  b.  9tuf)r.  Gj  ©etoicfit  bei  ber  fdr}rüäd)ftenf  G2  bei 
ber  ftärffteu  23ted)forte  in  Silogr. 


D 

h   R 

H, 

H2 

d 

d, 

G,    G2 

315 

470 

105 

85 

6V2- 

-13 

6-  15 

390 

550 

105 

95 

» 

10—  20 

450 

600 

137 

100 

» 

12—  30 

470 

940 

115 

100 

» 

15-  32 

500 

650 

143 

100 

» 

17—  35 

550 

700 

150 

110 

» 

19—  38 

600 

i  6o  750 

157 

110 

» 

21—  40 

630 

1100 

150 

110 

6'/2- 

16 

23—  60 

650 

800 

163 

110 

» 

25—  67 

700 

850 

170 

110 

» 

29—  76 

705 

1250 

150 

110 

» 

30—  78 

750 

900 

176 

110 

» 

32—  85 

785 

1250 

160 

115 

» 

35—  88 

800 

950 

183 

115 

» 

37-100 

170 

Sifen* 
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D 

E 

H, 

H 

d 

a. 

Gi       G2 

850 

1000 

190 

115 

6'/. 

-16 

40—105 

865 

1250 

170 

115 

» 

43—108 

900 

1100 

196 

115 

» 

45—122 

940 

1250 

170 

115 

» 

47—125 

950 

1200 

203 

115 

» 

50—135 

1000 

1300 

210 

115 

» 

55—140 

1100 

1400 

220 

120 

7> 

67—150 

1200 

1500 

230 

120 

6V, 

—20 

75—132 

1255 

2000 

210 

120 

» 

80—238 

1300 

1600 

240 

120 

» 

90—270 

1400 

1700 

250 

125 

y> 

95—310 

1410 

2000 

220 

125 

» 

105—320 

1500 

1800 

260 

125 

» 

118—358 

1570 

2000 

240 

125 

» 

125—365 

1600 

2000 

245 

125 

» 

130—390 

1700 

2200 

270 

125 

15 

-20 

290—440 

1725 

2200 

250 

130 

7> 

300-455 

1800 

2400 

275 

125 

» 

315—480 

1885 

2200 

280 

130 

T> 

345—520 

1900 

2600 

290 

130 

» 

350—525 

2000 

2800 

275 

130 

13- 

-25 

425—800 

2100 

— 

— 

130 

16- 

-25 

525—850 

2200 

— 

— 

130 

■» 

580-900 

93et  6V2 — 8  mm  ©tärle  ift  bie  Krempe  25  mm 
nicbrigcr  unb  fomit  autf)  bie  Siefe  25  mm  geringer.  ©iefe 
33öben  werben  in  Seffel&fedjqualität  jum  ©runbpreife,  au& 
geglüht  unb  retnbirt  mit  30  M  lleberprei£  unb  mit  folgenben 
3ufcf)lägen  geliefert:  a)  für  ©ettudjte  (bis  25  kg  2  M  per 
©tfid)  bi§  50  kg  80  Mf  bi§  100  kg  60,  bi§  150  kg  40, 
bi§  400  kg  30,  bi§  450  kg  40,  bi§  500  kg  50  M  lieber- 
preis  per  1000  kg  unb  über  500  kg  ^ütcmS  für  jebe  weitere 
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angefangene  50  kg  10  M  pro  100  kg  jjöfjer;  b)  für 
©tmenfionen  öon  2000  mm  $)urcf)meffer  10  M,  2100  mm 
20  M,  2200  mm  30  M  pro  1000  kg  mefjr. 

4.  Sortiment  ber  ©ifentnbnftrie  gu  ©ttyrönm: 


Vertiefte  SBöben 

glatfje   58öben 

D 

d-A 

r 

h 

H, 

r 

1      h          H2 

300 

3—6 

_ 

10 

40 

50 

350 

tt 

tt 

tt 

„ 

ti 

tt 

tt 

400 

ti 

n 

tt 

II 

tt 

tt 

tt 

450 

tt 

tt 

tt 

„ 

ii 

tt 

tt 

470 

8—13 

55 

60 

145 

35 

60 

95 

500 

n 

» 

tt 

150 

tt 

tt 

tt 

550 

tt 

tt 

tt 

160 

n 

tt 

tt 

6(0 

tt 

tt 

tt 

170 

tt 

tt 

tt 

630 

tt 

tt 

It 

180 

tt 

tt 

tt 

650 

r» 

n 

tt 

tt 

n 

tt 

tt 

700 

tt 

tt 

n 

190 

tt 

tt 

750 

8—14 

65 

70 

200 

40 

70 

HO 

785 

8—10 

tt 

180 

50 

tt 

120 

11-14 

tt 

200 

55 

125 

8CO 

8-14 

210 

40 

tt 

110 

850 

tt 

tt 

215 

_ 

tt 

tt 

900 

tt 

tt 

tt 

220 

n 

tt 

tt 

940 

8-10 

tt 

200 

50 

tt 

120 

11—14 

70 

234 

56 

tt 

126 

950 

9=14 

65 

225 

40 

110 

1000 

75 

75 

250 

50 

75 

125 

1100 

10-14 

70 

240   i 

55 

tt 

130 

14—16 

72 

205 

tt 

tt 

tt 

1200 

10—15 

75 

260 

50 

tt 

125 

1255 

8—10 

25 

125 

— 

— 

8-12 

67 

220 

50 

75 

125 

12-15 

90 

272 

56 

tt 

130 

1300 

14-16 

75 

275 

50 

tt 

125 

1335 

8-11 

35 

70 

125 

— 

— 

10-16 

50 

75 

215 

55 

80 

135 

1400 

14-16 

70 

80 

235 

65 

tt 

145 

1410 

8-10 

30 

65 

125 

— 

— 

80 

220 

55 

80 

135 

11-16 

50 

80 

235 

n 

tt 

tt 

1500 

8—10 

80 

265 

— 

— 

14—17 

72 

tt 

250 

65 

80 

145 

1570 

8—10 

30 

65 

125 

— 

— 

— 
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Vertiefte  Sööben 

glacfye  SBöben 

D     1 

d- 

3t 

r      1 

h 

I    H, 

r 

h 

Hg 

1570  i 

8- 

-10 

50 

8t 

» 

250 

65 

80 

145 

i 

14- 

-17 

72 

n 

258 

65 

80 

145 

17- 

-23 

— 

— 

55 

ft 

135 

1600  ; 

12- 

-20 

— 

— 

ii 

1700 

16- 

-18 

— 

60 

85 

145 

1800 

17- 

-19 

— 

— 

— 

ii 

^ 

1900 

18- 

-20 

__ 

— 

— 

2000 

19- 

-21 

_ 

— 

65 

90 

155 

2100 

t 

— 

— 

— 

// 

ff 

li 

2200 

20- 

-22 

— 

■ — 

ff 

ff 

tr 

3ufä£e 

bei  23öben  üon  kg    25—  50  M    50 

» 

»     51—100    > 

30 

» 

»   101—150    » 

20 

» 

»  151—250    • 

>     10 

» 

-  251—300  ©runbpreiS. 

> 

•  301—350  M     10 

» 

»  351—400    . 

>     20 

y> 

»  401—450    ) 

>     30 

» 

»  451—500    i 

■     40 

» 

»  501-550    > 

>     60 

» 

»  551—600    > 

.     70 

» 

»  601—650    . 

-     80 

j> 

»  651—700    j 

»     90 

» 

»  701—750    > 

100 

» 

»   751—800    > 

-   115 

» 

»  801—850    > 

>   130 

fonrie  für  Uebermaj3 

bei 

einem  Surdjmt 

:ffer  Don 

2000  m 

m  . 

.  M  20 

2100 
2200 

2tüe 

.   »  30 

.   »  40 

l  \ 

pro  1000  kg 
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Sit  (fetplatten  nmrben  jeitoeife  fe^r  ftarf  für  SBrädE  en^ 
belag  öertoenbet,  feit  ©rfinbung  ber  fpätcr  31t  betrad)tenben 
Jrägertoellenbledje  treten  bie  erfteren  aber  immer  mefjr  gurüd. 
2(m  gebräudjlidjften  ift  ba§  fuppetförmige  SJJufter  (gig.  34a), 


3ft9-  34. 


bodj  fommen  audj  ctjliu= 

brifdje  Sudelplatten  t>or, 

mie   gtg.    34b.    ©rftere 

werben  öon  fielen  2Ber!en 

in  befdjränfter  2(u§tt)af)l, 

je  nad)bem   bte  formen 

öorfjanbeit  finb,  quabra* 

tifcE)  ober  oblong  geliefert, 

innerhalb    ber    ©renjen 

tum  800  bi§    1800  mm  für  bie  Sängen,  refpectiüe  breiten 

inclufitie  Sorb  nnb  5—10  mm  Sfed)ftärfe  unb  meiften§  in 


gtg.  35. 


ber  geringften  Qualität; 
für  5a9on  ^irb  bxti 
bi§  §el)n  ffiaxt  Sluffdjtag 
pro  ©tücf  beregnet. 
(Sinjefne  rt)einifd)e  Sßerfe 
finb  im  Sefij3e  medjani* 
fdjer  Sorridjtungen  unb 
liefern  Sudelplatten  in 
allen  beliebigen  $a$on% 
unb  ©röfeen.  ©t)tinbrifd)e 
Sudelplatten  lommen  in 
benfelben  Sledjftärfen  öor 
öon  500—1000  mm 
Sreite  unb  2000  Sänge. 
2ln  fonftigen  ge= 
preßten  SledifafonS  ermähnen  toir  bie  mm  ben  ©iflinger 
§üttenn>erfen,   Spillingen  bei  ©aarlouiS,  in  tnefen  Ijunbert 
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Sftuftern  au§  231ed)abfät(en,  gelangten  fd)tneren  S3efcf)tag^ 
tfjeile  it.,  fugeiförmig  gewölbte  Siedle  fcon  ©djulg, 
®naubt  &  (Somp.,  gebogene,  gefd)toeif3te  unb  umgebogene 
93IedE)e  für  fieffcl  unb  anbere  Qtvede,  3.  33.  Äeffelbome, 
Stäben  2C.  Sejjtgenannte  girma  preftt  nod)  als  befonbere 
©pecialität  ©ammtfjürbledje nad)  in gigur  35 ffijjirtem 
SWuftcr  in  jtoci  SDimenftonen: 

e  b  h  R  r  d        d2         G        Gx 

1412       1046     250     706     210     26-30     270—410 
1857       1072     250     837     262    23—26     377—485 
Sänge  unb  93rette  ber  Spüren  fann  burd)  breitere  unb 
fdjmälere  Stanber  geänbert  werben. 

m  ^  (Snbii^      finb 

nod)  fdjmiebe* 
eiferne  gafjr* 
lodjüerfdjlüffe 
für  ©ampffeffel 
au§  geinlorneifen 
unb  mit  SSerftär- 
fungSrittgen  fcon 
©djulj,  ßnaubt 
unb  60  mp.  ju 
ermähnen.  S)ie= 
felben  befielen,  wie 
gigur  36  geigt,  au§ 
einem  Sluffafc  a  im  (gewichte  fcon  35  kg,  beffen  ofcate  Deff* 
nung  300  X  410  mm  mifct,  bem  ©edel  b  im  ©ewidjte 
fcon  10  kg  unb  ben  S3ügeln  c  im  @ewid)te  t)on  7  kg.  Sie 
gange  ©arnitur  wiegt  alfo  52  kg  unb  foftet  50  M,  paffenb 
für  ßeffelctflütber  fcon  1255—2200  mm  ©urdjmeffer,  für 
ftadje  SEönbe  unb  für  gewölbte  ffiöben.  Sfaffäfce  für  ©tjlinber* 
burdjmeffer   fcon    1000—1255   mm   loften   10,    für    über 
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2200  mm  ®urd)meffer  5  M  pro  ©arnitur  mef)r.  ®ie 
©tücfe  ftnb  fauber  gepreßt  unb  gebraudEj^fertig,  nur  werben 
bie  93ügel  of)ne  ©cfyraubenöffnungen  geliefert,  3)en  fonft 
gebräuchlichen  gufeeifernen  ©onftructionen  gegenüber  getoäljren 
bie  gepreßten  gafjrfodjüerfdjlüffe  größere  ©idjerljeit;  fie 
laffen  fitf)  leichter  bieten,  ftnb  überhaupt  bequemer  in  ber 
Anbringung  unb  im  @ebraucf)e  unb  öerbinben  bamit  ein 
elegante^  Steuere. 

23fed)abfcf)nitte  üon  ®effelbfetf)en  merben  meift  auf  ben 
SEBaljtoerfen  felbft  verbraucht,  bod)  fommen  fie  mitunter  aud) 
im  §anbel  t>or.  Streite  werben  fie,  nad)  Dualitäten  fortirt, 
in  trieredige  ©tüde  üon  öorgefdjriebener  Sänge  unb  ©djtnere 
(bei  variabler  breite  unb  3)icfe)  gefdjnitten  unb  als  Platinen 
an  ©turg6IecE)tDat§tDerfe  abgegeben;  tljeils  fdjneibet  man  nur 
bie  ungefunben  Partien  ah  unb  toerben  bann  bie  meledigen, 
nad)  ©tärfe  fortirten  ©tüde  §um  SfaSftanjen  t>on  SBaggon* 
befd)tagtf)eilen  :c.  üertnenbet;  tf)eil§  üerfauft  man  bie  SBIedj* 
abfdjnitte,  ttne  fie  fallen,  lofc  ober  inSunben. 

Sftittelbted)  e  (töles  moyennes)  unb  $  einbiege 
(töles  fines)  derben  f)äufig  nidjt  birect  nad)  SKillimetern 
S)icfc  claffificirt  ,  fonbern  nad)  Hummern  t>erfd)iebener 
Setjren,  bereu  Senntnift  bafjer  für  ben  ©ifenljänbler  unent= 
beljrlid)  ift  S)tc  ttridjtigften  berfelben  finb  bie  neue  beutfd)e 
Seljre,  toeldje  burdj  ganj  ©eutfd)lanb  immer  mefjr  in  8luf* 
naf)me  fommt,  bie  nod)  tnenig  verbreitete  neue  öfterreid)ifd)e 
Sefjre,  bie  englifdje,  toeldje  allgemein  in  ©nglanb  gilt  unb 
aud)  in  einem  großen  Steife  be§  ©ontütentS  unb  überfeeifdjen 
Säubern  neben  ben  lanbe£üblid)en  SBejeidjnungen  gang  unb 
gäbe  ift.  enblid)  bie  frangöfifdje  Seljre  in  granfreid),  tljeüS 
aud)  in  Belgien  unb  @lfaf^Sotf)ringen  gebräuchlich),  unb  bie 
©iüinger,  nad)  ber  viele  Sßerfe  an  ber  ©aar  unb  in  ©Ifafc 
Sotfyringen  arbeiten. 
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9hmbe,  Ijalbrunbe  231edje  unb  gagonftüde  erhalten 
einen  fefjr  &erfd)iebenen  $rei§auffd)lag,  ber  aber  in  ber  Sfteget 
triel  geringer  ift,  al§  bei  fetteren  Söledjforten.  ©etiefert 
werben  biefelben  in  ber  ®ide  über  21j2  mm  bi§  2100  mm 
®urd)meffer,  öon  0*5 — 2%  mm  ®ide  bi§  1200  mm  ®urd^ 
meffer.  gür  einzelne  gtnede  werben  £>imenfion§bled)e  tuofjt 
unbefdjmtten  mit  entfpredjenbem  $rei§nad)laf3   geliefert. 

Sftuft erbiete,  mcift  lofe  in  ben  gormaten 
650  X  1000,  650  X  1500,  650  X  2000f  1000  X  1500, 
1000  X  2000  nnb  1000  X  2500  mm  werben  ju  ben  eitt* 
fpredjenben  greifen  ber  ®imenfion§bted)e  geliefert;  bodE)  tier* 
fteljt  man  gum  Steile  unter  SKufterbledjen  Sortimente  in 
33ufd)en  ä  25  kg  gebunben  unb  unterbleibet  je  nad)  ber 
Xafetjal)!  in  einem  Sufdjen: 

25      30      35      40      45  ©tfidC  tafeln  im  23ufd)en, 
685    658    632    606    580  mm  Sänge, 


448    421     395    369     343  mm  breite. 

©ortiment§bled)e  nad)  neuer  Sefjre  tnerben  meift 
in  33ufd)en  öon  25  ober  50  kg  geliefert.  Sie  Kummer  ber 
2et)re  begeidjnet  bann  gleichzeitig  bie  2lngaf)l  öon  Safein  in 
einem  33ufd)en.  SDie  gebräud)tid)ften  S)imenfionen  finb 
1.  @d)tt)argbted)e  ju  650  X  1000  mm  in  93ufd»en  ä  50  kg 
unb  gu  folgenben  Ueberpreifen,  ben  $rei§  ber  bideren  ©orten 
afö  ©runbpreis  angenommen: 

Str.,  refp.  £afelgaf)l  per  33ufd)en    2-7  8—10  12—14 
Ueberpreig  pro  100  kg  in  ff.  0—2  %—3  1  %—  3 

9tr.,  refp.  2afetgal){  per  33ufd)en       16       ^18 20 

Ueberpreig  pro  100  kg  in  fl     ~  2*/2—  4   3%— 6   5—7 
§n  falben  ©röften  650  X  500  mm  unb  SSunben  gu 
25  kg  toerben  bie  entfpredjenben  ©tariert  gu  gleiten  lieber* 
preifen  geliefert,  ebenfo  aud)  in   325  X  1000  mm.  Xabti 
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werben  bie  tieferen  23ted)e  bi§  9h\  12  ate  ©d^Iofeblec^e, 
i  4—20  als  2)  a  dj  6 1  e  dj  e  bejetc^net.  ©injelne  2Berf  e  liefern 
bie  lederen  and)  in  fjatben  ©röfeen  unb  93ufd)en  öott  üoHem 
©ettridjte,  alfo  ju  28,  32,  36  unb  40  Safein  im  93unbe. 
2.  Stofjrbledje  in  50  kg  23ufd)en  werben  mit  folgenben 
SDimenfionen  unb  Ueberpreifen  geliefert: 


iof.  tm  sBufdgen           mm 

mm 

bi§         35     325  X  1000 

0-58 

unb  ftärfer 

2—4  fl 

36—45 

044 

» 

5—7  » 

30     400  X  1000 

0-54 

» 

3—5  » 

31—35 

045 

» 

6-8  » 

25    475  X  1000 

0-55 

» 

3—5  » 

26—30 

0-45 

» 

6-8  • 

93tefe  SBerfe  rechnen  übrigens  notf)  nadj  alten  ©orti* 
menten,  ttjelctje  in  33ufcfjen  toon  28  kg  unb  folgenben 
Xnmenfionen  angefertigt  merben: 

632  X  948  mm  gu  2      3      4      5      6    £af.  p.  SBufdjen 
unb  refp.  3      2    1-52  121    1   mm    33(ed)ftärfe. 

579  X  843  mm  ju  7  £af.  p.  SBufö.  u.  1-07  mm  ©tärfe 
553  X  790  »  »  8  »  »  »  »  1-04  » 
527  X  738  »  »  10  »  »  »  »  0-94  » 
500  X  711  »  »  12  >  >  »  >  0-85  » 
474  X  685  »  »  14  >  *  »  »  0-80  » 
474  X  658  -  »  16  »  »  »  »  073  » 
474  X  632  »  >  18  »  »  '  »  »  0'67  » 
448  X  632     »     »    20     »■■'»',»         »  0-64     » 

Slua)  fommen  474  x  632  mm  ju  14,  16  unb 
20  Safein  per  83ufdjen  unb  refp.  0-87,  076  unb  0-61  mm 
©tärfe  cor,  bann  474,  448,  421,  395  unb  579  mm  ju 
refp.  22—30  Safein  per  Sufcfjen  unb  073—0-53  mm 
©tärfe,  316  X  553  mm  gu  32  Safein  per  SJufdjen  unb 

12* 
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0*65  mm  ©tärle,  356  X  527  mm  §u  40  Safein  per  SBufdjen 
unb  0-49  mm  ©tärfe,  enbfitf)  316  X  500  mm  ju  50  Safefn 
per  23ufd)en  unb  046  mm  ©tärfe. 

Sllle  btefe  breiten*  unb  Sängenbimenfionen  entsprechen 
mefjr  ober  weniger  runben  233ert^en  im  alten  öfterreitf)tfd)en 
ßoümajse.  2)ad)bled)e  werben  aud)  nod)  fjäuftg  in  ben 
SMmenfionett  632  X  948  mm  entfpred^enb  24  x  36"  ge- 
liefert, unb  jroar  ju  16  Safein  bei  0*76  mm  SÖIedjftarfe, 
18  Safein  unb  0'67  mm,  20  Safein  unb  0*60,  22  Safein 
unb  055  mm  unb  fdjliepcf)  gu  24  Safein  per  93ufd^en 
tum  56  kg  unb  0*5  mm  Sledjftärfe.  S)aS  alte  Stotyrbled)* 
fortiment  rennet  ttrieber  nad)  33ufd£)en  ju  28  kg,  unb  jttmr 
bis  §u  20  Safein  im  23ufd)en,  in  ben  ©imenfionen  474  X  632, 
ober  474  X  948  mm,  über  20  Safein  nur  in  crftcren 
©röfjen. 

UebrigenS  giebt  eS  auf  ben  t>erfd)iebenen  Heineren 
SBerfen  nod)  eine  grofje  Qal)l  abiüetd^enfaer  Sortimente, 
j.  93.  runben  mandje  bie  bem  gollmafte  entfpredjenben 
2#ilIimeter-2Sertf)e  ah,  fdjreiben  ftatt  632  X  948,  630  mal 
650  2C.  ic.  Sonftant  bleibt  nur  baS  ©etoidjt  per  33ufdjeit 
unb  bie  einzelnen  ©tüde  toerben  bann  als  3er,  4er,  20er  :c. 
bejeidjnet.  Sind)  bie  ^Preisberechnung  Dariirt  in  bm  ber* 
fd)iebenen  ^ßrobuctionSbejirfen  fefjr  ftarf,  fo  fjaben  ungarifdje 
Söerfe  burdjfdjmttlidj  geringere,  böf)mifd)e  unb  mäljufd)* 
fc£)tefifd^e  SSSerfe  f)öf)ere  Ueberpreife  als  ©teiermarf.  23e* 
§üglidf>  ber  Dualität  tuirb  im  Sldgemeinen  verlangt,  ba§ 
fid)  bie  mittleren  unb  fdjroacfyen  S)imenfionen  oljne  Slnftanb 
nad)  beiben  Stiftungen  fallen  laffen,  ttml)renb  man  fid)  bei 
btn  ftärferen  ©orten  mit  meljr  ober  toeniger  ftarfcn  33ie* 
gungen  begnügt.  Snx  Uebrigeu  toirb  nad)  ben  betreffenben 
UriprungSproüinjen  claffificirt:  ungarifdje,  fteirifdje,  farnt* 
nerifdje,  fcöljmifdje  unb  fd)Iefifd)e  23(ed)e  *c.  tc. 
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Wild)  unterfdjeibet  man  je  nad)  bem  Derttenbeteu  3tot)* 
materiafe:  §ol^ol)fen=(§tfenbfed)e,  tjarte  unb  toetdje  ©effemer* 
©tat)lbted)e,  gefrifdjte  §oI§foE)Ienbl€d£)e  f  @uJ3ftaf)lbtecl)e,  Ia 
©evbftat)Ibledje,  tt>eld)e  je  1—5  fl  tjöfjer  geregnet  tuerben 
als  bie  entfpredjenben  §anbelgqualitäten.  S3effemer=@taf)I61ecf)e 
unb  ©ufjftatylbledje  werben  nod)  nad)  §ärtegraben  claffificirt 
unb  erftere  in  ben  gärten  2  bi§  gn  5  fl.,  3  bi§  ju  4'ft., 
4  bi£  gu  3  fl.,  5  bi§  ju  2  fl.  pro  100  kg  ljöfjer  gerechnet, 
bie  »eiteren  Hummern  aber  jum  gleiten  greife  tüte  @ifen= 
bledje,  ttiäfyrenb  fteirifdje  @uj3ftaf)lbletf)e  in  ben  gärten  2  bi§ 
ju  15  fl.,  3  big  gu  14  f(.,  4  big  gu  13  fl.  unb  §ärte5  big 
gu  12  fl.  pro  100  kg  Ueberpreig  foften. 

•  ß  o  1 1)  f  1  ü  g  e  1  b  1  e  d)  e  tuerben  meift  in  23uf  djen  ä  28  kg 
100-160  .mm  breit,  1260—1360  mm  lang  unb  §u  12  bi§ 
16 ■  Safein  im  S3ufdjen  geliefert. 

gür  Siinnenbledje  ift  u.  21.  folgenbeS  Sortiment 
gebröudjlidj:  in  Sufdjen  Don  28  kg  unb  bei  948  mm  Sänge 
bie  ©reite  Don  395  für  !Kr.  12,  refp.  12  £afefn  per  SBnfdjen 
unb  0  80  mm  ©tärfe,  unb  Don  369  für  bie  Hummern  14, 
16  unb  18,  refp.  075,  0*67  unb  0*57  mm  ©tärfe. 

Duabratbledje  in  SBufdben  ä  28  kg  tuerben  nad) 
ber  S3reite  unb  Sänge  in  Rollen  nummerirt  unb  in  fol* 
genben  ©orten  geliefert: 

ftr.  ml  %.  M.  ü.ui"     16     17     18     19    20    21     22     28    24    25 
&r%att  d,  iofefn  im  iSufcfien     28     24     22     20     18     16     14     12     10       8 


3)*  in  "'  0'32  034  033  0*32  0'32  0*33  0*34  0*37  0'40  0*46 

Stuf  ganj  anberen  ©runblagen  berufen  bie  ©äffen- 
b(ed)^©ortimente.  ©§  gehören  bei  benfefben  immer  bie  ju  einer 
Eaffa  erforberlidjen  10—20  ©tüd  231ed)e  jufammen.  2)te* 
jelben  Dariiren  aber  untereinanber  feljr  bebeutenb  in  allen 
©imenfionen,  g.  SB.  befteljt  ein  ©ortiment  für  eine  grofje 
(Saffa    auS:    1  Xafel  1321  X  480,  1  Xafel  1633  X  493, 
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1  Safe!  1738  X  1054,  2  Safein  1712  X  606,  2  tafeln 
1027  X  606,  alle  Z%  mm  (tarf;  1  Safel  1534  X  507 
unb  l  Safe!  1534  X  355  unb  X  3-3  mm;  1  Safel  1540 
X  856,  2  Safein  1540  X  856  unb  2  Safein  856  X 
540X27  mm;  3  Safein  849  X  408%  unb  1  Safel 
849  X  355  X  2*2  mm.  ©in  (Sortiment  ju  einer  Meinen 
©affa  fcfet  ftd)  Rammen  aus  je  1  Safel 560  X  461  X  33, 
632  X  527  unb  481  X  356  X  3  mm,  487  X  362  X 
2-2  mm  unb  je  2  Safefn  606  X  501  unb  421  X  3  mm, 
487  unb  382  X  375  X  2*2  unb  362  X  263  X  1-6  mm. 
Die  fd)ti)äd)eren  Sortimente  tnerben  in  SBufdjen  jufammen* 
gebunben,  bie  größeren  lofe  geliefert,  für  beibe  ift  aber  ein 
beftimmteS  ©efammtgenridjt  fcorgefdjrieben,  j.  23.  für  bie 
obige  grofce  ©arnitur  321  kg,  für  bie  fleinere  57  kg.  S)a 
an  bie  Qualität  biefer  ©affabledje  meift  feine  2lnfprüd)e  ge* 
ftellt  tnerben,  üertuenbet  man  ju  benfel&en  felbft  bei  ftetrtfdE>en 
ßaffenfabrüfen  orbinäre  böljmifdje,  fdjlefifdje,  refp.  mäljrifdje 
931ed£)e.  S)ie  S)imenfionen  geigen  nad)  ben  83ebürfniffen  ber 
fcerfdjiebenen  ©affenfabrifanten  feljr  bebeutenbe  Slbtneidjungen. 

—  ©onftige  ©ortimente  als  ,3uderformenb(ed)e,  ^ßre£K  S^a^ 
blonen*,  Rädern,  Sßftug*,  unb  9Kollbled)e,  2ld)fen=,  93üd)[en^ 
unb  @töf3elbled)e  öartiren  je  nad)  §erfommen  unb  SSebarf  ber 
$unbfd)aft  ganj  aufcerorbentlid),  fotnof)!  nad)  SDimenftonen, 
gafonS,  ©enridjten  als  nad)  SBerpadung  unb  Preisberechnung. 

feinere  23led)e  für  Saffen,   ©Rüffeln   unb   allerfjanb 
©pengtermaaren  werben  entjunbert  ober  becaptrt  —  (scaled 

—  decapfy  —  geliefert,  (ctynberfreie  ©djnmräbledje),  aud)  tuol)t 
jum  SSersinnen,  Verbleien,  SSerjinfen  vorbereitet  (gebeizte  unb 
breffirte  Sieche)  unb  bann  meift  in  Giften,  feltener  in  lofen 
SSunben  jum  23erfanbt  gebraut.  S)ie  äftafte  unb  23ered)nung 
berfelben  tuet  djen  nur  toenig  öon  ben  fpäter  gu  betrad)tenben 
2Beifebled)en  ah  unb  fommen  toir  bei  benfel&en  barauf  jurüd. 
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3n  Oberf Rieften  tnerben  Mittel*   unb  gein* 
biedre  in  folgenben  SDimenfionen  erzeugt: 
3n  9JltnimaIftär!en  tton 
3/2  mm      800  mm  breit  unb  1800  mm  lang 
1        »        1000     »       »       »      2000     » 
IV2    »       1250     »       >       »      3000     » 

3  »       1300     »       »       »      3500     » 

4  »        1400     »       »       »      4000     » 

5  »        1650     »       »       >      5000     » 
Snnerfjalb  biefer  SDimenftonen  werben  jebocf»  bie  nad)* 

ftef)enben  2)tmenfion§überpreife  gerechnet: 
4-2  2-1  y2  1V2-1V4  1V4-1  l— 3/4  3/4-V2mm©tärfe 
13  4  6  8  10     M  pro  100  Ig 

SInSortimentSbledjen  fommen  fyauptf  ädjticf)  bk 
fogenannten  ©turj*  unb  SftobeHbledje  in  23etrad)t, 
tnetdje  in  ben  ©imenfionen  mm  471  X  627  unb  627  X  942 
angefertigt  unb  in  ©ebunbe  t>on  50  kg,  erftere  audj  roofjt 
üon  25  kg  öerpacft  merben.  Sie  23ered)nung  erfolgt  nadj  ber 
»©iegener  ©cala«  in  ^ßrocenten  be§  jeweiligen  ©runbpreif e§ : 

9?r.  ber  %  a  f  e  1 5  a  f)  1  p  r  0  50  kg 

tauften  18"  X  24"  24"  X  36" 

Sefjre  471X627  mm     627  X  942  mm 

1  —  10  4—8  2—4  @runbprei§ 

11—15  10—14  5—7  2  °/0 

16—19  16-22  8-11  5     » 

20—21  24—30  12—15  10     » 

22  32—36  16—18  16V 


23  38-40  19—20  25     > 

24  42-44  21—22  33V 

25  46—50  23—25  40     > 

26  52-60  26—30  50  > 
62—72  100  : 


® 
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(Sifen*  unb  ©tabjbted). 


35  a  cfj b  I  e  d)  e  fommen  in  folgenben  35imenfionen  bor: 


<5tärfe  n.  b.  beutfdjen 
S8Ied)teI)re 

9lr.25V2 

»   25 

»    24 

»    23 

»    22 

»   21 

».   20 


©tärfe    Safelja^l  pro  33unb  (50  kg)  Ueberpr.p. 
mm    762X1524  712X  1424mm  100kg M 


0-4 

0-438 
0-5 
0562 
0-625 

0-75 
0-875 


13 
12 

11 
10 


14 
13 

12 

11 

10 

9 


6-00 

4-50 

3-00 

2-00 

0 

0 

0 


8fi9.  37. 


Sludj  762  X  1676  fommen 
oor.  —  Sftunbe  unb  Imlbrunbe,  fonrie 
gtifonblecfje  werben  tt)eit§  mit 
einem  ftren  lleberpret§  beregnet, 
ttjetts  oI§  recfjtttnnfetige,  raobei  bann 
ber  Abfall  §um  ©cfjmefgeifeupreife 
gut  gebracht  roirb.  S3ei  bretecfigen 
unb  trapezförmigen  Sieben  täfjt  ficfj 
ber  Ibfatl  oft  oerminbern,  roenn 
bie  fpätere  SSermenbitng  e§  suläfjt, 
bafj  bie  83tecf)e,  tote  in  ^ig-  37  ange= 
beutet,  §u  mehreren  in  einer  SIed)= 
platte  ausgemalt  toerben. 

©  t  afjibtetfje  werben  fjäufig  nad)  folgenber  ©cala 

beregnet: 

2)icfe  SSreite  nicf)t  über    Sänge  n.  über    Ueber« 

mm  mm  mm  mm  prei§ 


unter  5 

bi§      4 

1300 

3000 

0 

»    4 

b.  über  3 

1300 

3000 

1 

öon     3 

bi§      2 

1200 

2500 

1 

unter  2 

1-50 

1200 

2500 

3 
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£)icfe  breite  nicfyt  über    Sänge  n.  über    Heber* 

mm  mm  mm  mm  £tei§ 

unter  1'50    bis      125         1000  2000         4 

»     1-25      »       1  1000  2000  6 

»     1  »       075  800  1800  8 

»     075      »       0*50  800  1800        10 

©iegener    SBtedjtüatgtoerle    redjnen    i£)re    Ia 
Siedle  tneift  nad)   beutftfjer  Sefjre   unb   liefern  9ir.  1—10 
gum  jeweiligen  ©d^tüarj6(ed^^®runbprctfc. 
9h:.   11-15    16—19    20  u.  21      22      23      24      25    26  mit 

2  5  10  162/3     25     33Va     40  50%  Merpceis. 

SDiefe  greife  gelten  aber  nur  für  §anbel§*  ober 
SRagaainSfonnate,  bei  benen  bie  ©retten  70 — 80  mm  unb 
bie  Sängen  130  —  160  mm  abtoeidjen  bürfen.  STtS  foldEje 
äRagajinSformate  gelten  üon  5Rr.  1—22  annäljernb  1  X  2m, 
non  Sftr.  23—26  annäfjernb  800  X  1600  mm.  gür  genaue 
redjtoinfetig  auf  fljeS  Sftaft  gefdjnittene  Sieche  eilten  fid) 
bie  öorftefjenben  greife  bei  SRr.  1 — 15  um  30/0,  bei  16 
bi§  22  um  6°/0,  23  unb  24  um  8°/0  unb  bei  Stfr.  25  unb 
26  um  10°/0,  für  runbgefdjnittene  SBIedje  enbtid)  um  30%. 

Stfjeinifdje  SBaljtnerle  fyaben  ä^nltd^e  23e= 
redjntmg  für  Sftagajin^bledie,  bod)  gilt  bei  benfelben  nur 
ein  ©pietraum  Don  50  mm  in  ber  SBrette  unb  150  mm  in 
ber  Sänge;  aud)  finb  bie  3KagajinSformate  mannigfaltiger 
unb  größer,  ©er  ©rttubpreiS  ttrirb  l)ier  meift  für  gettöfjn^ 
lid)e  Soaföqualität  (B  P)  angegeben  unb  aujserbem  nod)  eine 
§oljfoi)ten*  (H  K)  unb  eine  Seft^jf  o$len*£iuaIität  (H  K  B)f 
jmoeilen  überbieS  nod)  eine  @j:traqua(ität  geliefert.  Sie 
Sluffdjläge  bafür  fdjttmnfen  Don  1—3  M,  refp.  2—6  M  unb 
4— 10  M  pro  100  kg.  9Us  Seifpiel  einer  folgen  ^einifdjen 
©cafa  biene  bie  folgenbe: 
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SS 

<o*=? 

£ 

<i>    bo 

| 
WlaicimaU 

P    U    U 

SSP| 

g 
«J.B 

*o  .5 

.SP 

J-» 

5= 

B 

breite 

Sänge 

&* 

larf 

CS 

R 

5$ 

© 

£3 

QO 

© 

1 

5*50 

44 

1300 

2600 

4500 

> 

2 

5*00 

40 

3 

4'50 

36 

n 

tr 

ff 

4 

4-25 

34 

5 

4-00 

32 

1300 

6 

3*75 

30 

r  ° 

(   X 

7 

3'50 

28 

tt 

n 

4000 

2600 

8 

3-25 

26 

9 

3-00 

24 

3500 

|  05 

10 

2*75 

22 

3000 

11 

2-50 

20 

tt 

tt 

ff 

'                    1 

12 

225 

18 

1 

) 

13 

2-00 

16 

ii 

1100 

14 

1*75 

14 

tt 

ff 

1 

x 

15 

1-50 

12 

1250 

2500 

2200 

16 

1*375 

11 

» 

" 

ff 

1 

, 

] 

17 

1-25 

10 

1100 

2200 

2500 

1 

i 

' 

18 

1*125 

9 

„ 

19 

l'OOO 

8 

„ 

1  . 

f 

1000 

X 

20 

0-875 

7 

1000 

2300 

iE  i 

21 

0-750 

6 

tt 

tt 

— 

r 

) 

2000 

22 

0*625 

5 

1000 

2000 



45 

i 

},,; 

23 

0-562 

4-5 

1000 

2000 

— 

6 

21 

0-500 

4 

|    800 

2000 

— 

8 

f 

J 

1    800 

X 
1600 

25 

0-438 

3-5 

1    800 

1600 

—     Ii  -12 

i 

26 

0-375 

3 

800 

1600 

—    | 

15 

gafonMedje  unb  93Ied^e  in  ©jtraqualität  tnerben  natf) 
UeBereinfunft  fiöfjer  berechnet.  9tnnbe  unb  tyal&runbe  33Ied^e  , 


gifen*  unb  Stapf  ed).  187 

erhalten  einen  2luf  jdjtag  t>on  6  M  über  fijr.  231ed)e  nnter 
400  mm  93reite  foften  0*5  M  über  fif.  ©etnöf)nlidf)e  beca* 
pirte  23tedje  foften  4  M.  ®ecapirte  unb  breffirte  (jum  Sger^ 
jinnen  fertige)  33ted£)e  nid)t  über  400  mm  breit  X  1200 
lang,  6  M  meljr. 

Sei  tneftpfyälifdjen   2Serfen    finbet  fidj  f)äufig 
fofgenber  33eredjnung§mobu£: 


Sicfe 

33reite  bi§ 
t  I  H  m  e  t 

Sänge  b\$ 
e  r 

Ouabratfläd;e 
qm 

UeberpreiS 
pro  100  kg 

0-26 

520 

1100 

0-57 

1200 

052 

630 

1400 

0-88 

8-40 

078 

940 

1900 

1-79 

540 

1-05 

» 

2000 

1-88 

4-80 

1-31 

» 

2200 

2-07 

420 

1-57-2-09 

1100 

» 

» 

300 

2-35-2-88 

» 

» 

» 

2-40 

3-14 

» 

» 

» 

1-80 

34  -3-92 

» 

2350 

2-59 

1-20 

4-19-4-71 

» 

2500 

275 

0-60 

$)abei  treten  für  größere  öuabratflädjeu  folgenbe  Sfuf* 
f daläge  bin^u:  @in  2luffcf)tag  t>on  1*20  M  für  je  0*025  qm 
bei  0-26—0-25  mm  ®icfe,  für  005  qm  bei  078— 105  mm 
£)icfe,  für  0*1  qm  bei  1*31 — 1-57  mm  ®icfe,  ein  foldjer 
öon  60  $f.  pro  100  kg  für  0*1  qm  bei  1*87— 2*35  unb 
für  0*2  qm  bei  2  5 — 314f  fdjtieftttd)  ein  @j:traprei§  üon 
30  *ßf.  pro  100  kg  für  je  0'2  qm  bei  3*4  mm   unb  meljr. 

2Iu£fci)uJ3blec£)e  unb  33 i e dj a h f all e  werben  f aft 
in  allen  ^robuction^begirfen,  mit  meljr  ober  weniger  Sorgfalt 
nadj  Dualität1  unb  ®icfe  fortirt  unb  in  23ufdt)en  öon  50 
unb  25  kg  gebunben,  gu  entfpredjenb  geringeren  greifen 
abgegeben.    SRandje  ©tabliffetnent§   l)aben  förmliche  ^ßrei§= 
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jcalen  für   ^uSfdjuf^Sdjloftv  ^ad^  unb  anbere   Siedle, 
itnterf Reiben  gttrifdjen  großen  unb  f (einen  $led)ab?d)nitten  :c. 

©afometerblecfje  Ijaben  in  ber  Siegel  Srapejform, 
bod)  tritt  oft  für  bie  längere  ^arallelfeite  ein  Kreisbogen 
als  SSegrenjung  ein;  an  bie  Dualität  toerben  tneift  nur 
geringe  Slnfprüc^e  geftetlt. 

9lagelbled)e  muffen  üor  Willem  gut  gefdjtoeifjt  fein, 
bamit  bie  SRägel  nidjt  auSeinanberblättern.  §äufig  derben 
Bei  benfetben  nur  bie  furgen  ©eiten  befdjnitten,  aud)  finben 
©anblödjer  unb  fonftige  (Schaben  bei  billigen  greifen  häufiger 
Soferanj  als  für  anbere  Qmde.  Sie  SDicfc  muft  aber  fc^r 
genau  eingehalten  werben  unb  im  ganzen  33fed)  fo  gleid)* 
mäßig  mie  nur  möglich  fein. 

9töf)renbled)e,  Material  für  getualjte  fd)tniebeiferne 
9töf)ren,  toerben  meift  in  mef)rfac&er  33reite  ber  ttrirfftdj 
erforberlidjen  (Streifen  geliefert  unb  öon  ben  Siöfjrenuml^ 
luerfen  mit  ©trcutarfdjeeren  jerfpalten.  @S  ift  bafyer  geftattet, 
tnenn  S31ed£)e  in  oierfadjer  ©treifenbreite  öorgefd^rieißen  finb, 
einen  SEfjeit  beS  Quantums  in  breifad£)erf  jtoeifadjer  unb 
einfacher  ©treifenbreite  ju  liefern.  SDie  Qualität  foll  mögtidjft 
fjomogen  fein,  ba  bie  ©treifen  nur  nadj  ber  Querfafer  in 
Slnfprud)  genommen  werben;  bafjer  toerben  in  neuerer  $eit 
Dortüiegenb  9iöE)renbfed)e  aus  §omogeneifen  unb  toeidjem 
@tal)t  IjergefteHt.  83efonberS  tt)id)tig  ift  and)  eine  gute 
@d)toeiparfeit. 

9Son  gepreßten  gafonbled^cn  lommen  außer  ben  früher 
ernannten  fdjtuadjen  Keffetböben,  ruefdje  and)  für  manche 
anbere  ftxotde  SSertoenbung  finben,  als  §anbelSartifel  mol)l 
nur  nod)  bie  gefodjten  .Sledje  unb  bie  2Mlbtcd)c,  ®ad)* 
Pfannen  unb  anbereS  gepreßtes  ®ad)beduugSmaterial  in 
23etrad)t. 
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SBinfelbled)  ($ig.  38a)  SBIcc^ttiinlcI ■  (b)r  ge* 
bogene  Seitenbledje  für  Äofjtemuagen  unb  SteferboirS' (c), 
werben  üon  rü»einifcf»en  SBerfen  falt   gepreßt   unb  bi§  3  m 

3ig-  38. 


Sänge  geliefert,  bürften  aber  tvoijl  feinen  bebeutenben  Stbfat* 
erzielen.  ®ie  ©tärfen  öariircn  üon  1 — 10  mm,  ber  fd&mätere 
©djenfel  öon  10—300  mm.  ®te  ganje  breite  tuirb  nidjt 
über  1200  mm  geliefert. 

©elotfjte  ober  perforirte   Siedle   (gig   39a) 
tjaben  in  ben  legten  Safjr^nten  eine  aufterorbentlitf)  mannig* 

Sig.  39. 


_^ 


faltige  SSeroenbung  gefunDen,  namentlich  für  ba£  23rauerei* 
unb  23renuereigemerbe,  für  SJJafjöarren  :c.,  für  bie  ©tro^ 
unb    §oläftüff=gabrifatton,    für    gucferf abrüen ,   Unfraut* 
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SluSlefemaf  deinen,  ©eparationS=9ftafd)inen,  ©ortirtrommeln, 
gu  2tufbereitungSmafcf)inen  für  ben  93erg6auf  gu  @ortu> 
Separaten  für  ©erneut  unb  fünfttidje  ©üngerfabrtfen,  feinfte 
©iebe  für  dE)emifdf)e  gabrifen.  gür  23augtuecfe  f)aben  biefelben 
namentlich  Sßertnenbung  gefunben  als  231enben  für  ^enfter, 
©itter  für  §oftf)ore  unb  §au§tf)üren,  tuo  fie  entfdfjieben 
eleganter  ausfegen  unb  babei  in  $ofge  ifjreS  geringen  ©e* 
ttricf)teS  bodj  treit  billiger  gu  fielen  fommen,  als  ©ufteifen* 
füßungen.  2tud)  als  ßomptoirgitter,  als  gifdjgüdjtereigitter, 
für  genfterfäben,  ®eHertf)üren,  ©outerraintitf)tlöd)er,  gum 
33ebecfen  tjon  Suftfjeigungen  in  ©ifenbaljntoägen  l)aben  fie 
SSertüenbung  gefunben.  3n  Sonferrjen-'  unb  ©topfenfabrifen 
für  ©artengelänber,  Söalfongitter  unb  Sauben,  für  (SoafS* 
färbe,  gatnfenfänger  an  Socomotiöen  unb  Socomobifen,  für 
Sampf*  unb  Sättigungen,  für  3Kül)len,  als  SftaSpelbledje 
unb  taufenb  anbere  Qxve&e  werben  Ijeute  gelobte  95Ietf)e 
gebraucht;  eS  giebt  faum  eine  Slnlage,  tuo  man  öon  benfelben 
nid)t  fdjon  mit  SBortljetI  Slntoenbung  gemacht  ptte.  Sern* 
gemäft  ift  audj  bie  gorm  ber  Söcljer  unb  baS  SÄufter  ber 
Sodjung  fefyr  tjerf Rieben.  2tm  f)äufigften  fommen  runb 
gelobte  Siedle  t)or  in  (Sifen  unb  @taf)l  unb  für  Sodjtueiten 
öon  V2— 60  min.  Sie  Entfernung  ber  2öd)er  öon  einanber 
ttrirb  ebenfalls  gang  nad)  belieben  beS  23efteHerS  geliefert. 
2lm  f)äufigften  aber  finb  Sieche,  hd  benen  ber  glädjenraum 
fämmttidjer  2öd)er  circa  V2  °frer  Vi  &cS  QaWn  löIed^cS 
einnimmt,  gür  erfteren  gall  finb  bie  Angaben  ber  nadj* 
fte^enben  Tabelle  beregnet  unb  bie  erfte  ©palte  ber  ^ßreiS* 
colonne,  bie  gleite  ©palte  gilt  öon  ben  9ftuftern,  bei  benen 
bie  gffödje  ber  2öd)er  nur  y4  beS  gangen  231ed)eS  beträgt, 
©rftere  werben  mefjr  gu  Separationen,  ©ortirctjlinbem,  für 
®refd)mafd)inen  2c.  gebraucht,  letztere  für  Sftalgbarren.  ®ie 
2agerbled)e  finb    1000  X  2000  mm  groft,   inclufitje   eines 
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ungelösten  3tanbe§  t>on  25—30  mm  JBrcttc.  ^9-  39  a 
geigt  ein  ©tücf  S31ed)  mit  5  mm  Sodjtoeite.  greife  ber 
rljeimfc^tüeftpptifdjen  Sßerfe: 


s 

o 
C4 


Scfymiebeifen 


SS    ° 

tu  o 

■§© 


sc?-  tr, 


I  Jpßreijeperkg 

"g  ^  I        in  M 

«—  SS 


'S*  ** 


BS 


w  g 


©  t  a  $  I 


greife  per  kg 
inM 


C3 


**    ,L_» 

fiä 


*±    ! 


o- 

0" 

1- 
ri-i- 

1-6—2' 

2*1— 2' 

2*6-3' 

3-1—4' 

4-1-5' 

5-1—7' 

7*6- 10 

10*1-20' 

20-1-30" 

301-70 


050 
0*75 
0-75 
100 
115 
1-50 
1-75 
2-00 
2-25 
2'50 
275 
3-00 
3*50 
4*00 


3-00 

3  75 

4-50 

5*50 

7*25 

8*75 

10*25 

11-50 

12*50 

1425 

15*75 

18*00 

21-50 

22*50 


2*80 
2*00 
1*50 
1*30 
1-10 
1*00 
090 
0-85 
0*80 
075 
070 
0*65 
0*60 
0-55 


1-40 
1-10 
0  85 
0-75 
0-60 
0-55 
0*50 
0*45 
0-40 
0*40 
0*40 
0-38 


0*50  300 
0-60;  4*00 1 
0*75!  4-50 
l-OO!  5*50 
1*25!  7*50 
1*50  8-7511 
1-7510-25 
2-0011-50 
2'25|l2-50 
2-5014-25; 


3-50 
2-40 
2-15 
2-00 
1*80 
1-60 
1*50 
1*45 
1-30 
1*20 


2*10 
1-80 
1-50 
1-30 
1-20 
1-10 
1-00 
095 
0-90 


©iefelben  greife  gelten  für  alle  redjtttrinfelig  unb 
trapezförmig  auf  fij:e§  9Kaf$  gearbeiteten  931ed)ef  für  anbere 
gafonä  ift  ^rei^üereinbarung  vorbehalten.  Sie  Tanten  ber 
Siedle  finb  nur  rot)  bearbeitet.  Sei  bebeutenberen  Slufträgen 
gleicher  ©röfee  unb  gleiten  9ftufter3  werben  grofte  ^Srei§^ 
nachäffe  getoäfjrt,  ba  ba§>  häufigere  Umfe^en  ber  SKafdjine 
bie  §erftellung  fefjr  verteuert.  Sie  ftärferen  33letf)e  werben 
bei  1000  mm  breite  bis  §u  5000  mm  Sänge  geliefert,  gür 
getoöf)ntid)  finb  bie  Södjer  burdfj  bie  gange  ©tärfc  be§ 
23Iecf)e3  gleitf)  tneit,  bod)  tnerben  für  manche  gtneefe  aud) 
fonifd&e  Södjer  ttenuenbet  (gig.  39  b).    ©iefelben  loften  in 
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@ifen  2  M,  in  @taf)l  3  M  pro  kg  meljr.  $f  o  n  t  a  i  n  e  in 
Stachen  bringt  neuerbing§  audj  treppenförmig  getonte  33fed)e 
jur  SImnenbung  (gig.  39  c)f  lüeldje  aber  fd^tuteriger  Ijerju* 
[teilen  finb  unb  feine  toefentlid)en  23ortl)eile  bieten  biirften.- 
gür  SDarr*  unb  ©ortirbfedje  werben  aud)  Ijaujtg 
fänglid)  gelobte  äÄuftcr  angetnenbet  (fjig.  40),  hti  benen 
bie  einzelnen  Södjer  redjtttnnMig  gehaltet  finb  ober  @d?li|e 
mit  abgerunbeten  (Scfen  bilben,  balb  über  bie  ganje  breite 


m  40. 


SHMM 


Mi! 


ber  33(ed)e  fortlaufen,  balb  aud)  lieber  nur  lurjc  2)urdj= 
bredjungen  mit  großen  ,ßmifd)enräumen  bilben.  (Sbenfo 
fönnen  bie  festeren  fange  gerabe  Streifen  bilben,  ober  bie 
aufeinanber  fofgenben  ßodjretf)en  liegen  öerfe&t  b.  i.  bie  Södjer 
ber  jtuetten  Steige  entfpredjen  ben  kippen  ber  erften  it.  Sludj 
ganj  otmle,  herdförmige  unb  linfenförmige  2öd)er  fommen 
üor,  runbe  unb  längliche  2öd)er,  ftreifentneife  gemifdjt  :c. 
®ie  gigureu  40  d  bi£  in  jeigen  einige  häufiger  öorfom* 
menbe  formen  toon  SJarr*  unb  ©ortirbledjen. 


(Sijen*  unb  ©tctfylbfed). 
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gür  Säuterböbenbledje  fontmen  Ijauptfädjlidj 
bie  in  gig.  41  a  unb  b  bargefteüten  formen  t>or,  für 
SRaten*  unb  grud)treinigung3bled)e  (Xrieurbletf)e)  bie  äftufter 
c  bi§  f,   für  fRa^pelbledtie   ju  äKüfylengtDecfen   enbtid)   bie 

gfig.  41. 


äRufter  g  bis  1.  2)ie  greife  für  SRormaltafcIn  öou  1000 
X  2000  f  c&ttmnf  en  mm  80  Sßf.  bi§  2  M  pro  1  kg  in  gtfen  unb 
big  2%  M  inSta^l.  ©arbinenbf ed)e  Va  unb  3/4  mm 
ftarf  in  anwerft  öerfdjiebeneri  SDeffinä  geigen  bie  ©fingen 
gig.  42  a  bis  k.    Sie  größeren  äKufter  toerben  aud)  f djon 

3aj)ing.    ©ifentuaarenlunbc.  13 
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mim 


Eifert«  unb  Stat)(Mcd) 
5ifl.  42. 


für  ©ttter-  unb  9JcöbeIbIed)e  gebraust,  tuäljrenb  bic  feineren 
tnetjr  au§   3tnf6tedj   als   au§   ©fett    unb   ©tat)I   erzeugt 


di]e\u  unb  £taf)lbled). 


195 


tuerben.  2lud)  liefern  bie  meiften  ^ßerforiranftalten  fertige 
genftert)orfe|er  mit  becorirten  Stänbern,  mit  güfjen  :c.  urie 
jum  Sßeifpiet  $ig.  43  a  unb  b  foldje  geigen.  2U§  eigentlidEje 
äftöbelbledje  treten  nod)  bie  formen  gig.  44  a  bi§  d  auf, 
roeldje  in  1—3  min  SDirfe  unb  gum  greife  t)on  90  $ßf.  bi§ 
2  M  per  1  kg  geliefert  werben. 

©dlliefjlidf)   gehören  f)ierf)er   and)   geftanjte  Unterlag* 


gig  44. 


jdjeiben  für  33otgen* 
fdjrauben,  ©tf)einf)afen, 
refp.  genfterttnnfef, 
fertig  gelobt,  rof)  au^ 
geftangte  formen  für 
Söffet,  ©abetn  2C. 

S)ie  nun  folgenben 
gepreßten  Stedjtafeln, 
werben  tt>of)t  aud)  in 
©c^toargbtedj,  öorttrie* 
genb  aber  in  öerjtnftem 
93terf)  ausgeführt.  SDafjer 
erfdjeint  e§gtt)ed;mäf3ig, 
an    biefer  ©teile    ba§> 

93emerfen§n>ertl)efte 
über  ffadje  öerjinlte 
S31edE)e  einzuhalten. 
SSerginfte,  autfj  tüotjf  galüanifirte  Gnfenbledje  — 
(galvanized,  feltener  zinked  sheet  iron  —  tote  gal- 
vanisee  ober  zincjiiee)  —  fjaben  in  bm  legten  20  Sauren  au& 
gebe^nte  SSertnenbung  gefunben,  ba  ba§  23erginfen  ba§  einzige 
bewährte  SWittel  bietet,  @ifen  nnrllidj  unb  nadfjfjattig  gegen 
Jftoft  gu  fdjü|en.  Singer  bem  med)amfd)en  ©djufe  burd) 
Slbfcijtuft  ber  ßuft,  ergiebt  fid)  bei  ber  SBerü^rung  tum  (Sifen 
unb  ^in!  nod)  ein  eteftro*d)emifd)er  ©dju£  für  baZ  ©ifen, 

13* 
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ber  fo  toirffam  ift,  bafc  aud)  Heine,  burd)  $inf  i"d)t  ü^er= 
becfte  ©teilen,  bie  ®d)nittfläd)en  ber  231ed)e  :c,  fcor  Soften 
betoafjrt  tuerben.  SDem  ginfbled)  gegenüber  aber  Ijat  ba§ 
öerjinfte  ©ifen  ben  33ortf)eit  einer  meljr  als  neunmal 
größeren  gefttgfett,  fo  ba%  für  alle  SScrtocnbungSjtDcdEc  eine 
bebeutenb  leichtere  unb  fdjttmä)ere  231ed)nummer  getoäljlt 
»erben  fann.  —  35ie  einzige  Unöollfommentjeit,  an  ber  Der* 
ginftcS  23led)  jur  geü  nod)  leibet,  ift  bie,  baf$  e£  tro£  aller 
gegenteiligen  ^Behauptungen  t>on  gabrifanten  nod)  nid)t 
gelungen  ift,  ein  fcotlfommen  fällbares  ^ßrobuet  ju  erzeugen. 
33ei  fdjarfen  Siegungen  unb  Stallen  fpringt  nämlidj  ber 
^infüberpg  ab  unb  bie  gläelje  be§  metallifdjen  @ifen§ 
fommt  jum  SBorfdjetn,  batjer  ftnb  beim  Verarbeiten  be£ 
öerjtnften  @ifen§  möglidjft  abgerunbete  ©den  ic,  angmoenben. 
®ie  öon  fielen  95erjin!ereien  al§  üoüfommen  faljbar  ange= 
priefeuen  Siedle  geigen  bei  näherer  ^Betrachtung  in  ber  Siegel 
bk  genannte  (£tgenfdE)aft  in  burdjauä  ungulänglicljem  2JJa§e 
ober  ber  Uebergug  befteljt  nicf)t  au§  reinem  3inf,  fonbern 
au§  einer  Segirung,  jumeift  mit  SBlei.  —  S)a  inbeffen  fo* 
tt?o£)I  ba%  reine  ginfbled)  al§  aud)  bie  gum  Verrufen 
gebräudjlidjen  ©dEittmrgbleciie  fcoHfommen  faljbar  ftnb,  fo 
liegt  fein  @runb  öor,  ttmrum  man  nid)t  burdj  fcerüoll* 
fommneteS  Sftanipuliren,  namentlich  burd)  bie  SSermeibung 
ber  §artjin!bilbung  mit  ber  $eit  ein  allen  Sfafprüdjen 
genügenbeS  ^ßrobuet  erzielen  follte. 

333o  fiel)  bie  Sßerginfung  an  gebogenen  unb  gefaxten 
©teilen  abgelöft  l)at,  ift  biefelbe  gu  übertönen,  um  fo  ben 
@d)u£  tnieber  {jerjufteHen;  jum  Sötten  ift  eine  gefertigte 
Söfung  öon  3inf  in  fcerbünnter  ©aljfäure  als  Söttjtoaffer 
anjutnenben. 

Von  ben  öfterreidjif  djen  Verjinf  erei  en 
liefert   @.    äBinituarter,    2Bien    unb    ©umpolbsfircfjen 
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©ad)blec^e  632  X  948  ju  18,  19  unb  20  unb  650  X  1000  mm 
ju  16  tafeln  im  33ufd£)en  ä  56  kg  jum  greife  fcon  25, 
refpectioe  26,  28  unb  25  fl.  per  100  kg.  gerner  binnen* 
biedre  gu  folgenben  SDimenfionen  unb  greifen: 


•fM    lanq  mm 
Ml 

1896 

1896 

1896 

1896 

1896 

1896 

1896 

1896 

474 

"TT" 

«      breit  mm 

,263 

316 

342 

368 

395 

422 

448 

miegt  ca  kg 

»V. 

3 

87* 

8  Vi 

3-V4 

4     |  4=7« 

per  100  kg 


fl.  26 


IS.1  i 

l^"|  lanq  mm 

2000 

1896 

1896 

1896 

2000 

1896 

2000 

£     breit  mm 

500 

527 

580 

632 

650 

790 

800 

ttriegt  ca.  kg 

B-Vi 

BV. 

6 

6V4 

7 

8V4 

per  100  kg 

ff- 

28 

fl.  30 

*1M  lanq  mm 

2000 

2000 

2000 

2000 

2000 
1000 

2000 
1000 

g     breit  mm 
ml 

1000 

1000 

1000 

1000 

ttriegt  ca.  kg 

91/i-lOv* 

IUI/,— iu/4 

ttfc— «Vi 

123/4-14i/2 

J43/4— 15i/9 

per  100  kg  fl   31  fl.  30 

2luf$erbem  3#ufterbled)e  in  beliebigen  ©itnenfionen. 
©teirifdje  SBerfe  liefern  fcerjinfte  ätofjr*  unb  3iinnen= 

biedre  in  23ufd)en  fcon  50  kg  unb  Sängen  üon   2000  mm 

ju  folgenben  Sebingungen: 

breite  mm      450  475        650      800      1000 

Xaf ein  per  SBufc^cn  11-12     10-11     7—8    5-6    4—5 

SßreiS  per  100  kg  ft.  26  26       26*50  ^50  1Ä) 

®ic  ^rager  (£ifeninbitftrie-@efellfc^aft  liefert  3)ad)bted)e 
948  X  632  mm  in  ©ebunben  üon  28  kg  51t  folgenben 
greifen : 
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tafeln  per  »ujctjen      6  7  8  9  10        11      12 

©tärfe  in  mm  1-01      0*87      0'77      0'68      0*61      0*58    0*51 

©eroidjt  per  Safel     4*66      4-00      3*50      311      280      254    2 33 
$rei3  per  100  kg  fl.  26*0    26*50      270    27*50    28-00    28*50      29 

2)adj6Iedje  in  offenen  Safern  1000  X  2000  mm. 
©tärfe  in  mm         060    0*70    0*80    1*00      1*50    200    250    3*00 
©ero.  p.  Saf.  u.  kg   9*11  10-67  1200  15*34    2312  30 90  38-68  46*46 
üßreig  p.  100  kg  fL  28  50    28     27*50     27      26-50    26    25  50    25 

gerner  1000  X  1225  X  088  mm  per  Xafet  21*06  kg 
unb  ju  28  fl.  per  100  kg. 

binnen  blecke     2000    mm     lang,    ju    folgenben 
©tmenftonen  unb  greifen. 

breite  inm  350  350         350  500         500        500 

©tärfe  mm  0  60        0  70         0*80        060        070      0*80 

©cto.  per  fcafel  kg  319        3  74        4  28         4'55        5'33       611 
$rei3per  lOOkgfl  28        27-50         27  28         27'50       27 

»reite  mm  650  650  650  800         800        800 

©tärfe  mm  060        070        0-80        0'60        070       0  80 

©ero.  per  Safel  kg   539        694         7  95        7'29        8-53        9-78 
SSrciS  p.  100  kg  fl.  28         27-50         27  28        27*50        27 

9t^etnifd£)e   33 e r § i n lereten  rechnen    metft  nad) 
fotgeuber  ©cala: 


Kummer 

9ftt* 

2ln* 

©etüöfynl. 

£>imenfion 

$rei§ 
per  100  kg 

j       ber 
beurfd)en 

näfyernbe 
$icfe 

näl)entbe§ 
©ett>.  per 

»reite 

Sänge 

»led)lefjre 

in  mm 

qm  in  kg 

in  Millimeter 

in  Waxt 

1 

5-50 

44 

1250 

2500 

\ 

2 

500 

40 

3 

4-50 

36 

4 

4  25 

34 

5 

400 

32 

. 

\    33 

6 

375 

30 

7 

3-50 

28 

8 

3-25 

26 

1          9 

3  00 

24 

t 

tt 

10 

2-75 

22 

1000 

2000 

) 

11 

2  50 

20 

■ 

}    34 

12 

225 

1 

18 

i 

H 

ti 

1 

(Sifen*  uub  Stafjl&led) 
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üftummeu 

m\*     1 

ber 

näfyernbe  1 

beut|"d)en 

®iöe 

S3ted)Iet)re 

tu   mm    | 

2ln       I  ©etoöfmt.  £)imenficm 
näfoernbeS  |  — TO -  ..     -, — öä^r~ 
©cro.  per      8mte:        San3e 
qm  in  kg!       in  Millimeter 


$rei£ 
per  100  kg 
in  Sttarf 


13 
14 
15 
16 
17 

_18 
19 
20 
21 

^2 
28 
24 


200 

J75 

T50 

1375 

1-25 

1-125 

100 

_0  875 

_0750^ 

0625 

0  562 


16 
14 
12 
11 


1000 


2000 


35 


37 


10 
9 


39 


40 


900 


800 


0  500 


4»5 
4 


1800 
1600 


42 


44 


_48_ 
55 


60 


gig.  45. 


äftagct3in§Med)e  in  ben  ©imenfionen  nnb  mit  bem 
©Kielraum,  tüte  ttrir  it)n  beim  ©d^marjble^  fennen  lernten, 
foften  1  M  weniger,  ranbe  nnb  l)afbrnnbe  931ed)e  nm  15% 
tneljr. 

Set  g c to eilten  Sieben  (23ell&Ied)en  —  corru- 
gated  plates  —  töles  onduUes)  —  fyaben  fair  ^auptfäc^lid^ 
gtnei  Sßroftfformen  jn  nnterf  Reiben; 
bie  alten  flauen  20  e  1 1  b  1  e  d)  e 
(gtg.  45)  nnb  tiefe  ober  Xrägenuett* 
blecke  (gig.  46).  Sei  erfteren  ift  bie 
SBetlenbreite  b  2— 51/*  9J(al  größer 
al8  bie  SDBeKentiefe  h,  ttmljrenb  beim 
Srägennetlenbled)  festere  bie  erftere 
übertrifft.  ©ett>ettte331edjtafeln  »erben 
flödjftenS  bi§  gn  1000  mm  Sreite  nnb  bi§  §n  3500  mm 
Sänge  geliefert;  bie  Sänge  ift  ganj  beliebig,  bagegen  tt)irb 
bie  breite  meift  baburcö   beftimmt,   baß  biefelbe  be§  jtüed* 


^AYIV/X^ 
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mäßigen  9Infd;fuffe§  falber  an  bie  nädjftfiegenbe  Xafel 
immer  mit  bem  Uebergang  tion  einer  §od)u>eße  gu  einer  £ief> 
meHe  ober  nod)  etroa§  frütjer  in  ber  §od)wetle  abidjliefeen  fofl. 

®ie  flactjen  SöeHbtedje  werben  fettener  tum  ben  SSatj» 
roerfen  at§  üon  SSerginfereien  in  ben  §anbel  gebracht  unb 
im  ©anjen  and)  fjäufiger  in  öerjinltem  gnftanbe  öer* 
arbeitet  atö  in  ©d^mar^bfed)  mit  nad^erigem  De(farben= 
anftridj. 

Sn  Defterreid)  i[t  gu  ermähnen  @.  SSinimarter 
in  2Bien  unb  @nmpotb§fird)en,  meld)er  fieben  Profite  liefert: 


«Profil 

A 
B 

C 
D 
E 
F 
G 


S3aubreite 

850 
775 
800 
700 
700 
600 
600 


Sßrofilljölje 

2JI  i  tl  i  in  e  t  e  r 

22 
25 

30 
30 
53 
40 
45 


Tprofif6reite 

85 

86 
133 
100 
100 
100 
100 


3)iefetben  tjaben  in  üerjinftem  guftanbe  ul,b  bti 
2000  mm  Sänge  bie  in  ber  nad)[tef)enben  Tabelle  »er- 
§eidmeten  ©eroidjte  per  qni  unb  roerben  ju  ben  neben* 
fteljenben  greifen  per  100  kg  berechnet. 


S)t(fe 
mm 

(Deroitfit 
pro  Hafcf 

kg    1 

®cnrid)t  per  qm  in  kg                     j)reis 

A    j    B 

C    |    D    |    E    j    P 

G    j    H      TL 

06 

9-6 

5  25 

5-75 

540 

5  85 

6  25'  6  65 

7  05    7551  33 

07 

11-2 

615 

6  70 

630 

6  85 

730   775 

8*25    8  80,  32 

0-8 

12-8 

700 

7-65 

7  20 

7*80 

8-35!  8  85 

9  4010  05    31 

0*9 

14*4 

7-90 

8-60 

810 

8-80 

9  35!  9  95 

10  60  1130:  30 

10 

16  0 

8  75 

9-55 

9  00 

9  75 

104010  05 

11-75 12  551  29 

i 
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Stufterbem  liefert  er  nod)  Stottbatfenbtedje  ober 
9?otlja[oufiebfed)e  mit  einer  ©ecfbreite  üon  390  mm,  15  mm 
2Betlenf)ö£)e  unb  30  mm  SBellentiefe  bis  ju  3V2  m  Sänge 
unb  ju  folgenben  greifen  in  (Sutben  ö.  333.  per  100  kg. 


aus 

1  ©tfenblecf) 

|     au§ 

öeffemerbled) 

aus  QJufeftalitblea) 

S5Iec^bicfe. 

bi$  §ur  ßänge  t>on  m 

2  000  |  2  500  |    3500 

|  2  000  |  2-500  |  3500 

2  000  i  2-500  j  3  500 

046 

34 

35 

36 

!     36 

37 

38 

60 

65 

70 

050 

33 

34 

35 

:  35 

36 

37 

60 

65 

70 

055 

32 

33 

34 

;   34 

35 

36 

60 

65 

70 

2ludj  werben  bie  SBellbledje  ber  erften  Tabelle  ber 
SBellenlänge  nad)  mit  einem  beliebigen  9?abiu§  gebogen 
(bombirt)  geliefert  für  freitragenbe  ®äd)er. 

Sn  £>eutftfjtanb  liefert  S.  gr.  SuberuS  &  (So., 
»©ermania«  bei  ^ieutüteb,  (aufter  einigen  neuerbutgS  üerfudjS* 
toeife  gefertigten  formen  (gtg.  45  b  unb  c),  toetdje  unfereS 
SßiffenS  bisher  leine  praftifdje  23ertoenbung  im  größeren 
Sftafcftabe  gefunben,  7  flache  2öellblecf)profi(e  nad)  folgenber 
Tabelle,  in  ft>etd)er,  tote  au6)  in  $ig.  45  a  unb  ben  fol- 
genben Sortimenten  h  bie  333eHen^ö^er  b  bie  äBetlenbreite, 
d  bie  23Ied)ftärfe,  L  bie  äufjerfte  Sänge,  B  bie  äufjerfte  breite 
unb  G  baS  @etDtc£)t  per  qm  bei  1  mm  23fed)ftärfe  be^eidjnet ; 
baSfelbe  ift  für  fdjroarje  unb  öerjtnfte  23(ed)e  faft  genau  gteid). 
Sie  greife  fielen  für  geseilte  23ted)e  burd)fd)nittlid)  um  2  M 
per  100  kg  fjöfyer  als  bie  auf  fijeS  SJiajs  gefdjnittenen  ©djtuar  j* 
bledje  unb  bie  öerjinften  93Ied)e  gleicher  SMmenfion;  bom= 
birte  2BeHenbled)e  foften   nneberum  2  M  mefjr  als   gerabe. 

9fr.  h  b  d 

Z  12         40         06-1 

Y  25         75         0*6—1 

A  27         85         0-8-1-5 


G 

L 

11 

3-100 

101 

» 

95 

» 
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SRr. 

h 

b 

d                G 

L 

B 

29 

122        0-8- 

-1-75      8-8 

3-100 

C 

35 

137        0-8- 

-1-75     9-1 

» 

D 

40 

150        0-8- 

-2          9-2 

» 

E 

75 

230           3- 

-5          99 

» 

Ettlingen 

liefert  folgenbe  Profile  fdjtoarg  i 

unb  üer^tnft: 

9Jr. 

b         h 

B 

L          d 

G 

1 

230       75 

0920 

30     3-6 

29—59 

2a 

154      45 

0-900 

3-0     1—2 

9 

2b 

154      45 

1-050 

3-0     1-5 

13  5 

» 

154      45 

1-050 

3-0     175- 

2 

16— 18V2 

3 

1325   25 

0-530 

2-3     */4-l 

% 

28-5 

4 

87         27 

1-566 

0-90  0-58- 

-0  84 

6-5—8-3 

3acob  §ilger£  in  9if)einbrof)t  liefert  fdfjroarje  unb 
t)erjin!te  SßeEtöled&e  in  folgenben  Profilen:  I  25  X  120  mm 
gu  98  kg  per  qm;  II  30  X  135  mm  ju  9*8  kg  per  qm; 
III.  40  X  150  mm  gu  10V2  kg  per  qm;  IV  45  X  160  mm 
gu  1 1  kg  per  qm  unb  29  2öe(Ient)ö£)e  X  76  mm  SBetten* 
breite  gu  10*9  kg  per  qm  SIedj  öon  1  mm  ©icfe. 

Sfen  &  ©0.,  SBenratfj  bei  ®üffelborf,  fertigen  fünf 
Profite.  Profit  I  h  =  40  in  ben  tieferen  Kümmern,  38  unb 
big  36  in  ben  fd)tüäcf)eren;  b  =  150,  d  tum  0*875— 2*25, 
G  =  9*1.  JBei  975  mm  ganger  Sreite  beträgt  bie  reine 
Saubreite  800  unb  für  l1^  unb  P/8  mm  ©tärfe  bie 
äufterfte  Sänge  2000  mm,  bei  l3/s  mm  SDicfe  unb  mef)r 
2500  mm;  bei  825  mm  ganger  breite  unb  7/8  mm  ®^e 
ift  bie  äufjerfte  Sänge  =  2300  im,  bei  i — l1^  min  ®ide 
2500  mm  unb  bei  l3/8  mm  S)idfe  unb  mefjr  3000  mm; 
bei  675  mm  ganger  breite  ift  enblid)  für  0'875  mm  SDicfe, 
bie  äufeerfte  Sänge  2300,  für  1  unb  1.125  mm  2)icfe  2600, 
für  1*25  mm  3000  mm  unb  für  größere  SMcfen  3500  mm; 
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für  beibe  leisten  Sretten  ift  bie  reine  SBaubreite  ebenfalls 
75  mm  geringer. 

Profil  IL  h  =  24—29  mm,  b  =  122  mm 
d  =  0-625—2-25  mm,  C  =  5-5—19-8  kg.  SIeufjerfte 
SMmenfionen  924  X  2000  X  1-25,  924  X  2500  X  1375 
unb  mdjr;  802  X  2000  X  0-625,  802  X  2300  X  0  875, 
802  X  2500  X  1-0  unb  802  X  1375  X  3000; 
680  X  2000  X  0-625,  680  X  2500  X  0-875,  unb 
680  X  3000  X  1  mm  unb  680  X  3500  X  1375  unb 
meljr.  Steine  23aubreite  um  70  mm  geringer. 

Profit  III.  h  =  24—27,  b  =  85,  d  =  0-50  bi§ 
1-6,  G  =  4-6—14-2.  ©rßfjte  SMmenfionen  für  d  ==.0:50 
6i*  0-562,  B  =  645,  L  =  1600;  für  d  =  6-25  B  =  645, 
730  unb  815  X  L  =  2000,  für  d  =  0-750,  645  unb 
730  X  2200,  815  X  2000;  für  d  =  0'875  mm  645 
unb  720  mm  X  2400  unb  815  X  2000  mm;  für  d  = 
1-00  mm  645  unb  730  X  2500  unb  815  X  2200;  für 
1-125  unb  1-25  mm  645  X  30Q0,  730  unb  815  X  2500 
unb  jd)(iefcfitf)  für  1-375  unb  L50  mm  650  unb  730  X 
3500,  815  X  3000.  «Reine  33aubreite  50  mm  weniger. 

Profil  IV7.  b  ==  18—20,  b  =  76;  für  d  = 
0-5  unb  0-562  ift  B  =  653  unb  L  =  1600;  für  d 
=  0-625  ift  B  =  653,  729  unb  800  x  2000;  für  d 
=  0-75  ift  B  =  653  unb  729  X  L  =  2200  unb 
B  =  805  X  L  =  2000,  für  d  =  0-875—1  mm  ift 
B  =  653  unb  729  X  L  =  2500  unb  B  =  805  X  L 
=  2200;  für  d  =  M25  mm  ift  B  =  653  X  L  =  3000, 
unb  B  =  729  unb  805  X  L  =  2500.  «Reine  Saubreite 
B,  um  45  meniger. 

Profit  V.  b  =  32—35  X  b  =  137  mm;  für 
d  =  0-875  ift  B  =  626  unb  763  X  L  =  2300;  für 
d  =  1  unb  L125  ift  B  =  626  X  L  =  2600,  B  =  763 
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X  L  =  2500  unb  B  =  900  X  L  =  2000;  für  d  = 
1-25  ift  B  =  626  X  L  =  3000,  B  =  763  X  L 
—  3000  unb  B  =  900  X  L  =  2000;  enbtid)  ift 
für  d  =  1*375  unb  bei  ber  33reite  =  626  mm  unb  ber 
größten  Sänge  =  3500,  bei  ber  23reite  =  763  unb  ber 
größten  Sänge  =  3000  mm  unb  bei  ber  breite  =  900 
X  ber  größten  Sänge  2500  mm.  Steine  Söaubreite  um 
78  mm  geringer.  —  2Sellbfed)e  foften  in  allen  Profiten 
2 — 3  M  per  100  kg  ober  aud)  5%  metjr  als  bie  gleiten 
©imenfionen  üerjinfter  ober  fdjtuarjer  fladjer  Siedle.  Sängen 
über  2600—3000  mm  foften  1  M,  über  3000  mm  2  M 
mefyr.  üftad)  beliebigem  SDurdjmeffer  bombirte  SöeHblecfte 
foften  in  SRr.  12—19,  refpectioe  oon  2V4— 1  mm  2M,  in 
fd)tt)äd)eren  dummem  3  M  per  100  kgf  jum  Stljeil  aud) 
allgemein  2}/2  M  meljr. 

3f.  ©d)örg&@of)n  in  ÜRünc^cn  liefert  brei  Profile : 
h  b  d  G  B 

30         100  0-56— 1-5  10-0        850 

30         122  0-62—2-25  8*8        800 

50         150  0-87—225  9-1         975 

gladje  Sßellenbfedje  bienen  faft  auSfdjftelätid)  ju  Qafy 
bedungen  unb  l)aben  hierbei,  toenn  bie  2)ad)conftruction 
of)nef)in  eine  genügenbe  Unterftü^ung  unb  geftigfeit  genmfyrt, 
ben  SSor^ug  be£  geringeren  @etoid)t3  öor  bem  erft  üor  circa 
t>ier  Sauren  erfunbenen  Srägertoellenbled)  ($ig.  46). 

©ollen  aber  bie  2Bellenbled)e  fid)  ol)ne  Ijäufige  Unter* 
ftü^ung  auf  größere  (Entfernungen  freitragen,  fo  oerbienen 
of)ne  ^eifel  ^e  £rägent>ellenbled)e  ben  SSorjug.  SDurd)  ba§ 
oben  angegebene  S^arafteriftifon.  ba$  nämlid)  bie  SBellen* 
f)ö£>e  größer  ift  afö  bie  2Bellenbreite,  entfielt  jtoifdjen 
2öellenberg  unb  äöeltentljal  nod)  ein  gerabeä  ^rofitftüd  unb 
ba%  ganje  SSIedf»  befommt  baburd)  ben  Sfjarafter  einer  9teif)e 
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gnfammenfjängenber  Z^Sifen,  beren  üorgügltdje  Xragfäljigfett 
fcfyon  oben  fyert)orgef)oben  nmrbe.  SDiefe  toertfjüolie  @igen= 
fd^aft  be§  S93ellenbtecöe§  madjt  e§  nodj)  für  eine  grofee 
Slnjaf)!  anberer  Sauconftructionen  fcermenbbar,  junta!  fic 
benfetben  nod)  einen  gtoeitenr  feljr  fd)äi3en§toertf)en  SSorjng, 
nämtidj  eine  grofce  ©itfierljeit  gegen  gener£gefaf)r  öerleitjen. 
@o  tnerben  bie  SErägertneübletfie  mit  ganj  anfcerorbentlid) 
großem  -ftnisen  ju  geraben  nnb  gewölbten  2)ecfenconftrnctionen 

3fig.  46. 


aller  2trt  üertoenbet  nnb  ebenfo  gn  fenerfidjeren  Xreppen. 
Um  ba§  SSerlegen  jn  erleichtern,  läfct  man  für  biefe  gtnecfe 
bie  einzelnen  platten,  abtneitf)enb  fcon  ber  oben  für  ©ac^= 
conftmctionen  gegebenen  Siegel  mit  einem  SBeöentljat  an* 
fangen  nnb  enbigen. 

©leidje    SSort^eile    ^at    ba%   Srägertoeöenbledj    al§ 
23rücfenbelag  nnb  gnm  Stbbeden  fcon  (Safematten,  ^erraffen, 


206 


(£ifen*  unb  <Stafybitü). 


©tf)Ieufen,  ®urtf)fäffen,  SStabucten  it,  gu  freitragenben, 
feuerbereit  Söänben,  juSidEittjof*  unb  gafyrftuljtüerfcfjtüffenzc. 
gu  Spüren  unb  äöänben  für  ßaffasintmer,  ju  ©alonfdjeibe* 
ttmnben,  ©djiebetfjoren,  feuerftd^eren  2f)eateröorf)ängen  u.  f.  tu. 
Sie  9ied)t§nad)foIger  be§  urfprünglidE)en  @rfinber§  ber 
Srägertoellbledje  Sßefenfetb,  bie  girma  §etn,  Sei)* 
mann&Soin  93erltn  madjen  folgenbe  Angaben  über  bte 
t)on  tf)ttett  erzeugten  Profite: 


J-*  I  CA 


X  » 
ife8* 


|     Millimeter 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

8a 

8b 

8c 

8d 

9 

9a 
10 
11 
12 
13 
14 


<-4 

SP    . 


&& 


JUiderftands- 

moment  für  die 

foitr  2b 

auf  mm 


cn^H  er1 


k£ 


guläfftge  gleidmtäfctg  ber* 

tljetlte  Söefaftung  auf  ben 

qm  in  kg  bei  einer  grei* 

legung  öon  Steter 


340  300  12-501  20  1 150 


50 

45 

1 

1835 

13 

130 

160 

230 

370 

60 

45 

1 

2445 

15 

170 

220 

310 

490 

60 

45 

2 

4825 

30 

340 

430 

620 

970 

60 

45 

3 

7125 

45 

— 

— 

— 

1430 

60 

45 

4 

9370 

60 

— 

— 

— 

1870 

60 

45 

5 

11565 

75 

— 

— 

— 

2310 

70 

45 

1 

3130 

16 

220 

280 

400 

630 

70 

45 

2 

6180 

32 

430 

550 

790 

1240 

80 

50 

1 

4050 

17 

250 

320 

470 

730 

85 

50 

1 

4460 

17-7 

280 

360 

510 

800 

80 

50 

1-5 

6040 

255 

380 

480 

700 

1090 

90 

50 

15 

7300 

27-7 

450 

580 

840 

1310 

80 

50 

2 

8000 

34 

500 

640 

900 

1440 

90 

50 

2 

9680 

37 

600 

770 

1120 

1740 

80 

50 

3 

11860 

51 

— 

— 

1370 

2140 

80 

50 

4 

15650 

68 

— 

— 

— 

2820 

80 

50 

ö 

19360 

85 

— 

— 

— . 

3480 

100 

50 

3 

17100 

61 

— 

— 

1970 

3078 

100 

50 

4 

22580 

81 

— 

— 

— 

4060 

650 

870 

'1720 

>2530 

>  3330 
»4110 

>  1110 
12200 
»1300 
»1420 
1 1930 
»2340 
»2560 
»3100 
»3800 
»5010 
»6200 
»5470 

7230 


Sn  Defterrettf)  werben  bie  2rägent)ellbled)e  mtfere§ 
3Siffen§  ttoef)  nid)t  gefertigt,  bagegen  Ijat  ftdj  if)re  Stnferti* 
gttrtg  in  2)eutfdjlanb  fet)r  raftf)  verbreitet,  unb  geben  mir 
nadifolgenb  nod)  eine  fRei^e  öon  Zotigen  über  bie  Profile 
anberer  ©rjeuger. 
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2.  gr.  23uberu§  &  So.,  »©ermania«  6et  STfeuroieb. 


o 

H 

2b 

d 

G  per 
qm  bei 
1  mm 

©tärfe 

"  «-»  ;+2 

o 

!     I      ias 

H  i  2b      d     8  th  g 

1             ie>£ 

0 

45 

90 

1-1'/» 

12 

1550 

9 

701001-3    15-8 

3330 

1 

50 

tt 

13 

1835 

10 

75    „ 

i,       166 

3600 

2 

55 

tt 

ff 

14 

2105 

11 

80    „ 

„       17-5 

4050 

3 

60 

tt 

ff 

15      !  2440 

16 

80120  2-5;  1464 

4461 

7 

601100 

1-3 

14*25  !  2617 

17 

90,  „  !    „    1  1655 

5385 

8 

60 

! 

„ 

ft 

15 

2980  I 

1 

1 

18 

100j  „ 

1 

„    I  17-50 

6383 

Qctcob  §tlger§  in  $ftf)embro£)t. 


O    O    ftt 


(Setoidjt  per  qm  ol)ne  Ueberbecfung  in  kg 


£3 
SS 


j    «Profit  A         Profit  B         Profil  G    |    Profit  D    i    Profil  E 
;b  =  90  mm  b  =  90  mm'b  =  90  mm  b  =  100  mm  b  =  100  mm 
|h  =  50     ..     h  —  60    „     h  =  70    „     ih  —  80     „     !h=  100     „ 


5 
9 

13 
19 
21 


400 
3-00 
200 
100 
075 


52  0 
39  0 
260 
13-0 

98 


60  0 
45  0 
30  0 
150 
11-3 


67-0 
50  0 
336 
16-7 
126 


70  0 
525 
350 
175 
30  0 


82-4 
620 
41-0 
20  6 
15-5 


8.  Äammeridj  &  So.,  Scrlin. 


■~: 


83- 


*a  *2 

*>  ^ 

^*2 

w» 

£g? 

s? 


1  Millimeter 


kg 


Söiber- 

ftanb§m. 

für  1  m  Sör. 

bejtü.  auf 

mm 


SS 


SSh 


Millimeter 


SBiber* 
fianb^m. 
fürlmS3r. 
begtü.  auf 


10 
15 
20 
25 
30 


20  0-5 

30  1 

30  1 

40  1 

40  1 


6 
12 
13-5 
13-8 
15 


1850 

8066 

8800 

10700 

14350 


!  6 

45 

90 

1 

12 

1  7 

45 

tr 

15 

18 

8 

45 

2 

24 

9   50 

tt 

1 

13 

|10 

50 

tt 

1-5 

19-5 

17267 
25633 
33844 

26389 
30355 
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SS 


S3- 


gp 


Millimeter 


Ag_ 


SSiber* 

fianb£m. 

für  1  mS3r 

be^tD.  auf 


«I 


S* 


-.o 


Millimeter 


11 

®  q 


SBiber- 
ftonbSnt.  { 
für  Im  S3r. 
bej».  auf 


50 

90 

»1 

60 

tt 

1 

60 

tt 

1-5 

60 

tt 

2 

70 

»  i 

tt 

// 

1-5 

tt 

tt 

2 

tt 

„    25 

80 

100  ll 

tt 

„    H5 

,i    12 

tt 

„    2-5 

>t 

r 

3 

26 
15 

►  22.5 
30 
16 
24 
32 
40 
17 
25  5 
34 
42*5 
51 


40089 
27166 
40533 
53610 
34777 
51888 
68722 
83366 
40500 
60400 
80000 
99600 
118600 


80 
90 


100 


100  4  68   156500 


"  I 


37 

46 

55-5 

74 

40 

60 

80 

100 

33 

3  |495 

4  66 

5  ,82-5 


96800 
120630 
144040 
190200 
115220 
171000 
225800 
279800 

98338 
146169 
193161 
238148 


Sß  fei  ff  er  &  ®rucfen  mutier,  SSerlin. 


1 

20 

30 

1 

13  4 

2,30 

40 

1    113.9 

3  50 

90 

1    |12'5 

4 

50  5 

tt 

1518-7 

5 

60 

tt 

1    |14 

6 

60-5 

tt 

15211 

7 

61 

tt 

2    28-4 

8 

70 

tt 

1    15  6 

9 

71 

tt 

2    ;31'6 

10 

72 

3    48 

11 

80 

100 

1     16 

12 

81 

2    !32-4 

13 

82 

3    40 

14 

90 

tt 

2    j35 

15 

91 

tt 

3    53 

16 

92 

ff 

4 

71 

7800 
12181 
19355 
28989 
25966 
39289 
51333 
33344 
66111 
98378 
39070 
77410 
114910 
92210 
137110 
182400 


1 
17 

100 

120 

2 

33 

18 

101 

tt 

3 

50 

19 

102 

tt 

4 

67 

20 

103 

5 

84 

21 

120 

140 

3 

50 

22 

121 

4 

63 

23 

122 

tt 

5 

847 

24 

123 

tt 

6 

1025 

25 

150 

160 

3 

542 

26 

151 

tt 

4 

726 

27 

152 

tt 

5 

912 

28 

153 

6 

109 

29 

200 

200 

3 

57-4 

30 

201 

tt 

4 

77 

31 

202 

tt 

6 

965 

32 

203 

tt 

5 

116*3 

98208 
146550 
194258 
241600 
176986 
235833 
292985 
350085 
237569 
315556 
393075 
470000 
338440 
443215 
554935 
664045 


(Sifen*  unb  ©tafylbled). 
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3roifd)en  btn  eigentlichen  £räger*3ßeQenbfedjen  unb 
beit  früher  befprotfjenen  flachen  SBeltenbledjen  fielen  bie 
flauen  £räger*2öeHenblecf)e  üon  2.  23ern£)arb&(So. 
in  S3erlin : 


Wo 


(Na! 


&£ 


»6.     Sßiber.    ||5 


9Q?tHimeter   |  kg 


ftanbSm. 
für  1  m  S3r. 

begtü.  auf 
mm 


S3- 


Millimeter 


££     Sötber* 
•r  H  ftattbSm. 
S  g  fürlm»r. 
®~  begw.  auf 

"kg7"!      mm 


50 
60 
70 
60 
80 
90 
60 
70 

100 
80 
70 
90 
80 

100 
90 
70 

100 


100 

1 

12 

17000 

,8 

80 

100 

3 

52 

It 

1 

14 

25200 

19 

90 

n 

3 

55 

II 

1 

16 

33000 

20 

120 

tt 

2 

47 

It 

15 

21 

37800 

21 

80 

tt 

4 

71 

II 

1 

17 

40000 

22 

100 

tt 

3 

61 

tl 

1 

18 

48000 

23 

90 

tt 

4 

76 

II 

2 

29 

50400 

24 

140 

it 

2 

52 

II 

1*5 

235 

50500 

1^5 

80 

n 

5 

90 

It 

1 

10 

56400 

2«; 

100 

tt 

4 

81 

1-5 

25-5 

60000 

27 

120 

n 

3 

70 

It 

2 

31 

67000 

2S 

90 

n 

5 

96 

It 

1*5 

28 

72000 

29 

100 

n 

5 

101 

II 

2 

35 

80000 

30 

140 

ii 

3 

78 

1-5 

30 

84400 

31 

120 

ii 

4 

94 

II 

2 

38 

96000 

32 

140 

n 

5 

118 

II 

3 

48 

101100 

33 

140 

it 

4 

106 

If 

2 

40 

112800 

34 

140 

5 

133 

120000 
144000 
162500 
160000 
159200 
182000 
199600 
200000 
225600 
228800 
230000 
282000 
299400 
305000 
381000 
390200 
499000 


SBreeft  &  gomp.  in  Berlin  geben  iljren  äßeßen- 
bleuen  eine  ettuaS  abroeidjenbe  gorm,  inbem  fte  ben  jttnfdjen 
SBcHenberg  unb  2öetlent£)al  liegenben  ©teg  nidjt  im  rechten 
2Binfe(  gegen  bte  ©bette  ber  £afel  fielen  (äffen,  fonbern, 
rote  gigur  46  b  angiebt,  etttm§  geneigt  (fietje  Seite  205).  ©§ 
bürfte  bie§  Profil  \voi)i  etroaS  bequemer  auszuführen  fein  r 
bie  Sragfäfjigfeit  aber  fann  burd)  bie  Slbäuberung  feines* 
falls  gemimten,  (genannte  ginnet  madjt  folgenbe  eingaben 
über  itjre  Profile: 

ftaping.-  ©üeMuactrenfuube.  1^ 
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@tfen*  unb  Staf)lbledj. 
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o 
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m\en-  unb  ©tapied).  211 

lieber  bie  Sßerftenbung  ber  t)erf(f)iebenen  Profile  tuirb 
folgenber  SInfjalt  gegeben:  Profit  1  eignet  fidj  befonber§ 
für  Srüdenbedplatten  auf  eifernen  ©ubconftructionen,  gn 
geraben  ^immerbeden  *c.  3)ie  comptete  ©edenftärfe  inclufioe 
£)ielung  fteUt  fid)  hierbei  in  maximo  auf  150  mm,  tüö^renb 
eine  getnöljnlidje  23alfenbede  nid)t  unter  300  mm  l)er§u= 
ftellen  ift;  aud)  für  einbrud)fid)ere  £refor§,  ©djutjmänbe  unb 
®eden.  Profil  2  unb  3  eignet  fidj  ju  ben  gleichen  groedfen 
im  geraben  unb  bombirten  3uftanbe,  für  treppen  unb  frei* 
tragenbe  23ogenbäd)er  bei  großen  ©panntneiten.  ®a§  eigene 
lidje  äKateriat  für  23ogenbüd;er,  gerabe  SDädjer,  leichtere 
treppen  2C.  aber  liefern  bie  Profite  4,  5  unb  6,  umtjrenb 
Profil  7  mefjr  ju  Spüren,  SBänben  :c.  bient.  ®ie 
fdjttmcfyften  ©orten  tnerben  auä)  in  größerem  äftajgftabe  51t 
©id)erf)eit§^oIljatoufien  üenoenbet  unb  für  biefen  3raed 
meift  au§  ©tafjlbledjen  fjergeftellt.  ©abei  fommen  aud)  nocl) 
allerlei  abtoeidjenbe  gormen  oor,  tnelcfje  unfere^  2öiffen§ 
bi^er  ausjdjliefslid)  t)on  ben  95erfertigern  completer  9toU- 
jaloufien  für  eigenen  93ebarf  angefertigt  nmrben,  aber  nu> 
genb§  al§  gepreßte  351edje  in  ben  §anbel  fommen. 

gür  alle  biefe  ,3tnede  nnrb  tum  üerfd)iebenen  gabri- 
fanten  alg  roftfd)ü|enbe3  äRittel  ber  eine  ober  aubere  Stnftrid) 
empfohlen,  bod)  erfd)eint  e§  faum  gtoeifeKjaft,  bafc  eine  jorg* 
fältig  aufgeführte  SSerjinfung  allen  anberen  ©d)u|mitte(n 
auf  bie  £auer  überlegen  ift.  S5or  SItlem  aber  gilt  bieg  öoh 
jenen  3Betlenbfed)en,  meiere  gu  £)ad)bedungen  bienen  ober 
fonft  unmittelbar  bem  @infhtf3  ber  2Itmofpf)ctrilien  ausgefegt 
werben. 

95  o  n  anberen  gepreßten  S8iedj*@egen* 
ft  an  ben  finb  nod)  bie  audj  öorjugetneife  im  öerginften 
guftanbe  gur  Slntnenbung  lommenben  35ad)pfannen  ju 
■*rtoäf)tten;  biefelben  werben  fjauptfä^lid)  üon  beutfdjen  23er* 

14* 
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(Sijen*  unt)  ©tafylbledj. 


ginfereten  in  ben  Raubet  gebradjt.  S)ie  gönn  ber  ®ad)^ 
Pfannen  ift  im  allgemeinen  bie  in  gigur  47  a  fftg§trter  bod) 
finb  jU)i)d)en  ben  beiben  Hauptrippen  oft  nod)  t)erfd)iebene 
Säng3-  nnb  Querrippen  eingepreßt,  tuefdje  bem  mittleren 
gelbe  eine  nmnfdjenämertfje  Steifigkeit  üerteifjen.  £)ie  ®a(^= 
Pfannen  eignen  \\d)  befonber*  für  getuöfjnlidje  ^riöatbauten, 
roeit  bie  ©ecfung  mit  benfetben  äußerft  einfach  unb  ber 
gemotjnten  ginfbebadjung  äljnlidj  ift,  fie  tterbeu  auf  bie 
unterliegenbe  SSerfcEjalung  ober   aud)   nur    auf  Satten  mit 

3fiö-  47. 


yv 


j\. 


yv 


-TL 


.:  0.045: 


§oläfd)rauben  befeftigt,  fönneu  bafyer  (eidjt  lieber  abge^ 
nommen  unb  auf  einem  anberen  ®ad)e  üertoenbet  werben, 
ofyne  bei  einigermaßen  üorfidjtiger  Seljanblung  aud)  nur 
ben  geringften  Qdjaben  31t  erleiben,  ©ie  erforberlid)en  oer^ 
jinlten  §ofäfd)rauben  unb  UntertagSfdjeibdjen  tnerben  öon 
ben  SSerjinfereien  in  ber  9?egel  gleid)  mitgeliefert. 

Sfen  &  (So.  in  23enratf)  fertigen  ein  großes  gormat 
mit  brei  SBütften  unb  840  mm  breite  bei  1950  mm  Säuge. 
SDaSfelbe  liefert  nad)  Slbjug  ber  notfjtuenbigen  Ueberbedungen 
eine  reine  Sauflädje  öon  800    X    1875  mm ■>=  l]/2  qm. 


(£ijen*  uub  (Stafyfbted). 
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Ueber  tue  ©tärfen  nnb  ©etuictjte,  in  toeldjen  biefe  Pfannen 
nnb  eine  jroeiripptge  fleinere  mit  660  X  1710  änderen 
SDimenfionen,  626  X  1620  mm  =  1  qm  reiner  23anf(äd)e 
geliefert  werben,  giebt  bie   nad)ftel)enbe   Tabelle  Sluffcfyfafj: 


Wn 


©erntet 


©etutdjt 


100   qm  $fann* 


5  w^ä' näöernbe  J~cnf"L.J  $w  qm  i  r§  bacf)  erforbern 
f^3§  »Mein  KW  Gebecft  SgS  bei  normalen 
£     «ogp        mm  «         tu   kg     S--^?      SS^röaltntffeu 


A.  ©röfeerrS  gorm.il 


18 
19 
20 
21 


19 
20 
21 

22 


1125 

100 

0-875 

0  75 

15.7 
14  0 
12  3 
10  5 


10  5 
93 

8-2 
70 


40 
41 
43 
45 


B.  kleineres  gormat 

100 

95 

105 

41 

0  875 

83 

121 

43 

0  75 

71 

141 

45 

0625 

59 

170 

49 

! 

1 1  ca.  330  Schrauben 
|  (  ca.  330  Äd)et&d)eii 


(  ca.  230  3 d) rauben 
(  ca.  230  Bleibet) eu 


2)a3  fletnere  gormat  ift  and)  in  anberen  r^etntfe^en 
SSerjinfereien  eingeführt  nnb  33nbern§  &  Somp.  in 
SReuttrieb  fertigt  nod)  ein  ffetnereS  gormat  615  X  942  mit 
einer  reinen  23anf(äd)e  fcon  575  X  838  mm  nnb  biefelbe 
and)  in  boppelter  Sänge  615  X  1984  mm;  bod)  ftnb  bie 
beiben  obigen  gormate  aus  oerfd)iebenen  ©rünben  öor* 
gnsiefjen. 

5  r  a  n  s  @  d)  ö  r  g  &  @  o  f)  n  in  9Künd)en  preffett 
9tippenb(ed)e  nadj  öorfteljenbem  Sßrofif  ($ig.  47  b),  toetdje 
in  ©übbentfd)tanb  bielfad)  eingeführt  ftnb.  SDiefetben  tnerben 
2  m  lang  nnb  855  mm  breit  nnb  bt^n  810  mm  breit; 
bie  Sängenüberbednng  nrirb  je  nad)  ber  Neigung  be§  SDad^ee 
jn  40 — 100  mm  genommen.  ®ie  SRippenbled^e  toerben  in 
ben  Hummern   20 — 23   fjergeftellt   nnb   ber   Qnabratmeter 
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Grifen*  unb  ©tarjlb(etf). 


wiegt  utctufttjc  Ueberbedung  8'07,  htfiv.  7-05,  6*02  unb 
5*06  kg. 

3)  a  d)  f  d)  i  e  f  e  r  —  (roof  slate,  shiver  —  schiste)  — 
atiß  rjerjinftem  ©ifenbled)  tnerben  ebenfalls  in  ©abbeutfd)* 
lanb  tuet  gebraucht,  nod)  weit  mc^r  aber  in  ber  ©djroeij, 
granfreid)  unb  ^Belgien,  unb  jmar  fotuofjl  für  23ebad)ungen  afS 
and)  jum  93effeiben  öon  Söänben,  bie  bem  SBetter  au^gefe^t 
finb.  ©ie  Werben  mit  öerjmften  hageln  unb  untergelegten 
23(eipl~atten  auf  ber  23erfd)atung  ober  auf  Satten  befeftigt 
unb  unteretnanber  bttrd)  ©tafjlfjaften  üerbunben.  ©er 
5öequemlid)feit  falber  wirb  immer  eine  beftimmte  Partie 
Safein  mit  bem  nötigen  SBefeftigungämatertal  in  Heine 
tjanblidje  §oIjfiften  üerpadt.  —  ®ie  23(ed)fd)iefer  empfehlen 
ftdj  befonberS  burd)  f)übfd)e§  2Iu§fel)en  ber  ©edung  unb 
gvofje  Seidjtigfett   gegenüber  anberem   33ebad)ung§materia(. 

®ie  Ijauptf  ädjlidjften  formen:  1.  ©djör'g'fdje 
Pfannen  (fiefje  gig.  48a),  800  mm  lang,  410  mm  SDed* 
breite,  0*62  mm  bid  unb  circa  2  kg  fd)tner.  $rei£  per 
ßifte  mit  60  £afetn,  140  Vögeln  unb  140  Steifdjet&en, 
©onftige  bemerfen£trjertf)e  ®aten  finb: 


netgung 
©rab 


Säng§= 

überbecfmtg 

in  mm 


^lii^af)!  ber  |     Ungefähres 
Safein      ©etrncfjt  per  qm 


$ret§  per  qm 
;£adjflädje  inet 
93efeftigung§* 


perqm     |Xa4ffä4e  in  ^  m^Z^7¥aü 


45-40 
35-25 
♦20—10 


50 

80 

100 


315 
3-20 
325 


6*25 
635 

G50 


315 
3'45 
3'75 


2.  (Stgeutiidje  ©Riefet  (gtg.  48b),  410  X  210  mm 
breit  bei  192  mm  reiner  SBaubrette,  ©erntet  per  STafel 
300  gi-  in  giften  t)on  circa  66  kg  brutto  üerpadt.  ©ine 
Äiftc  ä  54  M  enthält  200  Safein,  415  §aften,  43  )  klaget 


(Sifen*  nnb  Stafylbled). 
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unb    430    Sleiplättdjen.     8m    Uebrigen    gelten    folgenbe 
33emerfttngen : 


\  ©efäHe 

be£ 
3)ad)e3 

Ueberbecfnng 
ber  Sänge 

Safcltt 
per  qm 

GtettHdjt 

per  qm  3)atf)* 

fläche  in  kg 

$ret§  per  qm 
2)ad)flädje  incl. 
SBefejittgungS* 

©rab 

mm 

materiell  in  yRaxi 

45 

40 

140 

4-14 

3  79 

40 

50 

144 

4-26 

3-89 

35 

60 

14:8 

437 

4  00 

30 

70 

152 

450 

412 

25 

80 

157 

4  64 

424 

20 

90 

162 

4  78 

4-83 

15-10 

100 

16*7 

4-94 

4.52 

1 

3.  SB  üb  er  u  S'jdje  ©oppe(fd)iefer,  550  X  310  mm 
bei  290  mm  retner  Saitbreite  unb  650  gr  ©ettudjt  per 
XafeL  (Sine  Äifte  Don  circa  70  kg  brutto  enthält  100  Xafeln, 
320  Saften,  340  flöget  unb  340  Sleiptättdjen.  $ie  «nja^l 
ber  Xafefn  per  qm  ©edftädje  beträgt  bei  btn  oben  ange* 
führten  2)ad)gefä(len  unb  entfpredjenben  SäugSitberbedungen 
6*6,  refaecttoe  6-8,  7,  72,  7/4,  75,  76  ©tücf. 

4.  girftf  d)ief  er  nad)  $ig.  48c  mit  einer  reinen 
93aubreite  Don  192  mm,  entfpredjenb  ber  be§  obigen  ein* 
fadjen  ©d)iefer8;  aud)  bie  2äng§iiberbedung  entfpridjt  ben 
obigen  Stngaben  für  ben  einfachen  @d)iefer.  Sine  Xafel  im 
©enridjte  t)on  365  gr  bedt  au^er  ber  gtrfte  nod) 
0038  qm ,  unb  eine  fiifte  oon  64  kg  SBruttogettridjt  enthält 
150  2afeln,  640  §aften,  670  SRaget,  155  §olsfd)rauben 
unb  825  $(eiplättd)en. 

5.  2 rauf enf djtef er  nad)  gig.  48d  im  ©etxnd^te 
üon  24  gr  per  £afe(;  Ueberbedung  tüte  Dörfer.  (Sine  Äifte 
feto- circa  50  kg  brutto  enthält  200  Safein,.  430  9?äge[ 
unb  430  JBIetpIatten. 


216 


(Stfen*  unb  ©tafylbletf). 


(Snblid)  finb  nod)  gir  ft  bledje  für  SBcKcn*  unb 
Sßfannenbädjer  ju  ermähnen,  tüte  fie  gig.  48  e  geigt.  2)ie* 
felbeu  fjaben  in  ber  Siegel  150 — 200  ©djenfellänge,  werben 
bi§  ju  2  m  Sänge  in  Sied)  9h\  21  fjergeftellt  unb  per 
laufenben  SReter  mit  circa  175  M  beregnet. 

2)  ad)  fön  bei  —  (gutter  —  gouttiere)  —  in  Ijalb* 
runber  (gig.  48  f)  unb  ecftger  gorm  (gig.  48g)f   au%  fc>er* 

gig.  48. 


•/>^ 
~  1 1 


ginftem  (£ifenb(ed)  gepreßt,  80  mm  fyodj,  werben  bei  einer 
SBeite  öon  120  mm  mit  MO  M.,  bei  140  mm  Sßeitemit 
1*40  M.  pro  Ifb.  m  beregnet. 

äBeiftbtedje  ober  öcrjtnntcS  ©ifenbled)  —  (tinplate 
—  fer  Uanc)  —  ift  afö  §auptmateriat  ber  Klempner  -unb 
33Iedjarbeiter   öon  größter  S3ebeutuug  für  ben  (Sifenljänbler. 
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®a  aber  in  35eutfd)fanb  neben  ber  unjulanglidjen  l)eimifd)en 
^ßrobuctton  nod)  große  Mengen  engtifcfjer,  jum  Steile  and) 
öfterreid)ifd)er,   belgifdjer   nnb   franjöfifdjer  Sßeiftbledje   ge= 
brandet   werben  nnb   nidjt  nur  bie   üerfdjiebenen  ©rjeuger, 
fonbem  and)  Diele  Smporteure  nnb  §änbter  ben   al$  @m= 
batlage  bienenben  Jpoljfiften  bie  t>erfd)iebenften  eigenen  nnb 
fremben  33ranbjeidjen   aufbrücfen,  fo  ift  ein  Sßergleidj  nad) 
Qualitäten   au&erorbentlid)   fdjwierig    unb    beut   ©d)ttrinbel 
%i)ox  unb   Zfyiix   geöffnet.    Jpierju  fommt   nod),    ba%    bie 
2BeiBbIed)preife  in  erfter  Sinie  öon  ben  ginnpreifen  abhängen    ^a 
nnb  bie§  ÜKetall  änbert  befanntlidj  als  ©egenftanb,  namentliche^ 
f)ollänbifd)er  Sörfenfpeculationen  fetneu  5ßrei§   fo  Q^ctig** 
bebeutenb,  ba$  bemjufolge  and)  bie  ^otirungen  ber^p£gtgTgert 
SBeifebledj [orten  in  einer  für  baS  foltbe  ©ef^ätt^p^ft  nafy 
tljeiligen  SBeife  tmriiren.  ^Jk^ 

@ine§  ber  befannteften  öfterr^jf^en  SBerfe,  bie 
(Stift  Slbmont'jdje  Stedjfabrif jjjöjfrieben  in  ©teiermarf, 
unterfd)eibet  folgenbe  Sftarfe«  fcatf)  neuer,  metrifdjer  (Sin* 
Teilung;  ben  jeweiligen  ^ßreisfd)tt)anlungen  wirb  burd)  pro  * 
centifdje  Sftadjfaffe  (j.  ß.  20°/o)  9ted)nung  getragen. 

I.  Sßeifebiecfte  mit  Cwdüftlattj* 

1.  ©in  fad)*  ober  Kleinformat.  1  fiifte  ent* 
fjält  300  Safein  ä  265  X  380  min. 

Maxh    SBfedtftärfe  in  mm     1  Stifte  brutto  *ßrei3  ö.  SB.  fl. 

N*)  0-17  ca.  43  kg    ....    30'25 

JCllll     0-20  52  »     ....    32*50 


*)  3)ie  Suctyftaben&eäetdjnungeit  begießen  fitf)  pm  Streik  auf 
ba§  gormat  unb  gum  Steile  auf  bie  ©tärfe  ber  93iedje.  3)a§  Beiden  J 
bebeutet  (£infad)format,  biefem  db  hinten  angehängt:  boppelt  breit, 
fomit  Jdb  (gtnfadjformat  bo^ett  breit,  alfo:  530  X  380  mm,  baZ  ift 
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(Sifen*  unb  Stafylbteä). 


SKarfc     23(ed)ftärfe  in  mm    1  gifte  brutto 


^reiS  ö.  SB  fl. 

.  34-50 

.  3575 

.  3675 

.  39—    . 

.  4075 

.  41-50 


$rei3  fl. 

36*75 

39'— 

40-75 

41*50 

42-25 

4475 


$oppelformat.  —  D  üorgejegt,  bebeutet  boppeft  lang,  bemnadj  DJ 
boppelt  langes  (Sinfacfjformat,  alf o :  265  X  760  mm,  ober  §od)folio. 
DJdb  tft  fomit  boppeft  langet  unb  boppelt  breitet  (£tnfad)format,  bem* 
natf)  530  X  ?ß0  mm  ober  $ierfad)format.  —  A  bebeutet  Quartformat, 
ZA  gm  eif ad)*  unb  VA  $ierfatf)*£luartformat. 

©in  X  brücft  bxe  ©tärfe  be§  bi^er  gangbarften  getföfynlidjen 
3)oppeItfortnatcS  au§.  @3  ift  mithin  XX  ftärfer  als  X  u.  f.  tu.  8tinnen* 
bfcd^  ift  6X  ftarf.  @d)mätf)ere§  331ecf)  aß  X  nrirb  mit  C  ((Communis) 
beaeidjnet  unb  biefem  Seiten,  toenn  M§>  231ed)  nocf)  fcrjtf  äd)er  ift  al§  G, 
ein  ober  mehrere  L  (leicht)  angehängt.  JCllll  tr>ar  lange  Seit  ba£ 
fdjtoädjfte  SBtedj,  bi£  uocrj  ein  frf)tt)ä(f)ere§  ba%ü  fam,  tt>elcrje3  ba§ 
Beiden  N  (neu)  tjat  unb  0  17  mm  ftar!  ift.  2fa8  Obigem  geljt  fyeroor, 
ba$  JX  (Sinfatfjformat,  JXdb  £oppeltformat  in  ber  gangbarften 
©tärfe  be^eic^net,  ebenfo  DJX  ba§>  gett)öf)ulid)e  §od)folio.  2We§  (Gejagte 
gilt  aud)  für  Wattbkd)  unb  ©djtoarabled),  nur  mirb  gur  Unterfd)eibung 
für  erftere§  ein  m,  für  le§tere3  ein  s  ber  erflärten  ^egeicrjnung  t»or* 
gefeit. 


JClll 

0-23 

ca 

59  kg 

JCll 

0-25 

64  » 

JCl 

0-28 

72  » 

JC 

032 

82  » 

JXl 

0-35 

90  » 

JX 

0-37 

95  » 

2.     £>0 

p  p  e  1  f  o  r 

m  a  t , 

150  Si 

X  530  mm. 

Math  23ted)ft.  in  mm 

1  Julie  wiegt  finilt 

JCldb 

0-28 

ca. 

72  kg 

JCdb 

0-32 

82  » 

JXldb 

0-35 

90  » 

JXdb 

0-37 

95  » 

JXXldb 

0-39 

100  » 

JXXdb 

042 

108  » 

©ifen-  urib  StaJjtöled).  219 

3.  § o  cf)  f  o  1 1  o   ober   2 a n g f  o  r  m  a  t,    1 50   Safetn 
per  Äifte  ä  265  X  760  mm. 

SRarfe   23lect)ftärfe  in  mm     )  lifte  roicgt  fmitio  $ra§  fl. 

DJX       0-37  ca.  95  kg   ...    .  41-50 

DJXX    0-42  108  »     ....  4475 

4.  Guartf orntat. 

a)  ©infadjquart,  300  Safetn  per  ttfte  ä  ca.  237 

X  320  mm. 
Sftarfe:  QX  ca.  72  kg  «Brutto  per  Äifte   .    fl.  31 -25 

b)  gtueifacfiquart,  150  Safein  per  ßifte  ä  ca.  320 

X  475  mm. 
9Jcarfe:  ZQC  ca.  62  kgStto.p.  Äiftc  fl.  29-50 

»      ZQX  »72» »    31-25 

»      ZQXX  »-  81  » »    33-50 

»      ZQXXX  »   87  » »    33-75 

c)  SBierfadjquart,  75  2afefn  per  ®ifte  h  ca.  475 

X  640  mm. 

Wade  per  $  ifte  Snttto 

VQC         ca.    63  kg  fl.  30-—  ©tärie  0-32  mm 
VQX  »     73  »     »   31-75         »     0-37     » 

VQXX  »  82  »  »  34-—  »  0-42  » 
VQXXX  »  88  »  »  36-25  »  0-45  » 
VQ4X  »100  »  »  41-50  »  0-52  » 
VQ5X  »  108  »  »  4475  »  0-56  » 
VQ6X       »   115  »     »  47-75         »     046Ö     » 

NB.    VQ6X   entfpridjt  oollfommeit    ber   alten   auf* 

gelaffenen,  aber  beliebten  9iiunenblect)forte  E  18. 

5.  83ierfad)format,    75  Safetn  per  Ätfte  &  530 
X  760  mm. 

Warte    93fecf)frärfeinmm  p.  liftc  JSruttogcioicfit  5ßrei3  fl. 

DJXdb         0-37  100  kg    ...    .    4250 

DJXXldb    0-39  105  -     ....    43-25 


220 


(Sifetts  unb  ©taljlbfedj. 


9ttarfe    Sölecbjtarfe  in  mm 

p.äifte  di5ruttogeiD*icfit 

<ßrei§  fl. 

DJXXdb      0'42 

112  kg  .   . 

.    .    4575 

DJXXXdb    0-45 

119  »     .    . 

.    .    48.50 

DJ4Xdb      0-52 

136  »     .    . 

.    .    56-— 

DJ5Xdb      0-56 

145  »     .    . 

.    .    5975 

DJ6Xdb      060 

155  >     .    . 

.    .    63-50 

6.  ©d&üffeI*©tanjblecH  75  Safein  per  ßtfte, 
S3fedE)ftärfe  0-6  mm. 

9ttafe  ca.  mm  320  X  320 


9Jtorfe     □  320 
Söruttogetü.  ca.     40  kg 
$rei3   fl.  16-50 


370  X  370 

420  X  420 

470X470 

D370 

D420 

□  470 

53  kg 

67  kg 

84  kg 

fl.  22'— 

ft.  28  — 

fl.  35*- 

520  X  520 

□  520 

104  kg 

fl.  43 - 


7.  SRinnenglangbled),  75  Safein  per  ®ifte,  23lecf>= 
ftärfe  06  mm. 


^afe  ca.  mm  320  X  750 

Ataxie     D6X 
S3ruttogero.  ca.     91  kg 
*ßrei3   fl.  38- 


370  X  750  420  X  750  470  X  750 


D6Xa 
108  kg 
fl.  44- 


D6Xb 

121kg 

fl.  50-- 


D6Xc 
135  kg 
fl.  55-50 


520X^50 
D6Xd 
149  kg 

fl.61-- 


8.  ©rucfbledje  mit  £>ocf)  glanj. 
a)  aus  tüeidjem  ^oljfo^lencifcn. 


Sttarfe  ber 
ftiftcn 


FFf 
FFD 
FFDd 
FDJXXX 


£afel* 


150 

150 

75 

150 


©röfceiitmm 


@enjicf)t  in  kgjj 
»rutto!  Metto  | 


$rei3  per  SHfte 


340X530 
340X530 
530  X  680 
340X530 


95 

95 

100 

103 


90 
90 
90 
9T'/i 


3.  ft.  4150 

n   44— 
„    45— 

„  48*25 


Xxeihbled),  2)oppelformatftär!e Söledjftärfe  0*41  mm 

2)rncf6led),  „  feine  Qualität        „         041    „ 

0-41    „ 
ftarfeS  „  „  0*45    „ 


($ifeu=  unb  (Stafybted). 
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b)  2Iu§  raffintrtem  ^pomogeneifen. 


[  |  150  %a\.  p.  «tftc  ä  340X530  mm    ' 


HDFF 
HDFFd      75 


©etütcfjt  in  kg 

brutto   9Mto      $rei§ 

80     fl.  45-— 

\    95      90      „  46-75 

100      90      „  47-75 


„       „   ä  530X^80     „ 

Öomogenbrucfbtetf),  fetnfteS ^3lecf)ftärfe  0*37  mm 

0*41 
„  „      boppelte  ©i\  „  0*41     „ 


c)  2Iu3  JBcffcmcrfta^f. 
bdjclj  r 

BDJ^  \  150  Saf.  <).  stifte  ä  340  X  530  mm  ] 
BDJX  I 

BDFF  J  I 


SBeffemerbrucf&ted),  ftf)tüäd)fte  Sorte  23fed)ftärfe  0'28  mm 

„  ftfjtoatfje        „  „  0'32     „ 

mittel ftarfe    „  „  0*37     „ 

©o^peltformatftarfc   „  0*41     „ 

S)oppelf.  fein  bofl).  ©r.  „  0*41     „ 


®etoirf)t  in  kg 
üörutto  ÜRetto 

$rei3 

65 

61 

fr 

43- 

74 

69  '/2 

w 

45-50 

85 

80 

^ 

49-25 

95 

90 

?/ 

51*— 

100 

90 

/; 

52  — 

IL  Sent&iedje,   matte  ©ferfjc  mit  Segiruttgeit  tum 
Uttttt  tutö  öleu 

1.  SRatt,   £o^elformat,     150    Safein   per  Ätftc 
ä  380  X  530  mm. 

ca.  72  kg  brutto,  äJtorfe  mJCldb  . 
»     82  »         »  »      mJCdb    . 

»     90   »         »  »      mJXldb 

»     95   »  »  »      mJXdb    . 

»   107  »  »  »       mJXXdb 

»    114  »  »  »       mJXXXdb 


.  .  .  ff. 

33-25 

» 

35  — 

» 

36-50 

...        * 

3725 

» 

40  — 

.      .      .        » 

42-50 

222  &i)en*  unb  ©taijibtecf). 

2.  2Rätt,  §od)fo.tio,  150  Safetn  per  ftifte. 
Wlaxte   SBled)ft.  in  mm         mm        SSrutto  ca.  p.  Äifte 

MH  0-41         265  X  680        95  kg      ff.  34*50 

MHH        0-41         265X790  110»         »    40-— 
MDJX       0-37         265  X  760        95  »        »    37*25 

MDJXX    042         265  X  760  107  »         »    40  — 

3.  2Katt,    $ierfad)format,  75  2afefn    per  Äiftc 
ä  530  X  760  mm. 

ca.  100  kg  brutto,  mDJXdb      fl.  38*25  (0*37  mm  ftarf) 

»     112  »         »  mDJXXdb    »  41* —  (0*42     »       » 

»     119  >         »  mPJXXXdb  »  43*50  (0*45     » 

»     136  »  mDJ4Xdb    »  50-—  (0*52     » 

>     145  »  mDJSXdb    »  53*—  (0*56     »       » 

»     155  »         »  mDJ6Xdb   »5675  (0*60     » 

4.  äßattöerjinnte    Shnn'enbledje,    75  Safein  per 
Äifte,  0*6  mm  ftarf. 

Sftafe  ca.  mm  320  X  750  370  X  750  420  X  750  470  X  750  520  X  750 


9flarfe     mDöX       mD6Xa     mD6Xb      mD6Xc. 
SSruttoflCW.  ca.     91  kg     |    10G  kg        121  kg        135  kg 
$rei§p.  Stftc   fl.  33*50  |  ft.  39'-    I  ft.  44*50   \  fl.  49*50 


mD6Xd 

149  kg 

fl  54-50 


5.  äKattöerjinnteS  Quartformat,  75  Safein  per 
fiiftc  ä  475  X  460  mm. 

MVQ5X,  0*56  rntnft.,  ca.   107  kgSötto.  gu  fl.  40*—  p.  Äiftc 
mVQ6X,  0*60     »     »     »     115  »     »      »>  42*75      » 

III.  <£iitfcevfrete  SrfMtwrjfciedje  ttt  itftetu 

1.  @infatf)=  ober  Kleinformat,  300  Xafeln  per 
Ätfte,  ä  265  X  380  mm  anZ  (Sifen,  §omogeneifen  ober 
Seffemerftaljl. 

Srutto  Warte        fl.      mmfifedtaße 

ca.  40  kg  sN  20*25     0*15  fog.  ©enfler*  ob.  Kuopfbled) 

»    47  »    sJCllll  22* —     0i8     »         »         »         » 


Gnfen=  unb  Stalpled). 
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SBrutto 

SKarfe 

ft- 

ca.  55  kg 

sJClll 

24-75 

i  60  » 

sJCll 

26-25 

»  67  » 

sJCl 

27-25 

»  77  » 

sJC 

29-— 

»  85  » 

sJXl 

30-75 

»  90  » 

sJX 

31-75 

mmifeififtiirfie 

0  21  fog.  ©enffer*  ob.  Änopfbled) 
0*23     »         »         »         » 
0-26     »  Älein^orberbted) 
0-30     » 

0-33     »  ftrctnformat 
0*35     »  » 

2.  ©oppetformat,  150  Saf.p.Sifte  ä  380  X  530mm 
ca.  67  kg  brutto,  Tl.  sJCldb     ft.  27-25  $led)ft.  0'26  mm 
>     77  »         *         »    sJCdb       »  29*—         »      0-30     » 
»     91   »         »         »    sJXdb      »   3175         »      0*35     » 

8nt  Uebrtgen  rechnet  man  in  Oefterreic^  oft  nad)  fotgenber 
Xabetle/toeldje  fid)  auf  beu  jett-eiligen  5ßrei£  üon  ctnberfretem 
Scfytoarjbledj  ©oppelformat,  geidjen  S,  per  100  kg  als  ©runb* 
prei£  6egie£)tf  bem  bie  Ueberpreife  ber  üerfdjiebenen  ©orten 
pro  100  kg  jugerccfiiiet  werben  muffen.  P  begeic^net  babei 
getoötjnlidje  §oIäfo§Ien*©IangbIed}e,  FF,  Ia^oljfo^len^rurf* 
biedre  unb  A  &oaf3bfed)e  ober  geringere  Qualität  §o!j* 
fofjlenbledje.  üftidjt  aufgeführte  (Sjtraformate  merben  in  ber 
Sieget  mit  3  ff.  mefjr  beregnet. 


(gincr  Äiftc 


(£tner  Safel 


J- 

,  ^ 

G 

-FT 

1  «s 

-6 

CS 

£T 

s 

<so 

OD 

CQ 

e§ 

SS 

CS 

w 

CS 

SP  «   5 


m  mm 


-SP    I  ^  bt 


»eifiMctfc 

(©tanabledj) 

§;nfadi~dFonnat 


%*Wt\* 


95 


A 
F 
A 
F 

FF 

FL  70  65 
FLL  60  |  56 
DFF  95  i  90 
BOFF     „      „ 


0  300  27*0265  340 0'41 

ff      ff    "  ff  I  ff 
150    „    340  530 


030 
0-26 
0*41 


0*090  0-300  6*9 
n        ff       8-0 

0*180  0-600  6-9 
ff  i  „  [  8-0 
„  i  8*6 
„  0*433 17*0 
„  0-373  21-3 
„  0-60013-0 
ff      I     „       20*2 
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(Stjen*  unb  ®tal)161ed). 


<33 

l 

(£iner  ftifte 

(Stner  Xafel 

J3 

&       1 

*- 

^^ 

g 

a> 

a> 

g 

o.js 

SS 
SS 

1 

«3 

'S 

CS3 

Ö 

ff? 

£>  §    § 

in  mm 

®    i 

Dierf.  dPormat 

IIIIF 

100 

90,  75 

270 

530 

6800-41 

0  3601*200 

91 

§otf)folio   . 

H 

95 

tt 

150 

ff 

265 

tt 

rt 

0*1800-6001 

8-0 

HH 

110  104 

ff 

31-3 

" 

790 

tt 

0'209l0-693i 

tr 

(Senfler     . 

WS 

50 

47 

300 

26'5 

340 

0-20 

0-090  0'156| 

30-3 

f 

ff 

65 

61 

tt 

44*9 

315 

475017 

0150 

0'233| 

34-8 

©cpiffetM. 

S 

40 

37 

75 

7*7 

320 

300 

0*60 

0-102 

0-500! 

91 

ff 

ff 

53 

50 

tt 

10*3 

370 

370 

tt 

0-137 

0-666 

8-6 

ff 

ff 

67 

63 

ti 

13-2 

420 

420 

tr 

0-176 

0-8401 

8-3 

/f 

tr 

84 

79 

tt 

16*6 

470 

470 

rr 

0*221 

1-106 

9-1 

ff 

rr 

104 

98 

tr 

20-3 

520 

520 

tt 

0*271 

1-306; 

8-6 

SRhtnenbled) 

R 

91 

86 

tt 

18*0 

320 

750 

tt 

0*240 

1-146 

8-7 

ff 

ff 

106 

100 

tr 

20'8 

370 

tr 

<r 

0-278 

1*333 

8-6 

ff 

ff 

121 

114 

rr 

23*6 

420 

t> 

rr 

0315 

1*520 

tr 

ff 

tr 

135  127 

rr 

26*4 

470 

tt 

rt 

0*353 

1*694 

n 

// 

tt 

149 

140 

tt 

29'3 

520 

tr 

tt 

0*390 

1*866 

tr 

^attMedje 

SoppeWormat  . 

M 

95 

90 

150 

27-0 

340 

530 

0*41 

0*180 

0*600, 

3*6 

/'      tt 

ML 

70   65 

tt 

rr 

1 

rt 

rr 

0*30 

rr 

0-433 

10*4 

tt       tr 

MLL 

60   56 

rr 

tt 

tt 

0*26 

rt 

0373 

15*9 

§otf)fotio  . 

MH 

95   90 

i    " 

265 

680 

0*41 

tt 

0-600 

3*6  j 

tt 

MHH 

110  104 

1 
rr 

31-3 

rr 

790 

tr 

tt 

0*693: 

ff 

Dftnnenfcled) 

MR 

91|  86 

75 

18-0 

320 

750 

0'60 

0*209 

1-146 

4-1 

tt 

1 1 

106  100 

rr 

20*8 

370 
420 

rr 

rr 

0*240 

1*333 

„ 

12l!ll4 

rt 

23*6 

rt 

rr 

0*278 

1*520 

n 

135  127 

rr 

26*4 

470 

rr 

0*315 

1*694 

4*0 

tt 

tt 

149  140 

tr 

29*3 

520 

tr 

rt 

0*390 

1*866 

4*3 

SdjtoarjM* 

Doppef-dFontmt . 

S 

90   86 

150 

270 

340 

530 

0*40 

0*180 

0  573 

0*0 

SL 

65    61 

rr 

ff 

tr 

0*28 

tt 

0-407 

7*1 

SLL 

55   51 

rr 

ff 

i 
tt 

0*24 

tt 

0-340 

11-7  1 

§otf)folto   . 

SH 

90   86 

rr 

„    265 

680 

0-40 

tt 

0*573 

0*01 

SHL 

65    61 

tr         tr 

rr 

0*28 

tt 

0*407 

11*7  j 

©enftec 

SS 

45|  42 

300 

29-4|  „ 

370 

018 

0-098 

0*140 

15*0 

rr 

tt 

1  5T 

|  53 

/» 

44*9 

315 

475 

015 

0*150 

0*176 

20-5  | 

Sit  2)eutfdjlanb  finb  fünf  aßei£bted)tüerfe  ju  entern 
©ortell  jufammengetreten  unb  »erlaufen  nur  burd)  ba§  gemein* 
l"d)afttid)e  SJerfaufScomptoir  öon  &  $.  ©tein  in  Äöfn  a.  9i 


@i|en*  uub  <&taf)lbted). 
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I.  ^etnö^ulic^c  &omof)UnioxmaU. 
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2.  ^olslo^en^otttottfite^e. 


Setzen    | 
ber  giften 
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Slufter  obigen  gormaten  werben  Don   einigen   SBerfen 
nodj  Süieter&ledje  natf)  folgenber  ©calci  geliefert: 


Warfen 


(Sine  Äifte  t>at 


(Sine  Safel  fjat 
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$lad)  obiger  Tabelle  bilbet  ber  $rei§  für  getoöljnltdje 
Qualität  B  ben  ©runbpreig.  2Äan  unterftf)etbet  öier  Quali- 
täten: Sir.  1B,  B,  BW  unb  SßubbltngSqualität.  Sturer  in 
©tans,  werben  obige  Sieche  autf)  in  9ttattbled)  (SSleiginn) 
geliefert,  ©jtra  SBeißbfedje,  tüelc^e  bicfer  unb  größer  ttrie  oben 
bezeichnete,  ober  mit  boppelter  SSerginnung  oerfefjen  finb,  fomie 
joldje  oon  abtueidjenben  SMmenfionen,  in  breiecfiger,  runber, 
ijalbrunber  unb  oualer  gönn  lönnen  gu  befonberS  gu  t>er* 
•embarenben  greifen  geliefert  werben;  e£  muffen  jebod)  größere 
Soften  befiellt  unb  bie  M  ber  gabrifation  ftd)  ergebenben 
W=SIed)e  unb  überfdjiefjenben  Safein  mitgenommen  tuerben. 

15* 
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23Betc£)e  ®rudb(cd)e  (M)  werben  mit  einem  Sluffdjfage 
öon  3  M,  @£tra  weiche  ©tafjlbrudbtedje  (SM)  mit  einem 
foldjen  öon  10  M  per  Sifte  ü6er  gewöhnliche  §oIjfof(Ien^ 
qualitäten  Berechnet.  ®a£  geidjen  M  fommt  öom  frangöfifd^en 
mou  (meid))  fjer;  biejefben  werben  am  forgfältigften  betjanbelt 
unb  muffen  frei  Don  allen  geljlern  fein,  bie  ba3  ®rucfen 
beeinträchtigen  j.  95.  eingewalzte  Djt)b*  ober  gunberftreifen. 
B  nnb  W  untertreiben  fiel)  nidjt  buref)  bie  Qualität, 
jonbern  erftereS  ift  nur  freier  öon  folgen  ©djönljeitsfeljlern, 
erfte  2Öal)t,  mie  W  gweite  2öal)l.  ©tue  britte  2ßaf)(  wirb  W  W 
ober  »Slu^fc^u^blecE)«  genannt.  SSon  ben  SKarfen  JCll  bi£ 
JC4l,  öon  J4X  bi§  J6X,  fowie  öon  4  S  big  10  S  werben 
gewöljnlid)  feine  W  auSforttrt,  WW  wirb  faft  au£fd)lieBlid) 
in  ben  ©tärfen  JCl,  JC  unb  JX  in  ben  Raubet  gebracht. 
—  gür  Soafsbledje  ift  aud)  öielfad)  nod)  bie  alte  Segeid^ 
nuug  P  =  $adbled)e  ablief.  —  Sernbfedje  T,  welche  aud) 
nad)  erfter  unb  ^weiter  2Baf)l  fortirt  werben,  bürfen  be£ 
Öleigef)alte§  wegen  nie  ju  ßod)gefd)irren  öerwenbet  werben. 

2)ie  SSejeidjnungen  unb  greife  ber  nidjt  §um  äßetfc 
blec£)cartell  gef)örenben  »SDiftinger  §ütten werfe«  in  ®i(Iingen 
bei  ©aarloui£  finb  ben  öorftefjenben  annäfyernb  gleid). 

3)ie  englifdjen  SBetjsbledje  verfallen  in:  23efte3  §oIj* 
foljleneifen  (best  charcoal)  IIa  §ofjfof)leneifen  (charcoal) 
Ia  (Soafgeifen  (best  coke)  unb  IIa  ©oaföeifen  (coke),  bod> 
ift  ber  SBertl)  biefer  Sejetdjnungen  auf  bm  einzelnen  SBerfen 
ein  fefjr  öerfdjiebener  unb  mufj,  um  ein  Urtfyeil  über  bie 
Qualität  §u  gewinnen,  immer  nod)  ber  Sftame  ober  bie 
sJJiarfe  ber  2Beifjbletf)fabrif  beigefefct  werben. 

@3  fommen  aber  öon  ben  englifdjen  äBeijsbled^Srjeugern 
unb  §änblern  aufjer  ben  legitimen  Warfen  ber  circa  80 
SBeijsbtedj werfe  nod)  eine  Un^af)!  öon  »2Beif$bled)^riöat= 
marfen«    (private   brands)    im    §anbet    öor,    weldje   jum 
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STfyeif  ben  tarnen  englifdjer  SBerle  ähneln,  tneift  aber 
gänjlicf)  unbefannt  ftnb  unb  mit  biefen  tr»trbr  tüte  gejagt,  ein 
arger  ©djWinbet  getrieben,  inbem  als  Ia*§o?jfof)Ie  tier* 
fauft  wirb,  was  in  SS3irfIitf)feit  nur  <pol§fof)fe  ^Weiter  2öat)l 
ober  »Ia  &oafS«*331edj  ift.  23iele  grofte  2Beif3bled)f)änbfer 
laufen  für  ben  @£port  gewöf)nltd)e  (£oafS=23fed)e  unter  ber 
Sebingung,  ba§  neben  ifjrer  sßriöattnarfe  —  baS  SBerf  giebt 
feine  SÄarfe  natürtid)  nidjt  baju  f)er  —  bie  SBorte  »Best* 
coke«  auf  bie  giften  gebrannt  werben.  2lud)  wirb  »2luSfd)itf$« 
gefauft  unter  ber  S3ebingung,  bah  baS  geic&en  »W«  nid)t 
auf  bie  Giften  gebrannt  wirb,  ebenfo  »©oafS^9tu8fd^ufe« ; 
beibe  werben  bann  t)om  Exporteur  als  »Best  charcoal« 
oerfauft.  gut  ©inleitung  wirb  tneift  ein  Probeauftrag  üon 
10—20  giften  in  wirf  lief)  guter  Sßaare  unb  mit  *ßrtoat* 
marfe  ausgeführt;  folgt  bann  aber  eine  bebeutenbe  Vlad)* 
beftetlung  fo  wirb  biefe  aflerbingS  mit  gleichem  Sranbgeidjen, 
aber  in  miferabelfter  Qualität  ausgeführt. 

Qu  fleinerem  SKafcftabe  werben  bergteidjen  SEäufdjungen 
and)  mit  bcutfdjer  unb  öfterreidjifdjer  SBaare  probirt  unb 
burdjgefüf)rt.  SDeutfdje  £änbfer  begießen  gum  25eifpiel 
»WJC«  rabiren  baS  W  auS  unb  profitiren  auf  biefe  etnfadfje 
Sßeife  circa  3  M.  per  Sifte;  ober  eS  wirb  »ßofe«  ofjne 
SBranbjeid^en  verlangt  unb  als  »^ofgfo^le«  verlauft.  Sn 
Defterreid)  werben  mit  A  Bezeichnete  Giften  auf  F  utnge* 
bräunt  ober  man  madjt  eS  ftdj  nodj  bequemer  unb  befteöt 
beim  SSBcrfe  einfach  A  mit  bem  SBranbjeidjen  F. 

Smmerljin  ift  baS  beutfdje  unb  öfterreidjifdje  Sßeifc 
bfedjgefdjäft  fcod)  bebeutenb  foliber  unb  ba  aud)  bie  Qualität 
ber  f)eimi)d)en  Sßaare  ber  beS  englifdjen  (SjportS  minbeftenS 
gleidj,  wenn  nidjt  überlegen  ift,  fo  ift  jebem  (Sonfumenten 
nur  anjuratljen,  felbft  Wenn  englifdjeS  33fed)  eine  SIeinigfeit 
billiger  ift,  bodj  baS   tjeimifdje  iwrjujie^en.     ®a   aber    bie 
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jefjn  öfterreidjifdien*)  SSerfe  mit  einer  ^Srobuction  uou 
circa  100.000  Siften  unb  bie  fiefien  beut) dien**)  mit  circa 
150*000  Äfften  ben  23ebarf  biefer  Sauber  nidjt  beden  fönnen, 
fo  ad)te  man  minbeftcnS  barauff  nur  engüfdje  Sßeifjbledje 
mit  legitimen  gabrifömarfen  ju  faufen,  bie  Sßrtoatntarfen 
finb  mit  toenigen  SluSnafjmen  nur  erfunben,  um  bie  Säufer 
ju  betrügen. 

®er  SBtdjttgfeit  be§  ©egenftanbeS  angemeffen,  geben  toir 
(©.  232—236)  nad)  ber  »l'ron  Trade  Exchange«  in  Sonbon 
eine  üollftänbige  afpljabetifdje  Sifte  ber  englifdjen  2Beifcbled)= 
roerfe,  bemerfen  aber,  ba$  biefetben  jum  SEfjeil  fefjr  Hein  unb 
unbebeutenb,  toenn  e§  audj  einzelne  Söerfe  in  ©ub*2BaIe§  giebt, 


*j  5Defierrcid)ijcf)e  SBSeißbledjtöcrfe :  1.  (Stfen*  unb  931edjfabrif§* 
QJefellfdjaft  „Union"  in  SSöllerSborf  bei  2Br.*$Reuftabt,  Slcufo^t  in 
Ungarn  unb  ^ofyann^bolffjjütte  bei  gubenburg.  2.  (£ijen*  unb  93(ed)* 
fabrif§*©efeflfd)aft  „©tljrta,"  Söafenborf  bei  Subenbnrg.  3  (Stift 
^iDmont'i^e  SBlecrjfabrif  Xrteben  in  ©teiermarf.  4.  (£rlaud)t  ©raf 
§a  rr  ad)rfd)e§  (Sifemuerf  3anott)i|$  b.  SRömerftabt  in  9ftäfjren.  5.  ©räfl. 
ü.  3lffeburgric^c§  (Snentoerf  „Sßeubecf"  bei  (£arfebab.  6.  (£rhnn  ©raf 
SJ£  o  ft  i  j^fd)e£  (Si)entüert'  „^otfyann"  b.  §etnricf)§grün.  7.  ^omotauer 
m\eiu  unb  §Bled)f abrif S» ©efeüf^af t  „ÄaHidj"  b.  ©örfau  (§.  3eit  außer 
betrieb).  8.  Sßrager  (Sifemnbuftrte^ejettfdjaft  „$of ef i  glitte"  hei 
$fan,  9.  graberaogl.  2übreditrid)e§  ßtfentoerf  „(SariSfjütte"  bei 
J^riebed.  10.  Wl.  ©afdjer  ©öfync,  Söagftabt  in  ©Rieften. 

**)  5^)eutfcf)e  SSeißbIed)lt)er!c :  1.  „<£)  Hunger  §ütteurr>erfc ' 
bei  ©aarlouiS.  2.  2ßetßbIcdj*$erfauf3comj)toir  mit  ben  Werfen: 
„9ftaff  elfteuter  ©ifenroerfe"  bei  -fteMr-ieb  a.  3^1)ein.  3..  „$Beft* 
pfjälifcrje  Union",  2lbtl)cifuitg  Sßadjrobt  bei  Settntat^e.  4.  „Ruften er 
®eröerffrf)aft"  bei  Arnsberg.  5.  $e  Söenberfdje  SBerfc  in 
«Öat)ange  bei  3)ietenljofen.  6.  S.  f?r.  93  üb  er  u 3  &  So.  „©ermania* 
glitte"  bei  Stfeutotcb,  7.  „üßeu*Deger  SBergtüerfS*  unb  §ütten* 
actien*SBerein"  bei  Limburg  a.  b.  Senne.  (Sediere  beiben  SBerfe 
§ur  3eit  außer  betrieb). 

3?n  graufreid)  giebt  c£  fünfäeljn  t$etl§  äiemücf)  bebeutenbe  2Beiß* 
bled^gabrifen,  in  Belgien  unb  SHußlanb  je  eine. 
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beren  Sßrobuction  größer  ifif  als  bie  aller  beutfdien  ober 
öfterretc£)ifcf)en  SBerfe  gufammen  genommen,  ja  fogar  eines 
mit  einer  Sßrobuction  oon  circa  300.000  giften. 

Verbleite  ©ifenbtedje  merben  tton  einigen  öfter* 
retd^ifdjen  SBerginfereieu,  f)auptfäd)lid)  Söinimarter  unb  in 
®eutftf){anb  öon  ben  SMtlinger  §üttenmerfen  geliefert,  außer* 
bem  aber  autf)  aus  ©nglanb  importirt.  3n  Berlin  notiren 
gängige  ©imenfionen  730  X  1460  nacf)  SMHinger  Sefjre  ettoa 
kx.  .  .  .  16  17  18  19  20  21  22  22*/2  23 
®icfe  ..  .  .  1  41  1*27  113  0*99  0*85  0*72  0'56  0*49  0*42 
©ettrid&t  ,11 4  10  9  8*6  6°6  57  4'45  39  3"3 
■SßreiSp.  100kgM.54  55~  56      59      61 

Verbleite  931etf)e  werben  bort  als  ©rfat}  ber  öerjinlten 
Siedle  gebraust,  tno  öoHfommene  galjbarfeit  verlangt  mirb 
ober  too  faure  kämpfe  oorfommen  unb  ein  nnrffamerer 
Scf)ui3  verlangt  ttrirb  als  if)n  bie  ginftjülte  *n  biefem  gaffe 
ju  bieten  vermag.  8m  ©anjen  ift  ber  Slrttfel  für  ben  Sifen* 
Ijänbter  nur  oon  untergeorbneter  23ebeutung. 

SSerlupferte  33(ed)e  toerben  als  (Srfajj  für  Supfer* 
bted)  f)auptfädjlic§  ju  ®ocfr=  unb  Xafelgerät^en  verarbeitet, 
unb  in  befdjränftem  SKaße  audj  in  ben  §anbel  gebracht, 
namentlich  bk  nadj  patentirtem  SSerfaljren  lupferplattirten 
Sieche  ber  ruürttembergifcf)eu  äftetatlnmarenfabriün  (Geislingen. 

9lotf)  meit  tüidjtiger  finb  oernicfelte  931ecE)e  unb  jtoar 
jotoofjl  bie  gattmnifcfj  oernicfetten,  wie  fie  j.  23.  öon  @f)re= 
gott  ©gröber,  Seipjig,  in  ben  §anbel  gebraut  merben, 
als  and)  namentlich  bie  nad)  2)r.  gteitmann'S  patent 
nicfelplattirten  Sieche.  Severe,  erft  feit  faum  jtnei  Sauren 
oon  gleitmann  unb  SSitte  in  Sferlo^n  fabrüSmä^ig 
erzeugt,  tuerben  Ijeute  fcijon  in  großem  SKafsftabe  in  ber 
Umgebung  verarbeitet  unb  tpaggontoeife  nadj  (Snglanb  unb 
granfreid)  ejportirt. 
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V. 

sJkd)  unferer  früheren  ^Definition  fyaben  toir  un§  in 
biefem  Kapitel  t)or§ug§tt)eife  mit  Siegetgußfta  £)  (  31t 
befaffen.  SDerfelbe  fommt  in  einer  außerorbentüd)  großen 
Qai)l  oon  Varietäten  im  §anbet  oor;  jebe£  ©tafjtoerf  tjat 
feine  befonberen  23e«$eid)nungen  für  Die  einmal  beut  33er* 
roenbungSjtüerf ,  bann  ber  ©üte  nad)  ju  orbnenben  ©rjeugniffe. 
teuerer  $eit  fjat  man  begonnen,  ben  £iegelgußftaf)l  nacf) 
feinem  ©efjatt  an  ßofjtenftoff,  ber  in  ber  sJtegeI  gtuifd^en 
0-5— 1'5°/0  liegt  nnb  nacf)  feinem,  bamit  im  engften  Sufam* 
menfyang  ftefjenben  §ärtegrabe  ju  dafftficiren,  fo  baß  Stfr.  1 
ober  %lv.  0  bie  Ijärtefte  nnb  fotjtenftoffreidjfte,  9ir.  6 
ober  7  bie  toeidjfte  nnb  fofylenftoffärmfte  ©tatjlforte  begetc^net. 
Siefe  SJlummerirung  finbet  in  immer  weiteren  Greifen  3luf* 
nafyme,  leiber  aber  ofyne,  baß  unter  einer  beftimmten  Stummer 
aud)  ein  beftimmter,  für  alle  ©taf)(toerfe  vereinbarter  nnb 
gleichwertiger  §ärtegrab  oerftanben  wäre.  3)ie  (Sintfjeihtug 
nad)  ber  §ärte  ift  an  nnb  für  fid)  ooltfommen  berechtigt, 
ba^ber  richtige  §ärtegrab  bie  erfte  nnb  wefentlid)fte  33ebingung 
für  bie  SSertuenbbarfeit  gu  einem  beftimmten  Qmtde  in  fid) 
fdjließt;  felbftoerftänbtid)  foll  bie  Jpärte  immer  mit  bem 
größtmöglichen  ©rabe  öon  3ä£)igfeit  oerbunben  fein. 
Sebauerlid)  ift  aber,  baß  bie  §ärtefcala  feine  einheitliche 
ift;  toäre  fie  eS,  fo  mürbe  babnrd)  bem  <gänbler  unb  ©on* 
fumenten  bie  Drientirung  wefentlid)  erleichtert  unb  namentlidj 
bei  letzterem  nidEjt  fo  Ieid)t  ein  Mißgriff  oorfommen.  s2lm 
einfachen  würbe  e£  fein,    nad)  Sßrof.   Äupp  einlief  er '8 
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Sorfdjlag  bie  Dualität  be§  ©taf|Ie8  nad)  7io°/o  1e'ne* 
Äotjlcnftoff gemaltes  auSjubrücfen;  bem  fielet  aber  entgegen, 
baß  nt(f)t  allein  ßo£)lenftoff,  fonbern  attd)  Mangan,  $ßf)ospf)or 
unb  anbere  £)äufig  auftretenbe  Beimengungen  ©inftuß  auf 
bie  §ärte  be£  ©tal)le£  nehmen.  —  3)ie  -Katurtjärte 
be§  ©ta^Ie8  ift  um  fo  größer,  je  I)ö£)er  fein  (Sefjalt  an 
djemifd)  gebunbenem  ßoljtenftoff  ift,  foroeit  biefe  Siegel  ntd&t 
burdE)  ba§>  ©antreten  anberer  fiörper  mobificirt  tuirb.  — 
9iot)er  £iegelgußftaf)t  fommt  in  flehten  3ugot§  öon  5  bi§ 
25  kg  im  §anbel  öor;  verarbeiteter  meift  in  quabratifdjen 
ober  red)tedigen  ©täben.  —  SDiefe  £iegelgußftaf)l=3ngot* 
befii$en  an  ifyrem  oberen  Steile  eine  nad)  unten  tridjter^ 
förmig  öerlaufenbe,  mit  Ärtjftallnabeln  befe^te  §öljtung, 
ben  ©augtridjter,  tueldjer  an  feiner  SBafiS  mit  einer  concaöen 
@tal)t)d)id)te  abgefd)toffen  unb  baljer  öon  außen  nidjt 
fid)tbar  ift.  —  ©agegen  ift  ein  ju  füf)t  gegoffenerf  toenn 
aud)  öoltfommen  gar  gefdjmoljener  Sngot  am  ®opfe  gang 
eben,  f)at  nur  einen  fd)toad)en  @augtrid)ter,  bafür  aber  in 
feiner  oberen  §ä(fte  gafylreidje  Olafen,  ©in  nid)t  gar 
gefdjmofgener  Sngot  enbfid)  fjat  gar  feinen  @augtrid)ter, 
ift  oben  conöej  ftatt  concaö  unb  in  allen  feilen  mit  jal}I= 
reichen  Bfafen  burdjfefct.  ©old)e  8ngot8  finb  aud)  ungleid) 
in  ber  sparte  unb  al2  SluSfd^ujs  gu  betrachten.  ®en  nädjften 
2lnf)alt  gur  23eurtf)eilung  be§  ©tafjteg  giebt  bie  25rud)fläd)e. 
2Beid)er  ©tafjl  geigt  eine  öerljättnißmäßig  graue  garbe  unb 
ein  grobes  Sorn,  je  größer  bie  §ärte  tturb,  befto  meljr  öer* 
feinert  ftdj  ba$  ßorn  bei  mattem  ©fange  unb  bunflerer 
garbe.  Sludj  burd)  tuteber^olte  Bearbeitung  verfeinert  fidf> 
öa§  ®orn;  je  bünner  ein  ©tab  auggeredt  ober  gettmfgt  ift, 
befto  feiner  erfdjeint  fein  Äorn.  3m  Weiteren  ift,  rote  nur 
fdjon  beim  ©tabeifen  gefeljen,  bie  äftet£)obe,  burd)  tt?efd)e  ber 
Brud)  herbeigeführt  ttmrbe,  öon  größtem  ©influffe  auf  ba% 
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33rudjan|ef)en.  Sft  ber  ©ta£)tbei  bem  baS  SBred^en  erleidjtemben 
©inljauen  mit  bem  ©djrotmeifcel  tri  rotfjttmrmem  guftanbe, 
fo  fallt  in  gotge  ber  ©taudjung  beS  23rud)querfd)nitteS  baS 
Sont  fetner  aus,  als  toenn  baS  ©inljaueit  in  faltem  guftanbe 
ge)d)tet)t.  ®urd)  rafdjeS  2lbfd)reden  tuirb  ber  ©taljl  Rätter, 
baS  Sorn  feiner,  als  bei  fangfamem  2lbfiif)len,  bafjer  ift  eS 
für  ben  naturfjarten  (ungehärteten)  ©taljl  Don  SBidjtigfeit. 
meldje  Temperatur  er  nadj  SBeenbigung  feiner  Bearbeitung 
befafj  unb  ob  bemnädjft  feine  2l6fül)lung  tangfam  ober  rafdj 
üon  ftatten  ging.  ©tafjl  ift  um  fo  feiner,  je  fälter  er  be* 
arbeitet  ttmrbe,  baljer  geigen  bie  2öed)fel  bei  gefdjmiebeten 
Stäben,  b.  t).  ber  mittlere  gmeimat  erfjifcte,  aber  nur  einmal 
bearbeitete  X£)eit  oft  geringere  §ärte  unb  gfeftigfeit  bei 
gröberem  Sorn.  $e  f)öl)er  ber  Soljlenftoffgeljalt,  befto  geringer 
ift  bie  ©eljnbarfeit  unb  $äl)igfeit,  befto  Ijöljer  aber,  tnenigftenS 
bis  jur  ©renje  öon  1  V4°/or  bie  abfolute  ober  3u9fef^9^e^ 
unb  bie  SlafticitätSgrenje. 

5ß£)oSpl)orgel)alt  erf)öf)t  bie  geftigfeit,  madjt  aber  ben 
©tafil  fpröbe,  befonberS  in  ber  Saite  (faltfiräd^iger 
©tal)l);  ^inn  unb  Stntimon  erzeugen  in  ©taf)t  eben* 
falls  ßaltbrud).  ©djtoefel  madjt  ben  ©tat)l,  ebenfo  nrie 
baS  ©djmiebeifen,  r  o  t  i)  b  r  ü  dj  i  g ;  ©  i  1 1  c  i  u  m  verteilet  iljm 
©pröbigfeit  unb  Verringert  feine  geftigfeit  itnb  ®ef)nbarfeit 
in  f altem  fotoot)!  als  in  warmem  $uftanbe.  ÜRangan  in 
geringeren  Mengen  minbert  ben  fcbäblidjen  (Sinftujs  ber 
vorgenannten  Körper,  ein  größerer  SRangangeljalt  ttrirft 
äftntid^  tüte  ^öEjerer  Sofjfenftoffgeljatt,  im  Ueberma^e  mad)t 
SJfangan  ben  ©taf)l  fpröbe.  ©Ijrom  unb  Sßolfram  be= 
günftigen  bie  Silbung  eines  garten  unb  feinförnigen,  babei 
aber  bod)  gafjen  ©taljteS;  ätjnlidj  vergalten  fidfj  Elidel, 
Kobalt,  Platin,  9ftolt)bbän,  Sribium  2C.  21  lu  min  tum 
fommt  im  22S  o  o  ^  fta^l   öor,    ift  nad)  ^ßeret)    unfdjäblid), 
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mac£)t  nctcfi  Stnberen  aber  ben  @taf)t  brüdiig;  Shtpfer  unb 
Slrfen  oerfd)fed)tern  bie  (Sigenfdjaften  beS  ©tat)l§,  befonbcrS 
beeinträchtigen  fie  feine  Bearbeitung  in  ber  §i^e. 

Sei  nieberer  Temperatur  ift  ©ußftaf)!  fpröber,  bei 
[loserer  bagegen  gäfyer  als  bei  normaler  Suftttmrme. 
2öieber£)otte  Bearbeitung  erfjöljt  baS  fpecififdje  ©enridjt, 
fomie  bie  ,ßugfeftigfeit  un&  ^e  ©fofticitätSgrenje.  $e 
geringer  ber  So^lenftoff geaalt  beS  ©tafjleS,  befto  f)öl)er  ift 
fein  fpecififdjeS  ©enridjt  unD  fein  ©cfymetäpunft,  befto  üoll^ 
fommener  ift  er  fdjmiebbar  unb  fdjroeiftbar. 

®urd)  unrichtige  Beljanbfung  beS  ©taljfS  bei  ber 
sBeiteroerarbeitung  ergeben  fid)  l)auptfäd)(id)  fotgenbe  äßängel: 
Ueber^t^ter  @taf)(,  b.  i.  foldjer,  ber  §u  fjocl),  aber  nid^t 
bi§  jum  gunfenfprüf)en  erljifct  würbe,  ift  feiner  djemtfdjen 
ßonftitution  nad)  unoeränbert,  bagegen  ift  er  fpröbe  unb 
öon  grobfrt)ftat!inifd)er  Statur.  &  l)öf)er  ber  Äof|lenftoff* 
geaalt  beS  @taf)(eS  ift  —  namentlich,  toenn  er  jugteid) 
$l)oSpl}or  enthält  —  befto  üorfidjtigere  Beljanblung  verlangt 
er  beim  ©rfyijjen  unb  befto  niebriger  liegt  bie  guläfftge 
Üftajimattemperatur.  —  Verbrannter  @ta£)t  entfielt  burd) 
ju  ftarfeS  ©r^i^en  unter  ßuftgutritt  unb  bis  gum  lebhaften 
gunfenfprüfjen  unb  fjat  bis  auf  größere  ober  geringere 
QuerfdjnittStiefe  feinen  ®of)lenftoff  ganj  ober  ttjetttoeife  t>er* 
loren  unb  jum  2f)eil  mit  ©auerftoff  üertaufdjt,  fofdjer  ©tatjl 
tft  mürbe,  grobförnig  bis  grobfdjuppig;  beim  Bearbeiten 
in  ber  §i£e  erfjält  er  Santenriffe  ober  fällt  aud)  ganj  aus* 
einanber;  ftarf  oerbrannter  ®taf)l  ift  oft  fo  mürbe,  ba$  er 
fid)  puloerifiren  läßt.  Slbgeftanben  ift  ein  ©taljl,  trenn 
er  hä  gemöf)nlid)er  ©djmiebetemperatur  unter  ßuftjutritt 
ju  lange  Qtit  ober  §u  oft  erljifct  tDurbe,  namentlich  oljne 
nadjfolgenbe  Bearbeitung;   er  geigt   bann  bie  üblen  ©igen- 
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fdjaften  beS  Derbrannten  ©tafyteS  in  tpeit  geringerem  3Äa§e 
unb  neigt  tneljr  jur  Sftatur  be§  @d)miebeeifenS. 

Sie  ©tatjlforten  öerfdjiebener  ^roüenienj  erforbern 
eine  feljr  tterfd)ieben  forgfame  23ef)anbtung,  nnb  follte  man 
niemals  eine  Qualität  nad)  ben  er[ten  nngünftigen  33er[udjen 
fofort  öertoerfen;  oft  ertoeift  ftc£)  biefet6e,  tnenn  man  ifjren 
richtigen  §i|egrab  nnb  bie  fonftigen  @igentt)ümtid)feiten 
lernt t,  als  öottfommen  braudjbar.  $lad)  %  it  n  n  e  r  mufj 
©iegener  ©tat)!  öorfidjtiger  befjanbelt  tnerben  als  öfter- 
reidjifdjer;  befonberS  bifficit  in  ber  ©rijtfcung  ift  Sßolfram* 
nnb  ßf)romftat)l.  ®ie  §ärtefä§igleit  beS  ©ujsfta^IS  toädjft 
im  Stilgemeinen  mit  bem  $of)tenftoffge£)att,  bod)  erreicht  fte 
ifjr  SRojrtnmm  etma  bei  2°/0.  Smn  ©d)tüeif$ftaf)I  gehört 
ber  grifd)*,  5ßubbet=  nnb  ßement=3tof)ftaf)t,  fotoie  bie  IjierauS 
*  bnrd)  Sßaquetiren,  ©djmeiften,  ©erben  it.  fjergeftetlten  rafft* 
nirten  ©taf)lf  orten,  roeldje  unter  ^Benennungen  ttie:  ein*, 
jtoet*,  breimal  gegerbter  ober  raffinirter  ©taljl  im  §anbet 
üorfommen.  35iefelben  gehören  burdjtneg  ju  ben  ntinber 
fofjlenftoff reichen  Nuancen,  laffen  fid)  gnt  fdjmieben,  fdfjtüeifjen, 
aber  fdjtoer  fdjtnelgen,  unb  nehmen,  gtüljenb  in  SBaffer  ge* 
taudjt,  bebeutenb  an  sparte  unb  ©pröbigfeit  ju.  3)er  rofje 
$rifd)*  ober  Sßubbelftaf)!  fommt  jn  tueredigen  ©täben  aus* 
gefdjmiebet  in  ben  Raubet,  als  9M)*,  ©djmelä*  ober  äßocf* 
ftaf)I.  2ln  mannen  Orten  ift  eS  gebräudjltd),  ifjn  nad)  bem 
©djmieben  nod)  gtntjenb  in  falteS  Söaffer  ju  werfen,  um 
ifjn  bann  feidjter  brechen  unb  nad)  bem  SBrudjanfeljen  fortiren 
§u  fönnen.  ®ie  hierbei  entftetjenben  duerrtffe  geftatten  bem 
SBaffer  baS  ©inbringen,  unb  burd)  beffen  ©intnirfung  bilben 
fid)  auf  ben  ©prungftädjen  concentrifdje  farbige  9tinge 
—  batjer  bie  SBejeidjnung  8tof  enftaf)!.  ©aS  Sßor^anben* 
fein  biefer  9tofen  ift  ein  ®ennjeid)en  für  frifdjen  garten 
@taf)I. 

3a^)ing.    (Sifemuaarenfunbe.  16 
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SBetm  ©djtueißftaf)!  wieberfyolen  ftd)  bie  fester* 
Ejaften  ^uftänbe  beS  ©djmiebeeifenS,  9iolj*,  $auU,  9?otf)=  unb 
Saltbrud);  am  [jäufigften  tritt  ber  erftere  auf,  tuet!  bcr 
grifdjproceß  früher  unterbrochen  wirb,  als  bei  ber  ©djmiebe* 
eifenerjeugung  unb  bafjer  letzter  9ftof)eifentl)eitcijen  ein* 
gemengt  bleiben;  burdj  baS  oben  ermähnte  Söetpaquetiren, 
©djmeißen  unb  ©tredeu  üerfdjnnnbet  biefer  geiler  aber  fef)t 
rafcf)  unb  wirb  überhaupt  eine  bem  3iof)ftaf)l  mangelnbe 
größere  SMdjtigfeit  unb  ©leidimäfjigfeit  erreicht,  gaulbrud) 
unb  ßaltbrud)  treten  üerfjältnifetnäfjig  feiten  auf,  ba  jur 
©tafjl^gabrifation  öon  öorne  herein  ein  reines,  gutartiges 
Rohmaterial  genommen  wirb.  Stuf  9totl)brud).  nrirb  tute 
beim  @d)miebeeijen  geprüft;  aufeerbem  ift  eine  ^ßrobe  ge* 
bräud)(id)f-bei  ber  baS  glüfjenbe  ©taljlftüd  ju  einer  flauen 
nnb  au  einer  ©eite  faft  fdjneibigen  ©djiene  auSgefdjmiebet 
unb  bann  nodj  etttmS  glüljenb  in'S  SBaffer  geftedt  wirb.  Stotlj* 
brüdjiger  ©taf)t  enthält  fjierbei  eine  raufje,  oou  jaf)lreidjen 
feinen  Sprüngen,  bie  ©lüfjfpan  eingefdjloffen  enthalten, 
unterbrochene  Äcmte. 

©uter  5 r i f  cE)^  unb  ^ubbetftaljl  geigt  im  93rud)e 
matten  ©lang  unb  ein  feines  ©efüge,  baS  burd)  gärten  nod) 
bebeutenb  verfeinert  toirb.  Sin  längeren  ©täben  bridjt  man 
toofyl  öon  beiben  Snben  ein  furjeS  ©tüd  ab  unb  jiet(t  auS 
ben  meljr  ober  weniger  gleichartigen  unb  gleichfarbigen 
23rüd)en  einen  ©d)luj3  auf  bie  gleichmäßige  $efd)affent)eit 
beS  ©tabeS;  and)  befreit  man  ft)of)t  bie  Dberflädje  burdj 
Slbfeilen  ober  Slbreiben  öon  ber  Oberhaut,  bem  ©lüfyfpan, 
unb  foll  bann  homogener  ©taf)l  eine  gteidjgefärbte  fteden* 
freie  Oberfläche  fjaben.  Sft  ber  ©tat)I  felbft  nadj  üorljer* 
geijenbem  gärten  nur  fdjtoer  abzubrechen,  fo  pflegt  er  eifen* 
fdjüfftg  ju  fein,  re)p.  Slbern  öon  ©djmiebeeifen  §u  enthalten. 
SBeidjer  ©tat)!,  weld&er  fid)  nid)t  gut  Ijärtet,  fpringt,  nadjbem 
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er  glüfjenb  in.SBaffer  abgelöst  mürbe,  jtpar  bei  einem 
fräftigen  @d)fage  plöjjtid)  ab,  aber  er  bridjt  mit  gellem 
Älang  unb  geigt  ein  Iid)teS,  gfängenbeS,  grobes  Sorn.  grifd)^ 
ftaf)t  i[t  tool)l  ftetS  fd)fteißbar,  bod)  finb  iljm  bie  ©igen* 
fdjaften  ber  ©efdjmeibigfeit  unb  §ärtbarfeit  in  fef)r  ber* 
fd)iebenem  Sftaße  eigen  unb  nehmen  bei  heiterer  Verarbeitung 
oft  nirf)t  unbebeutenb  ab. 

9£o£)er  ©erneut  ftal)l  ift  gufolge  feiner  §erfteflung 
an  ber  Oberfläche  mit  gaf)treici)en  931afen  bebecft,  im  25rudf)e 
frtjftatlinifd)  unb  gtangenb,  unb  fann  oljne  weitere  SSer= 
ebelung  burcf)  Umfdjmefgen  ober  Ütaffiniren  nur  gu  orbinären 
Sßerfgeugen  gebraust  werben. 

■äfteljrfadj  um  gef  djmotgener  ©tal)l,  tneldjer 
firf)  t)orgügIid£)  für  feinere  SBerfgeuge  unb  Snftrumente  eignet, 
ift  im  33rud)e  gemöfjnlid)  ettuaS  bunffer,  matter,  öon  fammt* 
artig  fd)immernbem  ©fange  unb  meift  nod)  feiufömiger  als 
burdj  mefjrfacfyeS  ©cfytoeißen  unb  SluSftredfcn  raffinirter 
©ditoeißftaf)!.  2öfd)t  man  ein  ca.  100  mm  langes  ©tücf 
bunlelrotfjgtüfjenb  in  Sßaffer  ab,  fdjleift  hierauf  gtoei  an* 
einanber  ftoßenbe  gtadjen  fauber  glatt  unb  blanf  unb  läßt 
fie  im  Muffelofen  öorfidjtig  blau  anlaufen,  fo  fotlen  bie 
blauen  gtädjen  mögtidjft  gleichmäßig  fein;  tuolfige  ©teilen 
beuten  auf  ungleiche  ßonftitution.  Snbeffen  ift  biefe  Sßrobe 
für  @erbftal)t  tnid)tiger,  ba  ©ujsfta^I  feiten  feljr  ungleich 
mäßig  ift.  Sei  festerem  finb  bie  ©djmiebe*  unb  §ärteprobeu 
maßgebenb  unb  für  bie  Bearbeitung  guüerläffiger. 

®er  §änbler  fyat  bei  ber  SluStoal)!  einer  ©tafjtforte 
üorgüglicb  and)  bie  fpätere  SBertoenbung  in'S  Singe  gu  faffen,  ba 
burdjauS  nid)t  immer  bie  oom  ©rgeuger  als  feinfte  unb  befte 
(»eil  l)ärtefte)  begeid)nete  ©orte  gleidjgeitig  bie  für  alle 
$tt»ecfe  am  beften  öertuenbbare  ift.  Q.  23.  ift  ber  ljärtefte 
feinförnigfte  ©tai)t  für  ©diellljämmer  unbrauchbar,  ttmfjrenb 
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ein  ausgezeichneter  geberftaE)!  nur  fefjr  mittelmäßige  $)rel)* 
meffer  abgeben  ttmrbe.  @S  ift  bafjer  ttid^tS  unrichtiger,  als 
tnenn  bie  §cmbler  fiel)  barauf  capriciren,  nur  eine  @tat)t= 
forte  in  ben  gebräudjlidjften  ®imenfionen  am  Sager  ju 
führen,  eine  mittelharte  ©taljlforte,  einen  »@tal)t  für  SltleS«, 
ber  bann  für  bie  gtvtd e  aller  Sonfumenten  ausreißen  foll. 
@S  ift  im  @egentl]eil  unbebingt  erforberlid],  je  nad)  ben  Der- 
fdjiebenen  SBertoenbungSjtoecfen  ein  größeres,  forgfättig  ge= 
toäljlteS  (Sortiment  üon  üerf Rieben  fjartem  unb  härtbarem  ©taljl 
ju  führen.  @i ernenn  giebt  folgenbe  Tabelle  über  bie  33e= 
giefyungen  jtnifdjen  ber  SBertoenbbarfeit  unb  bem  Äoljten* 
ftoffgeljalt  guten  ©ta^IeS:  2öoo£  =  l-34°/0  ®ol)tenftoff  geaalt, 
©taljl  für  fladje  geilen  1*20,  für  ©retjeifen  unb  §untmanS* 
ftafjl,  für  ©<f)ueibeifen  l°/0.  ©etoöljnlidjer  @tat)l  für  ©djneib^ 
geug  0-90,  SReifeclftal)!  075,  $rägeftempetftal)t  074,  gtoeU 
mal  raffinirter  ©erbftat)!  070,  ©djtteifeftafit  0'68,  ©tein- 
ßoljrerftaljl  0*64,  @ta£)l  für  äßaurertoerfjeuge  0*60,  getoöljn* 
tidjer  ©tai)t  für  ©tanjen  (fdjon  feinlornäfjulid))  0"420/0 
$ol)tenftoff.  ©tat)l  für  Spaten  unb  <pammereifen,  0*30— 0*32, 
23effemerftaf){  für  ©djienen  0*25 — 0*30,  betto  für  ganger* 
platten  0-23°/0.  @S  ift  felbftöerftänblid)  unmöglidj,  in  einer 
folgen  Tabelle  bie  SBerf jeuge  auü)  nur  annäfjernb  erfcl)öpfenb 
ju  benennen.  Sn  zweifelhaften  gälten  empfiehlt  eS  fid),  bem 
©tafjltoerfe  bie  SBaljt  ber  ©tal)lforten  für  einen  geftuffen 
gtneef  an^eimjuftellen,  ober  toenn  bieg  aus  Zeitmangel  ober 
anberen  (Srünben  nidjt  tuoljt  tfjunlidj,  für  ben  erften  SBerfudj 
lieber  einen  §ärtegrab  tiefer  als  f)ö£)er  ju  greifen. 

Sm  ^allgemeinen  ift  tüofjl  ein  ©tal)l  um  fo  beffer,  je 
leichter  er  fid6)  gärten  läßt,  ofjne  ju  reißen,  unb  je  meljr 
gäfjigfeit  er  bei  einer  beftimmten  §ärte  befifct;  bod)  fdjfießen 
fidj  biefe  (Stgenfdjaften  in  einem  gegriffen  äÄafje  gegenfettig 
au§,  unb   ba  fefyr   große   §arte    eines    SBerfyeugeS   nidfjtS 
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nü|en  fatm,  tuenn  baSfelbe  nad)  furjem  ©ebraudje  aus* 
tyringt,  fo  muf$  oft  auf  einen  %fyt\[  ber  §ärte  31t  ©uuften 
ber  größeren  gäfjigfett  üerjidötet  tuerben. 

2öo  e§  fidj  aber  für  ein  SBerfjeug  um  bie  Bereinigung 
beiber  ©igenfdjaften  in  möglidjft  f)ol)em  ©rabe  fyanbett,  tuo 
gorm  unb  ©röfte  eine  forgföltige  Härtung  er)d)meren,  mo  bie 
§erftelIungSfoften  ben  äftaterialmertl)  bebeutenb  überwiegen, 
fotlte  man  ftet§  ju  bem  feinften,  tüenn  aud)  tfjeuerften  ©taf)l 
greifen,  befonberS  aud)  in  §inbtid  auf  bie  @rfat)rung, 
ba§  befferer  ©taf)t  bauerfjaftere  Sßerfjeuge  liefert  unb  bie 
Seiftung  be§  Arbeiters  erf)ö[)t.  gür  baS  gleiche  SBerljeug 
mäfjte  man  in  ben  Meinen  SDimenfionen  eine  etmaS  härtere 
Nuance  als  in  ben  größeren. 

Sn  SteferungSbebingungen  für  ©taf)l  tuirb  fetten  eine 
beftimmte  cfjemifclje  ßonftitution  geforbert,  bie  9£einf)eit  üon 
aßen  fdjäblidjen  Stoffen  melmefjr  als  fefbftüerftänbtid)  öor* 
ausgefegt;  aud)  gefttgfeitSöerfudje  fpielen  bei  ben  meiften 
93ertüenbung§ätt)ecfen  eine  untergeorbnete  Stolle,  trofcbem  fie 
fid)  in  melen  fällen  in  SSerbinbung  mit  anbextn  groben 
fefjr  rvüi)i  gur  33eurtf)eihtng  eines  ©taljteS  eignen. 

®er  äßtdjtigfeit  beS  ©egenftanbeS  angemeffen,  geben 
mir  Ijter  nod)  einige  SBinfe  mm  Steifer  über  bie  Prüfung 
Don  ©tal)l;  berfelbe  unterfdjeibet  jtuifdjen  ber  Prüfung  beS 
tueidien  (0*45  — 0*65 °/0  Sofytenftoff),  beS  mittel-  unb  ganj 
harten  ©taljfeS  mit  fjöljerem  Sof)lenftoffgef)a(t  unb  fefct  eine 
©tauge  üon  30  qmm  öorauS.  ,3unäd)ft  foll  bie  Dberftädje 
ber  ©tauge  rein  üon  SängS-  unb  Querriffen  fein.  3)aS  2ln* 
fefjen  beS  frtfdjen  burd)  eiufeitigeS  ©inferben  unb  216= 
fdjlagen  erzeugten  SSrud^eS  toirb  bei  weiterem  @taf)t  jiemlidj 
grobförnig  unb  grau  mit  meifcfdjimmernben  ^ün!ttf)en  fein. 
Sft  ber  SSrud^  an  bem  unteren,  ber  Serbe  entgegengefe^ten 
Ütanbe  nid)t  förnig,  t)at  berfelbe  unb  aud)  mol)l  ber  feitlidje 
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9tanb  tneljr  baS  2luSfel)eu  geschnittenen  ©ifenS,  fo  tft  ber 
©taljl  fe£)r  weidj  unb  fofjlenftoffarm,  toäfyrenb  ein  burdjauS 
gleichförmiges  Sorn  anf  ber  gangen  SSrudjftädje  für  größere 
£ärte  fpridfjt.  äftan  fdjmiebet  nun  baS  abgefdjlagene  ©tüd 
(ca.  120—150  mm  lang),  jur  §etlrotf)l)i|e  erwärmt,  bis 
auf  ca.  15  qmm  aus,  erwärmt  neuerbingS  jur  gellen  Äirfdj* 
rotJ)f)t^ef  gärtet  in  SBaffer  unb  trocfnet  nad)  bem  (Srfalten 
ab.  3e  weniger  üotlftänbig  ber  ®tal)t  abgefdjüttet  £)at, 
b.  f).  je  unöoHfommener  bie  ändere  @lüf)fpanl)aut  abge* 
fprungen  ift,  befto  meiner  tft  bie  Qualität  im  Stilgemeinen, 
^ärteriffe  barf  guter  ©taf)l  Weber  ber  Sänge  nod)  ber  Quere 
nad)  geigen.  Seim  prüfen  mit  ber  geile  erWeifen  fidj  bie 
Tanten  ftetS  etwas  fjärter  al§  bie  Seitenflächen;  übrigens 
wirb  ©fafjl  mit  0'55— 0-6°/0  Sojjlenftoff  öon  einer  guten 
geile  nod)  etwas  angegriffen;  auf  ©ta£)l  mit  ljöf)erem 
Äofjlenftoffgefjalt  gleitet  bie  geile,  ©efjr  geübte  Arbeiter 
fönnen  burd)  bie  95 r erprobe,  baS  2Ibf dalagen  beS  ge= 
^arteten  ©tafyfeS  auf  ber  $ante  eines  SfntboffeS  mit  getinben 
§ammerfd)fägen,  bie  Qualität  beS  ©tafjfeS.nad)  §ärte  unb 
3äf)igfeit  mit  aufjerorböttlidjer  Sßräcifton  fortiren.  2Seid)erer 
@taf)l,  welcher  mehrere  §ammerfdjläge  auSf)ält  unb  fid) 
beim  2IbfdE)tagen  biegt,  betwr  er  bridjt,  wirb  and)  twn  ber 
geile  leidjt  angegriffen  unb  l)at  weniger  als  0*45  $of)len^ 
ftoff.  (Srf)öl)ten  SBertlj  erhalten  alle  biefe  groben,  wenn  mau 
fie  t>ergteid)Sweife  gleichzeitig  mit  ©taljtforten  aufteilt, 
bereu  §ärte  unb  SSerroenbbarfeit  für  beftimmte  gxvt&e  bereis 
befannt  ift;  and)  f erlägt  man  bie  §u  üergfeidjenben  groben 
juerft  gelinbe,  bann  ftärfer  mit  ben  Tanten  gegen  einanber 
unb  jiel)t  aus  ben  ©inbrüden  auf  ben  ganten  ©djlüffe  über 
bie§ärte.  ©ieXejtur  beS  auf  15qmm  herunter  gefdjmiebeten 
©tatjleS  fotl  gleichförmig  fein;  lidjtere  unb  groblörnigere, 
atfo  weitere  Partien  beeinträchtigen  nid)t  nur  bie  §attbarleit 
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ber  ©djneibe  eines  SBerfjeugeS,  fonbern  fieförbern  aud)  ein 
Serben  be§  @taf)(eS  beim  gärten.  $laä)  einigen  ©tunben 
anbanernben  Sle^enS  mit  3  Steilen  concentrirter  ©algfäure  nnb 
1  STfjeil  raudjenber  ©afpeterjäure  erfreuten  härtere  ©teilen 
im  ®tdt)l  bunfler  nnb  tneniger  angegriffen  als  roetd^e. 

Stuf  ©djmiebbarfeit  prüft  man  ben  @taf)f,  inbem  man 
ifjn  in  ber  ©elbglüf)f)ij5e  bünn  auSf)ämmert;  habet  barf  er 
feine  9tiffe  bekommen  nnb  bie  Stänber  muffen  oollfommeu 
ganj  fein,  ©benfo  foll  fid)  ber  ©taf)I  in  ber  @etbgtü£)f)i£e 
umbiegen  unb  feft  aufeinanber  jammern  [äffen,  oljne  baß 
bie  Siegeftelle  unganj  erfd)etnt.  §ä(t  er  biefe  Sßrobe  nid)t 
au§,  fo  ift  er  fjeifcbrüdjig.  Sei  ftarlem  auftreten  btefeS 
Mangels  geigen  fid)  fdjon  beim  normalen  2tuSfd)mieben  Ouer= 
riffe  (Santenrtffe).  SSirb  ein  rotljgtüljenber  glad)ftaf)t  üon 
30  X  3  auf  50—60  mm  Sänge  mit  einem  ©djrotmeifjel  ge= 
fpalten,  fo  bürfen  beim  2luSeinanbertreiben  ber  beiben  Sappen 
über  bem  Jporne  eines  StmboffeS  feine  9tiffe  an  ber  Siegeftetle 
erfd)einen,  fonft  ift  ber  @taf)l  rotl)brüd)ig.  UebrigenS  geben 
fid)  SBIafeu  in  ben  ©iiJ3ftaf)l*3ngot§  ftetS  burdj  SängSriffe 
in  ber  fertigen  ©tauge  $u  erfennen,  tüeSfjalb  für  gemöfynlid)e 
3toede  bie  Sefidjtigung  ber  Manien  Oberfläche  auf  SängS^ 
riffe  ftatt  ber  Söarmprobe  öoHIommen  genügt,  befonberS 
wenn  eS  ficf)  um  gefdjmiebeten  ©taljl  Ijanbelt,  toäfjrenb  glatt 
gemalzter  ©taf)l  beim  SlitSfdjmieben  auf  eine  Heinere 
©imenfion  redjt  tt)of)l  als  längSriffig  erfannt  toerben  fann. 
Sin  fafteS  Siegen,  namentlich  im  Sergleidje  mit  einer  anberen 
befannten  ©tal)lquatität,  orientirt  ntdjt  nur  über  ben  aller* 
bingS  feiten  öorfommenben  Äaltbrud),  fonbern  aud)  über 
bie  Säljigfeit  überhaupt;  bei  ben  toeidjeren  ©orten  ift  bie 
Siegeprobe  mit  gehärtetem  ©tal)l  öorjnneljmen.  Sine  ©d)toei£}= 
probe  roirb  in  ber  fjerfömmlidjen  SSeife  bei  matter  Söetfjglüf)* 
Ijifce  üorgeuommeu  unb  ber  gefcf)ruei§te  ©taljt  bei  §e(lrot^ 
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f)ijje  in  SBaffer  gekartet,  hierauf  wieber  an  ber  ©djweifjfteHe 
über  einer  SlmboSfante  abgefd)fagen,  wobei  er  glatt  abbrechen 
nnb  einen  gefunben  S3rud)  oi)ne  ungange  ©teilen  geigen  mufj; 
bei  härteren  ©tafjlforten  ift  bieS  Stefultat  nur  fdjwierig 
ober  gar  nidjt  gu  erretten.  Sfod)  wirb  fofgenbe  ^Srobe  als 
brauchbar  nnb  empfinblid)  begeidjnet:  @S  tötrb  unter  bem 
Jammer  eine  SameHe  öon  7a — %  mm  ®^e  un&  50  6iS 
60  mm  breite  gefdjmiebet,  wobei  bie  Räuber  nic£)t  aufreihen 
bürfen.  ®ieS  93fecf)  wirb  fobann  in  Del  gang  gekartet  nnb 
mittetft  einer  §anbfd)eere  quer  eingeschnitten.  SBenu  bie 
erften  10  mm  öom  9tanbe  herein  beim  ©djneiben  abbrödetn, 
öon  bort  an  ber  Schnitt  aber  rein  unb  gang  bleibt,  fo  ift  barauf 
gu  rechnen,  ba$  ber  ®of)fenftoffget)alt  nod)  unter  0.6°/0  liegt. 

Um  bei  1)  a  r  t  e  m  Stalle  bie  richtige  §ärtungStemperatur 
gu  ermitteln,  verfiel)!  man  ein  auSgefdjmiebeteS  ober  ge= 
roalgteS  ©tüd  beliebigen  Oucrfd^nttteS  (g.  93.  15  —  20  mm 
im  Dudbrat)  in  faltem  ober  rotfjgfüljenbem  .ßuftanbe  unb 
in  (Entfernungen  öou  15  gu  15  mm  ringsherum  mit  etwa 
neun  Serben,  er£)i£t  fobann  baS  erfte  ©tücf  in  einem  reinen 
©djmiebefeuer  fo,  ba&  ber  übrige  Stfjeit  ber  ©tauge  möglidjft 
wenig  öon  ber  @futl)  beS  geuerS  unb  meljr  burd)  baS 
SBärmeteitungSüermögen  beS  ©tafjfeS  erfjittf  tuirb.  Sft  nun 
baS  erfte  ©tüd  bis  gum  gunfenfprüf)en  erf)ijjt,  fo  wirb  rafd) 
in  SBaffer  abgefdjredt  unb  abgetrodnet.  2)ie  einzelnen  ©tüde 
werben  bann  jebeSmal  an  ber  Äerbe  abgefdjlagen  unb  aus 
bem  SSergleidje  ber  neben  einanber  geftetlten  93rüc£)e  unb 
burd)  Prüfung  mit  ber  geile  läfct  fiel)  baS,  gewöfjnlid)  im 
gweiten  Sritttfjeif  ber  ©tauge  gelegene  ©tüd  ermitteln, 
welches  baS  feinfte  Äorn  unb  bie  ber  üftatur  beS  Stahles  am 
meiften  entfprec^enbe  Jpärte  f)at.  S)ie  geile  barf  nid)t  angreifen. 

©in  nidjt  altguljarter  ©tafjt  oon  20—25  mm  verträgt 
nod)  eine  §ärtung  tum  feiner  normalen  §ärtungStemperatur 
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auS  in  20°  ©.  äBaffer,  otjne  gu  retten ;  fRunbftatjl  £)ätt  bie 
gletdje  Härtung  nod)  befjer  aus.  (Sin  ungleichförmiger  23rud) 
ift  bei  tjartem  ©tat)l  meift  einer  ungleichen  ©r£)i|ung  beim 
gärten  gugufdjreiben  unb  in  biefem  gälte  ift  ber  Serfucfy 
gu  tt)ieberf)oIenr  bodf)  rühren  ungange  ©teilen  in  ber  Sütttte 
eines  ©tabeS  audj  oft  üon  einer  unoollfommenen  Entfernung 
beS  öorertüäljntett  ©augetritfjterS  fjer.  Vertragt  ein  ©tat)! 
meber  bei  quabratifdjem  nod)  bei  runbem  Ouerfdjnitt  bie 
33Saffer£)ürtung,  fo  ift  fein  33erf)alteit  beim  §ärten  in  Del 
unb  anberen  gfüffigfeiten  gu  unterfingen  unb  falls  er  gum 
©ausarten  nid)t  taugt,  ift  gu  ermitteln,  ob  er  bann  ttidjt 
umfo  beffer  für  ttjeilroeife  §ärtung  gu  gebrauten  ift,  gum 
Setfptel  für  Söerfgeuge,  an  benen  btoS  bie  ©djneibe  ge* 
f)ärtet  toirb.  23efonberS  an  einen  Äaltmeifcel  tuerben  Ijolje 
Slnfprücfje  geftellt  in  23egug  auf  §altbar!eit  ber  ©djneibe 
unb  SöiberftanbSfäf/igfeit  gegen  ©töfee,  auf  §ärte  unb  $äl}ig* 
feit.  (Sin  guter  Reiftet  fott  nad)  längerem  ©ebraudje  auf 
@cf)miebeeifen,  toeidjem  ©tatjl  unb  ©u^eifen  feine  ftarfe  216= 
nüfcung  geigen;  er  foll  fidj  toeber  ftaudjen,  nod)  barf  er 
auSfpringen.  ©taudjt  fidE)  ein  Äaltmeifjel  bei  ber  üblidjen 
violetten  Slntauffarbe,  fo  ift  ber  SSerfud^  mit  purpurroter 
Stntauffarbe  gu  ttueberfjoten;  ftaudjt  er  ftd)  aud)  bann  nod) 
merfüd),  fo  liegt  bie  §ärte  beS  ©tat)feS  unter  075%  ®o£)Ien* 
ftoffgetjalt.  @ntfprid)t  er  bei  trioletter  bis  blauer  Slnlauffarbe, 
fo  beträgt  fein  fioijlenftoffgefjalt  075—0-85%.  (Springt 
bagegen  ber  bfauangelaffene  ^ßrobemeifjet  beim  ©e&raudje 
aus,  fo  ift  ber  ©tat)!  entoeber  gu  fpröbe  ober  gu  großer 
§ärte  tnegen  für  ßaltmetfjel  nidjt  geeignet  unb  l)at  metjr 
afö  0-85%  ®of)tenftoff.  (Sin  foldjer  ©taf)t  mu£,  toenn  er 
üörigenS  guter  Qualität  ift,  als  ®ref)tneffer  bei  gelber 
Slntauffarbe  gut  ©djneibe  Ratten  unb  barf  bei  längerem 
tSebraudje  meber  ausbringen  nod)  fid)  ftaudjen.  Slu^erbem 
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bleibt  nodj  als  natürlich  juberläffigfte  ^ßrobe  bie  §erfteftung 
unb  ber  ©ebraud)  eines  fertigen  SBerf  jeugeS  jener  Kategorie, 
für  meiere  ber  @taf)t  tljatfädfjlidj  beftimmt  ift. 

®ie  in  ben  öerfdjtebenen  ^robuctionSlänbern  üblichen 
Bezeichnungen  unb  BerectfnungStneifen  tuerben  nur  am  befteu 
lieber  an  einer  Slct^c  öon  Beifpielen  erläutern:  Defter- 
reid)ifd)e  333erfe  itnterfdEjetben  meift  brei  QualitätS* 
gruppen,  innerhalb  bereu  luieber  bis  gu  fed)S  §artegrabe 
untertrieben  roerben,  nämlid):  getoöfjnlidjen  ober  IIa  2Berf* 
^eitgftaf)!,  Ia  2öerljeugfta[)(  unb  ©jtraquatitäten. 

©ie  3fttn  er  berger  ^auptgetuerffc^aft  liefert 
naef)  fofgenbem  ©djema: 

1.  2BotframftaI)I  mit  2'3°/0  SBolfram  ift  aufjer* 
orbenttid)  tjart  unb  eignet  fttf)  für  ©rel)=  unb  §obelmeffer, 
gut  Bearbeitung  Don  §artguf3  unb  fortgelaufenen  Banbagen, 
ferner  für  äftagnete.  ©er  jtuecfmä^igfte  2Bcirmegrab  beim 
§ärten  ift  bunlfe  Äirfd^rot^i^e. 

2.  ©jtraqualttät  Sßerf  jeugftaljl.  §ärte- 
uummer  1  mit  1-35%  ®of)lenftoff,  2  mit  1-19%  Äo^le 
unb  3  mit  1*01%  Soljtenftoff,  ift  fef)r  l^art  unb  eignet  firf) 
für  2)relj*  unb  §obelftäf)(e,  @tof$meffer,  SBerfgeuge  jum 
Bearbeiten  tion  ÜRüI)Iftetnenf  ©rafiftidjei,  ttaturljarte  ©djeer* 
meffer  gum  SSarmfdjneiben.  ©er  juläffige  293ärmegrab  beim 
@rf)it$en  ift  bunfte  Äir|d)rotf)l)ifce.  §ärtenummern  4  unb  5 
ftnb  Ijart  bis  mittelhart  unb  gä^e,  eignen  fid)  für  Bofyr^ 
ftäf)le ,  Körner ,  $raifer  ,  ©ettunbebofyrer ,  3ietba£)Ien, 
©djueibbacfen,  §anb*  unb  ©djrotmeifcel,  ßodjftempet  auf 
latte  äßetalle,  ^rageftempet,  furje  ©djeermeffer  jum  ®att* 
fdjneiben  unb  ©teinbearbeitungS^SJcafdjinen.  Beim  §ärten 
barf  man  bis  jur  $irfd)rotf)f)it$e  enuärmen. 

3.  ©etuöljnlidjer  SBerf jeugfta^l  ift  in  ben 
<pärtenummern  1  unb  2,  begietjungStueife  bei  einem  Sohlen* 
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ftoff geaalt  öott  115  unb  1*0 °/0  fefjr  Ijart  unb  eignet  ftdj 
für  ®ret)=  unb  <pobelftäl)Ie,  naturfjarte  ©djeermeffer  :c.  23eim 
§ärten  barf  nur  bi§  jur  bunffen  Ätrfdjrotljljile  ertuärmt 
werben.  §ctrtenummer  3  mit  0'85°/0  ßoljlenftoff  ift  ftart  unb 
geeignet  für  SBo^rftä^Ic,  ©teinbofjrer  auf  partes  ©eftein, 
§anbmeißel ,  ©toßmeffer ,  Sanier ,  §ammer!erne ;  Heine 
graifer  :c.  5Jtr.  4  ift  nodj  mittelhart  unb  yxi)t  mit  0#75°/0 
ftofjlenftoff;  eignet  fidj  für  Sodjftentpel,  ©djrotmeißet  auf 
falte  SKetalte,  ©djeermeffer  jum  Saftfdjneiben,  Sßolirljammer, 
©ifenboljrer  unb  barf  tuie  aud)  Sftr.  3  beim  §ärten  bi§  jur 
ÄirfdjrotI)t)i£e  ertoärmt  werben.  9lr.  5  ift  gä£)e  unb  f d^tuetfebar, 
eignet  ficf)  für  ^reßmatri^en,  ©efenfe,  ©purpfannen,  ©pur^ 
japfen,  gebern,  ©teinbofjrer  auf  milbeS  ©eftetn,  große  931ed^- 
fdjeermeffer,  2od)ftempef  unb  ©djrotmeißef  auf  tuarme 
äRetaffe,  STabafmeffer,  ^olgbearbeitung^Sßerfjeuge,  forme  junt 
Slnftaljlen  feiner  SBerf^euge.  9h\  6  eublid)  ift  ganj  tueid) 
unb  leidet  fdjmeißbar;  geeignet  für  ©dfellfyämmer,  Stfjten, 
cftirurgifc^e  Snftntmente  u.  f.  tu.,  fottrie  jum  SSerftä^len  großer 
glädjen.  ®ie  §ärtenummern  5  unb  6  fönnen  öor  beut 
gärten  bi§  gu  geller  Äirfd)rotf)f)i|e  erttmrmt  werben.  Slußerbem 
toerben  geliefert:  SDtotetten*,  ©etnefjrlauf*,  ©enfen*,  geilen^ 
ftafjt  für  größere  geilen  unb  geberftaljl,  bereu  $oi)lenftoff 
fidj  gnnfdjen  0  45  unb  0*65  betnegt,  enbtid)  2Beid)fernfta£)l, 
außen  Ijart,  innen  toeidj,  tneldjer  ftd)  befonberS  für  ©ettrinbe* 
bofjrer  eignet. 

Sie  ©raf  Sljurn'fdjen  ©eroerff  Gräften  in 
ftlagenfurt  liefern: 

^rimaqualität^@uß[taf)l  3a,  feljr  Ijart  utib  fe£)r 
l&ty,  mit  l'2°/0  Sofjlenftoff;  läßt  ftd?  nur  mit§ilfe  öonSoraj 
fdjtneißen  unb  eignet  fid)  für  Siafirmeffer,  djirurgifdje  Sn- 
ftrumente,  ©refc  unb  §obetmeffer  auf  IjarteS  Material  unb 
für  graifer  größerer  Slrt.     3b  ift  ebenfalls  fefjr  fjart  unb 
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jälje,  £)at  1%  Äofjlenftoff,  ift  ebenfalls  nur  mit  53ora£ 
fd^roeifebar  unb  eignet  fid)  für  ®rel)ftäf)le,  §obelmeffer  jur 
Bearbeitung  nidjt  ju  garten  äftaterialS,  ©ettmtbe*  unb  £ocf)* 
bol)rer,  Sodjftempef,  ©tanken  unb  ^atrijen,  flehte  graifer, 
^anbmeijget,  Stemmer,  Heine  53(ed)fd)eeren  unb  für  §ammer= 
ferne,  tüeltfje  nur  an  ber  23af)n  gehärtet  merben.  3c  ift  audj 
nod)  fyart  unb  §ä^e  bei  0-90/0  ®o£)fenftoff;  ftfjott  für  fic£> 
allein  fcbmeifjbar  unb  gut  öermenbbar  für  Salt*  unb  ©djrot* 
meifjef,  SSIed^fd^ecren  größerer  (Gattung,  ^atrijen,  ©teilt* 
Bohrer  unb  ätteifcel  für  partes  ©eftein  unb  für  feine  geilen. 
4m  ift  mittelhart  unb  §ä£)ef  Ijat  075  Äoljtenftoff,  fdjtoeifjt 
gut  unb  pafet  für  ©öpperf)ämmer,  ©cfyetleifen,  ^ebern, 
Ätingen,  ©enfen  unb  für  §ammerfernef  tt)eld)e  ganj  gekartet 
werben.  4w  enbfid)  ift  ht\  O-öS0/^  Äoljtenftoff  tnetd)  unb 
feljr  jä^e,  leicht  fdjtueifj&ar  unb  geeignet  für  klingen,  gebern, 
©enfen,  ©taugen,  5ßräge=  unb  Sßrefjmatrijen,  ©efenfe,  ©pur- 
Pfannen,  Rapfen,  Socfyftempel  für  tneitfje^  SKateriaf,  3J?afdE)tnen= 
beftanbtf)etfe  unb  gum  95erftäf)(en. 

©  ecunba  qualit  ät*  ©ufjftafjt  tütrb  in  folgenben 
SRobificationen  geliefert:  3oc  mit  0*85 — 90,  üon  (Sigen^ 
ftfjaften  unb  SSerirenbung  gilt  ba%  oben  unter  3c  ©efagte, 
nur  ift  natürlich  bie  Qualität  minber  juüerfäffig.  4ow  ent* 
fpridjt  in  Slllem  ber  s$rimaqualität  4w.  5  ift  feljr  rueid^ 
unb  jäfje,  f)at  0-55— 0-6°/0  Äof)Ienftoff,  ift  fef)r  leicht 
fcfiruetfebar  unb  eignet  fid)  für  ©enfen  unb  jum  SSerftäljfen 
t)on  SBerfjeugen. 

2(n  ©jtraqualitäten  tuirb  geliefert  SB o  1fr  am* 
ftaljl  für  ®ref)ftäf)le  unb  §obe(meffer  jur  Bearbeitung 
feljr  garten  2Äaterial§,  SMfytpitlen,  Slronfjämmer  ic;  berfelbe 
ift  fef)r  fjart  unb  fef)r  jälje,  nur  mit  Soraj  fcfjmeifebar  unb 
enthält  l-3°/0  ®ot)fenftoff.  Stufjerbem  giebt  e£  Ia  Qualitäten 
3b,    3c,    4m   unb   4n  in  nod)  jäherer   Dualität  afö   unter 
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Ia  atigegeben,  bie  ©ctoeiparfeit  unb  ber  ®of)Ienftoff  ent^ 
fpredjen  genau  ben  Ia  Stählen,  audfj  werben  fie  gu  ben 
gleiten  Qtvedm  oertoenbet,  unb  jtoar  für  befonber§  Ijeifle 
arbeiten,  bei  freieren  ber  ^ßrei*  be§  SDJaterialS  feine  fRoUe  fpielt. 

©er  äußeren  gorm  nad)  unterfdjeibet  ba§  letztgenannte 
SBerl  folgenbe  ©orten  unb  Berechnet  fie  nad)  ben  beiftefjenben 
2In)ä|en:  @uf$fta  1)1=  Könige  (SngotS)  rot),  tote  fie  au§ 
ber  gorm  fommen,  Don  20—200  kg  foften  29  fl,  22  V2  fl. 
ober  43  fl.,  je  nadjbem  fie  in  Ia,  IIa  ober  ©jrtraqualität 
geliefert  toerben.  —  33orgefd)miebete  Könige  um  2  fl., 
(Sufjftatjt^aggel  ober  ©taugen,  öorgetualjt,  unfortirt,  bie 
ca.  1  m  Sänge  unb  Don  40  —  80  mm  ©ide  um  3  fl.  l)öl)er  a\§> 
ro£)e  Könige.  — SCBerf^eug^  ©uftfta^I  Ia  Qualität,  gefdjmiebet, 
in  ©taugen  bi§  gu  272  ni  Sänge,  runb*,  adjt*  unb  öier* 
fantig,  Don  100—25  mm  ©ide  45  fl,  Don  25 — 10  mm 
®ide  50  fl.  unb  bünner  60  ff.  pro  100  kg;  flad)  unb  oDaf 
Don  80—40  Sreite  unb  40—20  mm  ©ide  unb  Don  60 
bi§  25  «Breite  unb  20—15  mm  2)ide  45  fl.,  Don  40—15 
breite  unb  15— 12  mm  ©ide  unb  t>on  30 — 10  SBreite  unb 
12—10  mm  ®ide  50  ff.,  fdjltef$It<f)  Don  23—8  »reite  unb 
10  — 6  mm  ®ide  unb  öon  15-6  Sreite  unb  6  — 4  mm 
2>ide  60  fl.  pro  100  kg.  IIa  Qualität  um  7  fl.,  Ia  unb  IIa 
gettmtjt  um  3  fl.  billiger,  bagegen  ©jtraqualität,  garantirt, 
um  21  fl.  tfjeurer  als  Ia  Qualität.  SBorgefdjriebene  beftimmte 
©tablänge  erf)öl)t  ben  ^ßrei§  um  10%,  ebenfo  finben  bei 
Stellungen  unter  300  kg  pro  ©enbung  unb  unter  50  kg 
pro  ©orte  entfpredjenbe  2luffd)läge  ftatt. 

dagegen   redjnet   ©eorg    gifdjer   in  §ainfelb    für 

geflüchteten  SBerfjeug^SiegelguBfta^l  in  Stäben   Don   un= 

beftimmter  Sänge  unb  S3ufdjen  Don  10,  25  unb  50  kg: 

luaArotftQlit  3—4,  5-10,  11—20,  22—50,  55—80  mm  ®ide 

64      58  40  38       "   36 fl.  pro  100  kg. 
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JfnAftgRf  10— 19  X  5,  20—50  X  5,  12—26  X  6—10  mm 
ff.  p.  100  Ig  '      60"  54  ~~52~~ 

ifmfiMI 28-50 X 6-10, 55-100X6-10,  22-100 X  1  l-15mm 
f.  p. 1001g         49  43  43 

ifailMif  32-75  X  16-20,  80- 1 00  X 16-20,  44-60  X  22-50 m 
40 


ff.  p.  100  Ig 


38 
cffaAUif  65-100X22-50  mm 


38 


ff-  p.  100  Ra         3Ö 

9iunbf  adjtedigunboietedig  4  ft.  mefjr  af§  Quabrat,  Dual 
2  f(.  über  gtatf).  SSielfadj  rechnet  man  audj  in  Defterreic 
nad)  ber  Sunner'jdjen  23e3eid)nung3tt)etfe.  SDiefelbe -unter* 
fdjeibet  fieben  SJhtmmem  uon  ber  fot)(enftoffreid)fteu,  un= 
fdjtüetB&aren,  aber  ber  f)öd)ften  Jpärte  fähigen  unb  be§!)al6 
ju  ben  feinften  Snftrumenten  geeigneten  9^r.  1  bi£  ju  ber 
fefyr  gut  fdjmieb*  unb  fdjroetjsbaren,  befonber§  für  2Jia)d)uten* 
tf)ei(e  2C.  paffenben  9ir.  4  unb  5  unb  ber  feinfornäljntidjen, 
faum  mefyr  öärtefäf)igen  üftr.  6  unb  ber  nur  0-5%  ®of)(en* 
ftoff  ent^altenben  ^r.  7,  meiere  burdjaug  nic£)t  mefyr  gekartet 
werben  famt  unb  t)ornef)m(id)  für  33fed),  2td)fen,  bieten  unfc 
bergleidjen  gebraudjt  toirb.  3ur  ineiteren  Unterfdjeibiuig  nnrb 
iebe  Stummer  nod)  in  brei  Qualitäten  erzeugt:  »§art« 
»gerabe«  (eben)  unb  »meid)«,  fo  baft  fid)  %lx.  4  »fyart«,  an 
sJh\  3  »toeid)«  anfdj  tiefet  u.  f.  tu.  gür  2Bolframftaf)l  be3eid)net 
man  and)  toof)(  burd)  römifdje  3^ffern  ^en  §ärtegrab  unfc 
burd)  bafjinferfteljenbe  1—5  unb  me()r  fünfte  btn  ent* 
fpredjenben  Sßrocentgeljalt  an  Sßolfram. 

©uter  öfterreidjifdjer  ©  d)  tn  e  i  fe  ft  a  f)  f  geidjnet 
fid)  tro£  ber  oft  tnenig  anfefjnltdjen  SBrudfjftädjen  burd)  ein 
gtüdtidje  Sombütation  t>on  ©djtneißbarfeit,  geftigfeit  unt) 
üorjügltdjer  §ärtefa£)igfeit  au§  unb  verliert  biefe  guter 
@igenfd)aften  bei  häufigerer  Bearbeitung  nidjt  fo  leidet  nrie 
anbere  ©orten.     3)ie§  ift  audj    ber   ©runb,   tnarum   öfter* 
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reidjifdje  ©enfen  trofc  ifyreS  tyoljen  SßreifeS  SBett^anbelS* 
artifel  bilben.  ©djtoei&ftaljt  gef)t  in  bebeutenben  Quantitäten 
au§  ©teiermarf,  Kärnten,  Ärain  nad)  Stauen,  nnb  jtuar 
fotooljl  rof)  (crudo),  ungefdjttmfjt  (non  saldato),  als  aud) 
gefdjttmfct  unb  bann  entoeber  gedämmert  (martellato)  ober 
getoaljt  (cilindrato)  nnb  gefdjeuert  (strofinato),  ferner  ge^ 
■gärtet  (temperato)  ober  ungehärtet  unb  ber  gorm  nacfy 
entmeber  in  tofen  flacben  ober  quabrattjdjen  ©taugen  (piatto 
o  quadroto  inverghe),  in  Kolben  (quadri)  ober  am  pufigften 
unb  bann  fertig  gefdjlüe'ifjt  unb  gehärtet  in  giften  (casse) 
Derpadt  Don  70,  56  unb  50  kg.  §ier  fptelt  bie  gabrifS* 
marfe  nod)  eine  gro§e  Stolle. 

I.  2)ie  frainifdje  Sn bu ftrie  =  @efeüfd)aft  in 
Saibad)  liefert  Sßubbelft  af)  I  (acciajo  puddelato)  äRarfen 
»3oi§«  unb  »SaDa«,  gefdjtueifjt,  gefdjeuert  unb  gehärtet  in 
Quabratform  ju  folgenben  greifen  per  100  kg  unb  ah  §ütte: 

3lr.         000  00     0     I    II  III    IV     V      VI     VII     VIII 

mm  6     7      8     9   10  11  12 '/4  13  V4  1 4  V2  15  y.2  17  V2 

gefriedet  20   19   18*5  182  18  ~!vj*  fl. 


vwaki    19  187  18-4181 1T8 175  17-2  fl. 

©benfo  g(ad)=  unb  gefdjmiebeter  (Stafyi,  SIcctalone 
30  X  10  mm  ftarf  (grosso),  tueifj  (bianco)  17  fl;  mit  Stofe 
(con  machia)  19  fl,  ferner  gemalzter  2Iccialone  21.: 

30X10     00000  =  26X9     0000  =  24X9  mm 

17  17  2  17-3  ft. 

000  =  20X9     00=15X7     0  =  11  X  7V2  mm 
17-4  "I7-5-  17-6  fl. 

©etoaljter  ungehärteter  ©tat)!  in  allen  S)imen* 
fionen  15-6  ft. 
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©  a  g  ft  a  t)  f  (acciajo  da  sega)  gef einriebet,  nicfjt  gehärtet, 
rennet  fiel)  per  Äifte: 

da  Ordine    I  =  46  X  IQ    II  =  35  X  9    III  =  28  -X  8 
17  17-20  17-40     fl. 

IV  =  24  X  7      V  =  20  X  5  mm 
~lfW  18  fl 

@tat)t  für  ©teinme^e  (scarpellini)  unb  ju  93ot)rern 
(trivelli),  unb  ffoax  raub  (tondo)  ober  acfytecfig  (ottaügolo) 
19  ft.  Sit  SSufdjen  tnerben  für  ungehärteten  öuabratftaljl 
bie  gleichen  greife  notirt,  tote  für  $iftenftat)(.  —  geber* 
ftat)t  (acc.  per  suste  da  carozze),  flacf)  getoalgt  20  fl. 
^luSfd^ujsfta^I  (scarto)  für  @uf$ftat)t{)ütten  (per  fonderie 
d'acciajo)  10*50  fl.  —  gttntterftal^gtammetn  1450  fl, 
—  S3iegetfiä£)Ie  (acc.  da  stirare)  ftctd)  23  ft.,  tjalbrunb 
(mezzotondo)  27  fl. 

II.  Jperbfrifdjftal)!  (acc.  con  carbon  di  legno) 
WaxU  »©ietridj«  unb  »©läpp«  gefdjtoeifjt,  gehärtet  unb 
gefctjeuert  in  Giften  öon  70  unb  56  kg  netto,  Ouabrat: 
^r,0Q  =  7    0  =  8    1=9   11=10    111=12   IV  =  14mm 

"28  2775  27-50    27*30       27'10         26*90  ff. 

Kr.  Y=  17  VI  =  20     VII  =  23     VIII  =  26  mm 

26-70  26  50  fl. 

giad)ftat){  30  X  10  mm,  toeifj  26'50  ft,  mit  fRofe 
28  ft.  —  3m  gleiten  23erf)ättniJ3  finb  aud)  bie  anberen 
©orten  §erbfrtfcf)fta{)l  ttjeurer  als  $ubbetftat)I. 

Sie  üorerttmljnten  ©raf  Sttjurn'fdjen  ©etoerffdjaften 
in  ßlagenfurt  rennen 

1.  für  gewartete  unb  gefd)euerte  ®iftenfiät)te: 

Kärntner  33re3cianftctt)t  (acier  de  Milan)  in  giften 
t)on  70  kg  netto: 

Kr,  00—0,  getoaljt,  23  ff.,  Kr.  1—2  22*60  fl., 
9tr.  3—6  22  ft. 
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Äämtner  Sljjalonftaf)!,  flad^f  in  Giften  ä  70  unb 
50  kg  netto,  getualgt 

sjfr.  Q  =  15  x  6      Kr.  00  =  18  X  8 

24  fl. 

gix.  000  =  22  X  9,    Kr.  0000  =  26  XJ*  unb  30  X  9 

23  ft.  per  100  kg. 
23eibe  ©orten  gejdtjmiebet  1  ft,  mit  Kofen  urieber  1  ft.  f)öf)er. 

3Küflerftat){  öon  20-40  mm  Q  in  Äiften  a  70 
unb  50  kg  netto,  gettmtjt  fl.  22,  gehörtet  ft.  23. 

2.  gür  ungehärtete  @tät)te: 

3Küt)tftat)t,  gefc^miebet  ä  la  Qnnerberg  in  Giften 
ä  56  kg  Kr.  2  unb  3,  refpectiöe  26  X  22  unb  22  X  17  mm 
28  fl.,  Kr.  4  unb  5,  refpectiüe  15  mm  □  unb  13  mm  □ 
30  ft.,  Kr.  10  cgtraf.  Qualität  24  X  19  mm  40  fl.  per  100  kg. 

2Bagenfeberftat)t,  getoatjt,  in  23ufdjen  ä  50  kg 
30—70  mm  breit  unb  5—15  bicf  in  ©taugen  öon  3—4  m 
Sänge  au£  boppelt  gefd^iDeijstem  ©taf)(  20*50  fl.,  au8 
la  £ieget©uf$fta$l  28  fl.. 

©riffftafjl,  orbinärer,  getoaljt,  20—25  mm  □ 
ober  30-35  mm  S3r.  X  10—15  mm  bicf  fl.  18-50. 

^ubbtingftafjt,  rot)  gefdjtoeifjt,  getoal^t,  in  ©taugen 
öon  circa  2  m  Sänge,  in  S3ufcf)en  ä  50  kg  runb  unb  quabrat: 
60—40  mm  19  ft.,  40—15  mm  2050  ft.,  15—10  mm 
22  50  ft.;  gefcbmiebet  bie  beiben  erften  ©imenfionen  um  2  fl. 
mef)r.  gtad):  60-40  X  30—20  19  ft.,  50—20  X  20  bi§ 
15  unb  30—15  X  15—8  mm  20*50  fl.  (beibe  ©orten  ge= 
^miebet2fl.^er);20— 10X8-5mm22*50ft.p.  100  kg. 

9%affinirftaf)t  (@erbftaf)t)  ge^miebet  foftet  in 
ben  ®imenfionen  be3  rofjen  $ubblingftaf)le§  um  8,  12  18, 
refpectifce  24  ft.  per  100  kg  metjr  al§  biejer.  2tu£erbem 
toirb  nod)  in  ben  beiben  fd)tt)äcf)ften  SMmenftonen  eine  etttmä 
härtere   unb    toeniger    leid)t  fd)tneipare,   babei   aber    feljr 

Sfaping.  ©ifemeaarenfunbe.  17 
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reine  Qualität  erzeugt    unb  um  3  ft.  per   100  kg  billiger 
abgegeben. 

©  t  e  i  n  m  e  %  ft  a  f)  I  f ür  Sfteifeel  unb  23ot)rer,  gefctjmiebet 
in  23ufct)en  ä  50  kgf  in  ©tangen  öon  circa  2  m  Sänge, 
quabratifd)  mit  abgezogenen  Tanten,  runb  unb  adjtedig 
öon  30—15  mm  SMcfe  au$  ©djtneijsftal)!  29  ft.,  aus 
Siegelguftftafjt  Ia  unb  IIa  Otmt  entfpredjenb  teurer. 

® li n  g  e n  ft a  t)  lf  getoaljt  in  ©tangen  öon  2—3  m 
Sänge,  in  Söufdjen  ä  50  kg  auZ  boppettem  ©cbtt>eif3fta{){ 
ttidfjt  unter  3  mm  SDicfe. 

50— 20,        20—15,         15— 10  mm  breit 
27  ft,  30  fl.        ~~W^l 

Slaffinirfta^I  4  ft.,  10  ft.  tfjeurer. 

bann  5  — 12  mm  □ 
26  f(.  per  100  kgT 
9?affinirftat)t  16  ft.  teurer. 

gerner  au§  Siegelgufjftaljl  entfprectjenb  meE)r. 

©  e  n  f  e  n  ft  a  f)  1  tnirb  ebenfalls  aus  Ia-  unb  Ila- 
Stiegelgufcftafjt  unb  au%  @d)tueif3ftat)l  erzeugt  unb  in  ©tangen 
t)on  circa  1  m  Sänge,  25 — 45  mm  Q 

33  e  f  o  n  b  e  r  e  Segirungen  öon  ©ufjftafjt  mit 
föijrom,  Seidel  unb  Mangan,  werben  üon  ben  meiften  öfter- 
reidjifdjen  Söerfen  in  alten  gängigen  ©imenfionen  geliefert 
unb  foften  je  nact)  tlmftänben  5— 15%  met)r  als  bie 
betreffenben  ©ufefta^Ifortcn  Ia-Quaiität. 

ätfeteorftafit,  2Bei  cb£)autftat)l  bis  auf  15% 
entlobt  unb  SS  e  i  et)  f  e  r  n  ft  a  t)  l  mit  25%  Sßeidjfent,  tnerben 
bur<f)fcE)ntttlic^  um  10%  £)öf)er  geregnet.  —  ©reifen- 
ftaf)l,  23röcf  elftat)!,  bezeichnet  in  Kärnten  eine  befonbere 
$rt  23re§cianftat)l.  §  a  t  b  ft  a  t)  l,  W  o  ä ,  bezeichnet  in  ©teier- 
mar!  eine  geringere  ©orte  aWeijselftatyl. 
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Snnerberg  liefert  Süh'tt)!*  ober  Äiftenfta  f)I  mit 
geidjen:  Tannenbaum  W  :  :  ober  L  :  ■  :  in  ftiftett  ä  56  kg 
unb  fieben  dummem  fortirt;  ©d)arfad)ftaf)t  Q  Seidjen.: 
Tannenbaum  L  :  •  :  Oe  in  circa  2%  m  langen  ©taugen 
unb  23ufdjen  ä  56  kg  mit  2—18  ©taugen  per  Sufdjen; 
geilen  ftal)l  (grimftal)!)  im  Fj  rein  gef  einriebet  öon  10 
bis  100  mm  ftarf;  gfeber*  unb  ßlingenftaf)!,  abgebogen, 
in  23ufd)en  ä  14  kg  gu  2—24  ©toben  im  Sufdjen;  $etn* 
ftaljl,  befonberS  für  SKefferflingen  unb  SOiafd^inenmcffer  in 
ben  SDimenfionen  4  X  13r  5  X  17,  7  X  20,  8  X  26, 
8  X  65;  äßagenfeber  ftaljl  oon  5—9  mm  S)idfe  hti 
46—52  mm  SSreite  mit  ben  üftarfen  »S.  ©trauft«  unb 
»<S.  5ßuber.« 

®entfd)e  ©ta^lmerfe  rechnen  gum  STfjeil  mit 
bem  nadjfotgenben  ©djema  beS  » Siegen- ©olinger  ©ufeftaljl- 
SktienfcereineS«  in  ©olingen,  beffen  SßreiSanfäfce  aber  nur 
für  ffad),  toter*  ober  adjtfant  gefdjmiebeten,  refpectiüe  gettmljten 
@taf)t  gelten  (tuenn  nid)t  auSbrüdlid)  SlnbereS  augegeben) 
unb  nur  in  unbeftimmteu  ©tablängen  unb  in  Cuerfdjnitten 
Don  mefjr  als  125  qmm.  ©ämmtlidje  greife  erfjöljen  fid)  für 
©täbe  üon  ftjer  Sänge  um  10%  für  furge  abgepaßte  ©tücfe 
um  15%r  für  9tunb*  unb  gladjftaljl  mit  abgerunbeten  Tanten 
um  6  M  per  100  kg,  für  fdjttmdjere  ®imenfionen  um  12  M, 
für  runbgefdjmiebete  ©djeiben  um  36  M  per  100  kg. 
S)imeufionen  unter  100  qmm  tuerben  nur  getoaljt  geliefert. 

1.  5Ber!jeug^@uBftaf)t  Iadualität  für  S)refc 
nteifjel,  §anb-  unb  ^obelmeifjel,  2Keta(lbof)rer,  für  @d)neib= 
merljeuge  jeber  Slrt,  3ftetaflfd)eeren,  99?afd)inenmeffer  ju 
^apierfdjneibmafdjinen,  Sumpenfdjneibern,  ^oljbearbeitungS^ 
Sftafdjinen,  für  graisfdjeiben,  ©tangen,  SWatrijen,  Stempel, 
für  ©etninbbofjrer  unb  SSaden,  33ergbo£)rer  ic.  55  M  lieber* 
prei§  per  100  kg. 

17* 
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2.  SBerfgeug  *©ufefta^If  cjtra  Qualität  für  bie 
gleichen  $tt)ede,  inSbefotibere  aber  für  SJieifcel  jur  33eat> 
Leitung  fjarter  äftetalle,  für  SMngftempel  :c,  70  M 
Ueberprei§. 

3.  ©d^tüctfebarerSBerfjcug^Sulsfta^I.  3um 
23erftäf)len  öott  SBerfjeugen,  ^Beiteln,  §obeleifen,  Siebten, 
93ergbol)rern  *c.  ^Qualität  35  M  ©^Qualität  50  M 
unb  2öolframftal)l  gu  110  M  Ueberpreiä. 

Sin  @pecial>Qualitäten  werben  geliefert: 

1.  geilen ftaf)t  unb  jttmr  auSgefdjlagene  $Qan&, 
3irm=  unb  SKafd&uienfeilen  5  M,  gefragter  ©taljl,  flad),  Ijatb* 
runb,  öierfant,  breifant,  runb,  28  mm  breit  unb  breiter  5  M, 
20—28  mm  breit  Q%  M,  unter  20  mm  breit  8  Mf 
©d&toert*  unb  9Kefferfeilenftal)t  9!/2  M  per  100  kg  lieber* 
preis.  $n  Ia*Qualitat  üorgüglid)  jtt  breifantigen  ©djlidjt* 
unb  3Mf)lfägefeifen,  erl)öf)en  fiel)  biefe  greife  burd)fd)mttfid) 
um  6  M  per  100  kg. 

2.  Jammer*© ufjftaljl  gu  jammern  für  ©djloffer, 
©djmiebe,  Sergleute,  ©teinarbeiter  k.  in  gefdjmiebeten 
©täben  toon  32  mm  ©ide  unb  ntetjr  1  M,  unter  32  mrn 
£)icfe  10  M.  UeberpreiS  per  100  kg;  ^Qualität  um  6M 
per  100  kg  Ijöfjer. 

3.  ©uftftaf)!  für  ©teilt*  unb  SBergtuerfSboljrer 
in  gefdjmiebeten,  runben  fedf)^^  ober  ad)tfantigen  ©taugen 
8  M  UeberpreiS  per  100  kg;  Ia* Qualität  6  M  unb  ^Qualität 
f^tneifebar  12  M  f)öf)er. 

4.  ©ufjftaljl  für  SöergtnerfSliadenfpitje  n,  runb 
geruatjt  M  3.  UeberpreiS  per  100  kg  in  Ia^Oualität  6  M 
Ijöljer. 

5.  SÄeff  erftaljt  in  gemalten  ©taugen  üon  50  qmm 
uub  mefjr  Querfdjnitt  in  orbinärer  Qualität  4  M,  in  mittel* 
fetner  Qualität   7   M,   in   Ia*  Qualität    13   M   UeberpreiS 
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per  100  kg.  Unter  50  qmm  Querfdjnitt  um  6—9  M  tfjeurer. 
—  gebernb  lecfje  in  Safein  9lr.  1 — 18  ber  engl.  Seljre 
16  M,  Kr.  19—24  30  M  Ueberprei§  per  100  kg. 

6.  ©cfjeerenftafjt  öon  50  qmm  unb  mefjr  Quer* 
fdjnitt  23  M  UeberpreiS  per  100  kg  in  la-Dualitftt  10  M 
mefjr,  unter  50  qmm  Querschnitt  6—9  M  mefjr.  @tai){ 
für  ©abetn,  ßorfgiefjer,  fangen  tc,  üon  50  qmm  Quer* 
fdjnitt  unb  meljr  4  M  Ueberprei§,  fc£)U)äc^er  6—9  M  per 
100  kg  mef)i\ 

7.  ©djtoertftaf)!,  gute  Qualität  für  §auer  6  M, 
^Qualität  für  klingen  16  Mf  @jtra=Quatität  für  klingen 
24  M  Ueberprei§  per  100  kg. 

8.  ©enfenftaljl,  gefragt  in  ©taugen,  gute  Qualität 
jum  @runbprei§,  ^Qualität  8  M,  ®gtra*Qüafitfit  20  M 
mefjr. 

9.  geberngußftaf)!:  a)  für  SKafdjtnen*  unb 
Sßagenfebern,  ftadj  gemaigt,  mit  runben  ober  fd^arfcn  Tanten 
öon  360  qmm  Querschnitt  unb  mefjr  8  M  unter  ©nmb* 
preis,  öon  50-360  qmm  2  M  unter  @runbprei§;  b)  gu 
©emeljrtljeifen,  gebern,  ©cfjlagbolgen  it.  in  gemafgten 
©taugen:  gute  Qualität  üon  50  qmm  Querfdjnitt  unb 
mefjr  ©runbpreiS,  Ia- Qualität  6  M,  unter  50  qmm  urieber 
6  M  mel)r. 

10.  ©  e  tu  e  1)  r  I  a  u  f  ft  a  f)  1:  a)  §u  ©ewrfjrläufen,  runb 
gemaigt  in  gangen  Sängen  11  M,  in  abgepaßten  ©tücfen 
8  M  unter  ©runbpreiS;  b)  gu  fReüoltJer-aßSal^en,  ©emef)r= 
fammern,  §ülfen,  §äl)nen  ia,  runb,  oierfant  ober  fladj 
gemaigt  in  gangen  Sängen:  gute  Qualität  2  M  unter, 
Ia=  Qualität  2  M  über  @runbprei§. 

11.  9ttafd)inenguf3ftaf){:  a)  gu  9#afcf)ineutf)ei(en 
gefdjmiebet  ober  gemaigt,  ftac£)f  oierfant,  ac^tfant  ober  runb, 
in  ©imenfionen  tmn  600  qmm  unb  tnefjr,    gute   Qualität 
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2  M  unter  ©runbpreiS;  b)  ju  Solgen,  ©djrauben,  bieten, 
ÜRuttern,  ßeifen,  ©refjbanffpinbetn,  Kurbezapfen  :c.  Ueber* 
preis  4  M  per  100  kg. 

^ß  e  t  e  r  §  a  r  I  o  r  t  &  ©  o  1)  n  in  Söetter  a.  b.  $Rul)r 
garantirt  für  ^ubbelrol)ftaf)l  60  kg  geftigfeit,  bei  20°/0 
Segnung  unb  30°/0  ßontraction,  für  ejtraraffmirten 
s£ubbel*©tf)tt)ciJ3ftal){  80  kg  geftigfett  bei  btn  Warfen 
Tannenbaume  SriHen*  unb  2)ornrofeftaf)t,  meiere  in  giften 
uerpaeft  in  großem  äftaftftabe  ejportirt  roirb. 

83effemer*3BerfjeugftaE)l  tüirb  in  ben  festen 
3af)ren  öon  einigen  firmen  in  beliebigen  2)imenfionen  unb 
jeber  sparte  offerirt,  inbeffen  laffeu  für  fubtilere  gtueefe 
biefe  ^ßrobuete  nodj  mel  an  ©id)erl)eit  unb  guüerläffigfeit 
ju  nmnfdjen  übrig;' bagegen  ift  für  ©enfen,  tuetdje  nod)  in 
ber  legten  .ßeit  melfad)  aus  fdjtoebtfdjem  Material  Ijergeftellt 
würben,  ber  beutfd)e  SBeffemerftat)!  oollfommen  entfpredjenb, 
unb  gewinnt  immer  mefjr  au  SBoben. 

S-  ©.  ©  ö  b  i  n  g  &  £  a  1  b  a  d),  §agett  in  333.,  liefert 
aufjer  ben  getoöljnltdjen  and)  allerlei  ©pecialftäl)le:  (Sinfai^ 
ftaf)l  für  ®ral)tftiftmafd)inen,  □,  flatf)  unb  trapezförmig; 
9Kanganftaf)l  für  ^artoafjen^refjmeifeel  ju  70  M 
UebetpretS.  $n  ©jtra^Clualität  51t  90  M  UeberpreiS  per 
100  kg.  —  ©efd)miebeten  <puf*,  Sß  f  I  u  g*  ober  ®;riffj 
ftafjf,  ®ernfta£)l,  2Karfe  jtoet  ^ferbe  26  X  10  mm, 
20  mm  □  unb  ftärfer  14  M  unter  ©runbpreis;  berfelbe 
la,  fein,  glatt  gefdjmiebet  5  M  meljr;  bito  gehärtet  unb 
blau!  gefeuert,  in  Seinen  oerpadt  (35  a  n  %  i  g  e  r  ©  r  t  f  f* 
ft  a  E)  1)  3  M  per  100  kg  meljr.  —  ©efdjmiebeter  ©djaar* 
fta^l  bi§  80  mm  breit,  iiidjt  unter  13  mm  bid,  22  V,  M 
unter  ©runbpreis.  —  ©d^weifeftaljl,  äftarfe  Saune  über  13  mm 
□  13  M  unter ©runbpretS,  bito  fein  glatt  gefdjmiebet  5  M 
meljr.    —    83eftraffiuirter     ©cfjroeifeftcrf)!     (©d^neib-     unb 
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©täfylftaf)!  in  Würben  gebunben  mit — ^- — ^-^ — 77^- 

Ueberprei£  per  100  kgf  in  Raffern  1 1/2  M.  mef)r.  »SSergifj* 
meimiidjtftaijl«,  renommirtc  beutfdje  Sftarfe,  üorjüglid)  jum 
2SerftäJ)Ien  öon  ©tfjneibetnerfjeugen,  toeit  burdjauS  btc£)t 
unb  gan§  unb  babet  fetjr  gut  fdjtoetfjbar,  foftct  burdjfdjmttüd) 
10  M  meljr  al§  bcr  le|te.  —  ©djtneiftbarer  83erg*  ober 
©teinbofjrer  ©taf)l,  ad)tfantig,  gefdjmiebet,  mit  jiüci  3eitf)en 
jum  ©runbpreiS,  mit  brei  ,3eicf)en  13  M  meljr.  —  ©  t  e  i  n* 
b  0  1)  r  e  r  ft  a  f)  I  mit  ©priijfanat  (patent  $  e  1 5  e  r), 
gebälgt,  fjat  einen  centralen  Sanat,  burcf)  toeldjen,  ttmfyrenb 
be§  StotirenS  jur  ©ntfernung  be§  S3of)rmef)l£  fortraäfjrenb 
SBaffcr  eingefprii3t  tuirb.  —  Smitirte  öfterreidjifdje  Warfen: 
Xannenbaumftaf)!,   9Küf)lftaf)l,  ©enbadjer  @taf)l  R.  S.  T.  it. 

—  gerner  »@  i  I  b  e  r  ntün  3  ft  a  l)  U  fein  btattf  gef dienert, 
gekartet  in  giften  ober  Seinen;  So  tu  en  ft  af)  1,  gaf$= 
ftal)l,  93  r  1 1 1  e  n ft  a  E)  If  ®  r  ei  f  p  0  r  n  ft  a  f)  I,  ©in- 
f)  0  r  n*,  Speere  n*,  ®  r  e  U  unb  25  i  e  r  b  r  a  n  b  ft  a  1)  1, 
gemalzter  ©riff*  unb  ©djaarftaf)!,  äftilanoftaf)!.  —  3)er 
Slbfafc  biefer  girma  —  (im  Safjre  1879  16  2RiHtonen  kg.) 

—  ttnrb  nur  öon  reuigen  ber  renommirteften  englifdfjen 
SBerfjeugfta^I^abrifen  erreicht  unb  liefert  ben  23ett)ei3,  baft 
aucf)  in  biefer  SBrandje  bie  beutfdf)e  Sßaare  ber  englifdjen 
Dollfommen  getüad^fcn  ift,  tute  benn  audj  in  neuerer  Qtit 
bie  ftaatlicfjen  fotoof)!,  al§  aitdj  bebeutenbere  ^Sriöatroerle 
anfangen,  nur  nod)  f)eimifd)e§  gabrifat  ju  üewenbett- 

2)  i  e  ©ac^jifdje  ©u^fta^lfabri!  31t  ®ö^len 
fertigt  £iegetftaf)f  (ÜKarfe  =  fadtfifcfjeS  Söappen)  in  fot* 
genben  acfjt  Qualitäten:  1.  naturljarter  @taf)l  (H)  in  fjärtefter 
unb  babei  jäljer  Qualität  für  äBat^en,  ÄreitgungSfptfcen  ju 
@ifenba!jntt)eicf)en  :c;  2.  Ia*333erfjeugftaljl  (W);  3.  SKeffer* 
ftaf)l  (Ml);  4.  2Kefferftaf)t  ju  §ollänbertt)aljen  unb  ©runb* 
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merfen  (M  2);  5.  geberftabj  (F)  in  jäfcr  elafttfd^er  Qualität; 
6.  totbenftangenfta^t  (K);  7.  fdjweifcbarer  @tabj  gutn  $er= 
ftäbjen   (S);   8.   @ta$I  $u   Hd&f  «wetten   ic.  (A).    gerner 
ätfanganftaljl  in  fedt)§   tierfdjiebenen  §ärtegraben:   1.   pr 
©egenftänbe  oon  gröfjter  §ärte  in  ungehärtetem  guftanbe 
(M  9cr.  1);  2.  ju  SBerfjeugen,  fet)r  gut  f)ärtbar  (M  9?r.  2); 
3.  in  ber  §ärte  oon   pberftafiX   gät),   elaftifdfc)   unb   gut 
f)ärtbar  (M  9cr.  3);  4.  für  ®ofbenftangen,  ©pinbetn,  (^center* 
metlen  tc  (M  9cr.  4);  5.  für  fdjmadje  ober  gefopfte  9Jcafd)inen= 
ttjeife,  Xran§miffionen,  meid)  unb  fdjmeifcbar  (M  9cr.   5); 
6.  für  Stufen,  «redje,  Letten  it.,  fe$r  tuetd),  gut  fdjmeifcbar 
(M  yix.  6).   —  SSon  9er.  1-6  nimmt  bie  £>ärte  ab,  bagegen 
bie    ©efmbatfeit,   gäbjgfeit   unb   ©djroei&barfett  su;    ber 
9Jfanganfto^I  jeidjnet  fidt)  burd)   überaus   grofce  ßä^igfctt 
unb  Siegfamfeit  au§.  —   ®ie   ^erreifcfeftigfeit  oariirt  bei 
£iegetftaf)t  öon  85—115  kg,  bti  äJcanganftat)!  oon  65  6i§ 
110  kg  per  qmm.    ®er  jemeifige  ©runbprei§  bejieljr  ftd) 
auf  ©tütfe  öon  unbeftimmter   Sänge  (4—6  m)  nidjt  über 
250  kg  fdjmer;   berfefbe  erfttyt  fid)  a)  bei  fijen  Sängen, 
b)  für  je  50  kg,  über  250  kg  ©in^etgemidit;  c)  für  jeben 
SJceter    Sänge   über  6  m   um   1—2   M   per    100  kg.  — 
©erippter  geberftabj  mirb  angefertigt  in  «reiten  öon  60  bis 
130  mm  unb  SDitfen  oon  8  —  15  mm.   pr  £)imenftonen 
gelten  bie  forgenben  Wuffdjtäge: 
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©nglifdjer  ©taf)l  roirb  auf  bcm  kontinente  immer  nod) 
in  fo  Bebeutenben  SWaffen  confumirt,  ba$  er  bie  größte  Stuf ^ 
merffamfeii  Don  ©eiten  beS  §änblerS  Derbient.  ©eljr  be^ 
ad)ten§ti)ertf)  ftnb  babei  bie  nadjfolgenben  -Kotijen  Don 
^einrieb  ©eebotjm,  ©fjef  ber  girma  ©eeboljm  & 
©iefftal)!,  Dannemora  steel  works  in  ©Ijeffietb: 

3unä(f)[t  bem  quatitatiDen  Seftanb  beS  ©tat)(S,  baS 
fjcifjt  bem  Sßrocentgefjalt  an  Sß£)oSpt)or,  ©djroefel,  liefet, 
23raunftein  u.  f.  f.  Derbleibt  immerhin  bie  §auptfad)e  beim 
©tat)!  bie  Nuance,  bie  bem  *ßrocentgef)aIte  an  Sotjtenftoff 
entfpridjt.  gür  vielerlei  gmede  ift  bie  Nuance  fogar  Don 
größerer  SBid&tigfeit  als  ber  qualitative  Söcftaub.  SftidjtS 
fommt  häufiger  Dor,  als  baft  ©tat)!  als  fd)led)t  jurüd^ 
gemiefen  rutrb,  toeil  nur  t^tw  baS  Sofjtenftoffoerfjättmfe  für 
ben  betreffenben  groed  ungeeignet  ift.  2)ie  SBer&raudjer  Don 
©taljl  laffen  fid)  füglid)  in  brei  ©(äffen  einteilen,  unb 
jttmr:  1.  diejenigen,  bie  itjr  eigenes  Urteil  311  3?at(}e  jietjen, 
um  baS  Äofjlenftoffoerljältnif?,  beffen  fie  bebürfeu,  31t  be= 
ftimmen.  SDtefetben  beftellen  gemeiniglich  beim  gabrifanten 
©tat)!  Don  einer  Don  ifjnen  fefbft  angegebenen  Nuance. 
2.  ^Diejenigen,  tueldje  bie  Sßafjt  ber  Nuance  bem  Urteile 
beS  gabrifanten  übertaffen  unb  ifjn  nur  antueifen,  itjnen 
©taf)t  §u  einem  beftimmten  Qwede  gu  liefern,  unb  3.  bie- 
jenigen,  bie  nur  einfad)  ©tatjl  dou  beftimmten  SJfa^en  be* 
ftelten  unb  eS  babei  ber  ©inbilbungSfraft  beS  gabrifanten 
überlaffen,  ben  Qrotd,  bem  erfterer  bienen  foll,  ju  ergrünben. 
©lüdftidjertneife  giebt  fdjon  dou  §auS  aus  bie  ©röße  unb 
gorm  ber  ©tat)(maffe  einen  SlntjaltSpuntt  gum  ©rrattjen  beS 
S^edeS,  31t  bem  baS  SKetatl  Denuenbet  toerbeu  foll.  So 
lägt  fid)  fd)on  3.  23.  mit  jienilidjer  ©tdjertjeit  annehmen, 
baß  oDaler  ©tat)!  für  Sßei&el,  unb  fold)er  in  Keinen  Cluabrat* 
ftüden  für  SDrefjtDerfjeuge   beftimmt  ift;    1  Völliger,   Dier^ 
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ediger  bient  für  ein  ©refjmerfaeug  ober  einen  falten  «uffafc, 
1  V*3öfftger  fRunbftatjt  für  33of)rer  ober  teffefanfä^e.  9cnr 
muß  ficf)  eben  ber  gabrifant  ben  topf  bamit  jerbrecfjen, 
fierau^ufinben,  ob  bem  Söorrtaute  ber  23eftelfong  nacfj  ber 
©taf)t  für  bie  $>ref)erei  ober  bie  ©djmiebe  beftimmt  ift. 
®en  ßonfumenten  fann  man  e§  nidjt  oft  genug  toieberfjoten, 
mie  überaus  mistig  e§  ift,  bei  «Befteüungen  ben  £mecf  an* 
3ttgeben,  gu  bem  ber  @taE)f  beftimmt  ift. 

2>ie  girma  unterfcfjeibet  baljer  8  Nuancen: 

1.  9tafirmeffer=9cuance  (l'/2°/0  tobjenftoff).  tiefer 
©tabj  oerbrennt  beim  tteberbjijen  fo  leicht,  bafj  berfelbe  nur 
burdjau«  tüdjtigen  Arbeitern  in  bie  §anb  gegeben  merben 
barf.  Sei  richtiger  S3eb,anblung  läßt  fidj  berfetbe  jum  21b* 
brefjen  oon  fdjaleidmrten  Söo^en  u.  bgL  mit  boppettem 
Tillen  oermenben. 

2.  ©ägefeik^uance  (t3///0  Äo&Ienftoff).  tiefer 
©tatjl  benötbjgt  forgfärtige  iBeljanblimg,  unb  ob  berfefbe 
gfeid)  einer  heftigeren  ©fort)  als  ber  oorige  ausgefegt  merben 
fann,  fo  fortte  man  ifm  bod)  nicfjt  über  tirfdjrotb.  ermannen. 

3.  SBerfaeug.SRuoitce  (1%%  Äofjlenftoff).  Sie  befte 
Nuance  für  Srebftäbje,  «Bofjrer  unb  £>obefoiafd)inen=2!öerf= 
aeuge,  unb  ^nrnr  in  ber  §anb  eines  geroöfjnlidjen  Arbeiter?, 
©ußftabj  biefer  2lrt  foßt  fid)  fcfjiueigen,  e§  bebarf  fjierfür 
jebodj  ©orgfatt  unb  ©efdjirf. 

4.  $fd)fen=9(uauce  (l'/s0/0  Äo^fcnftoff).  ©ine  oortreff* 
fidje  SRuancc  für  ©tedjeifen,  Stunbfdjnetbeaeug,  ©djrauben* 
fdjneibefiofjrer  unb  ©djraubenffoppeu,  fefjr  große  $)ref)= 
tuerfaeuge  u.  bgl.  SBenöttjigt  große  Sorgfalt  beim  ©djmeißen. 

5.  äRetjjekgiuance  (l°/0  tofjlenftoff).  ®ine  äußerft 
nü|(idje  ©orte,  mefdje  in  ungehärtetem  ^uftaube  große 
£äf)igfeit  befi|t  unb  fid)  bod)  bei  nieberem  SBärmegrab  feidit 
f) arten  faßt,  tann  unfdjrcer  gefdjfoeißt  merben,  ift  bemgemäß 
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6e[onber§  für  SBerfjeuge  geeignet,  bei  tuetcfjen  ber  im* 
gehärtete  Xfjeil  einen  £>ammerftreid)  foH  aushalten  fönnen, 
oljne  fid)  abjuföfen,  bagegen  eine  Ijarte  ©dpteibe  erforberlid^ 
ift.  §iergu  gehören  ßattmeißel  n.  bgl. 

6.  ©e|f)ammer^uance  (7/8%  ffofjlenftoff).  SMefe 
SRuance  eignet  ftdö  ganj  BefonberS  für  SBerfyeuge,  bei  toetdjen 
ber  ungehärtete  Stjeil  ben  §auptftreid)  aushalten  f)at;  als 
ba  finb  falte  ©e^ftüde  unb  Sßfafjlaufjafce,  auf  bie  ein  fef)r 
fd^toereS  £wmmergett)id)t  fällt. 

7.  aRatrijcn-SÄuancc  (V/o  So^cnftoff).  3Me  befte 
Proportion  für  SBerfjeuge,  bei  tr»elcf)en  nur  bie  Oberfläche 
fjart  ju  fein  braucht  unb  bei  lueldjen  e£  Don  befonberer 
Sßtdjtigfeit  ift,  ba$  biefelben  einem  ftarfen  ©rüde  SBiber* 
ftanb  §u  leiften  vermögen.  3)at)tn  gehören  ©tempel=  unb 
Srudmatrijen,  ßeffelanfä^e  u.  f.  tv.  SDie  beiben  leit- 
genannten 5lrten  fann  ein  im  §antiren  üon  tuol)lgegoffenem 
©taf)l  geübter  Arbeiter  leidjt  fdjtoeißen. 

8.  SBeidjIernftaljI,  außen  Ejart,  innen  toeid),  für  ®e* 
ft)inbebol)rer,  Slufräumer  ic,  um  bei  geringer  Jpifce  (bunfel* 
rotl))  ofjne  ju  gerfprtngen,  fid)  gut  gu  gärten,  ^onifdje 
S3ol)rer  muffen  t)or  bem  Stöbrefjen  unter  bem  Jammer  ah* 
gebogen  tüerben. 

® em Driginal^rei§courante  ttonßoder23rotl)erg 
in  ©fjeffielb  entnehmen  rotr  nod)  folgenbe  ©runbpreife,  bie 
ber  (Sonjunctur  burd)  9tabattfä|e  angepaßt  werben:  SBerf* 
jeuggußftaf)(f  ©jtraqualität,  ruub,  quabratr  ad)tfantigf 
flad),  otml  unb  breif antig  öon  3/s— 2"  engl.  56  ©t).,  Ia-Qua* 
lität  50  ©1).  unb  Ila-Oualttät  40  ©1).;  2)oWel=©d)eeren* 
ftai)l  ebenfo;  einfadjer  ©djeerenftaf)!  4  ©1).  billiger;  Sßagen* 
feberftaf)!  t)on  2"  X  3/Ifi"  unb  ftärfer,  ©Etraqualität  24  ©fj., 
Ia  Qualität  1?  ©f).  unb  Ila^öuaütät  13  ©1). 
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Uefierprcife  per  ßentner  =  50  kg  für  SMmenfionen  üon: 

5/  9/  1/  7/  3/ 

32  MG  /32  /4  '32  'iß 


732     lU     7/32     3'i«     78"  ^runter 


l         2         3         5     li       17       35  @£). 
bis  2-3      3-4      4—5      5—6''  fjinauf 


5  sv2      n%        21  ®f). 

granco  SBcrlin  ftellt  fidf)  guter  engfiftfjer  ©ufcftat)! 
per  100  kg:  1.  runb,  ftaef)  unb  quabrat  107  M;  2.  Beffere 
Qualität  ju  SBerfjeugen  im  Slßgemeinen;  3.  ©jtraqualität 
ju  Sßerf  jeugen,  Niethämmern,  §ämmern  unb  äJtütjfenpicfen, 
ad)tf  antig  unb  otml  ju  SKeifteln  unb  ©teinboljrern  120 
bi£  135  M;  4.  ©pecialqualität  jum  Slbbrefjen  t)on  §artguf3 
unb  gehärtetem  ©ufjftaljt,  oon  19-38  mm    ftarf,   240  M; 

5.  2iegelgufc2Rafc§inenftaIjl   51t   äftafdjinenjtoecfen   88  M; 

6.  ©uftfeberftal)!  ju  äßagenfebern,  §äcffelmafrf)inenmeffern  :c. 
70  M;  7.  ©c&toeifefta^t  jum  SScrftnJlcn  im  allgemeinen  76  M 
(IlasQuatttät  60  M);  8.  ©ujjfätoeiMta^l  befonber§  gu©enfen 
HO— 130  M  ic.  2C.  STubere  greife  franco  Berlin:  2Beid)er, 
nortüegifdjer  9ftauganftaf)l  ju  2öeHen  26  M,  berfelbe,  f)ärt= 
bar  51t  Spinbein  28  M,  norttjegifdfjcr  §ofg!o^ten^©u^fta^I 
106  M,  amerifanifdjer  (Sfjromftaf)!  170  M  pro  100  kg  it.  it. 

2ln  feltcner  öorfommenben  ©orten  erttäljnen  mir  notf) 
folgenbe:  ÜRuf  IjetS^Speci  afftal)!.  ®erfelbe  fjat  Ijoljen 
Sftangangefjalt,  aufjerorbentlid)  bieten,  matten  unb  gleich* 
förmigen  33rud)  unb  eine  fo  f)of)e  natürticfje  §ärte,  baf$  man 
bie  aus  if)tn  fjergeftetlten  SBerfgeuge  nidjt  ju  gärten  brauet, 
ja  nidjt  einmal  gärten  barf,  tüeit  er  aufeerorbentlid)  leicht 
reifjt;  audj  bti  bem  fäuflidjen  Staf)l  fommen  fcfjon  üiele, 
äufjerft  feine  Jpaarriffe  üor,  tt>eld£)e  SBeranlaffung  ju  93rüd)en 
geben;  auef)  foßenbieSdjneiben  berSGBerfjeuge  fdjledjter  galten 
unb  leidster  fdjartig  tnerben,  als  foldje  üon  gutem,  gehärteten 
Sßerfjeugftaf)!.  —  ©jcrS  =  ©ta^I  ift  eine  nad)  bem 
patentirten  SSerfafjren  öon  3-  ©jer§   in  äftibbleSborougf) 
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fjergeftellte  ©tdjlforte,  tt)eld)e  im  §anbel  nur  toenig  bor* 
fommt  unb  bejüglid)  ifjrer  (Sigenfdjaften  baljer  nod)  giemttd^ 
unbef  annt  ift.—  ©  I  i  f  e  n  t  i  8  *  ©  t  a  f)  I  ift  ein  burd)  gufammen* 
fd^melgen  Don  9to^  unb  ©djmiebeifen  bargefteHter  Söiifd^* 
ftafjt  Dott  untergeordneter  Sebeutung.  —  §argreat)e= 
©tafjl  ift  eine  nad)  bem  gleichnamigen  patente  burd) 
23ef)anbeln  Don  ©uftftafjt  mit  ©alpeter,  23raunftetn  unb 
©ifeno^tjb  bargeftetlte  @taf)tforte,  ebenfalls  bi8f)er  otjtte  au8= 
gebefjntere  SSennenbung. —  ©iemen8  =  ©tat)l,  in  fdjottifdjen 
2Ber!en  (üft  e  i  I  f  o  n  &  ©  o  n  8  in  Sftofjenb)  birect  au8  ©r^en 
erzeugt,  fjat  bisher  ausgezeichnete  9tefultate  ergeben  unb 
erfreut  ftd)  einer  rafd)  unb  beftänbig  tt>ad)fenben  9iad)frage. 
—  3tnferftaf)I  —  (anchor  steel  —  acier  ä  marque 
d'ancre)  —  ift  ein  burd)  aufgeschlagenes  Slnferjeidjen  fennt* 
lidjer  guter ©ujsfta^l englif d^cr ^ßroöentcn j.  —  ®ama8cener= 
ftaf)t  ift  ein  nad)  befonberem  SSerfafjren  bereitetet  ©emenge 
Don  mehreren  ©tafjlftütfen,  bie  oerfdjiebenen  Sofjlenftoff* 
geaalt  f)aben,  ober  aud)  oon  @ta£)t  unb  ©djmiebeifen,  bereu 
Derfdjiebene  Färbungen  auf  ber  Oberfläche  unb  bem  23rud), 
befonber8  beutticE)  aud)  nad)  Dorfjergegangener  Sterling 
Dielfad)  gettmnbene  unb  Derfdjlungene  Zeichnungen  bilben. 
933 o o^  ober  SBootjftaf)!,  ber  edjte  orientalifcEje 
©ama8cenerftal)t ,  aud)  natürlicher  genannt,  tuet!  beffen 
Jejtur  eine  golge  ber  eigentümlichen  ®arftellung8tt)eife 
birect  au8  ben  ©rjen  ift,  läßt  ficf>  Don  europäisier  $mi* 
tation  leidjt  burd)  bie  DoHfommene  9?egelfofigfeit  ber  Qdd)- 
nung  unterfdjeiben ,  ba  bei  festerem  ^ßrobucte  ftetS  ein 
getoiffcr  $aralleli8mu8  ber  Sinien  ju  bemerlen  ift.  8m 
§anbet  fommt  er  in  folgenben  gönnen  oor:  1.  2lu8  Salcutta 
in  fegeiförmigen  ©tüden  Don  ettoa  0*14  kg,  tote  fie  im 
©djmefjtiegel  entftanben;  2.  am  Sombat)  in  Sudjen  Don 
130  mmQ  150  mm  SDide,  circa  1*1  kg  fdjtuer;  3.   au8 
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©olfonba  in  ct)linbrifd)en  ©langen  öon  gleichem  ©etiridjte. 

—  ÄünftKdjen  ©amaScenerftafjl  tann  jeber  gefd^icEte  ©djmieb 
nad)  bem  im  erften  Steile  angegebenen  SSerfafjren  anfertigen, 
nnb  jttmr  in  einer  bem  orientalischen  Sßrobucte  inett  ühtz* 
legenen  Qualität. 

©  i  l  b  e  r  ft  a  f)  l  —  (silversteel,  silver  combined  steel) 

—  ift  ein  öon  ©nglanb  importirter  ©ußftaljl  öon  öorjüg- 
lidjen  ©igenfdjaften,  aufteilen  mit  einem  geringen  nnb  ganj 
untoef entließen  $ßrocentfa£e  ©über  öerfefct.  —  äKagnetftaljt 
für  efeftrifdje  2ftafd)inen,  £elepbonS  *c.  tturb  öon  SonaS 
nnb  Sa  (Der,  continental  steel  works  in  ©fjeffielb  in  ben 
§anbel  gebracht.  —  öJrabftidfjelfta^I  ttnrb  öon  ein* 
gelnen  §änblem  als  befonbere  Qualität  aufgeführt;  bod) 
bürfte  jeber  ^ßrima^erfjeugfta^t  biefelben  SDienfie  tljun, 
fofern  er  gut  fjärtbar,  bahei  aber  and)  feljr  gä£)e  unb  feft 
ift,  bamit  bie  bis  jur  ftrofjgelben  garbe  angetaffenen 
©djneiben  unb  ©pii$en  toeber  ausbrechen  nod)  audj  fid) 
abftumpfen.  —  gerrotungfteenöon  Sacob  §  o  1%  er  &  So. 
UnieuE  ift  eine  aus  ber  Stebuction  üon  (Sifenergen  unb 
Sßolfram  hervorgegangene  @tal)t(egirung  öon  öorjügtid^ften 
Qualitäten.  —  gerrodjrom,  ein  öon  bemfelben  ©tabliffe* 
ment  aus  60%  franjöftfdjen  (£f)romeifenfteinen  unter  $ufa| 
eines  gried^ifd£)en  (£l)romer§eS  mit  65%  ober  eines  uralifdjeu 
mit  70%  (Sljrom  Ijergeftettter  ©taljt  geigt  bebeutenben  233iber= 
ftanb  gegen  baS  3erre^en;  &er  ®f)romgeljalt  fdjtoanft  öon 
15 — 30%  bei  einem  gleichzeitigen  Äoljlenftoffgeljalt  öon  ca. 
2V2°/o-  ®ie  garbe  beS  frifdjen  93rud)eS  ge£)t  öom  gelblidjen 
§eügrau  in  ben  befonberS  feinen  ©efügen  über,  ®ie£ejtur 
ift  äußerft  fein  unb  gleichmäßig  mit  runblid)em,  matt* 
glänjenbem  ®orn.  gferrodjrom  jeidjnet  fid)  burd)  befonberS 
große  ©efd)meibigfeit  hä  gleichseitig  aufjerorbenttidjer 
geftigfeit  auS. 


Sirafyt  imb  Möfyxen  öon  @d)mtebeeifen  unb  «Stetig.         273 

VI. 
Draljt  unb  ftityren  tum  S^müöenfen  tmö  StatjL 

(Stfen*  imb  ©tafjtbrafjt —  (iron-  and  steel- 
wire  —  fil  de  fer  et  cVacier)  —  lommt  im  §anbel  haupU 
fädjlidj  mit  freiSförmtgem  Querfd&mtt  öor;  aud)  in  otmlen, 
quabratifd^en,  trapezförmigen,  breiecfigen,  t)erfd)oben  t>ier* 
ecfigen,  tjatbrunben,  fjalbotiafen,  fjalbmonbförmigen,  ftern- 
förmigen  gajonS  unb  in  fofdjen,  bie  für  gemiffe  gtnecfe 
befonber§  geftaitet  finb,  nrie  j.  33.  ©ammtnabelbrafjt  (gig.  49c), 
@perrfegelftaf)(braf)t  (b),  £riebftaf)lbraf)t  (a)  :c.  ®ie  ®icfe 
be§  runben  ©ratjte*  geigt  tro£  ber 
giemlicf)  engen  ©rengen  aufjerorbentlid)  ^" 

mele    für    bie    ^ßrajiS    ttrid)tige    2lb=      c         b  & 

fiufungen,  toetdje  mit  befonberen,  fpäter  £?  Z7^  <|% 
ju  betrad)tenben  9fte{3 s  Snftrumenten, 
©rafytlefyren  ermittelt  werben  unb  in  jafjlreidjen,  je  nad) 
Ufance  ber  einzelnen  $robuction£  *  33egirfe  entoideften 
9?ummerft)ftemen,  Scalen,  ßefjren  —  (ganges  —  jauges) 
—  au^gebrüdt  korben  finb.  ®eutfd)lanb  unb  Defterreid) 
haben  je|t  eine  metrifdje  Sftormallefjre,  auä)  ®rafffdj)e 
Sefyre  genannt,  eingeführt,  auZ  bereu  Hummern  burdj  ©iöifion 
mit  10  fofort  bie  ©tärfe  in  SÄitlimetern  ju  erfefjen  ift,  gum 
33eifpiet  9fa.  85  ift  8V2  mm,  9h\  7  aber  7/10  mm  ftarf  unb 
fo  tüetter.  daneben  finb  aber  nodj  mancherlei  anbere  Setjren 
im  ©ebraudje,  j.  33.  in  Defterreid)  bie  alte  öfterreidjifdje, 
bk  2ef)re  t)on  gif  d) er  in  ®t.  @gt)bi,  in  ©eutfdjlanb  bie 
alte  tneftpf)älifd)e  Sef)re,  bie  ©tiftbrafjtlefyre,  bie  bcrgifdje 
Seljre,  bie  frangöfif(f)e  jauge  de  Paris,  bie  englifd)en  2et)ren 

3fai)ing.    ©ifentoaarenfimbe.  18 
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»Birmingham  wire  gange«  unb  »Halifax  wire  gauge«. 
Sn  Ghtglanb  Ijat  fidj  unter  ben  äufeerft  gat)tretc^en  3)ra£)tlef)ren 
bie  üorIc|t  genannte,  fur^tneg  *B.  W.  G.«  bezeichnete,  am 
meiften  ©eltung  fcerfdjafft,  bod)  mad)t  fidE|  and)  bort  eine 
fe^r  lebhafte  Agitation  ju  ©unften  einer  einheitlichen, 
möglidjft  internationalen  Sefyre  geltenb.  Statt  nun  aber 
etnfad)  bie  auf  rationeller  ©runblage  berufjenbe  9KiHimeter= 
(efjre  ju  aboptiren,  tua§  fidE)  and)  fdjon  empfehlen  luürbe  in 
IRücfftdjt  auf  bie  Xljatfadje,  ba$  beutftfjer  ®raf)t  tynte  ben 
SBeltmarft  bef)errfd)t,  ergebt  man  fid)  in  safjlreidjen  9fteeting§ 
unb  enbtofen  £)ectamationen  über  bie  25ortreffüd)feit  be§ 
engtifdjen  gölte*  unb  bie  -ftotljtuenbigfett,  biefeg  öorjüg* 
IidE>e  9J?af3  ber  neuen  internationalen  ®raf)tlef)re  ju  ©runbe 
gu  legen.  Stm  meiften  2Ba^rfd^einti(f)!eit  ift  Ijeute  für  2ln* 
nafjme  eine§  ©t)ftem§,  tueld)e§  auf  2aufenbtf)eife  eine§ 
englifdjen  göltet  begrünbet  ift.  ©in  foldje§  Staufenbftel  ober 
mil  ift  praftifdj  genau  gleid)  i/4e  mm,  unb  toenn  man  bann 
bie  SMcfenabftufungen  bon  4  ju  4  foldjer  mil  gefjen  tiefte, 
fo  umrbe  eine  Uebereinftimmung  mit  ber  3ftißimetertef)re 
möglich  fein. 

Qm  Sßadjf  olgenben  geben  ttrir  eine  t>ergleidf>enbe  Ueberficfyt 
ber  SJJißimeter^  mit  anbereit  gängigen  Sefjren. 
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fehlerfreier  2)rat)t  foll  feiner  ganjen  Sänge  nad)  bie 
gleiche  2)icfe,  refp.  benfelben  Ouerfd)nitt,  glatte  Oberfläche, 
leine  ©Lieferungen  unb  9tiffe  unb  im  Innern  burd)au£ 
gleichartige,  ununterbrochene  Scjtur  fjaben.  ®er  SDraljt  tuirb 
in  ber  9?eget  in  fingen  oerfanbt,  nur  bie  ftärfften  ©orten 
läfjt  man  tvoi)i  gerabe  unb  pacft  fie  in  SBnfdjen  ju  25  kg 
öon  3—5  m  Sänge  jufammen.  ®em  2Kateriale  nadj  untere 
fdjeibet  man  ©tfenbrafjt  au§  gepubbetten  ober  gefrifd)ten 
©cfjweifefnüppeln,  23effemerftaf)lbral)t,  refp.  §omogenbraf)t, 
©uj3ftaf)lbraf)tr  &ementfta^lbraf)t  zc.  3Me  föniglid)  preufcifdje 
33ergbef)öröe  beanfprudjt  öon  ©tal)lbrat)t  ju  ©rubenfeilen  eine 
Xragföjjigfeit  oon  125  kg  pro  qmm. 

®ie  gröberen,  birect  auf  bem  ©dineHnmljtoerf  in  einer 
§i|e  bi§  ju5V2  unb  5mm  gcftrecf tcn  SSBal^bra^tforten  fommen 
tljeüS  a(8  foltfje  in  btn  §anbef,  gröfctentljeilS  werben  fie 
aber  in  ®ra!)t§ief)ereien  weiter  verfeinert.  3n  ber  5ßrobuction 
t>on  2)ral)t  unb  £>raf)twaaren  ijat  ®eutfcf)(anb  alle  anberen 
Sänber  -meit  überholt,  namentlich  genießen  feine  93effemer* 
ftaf)lbräf)te  in  ber  ganzen  Sßelt  ba3  größte  3utrauen  un^ 
fteigenbe  2lnerfennung.  Sei  ben  üergleidjenben  Serfudjen 
mit  gaunbrafjt  auf  ber  SJfelbourner  2lu§ftellung  betrug  bie 
burd)ftf)nittficf)e  geftigleit  beutfcfjen  @ifenbraf)te§  46*07  kg 
pro  qmm,  bie  be§  englifdjen  bagegen  nur  41*3  kg;  beim 
©tafjlbrafjt  waren  bie  ©ifferengen  nod)  weit  bebeutenber, 
nämticf)  69*3  unb  45*5.  ©er  §auptfi£  ber  beutfdjen  2)ral)t* 
gabrifation  aber  ift  9^eintanb=2Seftpf)aten,  unb  gtüar  oor^ 
jugStoeife  baZ  9tufjrgebiet  unb  ©iegerlanb.  3m  Sal)re  1879 
regnete  man  in  beiben  Sßroüinjen  40  ©c^nellftra^en  mit 
einer  ©efammtprobuction  öon  200.000  t  SBaljbra^t.  %lad) 
ben  amtlichen  SfuStoeifen  ejporttrte  £)eutfd)lanb  im  Saljre  1880 
104.775  t  ®ral)t  aller  2lrt,  wäf)renb  (Snglanb  nur  58.516, 
Belgien  4560,  Defterreid)  653  unb  granfreidj  gar  nur  466  t 
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ausführte.  9tufjfanb  altein  erlieft  im  genannten  8at)re  circa 
40.000  t  ©rat)t,  ©rafünäget  ic.  »cm  £)eutfd)tanb,  nad) 
©ngtanb  gingen  30.000  t,  nad)  granfreid),  tjauptfädjtidj  gur 
©prungfeber^abrifatton  12 — 15.000  t  unb  9corbamerifa 
begog  über  9cefo=g)orf,  Softon  unb  9ceti)=Drfean§  an  30.000  t. 
2Iud)  ba%  ®raf)tgefd)äft  entbehrt  gur  3e'l  noct)  einer 
eintjeitlidjen  lleberpreigfcata ;  g.  93.  rennet  man  in  S)eutfcr)= 
lanb  gum  3;t)eile  alle  £)räf)te  über  9cr.  40,  refp.  4  mm  gum 
©runbpreife,  rcäf)renb  manche  öfterreict)ifct)e  SBerle  fdjon  für 
bie  unter  8  mm  ftarlen  £)rät)te  einen  lieberpreis  rechnen; 
noct)  größere  Stbroeidjungen  geigen  bie  weiteren  (Steigerung^ 
ftufen.  Sn  Defterreid)=llngarn  redinet  man  oiclfadc)  Ia  frei* 
rifdjen  §olgfo^len=@ifenbra^t  nad)  folgenber  ©cala: 
_@rober  £>ral)t  9fr.  100—76  70  65  61  57 
ßtcujcr    0  10      20      30      50 

9)cittelfeiuer  Sraftt  9fr.    53 49_      45        41 

fl.      0-90     1-40       1-80      2-20 
geiner  g)r.  9fr.  37     33     29     25     22   20     18     16     14 
fl.    2-80  2-90  3-30  3;80  410  450 k'Td  5'20  5*50 
getner  %r.  9fr.  13      12      11     10      9        8      7      6 
fl.T90  ,  6-50   7-50   8  50  9  50  10-50  11-50  13*50 
ferner:  Stanjcndt    lh-  100—76      70      65      61       57 


treuger    50  60       70      80      100 

perhtpferter  gebernbrat)t    9fr.  45      41        37 33 

~"ftr2T8lT"3-30     3-50    4ÖÖ~ 

fcpe&lidj:   SJcufter  für  23ettenbrat)t  9fr.    51/, 

fl.     15  V2 
fforbötfd)enbrat)t  9fr.    5 frangelbra|t_9fr.    41/» 

fl-  17  V*  fl,     19'/2 

@aitenbraf)t,  orbin.  9fr.    4         mittelfeiner  9fr.    3/6 
"ffTP/T  Tit.  23  V* 
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©aitenbraf)t,  fetner  9lr.  3/3  extrafeiner    '9lr.  3 

~ff~25v2  "ipn 

UeberpreiS  pro  100  kg.  —  §ierbei  toerben  bie  feineren 
©rityte  big  SÄr.  37  in  fingen  ju  2l/2  kg,  bi§  9^r.  53  gn 
5  kg,  bi§  9lr.  61  gu  12V2  kg,  gröbere  ©orten  unb  ©taugen^ 
braf)t  in  fingen,  refp.  23ufd)en  gu  25  kg  geliefert;  für  nadj 
befonberen  Setjren  gezogenen  2)raf)t  treten  bie  greife  ber  nädjft 
feineren  dummem  ein;  geglühte  unb  f)albmeid)e,  b.  i.  öor 
bem  legten  guge  geglühte  ©rä£)te  um  30  fr.  mefjr. 

3)te  früher  gif  tf)er'ftf)en  ©t.  ©gtjbi   unb  Ättib* 
berger  2Berfe  rechnen  franco  SBerf: 

a)  $ßubbeleifenbraf)t. 
3frr.     3/1     3/4     3/7     4     4/5     5     5/5     6     7     8     9     10 
fl.      45     43      40     38  36     35     33     31  30    29  28  27 
Str.  11      12      13     14     16     18     20     22     25     28     31 


fl- 

26  V, 

25  >/, 

24  V 

224 

23  V, 

23     22 

21 

20-6  20-2  19-8 

9?r 

.  34 

38 

42 

46 

50 

55    60 

u.65 

70  u 

.  ftärfer 

ff. 

19-4 

19 

18-6 

18-2 

17-8 

17-6     17-4 

17  p. 

100  kg. 

b)  SDra 

*)t 

3113 

§ol- 

$f  oljlen 

sgufdjei 

f  en. 

«Kr. 

1/8 

*    2 

2/2 

2/4 

2/6 

2/8 

fl       94       83       72       63         55        49 
bann  tum  9h\  3/1  bis  9ir.  60  2  fl.    über   ben  Sfotirungen 
öon  $ubbeteifenbraf)t.     Sfir.    65   unb   ftärfer    19  fl.  20  fr. 
pro  100  kg. 

c)  SSerjtnlter  unb   üerginnter  §o(gfof)len= 
brat)  t. 

9^_    3/1  3/4    3/7    4    4/5    5    5/5    6  _  7 8     9      10    1112 

•wa&t  ff.  110  90  85  80  72  68  _63_57_  53_  49  46  44  41  39 
oer3innt "ff.  194  158  141  128  113  104  98  86  78  71  66  64  59  57 
9fr.  13     14    16     18    20    22  25      28    31    34    38    42 

Kranit  JT..37    36    34    33    32    30  28  27%  27  26x/i  25l/2  24V2 


oerjinntf.  55    52    50    47    45    42   39  37V2  37    36    35    33  p.  tooßg. 
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d)  aj£ö6e£feberrtbra^t     au§    £o  lg  fohlen* 
3?rtfdjeifen. 

9cr.     28      3J^     34 38      42      46      50 

fl.     27      26    25 '/,     25     24  '/2     24      23~ 

e)  33  ef  fem  er  unb  ©ujjftafjlbraljr. 

?& 5     5/5678     9     10     11     12     13  14 

jffnncrrfr.  Und  68   66    65  63  61  59    58     57     56     53  49 
®4|i.  ungrS.     86   86    85  82  80  78    76    73  71 V2  68  65 % 

9er. 16     18     20      22      25     28     31     34     38 

iMnnmlr.  fnul  47~~46     45  ~T%      39      38     36     34     33 
®uP^.  uBgch:  63V2    62     60      58    55  V,     53    5 1  49 J/2  47 '/, 
9cr.  42    46      50      55      CO       65  u.  ftärfer 


&|femcrar.Hnd31l/230V9   28'/,   27 '/g   27  — 

SnP(l.  un8cl.      46      44     42  V,     42     42  42  fl. 

©e£)ärteter  @uMta£)tbrat)t  20-25°/0  f)öf)er;   Stimm* 
nägetbra()t  9cr.  50—60  um  27  fl.r  SBeberfamm*  unb  9cabler= 
braljt  um  4  fl.   f)ö£)er  at§  getoöljnlidier  ©ifenbraf)t;    ©eil» 
braf)t  um  1  fl.    fjöljer.    (Sbenfo    ift  @tangenbrat)t  in  ben 
Hummern  25—38  um  12  fl.,  42—60  um  6  fl.,   65—76 
um  3fl.  unb  82—100  um  2  fl.  f)öt)er,  unb  @ptintenbraf)t 
rechnet  ftd)  nad)  folgenber  ©cala: 
2-5      3-1      38       42      4*6      55      60  am  breit 
48      46 V,  45 Vi      44     42 '/2      41        39  ff.  p.  100  kg 
6-5       7-0       7-6      8-2      8*8    9-4     10  mm  breit 


38       37     36 V«      36       34    32  72  32  ff.  pro  100  kg. 
©eglüljter  (Sifenbrafjt  um  80  fr.,  oerfupferter  um  1  fl. 
mefjr  pro  100  kg. 

SSon  9cr.  1 — 16  toerben  bie  3)räf)te  in  SKiuge  oon 
2  kg,  oon  9fr.  18—24  oon  10  kg  unb  ftärfere  in  foltfje 
oon  25  kg  gebunben. 
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®ie  ©rag  er  @i  f  cniüaar  en^g  abrif  unterfdjeibet 
oicr  Dualitäten.,  if)re§  ©taf)lbral)te£  unb  garantirt  je  eine 
entfpredjenbe  £ragfä£)igfeit: 

D  u  a  1  i  t  ä  t  A  mit  60  —  70  kg  Sragf  äljigf  eit  per  qmm 
eignet  ftd)  Ijauptfädjlid)  für  3aquarbnabe(nf  §aftetn,  ftrempef* 
fetten,  £elegrapf)enleitungen  unb  anbere  Strtifel,  für  ipeldje 
roeidje2,  aber  IjontogeneS  SRaterial  erforberlidf)  ift. 

Dualität  B  mit  80—90  kg  garantirter  £rag* 
fäljtgfeit  per  qmm  ift  für  ©piralfebern,  ©id)erf)eit8nabeln, 
S^äfjnabeln  Ila-Duafität,  ©tricfnabcln,  Jpäfelnabetn,  Jpolj* 
bohret  unb  fonftige  ftm&t  benimmt,  für  bie  ©taf)l  t)on 
einem  mittleren  bi§  ganj  geringen  §ärtegrabe  gebraucht  nrirD. 

Dualität  C  mit  115  —  125  kg  Sragfä^igfeit  per 
qmm  für  §utgeftelle,  feine  SKäfjuabeln,  33rofd)en,  gifcf)^ 
angeln,  ©piralfebern,  ©ifenboljrer,  fonrie  fonftige  Slrtifel, 
tnobei  ber  ©ta£)l  bebeutenbe  §ärte  annehmen  muß. 

Dualität  D  mit  145 — 155  kg  garantirter  geftigfeit 
per  qmm  tüirb  aus  feinftem  ÜJianganftat)!  gefertigt  unb  für 
feine  ©tafjlbänber,  ©piralfebern,  ^ä^mafd^inennabelu,  U£)r* 
febern  ic.  gebraust.  £>ie  greife  ftellen  fiel)  für  bie  tner 
Dualitäten,  per  100  kg  in  ©ulben  tüte  folgt. 


9k. 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

A 

41-4 

405 

387 

37-8 

36 

35 

34-2 

33 

B 

46 

45 

43 

42 

40 

39 

38 

37 

C 

71 

70 

68 

67 

65 

64 

63 

62 

D 

90 

89 

88 

86 

85 

85 

84 

83 

9h-. 

14 

16 

18 

20 

22 

25 

23 

A. 

32-4 

315 

306 

297 

28-8 

279 

27 

B 

36 

35 

34 

33 

32 

31 

30 

C 

61 

60 

59 

58 

57 

56 

55 

D 

82 

82 

81 

80 

79 

78 

78 
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2)raf)t  für  SBebebtätter  unb  ®ämme  20°/0  über 
Dualität  A.  —  $ra|enbral)t  —  (fil  ä  cardes)  —  totrb 
b reffirt  unb  unbreffirt  ju   folgenben  greifen   geliefert: 

9fcr.      4/5      4        3/7   3/4  3/1       2/8    2/6       2/4         2/2  2 

unbref.    55'6  5845  6225  67  72*7    803  90-75  10215  10545  103-65 
brejfirt    71     76       82       89  96     108     124      144       167       194 

$atent=Statrierfaiten  werben  in  ben  Hummern  unb 
tjalben  Hummern  tum  12  bi§  24  o£)ne  3tucffidjt  auf  bie 
©tärfe  beregnet.  3n  fingen  tum  1  5ßfb.  englifdE)  3  ff., 
öon  V»  $ft  englifd^  3*20  ft.  unb  üon  2/4  Sßfb."  engtifcf) 
3*40  ft.  per  kg.  —  Onblicf)  werben  9tegen=  unb  @onnen= 
fd)irmftangen  aus  $atent=@uJ3ftat)i  gu  fofgenben  greifen 
abgegeben: 

9fr.  !51/2 16 18 

Sänge  in  mm         200—290         300—390        400—450 
Sßretäp.  100  kg  85  77  71  ft. 

9fr.  19  20  22 

Sänge  in  mm        460— 5 50         560—600        600—900 
$rei3p.  100  kg  68  63  63  ft. 

Qu  gangen  fingen  unb  ungehärtet  [teilen  \id)  bie 
greife  um  15%  niebriger. 

üftatf)  Stalten  gef)t  öfterreicf)tfcf)er  SBafjbra^t  a(8 
©trafetta  nadj  fotgenber  ©cala: 

9fr.  00  0  1  2—3  4—6 


®icfe  in  mm     6 
$rei§  in  ft.  15r/2 
per  100  kg. 

9cr. 

6V2          7 
!43/4         14V4 

7-10 

8-8  % 
13:V4 

11—30 

9—10 

13  72 

$>icfe  in  mm         10  V3  — 12 
sßreiS  in  ft.              123/4 
per  100  kg. 

12'/2— 22 
12  y* 

Qwfy  unb  Sftöfyren  üon  ©cfymiebeeijen  anb  Stafyf.  285 

3)eutfdje    @if  entuerf  e  rechnen   mit    mefjr  ober 
tueniger    bebeutenben     2(btüeic£)ungen    in     23emeffung    ber 
©teigerung£ftufen  unb    im    Setrage   ber    Steigerung   nad) 
folgenber  @ca(a: 
Kr.       100—46      42       38       34       31       28       25       22 


©runbpreig  M 
9?r.         20 

1       IV, 
18 

2%     3V2     4  V,      6      7V2 
16          14         13           12 

M            9 
9Jr.         11     10 

10" 
9       8 

12          13         14          15 

7      6     5/5      5     4/5      4 

M  16     17      19     21     25      30    34      38    42      46 

Kr.     3/7       3/4      3/1       2/8      2/6       2/4       2/2      2 
M        52       60        72        90      110      135      170     225 
Ueberprei§  per  100  kg. 

©egtüfjter  ®raf)t  foftet  1  M,  in  Seinöt  gesottener  2  M, 
*ßantoffelbral)t  6  M,  üerfnpferter  S)raf)t  bi§  Kr.  25  1  M, 
bünner  2  M,  tierfrtpferter  gebernbraf)t  Ia-DuaKtät  3  M, 
per  100  kg  mefjr.  3'fabere  gängige  Ueberpreife  finb: 
©egtü^ter  @eilbraf)t  Kr.  31—25  4  M,  Kr.  20—11  6  M, 
S)raf)t  in  gleiten  ©toben  7  Mf  ©pringfebern  5Rr.  46—38 
3  M,  Kr.  34  4  M,  Kr.  31  6  M,  Kr.  28  10  M,  Kr.  25 
14  M  2C.,  ©eutfdje  Sßerle  übernehmen  jum  Sfjeit  fef)r  Ijofje 
©arantien  für  Sragfä^igfeit  3.  53.  2t§becf,  Dft^auS, 
©icfen  &  Komp.,  bi§  125  kg  per  qmm  für  Ia-@ta£)(= 
braute. 

Ueber  bie  SBebeutung,  ©igenfdjaften  it.  üerfdjiebener 
SBejetdjmntgen  öon  SDrafjt  möge  notf)  baZ  gfolgenbe  $ßla^ 
finben :  ®raf)tftiftenbraf)t  foll  jiemlid)  Ijart  fein,  aber 
borf)  toieber  gä^e  genug,  um  bie  erforberlidje  falte  SBear* 
beitung  ju  geftatten,  namentlich  baZ  Stnftaudjen  be§  SopfeS 
unb  baZ  gufpifcen.  2)raljt,  tueldjer  bei  biefen  9Kanipulationen 
auffpaltet,    tnirb    afö   boppett,   aud)    tooljl    afö   I)ol}I 
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bejeidjnet.  ®  ep  teiltet  er  2) raf)t  —  (pendulum  wire) 
—  ift  bünn*  unb  flacfygeftrecfter  @ta£)Ibraf)t.  93 rillen^ 
brafjt  —  (spectacle  wire)  —  bient  jum  ©tnfaffen  öon 
93riüengläfern  unb  fjat  gu  biefem  @nbe  einen  fjatbmonb* 
förmigen,  refpectiöe  fjatbrunben  Cluerfdjnitt  mit  einer  gurdje 
auf  ber  flachen  ©eite.  ©perrfegelbraf)t  —  (click  wire, 
click  steel  —  acier  ä  cliquets)  —  (gfigur  49b)  unb  Xrieb* 
ftat)tbraf)t  —  (pinion  wire  —  fil  äpignon)  —  (fjig.  49a) 
mit  6,  7,  8,  10  ober  12  SftngSfurdjen,  bind)  freiere  ber 
Duerfcfynitt  bie  ©eftalt  eines  Keinen  9iabeS  befommt,  bienen 
öor  aßem  gum  anfertigen  öon  U(jrenbeftanbtl)eilen.  2Ser= 
jinlter  Xelegrapf)enbraf)t  wirb  meift  in  ben 
Stärfen  öon  5,  4  ober  2  ]j2  mm  öertnenbet.  —  35  r  e  i* 
fantiger  2)  r  a  Ij  t  —  (fil  angulaire)  —  unb  Dtml* 
braf|t,  b.  ^  im  öucrfd^nitt  eHiptifdjer  ®raf)t  bient  gur 
Anfertigung  öon  ©ra^tnögeln.  —  (Gebrannter  ©ifen^ 
b r a f) t,  SHumenbraljt,  ift  nadj  bem  legten guge  aus* 
geglüht  unb  fdjön  blau  bis  fdjiüarj  gebrannt,  gattj  tneid) 
unb  biegfam;  er  toirb  meift  in  ben  Hummern  2-14  an* 
gefertigt  unb  öon  JBhtmenmadjern,  ©olbarbeitern,  ©ürtlcrn  :c. 
gebraust  Supferfd)miebbraf)t,  and)  ^  e  f  f  e  1= 
b  r  a  f)  t  genannt,  ift  meift  getüöfjnfidjer  ©tfenbratjt  in  ben 
Stummem  30—100  unb  toirb  jum  ©inlegen  in  bie 
SRänber  fttpf erner  Reffet  öertoenbet.  ®ra£enbraf)t,  ®ar* 
bätfd)enbrat)t  —  (fil  ä  cards)  —  bient  jur  2lnfer* 
tigung  öon  Sßoß*  unb  93aumtüolIfra^en.  ©faö  ierfaiten 
merben  öon  BtafyU,  aber  oft  and)  öon  @ifenbraf)t  gemalt, 
meldten  man  burd)  längeres  Sktyn  in  toenig  abgeftuften 
Sofern  unb  oljne  ©litten  einen  Ijofjen  ©rab  öon  ©lafticität 
öerlie^en  fyat.  ©d)eibenbraf)t  tuirb  in  feinen  (SRr.  6)  unb 
groben,  ©djlingenbrabt  in  feinen  (9h\  8)  unb  ftarfen 
(Str.  9),  93  i  e  r  b  a  n  b  b  r  a  §  t  in  feinen  (Kr.  10)  unb  ftarfen, 
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®reibanbbraf)t  in  feinen  (9fr\  12)  unb  ftarfen  (9tr.  13) 
claffificirt.  gtoeibanbbrafit  *)at  ^e  ©tärfe  üon  9tr.  14. 
Sßon  ©tricfbrafjt  unterbleibet  man  feinen  (9h\  16), 
mittelfeinen  (9ir.  18)  unb  ftarfen  (9tr.  20),  öon  Stiemen 
b  r  a  f)  t  feinen  (Sftr.  31 )  unb  ftarfen  (9lr.  34),  öon  g  e  n  ft  e  r* 
ftangelbrafjt  feinen  (üftr.  38),  mittetfeinen  (Dir.  42)  unb 
ftarfen  unb  ebenfo  öon  ®lobenbraf)t,  feinen  (9£r.  50), 
mittetfeinen  (Str.  55)  unb  ftarfen  (3fcr.  60). 

SSerginnter  2)rai)t,  ausgeglüht,  5,  4,  3,  2V2r 
2,  l3/4,  1V2  mm  ©icfe,  70,  72,  74,  76,  78,  80,  82  Pf. 
per  1  kg;  ungegtüijt  2  Pf.  weniger.  ®ie  erften  brei  Sorten 
in  fingen  a  5,  bie  legten  ä  2y2  kg. 

Sie  Slufpreife  für  üerginften  ©pannbrafjt  gu  gäunen 
unb  2)raf)tgittem,  5  mm  ftarf,  5  Pf.  per  1  m,  30  Pf.  per 
1  kg,  4  mm  4  Pf.  per  1  m  unb  35  Pf.  per  1  kg.  — 
SSerginfter  ©pannbrafjt  für  Sieben  unb  greifpaliere  3  mm 
--=  3  Pf.  per  1  m,  40  Pf.  per  1  kg;  2V2  mm  =  2  Pf. 
per  1  m,  42  Pf.  per  1  kg;  öerginfter  ©palierbraljt  für 
SKauerfpatiere  2  mm  =  l1/*  Pf.  per  1  m  unb  45  Pf.  per 
1  kg;  l3/4  mm  =  1  Pf.  per  m  unb  55  Pf.  per  1  kg; 
tjcrjinfter  33irtbebraE)t  gum  SInftedjten  ber  ©efledjte  an  ben 
©pannbrafjt  1V4  mm  =--  3/4  Pf.  per  1  m,  65  Pf.  per  1  kg; 
1  mm  =  V2  Pf.  per  1  m,  75  Pf.  per  1  kg. 

gür  Importeure  fügen  ttrir  nodj  bie  ^ßreiSabftufungen 
englifdjer  2)räl)te  bei,  für  93unbe  t)on  63    eng(iftf)e  ^ßfunbe 

3Karf  per  50  kg: 

9fr.  ber  engt.  Se^re    0-6    7       8  9        10      11       12  13  14 

Solan!  ob.  ausgeglüht   10  10 V4  10l/2  103/4  11V4  11%  H3/4  12  123/4 

©atoanifirt              12l/4  12Vji  123/4  13V2  14  141/4  14V2  15  15 '/2 

^.auSgeto.geb.^r.lO1^  103/4    11  11 V4  ll3/4  .  —  —  -  - 

».».gafo.$:el.*S>r.  361',      38l/.2  40      41  »/2    43       44  Wart   per 
100  kg  in  Sängen  öon  circa  1000  m. 
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SJtorf  pro  50  kg: 
Wr.   ber  engl.  Sefjre    15      16     17      18      19      20    21 22  23  24  25 
Stonf  ob.  <m#gegl.    13%    14    15     15%  16%  18V2  20  22  23  26  30 
(Möamfirt  16%  17l/4  183/4  19%  20%    — 

liofgfoljlemgebernbraljt  5-4,  oerfupferter  085,  Befter 
rafftnirter  £elegrapf)enbrab,t  6  M,  §oljfol)Ien>2;eIegrapI)en» 
braljt  20  M  metjr,  ebenfo  Sraljt  in  ]/2  unb  1  $fb.=9ringen, 


l'/2  unb 


l  '/4  $fb.=9tingen  2  M  per  SBünbel  meljr. 


SSon  Gntgfanb  nad)  $Deutfd)(anb  fommen  nur  nodj 
menige  ©peciaütäten  in  ©uftftaf)!,  mie  fie  j.  23.  üon 
(Socfer  23rotl)er§in  ©fjeffielb  geliefert  roerben.  2Bir 
laffen  ^ier  bie  ruefentlictjften  berfetben  folgen. 

1.  Ia=@uf5ftai)tbraf)t —  (best  cast  steel  wire) 
runb,  in  £riebftaf)lftärfen,  in  geraben  SBunben  ober  fingen, 
Ü)cafee  in  engttfdjen  Rollen. 


iV4-i3/1( 


11 

39  ä  46, 


-9/ 

4      /16' 


3/  .9, 

.'4 / 

770 
47  ä  50, 


Z  ä  A,    1  ä  15,    16  ä  30,    38  ä  38P 

6-6.0 
58ä60 


550         550         605 
51-54,         55  ä  57, 


7-70 


•80 


10  62 


13-20 


1540 


Wart  per  1  kg. 

61  unb  62,    63  unb  64,    65  unb  66,     67, 


68,    69  unb  70 


17-60  18-70  19-80       20-90  23-10     2640 

71  unb  72     73  unb  74     75  unb  76  77  unb  78    79  unb  80 


30-80  34-10  37-40 

Wlaxt  per  l  kg. 

2.  Ia=@uBftal)(  =  2rieübrat)t 


40-70 


44 


(pinion  wire)  — 
(gig.  49«)  mit  beliebiger  gal)l  ber  liefen: 


6,  7,  8,  10  ober  12  = 


AäD,  EäL,  MäP,   QäU,   VäZ 


1         1-50        2        267         3 
Der  $u£;  ferner  mit  6,  7,   8,   10  unb    12  liefen   «Ar.  1 
bi§  11  ä  58  Pf,  mit  6,  7  unb  8  liefen  Str.  12  ä  30  Bi& 
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50  Pf.  mit  6  «Riefen  9lr.  30—35  ä  38  Pf.,  «Rr.  36-60 
ä  25  Pf.  per  gu£,  mit  7  unb  8  liefen  «ßr.  31—60  ä  38  Pf. 
unb  mit  10  unb  12  liefen  «Rr.  12—60  ä  50  Pf.  p.  Ifb.  gufe. 

3.  Sperr fegelbraljt  —  (dick  wire)  —  (gtg.49b) 
k  25  Pf.  per  taufenben  gufc. 

4.  ©trumpfme6er=  unb  SRäbmafcöinennabel* 
©ujsftaljlbrafjt  —  (cast  steel  wire  for  hosiery  and 
sewing  machine  needles) 

Sir.      lall   12     13       14     15     16      17     18  E.  D.  L. 

M       2-56   2-75  2-93~M33-ll  330  3-48  3'66  per  kg . 
5lr: 19      20     21     22     23      24     25     26     E.  D.  L. 

M      385  403  440  476  5'30  550  6'05  66Öper  kg. 
Sir.    27     28      29      30      31        32      33    34    E.  D.  L. 

M8-80  9  90    11  13-20  15-40    1870  22  2640  per  kg. 
ffr.     -'35         36      37_38     39     40       41      E.  D.  L. 

M      30-80    35-20     44    66    88     110     132      per  kg. 

5.  SJcitber    ©ufjftatjtbrafit  für  gehärtete 
^•ebern  ic.  —  (mild  c.  st.  for  tempered  Springs  etc.) 
Sir.    1—11    12      13      14     15       16     17      18    E.D.L. 

M     1-93    2-01  2-20  2-27  237  2-56  2-75  293  per  kg. 

Sir.   19      20      21       22      23      24      25     26    E.D.L. 

M  3-11   330    d~W~  3-85  403  4-40   4-95  55   per  kg. 

Sir.     27      28        29       30  E.  D.  L. 

M     7-87   9-35   10-81  13-20  per  kg. 

6.  brauner  ober  Manfer  @5uBftaf)tbraf)t  für 
$ifchfiafen  :c.  (for  fishhooks  etc.). 

^h-  _  A— 1 1  12  13  14  15  16  E.  D.  L. 
M        -1-65"    174     1-83     1-92    201     230      per  kg. 

Sir.     17       18        19       20    E.  D.  L. 

M     2-38     2-56    2-75  ~  293  per  kg. 

Saping.    (Sifcntoaarenfunbe.  19 
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7.    §atbrunber    @tafjtbraf)t    für    2Beber* 
fd)iffdjen  :c. 

9ir.      0—16       17  unb  18       19  unb  20    engl.  flrafrtlefrre 
M  2T2Ö~  2  93  330       per  1  kg. 

Slufterbem  @  e  i  1  b  r  a  i)  t  —  (rope  wire)  —  bto.  Sjtra^ 
Qualität  —  (patent  extra  best  rope  wire)  —  in  befonber§- 
grofjen  Sängen,  brauner  unb  bfanfer,  harter  unb  angelaffener 
§omogen=  unb  23effemerftal)tbraf)t,  brcffirter  $)raljt  jum 
SBerjinfen,  brauner  ©djirmrippen^ufcftalitbrafjt  in  fingen 
unb  jfret  Qualitäten  —  (ribs-caststeel-wire)  —  ferner 
alle  ©orten  oöaler  (oval),  fonifcijer  (ccmical)  unb  fafonnirter 
(shaped)  ®räf)te  natf)  üöcufter.  3um  35ergleid^  ber  Sriebftaljl* 
fefyre  mit  ber  getoölinlidjen  engliftfjen  ®ral)tfel)re  biene 
folgenbe  Ueberfidjt: 

(SifenbraE)t*2ef)re    9lr.  0 1     2     3    4    5    6      7      8 

~£riebbra^2e£)re   SRr.  O     M     K    E    1     2    8     15       19 

@ifenbra$t*Sefrre    9ir. 9      10     11      12     13     14     15 

Xriebbra^Sefjre   9ir.     23    29     31     36     40     45     49 
@ifenbra^Sel)re    Str.     16       17      18      19     20 


Xriebbral^Sefjre    9^r.     51       53      55      57      59 

®räf)te  für  ^Telegrafenleitungen,  §ebel  ic.  tnerben 
pufig  überfponnen  unb  mit  Sfeiptle  üerpacft;  fo  liefert 
®art  ©rfjadjerer  in  äftannfjeim  folgenbe  Qualitäten  über* 
fponnener  ®rät)te: 
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II 

$icfe  in 
mm 

Sänge 

in  m  per 

1  kg 

^retS 

in  SKarf  per  1  kg 

lieber* 

jponnen   ' 

mit  ©eibe 

lieber* 
fponnen   j 
mit  S3aum* 
motte 

liebet* 

jponnen 

gmeimal 

u.  gemacht  j 

40 

0  07 

6400 

48-0 

1 
_ 

19*370 

38 

o-io 

5200 

394 

— 

— 

14572 

36 

0-14 

3200 

33*6 

— 

— 

9-095 

34 

0-17 

2400 

29*7 

— 

— 

6954 

32 

0*20 

1635 

24-6 

— 

— 

5673 

31 

0*25 

1280 

18-85 

— 

— 

4-457 

30 

0*30 

1080    ! 

17-15 

11-60 

— 

3391 

29 

0-35 

850 

16-10 

11/— 

— 

2*315 

28 

0'40 

740    | 

15-10 

960 

._ 

1*932 

27 

0-45 

600 

14-40 

8-20 

— 

1*538 

26 

0-50 

480    i 

1330 

790 

9"40 

1*174 

25 

0  55 

4C0 

12-30 

7*50 

8*90 

0-986 

24 

0*60 

320 

12- 

7*20 

8*60 

0-881 

23 

0-65 

240 

11-60 

6-85 

8-25 

0*753 

22 

,   0*75 

200 

n-oo 

6*55 

7*70 
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gerner  ®upferbraf)t  ju  Settungen,  mit  Saum* 
tüoHe  unb  Rapier  überfoonnen,  alSbann  nod)ma(3  gebeert  unb 
in  irgenb  einer  garbe  überfponnen  unb  gemacht  üon  SRx.  21 
big  17  M  9-60,  tum  Stfr.  25—22  M  11-60  pro  1  kg. 

SDrafyt  feile  —  (cable  of  iroii  wire  —  cordeenfil 
de  fer)  —  »erben  überall  ba  angemanbt,  tuo  §anffeife  nidjt 
gut  ju  gebrauten  finbf  tneil  fie  nidjt  bie  genügenbe 
fteftigfeit  befifeen,  ober  biefefbe  bocf)  batb  einbüßen,  3.  93. 
tuenn  fie  im  freien  ben  (Sinpffen  üon  SSinb   unb   SBetter 

19* 


292         Xrafyt  unb  Störten  öou  Scfjmiebeeijen  unb  2tafy{. 

auSgefefet  ftnb.  Sn  befonberS  auSgebefjntem  OJiafje  werben 
fie  oerwenbet  beim  Grubenbetriebe,  bei  ber  ©d)ifffaf)rt  als 
ftefjenbes  Xauwerf,  bei  ©ra£)tfeitbal)nen,  bei  Hebevorrichtungen 
unb  Strähnen,  neuerbingg  and)  ftatt  ber  Vettert  jnm  betriebe 
oon  ©djleppbampfern  unb  gäfjren,  bei  §ängebrüden  als 
Xragfeile  unb  enb(icf)  audj  beim  3ftafd)inenbetriebe  jit 
Xransmiffionen  auf  weitere  (Entfernungen.  3um  ©c^u^e 
gegen  äußere  öinftüffe  werben  bie  3>raf)tfei(e,  fofern  fie 
nidjt  aus  öerfupfertem,  öerjinntem  ober  üerjinftem  2)raf)t 
fjergeftellt  ftnb,  mit  einem  roftöerf)inbernben  Slnftrid)  oer^ 
feiert  oon  .^ofgtljeer  ober  einer  befonberen  2)raf)tfeitfdjmtere, 
meiere  leid)t  aus  Sßetroleumrücfftänben,  §ar§  unb  altem 
93aumöt  fjergeftellt  werben  fann.  —  25er  äußeren  gorm 
md)  unterfdjeibet  man  Stunbfeite  unb  ftlady  ober  Sanb^ 
feile,  (Srftere  tljeift  man  je  nad)  ber  Sfn§af)l  ber  tierwenbeten 
2>räli)te  in  Jtüei*,  brei^  üier*,  fünf*  2c.  bräfytige  ©eile. 
2fte£)r  al§  fecf)§  £>räf)te  finbet  man  nur  feiten  birect  31t 
einem  2)raf)tfei(e  gujammengebrefjt  unb  foldje  ©eile  ftnb 
and)  ftetS  wenig  tragfäljig  unb  jutierläffig,  tneit  e£  bei  ber 
^abrifation  nid)t  möglich  ift,  alle  2)rä£)te  ftetS  gleichmäßig 
nebeneinanber  31t  legen  unb  gteid)  ftarE  anjufpanneu.  ®ie 
weniger  angespannten  ®räf)te  aber  fommen  bei  einer  33ean* 
fprud)itng  auf  Xragfäfjigfeit  gar  nidjt  ober  bod)  in  geringerem 
Üftaße  gur  ©eltung.  SRan  tfjetft  in  ber  3?eget  bie  größere 
2tnjat(l  Sräfjte  in  jwei  ober  mehrere  Stbtljeitungen,  brefjt 
biefelben  jebe  für  fid)  jitfammen  unb  bereinigt  bie  fo 
erhaltenen  Sijjen  bttrd)  abermaliges  3ufammenbref)en —  in 
entgegengef elftem  ©inne  —  51t  einem  ©ei(e;  befonberS 
ftarfe  2aue  bre£)t  mau  wieber  aus  mehreren  ©eilen 
jufammen,  unb  groar  abermals  mit  entgegengefejjter  S)reljung. 
(Sbenfo  werben  fünf  ober  mefjr  ®räfjte  in  ber  Siegel  um 
einen  mittleren  Stern,  bie  ©eele   jufammengebreljt,   welche 
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meift  au§  einer  §anffd)nur,  fetten  aus  einem  ober  mehreren 
SDrä£)ten  beftefjt.  ®urd)  biefe  3mifd)enlage  täub  &&$  ®in* 
fd)lüpfen  einzelner  ®räf)te  in  ben  mittleren  SRaum,  toetcfie^ 
bie  S£ragfäf)igfeit  bebeutenb  beeinträchtigen  würbe,  öerfjinbert. 
®ie  §anffeele  Ijat  einer  ®raf)tfeele  gegenüber  ben  SBortljeif 
größerer  ©djmiegfamfeit  unb  eine  3)raf)tfeele  erljöljt  bie 
Xragfäf)ig!eit  in  örel  geringerem  äßaße  als  ben  ^ßreiS.  — 
StucE)  baS  aus  mehreren  Si^en  ^ufammengefe^te  ©eil  f)at 
wieber  eine  §anffeefe  unb  ber  SDurdjfdjnitt  eines  folgen 
normalen  SRunbfeiteS  aus  fecf)^  Si^en  ju  je  fed)S  ®räf)ten 
tjat  bann  bie  in  gtg.  50  ffijjirte  ©eftalt. 

$8 an  b  feile  finb  bei  gleicher  Sragfäfjigfeit  weniger 
fteif  als  SRunbfeite,  fie  legen  fidi  in  golge  beffen  beffer  auf 
bie  ©eiltrommeln,  aud)  finb  fie  bei  längerem  ©ebraudje 
md)t  fo  fefyr   bem   ungleichmäßigen  gig.  50. 

2)ef)nen  unb  2IufbreI)en  unterworfen 
unb  frfjtießtid)  erreicht  mau  mit  ein* 
fachen  ctifinbrif  dfjen  ©eiltrommeln  ben- 
fe!6en  ©ffect,  tüte  mit  ben  für  9tunbf eile 
erforberlidEjen  fd)  wereren  unb  f  oftfpieli* 
geren  fonifdjen  ober  paraboloibifdjen 
©eillörben.  S)ie  gladjfeite  werben 
meift  au§  mehreren  Stunblifcen  in  einer  (Sbene  jufammen- 
gelegt  unb  burdj  9läf)braf)t,  ©djrauben  ober  bieten  oerbunben. 

33ei  Seftettung  öon  3)raf)t[eilen,  namentlich  für 
33ef)örbenf  ift  eS  übtid),  für  bie  Stragfäljigfett  ber  einzelnen 
üerwenbeten  ©räf)te  unb  beS  ganzen  ©eifeS  (Garantien  ju 
»erlangen  unb  üerfdjiebene  anbere  Söebingungen  gu  [teilen, 
weldje  im  ®urd)fd)nitt  auf  folgenbe  Slnfprüdje  f)inauS= 
fommen:  8118  Material  barf  nur  befte,  gä^efte  Qualität 
üerwenbet  werben.  ®ie  ^Bezugsquelle  für  ben  ®raf)t  muß 
auf  Verlangen  genannt  werben,  ebenfo  ift,  wenn  nötfyig,  ber 


294         ®ral)t  unb  [Röhren  t>on  ©ctymiebeeijen  unb  Stotjl. 

23ett>ei§  gu  liefern,  ba%  bie  contractlicE)  au§bebungene  (£ifen* 

ober  ©tafjlforte  t)ertDenbet  korben  ift.  Sie  burd)  Sötten  jjer* 

geseilten  Sßetbinbungcn  ber  Drahte  muffen  anwerft  folib  au3= 

geführt  unb  im  (Seite  berart  öcrt^etlt  werben,  bajs  in  einem 

ÜKeter  Sänge  be§  @ei(e§   nur  eine  2Serbinbung$ftetle   eine§ 

®raf)te§  oorfjanben  ift.  —  ®er  S)ratt  ber  einzelnen  Sagen  muß 

fo  enge  a(8  möglich  fein  unb  f  ollen  bereu  ®rät)te  fidj  üoCU 

fommen  Berühren.  —  Seber  einzelne  2)raf)t  muß  feiner  ganzen 

Sänge  narf)  genau  benfetben  f  rei§förmigen  öuerfdjmtt  geigen 

unb  bürfen  feine  ©tnbriufe  ober  fdfjabljaften  ©teilen  in  bem* 

felben  oorfommen.  —  Seim  anfertigen   be§   ©ei(e§   muß 

auf  bie  gleichmäßige  Spannung  ber  einzelnen  ®rä£)te  unb 

Sit$en    9lücEfirf)t   genommen  tnerben,   ba   ba%   fertige   ©eil 

burdjaug  feinen  Söucfet  ober   SJerbicfungcn   geigen  barf.  — 

®ie  @nben  ber  ©eile  muffen  ooüfommen   au§gebitbet   fein 

unb  auf   eine  Sänge   oon   0*3  in   mit   SDraf)t    umtounben 

toerben,  bamit  bie  einzelnen  SDrä^te  feft  gufammengefjatten 

werben.      Snbeffen  erhalten  bie  (Snben  and)  fjäufig  Defyre. 

®  i  e  ©  t.  @  g  t)  b  i*  unb  ÄinbbergerSifett* 

unb     ©  t  a  I)  1  i  n  b  u  ft  r  i  e  *  ©  e  f  e  II  f  d)  a  f  t    in   SBiert 

liefert  nod)  folgenbe  Sortimente,  in   toeldjem  d  bie  3)raljt* 

bicfe,  D  ben  ©eitburcJjmeffer,  G  ba$  beiläufige  ©ett)itf)t  per 

Sfteter,  T  ba§  SEragöermögen    bei   fünffacher    ©icfyerljeit  in 

Kilogramm,  D2  ben  entfprecfjenben  ©urdjmeffer  be§  ©eüforbeä 

ober  ber  ©treibe  in  m,  P  unb  P1  ben  SßreiS  per  100  kg 

fd)ttmrg  unb  refpectiüe  üerginft,  Q  unb  Q1  aber  ben  ?ßrei§ 

per  Ifb.  SKeter  fdjtoarg  unb  refpectioe  üerginft  angiebt,  2l(le§ 

für  (Sifenbrafjtfette.  —  Söeidje  S8effemerfta^(=5Dra^tfei(e  ijahtn 

35— 40°/0    größere   Sragfraft   unb    15%    f^eren   $rei§, 

febertjarte    Seffemer*®rafjtfeife    75—80%    größere  £rag= 

fraft   unb    40%     teeren    $ßrei§,    febertoeidje    ©ußftafyl* 

SDrafjtfeile  45—50%  größere  Sragfraft  unb  60%  f)ö£)eren 
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Sßret»,  unb  enblid;  feberf)arter  @ufe[taf)lbra^t  110—120% 
größere  Stragfraft  unb  100%  flaueren  $ßrei§. 

I.    ®  ttv  ofjnlid)  e   9tunbfeile. 

1.  ©edjStijjtge  mit  36  ©caf)tfäben  unb  7  <panffeeten 
ober  mit  42  ©ra^tfäben  unb  1  §anf  jeete,  in  tteldj'  teuerem 
galle  biefdkn  in  ben  ßtfcen  burcf)  S)rat)tfäben  erfefct  mürben. 
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2.  $ierli|ig   mit   24   ©raljtfäben   unb  4   §anffeelen 
ober  mit  28  SDraf)tfäben  unb  oljtte  ^anffeele. 
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3. 

SDrati^tg  mit  18  ©raljtfäben  unb  2  §  anfielen. 
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IL  &ombination§=3tunbfeile. 

1.  95ierfträngig  mit  72  ©raf)tfctben  unb  12  §anffeelen 
ober  84  ®raf)tfäben  unb  oljne  §anf)eelen. 
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2.  ©ed)§fträngig  mit  108  ©raljtfäben  unb  18  Seelen 
ober  mit  126  2)raf)tfäben  unb  einer  §anf jede.  *) 


9?r. 

d      D 

G 

T        D2 

P 

P1 

Q 

Q1 

16 

1-6  29-5 

1-92 

2290  1-90 

57-50 

650 

1-11 

1-45 

14 

1-4  265 

1-80 

1770  1-40 

61-50 

69-50 

0-93 

1-21 

13 

1-3  255 

1-6.4 

1530  095 

65-50 

74-50 

1  — 

1-32 

12 

1-2  230 

1-22 

1320  0-80 

69-50 

78-50 

0-85 

110 

11 

1-1  220 

1-10 

1120  0-65 

72-50 

82-50 

0-80 

104 

10 

1-0  193 

0-95 

930  0-50 

74-50 

8450 

0-71 

0-92 

9 

09  16-6 

067 

760  0.30 

81-50 

91-50 

0-55 

0-71 

8 

08  15-0 

056 

600  0'25 

91-50 

102-— 

0-52 

0-67 

3.  @ecf)§fträngig  mit  144  ©ratjtfäben  unb  24  §anf= 
feelen  ober  168  S)raljtfäbett  unb  einer  §anffeele.  *) 

14    1-4  30-0    2-02     2360  1-60     61-50    6950  124  T61 
13   1-3  29-9    1-98    2050  1-25    65'50     7450  T30  1-69 

12  1-2  250    1-59    1760  0-95     6950     7850  111  1'44 

11  1-1  23-5    1-43    1500  0'80     72-50     82-—  1-04  1-35 

10  1-0  22-5  1-27  1240  0'65  74-50  84-50  095  1  23 
9  0-9  19-0  0-89  1010  0-50  81-50  91-50  0'73  0-94 
8  0-8  17-5  0-72  810  0-30  91-50  102-—  0-66  0-85 
7  0-7  14-3  0-51   600  025  102-50  114'50  0-53  0-68 

4.  ©ect)§fträngig   mit    252    ®raf)tti|en  unb    fieben 
§cmffeeten. 

13  1-3  34-5  3-05  3070  160  69  —  77-50  2-10  271 

12  1-2  32-0  2-50  2630  1-25  73--  82-—  1-82  236 

11  1-1  30-5    2-25    2250  0-95     76-—     85"—  171  2-21 
10   1-0  28-3    1-94    1860  0-65     78-—     88--  1-51  196 


*)  93et  Sraljtjeilen  Dort  fdjtoacfyerem  ®rat)i  aU  9Zc  14,  roerben 
bei  bcn  £i$en  fiebert  ®ral)tfäben  artftott  fe<f»S  unb  feine  §anffeelen 
genommen. 
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5.  ©ed)§ti|ig  mit  108  SDtat)tfctben  unb  7  ^anffeeten 
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—    55  — 

1-69  2-30 

20   2-0 

30  5  2  93 

2330 

1-90 

50- 

—     56-50 

1-46  1-91 

18   1-8 

27-0  2-28 

1900 

1-60 

52 

—    59-— 

1-18  1-54 

16   1-6 

24-5  1-88 

1520 

1-25 

54- 

-     6150 

1-01  1-32 

14    1-4 

215  1-41 

1180 

0-95 

58 

-     66-— 

0-82  1-07 

13   13 

20-0  1-28 

1020 

0-80 

62 

—     70-50 

0  79  1-04 

12    1-2 

18-0  1-05 

880 

065 

66 

-     75-— 

0-69  0-90 

11    11 

170  092 

750 

0-50 

69- 

—     78'— 

0-63  0-83 

10    1-0 

160  0-82 

620 

0-40 

71- 

—     80-50 

0-58  0-76 

9   09 

13-8  0-58 

500 

030 

76 

86-— 

044  0-58 

8  0-8 

12-5  0-48 

400 

0-25 

84- 

—    9450 

040  0-52 

7   07 

105  0-34 

310 

0-20 

92 

—  104- - 

0-31  0-41 

6  06 

9-0  0-26 

230 

0-18 

108- 

—  12250 

0-28  0-37 

5/5  055 

8-5  0-22 

200 

016 

124- 

—  142  — 

027  0-36 

5   0-50 

79  0-19 

170  0-14 

154 

—  163-— 

0-29  0-35 

4/5  0-45 

68  0-15 

144 

012 

180 

—  200-— 

0-27  0-35 

4   0-40 

6-0  0-11 

115 

o-io 

248 

—  272-- 

0-27  035 

3/7  0-37 

5-8  0-10 

100 

0  08 

288 

—  316-— 

029  0-36 

3  4  0-34 

t    5-3  0-08 

75 

006 

400 

•-  434  — 

0-32  0-39 

3/1  0-31 

5-0  007? 

'      65 

005 

420 

•—  462-— 

032  040 

*)  S3et  3)raf)tfeilen  öon  fdjtoädjerem  3)raljt  al§  9h\  14,  toeuben 
bt\  ben  £t£en  fieben  §raf)tfäben  anjiatt  fed)§  unb  feine  §anf[eefen 
genommen. 
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III.  ^olgricjcn^Sra^tfeile   mit    19  ®raf)t* 
f  üben. 

9fr.    d  D        G  T        D*        P  pi  Q        Q1 


46  4-6 

230  244 

1900  4-50  38  — 

42  — 

093  1-18 

42  4-2 

20-8  1-99 

1600  4-20  40'— 

4450 

0-80  1-02 

38  3-8 

19-0  1-68 

1320  3-80  41-— 

46-— 

0-69  0-89 

34  3-4 

17-0  1-35 

1070  3-50  42 - 

47-— 

0-57  0-74 

31  31 

15-6  1-12 

900  3-20  43- 

4850 

0-48  0-62 

28  2-8 

14-0  0-91 

750  2-85  46'— 

51-50 

0-42  054 

25  2  5 

12-4  0695 

600  2-55  47-- 

5250 

0-33  0-43 

22  2-2 

11-0  0-55 

470  2-20  49-— 

55- 

027  0-36 

20  2-0 

10-0  0-46 

390  1-90  50-— 

56-50 

0-23  030 

18  1-8 

9-0  036 

320  1-60  55-— 

62-— 

0-20  0-26 

mit 


IV.  Si|en. 

1.  2Kit  6  3)raf)tfäben   unb 
7  ®raf)tfäben  of)ne  §cmffee(e. 


einer  §anffee(e  ober 


42  4-2  12 
38  38  11 
34  3-4 
31  3-1 
28  28 
25  2-5 
22  2-2 
20  20 
18  1-8 
16  1-6 
14  1-4 
13  13 


10 
9 
8 
7 
6 
6 
5 
5 
4 
4 


•8  0-66 
'5  0-56 
8  0-42 
5  0-35 
■8  0-29 
8  0-24 
8  0-19 
•0  0-15 
■5  012 
0  0  095 
•3  0-075 
0  0-068 


790  3-20 
660  2-85 
530  2-55 
450  2-20 
370  1-90 
300  1-60 
230  1-10 
195  0-95 
160  080 
130  065 
100  0-55 
85  0-40 


38-50 
39-- 
39-50 
40-50 
41-50 
43  50 
4450 
46-50 
4850 
52-50 
56-50 


42-— 
43-- 
44-— 
45-- 
46-— 
47.— 
4950 
51-50 
53-50 
56-50 
60-50 
65  — 


0-25  0-32 
0-22  0-29 
0-17  0-22 
0-14  0-18 
0-12  0-16 
0-10  0-14 
0-09  0-12 
0-07  009 
006  0-08 
0-05  0-07 
0-04  -0-06 
0  04  006 
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9Jr.    d 

12  1-2 
11   11 

10  1-0 
9  0-9 
8  0-8 
7  07 
6  0-6 
5/5  0-55 

5  0-5 
4/5  0-45 

4  0-4 
3/7  0-37 
3/4  034 
3/1  0-31 


D 

3-8 
3-4 
3-2 
2-8 
2-5 
2-0 
1-9 
1*7 
1-5 
1-4 
1-3 
1-2 
1-1 
10 


0-055 

0-050 

0-045 

0033 

0-025 

0-018 

0-015 

0-013 

0-010 

0-008 

0-005 

0005 

0-0035 

0-0030 


T        D2 

73  0-30 

62  0-27 

52  0-25 

42  0-20 

34  0-18 

25  016 

19  0-15 

17  0-14 

14  0-14 

12  0  13 

10  0-13 

8  0-12 

7  0-08 

5  0-07 


0-68 

0-66 

0-64 

0-58 

0-52 

greife  per 

0-48 
0-42 

20  m. 

0-40 
0-36 

0-34 

0-32 

0-30 

026 

0-24 

2.  9JMt  4  Srafjtfäbe« ,    tjauptfäd&licfy   für  @m= 
gäummgett. 

9h.     d        D        G  T        D2        P          P1          Q  Ql 

31  31     8-4  0  28    300  1:00  3950  44-50  0*11  0-15 

28  2-8     7-8  0-23  250  1-75  4050  46-—  0-094  0-13 

25  2-5     7-0  0-19  200  1-60  41-50  47-50  0-08  0-12 

22  2-2     6  0  0-15  156  125  43-50  49-50  0'07  0-09 

20  2-0     5-4  0-12  130  095  44-50  51-50  0-054  0-08 

3.  SJcit   3  fcrafjtfäben,   §auptfäc§K<§   für  (Sin* 


225  1-90  39-50  44-50  0-08  0-12 

186  1-60  4050  46—  0-075  0-10 

150  1-25  4150  47-50  0-06  008 

117  095  43-50  4950  0-05  0-07 


jaunungeit. 

31  31 

7-0  0-22 

28  2-8 

6-6  018 

25  2  5 

60  014 

22  2-2 

6-5  011 
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V.  g-tadj*  ober  Sanbfeile.  Z  =  2fo$a§I  ber 
Stränge,  B  =  Seilbreite,  S  =  ©eitftärfe;  werben  nur 
fcf(lt)ar§  geliefert. 

S»r.  d  Z  B  S  G  T  D2  P  Q 

10  10  4  30  975  070  830  0-50  110  0'83 

10  10  6  44  975  L24  1240  0-65  106  152 

11  1-1  4  32  1000  0-93  1000  0-65  102  109 

11  11     6    46     10-00     1-38     1500     0'80      96     152 

12  1-2    4    34     11-00     1-08     1170    0-80      94     117 

12  1-2    6    50     11-00     1-61     1760    095      84     1-55 

13  1-3     4    37     11-50     1-28     1360     0-95      87     1-28 

13  1-3  6    55  11-50  1-90  2110  110  80  1*74 

14  1-4  6  60  12*50  2-00  2360  110  79  1'62 
14  1-4  8  76  12-50  270  3150  1-25  70  2-17 
16  1-6  6  66  13-00  2"40  3050  1-25  62  171 
16  1-6  8  84  13-00  3-28  4070  1-40  62  233 
18  1-8  6  75  15-00  3'16  3800  1-40  60  2-19 
18  1-8  8  97  15-00  4-27  5070  1-60  60  2'94 
20  2-0  6  86  1650  4-16  4630  160  56  2-68 
20  2-0  8  110  16-50  5-40  6220  175  56  3'47 
22  22  8  125  19-00  6-33  7490  1-90  52  378 
22  2-2  10  158  19-00  8-12  9360  2'05  52  4-85 
25  2-5  8  132  2100  7-85  9500  220  48  4"32 

NB.  ®ie  S£ragfäf)igtett  ber  ®raf)tfeite  gleicher  Scummem 
au3  oer-inltem  @ifen  ift  gleicfj  ber  für  fctjttmrjeä  @ifen  ange* 
gebenen,  aber  ba%  ®enricf)t  berfelben  ift  um  ca.  15°/0  ljöf)er. 
®ie  ©pteifjungen  bei  j£ran§miffion§feilen  werben  mit  bem 
8— lOfadjen,  bie  gen)öf)nlict)en  Oefjren  mit  fcfjmiebeeifernen 
(Sinlagen  für  Ütunbfeile  mit  bem  sweifacf)en  greife  eine§ 
9Jceter§  be§  betreffenben  @eife§,  bagegen  bie  £)et)re  für  S3anb= 
ober  gladjfeile  nad)   ber  jemeiligen  gorm  unb  ©röfje  be= 
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rennet.    S3et  23ejMnng   einer  ©attnng   ©eile   unter  5  m 
tritt  eine  $ßrei3erf)öt)nng  üon  5°/0  ein. 

VI.  *ßatentirte  3) r a l)  t f  e i  1  ft ränge  a  u  £  üer^ 
jinftcm  @ifenbraf)t. 


& 


»ö 


greife  per  $aar  bei  Sänge  in  m 


1-0 

m  i-25 


über  1*25 
big  1*50 


über  l'50über  1*75  über 2'00 über 2-25 
big  1'75  !  bi§  2'00    big  2*25    big  2*50 


u    l    b    e    n 


5'5 
6-0 
6-5 
7-0 
7*5 


1'30 
1*35 
1*40 
1-50 
1*(50 


1-35 

1'45 

1-50 

1-60 

1*40 

1*50 

1-60 

1*70 

1-45 

1-55 

1-65 

1-75 

1*55 

1-70 

1*80 

1-90 

1*70 

1-85 

1-95 

210 

1*70 
1-85 
1-95 
2*05 
2*25 


95on   beutfcfjen    (StabliffementS   ift  eine§   ber   beben* 

tenbften  bie  ©rafjtfeilfabrif  in  Ütofent^al  bei  ®öln,  toeld&eS 

per  3af)r  ca.  2500  t  ®ra£)tfeile  liefert.  SMefelbe    rennet 
nad)  folgenben  Scalen: 

1.  gladje  ®ra§tfeile. 


breite  in  mm                 35        37       40       45 

50        55        60        65        68 

2)tcfe  in  mm                     8         9        10         11 

12         13         14        16         16 

©ettridjt  p.  lauf.  «Dieter  0  80    095    1-10    1-135 

1-65     190     2  40     2  88     300 

S3rurf)öelaft.  f.  (Sifenbt.  4200    5000    5900    7400 

8900  10400  13300  16000  17000 

33rud)&.  f.  ©ufefta^Dr.    9100  10100  12800  16300 
breite  in  mm                  75       80       90        105 

196C0  22900  28900  34700  37000 
120       135         150         170         190 

S)icte  in  mm                      18        20        22        22 

22        25          28          30           33 

©ettndjt  p.  lauf.  9tteter    370    4-50      5-25    6-00 

7-00      820        9  20     1030     12*50 

25tu<$t>elaft.  f.  (Stfenbr.  21000  25000  23000  34000 

39000  44000     50000    55000     67000 

SBrucp.  f.  ®UBftal)l&r.  45000  54000  63000  74000  85000  97000  109000  121000  146000 

33et  £ran§nuffionsfeilen  ift  bie  ®icfe  unb  2ln$af)l  ber 
@eilbräf)te  für  üerfdjiebene  ©eitftärfen  bie  folgenbe: 

(Setlbicfe  in  min         7 9       12       13       16      20      21 

ftrafrtbicfe  in  mm     09  "0-9     l'l      M      16 2 2_ 

«nja&l  ber  "SDräitT24    42      42      49      42      42       49 
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2.  Stunbe  ®raf)tfeüe. 

3)urd)meffcr  7      9        10      11      12      13    14        15      16       17  18        19        2t 

"kg  p.  Im  0  15  0-22  0  26  0'30  0  40  0  45   050    070    080     ¥b5      1  00     110      1  25 
@tfenbral)t  850  1300  1500  17ÖO~220Ö~2600~3ToÖ~4Ö(  0    4600    5000~  5800    62ÖÖ~~~7200 
@ü|ftafjlb.  1800  2700  3200  3700  4900  5700  6700  870Ö~1Ö100  11000~1280Ö  13600  15800 
SJurAtn.      23        25       27        30        33      35        37      40        45        50        55  60 

kg  p.  Im  1-50  1-80  2-3Ö  2'80  3  40  47iÖ~450  5  35  6  25  7'70  9*30  ll-20~ 
®ifeitbral)t  8400  10200  13400  16600  20000  24000  26000  31000  36000  45Ö(Kr55000  6600Ö" 
©üfefta^Ib.  18500  21100  29300^60Ö(T4400{r520ÖO  57000  67000  78000  98000  121ÖÖÖ1.45ÖÖÖ 

3.  ßabclfctlc. 
a)  @tfenbrat)t. 

Surifjmeffer  in  mm        26      30       35        40        45         50        57        65        r.O         80 
©ftoid.t  p.  Ifiuf.  Sßct.    2-0     2  4       3TÖ        4-0       5^2         7'4       8*8       11  0       13*7     17'0~ 


<8rutf)üelaft. 

in  kg 

8000  10000  12000  15000  21000  30000  37000  43000  58000  67000 

b)  ©taf)lbraf)t. 

2)itrd)mcffer 

in  mm 

26        30        35 

40 

45 

hO 

57 

65 

70 

80 

©etu.  jj.  lauf 

.  2Ret. 

2'00      2-4        3-0 

40 

48 

62 

75 

9'0 

111 

13-2 

Snid)brtaft.  in  kg  24000  29000  36000  45000  54000  68000  810CO  95000  111000  130000 

2t.  2B.   Äanifj   in  SBurgen  rennet   nact)   fotgenber 
@cata:  T1  £ragfät)igfeit  für  §of3fot)teneifen,  T2  für  ©tat)(* 

brafjt  bei  §e^nfadt)er   ©idjerljeit,  P1  ^ßrei§  für  ^ofgfotjfen» 

dfen  pro  tauf.  Söceter,   P'z  ba§felbe  pro  ßito  in  Pfennigen. 

D   d   z    G    T1  T2    P1   P2 

7  0-9   35   019   80  150   35   — 

8  0-9   42   0-22  120  200   40   — 

8  0-5   96   0-22  120  200   64   — 

9  0-9   42   024  150  250   45   — 
9   0-5  108   0-24  150  250   72 

10   1-1   42   0-28  200  350   50   — 

10   0-9   48   0-26  200  350   50   — 

10  0-5  120   0-26  200  350   80 

11  1-1   42   0-30  220  400   55   — 

11  0-9   54   029  220  400   55   — 

12  1-4   42   040  250  450   60   — 
12   11   48   0-36  250  450   60   - 
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D 

d 

z 

G 

Ti 

^2 

P1 

12 

0-9 

60 

0  36 

250 

450 

60 

12 

05 

168 

036 

250 

450 

96 

15 

1-4 

42 

07 

350 

500 

75 

15 

0-9 

150 

07 

350 

500  105 

15 

05 

252 

0-7 

350 

500  150 

16 

1-4 

47 

075 

380 

550 

80 

16 

0-9 

168 

075 

380 

550  112 

18 

25 

30 

1-2 

500 

1000 

20 

2-5 

42 

1-5 

600 

1200 

24 

25 

48 

1-7 

800 

1500 

30 

3-1 

36 

3-2 

1600 

2400 

- 

30 

1-9 

114 

2-55 

1200 

» 

35 

3-8 

49 

45 

2200 

4000 

35 

2-5 

84 

4-0 

2200 

4000 

P2 


80 


gür  Xran§miffion§feile  tüirb   Ijäufig   Ia  fdjroebifdjeä 

§olg!of)leneifen  genommen.  fRitnbe,  oerginfte  ©eile  für  @djip= 

auärüftungen,   au§  42  £>räi)ten  befteljenb,  redmet  man  bei 

7    8—10     13-15    18—20    23—39  min  fturfon.  mit 

70        65  55  50  45  M  pro  100  kg. 

StaSfeflie  au§  84— 114  £)rät)ten. 
Detaifpreife  für  öerjinfte  ®raf)tfeile  au§  3 — 7  ©ragten  für 
©infriebigung  oon  ©trafen,  9tinbern,  S^etjen  u.  f.  tu.  redjnen 
fid)    nad)  folgenber  ©cala: 
3aljl  unb  <5tärfe  ber  Sräljte      $1 


22 

2-2 
1-6 
1-8 
2-0 
2-2 
2-5 


pro  1  k{ 

l        pro  1  m 

55 

6  Pf. 

55 

7  » 

70 

9  » 

65 

10  » 

60 

11  » 

55 

12  » 

54 

16  » 
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Sin  £ulf8material  fommen  ©pannfdjrauben  ($tg.  51a) 
üor  öon  12,  18  unb  2J  cm  Singe  ä  20,  35  unb  50  Pf. 
per  ©tücf ,  oerjinft  5  Pf.  meljr; 
©cpffet  bagu  40r  50  unb  70  Sßf . 
gür  einfachen  ©raf)t  nimmt  man 
aud)  eigen§  conftruirte  2)raf)t= 
fpanner  (ßaidisseurs)  (gig.  51b) 
ju  25  Pf.  unb  Stelegrapljenbraf)  t* 
fpanner  ä  50  Pf.  per  ©tücf.  ©ief  e 
lederen  muffen  an  jeber  9Ser  * 
binbung§ftelle  angebracht  werben, 
aber  nur  an  einem  ber  ju  üerbinbenben  SDrafytenben.  21I§ 
ipauptpfoften  für  fotd&e  ©patiere  benü^t  man  T*  ober  SBtnfel* 
eifenpfeiter,  tpeldje  mit  befonberem  ^uft  *n  bk  (Srbe 
öerfenft  ober  aud)  toieber  in  ©tein*  ober  §oIjpfeiIer 
eingelaffen  toerben.  SSertoenbet  man  aber  §ot«$pfoften,  fo 
bebient  man  fid)  gum  Slnljeften  be§  ©raf)te§  ber  in  gig.  51c 
abgebilbeten,  meift  öerjinften  SD  raljtf  rampeu.  2)tefe!ben  toerben 
üon  ben  ©rafittuerfen  jum  greife  t>ott  30f  40,  50,  60  unb 

( giß.  52. 


70  Pf.  per  ©roS  öon  144  ©tücf  in  ba\  Sangen  üon  refp. 
13,  20,  25,  80  unb  37  mm  geliefert. 


S  ap  i  n  g.    @tfenwaarenfunbc. 
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9iod)  ift  eine  ©pecialitat  öon  gelten  &  &uiU 
leaume  in  $ötn  gu  entminen,  meldte  in  furjer  geit  eine 
aufterorbentlidje  23ebeutung  gewonnen  t)at;  e§  ift  bie»  ber 
$atents@tafyl*©tad)eläaunbraf)t  —  (barb  fencing  wire)  — 
(gfig.  52  b)  für  (Sinfriebigungen  aller  Slrt.  2)er  Sonfum  biefe§ 
SlrtifelS  fteigerte  fid),  namentlich  and)  burd)  ätnedmäftig  ein^ 
geleiteten  ©fport  nad)  überfeeifd)en  Säubern  tum  5000  kg 
im  3fa$re  1874  anf  22,700.000  kg  im  Saljre  1880.  1000  m 
biefeS  atö  Si|c  au§  gtoet  ©tafjlbräljten  gefertigten  ©tadjel* 
braf)te§  nriegen  ca.  100  kg;  in  ben  §anbel  fommt  er,  tüte 
gig.  52  a  geigt,  anf  §oI^afpel  genudelt,  öon  25—50  kg 
33mttogett)id)t  unb  foftet  fo,  incluftöe  §afpel,  10  Pf.  pro 
(anf.  Sfteter.  Qn  Jlorbamerifa  ift  in  ben  legten  Sauren  eine 
gange  Ungat)!  tum  anbertneiiigen  gormen  für  ©tad)elbral)t 
patentirt  tuorben,  toeldje  aber  faum  als  SScrBcffcrung  biefer 
urfprünglidjen  ©rfinbung  angeben  tnerben  fönnen. 


®rat)tgett)ebe  —  (wire  gauzes  —  tissu  de  fer)  — 
üon  (£ifen=  nnb  ©tat)lbrat)t  fommen  üorgugStueife  in  glattem, 
gleichartigem    ®effin   üor;   bie   @infd)tagbrät)te    t)aben   bie 

gleiten  ©tärfen  unb  gm* 
fdjenräume  ttrie  bie  Stuf* 
jug=  ober  gettenbräljte, 
unb  burdjfefcen  bie  lefeteren 
ftetS  im  redeten  Söinfet, 
mie  gig.  53  a  geigt.  Sine 
Sfajfification  ber  ®raljt* 
geftebe  finbet  ba^er  öorjugStoeife  nad)  bergein^eit  ber  ©räljte 
ftatt,  reft).  nad)  ber  gntfernung,  in  toeldjer  fie  öon  etnanber 
liegen,  nad)  ber  2lnjal)l  ber  ®räl)te  auf  einer  SängSeinfjeit 
ober  ber  SKafdjen  auf  einer  fjtäd^enein^cit.  gig.  53  c  geigt 
(Sarreaumafdjen  =  @ett>ebe     (Söper)  ,     fogenannte     Xreffed 
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gett)ebef  bie  aber  nur  feiten  in  oerjinntem  3)raf)t  oorfommen, 
wäfjrenb  gig.  53  b  SaloufiengeWebe  t>on  2/io  mm  3)n*f)t* 
ftarfe  unb  ca.  1  mm  SodiWeite  barftellt,  lote  fie  für  genfter* 
einfalle,  Suftfenfter,  für  Wflilfy  unb  ©peifefdjränfe  oielfad) 
gebraudjt  werben.  Sfyre  Jpauptanwenbung  ftnben  bie  ge= 
wöt)nlid)en  SDraf)tgewebe  (gig.  53  a)  als  ©iebe  (£>raf)tfiebe) 
fornot)!  in  Haushaltungen,  Slpotfjefen,  ©onbitoreien,  als  aud) 
in  äRet)!*,  5ar^s»  Sentent*  unb  @5t)pSmüt)len,  als  ^Sapier^ 
formen  in  ^apierfabrifen  ic.  unb  in  Dielen  auberen  (bewerben. 
SDie  getüö£)nlidE|fte  gorm,  in  weldjer  SDraljtgewebe  gefertigt 
werben,  ift  bie  langer,  trierediger  Safein  Don  10 — 50  m 
Sänge  unb  2%— 3  m  Sörette.  §erbranbt  in  9taguf)u 
(2(nt)alt)  fann  neuerbingS  fogar  bis  gu  einer  breite  oon 
q1j2  m  liefern.  (Streifen  unter  200  mm  toerben  aber  ntcE)t 
ntef)r  für  fid)  gewebt,  fonbern  ebeufo  wie  runbe  ©Reiben 
(für  ©iebböbai,  ©raljtböben)  unb  anbere  gafonS,  aus 
größeren  [ylädjen  auSgefdjnitten.  UebrigenS  fjat  man  aud) 
SSorridjtungen,  um  runbe  ©Reiben  oon  ben  gebräuchlicheren 
®urdjmeffern  gleid)  fertig  ju  weben.  £ie  gröbften  2)raf)t* 
gewebe  fyaben  Deffnungen  oon  12  mm  im  Quabrat,  bei  ben 
feinften  gäf)lt  man  nidjt  tnefjr  als  3 — 5  ©räljte  pro  mm, 
refp.  10—25  Deffnungen  pro  qmm,  bod)  fjat  man  in  be= 
fonberen  gätlen  aud)  nod)  feinere  ©ewebe  fyergeftellt.  gfür 
fpecielle  gwede  fwbet  ™att  aU(f)  ^ol)!  int  ©djufj  gröbere 
unb  bemnad)  entfpredjenb  weniger  2)räf)te  als  in  ber  Sette, 
ebenfo  fjat  man  für  befonbere  ^wede  ®eweht  aus  brei* 
edigem,  tnevedigem  unb  gafonbra^t  Ijergeftellt. 

2B  a  f  d)  f  i  e  b  g  e  w  e  b  e,  ^um  ®urd)reiben  feingepuloerter 
treibe  ic.;  für  bie  2Bafdifd)eibe  in  ben  Jpoflänbern  ber 
^apievfabrifen  unb  äfjnlidje  SSerwenbungen,  wo  ®rud  unb 
anbere  äußere  ©ewalt  auf  biefelben  wirft,  muffen  unbefdjabet 

20* 
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ber  geinljeit  i£)rer  Deffnungen  eine  beträchtliche  ©tärle 
befreit.  Siefeiben  toerben  au§  0*45— 055  mm  ftarfem 
SDraljt  in  ber  Sßeife  IjergefteUt,  baft  im  Slufguge  nnr  8f  12, 
14  ober  18  S)räf)te  anf  25  mm  gekannt  werben;  baburc^ 
läfjt  fii)  ber  ©infdjlag  recE)t  bidjt  gufammenfd)fagen  unb  bie 
Deffnungen  fallen  ftarf  länglid)  au§,  nämlid)  fef)r  fdjmat 
in  ber  Sftid)tung  be§  5lufguge§,  breiter  in  ber  &uerrid)tung. 
2tud)  ®rai)tgett)ebe  für  Sftalgbarren,  fogenannte  3)arrI)orben 
werben  mit  länglichen,  fd)li^förmigen  Södjern  Ijergeftellt,  aber 
aus  tuet  grö&eren  ©rösten.  —  @  e  tu  a  Igte  5)ral)t* 
getnebe  finb  burd)  ein  $aar  glatte  SBafgen  gebogen,  in 
golge  beffen  l)aben  fid)  bie  2)räl)te  abgeplattet  unb  bie 
Deffnungen  finb  entfpredjenb  ffeiner  geworben;  biefetben 
fönnen  baljer  leicht  mit  fo  fleinen  Södjern  bargejMt  tnerben, 
wie  fie  burd)  ba§>  Soeben  allein  nidjt  ober  nur  mit  feljr 
feinen,  baljer  fdjtoadjen  unb  teuren  ©ragten  gu  erteilen 
finb  unb  tjaben  gugleid)  ben  33orgug  einer  feljr  glatten 
gläd)e,  in  toeldjer  bie  feinen  ©täubdjen  eines  burd)geftebten 
^ßulüerS  fid)  nid)t  eumiften  lönnen.  2Iuc^  2ttalgbarrf)orben 
werben  trielfad)  gebälgt  geliefert. 

Sie  ^Preisberechnung  erfolgt  gemöljnlid)  per  qm. 
©etoebe  je  nad)  3ftafd)engaf)t  per  äftajseinljeit,  g.  23.  rechnen 
öfterreid)ifd)e  £)ral)tmad)ereien  gum  Steile  nad)  fotgenbem 
©djema : 

%lv.  «=  2ln$at)l  ber  gäben  auf  26  mm  Sä  .ige: 

2-6  67, -20  21-26  28-32  34-40  42-50  60-70 

fl.   (0  1-40  1-20  1-50      1*80  220  2'80       4 

per  ]p  1*60  1*40  180  2  20  250  3  50       5 

qm  (e  2-20  220  2  40         3  3*50          5         6 

0  bebeutet  babei  orbtnäre  Dualität  befonberS  für 
SKaf)tmüf)Ien,  P  =  Ia^Qualität  für  3ftüf)ten  unb  Rapier* 
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fabrifen,  E  =  ejtraftarfe  Qualität  für  Rapier*,  3ucfet> 
fabrifen  unb  SBergtuerfe.  3)tc  greife  öerfteljen  fidj  bei  2lb^ 
natjme  öon  minbeftenS  1  qm  pro  Plummer  uub  25reite, 
bei  toeniger  finb  biefefben  um  5%  f)öljer;  bei  (Setoeben  unter 
320  mm  23reite  tüirb  nur  btefe  berechnet.  @d)mad)e  ©etoebe 
je  nadj  ber  Kummer  unb  nadj  ber  ©rö^e  beS  Auftrages 
80  fr.  bis  1  ff.  per  qm;  auftergetüöfjnlid)  feinere  gepreßte 
©eniebe  werben  nad)  ©ettridjt  berechnet.  (Setnebe  aus  üer* 
jinntem  @ifenbraf)t  bis  1250  mm  breite,  loften  35°/0  mefyr. 
55fa  ©peciafitäten  finb  nod)  folgenbe  gu  enoäfjnen:  $ref3= 
fiebe  für  guderfabrifen  öon  SRr.  5 — 12r  refpectiüe  mit 
5—12  Oeffnungen  per  26  mm  foften  öon  (5ifenbraf)t 
4—5  ff.,  öon  öerjinftem  @ifenbrat)t  5*50—6  ff,  mit  ein^ 
gewebtem  'SKufter  (croifirte)  7  ff.  ferner  foften  ©etoebe  für 
Spinnereien  Lit.  A,  B,  C  4—5*50  f(.  per  qm.  grud)t= 
fd)äf=@ett>ebe  t>on  öierecftgem  SDrafjt  in  fc^tuäd^eren  Hummern 
Lit.  E  4  ff.  D  5  fl  bis  7  ff.  in  ben  ftärfften  Hummern 
unb  öon  @taf)Ibraf)t  per  qm.  ©etoebe  für  SBofftrommefn 
Lit.  P  unb  G  foften  6  ff.,  für  Serglampen  Lit.  I  foften 
3*50  ff.,  für  ©artenmöbet  Lit,  K  foften  420  ff.  unb 
getoafjte  für  SKaf^barren  Lit.  L  foften"  8  ff.  per  qm  in 
Xafetn  bis  71/2  ni  Sänge  unb  l  m  breite. 

SDeutfdje  2)raljtjiei)ereten  rechnen  *otelfac£)  nad)  fot* 
genber  ©cafa: 

1.  (Sifenbraljtgetoebe  öon  ftarfem  ausgeglühten 
$)raf)t  für  gnitfjtpujjereien  *c.  (@ofd)e  aus  öerjinntem  ©raf)t 
20°/0  mefjr.) 

9ir.  2-14  16-20  22V2-25  27V2-30  32!/2-35  37'/r40 

M~M     4^50       F90         5*30           580  6*25  p.  qm 

_jftr.  45        50          55          60          65  70 

M   "668     7*12        8-0         8'80         9*80  10-60  p.  qm 
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2.  @ifenbraf)t  =  (Saneüa§   uu§  weitem   £>raf)t    für 
©rieecgtinber  :c. 

9tr.  10-12     14—16     18—20    227,-25    271/,  — 30 
M       270  ~~  3-12 
9tr.  32'/,— 35_ 
5-32 


3-56 
37  V»— 40 


4-00  4'50  p.  qm 

45      50      55 


M 


625 


7-12     8-0     9-0  p.  qm 


(Srtra  ftarfe  ©etoefic  ooit  9cr.  30—40  ju  680  M 
pro  qm.  —  9toggengeioebe  Sftr.  2  ju  4  M,  9ir.  3  ju 
3]/2  M  pro  qm.  —  SBatteurtud)  9tr.  2/9  ju  7  M,  9lr.  7/13 
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ju  6V2  M  pro  qm.  ©d^iuarj  lacfirte  ©cipcbc  foftcn  6°/fr 
öer^infte  60°/0,  öerjinnte  85°/0  mefjr.  SSer^innte  treffen* 
gemebe  (gig.  53  c)  8'50  Mr  JyaloufiengetoeBe,  rof)  (53  b) 
1*80  pro  qm, 

@if  enbrafytgef fechte  jerfaffen  jenadj  ber  gormi^rer 
2Äafdfjen  in  fedjSetftge  (gig.  54  a),  trapezförmige  (b),  rf)om* 
bifd^e  (d)  unb  breiecftge  (c);  mtnber  gebrcndjüdj  finb  btc 
fed)3ecfigen  9ie|e  (f)  ober  ©dE)uppengefIecf)te  (g).  gfig.  54  f 
ift  ein  ftarfeS  ©efted(t  tum  100  mm  äKafdjentoeite  mit  burd)* 
laufenben  2)raf)tfeilen.  S)ie  crftcren  werben  einmal  nadj  ber 
SDiafc^enmeite  nnb  bann  natf)  ber  ©tärfe  be§  2)ra£)te§ 
ctaffiftctrt,  (entere  in  ber  Siegel  nur  natf)  ber  S)icfc  be§ 
3brat)te§. 

©ine  gebräud)ltdje  beutfcfye  (Scala  ift  für  fdjttmrjfacftrte 
fedjgecfige  ©efledjte. 

3fcr.  6  7         8        9         10       11 


SRafc^enroeite  25 

3-50 

3-80 

4-70 

5-50 

— 

— 

40 

225 

250 

2-90 

3-50 

— 

— 

50 

1-60 

1-90 

235 

2-90 

— 

— 

65 

— 

— 

175 

2-10 

235 

325 

80 

— 

— 

1-60 

2-00 

2-15 

290 

gerner  für    fdjtoarjtacfirte ,   merecftge   £)raf)tgef{edjte 
Sänge  (1)  =  50,  breite  (b)  =  40  mm : 

9fr.    6        7        8        9 


M     1-50    2-10    2-35    275  pro  qm 

nnb    für    getoöljmufje ,     fctjrüarglacftrte    bretecftge    ®raf)t= 
gefleckte: 

9fr.         1         2         3         4        5         6         7 

M         7-5       5-6     4-25    350    3-0     2  8      2'9  p.  qm 
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für  fogenannte  @anbfyurbenbraf)t~~©ef{e(f)te: 

STtr,     7  8  9  10 

M     6*25        570       5-25  550  pro  qm 

SefonberS  großen  Umfang  Ijat  aud)  ba§  ©efcf)äft  in 
oerjinften  ®rat)tgefletf)ten,  namentlich  bie  bret-,  öier* 
nnb  mehrmals  geboten  fed)§ecfigen  äftafcfyen  (gig.  54  a). 
S)ic  größten  Sanfter  mit  100  mm  äJfafdjentneite  werben  nur 
feiten  ju  Umzäunungen  für  größere  Spiere,  ©djafe,  5ftel)e  :c. 
gebraucht,  häufiger  fommen  fdjon  bie  gu  76  unb  52  mm 
SKafdjeMneite  &or,  biefelBen  toerben  meift  in  fcier  ©tärfen 
ausgeführt  mit  11,  1*3,  1*5  unb  17  mm  ©raljtftäife, 
ttmfjrenb  bie  ftfjtnädjeren  nur  in  jtnei  ©tchfen  §u  08  unb 
1  mm  üorfommen. 

Sie  greife  inSftarf  pro  qm  betragen  für  ÜRafdjeittoeiten : 
100      76      51     41      31      25      19     16     13mm 


3 

1 

3 

PS 

1- 

1- 

W 

:ö    > 

1- 

i» 

1- 

JO 

0 

7  0-60  0-80  1-10  1-20  2  30     —  —  —  — 
5  0-56  070  0-90  100  2-00  230  — 
3  048  0  60  0-80  0"92  150  1-80  2  75  —  — 
1  040  048  064  072  115  1*40  230  40  — 
0    -      —      —      —     —      -  1-90  3-0  450 

8  —      -      -  -     —     —     —  —  -  4-00 

SDte  Sagerbreiten  für  100  mm  9)cafcf)emt>eite  finb  500, 
1000,  1500,  1800  unb  2400  mm,  für  76  unb  51  mm 
500,  600,  1000  unb  1200  mm,  für  bie  Heineren  aftafdjnt 
Vs  unb  1  m  Sreite.  2tf§  §ilf§material  jum  Stufftellen  bienen 
Pfeiler:  1.  üon  12  mm  9tunbeifen,  50,  60,  75,  90  unb 
100  mm  £öf)e  über  bem  23oben  ju  50,  60,  70,  80  unb 
90  Pf.  per  ©tücf,  2.  non  26  X  6  mm  ^ladfietfen  mit 
gttiei  Qxxiten  100,  120,  150  unb  175  cm  über  ben  93oben 
ragenb,  gu  1-0,  1:2,  15  unb  1-8  M  per  ©tücf.  ©rohere 
Sßfoften  im  5ßert)ältniffe  mefyr. 
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©ef>r  gefträuc^Itd^  finb  and)  gemifc^te  9Jtofc§engefledjte 
tüie  fie  gig.  54  e  geigt.  Uebtitf)  ift  e§  babei,  bie  größere 
2>?afdf)entt)eite  boppelt  fo  grofc  31t  nehmen,  tüte  bie  fleinere, 
unb  bie  einzelnen  ffilbex  500  mm  breit.  @£  gelten  bann 
fofgenbe  greife: 


©tärfc  in  mm     ||    l'O,    |    11,    !    1'3,    |     1*5    !    1*7 


$ft  a  f  d)  e  ntoette 


unten : 
13  mm 
16     „ 

19  n 

25  „ 

31  „ 

38  „ 

41  „ 

50  #l 


oben: 
25  mm 
31  „ 
38  „ 
50  „ 
62  „ 
76  „ 
82  „ 
100    „ 


laxt  p  er  Cluobr  at m e t  e r 


2*75 
1*67 
102 
0-85 
0-65 
0*56 
0*52 


2'- 
130 

1-08 
0'82 
071 
0*64 


160 
1*38 

0  88 
0-80 
0-73 


1-58 
115 
0'95 

0-85 


Sic  rfyombtftfjen  ober  ©peerfpitjenmafdjen  *  ©eftedjte 
(gig.  54  d)  lommen  ^auptfäcf>Iid^  in  folgenben  ©röfjen  üor. 
greife  pro  qm. 


SJtofdjeMu.  mm   7 
2)ral)tftärfe    „    VI 
$rei§,  fd)tüar§  M  5*0 
ber§inft  „  6*25 

fcraljtftärfe 

$rei§,  fdjmara  .    M 

t)er§inft     . 


$rar)tftävfe   . 
bergtnft .   .   . 


10 

l'l  1'2  1*4 

3-9  4*5  5'0 

4*9  5*6  6*25 

20 

1*6     1'8  2'0 

2  50  2'8  3'0 

315  3*5  3'75 


14 

1-2  1-4  16 

2-4  2*6  2  8 

30  3*25  3-5 


1*8 
25 


25 

32 

20    2'5 

1-8  2 0  25 

2*65  2-8 

2-3  24  2'6 

17 

1*2  1*4  T6 

2*3  2  5  270 

2'9  3*1  3*35 


2-8 

2*8 


3*15  330  3*5  |2-9  3  0  325  3'5 


um  40 

2*0    2'5  2'8 

M      2'20  24  2  6 

2'75  3*0  3*25 


50 

2*0    2-5  3k0 

1-9    2'0  2'1 

2*4    2*5  2*6 


80 
3*0    35 
15     1-7 

1*8    2'0 


21.  SÄillot  in  Qüvid)  redjttet  für  25raf)tgefted}te  ju 
äftüllereijtnecfen  pro  qm: 


9lr. 


2.V« 


6       7 


3     3V2     4      4V2 
grc§.  19-45  1665  13  9  11189  7'8     665  6*1  5*55  5*0 
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gerner  SBatjengef  1  edjt  9ir.  5  git  25r  üftr.  6  gu 
21*10  granc§  per  qm.  —  Sfteltenforgenge  fledfjt 
ju  20  grancS  per  qm.  —  Serjinfte  2)raf)tgefIedE)te  fofteu 
30%  mef)r. 

9tö^ren  öon  ©djmiebeeifen  unb  ©taf)I 
werben  entoeber  gufammengefdjtüeijst,  genietet,  ober  burd) 
3ufammenfaljcn  IjergefteHt.  ©rftere,  Jjeute  faft  au§fd)tieJ3lid) 
gettmlgt,  würben  früher  Ijauptfädfjlidj  öon  ©nglanb  geliefert 
unb  in  Defterreid)*Ungarn  befaßt  ftd)  merfroürbiger  äßeife 
bi§  fjeute  norfj  fein  2Berf  mit  biefer  $abrifation. 

dagegen  ift  ber  Slrttfel  in  2)eutfd)Ianb  neuerbingg 
öon  öieten  SEBaljtücrfen  aufgenommen  unb  §eid)nen  ftd)  bereit 
s$robucte,  toie  namentlich)  aud)  bie  auf  ber  SRelbourner 
SiuSftettung  öorgenommeneu  groben  beriefen  fjaben,  öor 
ben  fpröben  engtifdjen  gabrüaten  burd)  toeidje,  jäEje  Qualität 
aus,  metdje  ba§  Siegen  in  laltem  ^^ftanbc  unb  baZ  2luf= 
fdjneiben  öon  ©ennnben  ofjne  aüen  Slnftanb  geftatten, 
tuäfjrenb  engltfdje  ^ö^ren  öor  bem  Siegen  erttmrmt 
werben  muffen  unb  oft  beim  ©eroinbeauffdjneiben  nv&* 
fpringen.  Sit  golge  beffen  f)at  ftd)  aud)  ber  ©jport  beutfdjer 
Möhren  ganj  bebeutenb  gehoben  unb  jttmr  ejöortirt  baZ 
oberfdjlefifdje  Sßerf  öon  ©.  §ulbfd)in3f  t)  &  ©öljne 
in  ©leimig  öorjugSmcife  nad)  bem  nörblid)en  Defterreid) 
unb  nad)  Shtfelanb,  ttmfjrenb  bie  berliner  unb  namenttid) 
bie  rfjeinifdjen  @tabliffement§  faft  nad)  aüen  ciöilifirten 
Säubern  liefern  unb  §  a  a  g  in  2lug§burg  einen  anberen  £f)eit 
öon  Defterreid),  ©übbeutfdjtanb  unb'  bie  ©djmeij  öerforgt. 
SDie  Heineren  ®imenfionen  finb  getoöljnltdj  in  ben  gugen 
ftumpf  gegeneinanber  gefdjtoeifst  (but  welded)  bie  größeren 
übereinanber  gefdjtoeifct  (lap  welded);  leitete  äftetfjobe  ift 
bebeutenb  fixerer  unb  geftattet  ungleid)  leeren  SDrud.  — 
^ie  ^ßreiSabftufung  erfolgt  nad)  bem  ©urdEjmeffer  ber  9töljren 
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in  Vs  englifd^en  Rotten,  ©fetd^^eittg  werben  autf)  tue  $er* 
binbung§ftücfe  (gitttngS),  $tgur  55,  mit  ju  ben  ipaupt* 
röhren    gehörigen    ©enunbert    üerfefjen    unb    nad)    ©tücf* 

Sig.  55. 


preis  notirt.  ©ett>öf)nlidj  finb  bann  bie  Slujafce  beS  s13rei§= 
courant*  feftftefjenb  unb  ber  ßonjunctur  ttrirb  burd)  mU 
fpredjenbe  fRabattfä^e  auf  bie  ganjc  @cala  ober  einzelne 
Steife  bcrfetben  Meinung  getragen.  @.  §ulbfd)in§f  t) 
unb  ©öfjne  in  ©leittrifc  rennen  j.  33.  nad)  folgenben 
Tabellen : 
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V.  Sßatcntgefc^tDctjstc  fdjmiebeeiferne 
95of)rröf)ren  jum  Snetnanberfdjranben :  gig.  56 e  giebt 
eine  glatte  innere,  feine  glatte  äußere  gftädje.)  Sängen  nitf)t 
unter  4  m. 

2leuß.  $urtf)m.  in  engt.  3-    2     S*/4   2%  2-'/4    3  31/*   3V2  874  4 

"^eufe.  $urd)m.  in  mm        51     57     635    70    76  82  5   89   95  101*5 

3nn.  3)urdjm.  in  mm       455  51'5  57-5   64    70  75'5  82    88    93*5 
$tei*  V.  ifb,  m  in  9ttarf  2  17  235  261  2-94  3  25  3  90  4  20  4-50^50 

2leu6.  Stardjm.  in  engl.  3.  4*/4   4\/2  43/4     5    5V4  5l/2     5^4       6 

Sleuß.  §urtf)m.  in  mm      108  -114  121    127  133  140     146     152*5 

ffnn.  £)urd)m.  in  mm       100   106  112    118  124  130     136    142-5 

s4kei§  Mfb.  m  in  mit  6'05~ 6*50"  7-60  8-60  9  35  1085  ll^ÖT^Ö 

VI.  ®oppeltgeftf)tt)eiJ3te  $ßref$röf)ren 
für  fjijbrautifdje  Sßreffen,  Sßafferbrucfleitungen  loften  in  allen 
©imenfionen  per  kg  70  Pf.,  je  natf)  3#af$  tote  folgt: 

£urdjmeffer:  innen  auß.vn        innen  außen        innen  außen 

in  mm:  10       23  13       26  15       26 

3/  7/  1/  1  9/  1 

©ew.  p.  Ifb.  m  in  kg         2*6  3*1                      2'75 

«JkeiSp.  tfb.m  inM           1-8  2-15                    1*95 

2)urd)meffer:           innen  außen            innen    außen 

in  mm                       17  29                  20         33 

5/s  ll/s                 3/4         1V4 


©eto.  *>.  Ijb   m  in  kg        3*35  420 

$reid  »).  ifb.  m  in  M         2*35  2*55 

gerner  Sftanometerröfjren  loften  je  nad)  anderem 
&nrcf)meffer  in  9,  11,  nnb  13  mm  per  (anfenben  9fteter, 
&ejirf)ung3tt>eife  30,  40  nnb  60  Pf.  —  ^erfin'fdje  §eij* 
röhren  mit  9*etf)t^  nnb  Smfögenunben  nnb  äßnffen  für 
§et§tt)affer=§eiänngen  anf  1000  kg  ©rncf  per  □"  prenf;., 
geprüft,  loften  per  Ifb.  ätteter  circa  3*8  kg  fdjroer,  1%  M. 
gugefyörige  SScrbtnbungSftudc  lucrbeu  beregnet:  @ftra= 
aRuffcn  mit  Siecfjt«*  nnb  Smfögetoinbe  0*5  M,  ßappen 
1-0  M,  T=©tücfe  3-5  M  per  ©tücf.  ©c^miebeeiferne  ©arten* 
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inöbe{=9?ö§..n  unge|dj  reifst,  mit   2  mn    ftarfcr  SBmbuitg 
foften  per  Ifb.  Steter  je  itad)  äußerem  ©urdjmeffer: 
12         15         16         18        26  mm 


45  Pf. 


Sitte  öorftcijenben  greife  t>on  geraten  9tö(jren   gelten 


für  geroöljnlidje  gabrication§= 
längen ;  bei  genau  üorge* 
fcfjriebener  Sänge,  erfjöfjen  fid) 
bic  greife  um  10°/0.  —  @a3* 
roljre  ofjne  ©etoinbe  unb 
ÜWuffc  tnerben  5°/0  billiger 
beregnet.  —  93ei  größeren 
SBanbftärfen  foftct  baZ  2Re$r* 
gewicht  50  Pf.  bi§  1  M  per 
Silogr.  ejtra.  3nnfd)ettbimen* 
fionen  werben  jum  greife  ber 
näd)[tf)öE)eren  9lormalbimenftonen  gerechnet 

ftaping.    ©ifentoaarenfunbe. 


3rifl.  57. 


21 
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SDie  SßreiSfcalen  anberer  beutfdjer  äBerfe  yftdjen  nur 
tnenig  (bis  gu  15°/0)  fcon  biefem  @d)ema  ab;  einige  liefern 
nod)  Stieren  öon  -3/8"  engltfcf)  =  3'17  mm  lidjtem  Shtrd)* 
meffcr  unb  bagu  gebörenbe  gittingS  circa  10°  0  unter  bcm 
greife  ber  '/völligen.  —  (Sbenfo  werben  t>on  benfelben  unb 
t)on  englifd^en  SBerfen  mancherlei  abtueidjenbe  ga^onS 
geliefert,  g.  39.  SSogenftüde  nad)  häufiger  üorfommenben 
SBinfeln,  »ic  g-ig.  57a— d  geigt.  Sßerginfte  unb  emaittirte 
3töf)ren  tnerben  im  Sltlgemeinen  40—70%  Ijöjjer  geregnet 
als  fdjrtmrge. 

@  n  g  I  i  f  tfj  e  9?  ö  1)  r  e  n  f  a  b  r  i  f  e  n  rennen  nad) 
einem  gemeinfdjaftlidjen  SßrciScourantc  mit  greifen  öon  fo 
ibcaler  §öf)e  (Standard  prizes),  bafc  bte  gütigen  SKotirungen 
mit  Jpilfe  eine§  diaham  (bis  gu  80°/0  für  eingetne  ©attungen) 
ermittelt  tnerben  muffen.  Ue&rigenS  toeidjen  bie  SümenfionS* 
Slbftufungen  nur  untnefenttid)  öon  ben  beutfdjen  ab.  — 
3ot)n  Spencer,  West-Bromwich  Tube-works,  liefern 
2—14'  lange  ©asröfjren  unb  alte  gittingS  mit  SJcagneteifen* 
übergug  nad)  bem  neuen  33  0  to  er  =  33  ar  f'fdjen  93erfatjren 
$>ie  greife  finb  für  gerabe  9?of)re  per  laufenben  gaife  engl, 
bie  folgenben: 

V»     V4     3/s     72     3/4  _1    1 3/4     1  V»      flott  lichte  aBette 
2     2V2     3    4'/4     6    8     11      14        d  engt.  äBä^rung 

13A     2    2V4   2y2   2%   3   -37.     4      flott  tiefte  «Seite. 

18      21     30    39    48    54    66    84    ~  d  engl,  ffietyrung 
SBien  ift  tjeute  ber  Summefylafr  für  faft  fcimmtlidje 

beutfdje    ^ötjremgabrifen    unb    aud)    englifdjeS    gabrifat 

fommt  nod)  t)ielfad)  nad)  bort. 

.35ermaKge  Slotirungen   mit   tnedjfelnben  9?abattfä£en 

finb  für  gerabe  @aSröl)ren  mit  ©etoinbe  unb  2J?uffe: 

%     Vi     3/s    ^__5/8     *U     1  goa  engtifefr 

11     14     18     25    34    36     50         Ärenjer"  MfbTMeter 


Vit  l%   l3/4       2 

23/4     2V2      3      Soll  englifä 

70     87     110     125 

160     200     270     fr.  p.  ifb.  Bieter 

unb    in    äfjnlidjem 

23erf)ä(tnif3    fielen    bie    greife    ber 

git:ing§. 

SSerginnte 

©ifenröfjren    für    2B  a  f  f  e  r* 

leitungSjfoecfe  liefert  bie  ^resbener  gabrif  für  ©a8* 
unb  SBafferanlagen  äfterfel  jun.,  garantirt  für  einen 
S)rucf  t)on  150  m  SBaffer jaule  ju  folgenben  greifen: 


fitdjte  SBette 


12   20-  25   33' 40   52    63  j  75     in  2Rimmetern 


SRöfyren  3-5  m 

lang  . 
SRunbe     ®nie* 
ober     SBinfel* 

ftücfe  .   .   . 
T-Stücfe    .    .  ! 
ßreuäfiücfe 
SRebuction3* 

muffen  . 
®erab.  Muffen! 
SRofjrbogeumif 

9ttuffe    unb; 

äußerem  ©e 

minbe    .   . 
glanfdjenftufc. 

(5ig.  58  e) 


125 

34 
44 

<;<; 

30 
22 


80 


160190 


275  340 


500 


725 


1150 


50  72  1110130 
60  82  118J150246 
80  110150  200  320 


Pf.  p.   Ifb.  SMfter 


40  48 
26  38 


100 


125 


62  80 
44  48 


160;280 


140175  220  280  375 

I   I   i   I 
I   !   I   I 


220  800  1200!  „ 
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3  a  c  o  b  §  i  1  g  e  r  § ,  SSer jtnf crci  in  9ft)einbrof)f , 
liefert  genietete  Stampf Ijetjungärotyre  au§  tjerjinltem  331edj, 
beren  toefentlid)e  Steile  in  gig.  58  a— d  erftd)tlid)  finb. 
©ie  gerctben  9?ol)re  t)aben  4  m  ftre  Saulänge  mit  je  einer 
glanfdjenüerbinbung,  aud)  fönnen  beliebige  furjere  SRotjre 
angefertigt  werben;  bie  greife  richten  \\ä)  nad)  ber  fot^ 
genben  Tabelle : 

21* 
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J-> 

*£.  co 

o» 

w    ff 

J=> 

0>  :<3             i 

O    w 

J-»    o 

1* 

^^       l 

(£entm. 

SJletcr 

©erabe  jRofjre 

ejclufiöe  $er* 

binbung 


krümmer 

u.T*8tücfe 

ejcl.  3Ser= 

binbung 

per  Ifb. 

SKetcr 


2)oppel* 

friimmer 

u.S*Stücfe 

ejrcl.   SSer^ 

binbung 

per  ifb. 

SRcter 


3ebe 

abgebüßte  | 

glanjcben* 

üerbinbung 

mit  ®ummi* 

ring,  (Smjag, 

©iilfe  unb 

äKutter* 

fdjrauben 


SR  a  r  f 


318 

14*00 

4*40 

6*60 

8*80 

6*80 

2-45 

1270 

5'20 

7*80 

10*40 

680 

212 

12  50 

590 

8-85 

11-80 

6-80 

1*59 

11*50 

7*20 

10-80 

1440 

8*00 

10 
13 
15 
20 


Ofenrohre  tuerben  gefaxt  bi£  gu  1  mf  genietet 
hi§>  2  m  Sänge  angefertigt 
unb  je  natf)  ber  SJledjftärfe 
(IV4— V3  mm)  §u  einem  ge* 
ringeren  ober  flaueren  greife 
per  100  kg  üerfauft.  Sei  Knie* 
röhren  fjat  man  ^auptfäd^Iid^ 
brei  §erftellung§mett)oben  im 
©ebraud).  Äapfeffnie,3fig.59a 
werben  öon  §anb  gearbeitet, 
äufammengenietet  unb  mit 
©ecfet  üerfe^en;  biefelben  red)* 
neu  fid)  ebenfo  tuie  bk  geraben 
9to^re  mit  einem  ftjren  $uf  djlag 
für  gfa^n.  §übfd£)er  fittb  bie 
neuerbing  fefjr  in  2tufnaf)me 
fommenben  in  beliebigen  SBinfet 
gepreßten  Sitte,  5*9-  59b,  toeldje  au8  je  einem  ©tücf  23(ed)  auf 
befonbeien  9Kaf deinen  t>erfd)iebener  patentirter  ©onftructionm 
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bitrtf)  §ercm§brücfen  üon  einer  Stnjat)!  galten  gebilbet  unb 
tneift  nad)  ©tücfprei^  beregnet  toerben.  2lt§  brüte  gornt 
ftnb  bie  öon  ®arl  §ütt  jun.,  ßirdjfyeim  u.  S.  au§  gtüet 
feilen  ganj  glatt  gepreßten  23ogenhrinfet  §n  entminen 
(gig.  59  c— e)f  toeldje  Bei  Slbnaljme  uon  25  ©tücf  ju  fot« 
genben  greifen  pro  ©tücf  geliefert  werben: 

3fig.  59. 
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ein 12'/2        13-Vg  14  15 

gig.  59c  M  0  65  0  69  0.74  (YW~ 
3fig.  59d  M  075  078  0*89  1-— 
gig.  59e  M  0'89  0  92  103  1*12 
2(u§  ben  ßnieett  unb  geraben  sJtöf)ren  fejjt  man  eine 
Steige  complicirterer  sJ?of)rftitcfe  jufammen,  btn  einfachen 
unb  boppelten  (Sirculirbogen  gig.  59  f,  ben  9tof)rlret§  gtg.  59g 
©drangen  gtg.  59h  unb  i,  StjraS  gftg.  59k  :c,  toeldje  in 
ber  sJteget  ebenfalls  nadj  @tücfprei§  beregnet  werben.  2)en 
Stücfen  ber  Sniee  oerfieljt  man  oft  nod)  mit  9teinigung§* 
teuren  jum  ©Rieben.  SBemerfenStoertlj  ift  aud)  ba§  (in  gftg.  591 
irrtfyümtid)  liegenb  bargeftetlte)  Q3enti(ation3=Ofenrof)rfnie  mit 
oerfteübarem  Sßerfdjtufc  oon  Jpemridj  83ertram§  in  Siegen, 
Üfteibling  bei  SBien,  SßartS,  SßoSfau  2c.  —  Sfat  unteren 
geraben  Sfjeil  biefe£  $nie§  [jat  ba§  9tof)r  boppette  SBänbe, 
bie  beibe  mit  jttjei  Steigen  ooaler  Södjer  üerfefjen  finb.  ©aä 
äufeere  sJtof)r  fann  an  einem  ©riff  [0  gebrefjt  werben,  ba$ 
feine  Deffnungen  mit  benen  be3  inneren  9to{)re§  gar  nid)t, 
ttjeüroeife  ober  ganj  jufammenfatlen.  Qu  ben  beiben  legten 
gällen  nrirb  ber  ba3  9^o(jr  paffirenbe  ©trom  Ijeijser  ®afe 
burd)  bie  Deffnungen  fd)(ed)te  Suft  au§  bem  oberen  Steile 
be»  gimmerS  ßnfaugen  unb  auf  biefe  SGßeife  öentilirenb  auf 
ba%  ßimmer  tturfen. 

Slbfallroljre    aus    oerjinftem    (Sifenblecfy 

merben  oon  ben  meiften  SBerjinfercien   in   oier   unb   mefyr 

SBcitcn    angefertigt    unb    per    laufenben   Sfteter   berechnet; 

j.  93.  2.  gr.  33  u  b  e  r  u  8  &  Sie.  SJieutmeb  am  sJt^ein  liefert 

9lr.      70        80      90       100  mm  2Beite  ju 

1-20    1-30     1-40     150  M  per  Ifb.  9Weter 
©djlieftüd)    fjaben    uur    nod)    bie    geroeilten   SRo^rc, 
©tjftem  goj;,  ju  ermahnen,  toeldje  t)on  ber  mefjrgenannten 
girma  ©djulj,  Änaubt  &  So.   in   (Sffen   a.    b.    SRuljr 
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fjig.  60. 


fabrifmä^ig  erzeugt  unb  in  bat  §anbef  gebracht 
toerben.  ©iefelben  finben  als  $euerrof)re,  refpecttöe 
glammrofyre  in  ©ampffeffeln  SSerroenbuttg  unb  f)aben  öor  ben 
geroöljnlidjen  glatten  Stoljren  fofgenbe  Jpaupttiorjüge : 
1.  ©id)erf)eit  öor  ©fptofion  in  gfolge  ifjrer  großen  SBiber* 
fianbsfäfjigfeit  gegen  äußeren  SDrucf.  2.  23erf)ütung  üon 
9leparatur6ebürftigfeitr  inbem  feine  Soderung  ber  Steten 
burd)  2luSbef)mmg  unb  gufammenjtefjuttg  ftattfinbet. 
3.  Unmögli(f)feit  beS  SlnfefcenS  Don  Äeffetftein  in  golge  ber 
©lafticität  ber  ^Bellen.  4.  SBebeutenbe 
SSerbampfungSfäfjigfeit,  refpectiöe 
®of)lenerfparnifi  roegen  ber  befferen 
2Iu£nüt$ung  ber  geuergafe  unb  ber 
größeren  ©iebefladje. 

2)ic  SBeHrotjre  roerben  in  fol= 
genben  S)imenfionen  geliefert:  innerer 
©urdjmeffer  üon  750—1200  mm, 
SBIcc^ftärfe  toon  10—11  mm,  gerabe 
Sänge  ber  ^Bellen  151  mm,  Sänge 
be£sJft)rmalrof)re§  A  (fiefje  gig.  60)= 
2300  mm  ganjc  Sänge,  Format* 
roljr  B  =  2110  mm  ganje  Sänge 
(fann  aucf)  bi§  2300  mm  Sänge 
geliefert  toerben),  ferner  s$aJ3ftücfe 


Mr. 

33aulänge 


I 

608 


II      III 


IV 


V 


VI 


910     1060     1212 
VIII  IX 


1363   mm 


759 

9h\         VII 
Saulänge  1514        1665        1818 1F 
©etmdfjt  per  laufenben  Ureter  bei 

750    800    900    1000    1100  1200  mm  ©urc^meffer 


ca.  225    240    270     300      350       380    kg. 
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Sind)  toerben  bie  $of)re  geflankt  geliefert.  £>er  $rei§ 
toirb  pro  100  kg  geftettt,  mobet  aber  für  $aftftüde  (gjtra* 
aufflöge  pro  ©tütf  fommen,  ebenfo  werben  bie  glänzen 
ejtra  beregnet. 


VII. 

(Castings  —  ouvrages  en  fönte.) 

äBenngleid)  bie  Verarbeitung  be§  3iof)eifen3  ju  ©ufj* 
haaren  nidjt  fo  fe^r  an  beftimmte  Söegirfe  gebunben  tfi,  tote 
bie  (Sr^ugung  ber  in  ben  früheren  ßapiteln  bejubelten 
Sifen*  unb  ©taljlttmaren ,  toenngteid)  bie  ©ufettmaren* 
probuction  fid)  fo  fef)r  in  aßen  Snbuftrielänbem  aus- 
gebreitet fjat,  ba%  ^eute  tool)l  faum  mef)r  ©täbte  oon  einiger 
23ebeutung  ofjne  eine  ober  mehrere  ©ifengie^ereien  ejiftiren, 
fo  ift  bod)  and)  t)ier  ber  Sranäport  be§  3iol)eifen§  unb  ber 
Brennmaterialien  t)on  fo  großer  Sebeutung,  ba%  fidj  bie 
meiften  biefer  (StabtiffementS  unb  namentlich  biejeuigen, 
toeldje  fid)  auf  äRaffen*ga6rifatton  öon  ©pecialartifeln  ge- 
worfen Ijaben,  in  ben  ßo^fenreoieren  ober  in  ber  Sftälje  t>on 
§od)ofentoerfen  befinben  unb  jum  Steile  mit  ben  Teueren 
bie  @igentf)iimer  gemeinfam  Ijaben.  2tnbererfeit§  fjat  aber  aud) 
ber  mef)r  ober  minber  reichte  S3egug  auSlänbifd^en  äftateriafö, 
bie  in  großen  ©tobten  oor^anbene  Slnfammlung  f)inreid)enb 
gefd)idter  Arbeiter  unb  ber  ebenfalte  bort  am  ftärfften  ent* 
trudelte  ßonfum  ic.  toefentlidjen  (Sinffufe  ausgeübt  auf  bie 
Sage  ber  ©ifengiefcereien.  ©emgemäfc  finbet  fid)  3.  93.  in 
®eutfd)lanb  nad)  äßebbing'S  Angaben  bie  ftärffte  3a$re8* 
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probuction  von  ©ufjttaaren  im  9tegtenmg§bejirfe  SDüffet- 
borf  mit  43.058  t,  barauf  folgen:  Sömgretd)  ©adtfen  mit 
41.862,  £iegni|  mit  35.274,  SlrnSberg  mit  30.603,  3ttagbe= 
bürg  mit  25.712,  Opfern  mit  21.422,  ©tabt  SSeritn  mit 
18.270,  @t[a£  mit  17.993,  9tegierung§beair!  STrier  mit 
17.545  t  ^ßrobuctton,  ttmfjrenb  bie  anberen  beut[cE)en  Sanfter 
unb  preuftiftfien  23ejirfe  unter  15.000  t  erzeugen.  SBebbing 
tfyeilt  bie  ©ufttoaaren  in  fünf  ©(äffen  unb  giebt  für  bie 
1878er  ©rjeugung  innerhalb  berfelben  folgenbe  3a^en: 
3lö^renguB  50.463  t  ober  ca.  12-17%  ber  Qefammt»$ro< 
buction,  ©efdjirrgufc  31.279  t  ober  7-88%,  9>?afc£)inengufe 
208.146  t  ober  50'27°/0,  §artgu£  11.639  t  ober  2-81°/0 
unb  £emperguf$  1972  t  ober  0*48%  ber  ©efammt^ro« 
buction. 

9lad)  btefer  gufammenftellung  fdjeint  ber  ©efdjirrgufc 
—  (casting  of  iron  pots  —  poterie)  —  bem  9ftaf(f)inen- 
gufe  —  (engine  Castings  —  fönte  de  machines)  —  unb 
9töf)rengu§  —  (tube  castings  —  fönte  de  tubes)  —  gegen* 
über  nur  eine  unbebeutenbe  SRotle  gu  fpielen;  bod)  ift  bct§ 
für  ben  (£ifenf)änbler  nidjt  gang  jutreffenb,  ba  erfterer, 
namentlich  tnenn  mir  ben  Ofen*  unb  23auguf3  mit  ein* 
rennen,  bie  eigentliche  Sommerj*  ober  §anbet§gu^maare, 
einen  §auptbeftanbtljeit  jebe§  (Sifenlagerä  bilbet,  ttmfjrenb 
9Kaftf)inengu|3  ^auptfäc^Iid^  vom  gabrifanten  felbft  weiter 
verarbeitet  ober  ot)ne  Vermittlung  eines  §änbler§  an  bie 
ßonfumenten,  meift  anbere  gabrifen,  geliefert  ttrirb  unb 
toeü  anbererfeit§  gufteiferne  iRö^ren  in  ber  Siegel  von  23ef)örben 
unb  (Korporationen  im  ©ubmifftonStoege  vergeben  werben. 
UebrigenS  ift  bie  obige  Slaffification  (tueldje  nur  mit  einigen 
Ergänzungen  —  beifpietsmeife  ©tafjlgufc  hinter  bem  fcer* 
ttmnbten  §artgu£  —  für  unfere  weiteren  33etrad)tungen 
aboptiren  sollen)  burd)au§  nitfjt  überall   gang   unb   gäbe. 
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Sie  s$reiScourantS  ber  (Sifengiefjereten  tueifen  melmeljr  in 
ber  Slnorbnung  unb  ©tntfjeifung  beS  Materials  bie  benfbar 
größten  Sßerfd^ieben^etten  auf.  gum  2£)eite  richten  fie  fic£> 
lebiglid)  nad)  ben  t>erfcf|iebenen  (SrgeugungSmetf)oben,  unter* 
fcfjeiben  §crbgu§  —  (open  sand  casting  -  fönte  decouvert) 
—  ßaftengufj  —  (flask  casting  —  fönte  en  chassis)  — 
£e£)mguJ3  —  (loam  casting  —  fönte  en  terre)  —  :c.  gum 
Zijtik  toieber  nad)  bcm  ©enridjte :  ©robguß,  geinguß,  unb 
ber  äußeren  §IuSftattung:  Rotguß,  ©mailroaaren  IC;  K. 
unb  mandje  s$reiScourantS  reiben  einfach  einige  ljunbert 
Slrttfel  ber  öerfd)iebenften  2Irt  mit  afpf)abetifd)er  Reihenfolge 
aneinanber.  ©benfo  fyat  man  fid)  bisher  nur  bei  wenigen 
Slrtifeln  biftrictSroeifc  über  SRormalbimenfionen,  ^ßreiSfcaten  ic. 
geeinigt. 

©in  gutes  ©uBftücf  fotl  äujsertid)  mögtid)ft  gteid£)= 
mäßige  graue  $arbe  unb  glatte  Oberfläche  geigen,  Weber 
©anblcdjer  —  (sullages  —  cendrures)  —  23tafen  —  (blown 
hole  —  souffliere)  —  9?iffe  —  (crack  —  crevasse)  —  unb 
Sprünge,  nodj  cmdfj  übergelaufene,  boppette  ©teilen  geigen. 
Sie  @uJ3näf)te  —  (seams  —  coutures,  bavures)  —  muffen 
mit  fdjarfem  SDieifjel  fortgefjauen  fein,  weil  fonft  beim  21b* 
fdjlagen  leidet  Steile  beS  ©ufeftüdfeS  mit  ausbrechen.  Sie 
93rud)flacf)en  ber  Städte  geigen  meift  etwas  gellere  garbe  unb 
feineres  ®orn  als  baS  §auptftüd,  woburdj  bk  ©ußwaaren 
ein  unfdjöneS  2tuSfe£)en  befommen  unb  bei  bünnwaubigen 
©tüden  bie  §altbarleit  beeinträchtigt  wirb.  25iele  ©ießereien 
fjaben  bie  tabefnSwertl)e  ©ewol)nf)eit,  Södjer  an  ber  Stufen- 
flädje  ber  ©ußwaaren  mit  Äitt  auSgufd)mieren,  ober  gar 
mit  231ei  it.  auszugießen,  unb  um  bie  ©ntbedung  foldjer 
geflidter  ©teilen  gu  erfdjweren,  baS  gange  ©uBftüd  bid  mit 
$arbe  gu  überftreidjen.  Sßürben  fid)  biefe  Manipulationen 
auf  fotdje  Q^äb^n  befdjränfen,  welche  bie  ©ebraud)Sfäf)igfeit 
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be§  ©ufcftücfeS  nid)t  Beeinträchtigen,  fo  möchte  bie  ©adje 
nod)  Ijingeljen,  aber  (eiber  freuen  fidf)  manche  ©iefjereien 
nicf)t,  namentlich)  an  fd£)tüierigen  ©ufcftücfen,  and)  bebeutenbere 
äßängel  ju  öerf)eimlid)en,  meldte  bie  SBerroenbung  be§  ©egen* 
ftanbe§  bebenf(id)  machen,  unter  Umftänben  fogar  —  junt 
93eifpiel  bei  3)ampffeffeltf)eifen  —  ©efunbfjeit  nnb  Seben  üon 
äftitmenfdfjen  gefäfyrben  fönnen.  Sn  tnefen  gäQen  weift  bie 
©iefterei  gar  nid)t,  moju  ba§  ©uftftüd  gebraucht,  in  tueld^er 
SBcife  e§  beanfprucfjt  wirb,  fann  batjer  aud)  nidf)t  beurteilen, 
ob  e§  nicE)t  burd)  ein  jdjeinbar  unbebeutenbeS  ©ebredjen  für 
ben  bestimmten  gmed  untauglich  wirb.  ®ann  fommt  e£ 
aud)  üor,  ba%  SCReifter  unb  Arbeiter  hinter  bem  bilden  be§ 
©teftereileiterg  berartige  glidereien  öorneljmen,  um  fid)  öor 
Sofjnabjug  ober  ©träfe  ju  fcfjüfeen.  35afjer  follte  ber  @ifen- 
fyänbler  feinen  SBebarf  an  ©ufjtuaaren  fo  tuet  wie  nur  irgenb 
möglich,  in  rollern  guftanbe  bejiefjen  unb  bie  einzelnen  ©türfe 
nad)  conftatirter  ge^ferlofigfeit  burdj  feine  eigenen  Seute 
ftreidjen  laffen.  innere  §of)(räume,  tote  fie  fid),  oft  an  ben 
SBänben  mit  firt)ftaHgebilben  bebedt,  bei  ftarfen  Quer= 
fdjnitten  unb  befonberg  aud)  an  folgen  ©teilen  finben,  reo 
ein  fd£)ttmtf)er  unb  ein  ftarfer  öuerfd&nitt  oljne  UebergangS* 
glieb  jufammenftofcen  ober  fid)  freuten,  5.  23.  wenn  ein  t)er= 
Ijältniftmäftig  fdjnmdjer  2lrm  eine£  $labeZ  fdEjarf  an  bie 
ftarfe  9?abe  ober  ben  ftarfen  Äranj  anftöfjt,  finb  nur  fdjtoer 
burd)  äußeret  23ef(opfen  ju  entbeden. 

2tn  fonftigen  äußeren  gefjlern  fommen  am  fjäufigften 
unöollfommen  auggebifbete,  ftumpfe  Santen  unb  ©den  üor, 
unb  bei  platten  unb  bei  anberen  meljr  ober  weniger  ftadfjen 
©egenftänben  ein  ßrummjieljen,  refp.  SBerjerren,  wefdjeg  man 
mit  bem  ShtgbrudE  »tmnbfd)tef«  —  (warped  —  oblique)  — 
bejeidfjnet.  ®er  gewö£)nlid)  a(8  Spannung  (tension) 
bezeichnete  guftanb  fommt  f)auptfäd)(id)  bei  ©uftttmaren  mit 
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niedreren  ungleich  ftarfen  Duerfd)nitten  üor,  j.  93.  bei  Stöbern 
mit  ftarfem  Sranj  unb  fdjtuadjen  SIrmen,  bei  genftem  mit 
ftarfen  Stammen  unb  fdjtoadjen  ©proffen  unb  äußert  ftd)  in 
ber  Neigung  bei  geringfügigen  äußeren  SSeranlaffungen, 
einem  Stoß,  ungleicher  ©rnmrmung  it.,  ein  gerreißen  ober 
Springen  Ijerbeijufüfyren,  toeld)e§  bei  großen  ©ußftüden 
tttdjt  feiten  mit  heftigem  knalle  erfolgt.  Um  ftd)  gegen  fotdje, 
oft  erft  nad)  langer  $ett  unb  mitunter  bei  rutjig  fagernben 
©ußftüden  oljne  alle  ficEjtbare  Sßeranfaffung  erfofgenbe  9Sor^ 
fommniffe  ju  fiebern,  fefct  man  bie  ©ußruaaren  gleich  beim 
(Smpfange  je  nad)  ifjrer  gorm  unb  ©ifenftärfe  fdjmadjeren 
ober  ftärferen  Stößen  auZ. 

©ußeiferne  9iöf)ren  finben  im  geft)öl)nlid)en 
Seben  eine  fo  fjöufige  Slntoenbung,  bafc  ffafj  bie  Anfertigung 
berfelben  längft  ju  einer  ttridjtigen  ©pecialität  unb  ju  großer 
93otlfommenf)eit  auggebilbet  l)at.  ®em  §auptoertüenbuttg§* 
•jtneefe  entfpredjenb,  at8  ßettung^röljren  für  Stampf,  ©a§, 
Sßaffer  ober  Stbfallftoffe  muffen  bie  9?of)re  t)OÜftänbig  bidjt 
(blafenfrei)  im  ©uffe  fein,  (Srfdjütterungen  unb  ©töße  (bie 
namentlich  bei  2Bafferleitung§röl)ren  mit  §od)brud  burd)  ba§ 
SBaffer  felbft  in  fefjr  heftiger  Söeife  ausgeübt  werben  fönnen) 
ofjne  ©efaljr  be£  Verbrechens  aushalten;  in  golge  beffen 
werben  bie  einzelnen  9io£)re  bei  ber  2l61ieferung  in  ber  9?egel 
einer  ©id)tigfeitS*  unb  SDrudprobe  unterworfen.  ©aSleitungS= 
roljre  merben  ju  biefem  ^ttede,  nadjbem  ifjre  (Snben  bind) 
aufgepreßte  ©edel  luftbidjt  öerfdjloffen  morben  finb,  in  einem 
©efäße  unter  SBaffer  mit  §ilfe  einer  Suftpumpe,  bie  burd) 
einen  ©djfaud)  mit  bem  9iof)rinnern  in  Serbinbuug  gefegt 
ift,  mit  gepreßter  Suft  bi%  ju  jtuei  Sltmofpf)ären  Ueberbrud 
gefüllt.  Sebe  Unbid)tigfeit  fcerrätl)  fidj  fofort  burd)  in  SÖSaffer 
auffteigenbe  SuftbfäSdien.  SBafferleitungSröfjren  bagegen 
werben  mit  SBaffer   gefüllt,    unb  je  nad)   ben   SieferungS* 
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bebingungen  burtf)  eine  Drucfpumpe  auf  10,  15  unb  mef)r 
2ftmofpf|ären  gepreßt;  gleichzeitig  beffopft  man  bie  Stöljren 
t)on  Stufen  mit  1  —  1 1/2  kS  fetteren  Lämmern,  um  ifjre 
2Biberftanb§fäE)tgfeit  gegen  ©rfdjütterungen  ju  erproben  unb 
bei  tiefen  groben  bürfen  Weber  bie  2Bänbe  äöaffer  burd)= 
fdEjmi^en,  notf)  ^iffe  ober  Sprünge  bekommen. 

Se  nad)  ber  Sßerbinbung  ber  einzelnen  Sto^re  untere 
einanber  unterfdjetbet  man  gtanftfjen*  ober  @tfjeibenrof)re 
—  (Hange  pipes  —  tuyau  ä  bride)  —  unb  SKuffenroljre  — 
(socket  pipes  —  tuyau  ä  tulipe)  —  erftere  f)aben  ben  ^Borjug, 
ba%  fidj  ein  fd^ab^aft  geworbene^  5fto£)r  Diel  bequemer  unb 
rafdjer  au3wed)fe(n  läfjt,  unb  finben  bafjer  fyauptfäcfylid)  für 
Dampfleitungen  Slnwenbung,  bei  benen  namentlich)  in  gofge 
ber  häufigen  2emperatur=35eränberungen  mefjr  9tof)rbrü(f)e 
oorfommen.  Dagegen  bebieut  man  ftdj  ju  @a§=  unb  Sßaffer* 
leitungen  au^fdjliepdj  ber  billigeren  SDtoffenroljre.  %la<i)  ber 
StnfertigungStueife  untertreibet  man  nod)  ftefjenb  unb  liegenb 
gegoffene  9to^re;  erftere  finb  unbebingt  oorjujie^en,  weil  fie 
meift  gleichmäßigere  SBanbftärfe  unb  weniger  Olafen  unb 
Sßoren  f)aben. 

Ueber  bie  IjauptfacMidjften  Dimenfionen  oon  gufc 
eifernen  Sftuffen*  unb ^lanfdienrofjreu, gafonftüden,  ©djiebern, 
§äf)nen  unb  Ventilen  fyat  ber  »herein  beutfcf)er  Ingenieure« 
in  ©emeinfdjaft  mit  beut  herein  ber  ®a&  unb  SBafferfad)* 
männer  Deutfd)lanb§  Normalien  aufgeteilt,  bie  wir  in  nad)* 
ftefjenber  Tabelle  jufammenfaffen: 
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HUimeter 


Kilogramm 


40 
50 
60 
70 

m 
90 

100 
125 
150 
175 

200 
225 
250 
275 

300 
325 
350 
375 

400 
425 
450 
475 

500 
550 
600 
650 

700 
750 

800 
900 

1000 


8 

8'5 

8*5 

9 

9 

9 
10 
10 
10*5 

11 
11*5 
12 
12*5 

13 
13'5 
14 
14 

14*5 
14*5 
15 
15*5 

16 

16*5 

17 

18 

19 

20 

21 

22'5 

24 


56 
66 
77 

87j 

98| 

108 

119 
145 
170 
196 

222 

248 
274! l  3 
300  3 


326 
352 
378 
403 

429 
454 
480 
506 

532 

583 
634 
686 

738 
790 

842 
945 

104 


6*5 
7'0 
7'0 
7-0 
7*0 
7'0 

7*5 

7*5 
7*5 

7*5 

8-0 
8*0 

8*5 
8'5 


69 

80 

91 

101 

112 

122 

133 
159 

185 
211 

238 
264 
291 
317 


3  8-5  343 

3  9-0  370 

3  9'0'396 

3  90I421 


9-5:448 
9-5473 
9-5  499 
9-5  525 

9-5  551 
10*0  603 
10  5  655 
10-5  707 


10*5 
11-0 
12-0 
12*5 
130 


74  25-5 
77  25-5 
80  26'0 
82  26*0 
8326*0 
8626-5 

88,26-5 
9127-1 

94  281 
97  291 


99 
100 
101 
102 


120 
131 
143 ! 
153 
164 
175 

186 
5215 
5242 
5270 


2-00 
2'60; 
3-15' 
3-70 
4-32 
5*00 

5*80 

7-34 

8*90 

10-61 


8-75] 
10-58| 
13-26 
15-20 

18*25 
20-30 


975 
1188 
14'83 
16-43 
19-70 
21*83 


22*32  24*25 
28*94|  31*38 
36*45  39-06 
44*38   47*90 


30-5299  12-33  52'91 

30*532514*32J  61*96 

31-0353:16-32,  71*61 

31-0379  19-12  82*30 


104  311 
105132* 

106j33*( 
107  34*( 


5406 
5435 
0462 
0489 


21*93  93*00 
24-91102-87 
27*90  J112-75 
30-00  124-04 


109 
110 
111 
112 


35-01518  34*09 
36-0545  37*27 
37-0573  40*45 
600  44*09 


759 
812 
866 
970 

1074 


37-5 

114  38-5 
116139 
119:40-5 
122  420 

435 

45* 

46*; 

48*5 
51*5 


125 
127 
129 
134 
140 


628  47-74 

682  55*33 

736  63*52 

91,73-47 


136-85 
145-16 
162*00 
174*84 

187*68 
214*97 

243*28 


57-00 
66*73 
77*09 

88-67 

100-00 
111*17 
122*06 
13404 

147-21 
157*58 
175*53 
189-54 


204*13204 

233*43 

264*46 


276-60  301-08301 


846|84-63;311-27 
94*40  347*96 


0902 
5959; 

067 


104*64 
135*94 

168*47 


387*10 
472*81 
560*00 


339-45340 

379*44380 

421* 

51815 

616*21 


10 

12 
15 

16*5 
20 
22 

24*5 
32 

39 

48 

57 
67 
77 
89 

100 
111 
122 
134 

148 
158 
176 
190 


234 
265 


98422 
518 
616 


0*51 
0*69  i 
0*73 
0-94; 
1-051 
1*15 

1*35 
1*70; 
2*14 
2*46 

2*97 
3*67 
4*30: 
4*69 1 

5-09; 
516 
5*53, 
6*64! 
I 
7-46; 
7-89' 
8*33| 
8*77 

10*1 
11*7 
13*3 
14*4 

15*5 
17*4 
20*2 
21*7 

27*2 
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200  20 
215  20 
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425 

450 
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520 
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575 
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20 
21 
22 

22 

23 
23 
24 

25 
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26 
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27 

27 
28 
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29 
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33 
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33 
33 
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4 
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200 

135 

4 

5/s 
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2*7 
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240 

160 
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5/s 

25 

3 

3*5  61-7 
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280 
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170 
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25 

3 

4*0 

68*8 
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290 

280 

180 

4 

3/ 
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3 
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76 
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300 

300 
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4 
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/4 

28 

3 
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98 

28*94 
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350 
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3U 
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3 

6*9 

122 
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8*0 

149 
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11-6 

238 

71*61 

350 

450 

600 

375 

8 

3/ 
'4 

30 

3 

12*9 

273 

82*30 

375 

475 

650 

400 

8 

3/ 
'4 

30 

3 

13*7 

306 

93*00 

400 
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425. 

450, 
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500, 
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®iefe  Tabelle  ift  aud)  im  Sütstanbe,  namentlich  in 
Defterreid),  fdjon  melfadj  in  ©ebraud),  bodj  liefern  größere 
©ieftereien  gemö^nlicf)  3iol)re  öon  125—250  nnb  275  mm 
lidjter  2öeite  bi§  ju  325,  größere  Sßeiten  bi§  ju  4  m 
Sftormallänge;  aud)  gefjen  einzelne  SÖSerfe  mit  bem  lidjten 
®urd)meffer  Bi§  ju  1250  mm.  5)a§  ©eroidjt  be§  £f)eerftrid§ 
beträgt  ca.  0*1  t)om  ©ettridjte  be§  231eiringe§  ber  Muffen* 
röhren. 


STn  ^ormatsgaconftücfen  fommen  folgenbe 
fjauptfädjlid)  in  33etrad)t:  A*©tücfe  (gig.  61a),  beftetjenb 
au3  einem  äKuffenrofjrftürf  unb  red)ttt)infelig  afcjtoeigenben 
gftanföftufcen;  B*®tücfe  (gig.  61b),  ba§fetbe  mit  2Ruffen* 
ftufeen,  redjtttrinfelig  abjtueigenb;  C*©tücfe  (gig.  61  c),  ba^ 
felbe  mit  fc^ieftoinfetig  aBjtoetgenben  3Äuffenftu|en ;  D-Stüde 
(gig.  6id),  ein  §auptrof)r,  ftdCj  fdjiefromfeltg  in  jtüei 
9Kuffenftu|engabelnb;  E=Stüde  (Bftg.  6ie),  gerabeS  ffio&r* 
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ftücf  einerfeit^  in  gflanfd),  anbererfcitS  in  9ftuffe  enbigenb; 
F*@tücfe  (gig.  61  f)r  mit  einem  gfanfcf)=  unb  einem  glatten 
©i^enbe;  K=©tücfe  (gfig.  68  g),  ober  Sogenrofjre  mit  äftuffe; 
R=@tücfe  (gfig.  61  h)  ober  gerabe  SiebucttonSftücle  mit 
kleinerer  üRuffe;  U=@tücfe  ober  Ueberfdjieber  (gig.  61  i)f 
gerabe  Stoljrftücfe,  beiberfeit§  in  Sftuffe  enbigenb;  X=@tütfe 
ober  »tinbffonföeit  (gig.  61k).  Sann  AA*@tücfe  (gig.6il), 
9Kuffenro^r[tüde  mit  jtuet  red)troinfelig  abjmeigenben  glanfc^- 
ftufcen;  BB*©füdfe  (gig.  61  m)  ober  Sftuffenroljrftücf  mit  gtüet 
red^ttt)tnfcligaBjtt)cigenbcn2Ruffcnftu|cn;CC*©tüdEc(gig.61n) 
ober  äßuffenroljrftücf  ttrit  jtoei  fdjiefttnnfelig  abjtoetgenben 
9Kuffenftu§en.  ®ie  fleht  eingetriebenen  galjlen  erläutern 
bie  Sejet^nungStocifc  für  üerfdjiebene  9£ot)rtt)eitenf  gum 
33eifpiel  bebeutet  A  300/150  ein  9Kuffenrof)rftücf  öon 
300  mm  Sßeite  mit  redjtttnnfeltg  ab^toeigenben  glanfd)* 
ftufcen  bort  150  mm  2öeite;  BB  30/15  bebeutet  ein  Muffen- 
rofjrftüd  üon  30  mm  Sßeite  mit  gmei  redjtminfetig  ab- 
jtoeigenben  9Wuffenftufcen  mm  15  mm  2Bette.  Sei  krümmer 
ober  Sogenftücfen  giebt  bie  obere  gafyt  ben  SDurcijmeffer  be§ 
9tof)re§,  bie  untere  bie  2ln§a^I   ber  Steile   pro  Quabrant. 

Q.  53.   für t —  mürbe  bie  lichte  SBeite  be£  Ärümmetö 

200  mm  fein  unb  4  folcfjer  33ogenftücfe  ineinanber  geftecft, 
einen  SSiertelfreiS  bilben.  —  Sin  glanfdjrötjren  lommen 
l)auptfäd)Itdj  öor:  ®a§  gerabe  ^ßaftftücf  ($ig.  62  a),  ber 
^ormatfrümmer  (b),  fdjlanfeä  SKormal*T*@tücf  (c)  ge* 
brungeneS  9formal*T*Stücf  (d)  unb  Äreujftücf  (e).  D  be* 
jeidjnet  in  allen  fallen  bie  lichte  SBBeite  be§  §auptro£)re§, 
L  bie  Saulänge  jebe§  SfjetlftücfeS  in  ber  Stiftung  be§ 
§auptrol)re§,  1  biefetbe  in  ber  9tid)tung  be§  gtoeigroljreS 
(bei  gleiten  SDurtfjmeffern  meift  1  =  L),  ß  ben  Sftabiuä 
ber  ibeaten  Sldjfe   be§   33ogenftücfe£,  f  bie  glanfdjenftarfe, 

^aping.    ©tfenttmatenfunbe.  22 
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d  tue  9tol)rroanbftärfe.  Dl  Bebeutet  in  gig.  62  a  ben  äußeren 
gfanfdjenburdimeffer,  D2  ben  2od)fretSburd)meffer,  tüäfjrenb 
abtt>eic£)enb  baüon  in  gig.  62  e  D1  bie  lichte  SBeite  ber 
Zweigleitungen  begeid)net. 

2113  33etfptele  für  bie  23ered)nung  ber  üerfcbiebenen 
35imenfionen  mögen  bie  folgenben  genügen.  Sie  Präger 
@if eninbuftrie- @ef eKf d^af t  rennet  für  9Kuffenrof)re  nadj  öor* 
ftrfjenber   SKormaltabelle  mit  abgebeten   9?of)renben,   auf 


*- 1 


e         n   n        J, 


m 


15  ^tmofpfyaren^afferbrucf  probirt,  unb  bei  ben  ©ettudjten 
ber  obigen  Tabelle  pro  lauf.  SKeter  tüte  folgt: 

40       50        60       70        80       90     100  125-300  mm  MD. 
11*80  11*50  11*10  11-00  10*90  10-70  10-60  10-50jf.p.lOO&g 

2lu§erbem  toerben  nod)   geliefert:   äRuffenroljre  nad) 
SBiener  Normalien  mit  20  Sltmofptjären  geprüft: 

55  80  105  120  160  185  210  235  265  315  370  395  mm  lidjte  3B. 
171/*  25  30  36*6  48*3  56*6  63'3  83'3  105  135  170  193*3  kg  p.  I  m 


11*5 10*9  10-6  10*5  fl.  p.  100  kg 

unb   leiste   @a£rol)re   auf    10   2ltmofpf)ären    SBafferbrucf 
geprüft: 
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30 

40 

50 

60 

70       80 

90 

100  mm  (.SB. 

6-5 

8-6 

11 

13 

14-3     17 

19 

205  kgp.  1.  m 

123  12-1   118  114  113  11-2  11  109-  f.p.lOOig 

125  150  175  200  225  250  275  300  mm  (.253. 

26-5  345  41   45  565  63  70  765  kg p.  1.  m 

10.8  ff.p.  100SB 

glanfdjenrö^ren  toerben  ebenfalls  nad)  ber 
obigen  Scormaltabeüe  geliefert,  aber  mit  ettoa§  b,bb,eren 
®ennd)ten;  fteb,enb  gegoffen: 

40      50      60       70      80  90       100  mm  (id)te  Sßeite 

11       13       16     17-5     21  23     25  V,  kg  p.  lanf.  m 

11-8     11-5  11-1     11     109  107    10-6   fl.  p.  100kg 

125     150     175    200    225  250    275    300  mm  1.  233. 

33    41-5    50    59y2    69  795  90  75  102-25  kg  p.  1.  m 

10-5  fl.p.  100  kg 

Üben  biefelben,  liegenb  gegoffen: 

40      50      60      70      80  90  100  mm  lidjte  2Bette 

11       13       16     1 8-5     22  24 '/2  27  kg  p.  tauf,  m 

11-6     11-3  10-9    10-8  107  TOS  1Ö*4  fl.p.  100kg 

125     150     175    200    225  250  275  300  mm  1.  333. 

35    43  %  52-5    63     72-5  83'5  95  107-3  kg  p.  1.  m 

lOS  fl.  p.  100  kg 

S)ie  beiben  legten  (Gattungen  werben  audj  mit  ab- 
gebeten unb  gebohrten  glanfdjen  geliefert  unb  beträgt  ber 
^5rei§  für  bie  Appretur  einer  gtantfdje  bei: 

mm  lidlte  äBeite    40  _50    60    70    80    90    100  125  150  175  200  225  250  275  300 

jüt  liegenben  ©ujj  15    17    19    21    23    25     28    30    36    42    46    50    56    63    70  fl. 
für  ftt$etl6ett  ©ufj  18    20    21    24    28    30     32    36     42    48    51    58    64    72    80  f[. 

@arn.@<fttaiit>.kg0-72  1-13    115        1-60     200202    306  3-07  41    415  41842 
35r.  p.  100kg  S(f)r.  52  50  48  45  44  fl. 

22* 
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©ämmtlidje  normalen  gafonftücfe  roerben  bent  ®urcf)= 
nteffer  entfpredjenb,  um  1  fl  per  100  kg  £)öt)er  geregnet, 
©djnnerige  ftaqonZ  eoentnell  unter  SBeredmung  oon  SKobetU 
foften  nadi  llebereinrommen.  Sei  ©enncr)t§berecrjnung  üon 
gafonröfjren  wirb  bei  Krümmern  um  15°/0,  bei  ben  übrigen 
gaQonftücfen  um  10°/0  unb  bei  geraben  9töt)ren  öon  normaler 
Sänge  um  5°/0  9ftef)rgenncf)t  tolerirt.  ©ettjeerte  unb  a§pt)at* 
tirte  9töf)ren  entfprecfjenb  rjötjer. 

Slbfallrötjren  enblict)  merben  §u  ben  untenftetjenben 
greifen  (emaillirt  5  fl.  per  kg  Ijöljer)  geliefert. 

S)iam.  50  65  80  105  mm 

®erabe  9tof)re  fr.  p.  316  mm  Sänge  24  30  40    45 

Slbfallfnie  22  V      !r-  P-  [  ©*«<*  35  50  60    80 

45  unb  90°     »  »      40  50  70  100 

©tagefnie    80/80  mm,     »  »      40  50  65  100      * 

»     160/160    »     .     »  »      45  55  70  105 

»bateetgröfjren     ...»  »      50  65  90  110 

llebermuffen     .....  »      15  20  25    30 

©ebrüber  2)ecfer  &  (£o.  in  ßannftabt  liefern  gerabe 
äJcuffemöljren,  auf  12  Sltmofptjären  gebrücft  unb  beiberfeitä 
gebeert,  jn  folgenben  greifen: 

Siebte  SBeite  mm     25  30     35     38     40    45     50    55    60 

Saulänge              lo  1     1-25         TS""  ~2~ 

@em.p.lmSBaut.6-66  6    6-5     7-5    9'5  10     12    13-5  15 
$r.p.lm23auI.Ml-5  —     —     1-65 25     —     — 

Sicfjte  SBeite  mm  65     70     75     80    90  100110  120  1;:Q 

Saulänge  ~~ 2~  ~2-5  3 

©em.p.lmSoul.  16     18     20     22  23"2  25     27     30    33 
$r.p.lmSaul.M3'3  —     4     —4-65  515—     6   635 
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Sidjte  2Bettemin     135  150  165  180  200  225  250  275 

33autänge  m  3 

©ttD.p.lmSouI.     34-5  40  44.5  50    58  68     78    87 


$r.  p.  1  m  S5aul.  M  —  8'25  —  9'85  11-65  —     15     — 
Std)te  SBeite  mm     300  325  350  375  400  450  500  533 
S3aulänge  m  3  4 

©etn.p.  ImSauI.    97  108  118  130  145  170     ToT 
«ßr.  p.  1  m  JBouI.      —    —    —     —     —    ——     — 

Sichte  SBeile  mm  560  600  650  700  750  800  850  900  1000 

SSaulänge  m  4 

©eto.p.l  mgout.  220  250  280  317  360  400  440   475  515 

$r.  p.  1  m  Sauf.    —     —     —     —    — —    — 

geraer   gerabe   äftitffenröfjren   auf    12  2Ümofpf)ären 
gebrüdt: 

Sichte  SBeite  mm  25     30     35     38    40    45     50    55    60 

23aulättge  m                      1*5  2 

©etp.prom              7     8    9  10  11  12  14     16  18 

5ßrei§  p.  lOOkgM- —  —  —  249  —  — 

Sichte  SBeite  mm  65     70     75  80  90  100  110  120  130 

23aulänge  m                   2  2*5 

®elt>.  pro  m         19    20    22  25  26  29  32     35  38 


$r.  p.  100  kg  M  24-6—  24-4    —        24        —      237 

Sichte  SBeite  mm      135  150  165  180  200  225  250  275 

Saulänge  m  2-5  2-5  u.  3 

©eto.  prp  m 40    46    52  58    67     80    90  100 

$rei§  pro  100  kg  M  —  23-4     —     23*1      —   22-8     — 
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Sichte  Seite   m  300  325  350  375  400  450  500  533 

Saulänge  m  2*5  u.  3 

©ew .  pro  m  112  125  136  150  170  200        225~ 
«ßreigprolOOkgM  —    —    —    —    —    —     —    — 

Sichte  SBette  mm  530  600  650  700  750  800  850  900  1000 

Sßaulänge  m  2*5  u.  3 

©ew.prom  255  290  325  365  415  460  510  540  630 

Sßr.  p.  100  kg  M  —  ________ 


•Rormalfa^onftütfe  unb  gerate  3Wf)ren  oon  abnormaler 
Sänge  werben  nad)  Vereinbarung  geliefert,  glanfc^enrö^ren 
mit  gebrefjten  unb  gebohrten  gflantfdjen  oon  25 — 100  mm 
lichter  Seite  loftcn  25%,  földje  üon  110-200  mm  SBeite 
20°/0  unb  ftärfere  15%  meljr. 

2In  ©pecialitäten  finb  2lbortröf)ren  mit  ettuaS  ah- 
weidjenber  '  ÜJhtffenform  unb  einigen  @pecialfa£on3  gu  er* 
wäfjnen,  weldje  meift  emaillirt  geliefert  werben  in  ben 
Söeiten  öon  65f  105,  130  unb  157  mm  unb  in  jtoei 
sRormallängen  öon  1*570  unb  2  m.  ©ie  33ered)nung  per 
100  kg  üarttrt  fet)rf  je  nad)  bem  Quantum  ber  einzelnen 
Sorten.  -  gerner  fabricirt  §.  2.  ®  n  a  p  p  ft  e  i  n  in  93od)um 
(SBeftpfjafcn)  patentirte,  gufteiferne  gIanfd}en*2luSbel}nungS* 
rofjre  für  SBarmtDaffcr^eijungeit,  weldje  aud)  bei  ftarfer  <Sr* 
wärmung,  refp.  SängcnauSbc^nung  unb  Sßieberjufammen* 
jie^ung  bidjt  bleiben  follen  unb  leidet  burdf)  jeben  be= 
liebigen  Arbeiter  auSgetoedjfelt  werben  fönnen.  gftg.  63  a 
unb  b  geigt  biegtanfdienöerbinbung. — gür  ©agretorten  f)at  ber 
herein  beutfdf)er  ©aSfadjmänner  -Kormalformen  entworfen, 
welche  bei  einer  Sänge  üon  2400—2800  mm  unb  bei  60 
bi§  65  mm  SBanbftärfe  fdfjon  trielfad)  in  ©ebraud)  ge- 
fommen  finb. 
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*        5-» 

Duale  £Uterfd)nitt£form 

?-» 

q  CUierfdjmttSform 

•s  S 

ä^  2 

.p  t2  bß 

,t2  -£   &ß 

S> 

§3S 

..s 

S> 

;  g* 

P  tu   SS 

I 

525 

380 

560-620 

V 

525 

365 

510—565 

i        II 

525 

315 

525—580 

VI 

525 

315 

490-545 

III 

470 

380 

550—600 

VII 

470 

350 

490-540 

iIV 

430 

350 

490-540 

VIII 

430 

1 

315 

475-540 

3fiö-  63. 


23eadjtung  öcrbienen  and)  gufjeiferne  9^tppen^ei§ro^re 
öon  $.  unb  ©.  Körting  in  §annoöer,  tüte  fie  gtg.  63  c  d 
jetgen;  bie  9tö£)ren  mit  engftetjenben,  niebrigen  9tippen= 
anjagen  (gig.  63  c)  finb   für  Srocfenöfen,   3ttafd)inen   unb 
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<tf)nlid)e  gmecfe  beftimmt,  mo  e§  auf  ©r^eugung  einer  con* 
centrirten  äBärme  in  eng  bemeffenem  Stemme  anfommt, 
tüä^renb  bie  Stoljre  mit  weiter  auäeinanber  ftefyenben  V&k? 
gereit  kippen  (gig.  63  d)  jur  §eijung  öon  SBerfftätten  *c. 
bienen  follen.  S)te  Jpei  jftadje  beiber  ©orten  ift  gencm  gleid) ; 
fie  werben  auf  12  2Itmofpf)ären  SSafferbrucf  probirt  unb 
fönnen  baljer  gletdj  gut  für  f)ei£}e§  SSaffer,  2Ibbampf  ober 
birecten  ßofjlenbampf  bienen.  Sin  SRippenfagonftücfen  toerben 
f)auptfätf)Iitf)  ba§  in  gig.  63  e  abgebilbete  fladje  §eijelement 
unb  ber  ^eijriug  (gig.  63  f)  üeraenbet;  erftereS  ift  im 
inneren  mit  einer  ©djetbenmnb  öerfef)en,  fo  bafc  ba§  jur 
§eigung  bienenbe  SBaffer,  refp.  ber  SDampf,  im  Innern 
circuliren  ntufc.  ®ie  greife  ftellen  fid)  rtrie  folgt: 


ber  fRippen*©ei§lörper 


Slippm* 

bnrdjmeffer 


ber  §ei§f  örfter  in  mm 


=Sr 

S 

*-•  «Ja 

tr 

<ü 

=     5 

*F 

-s  S§ 

1    so 

^ 

^o 

«u 

nm 

<Q» 

gftg.  63 cd,  gerabe£  kippen* 

rofyr,  1  m  lang       .    .    .    . 
fjig.   63 cd  gerabe£   Stippen* 

roljr,  V/2  m  lang   .       .    . 
gftg.  63 cd,   gerabe§  ^Rtppeu^ 

roljr,  2  m  lang 

gig.  63  e,  gerabe£  geiaelement, 

600  mm  lang 

gtg.  63  e,  gerabe§  §et3efement, 

950  mm  lang  ... 
$ig.    63  f,    fletner   §ei§ring, 

anderer  £)nrtf)m.  476  mm   . 
gig.  63  f,  mittlerer  §ei§rtng, 

anderer  £)nrd)m.  560  mm 
fjtg.   63  f,    groger    ^ei^ring, 

anderer  Smrdjm.  786  mm   . 


i>70 

80 
80 
56 
68 
100 


gtg.63c 
lml,  130 

gtg.63c 
1*5, 2  ml,  140 

gtg.63d 
1,  r5f2mt.,l70 


iooo! 

1500| 

2000J 

150| 

150 

90; 

1061 
150 


1-25 

1-85! 
2'50 
0-80 
1*25 
0-66 
1-00 
2*00 


11  — 
16*- 
21  — 
7-50 
12* 
10-25 
14'— 
25  — 


3nr   SSerbinbung  ber   9töf)ren   untereinanber  werben 
gufjeiferne  ga^ottftücfe  mit  einigen  Slbtüeicfjungen   öon  ben 
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früher  gegebenen  Sftormalbimenfionen  geliefert  t>on  70  mm 
lichter  SBeite  unb  150  mm  glanfd)burd)meffer  unb  berechnet 
ttrie  folgt:  ©oppelfrümmer  7,  ßrümmer  43/4,  T@tüde  71/2f 
Äreujftücfe  9,  Sftebuctionsftüde  3  unb  StuSgangäftutjen  mit 
V4  "  Suft^afjn  ju  7  M  per  ©t.  ©ie  §eijringe  unb  aud) 
bie  Heizelemente  (äffen  ftd)  burd)  Uebereinanberfeijen  leid)t 
gu  größeren  §eigöfen  bereinigen  unb  bereu  SeiftungSfäljtgfett 
fann  jeber  $eit  burd)  Sitfafy  ober  gortnatfme  t>on  folgen 
©injeltfjeilen  fcergröBert  unb  üerminbert  toerben.  ®ie  runben 
Defen  tuerben  in  ber  SRittc  größerer  gu  Ijeijenber  SRäume 
aufgeteilt,  beifpiel§tneife  in  großen  ©omptoirg,  2lr6ett§* 
räumen  jeber  2lrt,  Srodenfammern  2c.  2)ie  flauen  Defen 
finb  für  f(einere  Somptoir§  unb  für  3Bof)nräume  beftimmt, 
unb  werben  an  ber  SBanb,  refpectiüe  in  äftauer*  unb 
genfternifdjen  placirt;  eine  lebhafte  Suftcirculation  rutrb 
burd)  SSertoenbung  geeigneter  SJJäntel  au§  (Sifenbfed)  ober 
©ufeeifen  erhielt.  —  ®ie  angeführten  greife  fjaben  aud) 
für  bie  üftieberlage  in  Sßieit  ©iltigfeit,  aber  in  öfterreid)ifd)en 
©ulben  anftatt  in  3Karf. 

Sie  unter  ber  Se^eidjnung  Jp  anbete  ober  ©om= 
nterjgujg  jufammengefa^ten  ©egenftänbe  finb  fo  mannig- 
fadjer  2lrt,  ba$  eine  eingefjenbe  SSefpredjung  ober  gar  $lb* 
bilbung  aud)  nur  ber  l)auptfäd)lid)ften  ©egenftänöe  ben  un§ 
jugemeffenen  Staunt  bei  toeitem  überfdjreiten  ttriirbe.  2ötr 
muffen  un§  öaf)er  auf  bie  SBiebergabe  ber  Seftimmungen 
einiger  ttjpifdjer  $ßrei£courant§  befd)ränfen,  ber  ttrir  nod)  eine 
furje  Sefpredjung  einiger  ttuditigerer  ober  tueniger  befannter 
©pecialitäten  anfügen. 

Sin  üon  ac^t  bebeutenben  bö^mifd)en  ©ifengieftereien 
Vereinbarter  ^ßreiScourant  fe£t  folgenbe  Ueberpreife  per 
100  kg  über  einen,  ben  Sonjuncturen  9ted)nung  tragenben 
©runbprei§  feft:   Stmbofe    ©runbpreiä.  Stuf) äug-    ober 
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Sontregettndjte  über  5  kg  ftO  fr.,  unter  5  kg  per 
©tüd,  j.  23.  f leine  gu  @äemajd)inen,  1*50  ft.  2tnfer* 
platten  50  !r.  21  n  f,e  r  f  d)  e  i  b  e  n  l  ft.  2td)fenbüd)fen 
für  gu^rtoerf  in  allen  ©imenfionen  rof)  4  ft.,  aufgerieben 
12  ft.  33audjptatten  =  ©runbpreiS,  betto  mit  Sofern 
50  fr.  Selegptatten,  glatte  ==  ©runbpreiS,  gerippte 
50  Ir.  83linbfd)  eiben  aller  ©röfcen  1  ft.  S3ratrof)re 
au§  platten  1*80  ft.,  im  ©anjen  3*50  ft.  S3ratrot)r* 
tf)ürl  mit  2ßaljeifenbefct)tag  10  fl.  33ügeteif  enftäfjle 
Sßiener,  flad)  unb  oüal  @runbprei§,  SBügeleifen  für  grauen 
unb  §utmad)er  5  fl.,  betto  polirt  12  ft.,  betto  für  ©djneiber 
polirt  23 ft.,  betto fjelie,  otjne  23efd)tag  6fl.  SljriftuSförper, 
fteine  7— 9",  mafltoe  10  ft,  betto  über  9",  mafftoe  6  ft. 
Soafgförbe  4*50 ft.  ©atf enbledje,  gtatte 2  50 fl.  2)arr= 
platten,  glatte  50  fr.,  betto  gerippte  I  50  ft.  SD  i  f  f  u  f  i  o  n  & 
r  o  f)  r,  rot)  3  ft.,  betto  mit  (Stufen,  rot)  4  ft.,  ®  r  i  a  n  g  e  I, 
«eine  5  fl.  ©reif  d)lage  für  ätfüf)ten  4  ft.  2)acf)ftuf){- 
beftanbttjeile,  je  nad)  SKobelt  üon  4  ft.  an  aufroärt§. 
(Sinfdjiebrofte  mit  ©riffel  (@d)iebrofte)  1  ft.  ©fc 
platten  =  @runbprei§.  ©^formen  ober  ©djmtebe* 
formen  2  fl.,  betto  für  Unterminb  10  fl.  @infa|* 
ringe  für  2od)pIatten  3  fl.  50  fr.  gatjpfatten 
3"  breit  1*50  fl.,  größere  jum  ©runbpreiS.  genfter* 
rahmen,  unbefdjlagene  öon  5  ft.  an  aufwärts,  betto  mit 
23efd)tag  t)on  7  ft.  an  aufwärts,  geuerptatten  1  fl. 
geuerpöller  mit  günblod)  unb  @d)uf3probe  8  fl.  @ang* 
unb  Srottoirplatten  1  ft.  ©efenfplatten  1  ft. 
©ruben  platten  =  ©runbprei£.  @la§fd)letfer* 
f  Reiben,  rof)e,  bi£  200  mm  ©urdjmeffer  6  fl,  über 
200  mm  2)urd)meffer  4  fl.  ©  r  a  b  f  r  e  u  j  e  4-50  fl.  ©itter* 
ftäbe,  einfache  4*50  fl.,  betto  mit  ®nie  5*50  fl.;  ©etänber= 
unb  ©itterfäuten,  einfache  4  ft.  £emmfd)ulje,  rolje  2  ft., 
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betto  mit  33efdE)fag  3*50  fl.  §erbplatten  mit  2od)  oljne 
galj  fammt  ©infamen  1  fl.  fRinge  f eparat  ober  @infa§= 
ringe  3'50  fl.,  betto  quabratifdje  mit  23orb,  Sod)  unb  ©in* 
fafc  1-30  fl.,  betto  mit  2lbfa§,  Sßanb  unb  ©infamen  2  fl. 
^eijtfiiirf,  flein  ju  ®effeln  unb  anberen  Neuerungen  bis 
50  kg  2  ft.f  betto  über  50—100  kg  150  fl.,  betto  ju 
Defen,  unbefd)lagen  4*50  fl.,  betto  mit  ©ufceifenbefdjtag 
8  fl.,  betto  mit  äBaläeifenbefdjtag  %  6/7,  V  12  fl.,  betto 
fd)fefifd)e,  unbef plagen  5  fl.,  betto  gebohrt  6  fl.,  betto 
mit  Söalgeifenbefcfylag  12*50  fl.  §eijf)älfef  Ijalbe  ober 
gan^e  6  fl.  93IedE)befd)Iag  bi§  7"  per  ©tüd  50  fr.,  über 
f"  60  Ir.  §unberäber,  rol)  in  ©anb  gegoffen  4  fl., 
betto  in  (£oquillen  gegoffen  6  fl.  ^analgitter  bi§  10  kg 
50  fr.  über  10  kg  =  @runbprei§.  ßaminpu^t^ürl 
4-50  fl.  ßellerfenfter  2  fl.  ftcf  f  el  für  ©eifenfieber  unb 
§utmad)er  ofyne  äftobetl,  über  1  hl  Sntjalt  5  fl.,  betto  Keiner 
6  fl.  ßeffelpratjen  =  ©unbpreig.  ßeffelfüße  einfache  = 
®runbprei3.  betto  boppelte  1  fl.  ®alfofenbeftanbt£)eite 
für  $uderf  abrifen:  Ofenauffä^e  unb  ©d)aulöd)er  2  fl. 
§ei^  unb  Slfdjenfalltpren,  appretirt  6  fl.  So dj  platten 
fammt  ©infamen:  mit  1  Sod)  9,  12,  18,  unb  24"  breit 
50  fr.,  betto  mit  2  Sofern  9  unb  12"  1*50  fl.,  betto 
mit  3  unb  4  Södjern,  mit  93orb,  rechtem  ober  linfem 
geuerbod  4,  refpectiüe  5  fl.,  betto  o^ne  gafj  unb  Sorb 
2*50  unb  3  fl.,  geuerbocf  fammt  ©infamen  4  fl.  Sod)* 
platten  ringe  ober  (Sinf  ajjrtng  e  4  fl.  2Körfer  fammt 
Stößel  nad)  Hummern  1—8  4  fl.,  9  unb  10  3  fl.,  betto 
große  of)ne  ©tößel  8— 80  kg  fd)toer  2"50  fl.  2ftüf)t triebe 
4-50  fl.  %utfd)rof)re,  glatt  3  fl.,  mit  Slnfä^en  4  fl. 
mit  Änien  jur  SSerbinbung  5  fl.  Dfenrofte  für  §olj= 
unb  Kohlenfeuerung  vertiefte  unb  runbe  =  @runbprei§. 
Qf  enroljrplatten  mit  boppeltem  23orb  1-50  fl.  Ofen* 
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fdjieber  2  fl.  Dfentöpfe  per  ®anne  1  fl.  Sßflug*; 
faulen  unb  Sßftugförper,  ungartfdje  unb  §ocf)f)eimer, 
4  fl.  Sßflugfo^Icn  2  fl.  $flugbud)f en  6  fl.  $flug* 
rabel  4*50  fl*  pflüge,  amerifanifdje  4  fl.  ^otfjeifen 
unb  Sßodjidjulje  50  fr.,  betto  mit  §artguBflä(f)e  3  fl. 
^ßu|müt)lräberr  $ui$tf)ürtral)men  unb  Sßujjtljürt 
4*50  fl.  platten,  glatte  =  @runbprei§.  Stippenplatten 
mit  einer  9tippe;  3"  1  fl.,  6"  50  fr.,  mit  SDoppelrippen 
3"  2  fl.,  6"  i  fl.  Stoftftäbe,  3t  oftftangen,  !R  o  ft- 
b  a  1  f  e  n  unb  9t  o  f t  rafjmen  =  @runbprei§.  9t  a  i)  m= 
platten  inclufiöe  ßreu^  unb  Ouabratptatten  1  fl. 
9t  abbuchen,  rofj  4  fl.  ©priljgitter  12  fl. 
©anbfapellen   4   fl.    ©  p  o  b  i  um  r  ö  1)  r  en,    flache 

1  fl.,  betto  runbe  2  fl.  ©pobiumöfen,  @runb= 
unb  Oberplatten  2  fl.  ©äuten,  glatte  2'50  fl., 
©parfjerbfüfte,  einfache  unb  glatte  3*50  fl.,  betto  öer* 
gierte  mit  9tanb    ober  ßapitäl   4  ff.    ©pobxumtöpfe 

2  fl.  ©teiufcf)lögel  50  fr.  ©tfjleifftöcfetn  7.  fl. 
©id^er^eit§getüicE)te  50  fr,  ©ocfel  juör ab freujen 
bi§  9"  §öf)e  8  f  1 ,  betto  bt§  12"  7  fl.  £rep  penroft* 
platten  50  fr.  SEreppenroftf)  alter  1  fl.  Surner* 
1) auteln  mit  guf$eiferner  £>anbf)abe  4  fl.,  betto  mit  fdjmiebe* 
etferner  §anbl)abe  8  fl.  Unterlagftangen  =  ©runb* 
prei§.  Ufjrg  einigte  V* — %  kg  ferner,  gerippte  unb  3Sirn* 
förmige  450  fl.  Sannen  jap  fen  förmige  5  fl.,  ü6er 
Vs  kg  1  fl.  tneniger.  SBelljapfen,  einfache  2  fl.,  betto  mit 
gefreuten  klügeln  2*50  fl.,  Appretur  p.  @t.  1  fl  SSec^fel- 
ober  SSenbeplatten  =  ©runbprei§.  SSinböfen  4*50  fl. 

Slmttid)  geaidE) te  @ etütc^te  t)on 

V2      1       2      5  10        20       50  kg 

foften  13     20     33     72  fr.  1*05    2*10     4*80    fl.  p.   ©t. 

©tangentuagenbirnen,  abjuftirt,  nicf)t  geaidjt  t)on 


©ugroaaren.  349 

toften     1       2       3      4        5     kg  _ 

fr.     30    55     72    88     100  per  etücf. 
©ufefeffel  liefert  bie  »SReu6crg*3Karia3cHer*©ctoerf* 

fdjaft«  rof),  für  SBafdjfeffet,  gutterfeffel  *c;,  ju  folgenben 
fijen  greifen,  toeldje  burd)  tued^felnbe  Stabattfäfce  ber  &on* 
junctur  angepaßt  fterben: 

ftnUlt  in  filtern  15    20    30    35    40    50    55    70    85    100 

©ettrid&t  per  Stiicf  kg     10    13    15    18    20    25    28    33    38     43 


$rei3  ab  #fitte  fl. 

16    2     24    2-8  3-2    3  9    43    5    5*6     62 

Snfeaft  in  Sitern 

115    130    140    155    170    185   200   215  230 

©emidjt  Der  ©tue!  kg 

48      55     63     68     73      78     85     98   108 

$ret3  ab  jpüttc  fl.  69     7'9    8  8    9  4    10    10  5  115  127    14 

(Sin  größeres  ©eutfcfye§  §üttenrt)erf  füljrt  folgenbe 
ebenfalls  burd)  Rabatt  ben  SKarftpreifen  anjnpaffenbe,  fije 
9iotirungen:  31  b trittrö^ren  öon  140 — 310  mm  2Beite 
20  M.  SBäcfmutben  26  M.  Slumenconfolen  140  M. 
93(umenftänber  unb  Sifdje  56  M.  Blumentöpfe  66  M. 
33ratröl)ren  im  offenen  §erb  gegoffen  22  M,  betto  in  ber 
Sabe  gegoffen,  im  (Sangen  ober  in  platten  28  M.  23rat-- 
rofjrträger  28  M.  93runnen*Slu3laufröf)ren,  glatte 
42  M,  betto  becorirte  56  M.  Srunnenf äft en,  §erbguf$ 
20  M,  fiaftengufj  27—50  M.  Srunnenfaftenf ränge 
27  M.  Srunnenfäufen  28-66  M.  JBruttnenfdjalen 
34-66  M.  33ügeteifen,  getoö^nltc^e,  mafftoe  31  M, 
betto  ftacfie,  maffioe,  fogenannte  franjöftfdie  Sßtätteifen,  34  M, 
betto  Ijalbrunbe  Scalen  34  M,  betto  für  Äinber  in  brei 
©röfeen  105  Mr  betto  ®of)Ienbügeleifen  42  M.  23  ü  gel- 
aufen 30  M.  Sügelröftdjen  170  M.  93ügelftäf)le 
20  M,  betto  für  Sinberbüg  elei  fen  46  M.  Kamine 
frangöfifd^c  38  M.  &aminröl)rrn  140—310  mm  »citr 
10  M,  betto  fogenante  $ßlafonbröf)ren  mit  gtanfcfjen 
26  M.  (Sanbelaber  t)on  30—170  M.  (£f)riftu3förper, 
majfioe,  über  12   kg   56—66  M,    oon    2—12   kg  85  bi§ 
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150   M,   betto  Ijoffle   140—170   M.    SDadjf  enfter  üon 

25  kg  unb  barüber  26  M,  betto  unter  25  kg  26  M. 
£)a  darinnen  29  M.  &acbjieget  mit  genftern  36  M. 
SJobJenröfte,  getüöfmlidje  20  M.  Sreifüfje  66  M. 
(greifen  28  M.  ©fjplatten,  §erbgufe  22  M,  betto 
ßaftengufe  28  M.  genfter  24— 56  M.  genfterüorfafc« 
guter  42—85  M.  geuergerät^fd^aft§ftänber,  alte 
^09on  36  M,  betto  neue  gacon  56  M.  grübftücf  Ijer  b  e 
29  M.  grüf)ftücf§red)aub§  28  M.  ftrfi§ftücf8« 
trommeln  30  M.  güfjeabpuljeifen,  einfache  29  M, 
betto  becorirte  34  M.  gufefrajjer,  einfache  28  M,  betto 
becorirte  32  M.  gufc  ober  Strittplatten,  gewürfeltes, 
§erbgufe  20  M,  betto  taftengufc  26  M.  gufefdjemet 
66  M.  ©artenbanfftü§en28-46M.  ©artenftüljle 
34—56  M.  ©  a  r  t  e  n  t  i  f  d)  e  56  M.  ©  e  1  ä  n  b  e  r  ju  SEreppen, 
SBalconen  28-66 M.  ©etänberfäuten  28—66  M.  ©e= 
tänberftä&e  21—35  M.  ©erntete  (6ontregettritf)te)  26  bi§ 
42  M.  ©iefjlöffetöOM.  ©offrir*  ober  §ippeneifen 
56  M.  ©  r  a  b  f  r  e  u  g  e,  9#  o  n  u  m  e  n  t  e  unb  $  1  a  1 1  e  n  35  bis 
85  M,  betto  mit  ©djriftper  Sucbjtabe  10  Pf.  §afenringe 
fammt  @cf)tuf3becMcben  36M.  §anbgeüjid)te29M.  §erb= 
platten  ju  2Bafferalfingerf)erbett  28  M,  betto  in  ©cfjienen 

26  M,  betto  (Mteiften  ju  le|teren.  §  erb  beeret  30  M. 
£erbfüfce36  M.  £  erbfäften  fammt 9toft 28 M.  §erb* 
gufcptatten,  glatte  20  M.  «perbgufcplattenöf en 
22  M.  §erbptatten,®aftengufe26M.  §erbfd)alf  e  31  M. 
§olj!äften  36  M.  §opfenlod)er  31  M.  Äartoffet* 
röftdEjen  75  M.  Äellerlidjtgttter,  einfache  26  M,  betto 
becorirte  32  M.  fi  e  f  f  e  l,  taftengufc  24  M.  ®  o  6)  g  e  f  d)  i  r  r  e 
über  5  kg  29  M,  betto  üon  21/2— 5  kg  32  M,  betto 
leichtere  44  M.  ®of)lenbügetet  f  en  42  M.  kugeln, 
mafftüe  34  M.    SaternenE)  üte  66  M.    ßefimgufc,   ein= 
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fadjer,  über  300  kg  31  M,  betto  unter  300  kgf  fd)tt)tertger 
38—56  M.  Seimpfannen  50  M.  Seiften  gu  93runnen= 
faftcn  27—42  Mf  betto  gu  ©cf)ienenl)erben  3i  M.  Dörfer, 
8  kg  unb  fernerer  29  M.  betto  unter  8  kg  31  M.  Sftücfen 
gu  Stabbremfen  31  M.  SRä^fiff enfteine  26  M. 
Dfenguft,  §erbgujj,  Slniertfaner  29  M,  betto  gu  2trme= 
Icutöfcn  28  M.  «uffäfce  gu  ^fattenöfen  28  M,  gu 
Kanonen*  unb  ®afernöfen  28  M,  gu  6ircultr=  unb  @remitage= 
Öfen  29  M,  gu  pHöfen  mit  2Kantet  31  M,  gu  ©efängnifc 
Öfen  29  M,  gu  §eitbronner  unb  öopetoetlöfen  28  M,  gu 
$od)*  unb  SRacf'fäen  Defen  29  M,  gu  otmlen  Hantel* 
Öfen  3i  M,  gu  Ooalöfen  28  M,  gu  Dual*,  Sircuttr*  unb 
$oftamentöfen  29  M,  gu  Sßradjtöfen,  ejclufioe  SSerjierungen 
31  M,  su  gtegutiröfen  29  M,  gu  3iunböfen  28  M,  gu 
©afonöfen,  e£clufit)e  giguren  unb  ©atlerien,  alte  %aqon 
29  M,  neue  gacon  31  M,  gu  @at>ner^  SBerfftatt*  unb 
^otöfen  28  M.  Of  enfüfee  gu  Pattenöfen  29  M.  ^ferbe* 
taufen,  einfädle  29  M.  betto  neue  ^agon,  becorirte  34  M. 
^ßferbeftanbgitter  31  M.  ^ßferbetröge,  aitt  unb 
tteue  gafon  29  M.  pflüge,  §of)enf)eimer  gorm  22  M, 
betto  mit  angegoffenen  Lüftern,  fotnie  äßenbe*  unb  §äufe(= 
pflüge  25  M.  ^ftugbüdjf en  40  M.  Sßf lugf djleif* 
tollen  26  M.  'ißiano*  unb  ^ianinoptatten,  geroötjn* 
litfje  28  M,  ^ianinorafjmen  mit  angegoffener  ©preise 
33  M,  betto  ©timmftocfplatten,  ©preisen  unb  SHangftäbe  über 
%\  kg  33  M,  ©preisen  unb  Älangftäbe  üon  1—  21/,  kg 
41  M.  platten,  ^aftengufe  26  M.  $u£müf)träbtf)en 
29  M.  3tababtoeifer,  glatte  28  M.  betto  becorirte  31  M. 
$lau tfjröfjren  mit  9Kuffe  unter  140  mm  Sßette,  über 
5  kg  30  Mf  leidjtere  34  M.  Retorten  nad)  SRobett 
geformt  29  M,  betto  Sefjtngufc  über  300  kg  31  M,  unter 
300  kg  38  M.    9üemenf)alter  85  M.    9ttementräger 
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56  M.  Stofte,  geroöljntidje,  ofyne  galj  unb  ©oljtemofte 
20  M,  bctto  2of)rofte  27  M.  »o'ftftÄBc,  getuöf)ntid)e,  über 
1  kg  20  M,  bctto  letztere  30  Mr  bctto  f)of)te  unb  burd)= 
brotfjene  32  M.  SRoftgeftcIlc  85  M.  ©attelträ ger  40  M- 
©äuten,  glatte,  tjoljle  über  150  kg  26  M,  betto  letztere 
27  M,  betto  becorirte  unb  cannelirte  30—66  M.  ©djieber* 
gefielt  24  M.  ©djirmftänber  42  M.  @d)nurral)men 
36  M.  @teinfof)lenfäftd)en,  gett)öf)nUcf)e,  9  kg  unb 
mef)r  26  M,  Ieirf)tere  29  M,  betto  becorirte  32  M.  2/ifdj* 
fuße  38—56  M.  treppen  34-56  M,  betto  äöenbet* 
treppen  36—46  M.  ll^rengetüi^te,  gewöhnliche  42  M. 
llljrentafeln  32-46  M.  Safen  36-170  M.  SSorftecf* 
6üdE)f en  für  2Bagenad)fen  40  M,  betto  für  $ftugacf)fen 
75  M.  SBaffeletfen,  getoöf)itltd)e  38  Mf  bctto  «eine  für 
ßinber  170  M.  aßagnerbütfjf enf  über  2'/2  kg  26  M 
letzter  27  M.  SSaffergüffe  unb  2Bafferfd)if fe  26  M 
2Birtt)3fd)itber  50—170  M. 

©erntete  rennet  baSfelbc  SBcrf  per  Stücf  50  20  10  5  2  1  kg  50 
ffio$gufforei3  per  100  kg  M  22   23  24  27  32  36    23 

Sticftgeb.  incl.  2Rat.  o*)neStemp.p.  St.  Pf.  46   31  23  19  13  10        34 

„    mit      „  „■  80   51  40  31  20  16        51 

©enridite  rennet  baSJelbe  äBer!  per  ©tue!  x/2  $fb.  500  200  100  50  gr 
<Ro£)guf3prei3  per  100  kg  M  62  p.  St  50    18     15   12  Pf 

Slidjgeb.  incl.  SRnt.  ofjne  Stcmp.  p.  St.  Pf.  7  9      7       6     6    „ 

„    mit        „        „  10  10    10    10    10  „ 

gür  Sättafdjinen*  unb  Sauguß  ift  eine  in  Defter* 
reid)  trielfad)  gängige  UeberpretSfcala  ü6er  bm  mit  ber  ßon* 
junetur  öeränberlic^en  ©runbpreiS :  2lfd)enfäften  für  ©a§* 
Öfen,  2lufftf)üttfäften  (©djüttgofjen),  Slutomatentöpfe, 
^Balancier?,  SBoutllcurf öorföpf c  (äRannlödjer)  3*10  fL 
SremSraber  2*30  ft.  Sremgfdjetbeif  3*30  fl.,  betto 
grofte  für  ©rubcnjtnede  3*10  ft.  Sügelftänber  350  fl. 
©onfolen  3*30  ff.  ©ouliffen  4  ft.    (Stjlinber,  glatte 
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2*10  fl.,  betto  mit  kippen  nnb  SBerfdjönerunggnerüen  4*10  ff. 
ßtifinberbedet,  glatte  310  ff.,  betto  mit  2topfbüdj)en= 
anfat*  3*50  ff.  Stjfternen  3*50  ft;  2)  ampf  ctjtinbcr 
bi3  50  kg  10  ff.,  öon  50—150  kg  8  ff.,  öon  150  bis 
250  kg  6'50  ff.,  öon  250—500  kg  5*50  ft.,  fdimerere 
4*50  fl.,  betto  für  2Bafferfeitnngsmajd)inen  of)ne  äftobefl 
4*10  fl,  betto  mit  boppeltem  üDtontet  unb  3ßooff|d)em 
ßt)imber  660  ft.  2)ref)b  anfmangen  3*80  ff.  $)refd)* 
mafdjinenräber  mit  feiner  Reifung  4*50  fl.  ®refdj* 
mafdjtnenrofetten  nnD  Sftofte  4  ft.  ®roffei= 
f  1  a  p  p  e  n  nnb  &  e  f)  ä  u  f  e  3*50  ft.  @  j  c  e  n  t  e  r  3*50  ft., 
©jeenter ringe  4*30  ft.  $  r  o  f  dj  f  a  g  e  r,  einfache, 
Keine  4  ft.,  betto  große  310  ft.  gnnbamentpf  atten, 
einfache  270  ff.,  betto  mit  Säger  nnb  St)tinberfifef(äc^en 
3*10  ft.,  betto  befonberS  fernere  4  ft.  ©ebfäfect)Iinber, 
große,  of)ne  äftobell  4*10  ft.  ©faSftänber  5  ft.  ©leit* 
ftüde  350  ft.  @öpe  treib  er,  einfadje  3*30  ff.,  betto  mit 
etngegof  jenem  ©djuf)  470  ft.  §  an  g  arme  famtnt  3)edef 
350  ft.,    betto   bejonberS   fdjmierige   4  ff.    Hebelarme 

3  ff.  §äf)ne  nnb  §af)nminfef  fammt  ÜÄuttem  nnb 
Scheiben  4  ff.  ® o  f  b  e  n  (&ampf=  nnb  ^ßnmpenfofben)  3*50  ff., 
betto  befonber§  fdjmierige  4*50  ff.  ^otbenbedef  2*50  ff. 
Kolbenringe  (Spannringe)  3*50  ff.  Ä ot  b  enftangen 
nnb  ffeine  SßiftonS  4  ff.  Soff  er  ft  eine  nnb  Sänfer  ofjne 
9JtobeU  2-80  ft.,  betto  öartgnß  4*30  ft.  Kotier f c^ü f fei 
nnb  Kränge  of)ite  ÜRobett  3  ff.,  betto  §artgnß  4  ff.  Kup= 
pefnngen  nnb  Knppefnn  gSfdjeiben  2  ft.,  betto  große 
1-50  ff.  Knrbefn,  ffeine  3-50  fl.,  betto  große  310  ft. 
ffireujf  öpf  e  3'80  ft.  Sager,  einfadje  3*10  ft.,  betto  öer* 
fdjiebbare,  ffeine  4  ft.,  betto  große  3*50  ff.  Sagerbede I, 
einfadje  3-10  ft.,  betto  ffeine,  mit  @d)mierbüd)fen  nnb  Sedef 

4  ff.,  betto    große  3*50  ff.    Sagergeljäuje  für  S33aggon§ 

^aping.    ©iienmaarenfunbe.  2o 
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450  ft,  betto  befonberS  fcfituiertge  5  fl.  Sag  er  platten, 
einfadje,  f (eine  2*50  ff.,  betto  große  2*30  fl.  Söfcfitröge, 
leiste  3-10  fl,  fernere  270  fl.  Sünettenftänber  3*10  ft. 
3Kaf  d) inen ti)  eil e,  nidjt  befonberS  benannte,  im  Slttge* 
meinen  bis  V2  kg  Per  ®lüd  10  P-»  7*— l  kS-  8  fo 
1—2%  kg  6*50  fl.,  2'Vj— 5  kg  5*50  fl.,  5-12V2  kg  5  fl., 
12V2— 25  kg  4-50  ft,  25-50  kg  4  fl.,  50—150  kg 
3*50  fl.,  150-250  kg  3  fl.,  fdjmerere  250  fl.  51tteS  ejccl, 
SJtobeüfoften,  betto  oljne  Sftobell  in  ÜJtaffe  ober  Sefjm  geformt 
1-50  fl.  ^er.  SKafffoe  SBaljen  ol)ne  SJtobetl  2'50  ft,  betto 
große  2*10  ft.  3JHtf)tftetnf)a  uer  2-90  fl.  ÜRüf)i* 
fteine  unb  ßonnffe,  2Jtüf)  lenftänber  unb  SJtüljIen* 
f  d)  üf  f  el  n  (©teinjargen)  4  fl.  9)i ü  l)  1  ft  e  i  n  b  ücE)  f  e n  3*50  fl. 
$ lanf  Reiben,  Keine  3'80  ft,  große  3*50  ft  Sß hing  er 
nacl)  SKobett  bis  500  kg  3'50  ft,  über  500  kg  310  ft 
betto  nad)  3etd)mmg  3*80  ft  Pfannen  jeber  Slrt  ofjne 
9Jtobetl  4-30  ft  $reßct)Iinb  er  2*50  fl.  Sßumpen* 
cljlinber,  fteine  5*10  ft,  große  3*80  ft,  betto  nad) 
geidjnnng  4  ft  ^ßreßfapfetn  2*50  ft  SteinigungS* 
fäften  anS  platten  3*30  ft,  jnfammengepaßt  fammt 
Schrauben  680  ft,  betto  anS  einem  ©tüd  of)iie  '9Äobett 
(mit  feparatem  SBoben)  6  ft  Stabfrän^e  nnb  Stettftöcfe 
3-50  ft  Retorten  2*50  ft,  betto  ftefjenb  gegoffen  3*10  fl. 
Stetortenföpfe  3*80  ft  3tiemftf)eiben  bis  4'50  mm 
©nrd)tneffer  4  ft,  betto  über  450  mm  3*50  ft,  betto  mit 
über  250  mm  breitem  ®ranj  4  ft,  betto  über  2000  mm 
oljne  äKobeU  geformt  4*50  ft  Stippenöfen  für  Sßaffer* 
Ijeijungen  6  ft  Stollen  bis  V«  kg  8  ft,  betto  %— 2r/,  kg 
5  ft,  betto  über  21/*  kg  4  ft,  betto  maffiöe,  größere  3-10  ft 
Sauber  nnb  ©d)  nb  erfäften  3*50  ft  ©glitten  nnb 
$eite  311m  (Support  3*50  fl.  ©  djnecfenräber  mit  feiner 
Teilung  bis  %  kg  14  ft,  betto  %—■  3  kg  950  fl.,  betto 
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3 — 5  kg  7  ft,  betto  gemö()ntid)e  bi§  25  kg  4*50  ft,  über  25  kg 
4  ff.  ©d)Uutngrciber  25-50  kg  2*80  fl,  betto  50— 250  kg 
2-30  fl,  betto  250—500  kg  unb  barüber  2  fl,  betto  große, 
ofjne  Sftobelt  2*50  f(.  ©eitfdjeiben  6t§  50  kg  4  ft,  über 
50  kg  3*50  fl.,  betto    1500   mm    3)urd)meffer    unb    mefjr 
ofjne   hobelt   5*10   ft.     @peifepumpenct)tinber,    Heine 
5*50  fl,  betto  grofje  4'30  fl.  ©pinbetn,  ftefjenb  gegoffene, 
©pinbetftöde  unb  einfache  ©tauber  bi§  10  kg  3*50  fl.f 
teuere  über  10  kg  3*  10  fl.,  betto  fdjtoterige  4  fl.  ©topf* 
bücfjfen  bi§  2  kg  3*50   fl,    betto.  oon   2-10    kg   3  fl., 
betto  über  10  kg   2*80   fl.   ©top  allen   für   SBaggoitg 
2-50  fl.    ©tufenf Reiben,   «eine   4   fl.,    grofte    3'80    fl. 
©upportftänber,    Keine    3'50   fl.,    grofee    3*30    fl 
@t)pf)one  mit  ein  ober  jroei  Stufen   3*50  fl.,  betto   mit 
mefjr  ©tu£en  4*10  fl.  ©t^pfjonbecfet,  glatt  1*50  fl.,  betto 
mit   äftuffenftutjen   3   fl.   trommeln   (®ranid)trommetn) 
3*50  ff.  SEurbinenräber  mit  eingegoffenen  23ted)fd)aufefn 
6*50     fl.     SErommetfdjeiben    (Sreibforbfdjeiben),    Keine 
3*50  ft,  betto  große  310  fl.  SBentifc:   ©urcftgangSoentile 
4  ft.,  ®cf*  unb  @id)erf)eit§üentife  3.80  ft.  SBentilbedfe  t, 
glatte  2*50  ft.,  betto  mit  angegoffenem  33üge(  4  ft.  23entif= 
f  6)  Vo  u  n  g  r  ä  b  d)  e  n  (Jpanbräber)  3  fl.  23  e  n  t  i  1 )  i  %  e,   ein* 
fadje  3*50  fl,    betto  fdjttuertge   4*10  ft.    «Beut  ilf  äften, 
einfache,  Heine  3*30  fl.,  betto  grofte  2*80  fl.,  betto  jufammen* 
gefegte  Keine  5  fl.,  betto    grofte  4*10   ft.     SBatjen,   t)of)te 
mä)  geidjnung  4  P-   äßafferf äften  4  fl.    Söafferringe 
3*30  fl.  293 eilen  nad)  Sttobell   3   ft,   betto    o^ne   äKobetf 
350  fl.  ^aljnräber  mit  feiner  Xfjeifung   per  ©tüd   bi§ 
.  %   kg   2-50   fl,    betto    öon  1/2— 2%  kg   8-50    ft,    betto 
jdjtuerere  6*50  ft,  betto  getoöfjnltdie  biz  2]/2  kg  5  ft,  betto 
2Va  — 10  kg  4-50  fl,   10—25  kg  4  fl,  über  25  kg  3'50  fl, 
betto  für  §oIjfätnme  bis  50  kg  4*30,  betto  fd&toere  3*80  fl, 

23* 
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betto  für  Sifen-  ober  ipoljfämine  bi§  1750  mm  Xijtitfxei?* 
burdjmeffer,  ofjneäftobell  geformt,  5'50  fl.  betto  über  1750  mm 
auf  ber  3tabformtnafd)ine  geformt  5  fl. 

Sie  $ßrei§lifte  be£  oben  ernannten  beutfdjen  ipütten* 
tt)erfe§  rennet  für  einfad)  ju  formenben  3Kafcf)inenguf$,  fo 
weit  er  nic£)t  fdjon  in  bem  früheren  35erjetcf)niffe  enthalten, 
bei  einem  @ewid)t  twn  mefjr  als  150  kg  per  ©tücf  ju  22  M, 
50  —  150  kg  24  M,  25—50  kg  26  M,  12—25  kg  27  M, 
5-5-12  kg  29  M,  2*5— 55  kg  32  M,  1—2*5  kg  40  M, 
0-5 — 1  kg  50  M  mib  0*5  kg  mib  weniger  per  ©tücf  ju  56 
bi§  170  M  per  100  kg. 

gafjnräöer  werben  t>on  ben  größeren  ©iefjereien  neuere 
bingS  mittelft  ber  gormmafdjine  fjergeftellt  unb  tnchtfiöe 
SJJobellfoften  geliefert;  bie  23ered)ung  erfolgt  babei  lebiglid) 
nadj  bem  ©enndjt  unb  oljne  9lücfficf)t  auf  bie  ©imenfionen, 
we(dje  im  2)urdjmeffer  tum  100 — 4000  mm  unb  in  ber  93reite 
bi§  400  mm  gefertigt  werben.  (Sin  fetftunggfäljtgeS  SBerf 
rechnet  franco  Sßaggon  ejcluftoe  Bearbeitung  (b.  fj.  SluS^ 
bohren  unb  SRuttjen)  für  ©tirnräber  unter  100  kg  fdjtoer 
11  M  pro  100  kg  -f  22  M  per  ©tücf;  üon  100—500  kg 
33  M,  öon  500—1000  kg  31  M  unb  twn  1000—2000  kg 
§u  29  M  pro  100  kg.  ßonifdje  9? ä b  er  unter  100  kg 
11  M  pro  100  kg  -f  26  M  per  ©tüd  unb  über  100  kg 
4  M  über  bie  Sftotirungen  für  ©tirnräber.  ©eitenfdöeiben 
(SBerftärfungSborbe)  wie  bei  Sti^eln  gebräuchlich,  erljöljen 
obige  greife  bei  nur  einer  ©d)eibe  pro  9iab  um  2  M,  bei 
2  ©djeiben  um  4  M  pro  100  kg.  $  weit  Reuige  (ge- 
fprengte)  9?äber  fteHen  fidj  um  3  M  pro  100  kg  f)öf)er. 

©djwere  platten  unb  fonftige  einfache  §erbgu§ftüde 
werben  t)on  tueten  beutfdjen,  ©iefjeret*9tof)eifen  erjeugenben 
§od)ofenwerfen  birect  aus  bem  .^odjofeu  gegoffen  unb  bem^ 
jufolge  aufcerorbentlid)  billig   geliefert;   Heinere  §oljfot)leu- 
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ipodjöfen  gießen  überall  einen  Stjetf  ber  ^oterietoaareu 
of)ne  Umfdjmefgen.  Sern  $rei£courante  einer  mittelbeutfdien 
©ie^erei  entnehmen  mir  nadjfotgenbe  Sftotirungen:  83 au* 
faulen  mit  einfachen  Kapitalen  pro  100  kg  ht\  Soften 
oon  10  ©tücf  unb  mefjr  1675  M,  bei  feineren  Soften  Don 
4—9  ©tücf  17-50  M,  bei  einzelnen  ©äulen  bi§  3  ©tue! 
18—21  M  incluftoe  SJJobellfoften.  SInferpIattcn,  refp. 
SInferrofetten  pro  100  kg  22  M.  —  ©ußeiferne  genfter 
nad)  ca.  150  SRobeHen;  größere  ©orten  22,  mittlere  24 
unb  fleine  27—36  M  pro  100  kg.  ®infad)e  23efdiläge  pro 
glügel  1-50— 2  M  eftra. 

Sßoteriettmaren  retfjnet  ein  ioeftpI|ä(i|d}e§  ©ifen^ 
luerf  pro  100  kg  mit  variablem  Rabatt:  Stbfajjtöpfe 
Heinere  41,  größere  40  M.  2tnfaj3töpfe  {feinere  40*20, 
größere  39*60  M.  2tbtritt3rof)re  (aud)  ju  ruffifdjen 
Äamtnröfiren  öertoenbbar)  36  M.  23omben  topfe,  {feinere 
40,  größere  38  M.  Bratpfannen,  gemö£)nlid}e  {feinere  41, 
größere  38  M;  ottate  unb  §afenbratpfannen  40,  toeftpljälifdje 
unb  länglidje  mit  Shtggufe  41  M.  ©äff  er  ollen,  flache 
40—41,  bo.  otjne  ©edefranb  auü)  mit  Sting  40  M;  (Saffeler 
©äff  erollen  38—39,  bo.  engtifdje  39-47,  bo.  märtifdje 
41-5—44-5  M.;  bo.  Sftietberger  40  M.  ©ierpfannen 
45  M.  @  e  m  ü  f  e  t  ö  p  f  e  4 1  M.  &  r  a  p  e  n,  aud)  mit  9ting, 
38-46  M.  Äaffeebrenner  40  M  («efdjfag  1'50  M 
ejtra).  Äeffel  gu  amerifanifdjen  §erben  41  M  (Q3efd)tag 
30  Pf.  e-rtra).  fi  ef  f  eltöp  f  e40— 46,  fiadjeltöpfe  40  M 
(23efd}tag  mit  gallgriff  40  Pf.  ejrtra).  Äüdjenpfanne 
40  M  (33efd)tag  IM  ejtra).  SüdjenauSgüff  e  39  M. 
Seimtieget  45  M.  Ofenblafen  (aud)  mit  äftauer* 
japfen)  36-60  M.  Sßtffotrg  37  M.  3Ungf)äfen  39  bi£ 
47  M.  ©petbeden  45  M.  ©prungfjerbfef  f  et  42  M. 
©  d)  m  e  1  j  t  i  e  g  e  l  45  M.  %  ö  p  f  e,  otmle  unb  runbe  41  M, 
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Stttyren*  unb  SRanbtööfc  38—4.0  M,  Sßgramibentöpfe  40  M. 
äßafferpfannen  mit  Sedet  36  M,  2öaf  c^näpf  e  40  M. 
9IIIe  fcorftefjenben  Slrtifel  loftcn  emaillirt  27  M  mef)r  p.  100  kg. 
Unfere  ö  ft  e  r  r  e  i  dj  i  f  d)  e  UeberpreiSfcala  redjnet  für 
alle  ©attungen  emaillirter  Stopfe,  ©afferotfen  unb  33rat* 
Pfannen  in  Ia^Oualttät  17*5,  in  Iladualität  15  unb  in 
Illa^&uatität  13  fl.  pro  100  kg  über  ben  allgemeinen  ©ufc' 
maaren=©ruubprei§,  ferner  für  Sßafferttmnuen  mit  falben 
unb  ganzen  Wedeln  12  fl.  lteberprei§;  aubere  ©maitletuaaren 
merben  in  ber  Siegel  nad)  ©tüdprei§  berechnet.  ®a§felbe 
ift  tnelfadj  beim  geinguf*  ber  gatl  mit  2lu§naf)me  fol* 
genber  SKotiruttgett:  Salfenträger  Sftr.  1,  2  unb  3  = 
4  fl.  Ueberprei§  über  @uf3maaren*©runbpret£,  sJir.  4,  5  unb 
6=  460  fl.  SBrunnenftänber ,  einfache  4  fl,  reid)> 
öer jierte  6*50  fl.  23  u  d)  ft  a  b  e  n  unb  Q  a  f)  1  e  n  bi§  1 56  mm 
t)od),  4*50  fl,  260  mm  fjodj  3*50  fl.  unb  bi§  470  mm  Ijod) 
3  fl.  UeberpreiS.  (Sonfolen  4-50  fl.  ©artenbanf* 
f  ü  fce:  1.  SBurjetform,  10  kgfdjtoer,  4  fl.,  bo.  gebohrt  fammt 
©djrauben  7  ff.  2.  SBirfenform,  17  kg  ferner,  312  fl.r 
bo.  gebohrt  fammt  Schrauben  6*10  ft.;  3.  ©dj  fangenform, 
23*5  kg  ferner,  3*50  ft.,  bo.  gebohrt  fammt  ©djrauben 
4-60  fl.;  4.  franjöfifdje  gorm,  17  kg  fdjtoer,  4*60  fl.,  bte- 
felben  gebohrt  8fl.;  5.  SBiener  gorm,  21*5  kg  fdjtoer, 
3-80  fl.,  bo.  gebohrt  4*40  fl  ©  i  1 1  e  r  ft  ä  b  e  in  4  ©attungen 
4*5,  5,  5-5  nnb  6*5  fl.  ©ttter edf  äulen  in  3  ©orten 
4*5,  5  unb  6  fl.  @lo  den  trag  er  5  f  1.  ©r  ab  guter* 
felber:  1.  pro  lauf.  Sfteter,  56*88  kg  fdjmer,  mit  ©dfäule 
uon  225  kg  4*5  fl. ;  2.  pro  ßurrent*3Reter  13*9  kg  mit 
gdfäule  ä  11  kg  6-5  fl.;  3  pro  Surrent*ä»eter  13-88  kg 
unb  19-3  45  ft. ;  4.  per  Gurrent*SWeter,  1875  kg,  5  ft, 
mit  ©dfäule  ä  10  kg  5  fl.;  5.  pro  ©urrent*äfteter  80*5,  mit 
(Sdfäule  58  kg  4*5  fl.  ©  r  a  b  f  r  e  u  g  e  burd)fd)nittfid)  45  fl. 
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ßanbelaber,  einfache  3*80  fl.r  reid^öerjiertc  7-50  fl.f 
bo.  Unterfä^e,  einfache  3*60  ft.f  üerjierte  4*60  ft.  Letten 
ä  12-2  unb  6*05  kg  pro  lauf.  2Keter  fdjtoer  ä  4*20  unb 
4*60  fl.  pro  Surrent=9Keter.  2  a  n  j  e  n  f  p  t  %  e  nf  Keine  6  ft., 
grofje  4*5  fl.  pro  100  kg.  Satemcnarme  9h\  1,  2  unb  3 
45  fl,  9er.  4  unb  5  5  ft.  Stallf  enfter,  nicl)rbefd)tagene 
6  ft,  Xprbrücf  er,  glatte  14  f 1 ,  üerjierte  16  fl,  SBenbel* 
treppen  4*5  ft.  Ueberprei§  pro  100  kg  über  ©ufetnaaren* 
®runbprei§. 

Sn  33anf*  unb  Sifdjfüfjen  ift  aud)  bie  girma 
21.  93enöer  in  SBcrlin  fefjr  teiftung§fäf)ig.  93  an !f ü§ef 
birfenartig,  ofjne  Seitenlehne,  mit  fdjmalem  ©ig,  per  Sßaar 
8  Södjer,  12*5  kg  fdjtoer;  betto  breiter  Sii3,  per  Sßaax 
16  Södier,  10  kg  fd)tter;  betto  mit  offener  Seitenlehne,  per 
^aar  16  Söcber,  12  kg  ferner;  betto  mit  üerfdjloffener 
Seitenlehne,  per  $aar  16  Söcber,  14  kg  fdjtuer;  betto  otjne 
Seitenlehne,  für  öffentliche  ©arten  zc,  per  ^ßaar  8  Södjer, 
32  kg  fdjtner;  beito  mit  offener  Seitenlehne,  für  öffentliche 
©arten  ic,  per  *ßaar  8  ßöd)er,  50  kg  fdjtoer;  rotjrartig, 
ofme  Seitenlehne,  per  5ßaar  20  ßödjer,  12  kg  fdjroer;  betto 
mit  offener  Seitenlehne,  per  ^ßaar  20  ßödjer,  15  kg  fdjtner; 
betto  gefdjtneift,  gu  Safonbänfen,  per  Sßaar  24  Södjer,  22*5  kg 
fdjmer;  tueinlaubarttg,  oljne  Seitenlehne,  per  *ßaar  6  Södjer, 
14  kg  fdjtoer;  betto  mit  gefdjtoffeuer  Seitenlehne,  per  Sßaar 
6  Söcber,  17  kg  fdjtoer;  bambu^artig,  o£)ne  Seitenlehne,  per 
s£aar  48  Södjer,  10  kg  fdjtoer;  betto  mit  offener  Seiten^ 
lefjne,  per  ^ßaar  48  Södjer,  14  kg  fdjtoer;  toeibenartig,  ofjne 
Seitenlehne,  per  ^ßaar  46  Södjer,  10  kg  fdjtner;  betto  mit 
berfdjloffener  Seitenlehne,  per  $aar  24£ödf)er,  19  kg  ferner; 
corallenartig,  mit  öerfd)foffener  Seitenlehne,  per  *ßaar 
32  Södjer,  17  kg  fdjtoer,  betto  otjne  Seitenlehne,  per  Sßaar 
32  Södjer,    145  kg  fdjtoer;    mit   einem    Söroenfopf,    otjne 
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©eitenletjne,  per  $aar  48  tiöfyer,  14  kg  fcfttuer;  betto  mit 
geftfjfoffener  Seitenlehne,  per  $aar  48  Södjer,  17*5  kg 
ferner;  mit  gtuei  Sötoenföpfen  mit  offener  (Seitenlehne,  per 
^aar  56  ßödjer,  28  kg  fdjtoer.  Stfdjfü&e,  birfenartig, 
mit  3  Seinen,  15  kg  fdjtuer;  betto  mit  4  Seinen  19*5  kg 
fdjmer;  rofjrartig  mit  3  Seinen  17  kg,  mit  4  Seinen  22  kg 
jdjiuer;   bambn^artig,  mit  3  Seinen  24  kg,    mit  4  Seinen 

30  kg  fcf)tr»er;  tneiben- 
artig  mit  3  Seinen  11  kgr 
mit  4  Seinen  16  kg 
fdjtoer;  mit  Sötoenfopf 
nnb  3  Seinen  17*5  kg, 
mit  4  Seinen  25  kg 
fdjtuer;  betto  mit  Ser* 
binbungSftange  24  kg 
ftfjtoer.  Sitte  bnrdjfcfjnitt* 
tidj  15  M  pro  100  kg; 
ba$xi  Söd^er  Bohren  bei 
Sanffüfcen  1  Pf.  per 
Socf),  Sefcf)fag  per  Ztffy 
fufe  1-25  M. 

2ln  ©peciatitäten 
ertoäljnen  toir  nodj 
bie  folgenben:  Srenn- 
e i f en  für  Sigarrenfabrüen  liefert  bk  DfenbrücFfdje 
©iefecrei  öon  ©ebrüber  ßlencfe  in  Sremen  nnb  §emelingen 
in  einigen  taufenb  ®effin§  jum  greife  öon  1*5—3  M  per 
©tue!  inclnfioe  Stiel,  ejxfnfioe  ©tief  foften  biefelben  0*5  M 
weniger,  ©nfteiferne  girftjiegel  ju  jebem  33ebadjintg2* 
materielle  öertoenbbar  (gfig.  64  a)  liefert  baZ  »©ifenroerf 
@röbi£«  bei  SRiefa  in  ©tiefen,  ©enrid)t  per  ©tücf  (0*5  femf. 
SRctcr  girft  beefenb)  3*1—4  kg.  $rei§:  glafirt  36,  aSpfjaltirt 
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31  M  pro  100  kg.  ®ad)fenfterraf)men  aus  ©ufceifen 
nerbefferter  Sonftruction,  für  jebe  STrt  2)ecfung  unb  2)adj* 
[titele  paffenb  (gig.  64  b)  liefert  gart  21.  ©peder  in  Sßien 
nad)  folgenber  ©cala: 

Sftr. 12      3       4      5      6       7      8 

Sichte  «reite  mm    250  300  350   400  450  500  550  600 

»     Sänge     »       400  450  500   550  600  650  700  800 

$reiS  pro  ©tue!  ff.  3*75  45  5*3    6*25    7      8      9*5     10 

©ufjeiferne  ^ßegel  §um  Steffen  be§  Sßaff er* 
ftanbe£  mit  9Mieftl)eilung  unb  Steliefja^Ien  liefern  ©ebrüber 
§ott>atbt  in  Kiel,  ©iefetben  follen  fet>r  bauerljaft  fein, 
ba  fie  unbearbeitet  mit  ber  ©uf^aut  angebracht  tnerben. 
üftur  bie  geraben  SDecuneterjafilen  tnerben  §um  Steffen  auf 
bem  $eget  angebracht,  unb  jroar  finb  bie  einzelnen  galten 
genau  1  dm  f)odj;  übrigens  nrirb  aud)  genauere  Sentimeter* 
Leitung  geliefert,  ©in  foldjer  ^ßegel  toiegt  per  lauf.  Sfteter 
22  kg  unb  foftet  9  M  ejclufiüe  ©teinfdjrauben  gum  23e* 
feftigen  am  äftauertoerf. 

SSon  SranSmiffionStljeilen  —  (gear,  gearing 
—  communication  de  mouvement)  —  tt)  erben  f)auptfäd)tid) 
Kuppelungen,  Sager  unb  ßonfolen  (^Bellen  unb  3täber  fanben 
früher  fdtjon  ©rtoaljnung)  au§  ©nfeeifen  IjergefteHt  unb  mögen 
batjer  £)ier  einige  äßorte  über  bie  Unterfdjiebe  ber  gebrauch 
Haften  ©attungeu  folgen. 

1.  Kuppetungen  —  (couplings  —  accouplement, 
embrayage)  —  verfallen  in:  äftuffeufuppelungen,  toe(d)e  aus 
einer  über  bie  beiben  ftumpf  gegenetnanber  ftofjenben  2öetlen= 
enben  gefdjobenen  unb  mit  benfelben  burd)  einen  SängSfeil 
uerbitnbenen  §ülfe  befielen,  ber  baZ  Söfen  unb  SBieberbefeftigen 
einer  fotdjen  SSerbinbung  feEjr  erfd)tt)ert.  Sei  ber  ©djeibenlup^ 
pelung  finb  jtuei  ©Reiben  auf  bie  SBetlenenben  geleilt,  mit  ben= 
felben  bttrdj  Säng^feife  unb  untereinanber  burd)  Schrauben 
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tterbunben.  Söpfe  unb  SDJuttem  ber  23erbinbung*fd)rauben 
muffen  burd)  einen  änderen  überftefjenben  9tanb  Derbecft  fein, 
©ie  ©djalenfuppelung  beftef)t  aus  jtoei  parallel  jur  2ld)fe 
getrennten  Steifen,  treldEje  auf  beiben  SSetlenenben  aufgefegt 
unb  burd)  1  ober  2  Steile  üerbunben  unb  öerfd^raubt  tuerben. 
Sei  ber  ©eller'jdjen  Kuppelung  tuerben  gtoet  aufeen  fonifcfye 
gefdjlitjte  §ütfen,  welche  genau  auf  bie  SBeHen  paffen  unb 
mit  tiefen  tierfeilt  finb,  burdj  eine  b ritte  mit  Snnenfomtffen 
tierfeljene  §ülfe  umfdjfoffen  unb  burd)  brei  ©d)rauben  bie- 
felben  gegeneinanber  gepreßt.  —  2.  23ett>eglid)e  Sulp* 
p  ei  un  g en  geftatten  entoeber  eine  SBetoegung  in  ber  Sldjfen* 
rid)tung  quer  «$u  biefer  ober  im  2Id)femt)infet.  ©f)arp'£ 
Kuppelung  beftef)t  au§  jlüei  auf  bie  SBellenenben  aufgefeilten 
flauen  mit  öorfpringenben  ©ectoren,  bie  einanber  mitnefjmen, 
unb  eignet  fid)  namentlich  für  fange,  ftarf  belaftete  SßeUen,  tücit 
fie  fleine  SBinfelbemegungen,  &dm  ber  Söellen  julafjt.  Sftod) 
beffer  unb  nachgiebiger  ift  ber  §  o  o  Ffdje  @d)lüffet  (ßarbeno§ 
©elenf,  Sreujgelenf*  Kuppelung) ,  bie  au§  jtuet  auf  bie 
SBeHenenben  aufgefeilten  33ügeln  befielt,  toeldje  bie  3aPfen 
eine§  3JJittelftüde§  faffen  unb  tuet  bei  lanbttrirtt)fd)aftlid)en 
äftafdjinen  üorfommen.  @ie  geftatten  eine  2lbtneid)ung  ber 
2ßellenad)fen  um  30°,  bie  SBetoegmtgSü&ertragung  ift  nur 
gleichmäßig,  toenn  nod)  ein  jtoeiteS  ©eleu!  im  Sßellen* 
ftrange.  93ei  2K  i  t  n  e  1)  m  e  r^uppelungen  nehmen  abgerunbete 
3apfen  be£  einen  SuppelungStljeileS  btn  gtoeiten  mit  unb 
geftatten  Semeglidjfeit. 

3.   SluSrücf&are  Kuppelungen  —  (clutch  — 

manchon  d'etnbrayage)  —  füllen  of)Ue  ©tof$  ba§  Söfen    ber 

3Serbinbung  jtneier  SBeHen  ttmljrenb  be3  ©ange§  geftatten. 
3  a  i)  n  f  1  a  m  m  e  r  f  u  p  p  e  1  u  n  g  (Stutfcßer)  (äfjntid)  ber 
©barp'fdjen  (Sonftruction,  nur  finb  fie  größer),  Ijaben  meift 
brei  Q'dijiu  unb   biefe  finb   mit  fdjrägem  SInlauf   öerfeljen. 
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©te  eine  ipälfte  berßuppefung  läfct  ftcf)  mittelft  einer  ©abet 
in  ber  2td^[enridf)tung  auf  itjrer  SßeHe  berfcfjieben.  Qnv 
2Iufnal)tne  ber  ©abet  ift  in  ber  Kuppelung  beweglid)  eine 
^Rinne  eingebreljt  unb  in  biefer  liegt  ein  Siing,  an  wetdjen 
bie  ©abel  angreift.  ®od)  üerfiefjt  man  bte  festere  and)  woljt 
mit  Dualen  Snbftüden,  tueld^e  birect  in  bie  9tinne  eingelegt 
Werben,  ©ie  erfüllt  ifjren  fttotd  infoferne  untwUfommen, 
als  ©töfee  Beim  ©infdjalteu  wäljrenb  beS  ©angeS  entfielen, 
ebenfo  wenn  bie  eine  Söelle  etwas  öorctlt;  in  leiderem  galle 
fann  fogar  burd)  bie  fd)rägen  3a^nfläc^en  ein  2luSfd)atten 
erfolgen.  üftitneljmer^uppelungen  fjaben  biefelben  gcfjler 
unb  eignen  ftdj  nidjt  gut  für  rafd^ge£)enbe  2öellen. 

?H e i b  u n g  S-  ober  grictionSsßuppelungen 
geftatten  ©infcfjattung  ofjne  ©toft  unb  fönnen  and)  als 
@idjerf)eitsfttppelung  Sredjen  tterljüten,  inbem  fie  bei  §u 
ftarfer  Seanfprud)ung  gleiten.  35ie  Uebertragung  erfolgt 
§n^ifd£)en  jtnei  aneinanber  gepreßten  glasen  unb  fann  rabiat 
ober  ajial  fein.  Sei  einer  rabialen  grictionSfuppetung  ift 
um  eine  auf  ber  SBelle  befeftigte  SremSfdjeibe  ein  33rem8* 
banb  gefegt,  weldjeS  burd)  ©djrauben  beliebig  gefpannt 
werben  fann,  Wäfjrenb  ein  auf  ber  gweiten  SÖSeHe  t)erfc£)ieb= 
barer  2ftitnef)mer  an  bie  Slnfäjje  beS  SremSbanbeS  greift  unb 
burd)  biefeS  bie  Sewegung  auf  bie  SremSfdjeibe  unb  bie 
SBetle  überträgt;  fie  bilbet  gewiffermaften  einen  llebergang 
gtt)tfd)en  SJWtneljmer*  unb  grictionSfuppetung. 

Sei  9iamSbottomS'  9ieibungSfuppeln  mit  atrialem 
2)rucf  tnirb  eine  ©treibe  burd)  ©djrauben  jwifdjen  einen 
§of)lring  gepreßt;  hä  ber  Sfteuteauj'fdjen  Sonftruction 
wirb  ein  ßeget  gegen  eine  gleite  §of)lfegelfläd^e  mittelft 
©djraube  ober  §ebet  gepreßt.  Sei  ber  für  größere  Gräfte 
bienenben  9iiffetfd)eiben  *  Kuppelung  enblic^  werben 
@d)eiben  mit  freiSförmigen  ©reiedrinnen  burd)  Schrauben- 
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fpinbet  unb  §anbrab  gegeneinanber  gepreßt  uub  geben  eine 
fefte  unb  fixere  SSerbinbung,  ganj  ofjne  ©tofj. 

4.  ®raftmaf  d)inen  =  Kuppelungen  vermitteln  ben 
eintrieb  jtpeier  Motoren  auf  einer  SßeHe,  bei  uugleidjer 
©efdjioinbigfeit  lost  bie  Kuppelung  aus,  um  bei  gleicher 
nrieber  einzuhalten;  am  gebräud)tid)ften  finb  bie  oon  U f) I? 
fjorn  &  Sßontjer. 

Sag  er  —  (Journal  step,  bross,  pluramer  block  — 
eonsole)  —  btenen  jur  Unterftü|ung  tum  fidf)  breljenben  ober 
gleitenben  Rapfen  unb  verfallen,  je  nadjbem  bie  Srudridjtung 
fenfrecEjt  ober  parallel  jur  Stdjfe  beS  Rapfens  'x%  XX[  £r<*9s 
lager  unb  ©tü^tager  (©purfager,  ©purtöpfe).  2)ie 
Sager  beftefjen  aus  bem  Sagerfutter  ober  ber  Sagerfdjale 
(aus  ©ufjeifen,  gehärtetem  ©tafjf,  äftetalllegirungen  ober 
ipolj),  beut  ein*  ober  mehrteiligen  Sagerlörper  ober  Stumpf 
(meift  aus  ©ufjeifen),  eventuell  SßerbinbungStljeite  als  Seile, 
Schrauben  ic.  unb  fdjtieBlid)  ber  Sagerplatte.  Qu  ben  £rag^ 
lagern  gehören: 

©teljlager,  Befielen  in  ber  einfachen  $orm  als 
grofdjtager  ober  Singen  nur  aus  einem  ©tüde,  öoQfommener 
merben  fie  fcfton  burdfj  ©infdjattung  einer  ungeteilten 
ctjlinbrifdjen  ÜKetaQfd)ale,  baS  normale  ©teljlager 
enblid)  enthält  brei  Steile.  ®iei  Sagerfdjalen  finb,  um 
baS  SDrefjen  jum  Stumpfe  ju  üertjinbern,  außen  entoeber 
trier*,  fed()S*  ober  adjtedig,  ober  runb  mit  ctjlinbrifdjen  in  25er= 
tiefungen  beS  SagerförperS  paff enben  Rapfen;  fie  finb  betber* 
feitS  mit  glanfdjen  üerfefjen,  um  baS  herausfallen  aus  bem 
Körper  ju  öerfjtnbern,  jmeitfjeilig  unb  innen  mit  ©d)mier= 
nutzen  üerfe^en.  ®ie  SDedel  foHen  über  ober  in  ben  Stumpf 
eingreifen,  bamit  bie  ®edelfd)rauben  feinen  feittidjen  ®rud 
erhalten.  2luS  ber  gleiten  SRücffidjt  für  bie  gufcfdjrauben 
roirb  baS  ganje  Sager  jttnfdfjen  S^afen  ber  ©runbptatte  feft* 
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gefeilt.  Sei  9?umpf(agern  fallen  tue  gfufjfdjrau&en  fort,  bie 
3)edeljdjrauben  gefjen  ganj  burd)  unb  erhalten  aud)  unten 
©enrinbe.  Ueberf)öl)te  Sager  entfielen,  toenn  bie  Säger* 
mitte  l)od)  über  ber  ©runbplatte  liegt,  ©iefetben  gefjen  bann 
allmäljlid)  in  bie  Sodlager  über,  bereit  Stumpf  einen 
rippenförmigen  Ouerfdjnitt  befitjt.  ©eller  giebt  feinen 
Sagern  fange  gu^eiferne  ©dualen,  mefdje  in  ber  2Kittc  als 
Äugelabfdjnitte  geformt,  im  Sagerförper  etwas  brefjbar  finb 
unb  fidj  ljaupt|äd)lid)  für  lange  SEranSmiffionStuellen  eignen, 
©djiefe  @tef)tager,  bereu  Sagerfugen  um  45°  gegen  bie 
■porijontale  geneigt  finb,  brei*  bis  vierteilige  Sager,  nad)-- 
ftellbare  ©d)ttmngrab=  unb  SSafjenfager  werben  in  ber  Siegel 
nur  auf  Seftellung  angefertigt.  Sei  Söanb*  ober  ©onfollagern 
ift  bie  SefeftigungSebeue  ber  ©runbptatte  üertical;  bie  Se* 
feftigung  erfolgt  an  einer  2öanb,  ©äule  u.  bgl.  unb  ber 
"Sagerfujs  beljnt  fid)  ju  einem  armartigen  Präger  aus  ober  ju 
einer  ßonfole  öon  rippen^,  faften*  ober  Ihförmiger  ©eftalt; 
im  übrigen  finb  biefelben  gaitj  tt»ie  normale  ober  ©eller'fdje 
©tefjlager  ausgeführt.  Sei  ©tirn=  ober  (Snbconfollagern  ift 
bie  Stiftung  beS  Rapfens  fenfrec^t  jur  SefeftigungSplatte. 

Sei  Jpängelagem  ttrirb  bie  ©runbplatte  unter  ber 
2)ede.  refp.  au  ber  Sallenlage  befeftigt,  ber  tragenbe  Stfjeit 
ift  entmeber  fäulenförmig  (@äutenl)äugetager),  fternförmig 
(9iippen[)änge(ager),  ober  gabelförmig  mit  kippen,  ober 
f)of)fer  Ouerfdjnitt  (@abel()ängetager).  21ud)  fjier  wieber  fann 
für  manche  Qtvedt  mit  Sortiert  bie  ©elter'fdje  Son* 
ftructiou  angewenbet  werben. 

©pur--  ober  gu  6  lag  er  bienen  gur  Unterstützung 
uerticaler  SBellen  unb  befielen  aus  ber  ©purpfatte,  weldje 
aus  harter  2JJetalltegirung  ober  (wenn  ber  Rapfen  ebenfalls 
t>on  ©tafjl),  aus  gehärtetem  @tal)t  Ijergefteüt  ift,  ferner  aus 
ber    metallenen  Sagerfdjafe   unb   bem   gufjeiferneu    Sager^ 
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förper,  in  rueld^em  baZ  Sager  feft  ober  üerftedbar  (bann  in 
einer  33üdjfe  enthalten)  mittetft  ©djrauben  eingebt  ift.  3)a§ 
gan^e  Sager  ift  auf  einer  gambamentplatte  mittelft  Schrauben 
jttrifd)en  Olafen  ober  auf  einer  ßonfote  (SEBanbfufjIager)  be= 
feftigt.  2)odj  feljlt  bei  einfacheren  ©onftructionen  fefjr  oft  ber 
eine  ober  anbere  Stfjeil.  Qux  @rletdt)terung  ber  ©dfymierung 
ift  bie  Sagerfdjate  mit  einer  Detnafe  unb  ebenjo  mie  bie 
©purplatte  mit  @d)miernut£)en  ober  binnen  üerfefyen;  aucf) 
ift  ein  $l6ftuJ3(otf)  für  baZ  gebrauste  ©d)mierö(  aufbringen 
unb  bie  SDrefjuug  ber  ©purptatte  unb  ber  Sagerfdjale  burd) 
©tifte  ober  ©djrauben  §u  üerfjinberu.  ®urd)  faubere  ah* 
gebrefjte  ^ugelflädje  unten  an  ber  ©purptatte  fiebert  man 
eine  geringe  23eu>eg(id)feit. 

Sager ftüljte  au§  ©u^etfen  mit  rippenförmigen  ober 
£)ot)ten  Duerfdjnitten  folten  bie  23ean)prud)ungeu  ber  Sager 
auf  größere  SJJafjen  übertragen,  unb  unterfdjeibet  man  ein* 
fadje  ober  mefyrfadje,  je  uad)bem  fie  ein  ober  mehrere  Sager 
ju  tragen  fjaben.  Slbarten  finb:  ®ie  @of)  (platte,  eine 
mefjr  ober  minber  ftarle  platte  mit  ©ct)raubentöd)ern  unb 
Sftafen,  ber  ©te£)Iagerbod  t>on  trapezförmiger  ©eftalt, 
ber  ßoufollag  er  ftufjl  in  gorm  eine§  2öanbarm£  unb 
bie  §ängeböde  für  unterhalb  ber  23efeftigung£ebene  ge* 
legene  2Mlen.  —  ®er  SKauerfaften  ift  ein  fcierediger  Stammen, 
melier  mit  Sement  in  bie  2Kauer  gefegt  tturb,  bient  meift 
für  eiu  Sager,  fetten  für  jmei  unb  mefjr;  bagegen  redjnet  man 
ftetS  ju  ben  met)rfad)en  Sagerftüt)Ieu  ben  liegenbeu  Sager* 
ftutjt  in  gorm  einer  ©of)fp(atte,  ben  23rüden(agerftuf)I  in 
^orm  eine§  £räger§,  guJBtagerftuf)(,  einem  Sßod  ä()n(id), 
ben  2Baub(agerftid)t,  au§  einer  ober  mehreren  ßonfolen 
5ufammengefe|t  unb  enb(id)  ben  @äutentagerftut)(,  bei 
bem  bie  93efeftigung§ptatteu  an  einer  ©äule  angeorbnet  er* 
fdjeiuen. 


©ufjroaaren.  3ß7 

STempergufe  ober  fdjmtebbarer  ©ufc  —  (an- 
uealed  ober  malleable  cast  iron  —  fönte  malleable)  — 
tüirb  in  ®eutfd)lanb  unb  Defterreid)41ngarn  nodj  jiemlidj 
feiten  unb  in  geringem  Umfange  erzeugt  unb  üerwenbet, 
wenn  aud)  einzelne  StabliffemcntS  9Sorgügficf)e^  leiften.  @§ 
rüf)rt  bieg  einmal  bafyer,  tuet!  ba§  ^abrifat  im  ©anjcn  tuet 
ju  wenig  befannt  ift  im  ^ubtifum  unb  anbererfeit^,  tueil 
aud)  jdjon  grofee  SRaffen  miferablen  9ftaterial2  auf  ben  äRarft 
gefommen  finb,  toeld^e  ben  Strtifel  fef)r  in  äRiftcrebit  gebracht 
fyaben.  ©nter  fdjmieöbarer  ©ufc  Ejat  namentlich  folgenbe, 
fefjr  fdjäfebare  Sigenfdjaften:  1.  ©rofee  ^ä^tgfett,  woburdj 
fid)  berfelbe  in  faltem  guftanbe  hä  hidjt  ju  großen  ©lüden 
wie  ba§  befte  ©cfjmiebeeifen  richten  läßt,  2.  leidste  SSerar* 
Bettung,  3.  SDidjtigfeit  im  ©efüge,  4.  fefjr  geringe  2lbnü£ung 
bei  rotireuben  ©egenftänben ,  <$.  93.  ©rubenwagen  unb 
ßaljnräbern.  ®erfelbe  wirb  unter  Ruberem  mit  gutem  ©rfolge 
üerwenbet  bei  Steilen  für  Spinn-  unb  SBebereieu,  bie  im 
weidjen  ©raugufj  leicht  bredjen  würben  Cßafjnräber,  sJtien^ 
fdjeiben  :c.)  für  ©tridmafdjinentfjeüe,  SRtementifdje,  Sßerf* 
jeugmafdjinen  (kurbeln  :c.)  §ausf)altung*gegenftänbe,  ^ßf(ug= 
fd)aaren,  ©djtffSutenfüten,  Collen  für  glafdjenjüge  u.  bgl. 
Sei  Heilten  2öagen=  unb  ©djubfarrenräbem  Ijat  er  ben  23or^ 
tljeil,  ba$  biejetben  letdjt  conftrutrt  werben  fönnen,  ba  fie  ntdjt 
burd)  ©töfee  jerbredjen  unb  bodj  nur  fel)r  geringen  SBerfdjletfc 
f)aben.  ©ingelne  9Kafd)inenfabrifanten  öenuenben  £emperguf$ 
aud)  fd)on  in  größerem  ÜRaftftabe  für  pumpen,  3)ampfma)d)i^ 
neiuc,  wobei  mit  Vorliebe  T=,L*  ober|_J'gormen  angewanbt, 
fdjarfe  ©den  unb  Tanten  aber  tnöglidjft  oermteben  werben, 
kleinere  ©egenftänbe  liefern  bie  weftpl)älifd)eu  gabrifen  feilte 
je  nad)  gorm  unb  ©röfte  jum  greife  öon  45 — 65  Pf.  per  kg. 
Stuf  ber  1880=ger  ©üffelborfer  SluSftellung  ttmr  Sempera 
gufc   jiemtid)   reid)   oertreten,    namentlich)     für    compttcirte 
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gönnen  an  Keinen  SKafdjinentfjeUen,  für  toeldje  feine  Qua- 
lität öoflfommen  .ausreicht  unb  ben  SSortljeil  ber  Sißigfeit 
bietet.  Unter  Slnberem  ermähnen  ttrir:  9ioft'jd)e  ^ßatent£)uf= 
eifen  mit  Saueinlage,  tüefdje  bebeutenb  teidjter  unb  bauer^ 
fjafter  als  gemö£)nticf)e  @ifen  fein  unb  tüeber  ©tollen  nod) 
©riffe  nöt^ig  Ijaben  foflen;  ferner  Sfjürfdjlöffer,  ©djrauben* 
fd)(üffet  öon  I=förmigem  Ouerf d^nitt  r  gifdjbänber  unb 
©garniere,  Sftä§mafd)inentljeile,  Stäben,  Stäber,  ©djlofjtljeile 
unb  fogar  compfete  Steöolüer.  ®em  äußeren  Slnfeljen  nadj 
bleiben  triele  biefer  ©egenftänbe  einfad)  in  roljem  ©uJ3= 
juftanbe  ober  erhalten  bod)  nur  geringe  Bearbeitung  mit  ber 
geile,  Wogegen  anbere  lieber  gebret)t,  fein  gefdjliffen,  polirt, 
ladirt,  üerfupfert,  öernidfelt,  brongirtr  üerfilbert  unb  ber* 
golbet  toerben,  beim  ba$  fdjmiebbare  @ifen  eignet  ftdf)  gang 
befonberS  für  bie  Anbringung  aller  biefer  95erfd)önerung§= 
metljobeu. 

Sn  ber  SSielfeitigfeit  ber  Sfatoenbung  öon  Sempergufj 
für  bie  Qtvede  ber  Sedjnif  unb  beS  ^äuSlid^en  SebenS  finb 
uns  bk  Slmerifauer  fdjon  meit  öorauS;  eine  große  Slngal)! 
üon  Strtifefu,  toeld^e  in  (Suropa  nod)  allgemein  t>on  ©djmiebe- 
eifen  ober  ©tafjl  gemadjt  werben,  befielt  bort  au§  Xemper* 
guß,  aber  bie  üergleidjenben  Dualität2unter[udjungen  auf 
ber  SDüffelborfer  SluSftellung  Ijaben  ergeben,  ba$  bie  ^ßro* 
bucte  ber  befferen  beutfdjen  gabrifen  ben  importirten  SBaaren 
an  ©üte  toeit  überfegen  finb.  ©egenftänbe  auS  gutem  beutfdjen 
Semperguß  laffen  fiel)  rotljglüfjenb  in  alle  formen  biegen 
unb  fdjmieben  unb  biegen,  ofjne  gefjlftellen  unb  23rüd)e  ju 
geigen  unb  finb  fogar  in  meljr  ober  minber  f)ol)em  ©rabe 
fdjtoeifjbar.  ©abei  finb  fie  in  faltem  ßuftanbe  außerorbentfid) 
jäfje,  biegfam  unb  etaftifdj.  ©eit  20  Qa^ren  geigt  man 
fdjon  in  ber  gräflid)  ©toHberg=2öernigerobe'fd)en  ©ifen* 
gießerei  ju  3flfenburg  am  §arj  ein  @d)tuert,  beffen  klinge 
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ftdj  fo  öoHfonimen  fjerumbiegen  läjjt,  bafs  bte  @pi§e  febernb 
ben  @riff  berührt.  SInbere  leiftunggfäljtge  firmen  finb: 
«IfonS  Seitering  &  Äöttgen,  33ergtfct)=©fab&ad9;  §erm. 
ftnapmann,  Stauen;  ©toerfjarb  &  Äottenfjoff,  ©eöel§= 
Berg;  ©£)r.  9.  äRaa&en,  Slawen;  8ot).  ©a§p.  $oft'3@ö§ne, 
§agen  =  ©itpe;  £iefentf)at,  SB.  ©tfermann,  in  Velbert; 
Steunert  &  ©omp.,  SBtttett;  ©eorg  gifdjer,  <Scf)aaf= 
Raufen;  @.  §nfb f  d)  in*t  t)  &  Söfjne,  ©fetwifc;  Serdjtotb 

gig.  65. 
4 


$i)d)er,  £raifen  bei  ©t,  gölten;  SB  reo  tili  er,  Steint* 
firmen  in  üftieberöfterreid);  §arbt)  Sapitaine  &  ßomp., 
■Jiongett  (SIrbenne)  :c.  :c.  2118  befonbere  ©pecialität  fertigt 
81.  ©to£  in  Stuttgart  zerlegbare  Xreiöfetten  an§>  fdjmteb* 
barem  ©njj,  mie  fie  in  gtg.  65  a,  b  unb  c  bargefteüt  finb. 
SMefelben  werben  entoeber,  tüte  gig.  65  a  geigt,  als 
offene  öiereefige  SRinge,  ober  mit  eingegoffenem  SKittelfteg  (b) 
angefertigt  unb  fodett  mit  befonberem  9$ortf)ei(  in  folgenben 
gäflen   antnenbbar   fein:    1.  23ei    ff  einem  ®urtf)meffer  ber 

3  a  p  i  n  g.    (Sifemuaatenfunbe.  24 
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Sreibrollen  unb  bebeutenber  Ueberfei3ung,  2.  bei  furgen  unb 
ttueöer  bei  gang  großen  Entfernungen  ber  Sldjfenmittet,  3.  für 
conftante  ©efd)tt)inbigfeiten,  ba  fein  ©leiten  möglidj  ift, 
4.  bei  fefyr  geringen  ©eidjnrinbigfeiten,  5.  ha  Slufgügen  unb 
Transporteuren,  ruie  fie  in  guderfabrifen,  S^flrfeten  zc. 
oorfommen.  ©ämmtlidje  Äetten  »erben  auf  einer  eigen§ 
bafür  conftruirten  Sftafdjine  geprüft  unb  geftredt  unb  für 
bie  in  ber  untenftefyenben  Tabelle  angegebenen  £ragfäf)ig* 
feiten  garantirt.  $ebe  ®ette  erhält  gtoei  befonbere  ©tn^änge* 
glieber.  3)ie  üblidjften  ®imenfionen  finb  folgenbe: 

£gc  d.  etn5.  «f.  min  22     30     36     40     50     50     55     55     55 
breite         »     »    18     25     36     28     28     35     40     50     80 

JSru^efaftinig         200  350  1000  420  450  680  900  1350  2000 

Jr.  p.  lfd.  m  in  ß     2     25     36    2*5  275  3  3*4     4      6'25 

£8e.d.rin5.§f.mm  64  70  85  100  102  120  135  150 
JSrcitc  »  »  48  100  80  70  108  90  70  180 
IrndlMaftunt!  1800  3400  3600  2500  3600  3900  3000  6000 
fr.  p.  I.vii.1       5      9       9      8       11      11     8T5     13 

®ie  gur  SrauSmiffion  erforbertidjen  Sriebräber  (fietje 
gig.  65  c)  werben  in  gercöf)ntid)em  ©raugufe  angefertigt, 
unb  für  größere  Letten  »erben  befonbere  @pannt)orrid)tungen 
(XMtenfpanncr)  mit  ©pinbet,  3füf)rung§fteg  unb  Stätten* 
furbet  in  brei  ©röfjen  geliefert  gum  greife  üon  15,  30  unb 
45  M  per  ©tüd. 

§artguf3  —  (chill  casting  —  fönte  trempe)  —  ift 
genriffermafeen  ber  @egenfa|  t>on  SEemper-  ober  fdjmiebbarem 
©itß,  inbem  mau  bemfelben  toenigften.S  äiijserlid}  eine  rtiöM 
ltdjft  fyarte  ©djale  gu  geben  fudjt.  gig.  65  d  geigt  ben  S3rud) 
eine£  runben  Jpartgufjförperg;  o  ift  hierbei  bie  erhärtete 
Dberftädje,  welche  ftärfere  ober  geringere  ®imenfionen  an* 
nimmt,  je  nadjöem  bie  2lbfüf)(ung  eine  fdjnelle  ober  langsame 
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fear,  f  ben  Uebergang  gnnfd)en  ber  äußeren  unb  inneren 
@d)id)t,  toetdje  luieberum  aus  obigen  ©rünben  fletner  ober 
größer  fein  fann,  g  enblirf),  ber  innerfte  Sern,  ift  am  Iang= 
famfien  abgefüllt.  ®iefer  innere  Sern  g  ift  oft  üoEfommen 
grau  unb  förnig,  ttmfjrenb  bie  garbe  nadj  bcm  Staube  jit 
immer  tueifeer  nrirb  unb  baS  ©efüge  immer  ftrafjliger;  bei 
einem  Körper  öon  freujförmigem  Querfd)nitt  (gtg.  65  e)  ift 
ber  bunlfe  tneidje  Sem  a  im  3Serf)ä(tni§  jnr  ganjen  äftaffe 
oft  nur  feljr  Hein,  bod)  finb  bie  Slippen  gegen  ben  Sern 
ju  fd^on  tuet  fteidjer  unb  gefügiger  als  an  ben  äufeerften 
@nben.  ®er  §artguf$  tt>irb  meljr  unb  mef)r  augenmnbt  für 
folcfje  &onftructionStt)eile,  bie  früher  auS@taE)l  ober  ©djmiebe^ 
eifen  ober  and)  aus  ©njgetfen  verfertigt  ttmrben,  tt>emt  aucfi 
bei  (enteren  in  öerftarf ten  ©imenfionen.  Qwax  fjat  berfelbe 
am  ©tal)lguf$  einen  Siioalen,  ber  um  fo  gefährlicher  rotrbf 
toeif  fid)  feine  ^ßrobuctionSfoften  fortmäfjrenb  ermäßigen. 
2) od)  tturb  §artguf$  immer  bort  Slmoenbung  ftnben,  too 
©tafylguft  entoeber  jn  treuer  ober  etgentlidfi  unnüfc  erfdjeiut. 
®uter  §artgnj3  ift  oft  weniger  fpröbe  unb  fann  teidjter  @r^ 
f Fütterungen  nnb  Stöße  aushalten,  als  mancher  ©tafjlguß; 
er  ftefjt  barin  tüteber  ben  (Sigenfdjaften  beS  ©dpniebeeifenS 
näljer  unb  ift  aud)  für  bie  Anfertigung  oon  folgen  Son* 
ftructionStfjeifen  oerttenbbar,  tr>eldf)ef  wie  3.  23.  ©eftelle, 
Säulen  ic.  als  tragenbe  unb  ftüfcenbe  Steile  ©töfjen  unb 
®rfd)ütterungen  ausgefegt  finb,  jebod)  roegen  fdjmieriger 
gormoerbinbuug  auS  ©djmiebeeifen  nidjt  fjergeftellt  tuerben 
fönnen  unb  aus  ©taljt  31t  tfjeuer  merben.  81t  Defterreid)* 
Ungarn  fjat  bie  ©an^fdje  (Sifengießerei  in  Subapeft,  in 
®eutfd)(anb  bie  girma  §.  ©rufon  in  SRagbe&urg  ba$ 
größte  Stenomme  in  §artguJ3ttmaren.  Sßorjüglidje  Jpartgufe* 
ujaljen  liefern  §.  göljer  &  @öt)ue  in  ©iegen  bis  31t 
1400  mm  SaUenlänge,  650  ©iameter  unb  4000  kg  ©emidjt 

24* 
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per  ©tue!,  ©iefetben  jeidjnen  fid),  wie  in  SDüffelborf  auSgefteüte 
©remplare  Bewiesen,  burd)  aufserorbenttidje  £>id)tigfeit  unb 
Steinzeit  be§  3KateriaI§  au§,  bie  23rud)ftäd)e  jetgt  ein  feftes 
melirte§  ©tjen,  weld)e§  nad)  ber  ^erip^erie  31t  t)art  unb 
ftratjltg  wirb,  ©rufon  fertigt  öorjug3»eije  für  ÄriegSjttecfe 
gartgufjpanjer,  §artgufegejd)offe  ic.,  aber  aud)  für  ©ifenj 
batjuöeborf,  3.  SB.  §erjftüde  für  ©djienengeleife.  ©aneben 
Jjat  fein  ^artgufe  große  Stnwenbung  gefunben  für  ßer« 
f(einerungsu9Jcafd)inen,  geriffelte  unb  glatte  SBatjenringe, 
SBaljen,  geriffelte  3)cat)llrän§e  mit  3Jcal)Ifteinen,  tolterfteim 
ringe,  ßoüerptatten,  eementbred)fcfjneden,  $od)=  ober@tampf= 
fcbnlje,  $od)fob,fen  unb  namenttid)  311  Sredjbaden  für  ©tein= 
bred)mafd)inen;  bie  lefeteren  baben  fid)  ganj  befonberg  bewährt 
311m  93red)en  unb  gerfleinern  felbft  ber  tjärteften  äJcaterialien 
unb  werben  in  met)r  al3  200  ©orten  geliefert. 

@uf3ftal)l5Saconguf3  wirb  oon  tjeroorragenben 
beutfd)en  unb  öfterreid)ifd)en  Gabrilen  bi§  3U  5000  kg  @e-- 
widjt  unb  ungefähr  nad)  folgenber  ^ßrei§fcala  geliefert: 
<pammerambofje  unb  (Sinfä|e  je  nad)  ©emid)t  ber  ei^elnen 
©tüde  36-72  M  pro  100  kg;  ©efenle  unb  9Jcatri3en  je  nad) 
gönn  unb  ©ewitfjt  48— 90  M;  hämmerbaren,  tammma^en, 
tammwalsenringe  je  nad)  gorm  unb  ©ewidjt  48— 90  M; 
Sauffpinbeln  42-90  M;  2Jcuffen,  @riff=  unb  mauenfnppeln, 
2Bal3eneinfüf)rungen,  2Ba(3enlager  unb  §ammerfül)rungeu 
42—72  M;  !onifd)e  9täber,  ©tirnräber,  ^ammräber  ?c, 
3al)nräber  unb  3ab,nftangen  für  ©onoerter,  ^abjiftangen, 
m^d,  ©djneden  ic.  aller  Strt  für  ©etriebe  60- 100 M; 
SBrüdenlager  unb  fonftige  23rüdentl>ei(e  fertig  bearbeitet  48 
bi§  75  M;  Saufrollen  für  ©rebfdjeiben  unb  @d)iebebüt)tien, 
bie  2auffrän3e  abgebrefü  unb  bie  9iabenlöd)er  au§gebob,rt 
60— 75  M;  Btäber  für  görbermägen,  fRäber  für  fdjmat* 
fpurige  Socomotioe  unb  2Baggon§,   rob,  gegoffen   ober  nad) 
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33orfd)rif t  bearbeitet,  ©u§fta^l*©d^ei6enröber=@ä^e  (mit Stdjfen 
fertig  montirt)  für  normal*  unb  fdjmalfpurige  ©elcifc  60 
bi£  75  M;  SBaljenringe  für  ©teinmüljlen,  bie  innere  Seite 
fertig  ausgebet,  60 — 72  M ;  23redjbaden  unb  Stempel  für 
yßoffymxh  nad)  ©enridjt  berfelben  48—72  M;  platten  für 
Sollergänge  42—48  M. 


VIIL 
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(Sine  ber  toid)tigften  (Gattungen  öon  ©djmiebetoaaren, 
bie  2td)fen,  werben  größtenteils  au§  feinförnigem  toeidjeu 
©djmiebeeifen  ober  @tat)t  gefertigt,  gür  (SifenbaljttüaggonS 
unb  Socomotfoen  toerben  meift  beftimmte  ©arantien  be^ügtid) 
ber  abfoluten  unb  relativen  fyeftigfeit  verlangt,  bie  nur 
toeiter  oben  fdjon  be^anbelt  fjaben.  gär,  bm  §änbler  an%; 
fdjliefclidj  intereffirenbe,  ffeinere  guljrtDerföadjfen  genügt  in 
ber  Sieget  bie  äußere  S3efidjtigung  unb  bie  moratifd)e  (Garantie 
be§  (SrjeugerS,  metdjer  biefetben  mit  feiner  gabrifömarfe 
t)erfief)t.  —  Defterreid)if  cije  SGüerle  redjnen  oft  nad)  ber  folgenben 
ober  äfjnlid)en  ©calen  pro  100  kg:  1.  gradjtadjf en,  rof) 
im  ©efenfc  gefdjmiebet,  per  ©tüd  bi§  10  kg  fdjtoer,  21*50  ft., 
betto  über  15-25  kg  19*50  fl.,  betto  über  25—50  kg 
17*50  fl,  betto  appretirt  mit  fdjmiebeeifernen  23üd)fen  unb 
©töfeeln,  per  'paar  12— 15  kg  fdjtoer,  32  fl,  über  15  biZ 
25  kg  30,  über  25—50  kg  28,  über  50-100  kg  26  unb 
über  100  kg  27  fl.  Obige  greife  ermäßigen  fidj  bä  gujs* 
eifernen,  gebohrten  unb  einfad)  gefdjtuärjten  Südjfen  um  4, 
bei  abgebeten  um  2  ft.  pro  100  kg,  erfjö^en  fidj  bagegen 
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mit  öier*  ober  fedjsfanttgen  SJcuttern  um  472,  betto  mit 
©d)(üffet  um  6  fl.;  für  fladjeg  ©enrinbe  tritt  eine  weitere 
@rl)ö£)ung  um  1  %  fl.  ein. 

2.  Äalefdjad)fen  foften:  in  ©tummeln  rol)  ge^ 
fdjmiebet,  of)ne  Sappen  19V2  ff-,  betto  mit  Sappen  2P/2  [1. 
gerner  in  ©tummeln,  appretirt,  mit  üieredigem  ober  runbem 
3Kittet[tüdf,  mit  bter*  ober  fedjsfanttgen  äßuttern  unb  fdjmiebe= 
eifernen  Surfen  of(ne  Sappen  ober  glügel,  per  ©arnitur 
10-15  kg  fdjtoer,  38  ff.,  über  15-25  kg  36  f I .,  über  25 
bi§  50  kg  34  fl.,  über  50  kg  32  fl.  §iergu  fommen  folgenbe 
Slnffdjläge:  mit  flauem  ©eroidjte  2  fl.,  mit  Sappen  ober 
gfügefn  3  fl.,  mit  ©djlüffefn  2  fl.,  ttmfyrenb  bie  greife  fiel) 
mie  oben  bei  Sfatoenbung  gufjeiferner  Surfen  um  4,  refp.  2  fl. 
ermäßigen.  Sogenannte  Gelaufen  mit  gufjeifernen ,  ge= 
Ijärteten  unb  gefdjtoärjten  5SüdE)fen  [teilen  fiel)  bagegen  in 
allen  ©orten  um  15  fl.  l)öt)er. 

3.  Sßflug*  unb  ®arrenad)fen  loften:  rol)  ge* 
jdjmiebet  24  72  ff-  Slppretirt  mit  fdjmiebeeifernen  23üd)fen  unb 
©töfeeln  per  ©tüd  bis  3  kg  48  fl.,  betto  über  3—6  kg 
42  fl.  Slppretirt  mit  fdjmiebeeifernen  93üd£)[en  unb  äßuttem, 
refp.  53  unb  47  [1.  ©djlteftttcf)  mit  gnfjeifernen,  gebohrten 
unb  ge[df)it)är§ten  23üd)fen  um  4  fl.  weniger. 

4.  ©in jeltljeile:  21d)Sbüd)f  en,  rol)  gefdtjmiebet 
27  72  fl.,  betto  gebohrt  unb  gebrefjt  47  fl.,  betto  rol)  gegoffen 
14V2  [1.,  gebofjrt  unb  nur  gefdjtoörjt  20  [1.,  gebohrt  unb 
gebrefjt  27%  fl.  —  StdjSft ößel,  rol)  gefdjmiebet  30 %  fl., 
appretirt  50  fl.  —  SRuttern  ju  Sldjfen  unb  ©tummeln, 
rot)  27  %  [(.,  appretirt  100  fl.  ©djfüffel  gu  trier*  unb  fed)3* 
fantigen  SKuttern  65  fl.  —  ®er  gorm  nadj  unterfdjetbet 
man :  (Semöfjnlidje  ®alefdjftummet  mit  fed)Sedigen  äftuttew, 
93üd£»[en  unb  Sappen  p  (gig.  66  a  unb  b)  ober  of)ne  biefelben; 
beutfdje  21d)fen  mit  23üd)fen  unb  ©töfjel  (c  üorbere,  d  Ijintere 
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3ld(fe),  ungariftfje  Steffen  (e  üorbere,  f  Wintere  Sldjfe); 
Dnim6u8ftummel  für  SSorberatfjfen  fiitb  meift  gefröpft,  tüte 
g  ober  h  jetgt,  mit  Sappen,  (ähtfjbüdjfett  unb  fedjSecftgen 
9Wuttern,  tüöfjrenb  bte  Hinteren  Stufen  fidj  ber  beulten 
gorm  nähern. 

SB  eilen  rechnet  ein  anberer  *ßrei2courant  je  natf) 
©enridjt,  glatt  unb  ctiltnbrtfc^  Don  300  —  500  kg  per  ©tücf 
28  ft.f  500— 1000  kg  27  ft,  1000— 2000  kg  26  ft,  2000 
bi§  3000  kg  27  ft.,  3000—4000  kg  28  ft.,  4000—6500  kg 
30  ft  @ingefd)miebete  Söellen  je  nad)  ©röjse  unb  Slnjaljt  ber 

cl 


Sinfcbmiebungen  in  ben  obigen  @ett)id)t§abtf)ei(ungen  um 
1—2  ft  £)öljer.  ©in  beutfdjer  ^ßreiScourant  rechnet  für  nad) 
gafon  gefdjmiebete  SBellen  bi3 

500     1000  1500  2000  2500  3000  kg  fdjtoer 


rot)            46        49 
bearbeitet  95       100 

gür  aBeCten  mit 

150 

52      56      62 
105     112     118 

1  Ärumm$apfen 
500         1000 

70   Mp. 
120    » 

bi§ 

kg  f duner 

100  kg 

rot)            50 
bearbeitet  110 

60 
125 

75 
140 

M  per  100 

»                 » 

kg 
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für  gefd)tniebete  ©ufcftafjltoellen  rechnet  ein  anbereg 
©tabliffement  folgenbe  greife:  ©djtoungrab  wellen  bort 
1000—3500  kg,  rot)  35—50  M  per  100  kg,  öorgebreljt 
45—60  M,  betto  Heinere,  rol)  45—60  M,  öorgebreljt  75 
bi§  90  M  per  100  kg.  Äurbelto  eilen,  einfach  getropft, 
rob,  Äurbel  öoll  75-90  M,  betto  fdjon  fcorgebretjt,  Kurbel 
öoH  85—120  M,  betto  turbet  auSgeftofcen  110—150  M, 
betto  boppelt  gefröpft,  rol)  gefdjm.,  Kurbel  üoß  100  bi§ 
130  M,  betto  ©djaft  öorgebreljt,  betto  120—150  M,  betto 
Würbet  ausgeflogen  140—180  M. 

(Sin  anberer  f)ierf)er  gehöriger  Slrtifel,  bie  STrag* 
feber,  lommt  {jauptiädjfid)  bei  guf)rtt>erfen  aller  Slrt  üor 
nnb  bient  baju,  bie  beim  gafjren  in  ben  Sldjfen  entftetjenben 
©töfte  t)om  eigentlichen  SBagenförper  fernzuhalten.  3)te 
formen  ber  gebern  ftnb  äufjerft  mannigfaltig,  al§  Material 
aber  nimmt  man  Ijeute  mit  feltenen  2lu§nat)meit  @taf)t  nnb 
jttmr  tum  l)albtüeid)er  (acier  demi  tendre)  Qualität,  einem 
$ol)fenftoffget)alt  üon  0*44— 0-550/o,  einer  gerreiftfeftigfeit 
üon  56—59  kg  unb  einer  Segnung  öon  10—20  kg  ent* 
fpred)enb.  ®ie  bei  guljrmerfen  am  f)äufigften  üorfommenben 
S31att*  ober  Samellenfebern  laffen  fidj  nad)  folgeuben  trier 
§auptformen  orbnen:  ®ie  fteljenbe  (irrtljümtidj  liegenb 
gejeidjnete)  geber  (gig.  67a),  beftefyt  au§  bem  §auptblatt 
i,  d,  e  unb  fünf  immer  fürgeren  ^nnenblättern  1,  2,  3,  4  unb  5, 
tneldje  bei  d  burdj  einen  feften  SBunbring  jufammenge^alten 
werben.  ®amit  bie  aufeiuanberfolgenben  Slätter  bei  ber 
Durchbiegung  nidjt  Don  einanber  abtoeidjen,  finb  ifjre 
oberen  (Snben  aufgefdjlijjt  unb  gleiten  unter  ben  köpfen  ber 
©tifte  benachbarter  SBtättcr  bttrdj.  Sei  e  unb  s  ift  bie  geber 
am  äöagenuntergeftell  befeftigt,  ttmfyrenb  ber  203agen!aften 
an  ben  §a!en  i  be§  §auptblatte§  fjöngt.  Siegenbe 
Gebern  (gig.  67b)  in  geraber  Slnorbnung   toerben  bei  a 
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am  SSagenuntergeftell  befeftigt,  wäfyrenb  bei  i  ber  SBagcn* 
faftcn  aufbrüdft  ober  aud)  eingehängt  tft.  2BiberftanbSfä£)iger 
wirb  biefe  geber  nod),  wenn  ifjre  (Snben  nad)  aufwärts 
gelrfimmt  werben,  wie  bie§  gig.  67  e  geigt,  wo  gwei  folcfyer 
gebern  an  ifjren  Snben  ss   burd)  ftarfe  Sorgen   üerbunben 

giß.  67. 

b 


finb;  bei  i  wirb  biefe  geber  am  Untergeftell  befeftigt  unb 
bei  d  brücft  ber  SBagcnfaften  nad)  abwärts,  gftg.  67  c  enblid) 
geigt  eine  aus  ungleich  bicfen  SStättern  beftefyenbe  geber, 
welche  ht\  i  mit  bem  Söagengefteöe  öerbunben  ift,  Wäfjrenb 
fid)  ber  2)rud  beS  SöagenfaftenS  auf  bie  ©nben  s  unb  s1 
öertljeift  unb  an  legerem  fünfte  nidjt  birect;  fonbern  burd) 
SSermtttelung  einer  gweiten,  am  Söagenfaften  quer  gur  erfteu 
befeftigten  gweiten  geber  wirft. 
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Sollt)'*  ©Iteberfebern  (gig.  67g)  f)aben  ben  3Sorjugf 
ba§  man  burdE)  9Ienberung  iljrer  ©lieberga^t  unb  bereu 
Sänge  unb  23reite  innerhalb  getutffer  ©renken  faft  \ebtn 
genmnfcf)ten  ©rab  öon  ©lafttcität  erteilen  !ann;  autf)  ift 
baZ  2tu§tt)ed)feln  einzelner  SameÜen  leidster  gemacht.  S)te 
complicirteren  Gebern  übergeben  tnir  an  biefer  ©teile,  tneit 
fie  in  ber  §auptfad)e  nur  beim  (Stfenbafynbetriebe  Slnttenbung 
finben,  öon  ben  23af)ngefellfd)aften  aber  in  ©ubmiffion  öer* 
geben  werben  unb  bafjer  nur  feiten  bem  @ifenl)änbfer  öor- 
fommen.  (Sin  öfterretdE)ifd^er  $rei§courant  unterbleibet : 
I.  ©djeerfebern  (gig-  67c).  2.  §ld)§febern  unb  gtnar 
gemöfjntidje  (gig.  67  d)  unb  3.  foldje  mit  ©d)tt)anent)al§ 
(gig.  67  f)  unb  enblicf)  4.  Querfebern  gleich  ber  unteren 
§älfte  öon  $ig  67  e.  S)te  SDimenfionen,  ©emid^te  unb  t>er= 
fjältniBmafeigen  Ueberpreife  bicfer  4  ©orten  gef)en  au§  nad)* 
ftefjenber  Tabelle  fjeröor: 


breite  be§  @tal)le§ 


Sln§at)l  ber  Sagen 


40-45 


50  mm 


16  und  i 

I  mefic  i 


I 


6  unb 
mefyt 


T   /©em.  p.  (5t.  kg 
)Ueberprei£    fl.l 

jj  /©etu.p.  (St.  kg 
!      lUeberprete    fl.| 

/®etü.  p.  ©t.  kg' 
III  \Ucberprcto    flJ 

(®ett>.  J>.  ©t.  kg 
UebetpretS    fl 


IV 


do.  eingcrofft     fl. 


4-6  |  5-9 

13  50  9-25 

i 

7-11 

925 


7-11 

8  50 


9-14 

7 


11  i  710  10-15 
6  50  6  50     6 


9-14  11-15 

8  50      7 


7-10|  8-13 
9     8-25 


4-6 

750 

6 


4-7 

6-50 
5  25 


7-12  9-14 

8  50|  7-50 


10-15  13  17-11,8-14 
675  5  50'  8-25(  7  25 

5-9      7     4-6    4-8 

5-75  4  75     7        6 
4  25  3  50  5-751  4*75 


12-18    14    14 
5-75  5'25  450 

11-15    14  !  - 

6     J4-75:  — 

10-15,  14 
5  75  4*50 

6-9       7 
5'25      3 
4     1*75 


®er  jiücitc  $ßrei§  bei  ber  inerten  ©orte  gilt  für  ein* 
gerollte  Äöpfe,  toäjjrenb  alle  anberen  greife  für  gebohrte 
Söpfe  gelten.  DmnibuSfebem  öon  50—65  mm  ©tafjl* 
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breite  unb  fieben  Sagen  foften  Bei  jeber  beliebigen  gorm  unb 
©imenfionen  l3/4  fl.  per  100  kg  UeberpreiS. 

Letten  —  (chains,  warp  —  chaines)  —  finb  aus 
©liebem  (links— mailies,  chainons)  jufammengefejät  unb  trifft 
man  bie  @intl)eihtng  meift  je  naä)  bereu  $orm.  5*9-  63a  unb  b 
geigen  bie  gorm  ber  getuöfynlidjen  otmlen,  c  unb  d  bie  ber 
runben  Kettenglieber  unb  marfiren  gleichzeitig  in  tueld^er  Sßeife 
biefelben  an%  einem  ©ifenftab  jufammengefdjtüeifet  finb.  gug* 
fetten  ermatten  häufig  bie  in  gig.  68  e  bargefteüte  gorm 
einer  Stingfette.  SIQe  brei  einfachen  formen  deüuirren 
fid)  leidet,  inbem  fidj  jtoei  Kettengtieber  in  einem  brüten 
Hemmen  unb  fjilft  man  fidE)  gegen  biefen  für  mandje  gmeefe 
anwerft  läftigen  Uebetftanb  burd)  ÜBerbrefjen  ber  ©lieber 
(gig.  68 f)  ober  burd)  ©infügen  eines  ©tege§  in  jebe£  ein- 
zelne ©lieb,  wie  gig.  68  g  unb  h  geigen,  gür  ÜÄeftfetten  unb 
äljnlidje  graeefe  ^o  bie  ©lieber  üer^ättnifemäjsig  bünn  finb 
unb  feinen  3U9  cmSjuIjalten  Ijaben,  tuerben  Ijäuftg  bie  in 
gig.  68  i  unb  k  bargeftellten  ©lieberformen  getoaljlt  unb 
tjaben  bann  oft  bie  einzelnen  ©(ieber  genaue,  einer  beftimmten 
äftafjeinfyeit  entfpredjenbe  Sängen. 

Q\x  Kraftübertragungen  bient  Ijäufig  bie  in  gig.  68  1 
bargefteüte,  öon  Sllejanber  (Slarf  in  SKibblefej:  erfunbene 
Kettenform.  —  platten! etten  fjaben  enüoeber  gerabe 
©lieber  (gig.  68  mn)  unb  finben  bann  fjauptfadjlid)  für 
Jpäugebrücfenfetten  SSertoenbung,  ober  bie  ©lieber  in  ber  gorm 
gig.  68o  unb  tuerben  bermittelft  fcefonberS  geformter  Sctten* 
jaf)nräber  aus  ^artgufj  ju  Krafyn*  unb  SranSmiffionSfetten 
üertoenbet.  Stu§  mehreren  nebeneinanberliegenben  ©lieber* 
reiben,  bie  ju  je  gtueien  burdj  ©elenfbolgen  gufammen^ 
gefuppett  finb,  entfielen  bie  ©alffdjen  ©efenffetten 
(gig.  68  r,  x,  z),  toeldje  gleichfalls  Ijauptfädjtid)  ju  Äraft* 
Übertragungen  gebraust  werben,  ©elötjjete  SBIed^f ettcnglieber : 
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Don  benen  gig.  68p  eine  Sbee  geben  mag,  ftnben  in  äufjerft 
mannigfaltigen  äftuftern  fjauptfädjtid)  fite  @d)tnutffetten 
Sßertnenbnng.  ©aefelbe  gilt  mm  ©rafjtfetten,  ttrie  fie 
gig.  68  q,  s  unb  t  geigen;  burdj  Slneinanberljängen,  refpeettüe 
Sneinanberfledjten  üerfrfjiebener  Kettenglieberreiljen  entftefjen 
bie  breiten  SBanbfetten,  toeldje  bei  ber  gabrifation  fd)mtebe^ 
eiferner   TOöbel   toof)t   gur  Senuenbung    fommen  unb   beit 

giß.  68. 


^j^il^^ 


Uebergang  gu  ben  ®ral)tgefled)ten  bitben.  2lud)  ftnben  biefe 
Sanbfetten  ebenfo  tüte  bie  ungelösten  ®ral)tfetten  (gig.  68  u 
unb  v  unb  enblidb  bie  fünftfidjen  SBouc  an  f  on'fdjen 
Ketten  (gtg.  68  w)  SSeraenbung  gu  §al§bänbern  für  §unbe 
unb  anbete  SItjiere,  für  ©djmucffetten,  2)ecoration8fettd)en  k. 
Ketten,  toelcfie  einen  größeren  gug  in  ber  Söng§* 
ridjtung  au^gufyalten  Ijaben,  namentlich  £rcmgmiffiott&  unb 
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görberfetten  werben  Dom  gabrifanten  meift  unter  ©arantie 
beftimmter  Jragfraft  üerfauft  unb  eöenttteH  hei  Uebernat)me 
burd)  SBeljörben  mit  befonberen  Settenprobirmafdjinen  auf 
i^re  ^ugfeftigfeit  unterfudjt.  Slnfer  unb  Ketten  gehören  31t 
ben  wenigen  Slrtifefn,  bie  nod)  im  größeren  Sftaftftabe  au§ 
(Snglanb  belogen  werben,  bod)  fyat  aud)  f)ier  bie  Düffel* 
borfer  2lu§ftetlung  gegeigt,  ba$  unfere  beutfdjen  Letten  in 
S3ejug  auf  STragfätjigfett  ben  englifdjen  minbeftens  gleich, 
wenn  nic^t  überlegen  finb. 

©ewötjntidje  beutfdje  Letten  loften  mit  geraben  unb 
gebretjten  ©liebern  bei  13—9  mm  ©tfenftärfe  64,  barunter 
bi*  31t  76  M  per  100  kg,  für  6  mm  ftarfe  Selten.  — 
$ro  birte  Krat)n=  unb  ©d)iff  £  fette  n  foften  je  nad> 
©urdjmeffer  bie  folgenben  greife. 

(Sifenftärfe:  mm  26     23     20     18     16     14'/2     13    il1/* 

$rei3  per  100  kg  M  55~ 

(gifcnftarfc:  mm     10    9    4        8      7-2 

$ret§  per  100  kg  M     "" 63~"  "" 77 

©ifenftärfe:  mm  6*5    6    unb     5*6 


$rei§  per  100  kg  M    95  126  unb     180. 

©röbere  ©d)  miebeft  üde  werben  in  mandjeu 
5ßreiScourant§  aufgeführt  mit  folgenben  greifen:  gleite U 
ftangen  rot)  gefdjmiebet  unb  mit  beftofcenen  Köpfen. 
Sbenfo  rof)gefd)miebete  So  (ben*  unb  ©djieberftangeu 
je  nad)  gafon  unb  @d)toere  40—70  M  per  100  kg,  üor* 
gebrefjt  80  M  metjr.  Kreujföpfe,  rot)  gefdjmiebet  unb  aus* 
geftoBen  150—200  M  per  100  kg.  kurbeln,  vorgearbeitet 
90—150  M.  Kurbezapfen  unb  Krens fopf  bot  jen, 
Sraüerfen,  rot)  gefd)tniebet,  je  nad)  gorm  50—70  M, 
üorgebret)t60  —  90  M.  ®  refjbanffpinbetn,  rot)  gefdjmiebet, 
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je  nad)  @ettrid)t  60—90  M,  2) r  u  &  f  d)  r  a  u  6  e  n  f ür  SBafjen^ 
ftänber  unb  SKuttern,  rot)  gefdjmiebet  50—100  M  p.  100  kg. 
©in  öfterreid)ifd)er  Sßreigcourant  redjnet  ©uf$ftaf)l* 
@d)miebeftüde  in  rot)  gefdjmiebetem  guftanbe:  SldjSbüdjfen 
unb  2Id£)§Iagerge^äufe  für  Socomotiüen  48  ft.  21 6)& 
6üc£)fengtettftit  cEe  (Sagerbacfen)  unb  2tdE)§bü(f)fe  n= 
feile  (©teuf eile)  mm  36—48  ft.  23üget  alfer  %xt  öon 
35—60  fl  ®re^fd)eiben!reu§e  öon  60-90  ft  $rud= 
matjen  (Sßapier*,  ©atinh>,  3eu9s)  XXi  öorgebrefjtem  $u= 
ftanbe  öon  35—70  fl.  @rbbot)rer  aller  2lrt,  al2:  ©djaufel* 
6ot>rer  40  fl.  9ÄeiJ3etbof)rer,  einfd)neibig  46  fl.,  gtoeifdEjueibig 
53  ft.,  breifdjneibig  60  ff.  treuerer  100  fl.  Äronen* 
bofjrer  85  fl.  @ jcentertüelten  öon  32— 60  fl.  geiter* 
Ijafen  für  ©a^anftatten  35  fl.  güljrungSftangen 
(©erabfüfjrungen,  ©fettftangen)  für  Socomobiten  35—45  fl. 
güfjrungäträger  für  Socomotiöeu  70  fl.  § o 1 1 an b e x* 
mef  f  er  mit  ©d)ti|en,  abgelautet  40  fl.,  betto  ofjne  ©rfjli^e 
35  fl.  Kolben,  Solbenträger  45  fl.,  betto  mit  Solbenftange 
au»  einem  ©tue!  für  Socomotiöen  45  ft.,  betto  für  Stampf* 
fjämmer  big  300  kg  35  fl.,  öon  300-500  kg  33  fl.,  Don 
500—2000  kg  30  ft.,  über  2000  kg  28  ft.  ftoiben* 
ftangen  mit  Sfttfäfcen  in  ber  äftitte  ober  am  @nbe,  bi§ 
300  kg  32  ft.,  öon  300—500  kg  30  ff.,  öon  500—1000  kg 
28  ft.  ^renjföpfe,  Doli  gefdjmiebet  bi§  50  kg  45  fl. 
betto  über  50  kg  38  ft.,  betto  gefdjlifct  nnb  mefjr  au§* 
geführt  55  ft.  Sreugfopf  traöerf  en,  je  nad)  gorm  öon 
35—60  fl.  $reu§fd)rauben«$u  ©a§retortenöerfd)Iüffen 
40  ft.  Surbetn,  öotigefdjmiebet  bis  200  kg  50  ft.,  öon 
200-500  kg  47  fl,  öon  500—2000  kg  43  ft.,  über 
2000  kg  40  ft.,  betto  mit  gefdjlagenen  Södjern  um  2  fl. 
Ijötjer.  gitr belaufen,  mit  einer  Kurbel,  Keine  für  Soco* 
-mobilen  unb   äljnlidje  bi§  100  kg   55  fl.,    betto   mit   jtoet 
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fturbcln  um  90°  gebre£)t,  bi£  100  kg  60  ft.,  öon  100  bis 
300  kg  50  ft.,  betto  grofje  mit  einer  Surftet,  üotlgefdjnüebet, 
oon  300—1000  kg  40  ft.,  tum  1000—2000  kg  37  ft., 
über  2000  kg  35  ft..  betto  groj^e  mit  gtoet  kurbeln  um 
90°  gebref)t  iu  benfelben  ©ett)id)ten,  refpectiüe  50,  47  unb 
40  ft.  per  100  kg.  Surbelbotjen  unb  Kurbezapfen 
tum  30—50  kg.  Suppelftangen  mit  öolten  Söpfen  je 
nadfj  gorm  unb  @5ettrict)t  üon  34—60  ft.  Dfjren  ju  @a§* 
retortent»erfd£)tüffen  48  ft.  ^ßrefjfäuten  für  t)t)braulifd)e 
^reffen  bon  30—40  ft.  ^refec^tinber,  ^ßreppfe,  aus 
einem  ©tücf  über  bem  ®orn  gefd)tniebet,  ctjlinbrifdj,  innen 
unb  aufcen  twrgebret)t,  je  nad)  05etr»icf)t  unb  verlangter 
SRein^eit  be§  ©tüde§  üou  60—150  ft.  per  100  kg. 
Sietortenbedet  für  ©aSretortenüerfdjfüffe  64  ft.  ©teil* 
f  d)raubenf  pinbetn  für  2ßat«$tuerf  üon  35—45  ft. 
©tettf  d)  rauben  mit  tt  er  n  für  SBatjroerfe,  je  nad)  ©röfee 
unb  gorm,  ob  gang  ober  getobt  von  30 — 50  ft.  ©teil* 
fd)raubenfcf)tiiffet  für  Sßatjtuerfe  üon  45—60  ft. 
©teuerruber  unb  ©teöen  für  ©djiffe  öon  50 — 70  ft. 
Sßatgen  für  (Sifcniüerfc  in  93unb,  Rapfen  unb  kuppet- 
freuten  ctyttnbrifdj  gefdjmiebet  bi§  500  kg  35  ft.,  üon 
500—1000  kg  33  ft.,  oon  1000—2000  kg  30  ft.,  tum 
2—3000  kg  28  ft.,  t)on  3-4000  kg  30  ft.,  über  4000  kg 
32  ft.  SBafferf  ormen  für  §od)öfen  (probirt)  80  ft.  Qidy 
Isafen  für  ©aSanftattett  35  ft. 

slefynlid)e  ©egenftänbe  au§  ©ujsftaljl  gefdjmiebet 
rechnet  ein  beutfdjer  *ßrei2courant  per  100  kg  nad)  fol« 
genber  ©cata:  Steffen  für  ©ifenbatyrnüagen,  Socomotioeu, 
£enber,  ^ferbebatjntnagen  unb  äfjnüdje  Qmdt  im 
<55ett)idE)te  fcon  25—450  kg,  rot)  35—50  M,  oorgebrefjt 
42—60  unb  fertig  bearbeitet  46-70  M.  Suffer,  com* 
plette,  beftefjenb  aus  ©tafjlEjütfe,  23ufferfd)eibe,   ©piralfeber 
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unb  ©tofjfcfjeibe  15—30  kg,  fertig  bearbeitet  70—100  M. 
Sofjrmeifeet  20—150  kg  per  ©tücf,  rof)  100—200  M, 
fertig  bearbeitet  200—350  M.  Sollen,  glatte,  mit  einem 
topf,  5-50  kg  per  ©tücf,  rof)  40—100  M,  betto  oor= 
gebrefjt  50—120  M.  23ücf)fenfäufe,  üoU  gefdjmiebet  5  6i§ 
20  kg  per  ©tücf,  rob,  60—90  M.  (Soutif  fen,  ooll  20  bi§ 
150  kg,  rof)  45—70  M.  SDampffjammer,  tolben» 
ftangen  mit  tofben  25—350  kg  pro  ©tücf,  rot)  65—90  M, 
oorgebrefjt  80—110  M.  ©ampffdjieberrafjmen  au%  bem 
Sollen  auSgefjauen  10—100  kg  per  ©tücf,  rof)  120-200  M. 
Srefjbanffpinbetn  25—350  kg  per  ©tücf,  rof)  45  bi§ 
75  M,  borgebrefjt  63—85  M,  be§gf.  10—25  ober  350 
bi§  1000  kg,  rof)  55—90  M,  oorgebrefjt  75—110  M. 
®ref)banffpifeen  05-3  kg  per  ©tücf,  rof)  120—200  M, 
oorgebrefjt  150—250  M.  ®rucf fdjrauben  1 — 10  kg  per 
©tücf  rof)  70—150  M,  fertig  bearbeitet  4-800  M,  be§= 
gleichen  10—200  kg  per  ©tücf  rof)  50—80  M,  fertig  bear= 
bettet  180—500  M.  (Srbbofjrcr  20—150  kg  per  ©tücf, 
rot)  fOO— 200  M,  fertig  bearbeitet  200-350  M.  @rcenter= 
ringe  10—100  kg,  rob,  75—120  M.  ©rcentertoetfen 
mit  einem  ©rcenter,  25—350  kg  per  ©tücf,  rof)  60 — 65  M, 
Oorgebrefjt  65—85  M,  be§gf.  10—25  ober  350—1000  kg 
per  ©tücf,  rof)  55—75  M,  oorgebrefjt  70—100  M,  De§gl. 
mit  jtoei  ©rcentern  25—350  kg  per  ©tücf,  rof)  55 — 75  M, 
oorgebrefjt  70— 100  M,  be§gt.  10—25  ober  350— 1000  M, 
rof)  60—85,  oorgebrefjt  80—100  M.  glanfdjen,  2—20  kg 
per  ©tücf,  rof)  85 — 150  M.  gfintentänfe,  üoff  gefcfjmiebet, 
rof)  60—90  M.  gtügef*  ober  ^teuetftangen  25—350  kg 
per  ©tücf,  rof)  mit  gtoei  ooffen  topfen  45—65  M,  betto 
mit  einem  auggeftoftenen  topfe  (©abef)  65-90  M,  betto 
mit  jmei  ausgeflogenen  topfen  80—115  M.  grai§= 
fcfjeiben  unb  3tinge  bi§  10  kg  per  ©tücf,  rof)  130— 250  M. 
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grictionSroffen  für  2fcf)fentager  05 — 5  kg,  rob,  100  bis 
180  M,  fertig  bearbeitet  250-500  M.  @atterfcf)ienen, 
glatt  mit  geraben  (Snben  25—200  kg  per  ©tücf,  rot)  45 
bis  55  M,  betto  mit  fa^onnirten  (Snben  55—70  M.  ©feit* 
ober  $üf)rungSftangen  30—250  M  per  ©tücf,  rot) 
50—70  M.  <pammerfättef  10-250  kg  per  ©tuet,  rot) 
60—90  M.  Snaggen  ju  $)ref)banfpiartf  Reiben  1—10  kg 
per  ©tücf,  rot)  120—300  M.  Snodjenbrecf)fcf)eiben 
3-10  kg  per  ©tücf,  rof)  130—180  M.  Sotben  als  üotle 
runbe  ©cfjeiben,  25—150  kg  per  ©tücf,  rot)  55—80  M, 
oorgebrefjt  70 — 105  M,  betto  einfeitig  eingefetjt,  rof)  100 
bi§  130  M,  oorgebrefjt  130—180  M,  betto  ooit  Betben 
©eiten  eingelegt,  rot)  130-189  M,  oorgebrefjt  170—250  M. 
Solben becfel  als  glatte  runbe  ©cfjeiben  mit  2ocf),  5  bis 
25  kg,  rof)  70— 120  M.  Sof  benf  panurin  ge  2  bi§ 
10  kg  per  ©tücf,  rot)  120—250  M.  Solben*  unb 
©cfjieberftangen  25— 350  kg  per  ©tücf,  rot)  40— 60 M, 
norgebrefjt  50—75  M,  betto  10-25  ober  350—1000  kg 
per  ©tücf,  rof)  45-75  M,  oorgebref)t  60-95  M.  Sotben* 
ftangen  mit  angefdjmiebetem  Solben  25 — 350  kg,  rot) 
65—90  M,  oorgebrefü  80—110  M.  ßreujföpfe  unb 
Xratterfen  10-150  kg  per  ©tücf,  rof)  55—80  M. 
SreugungSfpilen  §u  ^erjftücfen  für  Söeidjen,  als  ein» 
facfjer  Seil  mit  2afcf)eneiufa§  25-300  kg  per  ©tücf,  rot) 
75—100  M,  betto  als  Seil  mit  erbreiterter  SBafiS  100  bt§ 
125  M.  Supp  et  ftangen  25—350  kg  per  ©tücf,  rot) 
45—65  M.  Sur  bei  weiten  mit  einer  oolfen  Snrbel  30 
bi§  350  kg  per  ©tücf,  rof)  60—80  M,  betto  mit  einer  aus* 
geflogenen  Surbel  30-300  kg,  rof)  70—100  kg  per  ©tücf, 
üorgebref)t  90—130  M,  betto  mit  §iuei  notlen  Snrbeln  30  bis 
300  kg  per  ©tücf,  rof)  70—90  M,  betto  mit  groei  auS* 
geflogenen  Surbein  30—300  kg  per  ©tücf,  rof)  90—140  M, 

$a$)iTig.     {Stfennmarentunbe.  25 
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oorgebrebt  110—170  M,  betto  10— 30  ober  300— 1000  kg 
per  ©tücf,  rob  110—160  M,  oorgebrebt  160—220  M. 
kurbeln,  einfädle,  mit  Slcbfentocb,  oljne  Rapfen  25 — 350  kg, 
rot)  65—95  M,  betto  10—25  kg  per  ©tücf  80—130  M,  betto 
mit  angefdjmiebetem  gapfen,  25—200  kg  per  ©tücf,  rob 
90—120  M,  betto  10—25  kg  per  ©tücf  100-150  M. 
Äurbeljapfen  25—100  kg  per  ©tücf,  rob  40—55  M, 
oorgebrebt  50—75  M,  3—25  kg,  begm.  50—100  unb  60 
bi§  90  M,  betto  mit  ©egenfurbef  unb  $apfen  au§  e"iem 
©tücf,  20-60  kg  per  ©tücf,  rot)  110—180  M,  betto  10 
bi§  20  kg  per  ©tücf  170—250  M.  Sager  bücbf  en, 
gelobte,  2—10  kg  per  ©tücf  100-250  M.  Seerboljett 
unb  Seerringe  >/2— 10  kg  per  ©tücf,  rob  120-300  M, 
fertig  bearbeitet  250—500  M.  $flugfdjaare  1—10  kg 
per  ©tücf,  rob  60—85  M.  platten  gum  ©rabiren,  befonbers 
geeignete  Qualität,  1—15  kg  per  ©tücf,  rob  85—150  M. 
^ocbftüble  unb  $ocf)foblen  2—25  kg  per  ©tücf, 
rob  80— 120  M,  fertig  bearbeitet  120—180  M.  ^refjfutter 
unb  Einlagen  (©cbmafbungen),  jum  ^reffen  bou  £orf, 
Sriquet«,  15-350  kg  per©tücf,  rob  70-100  M.  pumpen* 
geft  äng  e  für  Sergmerfe  it.,  25—350  kg  per  ©tücf,  rob  50  bis" 
80  M.  Wolfen,  cplinbrifd)  glatt,  V, — 10kg  per  ©tücf,  rob  70 
bi§  200  M.  ©Reiben,  gelobte,  1— 10  kg  per  ©tücf,  rob  85  bis 
180  M.  (Schleifringe  für  geifenbauer,  glatt,  5—25  kg  per 
©tücf,  rob  130-250  M,  borgebrebt  200—400  M.  @tf)nep= 
p erb ü gel  1— 10kg p.  ©tücf, rob 200- 250  M. ©^rauben, 
mit  ober  obne  9Jcutter,  1—10  kg  per  ©tücf,  rob  75—150  M. 
©cbmungrabmellen,  gerabe,  25—350  kg  per  ©tücf, 
rob  40— 55  M,  betto  10—25  kg  ober  350—1000  kg  per 
©tücf,  rob  45—70  M.  ©pinbeln,  25—350  kg,  rob 
45—85  M.  ©pi^en  '/2— 3  kg  per  ©tücf,  rob  120  bis 
200  M.  ©pi^ringe  für  9cabelfabrifen  1  —  15  kg  per  ©tücf 
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rot)  120—250  M.  ©pur  jap  fett  unb  Pfannen.  1  Bis 
20  kg  per  ©tüd,  rof)  90—250  M,  fertig  bearbeitet  4  bi§ 
800  M.  ©tanjt^eile,  V,— 10  kg  per  ©tue!,  rot)  180  bi§ 
350  M.  SBalgenringe,  20—250  kg  per  ©tüd,  rot)  90  bi§ 
180  M.  gangen,  rolje  80— 180  M.  gieljrittge,  geroßt 
1— 10  kg  per  ©tücf,  rof)  150— 250  M,  fertig  bearbeitet  500  bis 
800  M.  Ste&ftü^te  unb  gie^ftöcfe  1—  20  kg  per  ©tue!, 
rof)  100—200  M,  fertig  bearbeitet  4—700  M  per  100  kg. 

Sftäg  el  —  (nails  —  clous)  —  unterfdjeibet  man  am 
beften  nad)  ber  §erftellung§tt>eife.  ($ef djmiebete  eiferne 
Sftägel,  —  (wrought  nails)  —  tnerben  nod)  fyeute  borgugStneife 
burd)  §anbarbeit  fjergeftelltunb  f)aben  bie  "bezüglichen  Arbeiter 
(Sftagetfdjmiebe)  eine  aufeerorbentlidje  ©efdjicf  lidjfeit,  fo  bafe  fie 
öon  einzelnen  ©orten  bi§  gu  200  ©tücf  per  ©tunbe  f  ertigfteHen 
fönnen.  ®ie  ©ortirung  unb  Benennung  ber  aufterorbentlid) 
mannigfaltigen  Sftagefformen  erfolgt  tljeif§  nad)  ber  ©röfte 
unb  bereu  ©enridjt,  tfjetlS  nad)  ber  ©efialt  be§  9iagelfd)afte§ 
unb  sJiageIfopfe§.  Se^terer  ift  meift  flad)  ober  au£  4 — 8 
glädjen  in  gorm  einer  flachen  Sßtiramibe  gufammengefe^t 
(runbföpfig)  ober  beftefyen  an%  jtnei  umgebogenen  Sappen, 
bie  in  ba§  §olj  eingetrieben  tnerben  (Guerföpfe)  ober  enbtid) 
fie  Ijaben  t)afbrunbe,  ct)linbrifd)e  ober  gar  fjofjlfugetartige 
gorm.  ®er  ©djaft  ift  im  Querfdjnitt  quabratifd)  ober  runb, 
feltener  fed)§=  ober  adjtedig.  2)  ü  f  e  r  fjaben  ganj  Meine  aber 
bide,  öon  oben  £)er  trierffädjig  abgebaute  Äöpfe.  3)ie  gang* 
barften  ©orten  gefdjmiebeter  SRägel  finb  fotgenbe:  1.  ©djtff* 
nagel  (ÜKüljinägel,  ©parrennägel)  120—300  mm, 
feltener  bis  1200  mm  lang  unb  10—20  mm  bid;  bie  größten 
Kriegen  circa  lk  kg  per  ©tüd,  bie  fleinften  ettua  30  kg  per 
1000  ©tüd  bei  125  mm  Sänge. 

2.  93obennägel  (gufjbobemtägel  —  brads  —  clous 
ä  parquet,  clous  ä  plancher)    finb  96 — 110  mm    lang   unb 

25* 
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4—5  mm  ftarf,  quabratifd)  ober  flad)  im  Schafte,  f)aben 
ptjramibale  unb  pfeilförmige  ßöpfe,  gladjföpfe,  üuerföpfe 
unb  ®üfer;  1000  ©tücf  tmegen  10—15  kg.  3.  Satten- 
nägel —  (latt  nails  —  clous  ä  lattes)  geigen  bie  gleichen 
Variationen,  eine  Sänge  öon  84 — 90  mmf  unb  1000  ©tücf 
Kriegen  7l/2 — 10  kg.  4.  <palbe  Sattennägel  fjaben  gleiche 
gorm,  72  mm  Sänge  unb  Kriegen  6  bi§  7V2  kg. 

Sig.  69. 


(Sin  rfyeinifcfjer  ^rei^courant  giebt  folgenbe  ©intfyeifung 
unb  s$rei§bered)nung :  ©e'fdjmiebete  93au=,  Seift-  unb 
©d)iff§nägel,  gig.  69  k  unb  b,  foften  je  natf)  Sänge  Don 
50—200  mm,  ©enridjt  oon  5—65  kg  per  1000  ©tücf  in 
neun  2tbftufungen  63,  61,  59,  57,  55,  54,  53,  52,  51  M 
per  100  kg.  Satt-,  93ett-  unb  Sobennägef,  gig.  69  c,  in 
elf  ©röftenabftufungen  öon  40—45  mm  Sänge  unb  2V2  bi§ 
10  kg  per  1000  ©tücf,  tum  87  bi§  herunter  ju  69  M  per 
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100  kg.  üfteue  ^ßatentjc^loBnägel  mit  platten,  öterfdjlägtgert 
utib  getnötbten  köpfen,  g-ig.  69  d,  e  unb  f,  in  breigeljn  %& 
ftufungen  öon  70  Pf.  bis  3  M  per  1000  Stücf.  SKec^anifcf) 
gefdjmiebete  §ufeifennäget  (gig.  69  g  unb  i)  in  arf)t  316* 
ftufungen  üon  114—84  ©tücf  per  1  kg  nnb  4*10  M 
bi§  6-60  M  per  1000  ©tücf.  ©iefetben  für  ©efenfeifen 
gig.  69h  itnb  o,  öon  4*20— 680  M  per  1000  ©tücf, 
betto  für  galgeifen,  gig.  69  p  unb  n,  gu  benfelben  greifen, 
gig.  69  a  geigt  eine  öfterr.  gorm  für  23oben*  unb  Satten* 
nägel,  gig.  691  bie  gorm  fcon  fünftägigen,  gig.  69  m 
bie  öon  glügel=@d)uf)nägeln;  gig.  69 q  entließ  bie  gorm 
öfterreidjifdjer  ©djtoftnägel. 

Sftafdjinennägel,  unb  gtuar 
Äiftert*  ober  Sattennägel  in  brei 
Qualitäten  geigt  gig.  70;  a  b,  e 
finb  bk  fdjon  öorerttmljnten  ©üfer. 
©iefelben  foften  in  elf  Slbftufungen 
öon  54—46  M.  SMefelbe  unb  aud) 
fpätere  ©orten  üerginnt  ober  t>er= 
ginft,  50— 60°/0  Ijöljer.  ©efdjnittene 
Stoljrnägel,  gig.  70  d,  in  neun  216= 
ftufungen  32—105  Pf.  per  1000 
©tücf.  ©djtefernägel,  gtg.  70  e,  in 
ad)t  ©reiften  oon  60-160  Pf.  per  1000  ©tue!.  Orbinäre  23fed)= 
nägel  gig.  70f  unb  g,  in  fedjjeljn  ©röften  Don  12-95  Pf.  per 
1000  ©tüd.  gig.  70  h  geigt  bie  tuet  nad)  Stalten  geljenben 
blauen  Mafd)inen*9ftau§fopfnäget  -  -  (Brocche  a  macchina 
bombatte  tweline)  —  unb  g-ig.  70 i  bie  getuö£)nlid)en 
3ttafd)inenabfa|ftifte. 

©raf)tftifte,    unb   gtnar  (gig.  71  d)   ©attfp    unb 
©djieferftifte  in   fünfgetju  ©rößen   öon    15—100   Pf.   per 
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1000  ©tücf.  ©laferftifte  (gtg.  71  b)  in  fieben  ©röf$en  öon  18 
6i§  75  Pf.  per  1000  ©tücf.  Staue  Äammjtoecfen  (c)  in 
fieben  ©röfcen  üon  13-30  Pf.  per  1000  ©tücf.  ©etoöf)nrid)e 
2)raf)tfttfte  mit  flauen  köpfen  (a)  rennet  ein  öfterreid)ifd)er 
s$rei§courant  in  88  2lbftufungen  öon  160—13  mm  Sänge 
jum  greife  öon  6*25  ft  bi§  10  fr.  per  $acfe(  herunter. 

genfter^  unb  £f)ürbanbftifte  ofjne  ®öpfe  (gig.  71  e) 
fommen  öon  25 — 65  mm  Sänge  unb  jebe  Sänge  tuieber  in 
2—6  ©tärfen  ober  ®ra£)tnummern  öor  öon  36  fr.  bi§  310  f(. 

5ig.  71. 


per  1000  ©tücf.  ©djlofferbraljtfttfte  mit  öerfcnftcn  köpfen  (f) 
öon  20—50  mm  Sänge  fjaben  bei  gleicher  Sänge  bi§  ju  oier 
öerfdjiebene  ®icfen  unb  oarüren  bejügtid)  be£  SßretfeS  tum 
26  fr.  bis  115  ff.  per  1000  ©tücf.  ©iefelbe  ©orte  gefjt 
öon  20  —  35  mm  Sänge  als  ©cf)einfd)raubenftifte  (punta  a 
vitrifinte)  §um  greife  t)on  20—50  fr.  per  1000  ©tücf  tue! 
nadj  Statten.  SBagnerftifte  mit  geftaudjten  köpfen  (r)  fiitb  bei 
gleiten  Sängen  burc^fdjnittKdj  etroaS  bünner  unb  foften 
Steiften  21  unb  91  fr.  per  1000  ©tücf.     ©djeinfjafenfttfte 


©tfjmiebetoaaren  unb  ^lemeifettäeug.  391' 

mit  ©inftrid)  (h)  in  fünf  ©orten  foften  t>on  36—54  fr. 
per  1000  ©tüd.  ©tuccaturftifte  für  SKaurer  (s),  25—40  mm 
lang,  in  je  brei  ©tärfen  foften  oon  30 — 63  fr.  per  1000 
©tüd.  ©fjarafterifiifdje  bide  gorm  bei  geringer  Sänge  geigen 
bie  melfad)  nnter  ber  23egeid)nnng  brocche  a  vite  alla 
francese  nad)  Italien  geljenben,  in  2)entfd)fanb  2)raf)tparifer 
genannten  ©djnfjftifte  (k)f  toeldje  in  jtuölf  ©tnfen  üon  .9  bi§ 
35  fr.  pro  1000  ©tüd  öorfommen.  (Snglifdje  ©ofjlennäget 
geigen  7 — 12  ©röfcen  nnb  laffen  fid)  je  nad)  ber  gorm  be§ 
ßopfe£  nnterf Reiben  in  fladjrnnbföpfige  (n),  geripptrnnb* 
föpfige  (m)  nnb  fünf[d)lägige  mit  ber  in  i  bargefteltten 
gorm.  @ng(ifd)e  Stbfatjnäget  fjaben  and)  fjänfig  bie  te§U 
ermähnte  gorm  be3  fünffdjlägigen  g(acf)fopfe$,  häufiger  aber 
nod)  bie  in  o  nnb  p  ffiggirte,  fünffdjlägig  f)od)föpfige  nnb 
fünffd)fägig  bidföpfige  gagon;  ber  ©rö^e  nad)  nnterf Reibet 
man  meift  12—13  ©orten.  Sin  ^arifer  @d)nl)ftiften  fyaben 
mir  an£er  ben  öorermäfjnten  biden  and)  nod)  fd)(anfere 
formen  mit  qnergereiftem  ©djaft  gn  ermähnen,  meiere  je 
nad)  ber  gorm  be§  $opfe£  in  fjatbrnnbföpfige  (g)  nnb  runb* 
föpfige  (q)  gerf  allen  nnb  in  nenn  ©röfeen  öon  6 — 10  mm  Sopf* 
breite  öorfommen.  ©djtieftlid)  finb  nod)  ©tafylgtneden  gn 
ermähnen  in  3 — 6  ©röfkn,  toie  1  geigt,  nnb  ©tal)tabf a|  * 
gmeden  (t)r  meldje  fid)  öon  erfteren  bnrd)  ben  eigentpmtid) 
boppelten  $opf  nnterfd)eiben. 

sJt^einif(^e,n)eftp^älif(^ennboberfd)lefifd)e 
Sßerfe  rennen  gnm  Steile  bie  gangbaren  ©raljftifte  mit 
platten,  geftandjten  ober  oerfenften  köpfen  nad)  folgenber 
UeberpreiSfcala  pro  100  kg: 
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@ben[o  rennen  ftcf»  9toljr--,  ©djiefer*  unb  Qatfypapp^ 
®raf)tftifte  in  allen  gangbaren  formen  per  100  kg  ju  fotgenben 
3uf dalägen  über  ben  jeweiligen  @runbprei§: 


s 
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NB.  SBierfanttge  unb  geftaudjte  2)raf)tftifte  toerben  um 
1  M,  geblaute  um  4  M,  lacfirte  um  8  M  unb  gormerftifte 
um  10  M  f)öf)er  geregnet. 

bieten  (rivets),  geiüiff  ermafeen  bie  S^ägel  be§  Sftetall* 
arbeitet,  unterbleiben  fidj  in  ber  gorm  öon  ben  ©djuf)* 
ftiften  (gig.  71k)  nur  burtf)  ben  SBcgfaH  ber  ©pit^en.  äßan 
unterfdEjeibet  je  mä)  ber  SßrobuctionSftätte  unb  gitm  Steile 
audj  je  nacf)  bem  gmecfe  üerfdjiebene  Sortimente,  öon  benen 
ttrir  bie  für  ®eutfd)tanb  unb  DefterreidE)  ttridjtigften  f)ier  ber 
Steige  nad)  betrachten  tüollen.  gig.  72  k  geigt  bie  gönn  ber 
getDöf)nIid)en  fäd)fifdjen  23ted)nieten,  toeldje  meift  in 
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26  SMmenfionen  (Hummern)  oon  000 — 18  ttorfommen,  unb 
jiuar  ju  fofgenbeit  greifen  unb  ©ennd)ten  per  1000  ©tücf: 

Sir.     000     00      0       1       2       3      4      5      6      7    8 
kg     0-15   0-22  0'27  0"47  0-55  072  097  1  22  168  2     3 


M 

035 

0-40  045  055  0-60070  090  MO  1*4  16  2-15 

«Rr. 

9 

10     11      12     13      14     15      16     17     18 

kg 

327 

537    6-5    8-42  9  33  11  135  1683  18  7  20-5 

M      240      4      47      61      7      8    975    11-5  125 135 

Sig.  72. 


©tärfere  2>imenfionen  werben  nad)  ©einigt  gerechnet. 

9ir.         19        20        21        22        23 

kg    29    36    47    56    65  p.  1000  ©t. 


ä  p.  k   °'58  °'55  °'53  050   048 

^ur^e  23 led) nieten  tu  27  ©orten,  üoit  benen  bie 
22  Heineren  per  1000  ©tüd:  geregnet  »erben  rote  folgt: 


Sir.     00      0      1      2      3      4        5 

kg    0-175  0-2  0-3   0-4  052  067  Q-82 

M     035   0-4  0-45  05  060  065    08 095  17  1-25  1-45 


6 
l 


7      8       9 
1-23  1-47  1-7 
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9^r.  10  11  12  13  14  15  16  17  lb  19  20 
kg  2-17  273  3-27  3'8  4*38_  5  6*4  748  865  107  13 
M    1-80    2-10  230    3"3'40  390   5     6     675  83     10 

2)ie  5  ftärferen  Sorten  natf)  ©etuid^t : 
%lx.         21         22         23         24         25 

kg        J7_     20-67_  _27 30*5       39  p.  100  6t: 

Jlp.ßg  0*66      063       0'6      0T58_    0:56^ 

3Jiann Reimer  33  ledj  nieten  mit  flachen  köpfen 
(gig.  72c)  in  31  Sorten,  öon  benen  nrieber  bie  26 
Heineren  per  1000  ©tücf  geregnet  werben: 

IBt;    00        Ol      2      3456789       10        11 
kg  0175  0-205  0'25  0*31  0*41  Q-530'68  0'87  1'08  1*4    1'67  2'13   2'67 
M    0'35    0*40  0*45  05  055  06  0*70 0'80  0*05  115  T40  1*7     2'05 

«ttr.    12    13     14     15        16     17     18     19    20    21    22    23      24 
kg    3'33  3-97  4'67  5'97  6'37  7'72  fr65  9'35 11'22 1415*43  17'77  20*5 

13*5 


M    2-40  2-75  310  4-10    4ti0  5"6 

6-20    7 

810  9-9  W8  12-2 

Sie  fünf  ftärfftett: 

«ßr.            25        26        27 

28 

29 

wiegen  kg28-5      36        47 

56 

65  p.  1000  St 

|.  foften  M  0"58    0-55     0-53 

050 

0-48  per  1  kg 

Üftannljeimer  g a |b n i e t  e n  mit  ftarf en  Äöpfen 
(gig.  72  d)  fjaben  23  Hbftnfungen,  üon  benen  bie  19  Heineren 
natf)  ©eroicfjt  geregnet  werben: 


Str. 

0000  000    00       0       1         2       3         4       5       6 

kg 

0-55  0-82   1-17    16   2-13   275  3-38  4"27  525  6-78 

M 

0-65  0-85  110  1-40  T80    2-20   27    3"20     4       5 

mt. 

7         8        9       10       11       12       13       14        15 

kg 

9     11 45   14-5    18      23      29      35      42-5     50 

M     6-50    850     11     12-50    15       18       21        25     2850 
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Die  üier  ftärfften  Hummern: 

16         17        18         19 
»iegen  kg  72      _88_^09__200_per  ^000  ©tücr 
unb  foften M  0'46     Öl4     012    0-40  per  1  kg 

SBiener  Sied)  nieten  ($ig.  72 e)  &a6en  fotgenbe* 
Sortiment: 

9cr.  000  00  0     1       2      3      4      5      6 

SDide  in  mm  1-8   2   2  2-2    25  28    3  1   3-4    3-8 

©tiftlänge  in  mm     3456       78        910       12 
$r.p.  1000  6t.  fr.     9  10  12   16     24  30       4Ö~~55       W 
9tc  7      8      9     10     11     12     13     14     15 

SDide  in  mm  42  4-6  5  5"5  6  6-5  7  76  8-2 
©tiftt.  in  mm  14  16  18  20  22  24  26  29  32 
^r.p.IOOO©t.fr.90  12Ö~l 50 "180240  310  400  48Ö~56Ö 
S)etttfdje  2Berfe  redjnen  aud)  tuoEjt  20  9cummern  tton 
00,  0,  1  big  18  unb  gu  0-40,  0-45,  0-50  bi§  1530  M.  per 
1000  ©tüd. 

SBtener  g-agnieten  (gig.  7.2 f)  baben  16©rö§en* 
obftnfttngen : 

9cr.                        0000  000  00     0       1  2  3  4 

®icfe  in  mm           3       3-4  38  46   55  6  7  7-6 

©tiftlänge  in  mm  6^5    7-5    9  105    12  14  16  18 

$r.p.l0Ö0@t.f(.  0:32  0-40  0-6  0-9   1-50  2l  2:9  3:70~ 

9fr-  5      6      7      8  9     10  11     12 

£>ide  in  mm  8-2     8-8    10  11  12   13  14     15 

©tiftlänge  in  mm   20     22     25  28  31  34  38    42 

$r.  p.  1 0ÖÖ@t.  fl.     4-70  7-20  10  12-50  15  18  22~W~ 

«erfenfnieten  (gig.  72  f)  in  22  ©röfjen: 
9cr.  00     0       12      3     4    5     6     7     8      9       10     11 
M  04  0-45  0  5  0-55  0-6  07  08  09  11  r30  160  190  23 
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$h.     12     13     14       15      16     17         18     19      20 


M    2-70     3     3  40 

4-50     5    6-20    690   770   890 

©ömmerbaer 

Sie  et)  nieten    (gig.    72  g)    in 

18  Sorten: 

«Kr.      00      0       1 

2      3          4        5        6      7 

M       040  045  050 

060  0-70     0-90    1-10    1-50  1-60 

Str.     8      9         10 

11     12     13     14       15     16 

M    220    2*40  4-50  570  750    8*80  9*5     11    1340 

SRietnägel  (gtg.  72 i  ober  and)  mit  öerfenften 
Äöpfen)  unb  £l)ürbanbnieten  mit  17  unb  20  mm 
großen  köpfen  geigen  nur  geringe  2Ibmeid)ungen  in  ber 
gorm  be£  $opfe§,  erftere  werben  mit  672,  festere  mit  5  mm 
ftarfen  ©tiften  l)ergeftellt  unb  foften  je  nadj  ber  Sänge  per 
100  ©tfief  tüie  folgt: 


Sänge  mm  20 

25 

32 

40 

45 

M  1-40 

1-60 

1-80 

1-90 

2-1  (20  mm  gr.  Äöpfe) 

M     1 

1-10 

1-20 

130 

1-4   (17     »         »        ) 

Sänge  mm  50 

60 

65 

70 

75 

M  2*20    2-40    2-50   2*60  2*70  (20  mm  gr.  Köpfe) 
M  1*50    170    1-80    190     2     (17     .         »         ) 

Keffel*,  33rücfen^  unb  Senbemieten  geigen  bie 
in  gig.  72 a,  1,  m  unb  n  fftäjirten  Kopfformen,  fic  werben 
meift  per  100  kg  öerfauft  unb  foften  in  gett)öf)nlid)er  §anbel§* 
qualität  je  nad)  23olgenftarfe  per  100  kg: 

6*5    8  10  11*5  13  14*5  16  18  20  23  26  29  33  mm 
65  51  40    36    32     26    ^25^24'5  24       23       M 
mit  «ßrefegrat    37  34  31    28    26    25      2-35 ""        22        ~"fL 
ofyie      „  38  35  32     29    27  25*50  24  2250 

®eutfd)e  2Ö3erfe  liefern  oft  noef)  eine  ©jtraquatität  ju 
3*50—4  M  Ueberprei§. 
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SRiemenüerbinbnngS  *  Steten  mit  SBIattt 
(3ftg.  72  p)  tnerben  meift  in  üerjtnntem  ^atftanbe  geliefert  in 
fofgenben  @5rö§en  nnb  greifen: 

Mietenlangemm   6*5    9      11     13      15'5  17'5    19'5    22    24    26-5^ 

p.  1000  Steten     1*50   2       2*50    3      3*50      4    4*50     5     5*50  6fl. 

„    ,,  1000  »tattTTöiP '       2  2'50^        3  4     fl. 

Stabnieten  fammt  "SB  I a  1 1 1  (gig.  72  o)  foftett 
tncl.  SBIattl  je  nad)  ber  Sänge  per  100  ©tnd: 

53       59       66       725     79       92     1055  mm 


1-05    1  10    1-15     1*30  1-450  170    1*90  fl. 

8118  Uebergang  ju  ben  ©djranben  f)aben  nur  Ijier  nod) 
bie  nnangefdjnittenen  ©djranbenboljen  mit 
fjalbrnnben,  oerfenften,  trier*  ober  fed)§fantigen  köpfen 
(feltener  in  ber  in  gftg.  72  s  gezeichneten  $orm)  in  ers 
tüät)nen.  Siefetben  tnerben  in  ®entfd)tanb  oft  nad)  100  ©tiicf, 
in  Defterreid)  nad)  ©etnidit  in  folgenben  ©calen  gerechnet: 


OD    c 


C4 


25*0 
325 
40-0 
450 
50'0 


6'5 


2)  i  cf  e    in    Millimeter 
J;0  1  7-751  8-5  |  9-0 ]  9'5  lll'O  |l30  [l5-Q  [l6'5 
3Har?    per    100   <5  t  ü  cf. 


2*00 
2*05 
210 
215 
2*20 


2'10j 
2-15 
2-201 

2*25 1 
2*30; 


2*30 
2*36 
2*42 

2'48 
2*55 


2*50 
2*57 
2*64 
2*71 

2*78 


2*60 

2*78; 
2*86 
2  90 
3*00 


2'70 
2'82 
294 
3*06 
3-18 


3*85 
4*00 
4*15 
4*30 


4*60 
4*80 
5*0U 
5*20 


7-00    - 
7'20!  7'30 


Sänge   in    Millimeter 


s  s 


55        60 


65 


70 


75 


80        90 


100 


Mar!    per    100    @  t  ü  cf 


9*5 
11-0 
13*0 
15*0 
16*5 
19*5 


3*30 

3*42 

3-55 

. 

4*45 

460 

4*75 

4-90 

5*05 

— 

— 

5*40 

5*60 

5-80 

6-00 

6-20 

6-80 

7*20 

7*40 

7*60 

7*80 

8*00 

8-20 

8*40 

8-80 

7*60 

7'90 

8-20 

8-50 

8*80 

9-10 

9*50 

— 

— 

11*70 

12*00 

12-30 

12*60 

13*20 

7-60 

9*20 

10*00 

13*80 
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$icfe  mm  6-7  8  9-10  11-12  18  14-15  16  17-18  19  20-21  22  23  25 
p.  100  kg  ft.  58  50  44   36   32  30   28  27  2^     26  25  25  24 

Kaf  en  (gig.  72  q)  ober  tnerfantige  Slbfäije  unter  ben 
topfen  toerben  in  ber  Sieget  oljne  ^5rei§auffd)tag  mit 
geliefert. 

^atentaj;  naget  ober  © p I i u t e  —  Sßorftecf  fpünte 
—  ($ig.  72r)  foften  in  16  Sängen  öon  25 — 100  mm  unb 
je  2—4  ©tärfenummeru  öon  3  mm  bei  ben  fürjeren  bis 
ju  10  mm,  bei  ben  längeren  ©orten  0*50 — 5*60  M  per 
100  ©tücf;  hei  ber  Sänge  rtrirb  baZ  Stuge  ntdjt  gemeffen 
Defterreicfjifcfje  äßerfe  fertigen  öon  20  X  2  mm  bi§  110 
X  10  mm  25  Sängen  mit  je  7 — 13  SDicfenabftufungen  jum 
greife  öon  0-18  bi§  3-20  fl.  per  100  ©tücf. 

$ate ntfdjrauBen*  unb  ©tif trafen  (gig.  73a 
refp.  b)  fommen  in  16  Sängenabftufungen  öon  20—140  mm 
t)or;  babei  üerftef)t  fid)  bie  Sänge  für  ba§  gange  ©tücf  auf^ 
getnenbeten  S)raf)te§.  Sebe  Sängsabftufung  ttrirb  toieber  in 
2—4  SMcfen  geliefert,  tnel^e  in  ber  Siegel  nadj  ben 
■Kümmern  ber  frattjöfifdjen  Sefyre  (jauge  de  Paris)  gemeffen 
tnerben.  ©benfo  merben  bie  greife  notf)  meift  per  ©rofj 
gerechnet;  größere  §afen,  in  ber  Siegel  nidjt  über  170  mm, 
unb  billige  gett)öt)nticf)e  §afen  otjne  Äopf  redjnet  man  bagegen 
meift  fcf)on  per  100  ©tücf.  (Sine  übfidje  fefte  ©cafa,  meiere 
burrf)  Kabattprocente  je  nad)  ber  SWarftlage  regulirt  mirb, 
per  ©rogiftfolgcnbc:  20  mm:  Kr.  15  1-90,  Kr.  16  1-95M. 
25  mm:  Kr.  15  195,  Kr.  16  2,  Kr.  17  2-15M.  30  mm: 
Kr.  16  2*05,  Kr.  17  2-20,  Kr.  18  2;30  M.  35  mm: 
Kr.  16  2-10,  Kr.  17  2-25,  Kr.  18  240  M.  40  mm: 
Kr.  17  2*30,  Kr.  18  2*50,  Kr.  19  260  M.  45  mm: 
Kr.  17  2-35,  Kr.  18  2'50,  Kr.  19  2*80,  Kr.  20  3-10  M. 
50  mm:  Kr.  18  270,  Kr.  19  3*00,  Kr.  20  3*40,  Kr.  21 
3-90  M.  60  mm:  Kr.  18  290,  Kr.  19  350,  Kr.  20  3'90, 
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9fr.  21  450  M.  70  mm:  9fr.  19  400,  9fr.  20  4-40, 
9fr.  21  5-00,  9fr.  22  570  M.  80  mm:  9fr.  20  4-90, 
9fr.  21  570,  9fr.  22  6-30,  9fr.  23  750  M.  90  mm: 
9fr.  21  6-30,  9fr.  22  690,  9fr.  23  830,  91c.  24  900  M. 
100  mm:  9fr.  22  7-50,  9fr.  23  910,  9fr.  24  9'10  M, 
110  mm:  9fr.  22  810,  9fr.  23  950,  9fr.  24  10-50,  9fr.  25 
12 M.  120  mm:  9fr. 22  870,  9fr. 23  1000,  9fr.  24  11-20, 
9fr.  25  12-80  M.  130  mm:  9fr.  23  10-50,  9fr.  24  12-00, 

m-  73. 


9fr.  25  13-60  M.  140  mm:  9fr.  23  1100,  9fr.  24  12  80, 
9fr.  25  14-40  M.  2)ie  in  gig.  73  c  abgebilbeten  t rammen 
s$atent)d)rauben§afen  werben  in  benfelben  Sängenabftufungen 
angefertigt,  roie  bie  lebt  betrachteten  ©orten  unb  bariiber 
f)inau§  nod)  bt§  200  mm  lang.  Sebe  Sänge  nrirb  nüeber 
in  2—5  Starren  angefertigt  mit  franjöfifd^er  Sefjre  üon 
25  mm  9fr.  14  6i§  200  mm  9fr.  30.  £>ie  Sängenangaben 
tierftefjen  ficf)  tüieber  auf  bie  ganje  Sänge  be»  oerbraudjten 
®raf)te§.  g  1  e  i  f  d)  f)  a  f  e  n  jum  @infd)lagen  ober  ©tnfcbjauben 
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werben  tum  70  X  6  bi§  90  X  7  mm  gu  2— 3!/8  f{.  per 
100  ©tücf  geliefert. 

OefterreidEjifcEje  äöerfe  rennen  bie  ©djrauben*  unb  Stift- 
fjafen  naä)  fofgenber  ©cala. 

a)  ©erabe  mit  ober  ofjne  (Sewinbe: 

Me  mm  2  2*2  2*5  2'8  3*1  3*4  3'8  4-2  4'6  50  5*5  6'0  6*5  T'O  7*6 
fange  mm  15  20  25  30  35  40  45  50  60  70  80  90  100  110  120 
förcuscr  18  20  22    25  30    35   40    50  60   75    90  110  130   160  200 

b)  Srumme: 

Dl&c  mm  2  2'2  25  2'8  3*1  3*4  3'8  4'2  4*6  5"0  5"5  60  6*5  7'0  7*6 
üüage  mm  25  27  30  32  35  40  45  50  55  60  65  70  75  80  90 
Äreujer  22  24  27    30    35    45  50    60   70~80  100  120  145    175  210 

®ic  fd^tuad^en,  bünnen  ^leiberfjoljljafen  werben  in 
titer  ®imenfionen  ju  90  X  3*1,  105  X  3*4,  120  X  3*8  unb 
140  X  42  mm  bei  einem  greife  öon  36,  45,  60  unb  80  fr. 
per  100  ©tücf  geliefert.  Sufterljafen  werben  glatt  ober  mit 
Slnfafc  geliefert  in  15  ©orten  öon  40  X  46  bi£  300  X 
11  mm  unb  t>on  1— 16  fl.  per  100  ©tücf. 

3ftan  fertigt  biefe  unb  ä^nlid^e  Strtifel,  welche  Ijauftg 
als  Stingelfdjmiebwaaren  jufammengefafjt  werben,  in  fo 
mannigfaltigen  gönnen,  bafc  wir  uns  E)ier  barauf  befcfjränfen 
muffen,  nur  einige  ber  wichtigeren  anjufüljren.  gig.  73  d 
geigt  ^ßatentriugfcEjrauben,  Ütingetfdjrauben  ober 
genfterflöbel,  welche  in  äljnltd)en  Stummem  unb  ©tarfen 
ca.  5 — 10%  fjöljer  geregnet  werben,  als  bie  le&t  Betrachteten 
frummen  ©djraubentjafen.  Sßatentfturmljafen  ober  genfter* 
fyafen  (gig.  73  e)  werben  mit  jwei  9tingfd)rauben  ober 
Pöbeln  geliefert,  bod)  begießt  fid)  ba£  SängenmaB  auf  ben 
§afen  allein,  of)ne  Serücffidjtigung  ber  5Ringfd)rauben;  im 
Uebrigen  werben  bie  genfterfjafen  in  ®eutfcf)fanb  naä)  fran* 
Söfifäer  Sef)re  t)on  30  X  1'7  bis  220  X  2*5  mm  ju  510 
bi§  30  M  per  100  ©tücf  geliefert.     Defterreidjifdje   ^ßreiS* 

S.aptn g.   ©ifennmatenfunbe.  26 
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courant§  tueifen  afö  geringfte  §afenlänge  50  mm  bei  einer 
©tärfe  öon  3*1  mm,  gefeit  bann  aber  in  23  ©orten  bi§ 
ju  500  X  7-6  nnb  sunt  greife  t)on  80  fr.  big  10*50  fl.  per 
100  ©tücf.  (Sine  feinere  Qualität  ttirb  öon  50  X  3*8  bi§ 
200  X  9*4  mm  je  nad)  ©röfje  um  ca.  25— 50°/0  teurer 
geliefert  unb  in  ben  längeren  ©orten,  fogenannte  genfter- 
auSfpreijftangen  mit  Keinen  gtad)eifenptättd)en,  öon 
250—450  mm  Stangenlange  um  10—16  ft.  per  100  ©tücf. 
gen ftert)erbinbung§*@ d)  rauben  mit  einfad)  öer* 
fenftem  Kopfe,  merfantiger  gorm  unb  runber  Sftutter,  refp. 
mit  redjtttrinfelig  umgebogenen,  fpit^en  §afen  unb  merfantiger 
3Kutter  werben  t>on  175 — 325  mm  Sänge  geliefert.  SBeitere 
f|ierf)er  gefjörenbe  Slrtifel  finb:  Siftel*  ober  genfterreiber, 
§albreiber,  $ßatent=£)oppelreiber,  SSorlegearben  mit  ■  stoben 
ober  ©garnieren,  ©djublaben*  unb  Kofferljanbf)aben,  23aren*, 
@d)ublab=,  ©pieget*,  23itber=,  $[ad)en=,  §ofenträger-,  23or= 
f)änge*,  Seutelringe  it.,  bereu  33ered)nung§tueife  tuenig  S3e= 
fonbereg  bietet  unb  bie  tnir  fjier  nid)t  alle  bnrd)nef)men  fönnen. 
§oigfd)rauben  —  (wood  screws  —  vis  ä  hois)  — 
jeidjnen  fid)  burd)  fdjarfe  ©etuinbe  mit  grojgen  gttrifdjen^ 
räumen  au§.  ®iefelben  fommen  mit  oerfenftem  (gig.  73  f) 
ober  fjatbrunbem  (g)  Kopfe  t>or unb  rechnen  fid)  in  benßängeuüon 
5 — 150  mm  unb  je  1  —  18  öerfdjiebenen  ©tärfen  für  jebe  SUr. 
jum  greife  öon  15  fr.  bi§  8*26  ft.  per  ^Sadet  ober  100  ®tM. 
Qux  ©fjarafterifirung  ber  SßretSftetgerungen  nad)  ber  ®ide 
geben  toir  f)ier  bie  greife  fcon  30  mm  langen  ^olgfdjrauben 
an:  1*4— 2*2  mm  27,  2*5  mm  30,  2*8  mm  33,  3'1  mm 
36,  34  mm  39,  38  mm  41,  4*2  mm  44,  4*6  mm  49, 
5  mm  54,  5*5  mm  59,  6  mm  76,  6*5  mm  90,  7  mm  100, 
7-6  mm  112,  8'2  mm  140,  8*8  mm  153,  94  mm  167 
unb  10  mm  195  fr.  per  100  ©tüd.  §oI«$fd)rauben  mit 
abtt)eicf)enben   Kopfformen  (gig.  73  h)    ober   linfenförmigen 
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köpfen  tuerben  trielfadj  eine  Kummer  f)ö£)er  gerechnet,  als 
itjrem  ®urd)tneffer  entfpredjenb;  aud)  abmeidjenbe  ©eft>inbe= 
formen  fommen  üor. 

©eutfdje  ^reiScourantS  rennen  ftadjföpfige  §0(5* 
fdjrauben  in  benfelben  Sangen  unb  je  9—19  SDicfen  öon 
üftr.  4—24  ber  beutfd^en  Sefyre  gum  greife  per  (SroS  öon 
0;40— 1640  M.  SöeifpietStoeife  foften  30  mm  lange 
Schrauben: 

9h:.   4       5    .  6      7      8      9      10     11     12     13    14    15    16 
M  0*56  0*65  0'7  0*75  08  087  0'93  1*07  115  1*3  145  1'6  18 

§olgfd)rauben  mit  fjafbrunben  köpfen  merben  eine  Plummer 
J)öf)er  gerechnet,  als  if)re  tutrfltd^e  ©tärfe  Beträgt;  fladje 
§olgfd)rauben  öon  3  mm  Sänge  foften  45  Pf.  per  ©roS. 

2ßagenfd)lüffel*@d)rauben  (gig.  73 i)  toerbett 
nteift  mit  trierfanttgen,  feltener  adjtfantigen  köpfen  geliefert; 
ledere  bleiben  bei  23eftimmung  ber  ©djraubentänge  außer 
■Sldjt.  2)iefelben  fommen  fjauptfädjlid)  in  ben  Sängen  40 
bis  150  mm  t>or,  feltener  bis  200  mm  unb  in  je  4  bis 
8  ©tärfenummern  üon  6—20  mm;  fie  l)aben  nod)  §otg= 
fdjraubengettunbe,  wogegen  bie  tüeiterfjin  gu  betradjtenben 
©djrauben  breifantigeS  langes  ©ettrinbe  nad)  ber  im  erften 
Söanbe  ertoäljnten  20  i)  i  t  tt)  0  r  t  {j'fdjen  ©cala  geigen. 

Sie  äftutter^  ober  3Kafd)inenfd)rauben  (fjtg.  731) 
finb  ttjpifdj  für  biefe  Staffeüon  Schrauben,  ©iefelben  werben 
in  ben  öerfdjiebenften  formen  £)ergefteHt,  mit  mer*  unb 
fed)Sfantigen,  tjalbrunben  unb  öerfenften  köpfen,  öier*  unb 
fedjsfantigen  SJiuttern  unb  öon  6  mm  ©tärfe  bis  gu  ben 
größten  SDimenfionen.  5Die  preufeifdjen  ©taatsbatjnen  fjaben 
ü6er  bie  §auptformen  ber  9Wutterfdjrauben  neuerbin gS 
Normalien  aufgeteilt,  bie  toir  in  nadjfteljeuber  Stabelle 
toiebergeben. 

26* 
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3n  Defterreid)  rennet  man  SÜtutterfdjraubeu  mit  titer- 
ober  fedjsfantigen,  f)albrnnben  ober  oerfenften  köpfen  unb 
gefdjmiebeten  SKuttern  häufig  nad)  fofgenbem  ©djema: 

©icfe  in  engl.  3.  '/4        *;ia        %         Vi«         72     %6 
£)icfeinmm      6—7       8       9—10    11  —  12     13     14—15 
fl.  per  100  kg   112      93        68  55         50        45 

®icfeineng(.3.-78       »/I6'    %       %B      */8      15/ie     1 
SMcfeinmm       16    17—18  19    20—21  22       23      25 


fl.  per  100  kg    40        38      36        35      34       33      32 

gfanfdjenfdjranben  Ijaben  meift  ettuaS  fjöfyere  $öpfe  unb 
SJhtitern  nnb  ftnb  mit  längerem  ©eminbe  oerfeljen;  bie 
greife  ftnb  5—15%  Ijöf)er  als  bei  geroöljnlidjen  äJhttter* 
fdjranben.  Sftafen  nnb  SSierfanle  unter  ben  Äöpfen  tuerben 
mei[t  of)ne  $rei§anffd)fag  mitgeliefert. 

3n  ©entfdjtanb  redjnet  man  bk  gängigen  SDimenfionen 
meift  per  100  ©tüd  ofyne  Stucffidjt  auf  ben  ©runbpretS, 
j.  33.  40X6-15  mm  in  10  ©tärfen  oon  3*80— 1050  M, 
50  X  6—15  mm  gn  4—11  M,  60  X  4— 15  mm  oon 
4-20-11-50  M,  70  X  7—15  mm  oon  4-60-12  M  ic.  zc. 
©rötere  ©tmenfionen  nnb  abtneidjenbe  Sängen  nad)  SSerctn* 
barnng.  Ungefdjmttette  ©d)ranbenbofgen  in  cnrrenten  Sängen 
toerben  meift  bei  ben  Heineren  SMmenfionen  30—50,  in  ben 
größeren  10 — 40%  billiger  abgegeben  als  fertige  äKutter* 
fdjranben.  ,ßn  benfetben  ©ätjen  tnerben  and)  woijl  21  nf  djtüeifc 
enben,  b.  f).  ©djranben  otjne  Sopf  üon  10—75  mm  Sänge 
geliefert;  biefelben  befielen  in  ber  Siegel  an§  ber  äßutter, 
einem  ©tüd  ©ettrinbe  öon  ber  für  SJhttterfdjranben  übfidjen 
Sänge  nnb  einem  ca.  l!/2  vxal  fo  langen  glatten  Soften 
nnb  toerben  meift  in  ben  ©tärfen  t>on  10—75  mm 
angefertigt,  doppelte  2Infd)tt)eif3enben  mit  ©djranbenfjütfen 
ftatt  ber  SKuttern    fommen   bä   ©perrftangen    für   ^aty 
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conftructionen  ic.  öor.  SSon  gtöet  gnfammengefjörigen  2ln* 
fdjtoeiftenben  f)at  bann  ba§  eine  redjte£  nnb  btö  anbere 
linfeg  ©etüinbe,  fo  baft  beim  25rel)en  ber  @d)raubf)ülfe  in 
einer  fRid^tung  bie  2Infd£)tt)etßenben  genähert,  in  ber  anberen 
entfernt  tnerben.  £)iefe  ©tütfe  fyaben  meift  flaues  ©etoinbc, 
an  ben  Slnfdjroeijsenben  Sßerftärhingen  nnb  werben  nad)  be= 
fonberer  SSereinbarnng  beregnet. 

Sofe  glänzen  (flange  —  bourrelet,  bride)  merben 
enttneber  Ireigruhb  nnb  bann  mit  3,  4,  6  nnb  8  Schrauben 
geliefert  ober  aud)  in  Srüdenform  mit  2  Schrauben,  ©ie 
23ered)nung  erfolgt  meift  nacfj  bem  So^burd^meffer,  tüeld^er 
ber  änderen  ©tärfe  be£  betreffenben  3toi)re§  ent|prid)t. 
(Sängige  greife  finb  in  ©eutfdjfanb  bei  10 — 25  mm  90  M, 
bei  26—75  mm  76  M  nnb  bei  76—250  mm  ®nrdjmeffer 
72  M  per  100  kg.  3n  Defterreid)  für  bie  entfpredjenben 
©röfjen  50,  41  nnb  40  ft. 

9tabfd)rauben  mit  rnnbem  ober  trierfantigem  ©djaft, 
tief  tterfenftem,  fonifdjem  ßopf  werben  meift  mit  merfanttger 
äftutter  (gig.  73  m)  angefertigt  nnb  je  nad)  ber  ZotaU 
länge  in  mm  unb  ber  SDide  laut  folgenber  Tabelle 
berechnet: 

40      50      60       70       80       90      100      110      120 


Mt  6  mm,  ft.  2"60  2*80  3'00  320  340  3'60  3'80  4*00  4'20 

„   7    „  „  3'00  3  25  3*50  3*75  4*00  4  25  4*50  4'75  5*00 

„8    „  „  3*50  3*80  4-10  4'40  470  5'00  5'30  5*60  5*90 

„   9     „  „  4-10  4'50  4'90  5*40  5*80  6'20  6'60  7'00  7'40 

„  10    „  „  5*00  5*50  6-00  6*50  7*00  7*50  8*00  850  9*00 

2)ie  entfpredjenben  bentfdjen  greife  in  äftarf  beziffern 
fid)  in  ben  f feineren  SDimenfionen  um  25 — 30°/0,  in  ben 
ftärleren  bi§  ju  50°/0  f)öf)er,  j.  93.  50  X  6  mm  3*50  M, 
80  X  8  mm  7'60  M,  120  X  10  mm  13*60  M. 

9Ji  n  1 1  e  r  n  —  (screw-nut  —  ecrou)  —  tnerben  bier* 
fantig    (gftg.    73  n)   ober   fedj3fantig  (o),    feiten   adjtfantig 


Mx. 

0 

Sodjtoeite               mm 

5.5 

§ölje                       mm 

65 

©tfjlüffefmeite          mm 

13 

100  kg  ffed)Mant.  <5t. 
ent^alten[  öierfant.   „ 

15400 

11800 

3h. 

6 

Socf)tt)eite                mm 

13 

§ölje                       mm 

15*5 

(Scfylüffeltoeite         mm 

28*5 

2 

3 

4 

5 

75 

8-5 

10 

11-5 

9 

10 

11 

13 

175        19-5 

22 

265 

6700      4660 

3860 

1940 

5560      4000 

2940 

1650 

8 

9 

10 

165 

18-5 

20 

18-5 

22 

22 

37 

41-5 

46 

850 

480 

380 

720 

400 

330 
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gebraust  unb  enttoeber  lalt  ober  toarm  gepreßt  ober  aber 
geftfjmiebet.  (Srftere  toerben  außer  ber  2otf)tüeite,  refpectioe 
33ofjenftärfe  and)  t)ielfacf)  nacl)   dummem   geregnet,   g.  93. 

l 
6-5 
7-5 
155 
10000 
9100 
7 
14-5 
16  5 
33 
100  kg  f  fedjäfont.  ©t.  1400        1050 
enthalten}  trierfant.     „     1250         900 

dagegen  rennet  mau  umrm  gepreßte  unb  geftf)tniebete, 
mei[t  natf)  ber  23oI§enftärfe  in  englifdjen  Rollen  unb  madjt 
baZ  ©ettridjt  oon  mer=  unb  fed)§fantigen  SKuttern  gfeid)* 
groß.  Sie  £auptbimenfionen  finb  babei  bie  folgenben: 
Söolaenft.  in  engt.  &  V4  5/i5  3/s  7ig  Vi  9/i6  5/s  xl/l6 
2otf)tueite  in  mm  4-6        6        7*5    8*8        10      115     13    14*5 

§öf)e  in  mm  6*5      7*8      9  3      11     12*5      14    15  7    17-5 

(5d)(üfieltüeite  in  mm  13  155  17'8  206  23*2  25*6  28  305 
©tücfe  per  100  kg  15400  10800  6400  4200  2800  2200  1600  1280 
»olaenft.  in  engl.  8.  5U  13/ie  %  i»'ie  1  l«/8  VU  l3/s  lVi 
£od)tt)eite  in  mm  16    17*4    18-6   202   21'4     24    27  29'5  32  5 

§öfte  in  mm  19    205     22    23*5    25*3    28  6  318   35    38 

©djtüffeitoeite  in  mm    33    35*2    37*5   40     42-3   47*3  52'3  56'3  61 
©tücfe  per  100  kg       960   840    670    560    440    320    250    200  150 
©eutfdje   gabrifen  liefern  meift  per  100  ©tue! 
ju  folgenben  greifen: 

^Bolsenftärle  in  engl.  ffoH     */4      5/1R      3/8       Vis     %      9i*      5/s 

aeüreftt    i  Wfantig        1*20    1-40    1*60    1-90    2-30    3  00    3*80 

P      l  t)ier!antig         1*30    1-50    1 80    210    2  60    3*30    4*20 

f)anb*      f  fed)3fanttg        1'20    1*40    1-70    2*00    2'50    310    3  90 

gefd)miebet\  öier!antig        1*30    1-50    2*00    2'20    2  90    3'40    4  40 
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»olgenpätfe  in  engt.  Soll    »/is       3U       ,3/,r>      Vi 


-*■  { S3 

480 

610 

7-30 

8-60 

10-20 

11*80 

5*20 

6-60 

8-00 

950 

11-25 

13  00 

fjcmb*     (  fed)3fctnttg 
flefämiebet\  tnerfctntig 

500 

6-30 

7*60 

9-00 

10-70 

13-50 

5*50 

7-00 

8-80 

1050 

12*80 

15-20 

Defterretdjifdje  SBerfe  rechnen  per  100  kg  nadj  fol* 
genber  ©cala: 

»oljenfttrle-inflifll.-"  '/4  5/ir>  3/s„7/i6  V?  9/io  5/s  'Vt,    3/< 

»arm     (  -jed&gfantig  52  49  43     40  36  34  31  31  30 

gepreßt   \  üierfanfig    50  47  41     38  34  32  29  29  28 

®eftf)mtebet  90  75  60     51  45  43  40  39  385 

»ofrenfiarfe  in  engt  "  13/lß  V*      15/^     1    iy8      l»/4    l3/8     l1/, 

ttmrm    /  fe$$fantig  30  29*50  2950  29  29-00  29-00  2900  29'00 

gepreßt  \  tnerfantig    28  27-50  27  50  27  2700  27-00  27'00  27-00 

©efdjmiebet                     38  36.50  36-00  35  34-50  34-50  34-50  3450 

3Ktt  abgefragten  Sluffegefläd^en  (teilen  ftdj  bie  obigen 
Sortiments  burdE)fd£)nittttc^  15%  tfjeurer,  nnb  jtoar  in  ben 
fd)tt>äd^eren  Kümmern  herauf  bis  ju  20%  nnb  in  ben 
ftärferen  herunter  bis  git  10%. 

gertig,  naä)  DrtgtnaI=iB|tttt)ort^2e^ren  geftfjnittene, 
gebrefjte  nnb  gefraifte,  blanfyotirte  SKnttern  werben  (tetS  per 
100  ©tücf  geregnet,  nnb  jtnar  naä)  folgenbem  ©djema: 


V4       5/l6        'IS        7/l0  V-2  9/lR         5/,  1J/i6        ^ 


Defterr. 

greife 

fl. 

450  4-75  500  600 

8-00 

900  10*00  11*50  1300 

S)eutföe 

» 

M 

5-70  600  650  7-80  10-50  12*00  1350  15'50  17*50 

13/l6              7/8        *5/.6 

1 

1V8       l'/4     l3/s     IV2 

Defterr.  greife  ft.      14-50       16      19       22       28       36       44      52 
fceutjd-e     „      M     19'50       22      27       31       40       52       65      80 

5Ind)  Unterlegfdjeiben  tnerben  in  ©entfdjlanb  meift  nad) 
ber  83oljenftärfe  ber  bajngefyörigen  ©djrauben  nnb  per 
100  ©tücf  geregnet,  3.  23: 
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SBoTgcnftärfe  öon  gott 

*u 

/IG         /8 

ViO         Vi          9/lG 

5/s 

"/n 

=  mm 

65 

8      10 

11       13      145 

IG 

17-5 

Socrjtüeire               „ 

8 

9       11-S 

»    13      15      16-5 

18 

195 

Sleußerer  £mrtf)meffer 

20 

21     23 

26      29       32 

35 

39 

2)tcfe                    mm 

15 

1.5  1'5 

1-75    2         2 

25 

25 

$rei£  tueig  gefeuert  M 

-08  0-94  1-10     1*20    1'5     165 

1-80 

1-95 

„    blanl  gebretjt   M 

4  4-50      5 

5-50     6      650 

7 

7*75 

58oI§enftär!e  öon  Sott 

3/4 

7/s 

1          IVb      i1/* 

l'A 

i     l'/2 

=  mm 

19 

22-50 

25-50      28-50      32 

35 

38 

Sodjtoeite              „ 

21 

25 

28           32         35 

39 

42 

s2(euf$erer  ©urdjmeffer 

42 

50 

55           60         65 

78 

84 

®icfe                     mm 

3 

3 

4              4           4 

5 

5 

«ßrciS  ttetft  gefeuert  M  210      340       4-60       7*50        11      12      13 
„    Hart!  gebre^t    M  850      950        11  13         16    19-50    23 

Sn  Defterrettf)  rennet  man  and)  nadj  Hummern  be§ 

folgenben  @tf)ema§  per  100  kg: 

9fr.      0         1  23          4567 

Sodjroeite            mm     7-5        9  105      12       14      16      18     20 

2teitfc.  Surdjm.  mm    17        21  24        28       32      36      40     44 

Sicfe mm     1-5       1-7  2        2'2       25     2'8      3      35 

©tücf  per  100  kg    50000  30000  20000  12000  8500  6000  5000  3500 

$rei3                   fl.     75        62  57       51       46      44      41      38 

Wr.      8        9         10  11        12  13      14      15 

Sonette  mm     22  24  27  30        34  38      42      46 

2Ieufc.  3)urtf)m.  mm    49  54  60  67        76  85      94      103 

Stcfe mm    3'5  4  4  4'5  4'5  5      J> J5_ 

(Btücf  per  100  kg     2500  2000  1500  1100  800  600"  500'   350 

«ßreiS  fl.     36  34        33  32  31*50  31    30'50     30 

9lod)  f)a6en  nur  eine  fReifje  fyierfjergepriger  ©peciali* 
täten  ju  entminen:  ©eftellfcfjranben  nadj  gig.  73  p  antf) 
mit  tuereefigen  köpfen  fommen  Jjäuftg  in  folgenben  Sangen 
öor  unb  rennen  fidj  per  100  ©tücf  in  2)entfd)ianb,  refyectit>e 
Oefterreitf) : 
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Sänge 40        52  65        80      91 105     118 132 

öierecf.  $opf       fl.     1*75    2*25  2*75    3*25  3*75    4'75~1F75~1F75 

fetf)§ecftg.  Stopf    fl.    2*25    2*75  3  25    3*75  4*25    5*25    6*25    7*25 

öierecftg.  ®opf    M    2*20    2*80  3*50    4*20  4*75    6*00    7*25    9*30 

fetf)3ecfig.  ftopf   M    2*50    3*05  4*00    4*75  5*25    6*50    7*80    9*90 

Sänge 145    158  184     211  237    263     290     316 

trierecftg.  ftotf     fl.    7*75    9*00  10*50  12*50  15*00  18-00  21*00  34*00 

fetf)§ecftg.  ®otf    fl.    8*75  10*00  11*50  13*50  16*00  19*00  22*00  25*00 

üierecfig.  ®opf    M  10*50  12*00  14.00  16*70  20*00  24*00  28*50  37*50 

fed)3ecftg.  ®opf    M  11*40  12*80  14*90  17*60  21*00  25*00  29*50  38*50 

Sie  in  öfterreid^tfd^en  SßretScourantS  ötelfad^  üor* 
fommenben  ^ßacffcfyrauben  (fjig.  73  q)  werben  meifi  nod)  nadj 
Sänge  in  alten  öfterretd^tfc^cn  Rollen  geregnet.  2  Qoü  = 
2*75  fl.,  2V2  QoU  =  3*25  fl.,  3  QoU  =  375  fl.  3'/2  £olI 
=  4*25  fl.,  4  Qott  =  5*25  fl.,  4'/2  Qoü  =  6  fl.  unb 
5  Qoü  Sänge  =  7  fl.  per  100  ©tücf. 

3Kancf)e  anbete  formen  für  gnftrumente,  ^euer* 
ttmffen  :c.  (fietje  gig.  73 r  unb  s)  fommen  in  (Sifentjanb* 
lungen  nur  an  folgen  Orten  öor,  too  bie  weitere  9Ser* 
wenbung  biefer  Schrauben  £)äufig  ftattfinbet.  Sagegen  bilben 
s$ferbe-§ufeifen=©cf)raubftollen  einen,  faifontueife  fe^r  ge- 
fugten §anbel2artifel.  ©iefelben  werben  au£  ©d^miebe* 
eifen,  beffer  au§  @tal)l  f)ergeftellt  unb  fjauptfädjlid)  mit 
oierfeitig  ptyramibaler  @pi|e;  botf)  werben  and)  t)äufig 
ftumpfe  ©tollen  gebraucht.  Uebrigen§  l)aben  ©ebraud)  unb 
aSorurt^eil,  nid)t  jum  minbeften  aber  9?ücffitf)t  auf  bie  ©igen* 
tljümtidjfeiten  ber  jeweiligen  $ferbera9e  unb  auf  bie  tjaupt* 
fädCilicf)  oorfommenben  5ßef(f)äftigungen  eine  Unjaljt  bon 
Variationen  in  gorm  unb  ©röBe  ber  ©tollen  hervorgerufen, 
fo  ba$  mir  un§  barauf  befcfjränfen  muffen,  eine  ber  befferen 
unb  in  weiten  Greifen  eingebürgerten  Slaffificationen  IjerauS* 
jugreifen : 
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^r. 


.5-^ 


$erroenbung 


W   ~?»rl£.£ 


ID 


L   SS 


'-•   p   <n  I 


SS 

st 


nun 


a)  (Bpi^e  gönnen 

Sötpedjölje  . 
$örJperftärfe  .  . 
@pi|enrjöfje  .  . 
(Settrinbaaflpfen* 

fjöfte  .... 
©enrinbaapfen* 

ftörfe 
®erotd)t  p.  1000 
©tücf    .    .    . 


ke 


b)  (Stumpfe  gönnen 

Äörpedjölje    .    .  mm 
törperftärfe  .    .    „ 
©ettrinbgapfen* 

rjörje    .       .    •  „ 
©etumbaapfen* 

ftörfe  .    . 
©erotcfjt  p,  1000 

©tücf  .  ...  kg 


7 
13 
13 


11 
20 


13 
13 


11 

20 


9 

13 
15 

11 
14 
17 

13 
14 
20 

9 

10 

10 

11 

12 

12 

27 

32 

35 

17 
13 

20 
14 

23 
14 

9 

10 

10 

11 

12 

12 

27 

32 

35 

18 
17 
23 

12 

137« 
60 

26 
17 

12 

60 


17 
17 
10 

10 

12 

50 

17 
17 

10 

12 

50 


Stuf  tue  fotoof)!  nad)  bem  ©ettndjt  als  aud)  namentlich 
nad)  100  ober  1000  ©tücf  erfolgenbe  23eredjnung§n)eife, 
toetdje  je  nad)  SJiatertat  unb  ga<?on  jetjr  bebeutenb  öariirt, 
glauben  nur  t)ier  nid^t  nä£)er  eingeben  ju  follen. 

2lud)  bie  in  großer  2J?annigfaltigfeit  erfunbcncn 
©djraubenfidjerungen  gehören  f)ierl)er,  rjon  benen  namentlich 
bie  üerfdjiebenen  ©orten  geberringe  in  großen  Waffen  jur 
Slntuenbung  fomnten.  2)ie  gebräud)(id)ften  gönnen  ftnb 
gig.  73 uf  v  unb  w,  bereu  3)imenfion8*,  @5ertrid)t§=  unb 
SßreiSöerljäftmffe  au§  nadjjteljenber  Tabelle,  einer  großen 
beutfdjen  gabrtf  entnommen,  I)ert)orgeI)t. 
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ftörfe 

Mite 

äußere 

©tatylftärfe 

Xraq*! 
f  roft 

©cto.  $ret3' 

1( 

ite 

p.  1000'Stftrt 

QqU  engl. 

SJHffimeter 

kg 

kg 

Sflarf , 

( 

Vi 

14 

23| 

9 

5  X  3 

90 

9 

■ 
32 

1 

5/s 

17 

27! 

10 

5X4 

120 

13 

34 

'S  3 

SU 

20 

30 1 

10 

5X5 

150 

15 

36 

7/s 

23 

34 

11 

5V2  X  57-2 

170 

19 

38 

-  * 

1 

26 

38 

12 

s  X  s 

200  i 

29       40 

.5  ^    1 

IS 

IVs 

30 

44 

14 

6/2  X  6«/2 

210 

34       45  ! 

l 

l'/i 

33 

47 

14 

7  X  ^ 

220 

40       50 

>    / 

Vi 

14 

30 

2'2 

1 

250 

7 

45 

CG  *>-< 

5/s 

17 

40 

3 

1V4  ■ 

400 

12 

47 

H  J: 

% 

20 

46 

3l/2 

IV. 

500 

16 

49 

*-{ 

7/s 

23 

52 

4 

IV« 

550 

21 

52  1 

^J 

1 

26 

58 

4V, 

l3/4 

600 

28 

65 

^«S 

1 

27 

94 

6 

2/2 

800 

.  120 

400 

~    l 

1 

27 

100 

10 

1V2 

750 

'    85 

350 

j     ( 

Vi 

14 

28 

12 

7  X  2*/4 

130 

19 

53 

3    -ä 

'     5/8 

17 

34 

16 

8X  3 

140 

27 

55 

3/4 

20 

38 

18 

9  X  3V4 

150 

30 

60 

2  »t 

7/s 

23 

44 

21 

10  X  31/. 

160 

43 

65 

4« 

1 

26 

49 

24 

11  x  4 

200 

75 

70 

e^         1 

IVs 

30 

54 

26 

12X5 

220 

125 

75 

! 

^f  lugbtedje  liefert  Söget  &  9l,oot  in  folgenben 
©attungen:  SÄayodje  £o3cane  (gtg.  73a),  ©omere 
SEo3cane  (gig.  74b),  gnieiflügetige  ©omere  (gig.  74c), 
einflügelige  ©omere  (gig.  74p)  in  folgenben  fünf 
©attungen:  fRücfentänge  330,  370,  410,  450  unb  500  mm; 
gtücfenftärfe  17,  18,  20,  22  unb  24  mm;  Stattlänge  297, 
347,  396,  446  unb  495  mm.  Stattbreite  230,  265,  300, 
335,  370;  ©emicfjt  per  ©tücf  27— 37,  3-8— 4'9,  5 
big  65,  7—9  unb  9-5—12  kg.  gerner  griauter 
$ftug6Iedje  (gig.  74m).  «Rücfenlänge:  400,  435,  470, 
510  unb  550  mm;  gtücfenftärfe:  18,  20,  22,  23  unb  25  mm; 
Stattlänge:  330,  355,  380,  400  unb  440  min;  Statt* 
breite:    270,   285,  300,   315   unb  330    mm;  ©etoic&t  per 
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Stücf:  3—45,  5—6-5,  7—87,  9—11-5  itnb  12—15  kg. 
£iroter  sj5f lugbterfie  (gig.  74n):  320,  360,  400,440, 
480  mm;  18,  20,  22,  23,  25  mm;  290,  324,  360,  395, 
435  mm;  180,205,  230,255,280mm;  3—4,  42— 5  5,  57 
bis  7,  7-2—9,  9-2—12  kg.  Strtingbtecbe  (gig.  74e):  275, 
300,325,350,  375  mm;  14,  15,  16,  17,  18  mm.  Statt* 
länge  febtt.  300,  325,  350,  375,  400  mm;    1-9— 21,  2  2 

m.  74. 


bis  2-5,  2-6  bis  2-9,  3—3-3,3-4-4  kg.  ©in  flu  gel  ige 
«Bauplatten  nnb  ungar.  «ßf tugb tecf)  (gig.  74h,  g): 
330,  370',  410,  450,  500  mm;  17,  18,  19,  20,  22  mm; 
297,  347,  396,  446,  495  mm;  230,  265,  300,  335, 
370  mm;  2—2-4,  2-5-29,  3— 3"5,  3-6—4-2,  43  bis 
5kg.  ^weiftügetige  «Bauplatten  @ig.  74o).  Sßetfer 
^ftugbtect)  (Qfig.  74q).  glügetpftugbted)  (gig.  74k): 
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300,  325,  350,  370,  400  mm;  17,  18,  19,  20,  22  mm; 
270,  293,  315,  333,  360  mm;  370,  390,  435,  465, 
500  mm ;  2— 24,  2-5—2-9,  3—3-5,  3'6— 4'2,  4-3—5-0  kg. 

Sfifl.  75. 


—  breite  Ungar.  23ont)l)aber,  Söenbe*,  9ttobe* 
utib  2lbler  =  ^flugblecf)e  (gtg.  74f,  d,  r,  i.)  325,  365,  405, 
445,490  mm;  17,  18,  19,  20,  22  mm;  293,  330,  365, 
400,  440  mm;  410,  445,  480,  515,  550  mm;  2-2—2-8, 
2-9—3-5,  3-6—4-2,  4-5—5-2,  5-3— 6-3  kg.  —  @ett>ö$n* 
ltdje  ^u^abIopflugbted)e  (gig.  75a):  400,  425, 
450,'  475,  500  mm;  12,  14,  16,   17,   19  mm;  400,  425; 
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450,  475,  500  mm;  320,  345,  370,  390,  420  mm; 
3-5—4-5,  4-6—5-9,  6—7-4,  76—9,  9-2—12-0  kg.  — 
©üi£e  unb  gen>öbnlid)e  gefcbmeifte  9}ut)ablo  = 
blecke  (gig.  75b  unb  1):  400,  420,  440,  460,  480  mm; 
10,  12,  13,  15,  16  mm;  320,  340,  360,  380,  400  mm; 
300,  320,  340,  360,  380  mm;  27-3-3,  3-4—4,  4-1—4-8, 
4-9—6,  6-1— 7-5  kg.  —  Steife  gefdjmeifte,  gefdjmetfte 
(Söcardjfetber  gorm),  gefdjroeifte  unb  gebogene  unb 
gefdjroeifte  9tul)ab(oble<f)e  mitSdjmang  (gig.  75  m, 
k,  d  unb  s):  300,  325,  350,  375,  400  mm;  12,  14,  16, 
18,  19  mm;  400,  430,  460,  490,  520  mm;  350,  375 
400,  425,  450  mm;  3—4,  4-1—5-2,  5-3—6-5,  6-6—8-1  bi§ 
10  kg.  —  ©treiefoblecbe  mit  jmei  3tüden,  breite  SlnftütM 
unb  Sfoftücfet  obne  «Rüden  (gig.  75  h,  c,  e):  320,  332,  345, 
358,  370  mm;  9,  10,11,  12,  14  mm;  370,  395,  420,  445, 
470  mm;  80,  100,  120,  140,  150  mm;  1-5—1-75,  1-8—2, 
2-1—2-5,  2-6-3-0,  3-1—3-5  kg.  —  «nftüdel  mit  Etüden 
(gtg.  75  f),  roeidjen  tum  borjteftenben  nur  begügtid)  ber 
«ftüdenftärfe  ob:  15,  16,  17,  18,  20  mm.  -  «Rubabto* 
©djaren,  ®teöles@d)aren,  glatte  unb  boppetfpiijige 
©djaren,  beutf ct)e,  oorne  runbe,  gerabe  äJcottbtec&e, 
beutle  9tüdenmot(bled)e,  gemöt)nlid)e  9tüden= 
mollbledie  (gig.  75t,  i,  g,  u,  p,  v):  480,  520,  560, 
600,  640  mm;  7,  8,  9,  10,  10  mm;  480,  520,  560,  600, 
640  mm  gröfcte  breite:  300,  320,  340,  360,  380  mm; 
2-2-4,  2-5—2-9,  3— 35,  3-6—4-2,  4-3-5  kg.  —  WolU 
bledje  im  gu'gnta  9erf  ormat  mit  9tüden  gerabe 
@ig.  75 r):  560,  605,  650,  695,  740  mm;  7,  8,  9,  10, 
10  mm;  630,  685,  740,  795,  850  mm;  mittlere  breite: 
250,  275,  300,  325,  350  mm;  2-25—2-75,  29— 35, 
3-6— 4-3,  4-4-5-2,  5-3— 6-3  kg.  —  93collbfect)e,  ^in!en= 
borferform,  mit  3tüden,  gerabe  (gig.  75x):  500,545 
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590,  635,  680  mm;  7,  8,  9,  10,  10  mm;  550,  605, 
660,  715,  770  mm;  mittlere  «reite:  250,  275,  300,325,' 
350  mm;  2—2-4,  2'5— 2*9,  3—31 ,  36— 43,  4-4-5-2, 
5-3-6-3  kg.  ©erobcSBibatSform  mit  9tücfen  (gtg.  75 n,  q): 
480,  520,  560,  600,  630  mm;  7,  8,  9,  10,  10  mm;  570, 
610,  650,  690,  730  mm;  250,  275,  300,  325,350  mm; 
2-25—2-75,.  2-9—3-5,  3-6—4-3,  4-4— 5'2,  5-3—6-3  kg. 
—  ©erabe  $ibat§form  ofjne  hülfen  unb  gefdjmeifte  ®ortau= 
form  mit  9tücfen  (gig.  76  o,  v):  420,  490,  560,  630, 
700  mm;  2-25,  2-30,  2-50,  270,  2-90  mm;  500,  575, 
650,  725,  800  mm ;  250,  270,  290,  310,  330  mm;  2-24, 
2-5—2-9,  3—3-5,  36-4-2,  4-3—5  kg. 

3fi8.  7<5. 


Sßflugeifen  tion  SSogel  &  9coot.  9}Jittel6reite 
3ugmat)erform  (gig.  76 o)  fommen  in  folgenben  gormaten 
oor:  9tüclenlänge  280,  305,  330,  355,  380  mm;  93tatt= 
breite:  280,  305,  330,  355,  380  mm;  §au§l)öt)e:  75,  85 
90,  95,  100  mm;  §au§tt>eite:  7%,  8,  9,  9'/2,  10  mm. 
@ett)id)t  per  ©tücf:  2—24,  2-5-2-9,  3— 35,  3-6—4-2, 
4-3—5  kg.  —  (Schmale  gugmatier  gorm  (gig.  761).  — 
9Jcittelbreite  ^infenborfer  gorm  ©ig.  76m):  290,  315,  340, 
365,  390  mm;   230,  260,  290,  320,  350    mm;    75,  80, 
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85,  90,  100  mm;  71/,,  8,  872,  9f  10  mm;  2—2*4,  2*5 
bi§  2-9,  3—3*5,  3*6—4*2,  4*3-5  kg.  @tf)male  ginfen* 
borfer  gorm  (n).  —  Siroter  gönn  (g) :  280,  305,  330, 
355,  380  mm;  140,  165,  190,  220,  250  mm;  §au3* 
bimenfiotten  fehlen;  ©etoidjte  tüte  oben.  —  3)eutfd)e  gorm 
(k);  Sßelferform  (g).  Stalientfd^c  ^orm  01)-  Särntncr  gorm 
betto  für  <pot<$pflüge  (c).  £f)at)agegenb  gorm  (d).  SBpSnifd&e 
gorm  betto  (f).  —  §äufeleifen  (e)  gefrf)Ioffene :  275, 
300,  325,  350,  375  mm;  3tücf enftärfe :  14,  15,  16,  17, 
18  mm.  Slattfänge  fef)lt.  Blattbreite:  300,  325,  350, 
375,  400  mm;  1*9—2*1,  2  2—2*5,  2*6-2-9,  3—33, 
3*4—4  kg. 

Sßftugfdjaren  (gig.  76).  SStbät^form :  einfache 
@pi|e  (q),  ©oppelfpi^e  (u),  ©oppelfpt^e  mit  Sappen  (t). 
©iefelben  werben  ber  SluSftattung  nadj  in  mer  ©orten 
geliefert:  1.  ©etoöf)rrtidje  gefcfjmtebete,  fdjmarje  SSaare; 
2.  rein  abgearbeitete;  3.  rein  aufgearbeitete  mit  geschliffener 
©pifee;  4.  ganj  geschliffen  (£errfcE)aft§form).  Sflaty  ben 
©imenfionen  finb  tnieber  fünf  ©orten  ju  unterfc^eiben : 
SRücfenfänge:  220,  230,  240,  250,  260  mm.  fRücf enftärfe : 
5,  6,  7,  8,  9  mm.  Blattlänge:  350,  375,  400,  425, 
450  mm.  Blattbreite:  140,  150,  160,  170,  180  mm; 
©ettuc^t:  1*9—2*15,  2*2-2*5,  2*6—2*9,  3—3*3,  3*4  bi§ 
4  kg;  —  ©ül)ic§form,  einfache  unb  boppelte  ©pi|en  (s,  r), 
mit  benfelben  Bearbeitung§nuancen  tüte  oben.  —  Breite 
bö£)tnifcf)e  Sßflugjdjare  mit  einfacher  @pit$e,  ©gttrpatorfdjaren 
mit  ©eminbe,  Butter  unb  »©edjSmeffer«  (p,  t  unb  u). 
—  Sßflugföpfe  in  Sonauform  (gtg.  77  a)  ginfenborfergorm 
(b)  gebohrt  unb  ungeboljrt.  3u9tna^erfortn  (c)'  ^etto  ä^öo^rt 
unb  mit  angefdjtoetfcter  Bruftplatte  (d).  BibätSform,  unge* 
bofjrt  unb  gelröpft  (e),  betto  gebohrt  unb  mit  angefdjraubter 
Bruftplatte  (f).  $flugacf)fen  für  §ofspflitge  (g). 

Saping.    (St'entüaarenfunbe.  27 
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SMefe  fämmtltdjeu  ^flitgroaaren  tuerben  nad)  @ennd)t 
Berechnet  unb  gumr  notirt  eine  tueffad)  gebräuchliche  ©cata 
für  fteierifdje  5ßflugtuaaren  au§  23effemerftat)t  ober  §olj* 
foljlen--$erbfrtfd)eifen  folgenbe  greife  per  100  kg: 

$flugbted)e,  t)ot)e,  mtttelbrcite  unb  mobe  in  lofen 
©lüden  per  ©tüd  3—10  kg  ferner  18-50  ft.,  in  Saferen 
ä  56  kg  unb  bei  8—15  ©tüd  per  23uf  djen  19  ft.  16  bi§ 
20  ©tüd  per  SBufdfjen  19*50  ft.  unb  22—26  ©tüd  20-50  ft. 
Sind)  33ont)f)aber  gorm  tuirb  ju  gleiten  greifen  getjanbett, 
umfjrenb    gtügetpflugbtedje   ju   eifernen   gtügetn  um   1  ft. 

3fig-  77- 


(jötjer  gehalten  werben.  SRu^ablobled^e,  gen>öt)nlict)e,  gerabe 
fofteu  per  100  kg  21  ft.  ©efd^tneifte  gerabe  formen  1  ft., 
getDöfjntidje  gebogene  4  ft.  unb  gefdjroeifte  gebogene  um 
5  ft.  jötjer.  ©^toar^btedje  ober  ©djarbtedje  per  100  kg 
25-50  ft.  —  9#ottbted)e  loften :  ©erabe  mit  ^üden  20-50  ft. 
©ebogene  für  gugmatjer*  ober  ginfenborfer  pflüge  bii 
23/4  kg  per  ©tüd  25  ft.,  fdjfterer  24  ft.  —  ©iefetben 
gc^onS,  gebogen  bi§  2%  kg  fdjtoer  25  ft.,  betto  3,  31/,, 
4  unb  41/»  kg  per  ©tüd  24  ft.  —  $tbätSpftüge  2—2*3  kg. 
per  (Bind  24*50  ft.,  fernerer  24  ft.  —  ^ftugadjfen  21*50  ft. 
©ägadjfen  18  ft.  —  ^ftugföpfe  für  ^tnfenborfer  unb  gitg* 
matjerpftüge  gebohrt   24-50  f(.f   ungebotjrt  23*50   ft,   betto 
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für  SDoppelpftüge   gebohrt  2550  fl.,   uugebofjrt   2350  fl., 
betto  für  23ibät§^flügef  gefröpft  unb  gebohrt  25*50  fl.  ^flug- 

eifen,  ginfenborfer  un^  3u9malJerform  m^  ftarfcr  ©pi£e 
25  fl.  ©onau=  unb  Drbnungform  26*50  fl.,  ungarifdje  unb 
croatifdje,  1V2— 2  kS  Per  ©tiicf  25  50  fl,  2'/4— 4  kg  per 
©tiicf  24-50  fl  —  *ßffogföuf)e  28  fl.  ©greifen,  SSibätS* 
form,  mit  einfacher  ©pi&e  öon  9tr.  0—4  22*50  fl.,  betto  mit 
©oppetfpii3e  mm  9lr.  0-4  24*50  fl.,  betto  für  SibätSpflüge 
mit  offenem  £au£  unb  ftarfer  ©pitje  26*50  fl.,  betto  für  SJubicj^ 
pflüge  $lx.  2,  3  unb  4  25*50  fl.  SInftücf  jdjaren  nad)  Eingabe 
be§  ©ettnd)te3  2050  fl.  —  @in  böfjmifdjer  ^ßreiscourant 
notirt:  ©emaljte  ©tf*arblect)e,  gerabe  per  100  kg  16*50  fl.  unb 
redjnet  für  ba§  Siegen  unb  Sßtcmiren  berfelben  per  100  kg 
2  fl.  e^tra.  ©infame,  gerabe,  gefdjmiebete  $ftugfcf)aren  bis 
5  kg  per  ©tücf  17*50  fl,  fernerer  1650  f(.  gtügelfdjare 
unb  gebogene  ©djare  1  f(.  metjr.  Qu  23effemerftaf)l  erf)öf)en 
fidE)  biefe  greife  um  3  fl.  per  100  kg.  — -  ©tafjtfdjneiben 
foften  ofjne  Stippen  20  fl.,  mit  kippen  25  fl.  per  100  kg. 
Ueber  ©  p  a  t  e  n  —  (spade  —  pelle  carree),  — 
©djaufeln  —  (shovel  —  pelle)  unb  üerroanöte  Strtifel  fjat  bie 
»©tfen^ettung«  öor  Äurjem  eine  banfen3tuert£)e  Slrbett 
gebraut,  bie  toir  ^ter  iljrem  öotlen  Snfjatt  nad)  miebergeben 
motten,  ©in  Sßergteidj  mit  ben  SÄufterbudjern  ber  größeren 
gabrifen  mirb  ergeben,  ba§  Hummern,  SDimenfionen  unb 
©emid^te  ntdjt  in  allen  gälten  ftimmen,  aber  gerabe  biefer 
Umftanb  bürfte  bie  gabrifanten  öeranlaffen,  nunmehr  felbft, 
roo  e£  sJlott)  tljut,  bie  reformirenbe  §anb  anzulegen.  ©§  ift 
jum  23eifpiet  nid)t  erfidjtlidj,  tuarum  beim  berliner  ©paten 
bie  9lummerirung,  meiere  bem  2)?ufterbuc^e  ber  sperren 
So  f)  mann  &  ©oebing  entfpridjt  öon  8/4 — 12/4  gemäf)lt 
toorben  ift,  ftatt  öon  3lx.  1—5,  nrie  ba$>  öon  Site  mann 
unb  23et)ren£  in  Sterten    gefd)ief)t.    Sei  anberen    ©axti« 

27* 
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menten  ftnb  g.  23.  lieber  mehrere  ©imenfionen  ber  Beiben 
genannten  ginnen  unb  anberer  DoIIftänbtg  ibentifdf).  2öir 
glauben,  tnenn  bei  ben  beteiligten  gabrifen  nur  etma§  guter 
Sßille,  gefügt  auf  bie  Kar  gu  Sage  liegenben  SBortljeite, 
üorfjanben  ift,  bann  tnirb  eine  ©inigung  über  bie  an  fiel) 
gtnar  unbebeutenben,  formell  aber  Ijodjnndjtigen  SMfferen^ 
punfte  oljne  weiteres  ju  erzielen  fein.  SDer  §anbel§ftanb 
würbe  eine  foldje  Neuerung  jebenfallS  mit  lebhafter  greube 
begrüben. 

3n  gig.  78  fteEt  junädift  a  bie  $orm  eine?  ftumpfen, 
b  bie  eines  fpifeen  berliner  @paten§  öor  unb  nebenftet)enbe 
Stabelle  enthält  bie  §auptangaben  für  bie  gängigen  ättufter. 


^r. 

SU 

9/4 

10U 

19  li 

12; 

Sänge  mm 

270 

280 

290 

300 

310 

breite  mm 

200/180 

210/190 

220/200 

230/210 

240/220 

<55etüid)t  kg 

0'9 

1 

1*1 

b 

1'2 

1*325 

9k. 

8U 

9/4 

10, 

/4 

11/ 

14, 

12U 

Sänge  mm 

280 

290 

300 

310 

320 

breite  mm 

210 

215 

220 

225 

230 

@ettricf)t  kg 

0*8 

0'9 

1 

1.125 

125 

$ig.  78  c  unb 

d  ftellen  ©angiger  Spaten   ol)ne   unb 

mit  Sritt  t>or,  bk  nacl)  folgenber  @cafa  geregnet  tnerben: 

%lx.         00         0  12  3  4  5 

Sänge  mm       210      220  235        248        262        275        288 

breite  mm   175/165  184/170  190/177  196/184  203/190  210/196  216/203 
®e\vitf)t  kg        05      0'625      0*75      0875        1  1*125      1*25 

Sftagbeburger  Spaten  (e)  rennen  fid)  nadj   fotgenben 
fed)§  Hummern: 

9?r.  1  2  3  4  5  6 

Sänge  mm  220  236    .      252  268  284  300 

breite  mm        190/140    200/150   210/160   220/170   230/180   240/190 
®enritf)t  kg  09  1  11  1*2  13  14 
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unb  grartffarter  (f)  kommen  in  ebenfotuel   ©orten  nnb   in 
folgenben  SDimenfionen  öor : 

Sänge  mm  270  280  290  300  310         320 

breite  mm       200/180    210/190   220/200   230/210   240/220   250/230 
®ettncf)t  kg         0-95  1*05         115  1*3  1*4  15 

g'tg.  78. 


Slmerifanifdje  ©paten  (g)  werben  in  bicr  -Kümmern 
öon  je  288,  301  r  314  unb  327  mm  Sänge  unb  177/170, 
190/183,  203/197,  refaectiüe  216/210  mm  größter,  rcfyectiüe 
geringfter  iBreite  in  ben  §anbe(  gebraut,  wogegen  2Beitf)* 
macfjer  ©paten  (i),  nur  in  240  mm  Sänge,  280  mm  Sßreite 
unb  1*3  kg  ©ettncf)t  per  ©tücf  öorlommen.  3)ie  £)imenfionen 
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einiger   anberer    Späten   nnb   Kümmern    finb    rwdfjfolgenb 
gufammengeftellt. 

SoUenborfer  Spaten  (gig.  78  i): 

3fa. 
Sänge  mm 


1 

250 

150/150 

0*75 


2 

270 
165/165 

0*825 


3 
290 

180/180 
0.9 


4 

310 

200/200 

1 


5 
330 

220/220 
12 


«rette  mm 
©ettudjt  kg 

Stettiner  (Spaten,  rnnb  (k) 

Sänge  mm  230  250 

«rette  mm  170  190 

®ett>id)t  kg  1  1-1 

Stettiner  Spaten,  fptts  (1). 

Sänge  mm  250  270 

«rette  mm  180  200 

©etmdjt  kg  1  l'l 

Seipjiger  Spaten,  runbf  ofjne  (m)  nnb  mit  Xritt  (o) 

Sänge  mm  260  275  290  305  320 

«reite  mm  180  195  210  225  240 

©etoidjt  kg        0875  1  1.125  121  1*325 

Seip^iger  Spaten,  jpit$,  ofyne  (n)  nnb   mit  %titt 

Sänge  mm  245  260  275  290 

«rette  mm  172  187  202  217 

©eimd&t  kg         0*875  1  1'125  12 


270 
210 
1-25 


290 
220 
1-2 


290 
230 
1-35 

310 
240 
1-35 


310 
252 
1-5 

330 
260 
15 


(P). 
305 
332 
1312 


£ellroeger  Spaten  (q)  finb  250  mm  lang,  175/203  mm 
breit  nnb  tniegen  0'875  kg.  ®rainn>Spaten  (r),  finb 
550  mm  lang.  110/140  mm  breit  nnb  tuiegen  2*5  kg. 

(Snblitf)  fommen  ßutberfpaten  in  gmei  ©röjsen  üor: 
fantig  (s)  mit  150  mm  Sänge  nnb  130/120  breite  nnb  fpitj 
(t),  rjon  180  X  130  mm  Sänge  nnb  ©reite. 

Unter  ben  in  (gig.  79)  bargeftedten  Schaufeln  fommen 
bie  granffnrter  formen  (a)  mit  geraber  nnb  (b)  mit  gebogener 
Xüüe  in  folgenben  groölf  SRummern  bor: 
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9fcr.         1  2  3  4  5  6 

Sänge  mm  260  270  280  290        300         310 


breite  mm 

235 

244 

253 

262 

271 

280 

®ett)id)t  kg 

0775 

0-85 

0925 

1 

11 

12 

»ü. 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

Sätirje  mm 

320 

330 

340 

350 

360 

370 

breite  mm 

289 

298 

307 

316 

325 

334 

®ettnd)t  kg  1-325  1'45         1*575  17        1-85  2 

®ie  granffitrter  Sßatentfdjcwfefa  mit  genieteter  Defe 
(c)  tjaben  biefelben  jtüölf  ©röjsenabftufungen,  bie  ©ettridjte 
betragen  aber  refpectiüe: 

kg    0*725  0-8  0*875  0*95  1'05  115  125  1*35  1*475  1*6  1-75  19 

granffitrter  Sßatentfdjaufeln  mit  geraber  Xülle  (d), 
ftimmen  in  ©imenftonen  unb  ©enricl)ten  genau  mit  a  unb  b 
überein;  baSfelbe  gi(t  öon  ben  granffurter  ^atentfdjaufefn 
mit  gehobener  Sülle  (e).  @ine  Slbart  ber  festeren  mit  adjt 
bieten  ttnrb  je  um  eine  Stummer  fernerer  geliefert,  aber  in 
ben  gleiten  ©imenfionen  tüte  a;  baSfetbe  gilt  t)on  einer 
Slbart  mit  geraber  Sülle  unb  Stritt.  Sott  ben  äftagbeburger 
5a9on3  erfdjeint  bie  fantige  äftobificatiott  f  in  fed)§  ©röfjen: 


tit. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

Sänge  mm 

240 

250 

260 

270 

280 

290 

breite  mm 

220 

230 

240 

250 

260 

270 

®etmd)t  kg 

1 

11 

1-2 

1-3 

1-425 

155 

Sie  fonifdje  gform  (f)  f)at  bei  gleicher  Sänge  unb 
©etmdjt  bie  folgenben  Sreitenbimenfionen:  250/220f  260/230, 
70/240,  280/250,  290/260,  300/270.  Sie  fpifee  gorm  enblid) 
fyat  folgenbe  Sängen  unb  breiten  bei  gleichem  ©etoidjt  tute 
oben:  260  X  245,  270  X  255,  280  X  265,  290  X  275, 
300  X  285,  310  X  295  mm.  ÄönigSljulber  ©tfjanfefa 
tterben  in  fe^  Hummern  geliefert: 
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®oni)tf)e  (h) 

Wx.    1 

2 

3 

4 

5 

6 

&änge  mm       240 

255 

270 

285 

300 

315 

Brette  mm    240/205 

255/220 

270/235 

285/250 

300/265 

315/280 

©eti)id)t  kg       0  9 

1 

1-125 

125 

1-4 

1*55 

©ptfee  (i): 

Sänge  mm        260 

280 

300 

320 

340 

360 

«reite  mm       250 

265 

280 

295 

310 

325 

©emtcfit  kg      0  85 

1 

11 

1-2 

1-3 

1*4 

Set  ben  in  ad)t  ©rößen  öorfummenben  Sornfd)aufeln 
(k)  toerben  Sänge  unb  SBreite  ftetS  tfpn  SRanb  ju  9tanb 
gemcffen. 

9fc.  1  2  3          4          5        6  7         8 

Sänge  mm  280  295  310  325  340  355  370  385 

«reite  mm  220  235  250  265  280  295  310  325 

©eroicrjt  kg  11  1*2  1 325  1475  1*65  1*85  21  235 

§of)fe  ©anbfdjaufeln,  refpectiüe  Äoljlenfdjaufeln  (1) 
fommen  in  folgenben  rjier  Sängen  nnb  ©retten  rjor : 
280  X  220,  290  X  230,  300  X  240  nnb  310  X  250  min, 
mit  einem  ©tücf  gemixt  rjon:  11,  1*2,  1*3  nnb  14  kg. 
$orbeanr>©d)anfeIn  (m),  ebenfalls  in  mer  Hummern 
ä  280  X  200,  300  X  235,  320  X  250  unb  340  X  2G5  mm 
Sänge,  refpectiüe  33reite  nnb  115,  1*275,  1*4  unb  refpeettüe 
1*525  kg  ©ettnd)t.  ®ie  äftagbeburger  ©djaufeln  mit  2luf* 
bug  (n),  fjaben  240  ober  260  mm  Sänge  bei  refpectiöe 
220  X  240.  mm  breite  unb  1*10,  refpectiüe  1-25  kg 
©ettndjt.  2)reSbeuer  ®of)Ienfd)aufetn  (o)  werben  in  oier 
Hummern  ä  260,  280,  300  unb  320  mm  Sänge,  240,  260, 
280  unb  300  mm  «reite  unb  refaeettoe  l'l,  1-25,  1-4  nnb 
1*55  kg  ©ettncf)t  per  ©tücf  geliefert,  Stofylen*  unb  SBattaft* 
fdjaufeln  mit  geber  (p)  gefjen  öon  Sftr.  0  bi§  3  in  320, 
340,  360  unb  380  mm  Sänge  unb  260,  280  300,  refp. 
320  mm  SBreite.  ©etuidjt  tft  nicfyt  fifirt.  ©nglifdje  Aorten* 
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ober  SBattaftfdjcmfeln  mit  befonberS  langen  gebern,  (q)  mit 
nnb  (r)  ofjne  Sülle  unb  (s)  mit  befottberg  langer  Sülle  rennen 
fidj  tt)ic  folgt: 


9cr.   003  00   0    1    2    3    4    5    6    7 
Sänge  mm  270  280  290  300  310  325  340  355  370  385 
»rette  mm  205  215  225  235  245  260  275  290  305  315 
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§etgerf(f)aufeln  mit  genietetem  §intertf)eil  (t)  werben 
meift  mit  T^  ober  D-©tiefen  (u)  geliefert  unb  in  gtüei  ©röfjen 
480,  rcfp.  520  mm  lang  unb  220,  refp.  280  mm  breit. 
Soßenlöffel  lommen  in  brei  SluSftattungen  im  §anbet  öor: 
getüöf)nlicf)  mit  ladirtem  ©tief  (v),  mittelfein  mit  poürtem 
Stiel  (w)  unb  fyodjfein  mit  polirtem  ©tiel,  SFceffingfapfel 
unb  Sting.  ®ie  ©röfcen  finb  bei  allen  gfeid):  190r  refp. 
206  mm  Sänge,  bei  100,  refp.  115  mm  Sreite.  (Snblid) 
finb  nod)  SoafSlöjfel  (y)  unb  2lfdjenlöffel  (z)  §u  erwähnen, 
mittelfein  mit  polirtem  ©riff;  erftere  fommen  meift  nur  in 
einer  ©röfce  tum  210  mm  fang  unb  100  mm  breit,  festere 
in  brei  ©orten  öon  refp.  190,  210  unb  230  mm  Sänge  bei 
burcfyiuegS  135  mm  SBrcitc  öor. 

2ßir  laffen  -jum  Sßergleidje  einige  Angaben  au8  öfter- 
reidjifdjen  SßreiScourantS  folgen.  Sßogel&^ioot  in  SBart* 
berg  liefern  2öurffd)aufeln  (gig.  80  a)  in  jmei  ©röjsen,  300, 
refp.  320  mm  lang,  275,  refp.  310  mm  breit  unb  1%, 
6ejie^ung8iüeifc  1-9  kg  fdjtoer.  ©tid)fc^aufeln  (b)  ä  280  X 
210,  300  X  230,  300  X  250  mm  lang  unb  breit  unb 
095,  1*40,  refp.  1-65  kg  fdjiuer.  Sei  ben  ÜKagbeburger 
©Räufeln  (c)  beträgt  bie  Wintere  fcnfrcd^tc  SEiefe,  refp.  35, 
40,  45  unb  50  mm,  bie  Sänge  260,  285,  310  unb  370  mm, 
bie  breite  260,  285,  310  unb  370  mm  unb  ba§  ©enridjt 
1,  1*25,  1*5  unb  2*15  kg  per  ©tüd.  ©djneefdjaufetn  (d) 
werben  ebenfalls  in  öier  ©röfjen  geliefert,  üon  40,  45,  30 
unb  50  mm  fjinterer  fenfred)ter  Jiefe,  300,  350,  350  unb 
400  mm  Sänge,  240,  250,  270  unb  300  mm  breite  unb 
1-25,  1-5,  1-2,  refp.  2*35  kg  ©etoidjt  per  ©tüd.  SRagbe* 
burger  ßo^lenfdjaufelu  gleid)breit  (e)  fja&en  35,  40,  45  unb 
50  mm  Wintere  fenf"red)te  2iefe,  280,  300,  320  unb  340  mm 
Sänge,  250,  275,  300  unb  325  mm  Sreite  unb  105,  T40, 
1*70,  refp.  2  kg  ©etoidjt  per  QtM.  SBöjjmijdje  (grbfdjaufeln 
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f)aben  256,  270,  285  unb  300  mm  Sänge 
unb  23reite,  babei  tniegen  bie  ftumpfeu 
formen  (f)  1,  115,  1*35  unb  1-60  kgr 
bie  ft)it$en  bagegen  0*9,  li,  1*35  unb 
1*6  kg  per  ©tücf.  ^talxenifcEje  gebörtette 
©tid^fdjaufeln  (h)  finb  290  mm  lang, 
275  mm  breit  unb  ttriegeu  1*2  kg  per 
©tücf. 

91  o  o  f£  p  a  t  e  n  t  i  r  t  e  ©  t  i  tf)=  unb  933  u  r  f  f  d)  a  u  f  e  t  n 
jeigen  i  unb  k.  (Srftere  ift  300  mm  lang,  255  mm  breit 
unb  luiegt  1*25  kg;  lefetere   fommt  in   brei  SKobificattonen 
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oor:  Sänge  300,  320  unb  380  mm,  breite  275,  310  unb 
350  mm,  ©ettridjt  125,  1*65  unb  2  kg  per  ©tuet.  Äo^Icn» 
unb  ©tefsereifdjaufetn  (1,  m,  n)  in  fünf  Simenfionen:  290,  310, 
340,  360  unb  360  mm  lang,  240,  250,  270,  290  unb 
290  mm  breit,  2:1,  2-25,  2'5,  28  unb  3  kg  fcfjwer  per 
©tuet.  8n  $a<?on  (°)  tommen  brei  ©röfsen  oor:  290,  310, 
340  mm  lang,  240,  250,  270  mm  breit,  1-25,  1-35  15  kg 
fdjroer  per  ©tuet.  Stofjlta*  unb  Socomotiofctjaufeln  (p,  q,  r) 
in  folgenben  fieben  ©röfjen,  wooon  bie  oier  erften  nacf)  p 
flacher,  bie  brei  legten  nact)  q  tiefer  gehalten  werben.  §intere 
fenfredjte  £iefe:  45,  50,  70,  65,  85,  85,  85  mm;  Sänge: 
350,  400,  410,  400,  450,  600  mm;  «reite:  250, 
300,  360,  255,  250,  260,  270  mm;  ©ewid)t  per  ©tuet: 
1-6,  2-25,  2-65,  2*1,  21,  2-5,  33  kg.  (Soat§fcj)aufeltt  (s) 
werben  in  jwei  ©röfjen  angefertigt,  oon  refp.  45  unb  50  mm, 
350  unb  400  mm,  250  unb  300  mm,  1;2  unb  1-7  kg. 
grucfjtfcfjaufefn  (t)  in  Bier  ©attungen,  oon  benen  bie  beiben 
erften  mit,  bie  beiben  legten  of)ne  3ting  geliefert  werben. 
45,  50,  45,  50  mm,  350,  400,  350,  400  mm,  270,  300, 
250,  300  mm,  1,  1-5,  1,  1-5  kg  per  ©tuet.  Setefjgräber* 
fcf)aufeln  (u)  finb  270  mm  lang,  240  mm  breit  unb  wiegen 
1  kg  per  <Btüd.  3)rainagefct)aufeln  (v)  finb  in  oier  ©röfjen 
gängig.  Sänge:  400,  400,  420,  420  mm;  obere  Breite: 
110,  140,  170,  200  mm;  untere  Breite:  60,  80,  105 
130  mm;  ©ewietjt:  2-3,  2-9,  36;  4-5  kg  per  ©tuet. 

Sin  üerwanbten  ©egenftänben  finb  notf)  ju  erwähnen: 
Rappen  ober  §acten  in  Dalmatiner  gorm  (gig.  81a)  in 
fünf  ©föjjen.  töücfenlänge:  215,  255,  295,  338  unb  380  mm; 
9tüctenftärte:  17,  20,  23,  26  unb  29  mm;  Blattlange: 
150,  183,  215,  248  unb  280  mm;  Blattbreite:  130,  165, 
200,  235  unb  270  mm;  @ewid)t:  1  —  1-3,  1-4—1-8,  1-9 
bi§  2-3,  2-4—3  unb  3-1-4  kg  per   ©tuet.    Slbmeicfienbe 
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formen  finb:  bie  gebrettete  (b),  bie  gelobte  unb  gebogene 
(c  unb  d)  ^Dalmatiner,  bie  boSnifd^e  (e)  $appe,  bie  flad^e  (f) 
unb  bie  fpijje  (g)  2Seingartenf)aue,  beibe  reidjlid)  1  kg 
ttriegenb,  unb  bie  leichtere  runbe  3ßeingartenf)aue  (h).  S)ie 
$ot£)frücfe  (i)  fommt  in  brei  ©röjjen  öor:  250f  300  unb 
350  mm  lang,  100,  115  unb  125  mm  breit  unb  0*68, 
0-86,  refe.  1  kg  ferner.   SRübenfjatnbef  (k)  mit  150,  180 

3ftg.  81. 


unb  200  mm  langer  ©d)neibe  unb  refp.  0*4,  0*5  unb  0*6  kg 
©etotdjt  per  ©tücf.  SDiefefben  E)er§förmig  (1)  mit  120  mm 
langem  Statt,  0*4  kg  fdjtoer.  (SiSftößer  (m)  in  brei  ©rößen : 
150,  200  unb  250  mm  lang,  80,  90  unb  100  mm  breit 
unb  0-6,  0*9,  refp.  1*2  kg  fdnner  per  ©tücf.  (SnbltcE)  Stechen 
(n)  in  fünf  ©röften  mit  8,  9,  10,  11  unb  12  eingenieteteu 
ghifen  t)on  70,  75,  80,  85  unb  85  mm  Sänge;  breite  be£ 
9fod)en§  265,  300,  335,  370  unb  405  mm,  ©etoidjt  05, 
0-62,  075,  0-87  unb  1  kg  per  ©tücf. 
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Seltener  treten  bie  2)reU9tücfenfd)aufeln  q  nnb  bie 
ÜKollnfrüdl  r  auf. 

(Snblid)  gehören  nodj  fjierfjer  bie  metft  nad)  englifd)en 
gufc  nnb  3°ö  gerechneten  amerifanifdjen  §eu*  nnb  ©trof)= 
gabeln  (o),  fte(d)e  in  fieben  Hummern  geliefert  toerben. 

fe     1      2      3        4       5     6      7 
mit  ©tietlänge    41/2     6    4V2     61/»     5    6     7  engl,  gufc 
-    ßinfenlange    8      8    9V2     9V2    12  12   12     »     3oU 

3)reijinfige  äftift*  nnb  guttergabeln  werben  bi£  12" 
ginfenlänge  mit  41/*,  5  nnb  6  guf$  langem  ©tief  geliefert. 
Sind)  SDiiftgabeln  mit  üier  nnb  fedjS  ßinfen  (p)  fommett  üor. 

35ie  Sßreigberedjming  aller  biefer  ©djaufeht  nnb  f  djaufel* 
äfyulidjen  ©erätlje  erfolgt  gnm  Steile  nad)  100  ©tücf,  §nm 
Steife  per  100  kg.  @o  rennet  j.  23.  ein  großes  fteirifdjeS 
Söerf  reine,  flangöoQe  SSBaare  au§  beftem  fteirifdjen 
33effemerfta£)I:  1.  @efd)liffene  2öinb-f  @d)uee=  nnb  ®ot)fen^ 
fdjaufeln,  Stüdenfdjaufeln,  2Belfd)e  nnb  SRaaber  ©tidndjaufeln 
mit  35  ft.;  2.  gepfiffene  9tüden^,  ©tid)--  nnb  gaßfdjaufefn 
@d)otterfdjaufeln,  ©rabfcfjeite  it.  mit  33  fl.  per  100  kg  nnb 
3.  gefdjtiffene  §anen  in  allen  gönnen  bei  einem  @ett)id)t 

p.  Siütfe  40  50  60  _70_80_90  100  1 10  ]20  130  140  1  SO  dRg 

100 8t. ff.  21  24  27  30  33  36    39   42   45    48    51    54 

gür  ungefd)liffene  SBaaren  ermäßigen  fid)  biefe  fämmttidjen 
greife  um  1  ft.  —  @in  bötjmifdjeS  2Berf  rechnet  per  100  kg: 
a)  edige  nnb  ftumpfe  ©djotter*  nnb  ßotjtenfdjaufeln  32  ft.; 
b) gepreßte SRagbeburger  nnb  engtifdje  $ot)lenfd)aufetn  34  fl.; 
c)  ©rabfdjeite  32  fl;  d)  gelodjte  nnb  gefdjlifcte  SRüben= 
fdjanfeln  37  fl.;  e)  Socomotitofdjaufeln  34  fl.;  f)  §opfen= 
fragen  nnb  ©artenfyauen  35  fl;  g)  Sefjmfrafcen  unb  Äalf* 
frücfen  32  fl.  Stile  ©orten  ©djaufeln,  ungefdjliffen  um  1  fl. 
weiiiger,  foldje  tiou  93effemerftat)l  um  3*50  fl.  mefjr. 
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§eu-  unb  SDunggabeln  redjnet  ein  ftcirifd&er  Sßreig* 
courant  gu  56f  fRed^en  51t  66  f(.  —  ©in  beutfdjer  SßreiScourant 
rennet   bie   ©Räufeln   au%   £ieget=©uJ3ftat)lMed)   mit    an* 

gig   82. 


genieteter  Sülle  gu  80,  gefd)miebete  cifcrne  gedjenfdjaufetn  gu 
43r  betto  ftäfyterne  gu  56  M  per  100  kg  zc.  ic. 

S)tc  gebräudjtidjften  ©enfen  —  (sithe,  scythe  — 
/ke*r,  faw/#)  —  geigt  gig.  82  a  bi§  1  mit  ben  fc^nmlftcn 
Sorten  begimtenb.   a  i[t  roaladjifdje,   gang-  fdjmale  gorm, 
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b  ungarifdje,  c  türüfdje,  d  Kärntner,  e  granffurter  Senfe, 
festere  aud)  topljf  amerüanifdje  Söartfenfe  genannt,  f  finb 
potnifdje,  g  lange  bö£)mifc£)e  ©enfen,  h  rufftfdje,  i  Seidiger, 
k  ©djtoetjer  ©enfen  unb  enbtid)  1  breitbartige  ©cfjtDeiger 
©enfen.  Sie  ©enfen*@idjeln  (m)  6tlbenf  tuie  audj  ber  Sftame 
fd)on  anzeigt,  ben  Uebergang  §u  ben  eigentlichen  ©idjeln, 
n  geigt  bie  Sogenannten  ©an§!ragen=©id)eln,  o  bte  Stabter* 
©idjeln,  tueld^e  in  brei  ©röfcen  öon  14!/2f  17  unb  21  kg 
per  100  ©tüd  üorfommen.  ©tradjferfenfen  (p)  Kriegen  per 
100  ©tue!  101/,,  13,  16,  22,  24  unb  27  kg;  enblid)  unter* 
fdjeibet  man  bei  ben  fäd)fifd)en  ©idjetn  (q)  brei  ©orten, 
größere^,  mittleres,  IfeineS  gormat.  S)ie  greife  ber  ©enfen 
fd)inan!en  nid)t  unbebeutenb,  je  nad)  bem  aufgefd)Iagenen 
gfabrifSjeidjen,  refp.  ber  ©dju^marfe,  ttenn  aud)  gerabe  in 
ben  greifen  biefer  Snbuftrie  lebhaft  Klage  barüber  geführt 
ttrirb,  ba$  bie  bermatigen  SKarfenfd^u^Seftitnmungen  un- 
genügenb  feien  unb  aud)  ju  lag  get)anb!)abt  ttmrben.  (Sin 
bebeutenbereä  öfterreid)ifd)e§  333er!  rennet  j.  23.  nad)  fol* 
geuber  ©cala: 


©enfen* 
gattung 


ÖVJ  6  |6V»I  7  |7Vj  8  |8V2|  9 


f)  ä  n  b  i  g 


4  |4V,|  5  |5V2|  6 


f  P  ä  n  n  i  g 


®  U  1   b   C  1!      ö. 


SRuffijdje  .   . 

©d^nci^er  u. 

9^eicf)§form 

bärtige  SdWt^r 
u.  fcpßärtige 

^affauer     . 
©al^burger 
Ungarifcfye  u. 

Sütüf^e  . 
©elbe  Söttb* 

jenjen  .  . 
Seidiger  . 
93öi)tnifd)e   . 


60  65  70 


55  60 


65 


71  i  76  82 


—  190 
55  60 
50  i  55 


75  —  !  - 
70  73  !  75 


96  104 


100  — 
70  75 
65  70 


76178  80 

67J70  73 
90  98  — 
88  93  i  98 


128148  16 


116  131 151 
110128146 


174 


190 


@tf)miebett>actreit  unb  Jsrteüteifenäeufl.  433 

®ie  greife  ber  rf)etntf(f)=ft)e[tpt)äüfd)en  ©enfenmerfe 
fte^en  bem  SBertlje  nad)  in  ber  Sieget  15  —  20%  unter  bem 
öfterreidjifcfjen ;  bie  ßlaf fification  ift  aber  eine  ganj  ät)nltct)e. 

SDie  fotgenben  Figuren  repräfentiren  bie  gebräuc£)ttcr)ften 
formen  gefdjmiebeter  SDceffer.  @trof)meffer  (r  unb  s)  mit 
angenietetem  9tMen  rennen  fidj  nad}  fotgenber  @cata: 

Sänge  in  cm       60        63        66        69      72 

©eräbe  (gig.  82  r)  p.  ©tTfTFöÖ     1-60      170      1-80     190 
ftmmme  (s)  »      »  1-65     1-75      1-85      1-95    2-05 

Sänge  in  ein         75        78        81        84        87        90 
©erabe  p.  @tücf  fl.  2        2'10     2-30      2-50     275     ~~3~ 
Stumme     »       »2-15     2-30     2'50      270     2"95      3-20 

Sänge  in  cm  93        96        99        102        105 


©erabe  p.  ©tücf 

ft.  3-25    3-60 

3-90 

420 

4-50 

brumme     » 

»    355     390 

4-20 

450 

4-80 

§äcffetmeffer  liefert  biefelbe  girma  tum  einem  SSiertel* 
frei^bogen  (t)  bi§  jur  geraten  gorm  in  allen  ©orten  nad) 
3eidjnung,  Stationen  ober  äRufter  per  100  ©tücf  t)on  80  fl. 
an  aufwärts.  Rapier*,  §ollänber*  unb  ©runbtoerfömeffer 
finb  lang,  öiereefig  unb  tuerben  enttoeber  etnfaef)  mit  ge= 
fc^Iiffener  gacette  ober  mit  ©tftfitjen  unb  Sofern  tuie  u 
geliefert»  gerner  tuerben  biefelben  enttoeber  naturfjart  ober 
in  Del  gehärtet,  verlauft,  ©enmnbene  Keffer  (v)  werben 
ebenfo  tüte  bie  meiften  ®rautl)obel=,  SBurft*,  Xabaf*  unb 
2)iffufion§meffer  (w)  nad)  ©röfse,  gafon  unb  Stypretur 
mit  üerfdjiebenen  gufdjlägen  beregnet,  gleifdjmeffer  ganj 
t)on  ©ufjftaljl  rennen  fiel)  nad)  folgenber  ©cala: 

Sänge  in  cm  21        24 27  30 

einfache  per  ©tücf  ft  0-85      0*90      0*95  1 

boppelte(gig.82x)p.  ©t.fl.     2         2*10       2*20         2  30 

Saping.    (Stfentuaarenfurtbe.  28 
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Sänge  in  cm  33  36  39  42 


einfache  per  ©tiicf  ft.  1*10         1*20  1*30  T40 

bereite         >       »2  50        270  2*90  3-10 

©djrotmeffer  (y)  werben  gang  an§  ©ufeftaf)!  verfertigt 
unb  foften,  bis  1 V2  kg  ©etoidfjt  per  ©tüdf  150  ft.,  über 
1V?— 2  kg  130  ft.  unb  über  2  kg  120  ft.  per  100  kg. 
§acfmeffer  (z)  gerfalten  in  fdjtuere  unb  letdjte;  elftere  foften 
bei  180  mm  Sänge  1'05,  bei  195  mm  Sänge  1*85  unb  bei 
210  mm  Sänge  2*25  ft.  per  ©tüdE.  Setzte  foften  bei 
200  mm  Sänge   80  Ir.  unb  bei   240  mm  1  ft.  per  ©tüdE. 

©in  beutfcfjeS  (Stabtiffement  rechnet  na$  fotgenben 
formen: 

§ol!änber=2Batgenmeffer  fij  unb  fertig  bearbeitet 
unb  gefdjtiffen,  a)  mit  einfachen  ©ct)ti|enf  je  nadj  gorm  Htt& 
©elftere  per  kg  0*90 — 1-05  M,  b)  mit  boppett  geftangteu 
©djlijjen,  je  nad)  gorm  unb  ©cuttere  per  kg  1  — 1*15  M. 
—  ©runbtuerfmeffer,  bearbeitet  unb  gefdjliffen  per  kg 
0*85 — 1  M.  Cßufammenpaffen  eines  ©runbtoerfeS  incfufiüe 
Södfjerboljren  unb  Schrauben  bagu,  fottne  ausarbeiten  nadj 
bem  ®urcf)meffer  ber  §ot!änbertt)atge  per  ©tüdE  12 — 18  M.) 
3tt)ifct)enlagen  werben  ejtra  berechnet.  —  §aberfd)neibe= 
meffer,  fij  unb  fertig  gefdjliffen  unb  gehärtet  per  kg  250 
bis  4*50  M.  —  ^apierbefd)neibe  =  9Wafdjinenmeffer, 
fij  unb  fertig  gefdjliffen  unb  gekartet  a)  oljne  Södjer  ober 
@d)Ii|e  per  kg  3 — 6  M,  b)  mit  Södjem  ober  ©djlifcen  4  bis 
7M.  —  ^reiSmeffer,  als  flache  ©Reiben  fig  unb  fertig 
gefdjliffen  unb  gehärtet  per  ©tudE  4—7  M.  —  SEetler* 
meffer,  vertieft,  fiy  unb  fertig  gefdjliffen  unb  gehärtet  7 
bis  15  M.  @d)abemeffer  ober  Statten,  nur  an  ben  Tanten 
gefd)tiffen  per  kg  2—3  M,  betto  auf  ben  gtädjen  unb  an 
ben  Tanten  gefdjliffen  275—5  M. 
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gerner  fif  unb  fertig  geschliffen  unb  gehärtet:  ©erneut* 
Sibftreidjemeffer,  4-7,  ©ütenmeffer  6—7,  ftteifdj* 
ttiegemeffer  4—8  M  per  kg.  —  §äcffelmeffer  5  big 
12  M  per  ©tuet  —  §oljI)o  bei*  ober  ©cfyneibemeffer 
3-50-10  M,  betto  profilirt  6— 15  M.  §0  tsfpaftemeffer 
4— 7,  §otjftoff*@djleifmeffer  4—7,  Seberfpalte- 
meffer  5—7,  Scbcr f d^abemeff er  3—10,  2Ketalt* 
fdjeerenmeffer,  biZ  1  m  lang  4—6,  betto  über  1  m  lang 
6—7*50,  ^ßappfdjeerenmeffer  3*50—6,  3iapirmeffer 
3-50— 5  M  per  kg.  -  9lafpelmeffer,  glatte  5—7,  betto 
gerieft  ober  gegähnt  6— 9  M  per  ©tücf.  —  ©djiefer* 
fjobelmeffer  4— 6  Mper kg.  —  ©tedjbeutel  in  größeren 
©imenfionen  3— 5  M  per  ©tüd  —  Sabaffdjneibemeffer 
4—6  M  per  kg. 

gig.  83  geigt  bie  gebräudjlidjften  formen  ber  Siebte, 
Seile  unb  öewembtett  2öerfgeuge.  Sie  Sterte  —  (axe  — 
cognee)  —  (a  unb  b)  befielt  aus  einem  jtt)eifeitig,  entmeber 
ttrie  ein  3KetaIImei^el  ober  ttrie  ein  ©temmeifen  gugefdjliffenen 
ferneren  3Äeif3et  mit  furger  ©tfjneibe.  Sit  bie  mereeftge  Oeff- 
nung  im  oberen  bieferen  Steile  (§aube,  Deljr,  §au3)  wirb 
ein  längerer  ©ttel  gefteeft  aus  säuern  §o!j  unb  burd)  ein= 
getriebene  ®eile  baran  befeftigt.  ®a3  93 eil  —  (hatchet  — 
hache)  —  (c,  d)  ift  in  ber  Siegel  nur  einfettig  jugefdjliffen, 
bie  ©djneibe  ift  berfjaltntfjmäfjtg  feljr  lang  unb  couueg  ge* 
Irümmt;  in  ber  §aube  fi|t  ein  f  ärgerer  Stiel.  ®er  Sejet 
(e,  f)  unterbleibet  fief)  Don  ben  beiben  üorftefjenben  SBerfgeugen 
l)auptfäd)ltdj  baburd),  baft  bie  ©djnetbe  quer  gegen  ben  im 
Deljr  fteefenben  ©ttel  ftefjt,  unb  fotoot)!  gerabe  angeschliffen 
fein  lann  aß  emeö  frumm,  ttrie  g  geigt.  ®ie  ©tofc  ober 
©tidjajt  (h,  i)  —  (mortise  axe)  —  ift  bis  500  mm  lang, 
tt)ä£)renb  bie  breite  unb  bemgufofge  bie  ©djnetbenlänge  feiten 
mef)r  als  60  mm  beträgt,     ©tatt   beS  ©tieleS  ift  J)ier  bie 

28* 
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§aube  150  ram  lang  unb  ad£)tecfigf  um  mitber§anb  bequem 
gefaßt  unb  nteber  geftoften  werben  ju  fönnen,  auä)  an  ben 
fenfrec£)ten  Seiten  finb  auf  getoiffe  Sängen  nodj  ©Reiben 
angeftf)liffen.  ©tue  Slbart,  bie  ®  oppelajt,  «Stoergajt, 
Cueragt  —  (twybil  —  bisague)  —  f)at  jtüci  f Ornate  Seiten; 
bie  eine  ajtartige  ift  ca.  40  mm  lang  unb  ftefjt  parallel, 
tuäijrenb  bie  anbere  tejelartige  unb  nur  25  mm  lange  quer 
gegen  ben  Stiel  ftefjt.  Sie  §aupt^äftobificationen  be§  23eile§ 
finb:  1.  ba§  §anbbei  l  mit  geraber,  ettna  200  mm  langer 


Sdjneibe  unb  450  mm  langem  Stiel;  2.  ba§  $  reit  bei! 
(Sünnbeil,  gimmerbeil  —  broad  axe  —  dotoire)  befi|t  eine 
ettoa§  gefrümmte,  320  mm  breite  Scfineibe  unb  einen  ettna 
600  mm  langen  Stiel.  Sie  Stellmacher  benü|en  nocf)  ba% 
3tidjtbeü,  Stunbbett  ober  bie  SRunbljacfe  mit  ftarf  ge= 
bogener,  etttm  300  mm  fanger  Sdjneibe  unb  450  mm  langem 
Stiel;  bie  ©todftjacfe  ober  ba§  Stocfbeit,  ein  gett)ö^nlirf)e^ 
Seil  t)on  geringen  Simenfionen ;  bie  ©pi^acf er  bereu  Statt 
fefjr  fpi|  ausläuft;  ba£  gelgenbeil  ober  bie  gelgenajt  ift 
üon  beiben  Seiten  gugefdjärft,  l)at  eine  150—170  mm  lange 
Sdjneibe  unb  einen  370  mm  langen  Stiel.  Specialbeile  für 
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Süttner  finb:  2)a§  SBreit6"eiff  Senfbeil,  bic  Sreitfjacfe  ober 
Sinberbarte,  tjat  eine  120  mm  lange,  bogenförmige  ©djneibe 
unb  450 — 600  mm  langen  ©tief.  SDa§  englifdje  §anbbeit 
befi^t  eine  170  mm  lange,  faft  gerabe  ©djneibe  unb  einen 
400  mm  langen  Stiel;  ba%  beutfdje  §anbbeit  E)at  eine 
150  mm  lange  ©cfjneibe,  bie  nad)  bem  ©tiel  gu  einen 
ftarlen  Sogen  mact)t  unb  entgegengefe^t  redfjüüinfelig  gegen 
ben  ©tiel  abgefegt  ift;  bie  Sleinljacfe  liegt  in  ber  äftitte 
jnnfdjen  bem  gelgenbeit  unb  ber  ©pifeljacfe  ber  Stellmacher; 
enblid^  befi|t  ba§  ©egerj  eine  200—250  mm  lange,  ftarf 
gefrümmte  ©rf)neibe  unD  läuft  tute  bie  ©pifcfjacfe  an  bem, 
bem  ©tiel  entgegengefe^ten  @nbe  fpi£  au£. 

Sei  geraben  SEejreln,  Srummfjauen   —  (barrel  howel 

—  herminette  plate)  —  ift  ba3  Statt  nur  fdjtoad}  gegen  ben 
©tief  gebogen,  bie  ©djneibe  ift  60  mm,  ber  gerabe  ©tiel 
320  mm  lang;  ift  erftereä  bagegen  ftarf  gegen  ben  ©tiel 
gebogen,  fo  entfielt  ber  frumme  Stefel  —  (butt  howel  — 
herminette  creme)  —  mit  120  mm  langer  ©tfjneibe  unb 
toenig  frummen,  340  mm  langem  ©tiel;  ber  gelgentejet  ift 
100  mm  lang  unb  tjat  einen  geraben  ©tiel  t)on  340  mm 
Sänge.  Snblid)  fjat  ber  ©ertnncntejel  eine  85  mm  lange 
unb  |       |=förmige  ©ct)neibe  unb  einen  500  mm  langen  ©tiel. 

©er  §ammer  —  (hammer  —  marteau)  —  ift  im 
allgemeinen  ein  pri£matifd^pt)ramibale§  Sifenftücf,  tt)eld)e£ 
jtoei  ftäf)lerne,  genügenb  tjarte  2luffe|fläd)en  befttjt  unb  mit 
einem,  gehörig  mit  Seilen  befeftigten  burd)  ben  ©djtnerpunft 
gefjenben  ©tiel  üerfeljen  ift.    ®ie  2luffa|ftäd)e  Reifet  Safjn 

—  (face  —  table)  —  toenn  it)re  (Sröfte  beträcf)tticf)  unb  iljre 
(Seftalt  ganj  ober  beinahe  quabratifdj  ober  audj  freiSförmig 
ift;  man  nennt  fie  bagegen  ginne  —  (pane  —  pinne)  — 
trenn  fie  im  Serfjältnif;  jur  Sänge  fd)mal  ift.  Sediere  fann 
entmeber    parallel    mit   bem   ©tiel   ftefien  (e)   ober   redjt* 
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ttrinfelig  ju  benfelben  (k).  3)te  ttndjtigften  ber  ungefügen 
§ämmerformen  ftnb  natf)  §  o  t)  e  r  folgenbe:  ®cf)miebef)cimmer, 
1—2  V2  kg  (öanbfyammer,  23anffjammer  —  bench  hammer  — 
marteau  d'etabli);  bei  3 — 10  kg  Reifet  er  Qu*  ober  33or* 
fdjlagfjammer  (sledge  hammer)  unb  ßreujfd)lagf  tuenn  bie 
ginne  parallel  §um  ©tiel  fteljt.  S)er  2I6fdE)ttcf)t^  ober 
5ßlantrf)ammer  —  (planishing  hammer  —  marteau  ä  planer) 
—  befi|t  gtnei  toentg  conöefe,  frei^runbe,  quabratifcEje  ober 
länglicf)  trierecfige  Sahnen,  ©er  Slbpimt*  ober  2ibbinbf)ammer 
ljat  ätoet  fdjmale  unb  ber  Slufgiel)*  ober  ©djtüeiffyammer 
gtuei  lange  abgerunbete,  quer  gegen  ben  Stiel  fteljenbe 
ginnen.  3)er  33ütf)fenficfeu  beftfct  jtüci  fdjmale,  quer  gegen 
ben  ©tiel  fteEjenbe  25aljnen  mit  je  einer  ctylinbrtfdjen  Staute. 
SDer  ginn*  ober  2tuf<$ief)f)ammer  f)at  eine  IrciSrunbe  etwas 
conüeje  23at)n  mit  einer  ctjtinbrifdjen  ginne.  £)er  gflädjen* 
Jammer  fjat  gtoei  ftadfje,  quabratiftfje  ober  fretSförmige 
Sahnen;  ber  ©lang*  ober  ^ßolir^ammer  —  (polishing 
hammer  —  marteau  ä  polir)  —  beflißt  eine  flad)  fuget* 
förmige  23at)n;  ber  ©letdjjief)*  ober  ©panntjammer —  (stret- 
ching  hammer  —  marteau  ä  dresser)  —  t)at  eine  ober 
gtoei  freiSförmige  feljr  flache  Sahnen;  ber  ©djärfenljammer 
ijat  äföei  gerabe  ginnen,  bie  eine  ftumpffdjneibig,  bie  anbere 
ftadj;  ber  ©djltdjt*  ober  3Iu8fdjlidjtf)ammer  beftfct  eine  ftarf 
getoölbte  23at)n;  ber  ©ielenf)ammer  —  (seam  hammer, 
creasing  hammer  —  marteau  ä  soyer)  —  beft^t  Jtoei  ab* 
gerunbete,  quer  gegen  ben  ©tiel  fteljenbe  ginnen;  ber 
SEeHer*,  guft*  ober  ßrugljammer  —  (chasing  hammer, 
swelling  hammer  —  marteau  ä  bouge)  —  {)at  Jtuei  ab* 
gerunbete,  quer  gegen  ben  ©tiel  jMjenbe  Sahnen  unb  enblitf) 
tjat  ber  Xreib*,  £ief*  ober  Änopfljammer  —  (chasing 
hammer  —  marteau  ä  emboutir)  —  gtüei  C0nt)e£  f)alb* 
lugetige  Sahnen. 
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3)er  2(mbo3  —  (anvil  —  enclume)  —  (gtg.  84a) 
Befielt  ber  Siegel  nadj  au§  ©djmiebeeifen,  tteld)e£  auf 
ber  23af)n  mit  einer  10—30  mm  tiefen,  gehärteten  unb  gelb* 
angelaffenen  ©taf)Iplatte  bebedt  ift;  bod)  fommen  auef)  gufc 
eiferne  SImboffe  öor,  bei  benen  ebenfalls  bie  fdafyn  au§  ©taljl 
beftefjt  unb  Keine  2tmboffe  derben  oft  ganj  au§  @ta£)l  ge* 
fertigt.  Um  ben  SImboffen  feften  ©taub  ju  geben,  mirb  bie 
untere  gläd^e  berfelben  verbreitert  unb  in  ber  äftttte  fjoljl 
aufgenommen,  ba$  nur  bie  ßontouren  ber  erfteren  ober  gar 
nur  bie  öier  ©den  birect  auffielen.     2)abei  üerljinbert  man 

a4 84- 


eine  feitlidje  SSerfdjiebimg  burd)  8lu8jparung  eines  mittleren 
SodjeS  in  ber  Sluftageflädje,  in  tueltfieS  ein  auf  ber  Untere 
tage  Befinblidjer  Rapfen  entfpredjenb  eingreift.  2lud)  auf 
ber  SBa^n  finb  ein  ober  mehrere  £öd)er  feittid)  angebracht, 
um  ©infame  für  g^onfdjmieberei  *c.  einfteden  ju  !önnen. 
Slufter  bem  getnöfinlidjen  2lmboS  (a)  finb  cmdj  foldje  mit 
ein  ober  jtuei  §örnern  (§ornambo§)  (b)  fefjr  gebräuchlich 
unb  @perrf)örner,  ©perr^alen  —  (beak  iron  —  higome) 
—  (c),  bei  benen  ber  2lmboSförper  ju  einem  fteinen  SBürfel 
äufammengefdjmoljen  ift  unb  t>on  ben  jtoei  Römern  eines 
quabratifdjen,  eines  runben  öuerfdjnitt  geigt.  JpammeramboS, 
@d)Iagftod  finb  ffiejeidjnungen  für  größere,  ©d)Iagftödl  für 
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Heinere  2lmbo§t)orrid)tungen.  ®er  £iegeambo£  ift  eine  an 
beiben  (Snben  aufgebogene  ©tauge,  bereu  aufgebogene  ©üben 
an  ©teile  fleiner  Slmboffe  benü^t  toerben.  SImboffe  mit 
fa9onnirten  Sahnen  Reiften  aud)  tt)of)t  ©  t  o  d  —  (stake  — 
tas)  —  unb  Streib*  ober  ^otirftüde  —  (planishing  stake 
—  tas  ä  planer  —  finb  auf  ber  Söafjn  feljr  glatte  ober 
polirte  ©djlagftöd djen.  ©djtneiftjorn  ober  ©djtueifftod  enblid) 
nennt  man  roo£)l  ein  ©perrfjorn  mit  einem  fpi£  fonifdjen 
unb  einem  ftarl  verjüngten  §orn. 

©in  beutfd)er  $rei§courant  rennet  ©d)tniebe=,  ©djtoffer* 
unb  ©teinfdjlägertjämmer  jeber  gform  per  kg  bei  einem 
©tücfgeroidjt 

_ bon  V2-I     1-2  y,     2V2-5    5  üg  n.  mcRr 

beft  t>erftä£)ite  M  095      075      0*60     056 

dicfcfBrn  aus  Ia  ©u^ftaRf  iE  1*80      140       1*20     1*12 

§ämmer  unter  V2  kg  toerben  per  ©tüd  ju  %  kg 
beregnet,  unter  %  kg  finb  0*10  M  billiger. 

Stuffd^Iäge  treten  ein  für  SBatt*  unb  ©d)lid)tf)ämmer 
0*10  M,  für  @teinfd)tägerf)ämmer  020  Mf  für  ®öpper=  unb 
sJlietfjämmer  ber  ßeffelfdjmiebe*  unb  23rüdenbau=2Inftatten 
unb  für  ®ippf)ämmer  0*40  Mper  1  kg;  ferner  für  ©d)(offer* 
Jammer  englifdjer  ga9on  0*50,  für  9JJüf)Ipiden  070,  für 
fertig  gebohrte  @d)ellf)ämmer  0*90  unb  (£f)arir£)ämmer  1*40  M 
per  kg.  @d)tagt)ämmer  für  SDraljtftiftmafdjinen  au3  Ia=©ufc 
ftaf)t  loften  je  nad)  ©röfee  2—3  M  per  1  kg.  —  $ür  SImboffe, 
refp.  für  bie  geftigleit  unb  ganje  ©djtoeiftung  einzelner 
Steife  beSfelben  alZ:  ©taljlptatte,  §örner,  ®öpfe,  güfeef 
©traudje  ift  e§  üblid),  in  ber  SBeife  gu  garantiren,  baB  bie 
ttmfyrenb  be§  erften  falben  3af)re»  fid)  als  fd)abf)aft  er* 
meifenben  ©tüde  nad)  3ßa£)l  be£  gabrifanten  reparirt  unb 
tüte  neu  fjergeridjtet  ober  bitrd^  anbete  erfe|t  toerben.  Sie 
§ärte  muft  hei  (Smpfang,  refp.  g(eid)  beim  erften  ©ebraudje 
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feftgeftettt  toerben.  steine  ©d^meiftrifttfien  finb  bei  ber  33er= 
ftäfjlung  mit  *ßrima  hartem  ©uftftafyl  nicEjt  gang  ju  öer* 
meiben  unb  bafür,  fottrie  für'S  2lu£)"pringen  ber  '  Tanten 
lommt  ber  $abrifant  nicfjt  auf,  tuetl  teuere  bei  garten 
SImboffen  leidjt  abgufd&lagen  finb. 

Slmboffe  getnöJjnlidjer  $0190:1  mit  Ia*@ufeftaf(ibaijnen 
rennen  fttf)  natf)  folgcnbcr  ©cala: 

oPineÜJoni  m.lüoni  m.  2  Jörnern 

•  runbprei*  geltenb  für    \    pec  100  kg      44  45        46  M 

©tücfe  über  200  kg         / 

©tücfe  stützen  200  u.  125  kg         „    mef,r  —  1         2  „ 

„              „         12o  „      75  „              ,f         „       1  2           4  ,, 

75  „      50  „  „„248  „ 

50  „      35  „            „        „      4  8        16  „ 

35  „      25  „            „         „      8  16        32  „ 

25  „      15  „            „         „     16  32        64  „ 

(Surret  merben  beregnet: 

Soppetfjorn per  100  kg  1  M 

SfelSrücfen „          2  „ 

$orambo§  (ober  SBatynanfafc,  autf)  £od)anfa£)  .  „          2  „ 

1  guge ,  2  „ 

S)oM>elfuJ3      „          2  „ 

Dreifacher  gu& „          4  „ 

einfach  fjofjler  gujs „          1  „ 

freugtoeife  fyoljler  gufc „          2  „ 

freugtoeife  Ijofyler  guft  mit  ©taucbplatten     .   .  „         4  „ 

gcfd&roffencr  gu£ „         4  „ 

©perrf)örner  mit  öerftäljtter  Sßfatte  über  50  kg 
loften  per  kg  070,  ©tücfe  jttufcljen  50  unb  25  kg  0*05, 
öott  25—18  kg  0*20  unb  öon  18—12  kg  0*35  M  meljr; 
enblidj  foldfje  mit  öcrfta^Iten  §örnern  0*10  M  mefyr. 

©in  b  ö  I)  m  i  f  df)  e  r  SßreiScourant  notirt 
Slmbojfe  fteirtfdjer  gafon  bi§  40  kg  per  ©tücf  ju  35,  t)on 
40—125  kg  ju  32,   über  125  kg  33  fl;    ©perrfjörner  per 
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JOOkg  35  ft.  ferner  2Imbo§=9teparaturen,  b.  i.  9tnvtä6Ien 
unb  «nfätoetfjen  be§  2tmboffe§  bi§  100  kg  ©ennc&t  15  ft., 
über  100  kg  12  ft.  per  100  kg. 

©teirifcfje  Söerte  recfjnen  §ämmer:  95anf=  unb 
9cietbämmer  bi§  0-2  kg  2-60,  0-4  kg  180,  0-6  kg  T40, 
1 — 1 1/2  kg  MO  ft.  per  kg.  Äreuj=  unb  23orfcf)(agf)ämmer 
tion  iyf— '21/,  kg  per  ©tuet  0-80,  über  2-5—8  kg  0-70  ft. 
per  1  kg.  ©e|f)crmmer  ^r  @cf)toffer  unb  ©einriebe  0-80  ft. 
per  1  kg.  93abn)annenfäufte  tion  18,  22,  26  unb  30  mm  SBreite 
per  ©tuet  265,  3'45,  3"90  unb  5-90  ft.  9tunb=,  £atbrunb= 
unb  gtacfjfäufte  tion  18,  26,  32,  40,  46  unb  52  mm 
«reite  per  ©tücf  075,  110,  175,  2-20,  270  unb  3-40  ft. 
©ebogene  gäufte  oon  benfelben  SDimenftonen  0-95,  l-25, 
1-85,  2-95,  3-45  unb  4-45  ft.  per  ©tücf.  doppelte  2tb= 
fcfjtictjtfjämmer  lomtnen  in  tiier  ©röfjen  tior,  gu  1,  1*30, 
170  unb  2  50  ft.  2Iu§fcf)lict)tt)ätnmer,  einfaefj,  §u  1,  l-35, 
1-80  unb  2  ft.,  boppefte  ä  1-50,  180,  2-50  unb  3  ft. 
®oppefpotir=  unb  ©pannfjämmer  ä  2-90,  3-80,  4-50  unb 
5-50  ft.  ©infacfje  $olirf)ämmer  ä  170  unb  2  ft.  ©cfjtoeif* 
fjämmer  ä  1*10,  l-35  unb  l-90  ft.  ©iefenfjämmer  ä  0-65, 
070,  075  unb  0-80  ft.  £etiert)ämmer  ä  0-85,  1-20,  1-50 
unb  2fi.  Sreibtjämmer  ä  0-85,  1-20,  1-50  unb  225  ft. 
©perrfjörner,  große,  ä  1-80  ft.  per  1  kg.  Sßatronenfjörner 
tion  395,  475,  555  unb  630  mm  Sänge  ä  3,  4,  5  unb 
6  ft.  per  ©tuet. 

$tacb,fperrt)agen  9er.  I— VI,  Sänge  in  mm  395, 
475,  550,  630,  710  unb  790,  per  ©tücf  3,  4,  5  6-50, 
7-50  unb  9ft.  2tnfa£fperrf)agen9lr.  I— III,  Sänge 
in  mm  475,  555  unb  660,  per  ©tücf  5,  650  unb  8  ft. 
©cfjtoeißftocf,  potirt  9er.  I— V,  Sänge  in  mm  265,  290, 
315,  395  unb  475,  per  ©tücf  8,  11,  14,  21  unb  24  ft. 
©  i  ef  en  ft  o  cf  9er.  I— III,  Sänge  in  mm  135,  200  unb  240, 
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oljne  SBSulft  per  ©tue!  3.20f  4'50  unb  6  fl.,  mit  SBulft 
(nur  bie  größeren  ©orten)  5*50  unb  7*50.  Sßoltrftöcfel, 
feinft  potirt  SRr.  I  bi§  IX  Etuabrat  in  mm  60,  66,  72, 
80,  85,  93,  100,  105  unb  115,  per  ©tücf  4,  5,  8,  10, 
12,    14,    16,    21  unb  24  fl. 


IX. 

Reiten  —  (flies — Umes)  —  unb  SR  a  f  p  e  t  n  —  (rasps 

—  rdjpes)  —  gehören  ju  ben  unentbe^rlid^ftcn  SBerfjeugen  ber 
SftetctH*,  refp.  ber  Vorarbeiter,  unb  befielen  im  SlHgemeinen 
au§  garten  ©tücfen  ©tabftafjl  öon  fe^r  mannigfaltigem 
öuerfdjnitt,  mit  ©tnfdjnitten  in  größerer  ober  geringerer 
3af)l,  toeldje  in  ifjrer  @efammtl)eit  ben  §ieb  —  (cut  — 
tailJe)  —  bitben.  Saufen  bie  ©mfdjmtte,  refp.  bie  bajmif^en 
fteijen  gebliebenen  Qäijm  fämmtlid)  parallel  unb  ununter- 
brodjen  über  bie  23reite   ber  geile,    fo  Ijetfjt  fie  einl)iebig 

—  (single  cut  float  —  taille  simple)  —  (gig.  85  A);  ift 
eine  jmeite  ©erie  öon  ©infdjnitten  vertreten,  meldte  bie 
erftere  unter  beliebigem  SBinfel  Ireugt  (gig.  85  B),  fo  ift 
biefelbe  jtoei^iebig  —  (double  cut  —  taille  croisee).  — 
©er  erfte  §ieb,  ©runb*  ober  9ttufterl)ieb  —  (first 
course  —  premiere  taille)  —  ift  baran  gu  ernennen,  baf$ 
er  öon  oben  red)t§  mä)  unten  linfS  über  bie  geile  läuft; 
aufjerbem  läßt  fid)  eine  äftefferfdjneibe  feister  burd)  bie 
©tnfdjnitte  be§  Äreuj*  ober  Dberf)iebe§  —  (second 
course  —  seconde   taille)  —  führen.    SMe   ©infd)nitte    be§ 
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einfachen  §iebe§  herlaufen  feiten  red)tft>tnf(ig  gegen  tue 
SKittellinien  ber  geile,  fonbern  bilben  tote  ber  Untertrieb  bei 
boppelljiebigen  geilen  mit  berfelben  einen  SBinfel  üon  52° 
toäljrenb  ber  meift  ettoaS  engere  £)ber£)ieb  nm  circa  70°  üon 
biefer   Sinie  abtpeidjt.    SBci J© p i egelfeilen  (gig.  85 C) 

liegt  balb  ber  Äreuj*,  balb 
ber  ©rnnbl)ieb  oben;  bodf) 
f  ommen  biefelben  öerfjältnifc 
mäfeig  nur  feiten  öor.  ®ie 
meiften  geilen  finb,  tote  85  D 
unb  Gr  geigen,  in  ber  SDWtte 
ftärfer  als  an  ben  ©üben, 
bod)  verläuft  feljr  oft  nur 
baS  üorbere  ganjeinge^auene 
©nbe  a  gleichmäßig  in  eine 
ftumpfere  ober  fdjärfere 
©pttje  aus,  toäfjrenb  baS 
anbere  jum  2luffd)ieben  beS 
JpoIjIjefteS  bienenbe  @nbe  b 
furj  uad)  beut  Slufljören 
beS  §iebe§  fdjarf  abgefegt 
(85  E  unb  F)  ift,  unb  bann 
allmäfjlic^  in  eine  @pi|e 
(bie  Sing  el)  auslauft. 
£>ie  in  gig.  85  D  angegebene  gorm  finbet  fiel)  be- 
fonberS  bei  ferneren  quabratifd^en  ober  redjtecfigen  geilen, 
an  meldten  alle  öier  Seiten  gleichmäßig  benüfct  toerben 
fönnen.  ®aS  ©ettridjt  berfelben  tmriirt  tum  1—8  kg;  i^re 
Sänge  üon  35 — 70  cm.  Sie  gorm  85  E  fommt  hä 
geilen  t)on  öerfdjiebenen  SDimenfionen  unb  Querfdjnitten 
öor,  bei  redjtecfigem  Guerftfjnitt  nennt  man  fie  tt>ol)l  ©pife* 
f  1  a  6)  e ;  außer  bem  regelmäßig  breieefigen  QuerfdEjnitt  fommen 
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and)  bei  ©ä gefeiten  —  (saw  flle  —  Urne  de  säe)  — 
ber  abgeftnmpfte  Cluerfdjnitt  (85  H)  öor,  babei  pflegt 
man  ben  fleinen  gtädjen  immer,  fefjr  häufig  aber 
aud)  ben  eigentlichen  SDreied3feiten,  nnr  einen  §ieb  gn 
geben. 

Reifen  mit   l)atbrunbem,   otmlern  ober  linfenförmigem 
önerf  djnttt  —  festere  beiben  ©orten  tooljl  and)  33  o  g  e  1 3  u  n  g  e  n 

—  (double  halfround  flies,  cross  ober  crossing  flies  —  feuüles 
du  sauge)  —  (gig.  85  J),  refp.  Äarpfenjnngen  (gig.  85  L) 
genannt  —  geigen  fdjmale,  regelmäßige  ein*  ober  jtoeifjiebige 
Streifen,  §tüifdE)en  betten  fujj  ttod)  feinere  ©treifen  oljne 
ober  mit  nnr  fefjr  fd)tuad)en  §iebfpnren  geigen.  ®ie  gorm 
gig.  85  F  fommt  l)anptfäd)lid}  bei  flauen  geilen  oor. 
Slnfa fc  feilen  —  (save  edge)  —  werben  an  einer  ©djmal^ 
feite  glatt  gefafjen,  oljne  §ieb.  @inftrid)f  eilen,  ©djrauben* 
fopffeilen,  ©djtoertfeilen  —  (screw  head  flle,  feather 
edge  slitting  flle  —  logauze,  Urne  ä  dossiere)  —  Ijaben  rl^om- 
bifdien  Guerfdjnitt  (85  K)  nnb  bienen  jnm  ©infeilen  ber  binnen 
in  ©djraubenföpfen.  SBalgf eilen  —  (round  off  flies  — 
Umes  ä  arrondir)  —  ber  Uljrmad)er  l)aben  f)alblinfenförmigen 
Querfdjmtt  nur  auf  ber  geraben  ©eite  §ieb,  toäfjrenb  bie 
conoeje  gftadje  gefdjliffen  ift.  ©abelfeilett  —  (tongue  — 
langue  de  carpe)  —  l)aben  büntten  flauen  Ouerfd^nitt  mit 
abgerunbeten  Tanten,  nnr  an  ben  conoejen  ©djtnatfeiten 
§ieb  nnb  bienen  jnm  2Iu§feilen  ber  ©abetginfen.  ©ie|e!6e 
gorm,  aber  gröber,  fjaben  bie  bei  ©ifenbafjnarbeitern  bor* 
fommenben  ©djienen-  ober  SRäberfeilen  öon  1/2 — 12  !/2  kg 
per  ©tüd.     S)ie  gang  fpiir  gnlaufenbe  gorm,   ©pi^f eilen 

—  (taper  flies  —  Umes  pointues)  —  (gig.  85  G),  fommt  nur 
bei  runbem  nnb  quabratifdjem  öuerfdmitte  oor;  bie  lleinften 
runben  (Gattungen  Reißen  tool)t  Sftattenfdjtoänje  —  (rat 
tail  —  Queue  de  rat). 
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%lad)  ber  8fajal)l  ber  §iebe  per  Sängenein^ett  tljeilt 
man  bie  feilen  ein  in  grobe  —  (coarse,  rough  file  —  Urne 
ä grosse  taille)  —  mittlere  $or*  ober  93aftarbfeit  en  — 
(bastard  file  —  Urne  ä  moyenne  taille,  Urne  bätarde)  — 
feine  aud)  @d)lid)tfeiten  —  (smooth  file  —  Urne  ä  dorne 
taille)  —  unb  gang  feine  ©djlic§t*©d)tidjt*,  SDoppel^ 
f dE) I i c±) t=  ober  geinftfjlidjtfeilen  —  (superfine,  dead 
smooth  file  —  Ume  superfine).  —  5Die  groben  feilen  f)ei§en 
toojjl  2lrm  feilen  —  (armfiles  —  Umes  ä  bras)  — 
ober  nad)  iljrer  SBetpacfuttgSart  © tro£)f eilen  —  (rubber, 
rough  cut  files).  —  Sßolirfeilen  —  (polishing  file  — 
carrelette)  —  ftnb  foldje,  hä  benen  bie  feinen  gafjtte  burd) 
ben  ©dE)teifftetn  eingeri|t  ober  ber  urfprünglidj  tiefe  §ieb 
burdj  2Ibfd)teifen  faft  gängfitf)  lieber  entfernt  tnorben  ift. 
Snbeffen  finb  berartige  Sintfjeilungen  oon  ganj  relativem 
SBertlj  unb  fyaben  je  nad)  ifjrem  Qvnz&t  fefjr  abtoeidjenbe 
23ebeutung,  ber  feinfte  §ieb  einer  ©tf)foffer=  ober  9Kafd)inen= 
bauerfeile  fann  fc^on  fo  grob  fein,  als  ber  einer  groben 
Ufjrmadjerfeile.  333x11  man  eine  beftimmte  (Slaffification  fjaben, 
fo  mufc  aud)  nod)  bie  Sänge  ber  geile  in  33etracE)t  gegogen 
tnerben.  ©ine  bekannte,  aus  ©nglanb  entlehnte  ©intfjeilung 
ift  bk  ber  folgenben  Xabelle: 


Sänge  be3  befallenen  XljeileS  ber  geilen 
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§ierbei  geben  bie  geilen  in  ben  Kolonnen  bie  Singest 
ber  @infrf)mtte  ober  ßäljne  Pro  25  mm  =  1  en9^  S°Q 
Sänge  an.  gür  ganj  gro£e  geilen  600  mm  nnb  länger  gef)t 
bie  8tn$at)l  ber  ©tnfdjnitte  bte  auf  10  herunter,  roäljrenb 
bei  ben  Uf)rmad|er=geilen  oft  nod)  meljr  gäljne  per  Sängen^ 
einfjeit  öorfommen,  tute  bie  obige  Tabelle  angiebt. 

©ine  gute  geile  foH  eine  richtige,  rein  geometrifdje 
gorm  t)aben,  ofyne  Streifen,  glecfe  unb  Sprünge,  beim 
2lnfd)lagen  einen  reinen  $(ang  geben  (äftiftKänge  beuten  auf 
verborgene  §ärteriffe).  3Som  Jpteb  Derlangt  man  grofte  9iegel= 
mäftigfeit  bei  gehöriger  Siefe  unb  an  ber  D&erflädje  eine 
tjettgraue  Naturfarbe,  ba  bun!(e  garbe  auf  bie  ©cfcärfe  be* 
einträctitigenben  ©lüfjfpan  beutet;  ebenfo  fott  bie  Stiftung 
ber  geile  nidjt  burd)  5Berjiel)en  beim  gärten  öeränbert  fein 
unb  fd)fieJ3tid)  muß  fie  bie  nötige  §ärte  unb  ©djneibfraft 
Ijaben.  81(8  groben  finb  folgenbe  anjurat^en:  Seim 
fräftigen  23eftreic£)en  mit  ber  2Srud)ecfe  einer  gebrochenen 
geile  fott  fein  Umlegen,  fonbern  2(u3bred)en  be§  §iebe§ 
erfolgen,  ©in  feberfjarte£  ©taljtftücf  fott  auf  bem  §iebe 
feine  fidjtbare  ©pur  (meinen  ©trid))'  gurüdlaffen  unb  mit 
gfeidjbfeibenbem  Söiberftanbe  über  bie  geile  gleiten. 

glacfyfeilen  —  (flate  file,  save  edge  —  Ume  plate) 

—  tfjeilt  man  je  nad)  bem  35erf)ältniffe  ber  2)icfe  jur  93reite 
tt>ol)l  nod)  in  bidflad)e   unb    bünnfladje.    §anbfeilen 

—  (handfile  —  plate  large,  plate  ä  main)  —  Reiften  tootjt 
fo,  toeil  fie  am  meiften  gebraucht  werben  unb  batjer  immer 
jur  §anb  fein  muffen,  gfadje  3^nufe^en  ft11^  cin^iebig. 
Site  Abarten  ber  ftadjen  geilen  f ann  man  audj  bie  9Keffcrfctlen 

—  (knife  file — Urne  ä  couteau)  —  anfeljen,  treibe  einen  öiereefig 
f eilförmigen  Querf d^nitt  fjaben  unb  auf  allen  ©eitert  eingefallen 
finb,  an  ben  fdjmaten  glasen  aber  oft  nur  einf)iebig.  SDie 
fdjmalfte  berfelben  bient  namentlich  «$um  ©infeilen  üon  binnen 


148  SBerf^euge  unb  ®erätl)e. 

in  @tf)raubenföpfen  :c.  unb  ift  batjer  gerabe,  wcifjrenb  ber 
^um  aufarbeiten  fdjarffantiger  Sinfcfynitte  bienenbe  Stücfen 
meift  mefjr  ober  weniger  ftarf  gebogen  ift.  ©djweiffeilen 
geigen  trapezförmigen  duerfdjnitt,  finb  nur  an  ber  größeren 
$araltetfeite  mit  §ieb  verfemen  unb  bienen  bem  ©djloffer 
jum  ©dj weifen  von  ©djfüffellöcfiern.  Sacfenfeilen  f)aben 
Sängenfurdjen  unb  einfachen  quertiegenben  §ieb;  Keffer = 
fdEjmiebe  gebrauten  biefetben  gum  hervorbringen  ber  an 
ben  äftetatlbacfen  ber  Sftefferfdjafen  als  SSerjierung  vor* 
lommenben  Querfurdjen.  Siegefeilen  —  (Kubber  — 
carreau)  finb  vertjäftniftmäftig  breit  von  flauem  jQuerfdjnitt 
unb  bienen  für  ©olbarbeiter  in  ber  Söeife,  baft  fie  auf  bem 
flatfjen  2lrbeit§tifd}  liegen,  wäfjrenb  ber  ju  bearbeitenbe 
©egenftanb  über  ben  Schnitt  f|in*  unb  f)ergefül)rt  wirb, 
üftabelfeilen,  aud)  geberfeilen  nennt  man  50—100  mm 
lange,  ungehärtete  ober  audj  au§  Sifen  gefertigte  geilen, 
von  verfcljiebenem  Ouerfd)nitte,  wie  fie  von  Bijouterien 
arbeitern  gebraust  werben.  Riffel  feilen  aud)  Staune 
feilen  — (EifJers,  ßifloirs  —  Eiflard)  —  finb  ben  vorigen 
äfjntid)  aber  etwaä  gröfeer,  bienen  für  ©ürtler,  23ilbt)auer, 
©olb*  unb  ©ilberarbeiter  ic.f  befteljen  meift  aus  ©djmieb* 
eifen,  we(cf)e§  burd)  ©infe^eu  oberftöd)Kd}  verftä£)tt  ift  unb 
baljer  aud)  noc^  Siegungen  unb  Kröpfungen  jutafjt.  Sßujj* 
feilen,  ©uft  feiten  nennt  man  bie  au§  ©ujseifen  mit 
angegoffenen  gähnen  befteljenben  ganj  groben  geilen. 
@pi bringe  finb  ©djeiben,  entWeber  ganj  von  ©ta£)t  ober 
nur  am  Umfange  mit  ©taf)l  armirt,  bi§  §u  100  mm  SDicfe 
unb  400  mm  2)urd)meffer.  ©er  §ieb  befinbet  fid)  auf  ber 
€t)tinberflädie  unb  ift  bem  ber  gewöhnlichen  geilen  gang  gteid) ; 
fie  bienen  auf  eine  rotirenbe  2öette  geftecft  jum  3ufP^en 
von  Kabeln  unb  furzen  ©ragten ;  fie  bilben  ben  Uebergang 
ju  graifen.  2tu§ftreid)f  eilen,  3at)nfeiten  —  (equal- 
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ling  file  —  Urne  ä  egalir)  —  finb  fefjr  bünne  glatf)feilen, 
mit  melden  bie  gtoifdjenränme  ber  Ut)renräbergäf)ne  bearbeitet 
werben.  S3  e  f 1 0  fcf  eilen  ift  ein  anberer  Sfasbrucf  für  23oi> 
feilen ;  23  n  n  b  f  e  i  l  e  n  nennt  man  toofyt  gnfammengebnnbene 
©trid)feüen  üon  verriebenem  Onerfdjnitt.  äftüljtfäge* 
feiten  finb  ftadj  nnb  bünn,  befi^en  enttneber  ginet  rnnbe 
ober  gtoei  ebene  (Seiten,  ober  eine  ebene  nnb  eine  rnnbe. 
gtad)f)atbrnnbe  ober  Sabin  et  feilen  finb  gang  bünne 
geilen,  beren  £luerfdjmtt  fid)  an§  einem  fladjen  Kreisbogen 
nnb  einer  geraben  Sinie  jufammenfefct;  ber  ©egenfa^  bagu 
ift  bie  f)od)=f)albrnnbe  geile,  toeldEje  einen  §albfrei§  gnm 
ünerfdinitt   fjat. 

©ntjenbfeiten  finb  ebenfalls  von  gang  üer= 
fd)iebener  ©röfte  nnb  Duerfdjnitt.  —  üftadj  ber  §erftetlnng§* 
met£)obe  unterfdjeibet  man  nod)  von  ber  §anb  gefyanene 
nnb  3Kaftf)inenfeiten. 

9t  a  f  p  e  t  n  —  (rasp  —  rdpe  ä  bois)  —  tjaben  ^ö^ncben, 
toelcfye  im  jQuerfdjmtt  benen  ber  geilen  feljr  ctfjnlid)  geformt 
finb,  nnr  lanfen  fie  nidjt  über  bie  gange  Söreite  be3  SBerf* 
gcugc.8  nnb  folgen  nidjt  in  ber  SBeife  anfeinanber,  bafs 
nnmittelbar  Qai)n  natf)  ftafyn  fommt,  fonbern  fo,  ba$  gttrifcf)en 
ben  einzelnen  gätjntfjen  immer  nod)  ein  £{jeit  be§  nrfprüng* 
liefen  SBerfjeugfötperS  gnm  SSorfdEjetn  fommt.  Sn  ber 
änderen  ©eftatt  nnterfdjeiben  fidE)  bie  Stafpeln  babnrd),  ba% 
fie  meift  gerabe  finb,  nnr  bei  gang  groben  nnb  großen 
©orten  finbet  man  fd)tüad)  biconüejre  gormen;  bann  fommt 
nnr  feiten  eine  Ringel  üor;  enttneber  finb  beibe  @nben 
gleich  ftumpf  abgefdjrotet,  ober  bie  Singet  ift  am  ©nbe 
gn  einem  Sfting  auggefdjtoeifjt.  3Son  Qnerfdjnitten  fommt 
am  fjäufigften  ber  redjtecfige  vor,  bod)  gibt  e§  and)  rnnbe 
nnb  fyalbrnnbe;  erftere  geigen  oft  einen,  fcon  ber  ättitte 
au§  gegen  beibe  Snben  genuteten  §ieb. 

Sa^jtng.  eifemoaarenfunbe.  29 
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(Sine  tue!  gebrauchte  öfterrettfjifdje  ^ßreisfcala  für  ipanb* 
arbeit=gei(en  ift  bte  nacf)fofgenbe  öon  ©eorg  gifdjer  in 
§ain[elb : 

1.  Unbehauene  geilen  au§  ©uBftat)!,  üorge* 
fcfjmiebet  unb  gef  djfiffen.  greife  per  100  ©tücf  in  ©ulben  ö.  33J. 


3tubeI^       t)Yer 

ä4ä 


raspeln 


Popper 


fjalbrunb 


35eftoB- 
feilen  in 

alten 
formen 


Söge* 
feilen 


SBogeljun* 
genfeilen 

?    £    ^    ^   a    |       ■€    JL       ?    JL    41  NE 


«  5i  s 


75  3*10 
100  4-75 
125  700 
150  9*65 
175  13*75 
•20017-15 
225  21*75 
250  26-90 
275  29*6 
300  38  3 
325  44*1 
350  54-7 
375  64'8 
400  78*45 
425  88*7 
4=0  1016 
475  117*5 
500  134*5 


5-90 
8-10 
13-8 
14-2 
15'9 
197 
26*0 
29*5 
325 
41-9 
47'9 
59'4 
70*15 
85*0 
96'6 
110-5 
1295 
147-5 


2-2  4 
3.6  6 

60  8 
81  9 
10*0  12 
13*6  15 
16*8  18 
21*5  23 
26-7  29 
32*0  35 
37-5  41 
44*3  48 
51*3  56 
66  3  72 
71*4  84 
82-0  96 


8  2*35  3" 
6  3-50  4' 
■5  5-10  6 

8  750  9' 
*6  10-4  12" 

2  12*8  15' 
*8  16*0  19 

9  20*3  24' 
0  22-7  29' 

•3  26-0  31' 
0  29'8  36' 
6  36-3  44" 

3  43-4  53' 
•5  522  63 
*5  59-3  72' 

5  67-4  82 


265  5*30 

4*30  7*30 

7*0  11-4 

10-35  12*2 

13*4  15*6 

16*75  19*2 


£ufrafpeln 
21*5    25*0 


242 

29-0 
37*4 
573 


28*2 
33*6 
427 
64*4 


2*10 
3*10 
3*90 
6*10 
7*8 
9*90 
12*70 
17*20 
21-70 
33  0 
39-2 
49-2 
68*9 
94*2 


2*60 
3*60 
4*60 
7*0 
9-0 
11*4 
14-4 
191 
24*3 
36-5 
43-3 
540 
71*5 
101-5 


4*70  5*70 
7*90  9*10 
10*1  11*6 
13*5  15'3 
15*1  16-6 
19-4  21-5 
31-4  34-6 
41-5  45-0 
44*8  49*0 
52*2  58*0 


2.  ger*i9e  geilen  laut  2abeQe  auf  3.  452 
unb  453. 

SDiajdj  inen  feilen  reinet  ber  SßreiScourant  gfatf)* 
feilen  über  350  mm  per  100  kg:  gefdjmtebet  52  f(.,  ge* 
jtfjliffen  57-50  f(  •  Guabrat,  bretfant,  runb  unb  fjalbruub: 
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gefd)tniebet  56  fl.,  gefdjliffen  67*50  fl.  gerner  §anb=  unb 
21  r rufet len,  ftacf)  unb  trierfant  üon  2  kg  per  ©tücf 
aufmärtS:  gefdjmiebet  49-50  fl,  gejdjliffen  53  50  fl., 
bto.  bto.  breifant,  ritub  unb  fjafbrunb  refp.  56*50  unb 
61*50  fl.  per  100  kg. 

®a§2tufl)auen  ab  gen  unterteilen  toirb  Don 
ben  tneiften  gabrtfanten  unb  §anblern  gegen  feftc  greife 
übernommen,  unb  babei  für  eigene  Söaare  in  ber  SBeife 
garanttrt,  ba§  mau  beim  Stuffjauen  bredjenbe  geilen  burd) 
ätynlidje  braudjbare  erfe&t  unb  burd)  ba§>  Slufljauen  nur  ein 
beftimmter  ©ettridjtSüerluft,  8— 10%  öom  ©ett>id)t  ber 
ftumpf  en  geilen,  bei  gleicher  ©tüd<5a£)t entfielt.  3) ie  g i f  d)  e r' f  d)e 
©cata,  für  ba§  2luff)auen  rennet  fid)  tnie  folgt  in  ©ulben 
öfterr.  SBctyr.  für  100  ©tücf: 

gange  in  mm  100  125  150  175  200  225  250  275  300  325  350 

irobeTfteb"    6  7  8  10  11  14  16  19  22  25  28 

»aftarb              7  8  10  12  15  18  21  25  30  34  39 

(5d)tid)t             10  12  15  18  21  25  30  35  40  50  60 

Sänge  in  mm  375  400  425  450  475  500  525   550   575  600 

[  ©rober  §ieF~  35  40  48  56  m  76  88^100"^=  =-T 

SBaftarb  44  50  60  70  80  90  100   110    120  130 

[  6d)Hrf)t  70  80  90  100  110  120  130    140   150  160 

3-tljeiiüf die  geitenf  ab  rifen    fjaben   meift   eine 

ber  nadjftefjenben  ©cata   meljr  ober  toemger  äfjntidje  58e- 

redjnung  mit  entfpredjenbeu  Stabattfäfccn :    ffadje  §anb= 

!  unb  öier fantige  21  rm feilen   auZ  ©ufcftaf)!  90,   au§ 

liaffintrtem  ©taf)t  92  Pf.  per  1  kg.  —  äftaf  djinenf  eilen 

Uta   ©ufeftaf)!,  Saftarb^ieb  MO  M;    §alb*@d)lid)t  P/4  M. 

;  ®d)fid)t  1*40  M,  3)oppeltfd)(idjt  1*55  M  per  kg  unb  refp. 

1-05,  1*15,  1*30  unb  1*40  M  per  1  kg  in  rafftnirtem  ©taijl. 

§albrunbe,  runbe  unb   breifantige  geilen   Soften  in   biefen 

I  ©orten   per  kg  25  Pf.  me£)r.    (gort)e|uug  ©.  454.) 

29* 


452 
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2.  gertige   geilen   unb   Stafpeln   Ia^Dualität.. 
lang,  ä  10  ©tücf,  üon  225—350  ä  5  ©tücf,  öon  375—4502 


Jjicßfönöe  mm 


Ureisp. 


?tüdi 


75     100     125  I   150       175      200 


©    u 


Slniag*,   flache, 

fpi£fl*tf)e, 

©tubel=,(5d^tt)ert* 

Keffer*,  Xrieb* 

räö  erfeilen  unb 

$ogelpngen 


Saftarb  .  |11'- 
1/2©moot^  12' 
©moott)  .  ||13* 
2/2©nioott)  15* 


§albr.,    runbe, 

breiccfigp,  öier* 

ecftge  u.  Stiften* 

feilen  für 

@cr]Utjmact)er 


13*—  17-- 
14*50  19-- 

17'— 122-- 
19-5024*- 


20-50 
22-50 
24*50 
2750 


§ol§rajpeln, 

flache,  runbe  unb 

fjafbrunbe 


Saftarb   .  10-  12'50;i6  —  19- 

'/,©moott)!ir50  14-5018  50  22 

©inoottj  .   |l3'50|17- — 2'2-—  26- 

2/2  ©mootrj  15'50  19  —  25  —  29- 


Saftarb  .  10-- 
©mootrj  .  ||12*- 


11-50,14-50 
14*— il6'  — 


18- 
20'- 


26'-  32-50 
28*—  35<- 
30- — j  36*50 
32'50'  40'- 


23-—!  28-50 

27—i  32-50 

31—  i  36-50 

35-_l  4i__ 


20- 
24'- 


23- 
26.50 


Sapperfetlen 

mit  glatter 

©pige 


Saftarb   . 
©mootb  . 


10-5012  5015-50    18  50 
12'—  14- — 17-50   22  — 


22' 
28* 


28--1 

33-50 


STcafcfjinenfeilen 
|ttad)  ©eröicrjt 


§iebgattung 


^rei£  per  100  k£ 


ßofford     $; 


ff. 


Vi 

fcmootf 

TT 


' '  mm  325 -600 

OAG-    425-600 


Bmootß 

JLJ 

80* -|  92— !  100  — 
100— !  110  — 120'— 


(Sunb*)  Seftcfjf  eilen  mit  grobem  &ub 

©iebl. 

75     100 

125    150    175     200    225     250 

275 

300 

m  mm 

©    u    t 

$rei§ 
per 
100St.i7*— 18-— 

IG— 

13-50  17*50 

21- 

27- — 

30  — 

36  — 

48'— 

§ieblänge  mm 

300 

325 

350      375 

400 

$rei§p.lOO(Stücf 

©    u    1    b    e    n 

^mfrafpefn        

48-  -  60-—  |    75    flOO- — 

145-- 

Söffelfeilen  unö  SKafpelit" "  per  100  ©tücf  einfad»  30  fl.,  Doppelt  60  fl. 
ftetfenfeilen  „  „         „     100    „         „      30  fl.f      „       60 


SBert^euge 

unb 

©erätt)e. 

453 

Siegelgufcftaljl.    Sn  Rapier  gepatft  tum  75 — 200  mm 

ä  2  ©tili  unb  öon  475  mm  Sänge  an  ä  1  ©tücf. 

225     250  275   300    325  '350    375      400 
b    e    n 

425    450    475    500 

38--  43*50   48'ö9-50  69  — 

85  103  — 

120 

134 

155 

175 

205 

40-45*50   52|62*50|  72*50 

90108*50 

130 

145 

165 

185 

225 

42-50  48*— 

55:66- 

77*- 

95  113  — 

145 

160 

175 

195 

240 

45*— 50*- 

60  70  —  80- 

100120'— 

165 

170 

185 

205 

260 

35--I42  — 

5059-- 

73-- 

88101*- 

117 

133 

152 

172 

200 

40'— i46-- 

54  65-— ! 

79"- 

95  109  — 

125 

142 

162 

186 

215 

45--I50-- 

58  75  — 

86- 

102117*  - 

135 

152 

172 

200 

230 

50*— 55  — 

63  83*- 

93*— 
61'- 

109 

126'- 

144 

162 

182 

214 

245 

26*-;34-50 

40  48  — 

71 

84*50 

104 

32'— 39- 

45J53*- 

67*- 

77  100*- 

110 

— 

- 

— 

— 

Seifien^Ratyeln  für 
©dmfter 

^teblänge  in  mm 

200 

225  |  250  |  275  |  300 

qSret^  p.  100  ©t. 

©  u  1  b  e  n 

Saftarb     .    .   . 

25T50^9W34W40*—  48*- 

©mootfj     .    .    . 

29*5032*5037*50  43*— 

51'- 

Sinn*  unb  §anbfetten 
mit  grobem  §teb 

$reis  per  100  kg 

fl- 

»        i   1 H  3lrm*  unb  §anbfeileu    . 

70 

A    O    a  • 

• 

77 

' '  QAO                   SBrünnerftncipfei 

leu 

ra   <^  V 

;  r —  |     §teblänge  in  mm 

75 

100    125    150 

325    350  375 

400 

$rei3  per  100  ©tue! 

(Bulben 

b    e    n 

7-50   9  — 11*501450 

©rober  feieb    .    .    . 

»aftarb     ..... 

8--I  9-5012— 115-- 

60*- 

75  — 100   145 1  ©moott) |  9*5011*- 

|14--|18-— 

SBrettfäge* 
feilen  mit 
einer  Ringel 

§)ieblänge  mm 

$ret3p.l00©t. 

»aftarb     .    . 

200  |  225  |  250  |  275  j  300 

325    35CT 

©uiben 

23*- 

29--I34— 144-- 

54*— 165- 

-    85 

mit  2  Ingefn 

%  ©mootf)  . 

25*- 

3350  37-50  48*- 

-  60*-  70- 

-     90 

teurer  um 

©mootf)    .   . 

29-—  38-50  45  —  55*- 

-  65'— '80*- 

-  100 

1 

I   • 

2i 

>o 

8" 

i  4- 

-!  5*- 

6- 

-|  7-- 

-      8 
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Seidjte  geilen   unb  SR  afp  ein  ans  Ia*©nJ3ftal)l 
redjnen  fid)  per  3)u£enb: 


Sänge  in  engl 

Soli       4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

Sänge  in  mm 

100 

125 

150 

175 

200 

225 

250 

275 

23aftarb 

M     2 

2'5 

3'4 

42 

5*4 

6'5 

7*8 

9'4 

1;2   @^Ud)t 

„   2*5 

31 

4 

5-1 

6*3 

7*8 

92 

11 

Sd)lid)t 

*     3 

3-6 

4-8 

6 

7'2 

9 

10*5 

12*5 

Sänge  in  engl. 

3oü 

12 

13 

14 

15 

IG 

17 

18 

Sänge  in  mm 

300 

3^5 

350 

375 

400 

425 

450 

23a[tarb 

M 

12 

15 

18 

21-2 

26 

32 

38 

V2  ©cfctid)t 

rt 

14*5 

18*2 

21*5 

25 

30 

36 

44 

6d)lirf)t 

;i 

16*8 

20 

23 

27 

33 

40 

48 

9ttüf)lfä gefeilen  mit  runben  @cfen  tute  ©djlidjt. 
gladjftumpfe,  SKefferfetlen  unb  fjalbrunbe  werben  1  Qott 
Ijöljer  berechnet  als  fie  meffen;  runbe  mit  grabem  3Ket§el 
getjauen,  ©djiuertfeilen  unb  SBogeljungen  2  $dü  fjöfyer. 
gerner  ©ä gefeilen  mit  %  ©djlidjt,  einfach  ober  Sreitj* 
f)ieb,  garantirt  befter  engfifdjer  ©nfeftafjl: 
Sänge  in  engl.  %oU  4  41/,.1  5  5V2  6  6\/2  7  8  9  10 
Sdfaere  M   2'2    2*7     3*1    3*5    4*2     5      6  5   8*5   10*5   12 

Mittlere  „     2      2'4     2*7    3*1    3*6    4*2     5*2    6"8     9    10'8 

§odj*,  l)atbrunbe  unb  breiecfige  ©äge* 
feilen  mit  ©d)lid)tf)ieb  1  goü  f)öl)er.  —  $  ad  feilen 
in  ^apierüerpacfung  per  5ßad  lr,  2r,  3r: 

6/  7'  S/  9/  10/ 

@5uMtal)l       M     Ö^O     105      F2Ö      T35       P5Ö~ 
9hffinirftal){  »     0-80     1-00      MO      1*20       1*25 
eementftafjt     »     0*68     075      0*85     0*95       MO 

Slufljauen:  §anb-  unb  Slrmfeilen  per  kg  40  Pf.; 
@trol)feilen  per  ©tücf  bi3  300  mm  30  Pf.,  über  300  mm 
45  Pf.;   flache  2#afcf)inenf eilen  per  1    kg  Saftarb  48  Pf., 
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Vi  ©djlidjt  60  unb  ©tf)lidjt  80  Pf.;  fjafbrunbe,  nmbe  unb 
breifanttge  btc  §älfte  metjr.  —  Seichtere  geilen  mit  SBaftarb* 
f)te6  per  ©tücf: 

mm  lang  175-200  225-250  275-300  325-350  375-400  450-500 
Pf.  20  30  40  50  60  75 

SDabei  foften  ©djlidjtfeden  baZ  doppelte  ber  Saftarb^ 
feilen;  runbe,  f)at6runbe  unb  breiedige  werben  für  25  mm 
größerer  Sänge  geregnet. 

üftabetfeilen  (fjarte)  für  detail  in  allen  gönnen: 
10  J2  14  16  18  20 


M  850       1070      1260      1525      2030     23  75 

S^abelfetfen  (toeidje)  für  §0(3  in  aßen  gönnen: 
3ott  3      3  V,       4       4>/2       5      5V,       6      6!/2       7 


M  4.95   575    7*05    8*15    9'60  1065  12  50  1355  14*80 

©a  aus  ©nglanb  nod)  Diele  geilen  nad)  ®eutfd)fanb 
fotnmen,  geben  tuir  bie  9tormal*$ßrei§tifte  ber  englifdjen 
geitenfabrifanten,  toeldje  ebenfalls  jeber  Sonjunctur  burd) 
Einräumung  rjon  Rabatt  augepaßt  tuerben. 

Three-square,  hand,  equalling  one  safe  edge,  parallel  cotter,  pillar, 
needle,  round  off,  bone,  pottance,  round  edged  flat,  extra  thin  flat, 
and  flat  and  high-back  half-round. 

engl.  Soll :  1-4      4'/2      5      5'/2      6  61/,      7 

RoughandbastardSh.tir.Sg.  5/3     5/9     6/3     7/0     8/6  9,6  10/6 

Second  cut                      „         6/0     6/9      7/6      8/3      9/9  10/9  12/0 

Smooth                           „         7/6     8/3     9/0     9/6    11/6  12/3  13,6 

Dead  smooth                  „       11/3    12/6    13/6    14/6    17/6  18/6  20/0 

engl.  ü^J1}^  _8 8'/2      9      9*/2  10  10y2 

Bough  and  bastaixlSh.m;.  $$.11/0    12/0    13/6    15/0   16/6  18/0  20/0 

Second  cut                   „         12/9    13/6    15/3    17/0   18/6  20/0  22/0 

Smooth                         „         14/6    15/6    17/0   19/0   20/6  23,0  25/0 

Dead  smooth               „         22/0   23/6    25/6    28/6   31/0  35/0  38/0 
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engl.  Soll  11     liy2    12    12y2    13       14       15 


>fc.  50/0 

60/0 

68/0 

81/0 

93/0 

55/0 

65/0 

75/0 

89/0 

101/0 

63/0 

74/0 

84/0 

99/0 

113/0 

94/0 

111/0 

126/0 

149/0 

170/0 

Rough  and  bastardSh.J)r.$ft.  21/6  23/0  25/0  28/0  30/0  36/0  43/0 
Second  cut  „         24/0    25/6   27/0   30/0   33/0    39/0    47/0 

Smooth  „         26/6    28/0   30/0   33/0   36/0    42/0    52/0 

Dead  smooth  „         40/0    42/0   45/0   50/0    54/0    63/0    78/0 

engl.  Soll 16_       17  18         19         20 

Rough  and  bastard  Sh.pr.3)fc.  50/0 
Second  cut 
Smooth 
Dead  smooth 

Pin  files  unb  tanged  korse  rasps  einen  $oU  tnefjr, 
ebenfo  round  off  with  points,  equalling  unb  cotter  files, 
ejtrctbünn;  bagegen  rechnen  needle  exceeding  breadth  of 
band  files  ju  ben  greifen  öon  equalling  cut  on  both  edges. 

Hand  and  equalling  cut  both  edges,  or  with  one  double  cut  edge- 
Lock,  arch,  riffler,  tumbler,  oval  saw  files,  cant,  taper  cross,  bellied 
three-square.  Double  tanged  mill  saw,   topping7  two  round  edges. 

engl.  ftoU:  1—4      4y2      5      5V2      6      6y2      7 
RoughandbastardSh.pt. ®fe.  6/3      7/0      7/6     8/6      9/6     10/6    11/0 
Second  cut  „         7/6     8/3     8/9     9/9    10/9     12/0    12/9 

Smooth  „         9/0     9/6    10/6    11/6    12/3     13/6    14/6 

Dead  smooth  „       13/6    14/6    15/9    17/6    18/6    20/0    22/0 

engl.  flott  7'/2  8  8'/2  9  9*/2  10  10y2 
Rough  andbastardSh.pr.$fc.  12/0  13/6  15/0  16/6  18/0  20/0  21/6 
Second  cut  „        13/6    15/3    17/0    18/6    20/0    22/0    24/0 

Smooth  „         15/6    17/0    19/0    20/6    23/0    25/0    26/6 

Dead  smooth  „         23/6   25/6    28/6    31/0    35/0    38/0    40/0 

engl.  flott  11    liy2    12    12y2    13       14       15 
Rough  and  bastard  Sh.pr.fcfc.  23/0   25/0   27/0   30/0   33/0    39,0    46/0 
Second  cut  „       25/6    27/0    30/0   33/0   36/0    43/0    51/0 

Smooth  „       28/0   30/0    33/0   36/0   39/0    48/0    58/0 

Dead  smooth  „      42/0   45/0    50/0    54/0   59/0    70,0    86  0 

engl.  flott      16  17  18  19  20 

Rough  and  bastard  Sh.$>r.S)£.  55/0 
Second  cut  „  60/0 

Smooth  „  67/0 

Dead  smooth  „  102/0 


640 

74/0 

87/0 

100/0 

70/0 

82/0 

95/0 

108/0 

79/0 

91/0 

106/0 

120,0 

118/0 

138/0 

160/0 

180/0 
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Hand  and  equalling  with  round  edges  tuerben  einen  ftoü, 
foldje  mit  double  cut  2  QvU  f)öf)er  geregnet;  bagegen  two 
tanged  mill  saw,  2  round  edges  nur   {j2  $oü. 

Taper  saw  files  au$  beftem  rafftnirtem  ©ufjftal)!: 

engl.  Soll  1-3 %       4       4'/2       5       5'/2       6 

Second  cut  single  Sh.  pr.  S)fc.      4/0      4/6"      5/0      5/6      6/6  7/6 

Second  cut  double      „  4/9      5/3      6/0      6/6      7/6  8/6 

Smooth  single  „  5/6      6/0      6/3      7,0      8/0      9/0 

engl.  goU    6'/2__7       7  7»  '     8       8y2       9 

Second  cut  single  Sh.  pr.  $£.      8'6      9/6     10/6     12/0    13/6  15/6 

Second  cut  double       „  9/6     11/0     12/0     13/6     15/0  17/0 

Smooth  single  „  10/0    11/0     12/6    14/0    15/6  17/0 

engl,  goll    9y2       10       11       12       13  14 


Second  cut  single  Sh.  px.  $fc.     17/6     19/6    24/0    29/0  34/0  40/0 

Second  cut  double       „            19/6    21/0    26/0    3/10  37/0  43/0 

Smooth  single              ,,            19/6    21/0    26/0    31/0  37/0  43/0 

Frame  saw  files  and  Gulleting: 

engl.  goH  1-3*/, 4       4'/2       5  5y2  6 


Second  cut  single  Sh.  pr.  ®fc.     4/9      5/3      5/9      6/6      7/6      8/6 
Second  cut  double       „  5/9      6/3      6/9       7/6      8/6      9/6 

engl.  &U    61/*       7       7'/2       8       8y2       9 


Second  cut  single  Sh.  pv.  ©fc.      9/6      10,6     12/0     13/6     14/6     16/0 

Second  cut  double       „  10/6      12,0     13/0     14/6     16/0     17/6 

engl.  3oH    9l/2      10       11       12        13       14 


Second  cut  single  Sh.  nr.  ®fc.    18/0     20/0    25/0    30/0    36/0    43/0 
Second  cut  double       „  19/6     22/0    27/0    32/0    39/0    46,0 

Blunt,  segment  saw  files,  and  Taper  cut  to  point: 

engl.  3°ü  1-3 %  4    4V2    5    5y2   6    61/»     7    7*/2 


Second  cut  single  Sh.  pr.  ®fc.  5/0  5/6  6/6  7/6  8/6  9/6  10/6  12/0  13,6 
engl,  ffott  8     8V2     9    9V2     10     11     12     13 
Second  cut  single  Sh.  pr.  2)fc.  15/6  17/6  19/6  21/6  24/0  29/0  34/0  40/0 
Blunt,  second  cut  double,  &  band  saw  second  cut  single: 

engl.  Soll  1-3*/,   4    4*/2    5     572     6      6*/2     7 
Second  cut  single  Sh.  pr.  ©fc.  6/6   7/6  8/6   9/6"  10/6   12/0  13/6  15/6 

engl.  ffoH  7*/2     8     8*/2     9     9l/2    10     11    12 
Second  cut  single  Sh.pr.Sfc.  17/6  19/6  21/6  24/0  26/6  29/0  340  40/0 
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Reaper  knife  files:  piain  and  swaged: 

engt.  Soll 7__         8  9  10 


Single   Sh.  per  Stafc.       8/6           9/3 
Double          „                  9/0         10/0 
Knife  shape: 
engl.  äoii        7             8 

11/6 
12/9 

9 

13/6 

15/6 

10 

Single  Sh.  per  ®ufc.      8/6           9/6 
Double          ,;                  9/6         10/6 
Cant  shape  : 
engl.  Soll        7             8 

11/9 
13/3 

9 

13/9 
16/0 

10 

Single   Sh.  per  <£u£.      1*2/6        13/6        16/3  19/0 

Double  „  13/6        14/9        17/6  21/3 

Taper  saw  files,  double  cut  smooth  werben  3/2  $o1l 

über   single   smooth,    frame    equalling   saw   files  3   QoU 

über  ben  $rei£  öon  frame  saws  gerechnet.  Slu^erbem  rennet 

man    aud)    per  engl.  Sßfuttb:    rubbers,  rough  unb  bastard 

1/3  Sh  ,  bto.  second  cut  1/5  Sh.r  bto.  smooth  1/7  Sh.  ober 

rubber,  rough  unb  bastard  second   cut  smooth 

Ipfünbige  1/8  Sh.  1/9  Sh.  1/10  Sh. 

2  >>         1/5    »  1/6    »  1/7      » 

3  »  1/4  »  1/5  »  1/6  » 
£)ann  flat  files  unb  halfs-thicks,  rough  unb  bastard  1/5  Sh., 
second  cut  1/7  Sh.  unb  smooth  1/9  Sh  per  ^ßfunb;  three- 
square  1  Sh.  per  $ßfunb  ejtrct  gu  flat  files;  hors'e  mouth 
rasps  5  d.  per  ©tucf;  bread  rasps,  handled  30  Sh.  per 
2)u|enb,  improwed  shoe  rasps,  single  1j2  QoU,  double 
1  Qoü,  über  flat  files,  last  makers  rasp  2  ,3olt  saddle 
tree  rasps  3  3olI  it.  :c. 

©ettnnbe-Sdjneibjeug  —  (screw  cutting  tools  — 
outil  a  tarauder)  —  in  weitem  Sinne  ift  jebe§  Snftrumenf, 
tueltf)e£  jum  Srjeugen  öon  ©ettnnben  auf  SBoIjen  ober  in 
3Jhtttern  bientr  unb  ttmrbe  man  alfo  jeben  ®rel)mei^el  unb 
geile  baju  rennen  fönnen,  tuet!  biefelben,  unter  aHerbing3 
feltenen  Umftanben  gleichfalls   für  tiefen  gtrjed;   gebraucht 
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werben,  ©etuöljnlidj  aber  rechnet  man  jum  ©etoinbefdjneib- 
geug  nur  eine  Steige  t>on  Sßerfjeugen  nnb  ©ercitfjen,  toeldje 
biefem  Qmd?  au^fdjliefclid)  bienen.  SDa§  untiollfommenfte 
äßerfjeug  jutn  ©eminbefd)neiben  auf  Sollen  ift  ba%  ©djneib* 
eifen,  bie  ©djneibflinge  (gig  86  a)  ober  baZ  Schrauben* 
bled)  —  (screw  plate  — filiere  simple)  —  eine  gehärtete  ©ta£)l* 
platte,  50—150  mm  lang,  15 — 50  mm  breit,  an  ber  einen, 
feiten  an  beiben  ©eiten   mit  einem  ©tief  nnb  einer  Slnja^l 

frifl.  8^- 


tum  Sofern  üerfdjiebener  SDurdjmeffer  öerfeljcn ,  fo 
jnmr,  ba§  bie  Heineren  ficf>  auf  ber  bünneren  ©eite  ber 
platte  befinben  unb  bk  2od)burd)meffer  gleichmäßig  mit 
ber  feilartig  tt>ad)fenben  ©djeibenbide  größer  tuerben;  üon 
ben  größeren  Sofern  getjen  meift  feittuärtS  nod)  Weine  @in= 
fdjnitte  au§,  meldte  ba%  ©djneiben  erleichtern  unb  bie  23e* 
feüigung  ber  ©djneibfpäne  geftatten.  3ebe§  2od)  enthält 
3— 5  ©äuge  be§  entfpredjenben  ©djraubengettmibeS  nnb  bie 
Sßfattenftärfe  beträgt  an  jebem  2od)  2/3  —  3/3  be§  Sodjburd)* 
meffer§;  ber  £od)burd)meffer  ober  bie  ©d)eibenbide  gef)t 
feiten  über  5  mm.  —  $um  ©djneiben  größerer  ©djrauben 
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bienen  bie  ©d)neibbaden,  ©djr  au benbaden  — 
(dies,  screw  dies  —  coussinets,  coins  ä  vis)  —  (b),  tuefdje 
als  eine  burd)  fenfredjte  ©djnitie  in  2,  3  ober  4  Steile 
gerlegte  ©djraubenmutter  aufgefaßt  werben  fönnen;  befonbere 
(Srleidjterung  gewährt  eS  nod)  beim  ©djneiben,  wenn  bie 
©ewinbe,  wie  bei  b  nid)t  ben  ganjen  Sogen  beS  Ladern 
ausfüllen  unb  in  ber  33ogenmitte  awfy  nod)  einmal  burd) 
einen  ©djli|  geseilt  werben.  Qux  23efeftigung  ber  ©d)neib* 
baden  in  richtiger  Sage  aneinanber  bienen  bie  ©djneib* 
f tappen,  ©djraubenHuppen  —  (die  stock,  screw  stock 
—  filiere  hrisee,  filiere  ä  coassinets)  —  weldje  je  nad)  ber 
ßaf)t  unb  ©röfte  ber  eingelegten  Sadentfjeile  unb  6e§üglidE) 
ber  2Irt  beS  ©inlegenS,  SBefcfttgenS  unb  SerfteflenS  ber 
23aden  aufterorbentlid)  mannigfaltige  Sonftructionen  auf* 
weifen.  ®ie  Kluppe  befielt  in  ber  Siegel  aus  bem  Stammen, 
melier  bie  gu  einem,  feltener  bis  gu  biet  ©ewinbeburdj* 
meffern  erforberlid)en  33adentf)eite  enthält  unb  ben  tfoti 
©riffen.  ,3weitf)eitige  Saden  werben  in  ber  Siegel  feit* 
wärtS  mit  breiecfigen  ®infd)mtten  oerfetjen  unb  mit  ben* 
felben  auf  breiecfige  (£rl)öf)ungen  im  Äluppenra^men  ge* 
fd£)oben  (c);  bodj  wenbet  man  ftatt  ber  breiedigen  au&i  ijatb* 
runbe  güfjrungen  an  ober  legt  bie  betben  einfeitig  abgeprägten 
Saden  in  ben  paffenb  bagu  feilförmig  erweiterten  Stammen 
unb  f)ält  fie  auf  ber  anberen  ©eite  burdj  eine  übergefd)obene 
®edplatte  feft.  8n  gleicher  Söeife  legt  man  breitE) eilige 
23aden  in  brei  rabial  gefteHte  ©d)li|3e  ober  Vertiefungen 
beS  9taf)menS  (d  unb  e).  ®aS  ©inftellen  ber  jwei* 
t ^eiligen  23aden,  erfolgt  meift,  toie  c  geigt,  burd)  eine, 
beffer  gwei  ©teHfdjrauben,  bei  brei*  ober  mel)rbadigen  aber 
burd)  Zeile  ober  ejcentrifdie  (Sinfdjnitte  einer  fid)  brefjenben 
©d)eibe.  Sei  ber  Zeitteilung  (d)  werben  nur  gwei  Saden 
üerfdjoben,  waf)renb  ber  britte  feftliegt.  S)er  Zeit  mit  gwei 
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fdjrägen  gffäcfjen  liegt,  toie  bie  ©acfen,  in  einer  Vertiefung 
be§  SftaljmenS  unb  tutrb  burd)  eine  SKutter  betoegt.  ©ie 
(Sonftruction  (e)  geftattet  ba§  gleichzeitige  9Serfc£)ieben  oon 
brei  unb  mefjr  25aden.*  ©tefelben,  1,  2  unb  3  tnerben  in 
rabialen  Vertiefungen  geführt  unb  lehnen  ftd)  an  bie  ejceu* 
triften  ober  ©piralfläd^en  einer  runben  ©djeibe  an,  bie  in 
einer  runben  SSerfenfung  ber  Kluppe  liegt  unb  burd)  eine 
©djraube  ofjne  ©nbe,  toeldje  in  einen  gejatjnten  23ogen 
ber  ©d)eibe  eingreift,  in  ®rel)ung  oerfe|t  nrirb,  fo  ba%  je 
nad)  ber  SDretjridjtung  ber  ©djraube  bie  23aden  gufammen^ 
geftammert  ober  frei  gemacht  merben.  (£ine  Sedpfatte, 
roeldje  mit  brei  ©djrauben  feftgelegt  ttrirb,  oertjinbert  bie 
33aden  unb  $eile  am  §erau§fatlen.  —  Quv  23etoegung  ber 
Kluppen  bienen  bie  feitlidjen  SIrme  (©riffcnbc  ober  Stiele), 
bereu  ©üben  einen  SIbftanb  üon  100 — 1000  mm  fjaben 
unb  bie  enttoeber  in  ber  Sldjfe  be§  9iaf)men8  ober  an  beffen 
©den  in  ber  burd)  bie^punftirte  Sinie  (c)  angebeuteten  fRid^tung 
angebracht  finb.  —  Um  an  jtoeibadigen  Kluppen  bie  ?ßre§* 
fdjrauben  ju  erfparen,  benutzt  man  gleid)  ben  einen  mit 
©ettrinbe  oerfeljenen  ©riff  al8  Sßrejsfdjraube,  fotlte  bann  aber, 
um  ba§  Sogbreijen  berfefbeu  nmljrenb  be§  ©d)neiben§  ju 
oertjinbern,  eine  (Sontremutter  anbringen;  übrigens  bringt 
man  an  flehten  Kluppen  oft  nur  einen  ©tiel  an.  — 
©djarnier*  ober  ©djeerfluppen  —  (hinged  screwing 
stock  —  filiere  ä  chamiere)  —  (f)  befielen  au§  gmei  Steilen 
meldje  an  einer  Seite  burd)  ein  ©djarnier  fd)eerenartig 
oerbunben  finb.  Sie  Slnftellung  erfolgt  burd)  bie  ©teil* 
fd)raube  unb  ben  güljrungSbüget. 

Um  ben  Vorteil  be§  ©d)neibeifen£,  fef)r  gleichmäßige 
(Seminbe,  mit  ben  Vorzügen  ber  ©cfjneibfluppen  ju  Dereinigen, 
t)at  man,  toie  (g)  geigt,  fefte  33aden  angettmnbt,  bide, 
runbe   ©taljlplatten,    treidle   in   ber  ÜRitte   SERuttergeminbe 
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6efifecn.  SDiefer  23aden  liegt  fobann  in  einem  mit  ©riffen 
tterfefjenen  Älemmring  ber  burdj  eine  ©djraube  feftgefpannt, 
in  golge  ber  Reibung  ben  23aden  unöerrüdbar  feft£)ält;  öor* 
t£)eilf)aft  ift  babei  and)  bie  einfad)?  teilte  ^Anfertigung  ber 
$fuppe  nnb  bie  9KögItd)fett  ber  leisten  StuSroedjfelung  ber 
Sacfen.  Äfuppen  mit  feften  güfjruugSbaden  nnb  ein= 
gefdjobenen  tierftellbaren  ^äfynen  (©aiSfüfte)  gebrannt 
man  §um  ©djneiben  fjöljerner  Schrauben  —  (screw  box, 
devil  —  filiere  a  bois)  —  babei  beftefjt  ber  Öaden  and) 
meift  auS  §oI$. 

©djraubftäljle  —  (screw  tool,  comb  screwing  tool 
—  peigne)  —  nennt  man  SBerfjeuge,  meiere  beim  ©djraufien* 
ftfjnetben  auf  berSDrepan!  angetnenbettüerben,  nnb  gttmr  bient 
ber  auStnenb ige  ©d) raub ft  af)l  —  (outside  screw  tool  — 
peigne  male)  —  (h)  gum  ©d)neiben  uon  @d)raubenfpinbeln, 
ber  intnenbige  ©  djr  aubftatjl  (i)  —  (inside  screw 
tool  —  peigne  femelle)  —  bagegen  gum  ©djneiben  öon 
SRuttern.  Um  bie  festere  SIrbeit  mit  ber  §anb  auszuführen, 
bebient  man  fid)  ber  ©  djraub  enbofyrer,  ©etntnbe^ 
boljrer,  ©djnetbbofjrer,  9tt  utt erb ofyrer  —  (tap, 
screw  tap,  taper  tap  —  tarauä,  tar.au).  —  SDiefelben  fjaben 
im  Slügemeinen  bie  fjorm  fjig.  87  a  unb  als  Querschnitt, 
feftener  ein  Quabrat  (b)  als  bie  in  c,  d,  e  f,  g  bargeftellteu 
formen;  quabrattfdjer  unb  breiediger  £luerfd)nitt  fommt 
fjauptfädjltdj  bei  fdjnmdjeren  ©ennnben  öor,  für  größere  ift 
bie  gorm  g  am  günftigften.  8n  ber  SReget  finb  SBoljrer 
biefeS  lefcteren  öuerfdjnüteS  fetjr  fd)(anf,  fonifd)  unb  baljer 
feljr  lang.  gum  ©djneiben  öon  äRuttergeumiben  in  §0(5  bienen 
metjr  bie  in  h  bargeftellteu  23of)rer  mit  fternförmigem  Quer* 
fdjnitt  (i),  beffer  tutrft  nodj  Querfdjuitt  k  mit  tner  breiten 
©djneibgängen,  ober  baS  fidjelförmtge  Profit  1  mit  fdjnei^ 
beuben  Tanten,  bann  ber  SMjrbotjrer  m,  refp.  ein  auf  ber 
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Oberfläche  mit  ©djneibgängen  öerfetjeneS  9tof)r,  tueld^eS  ber 
Sänge  nad)  burd)  einen  fd)ragen  ©infdjniti  (nf  o)  auf* 
gefd)Ii£t  ift.  ®te  ©eminbegäuge  auf  allen  biefen  SBerfjeugen 
geigen  natürlich  aud)  bie  ben  fjerjufteHenben  ©ettrinbeftjftemen 
entfpredjenben  SBerfjättniffe.  9Kan  i)at  Soljrer  unb  SBadEeu 
für  3Sf)ittüort^@ett)inbe,  für  ©a^getüinbe,  für  re^te^  unb 
linfeS  ©eminbe  zc.  unb  baneben 
alle  2lbftufungen  im  £)urd)* 
meffer  öon  Vs — 2V2  en9f-  3- 
unb  meljr. 

©pecieü  §um  Slnfdjneiben 
Don  ©djnetbbacfen  unb  ©e>- 
ttHnbeftäfjIen  bienenbe  Sftor* 
matbofyrer  pflegt  man  mit 
ganj  befonberer  Stufmerffam* 
feit  unb  ^ßräcifion  unb  au§ 
befonber*  gutem  äftateriate 
anzufertigen.  23ei  ©enauigfeit 
erforbernbeu  3){uttergettnnben 
merben  ©pi£*  unb  ©er  ab* 
bofjrer,  9Sor=  unb  9tod)fdjneibebol)rer  nadjeinanber  an* 
gouanbt.  —  @a|=  ober  ©runbb  ofjrer,  geraöfjntid)  brei 
©tue!  oou  öerfdjiebener  ©tärfe  entljattenb,  bienen  gum  (Sin* 
fdjnetbeu  üon  ©eminben  in  fefjr  tiefe  ober  fefjr  feidjte  ©runb* 
tödjer  unb  »erben  nad)einanber  gebraust,  fo  bafc  jeber  an* 
nätjernb  ein  drittel  ber  ©eminbetiefe  fjerausfdjneibet. 

(Sin    oft  erreicht  fdjer    SßreiScouraut    redjnet 
folgenbe  greife: 
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I.  28 1)  i  t  tt)  o  r  t  £)*@  e  ro  i  n  b  e  für  folgenbe  ©urdjmeff er : 

unb  ättmr  für  engl.  £.     %     3/l6     '/4    5/l6     3/8     7/l6     */-2     9/i6     5/8 
tätige  auf  1  engl.  &      40    24     20      18     16     14     12      12    11 
ieroiude-üutterßoftrcr  p.  $t.  fL  036  072  0*84  0*96  116  1*44  1*92  216  2*40 
^ormalbo^rer        „  „    0*36  0*44  0*60  072  0'88  1'04  1*20  1*32  1*48 

©toife*  u.  ©erab  ob. 

$or*ii.  ^atf)jtf)neibb.  „  030  037  0*52  0*63  0*66  0*76  0*88  0*97  1*08 

©a^ob.®runbb.p.$t.fL  0'30  0'37  0*52  0'63  0*86  1.02  1*20  1*30  1-45 

„      rr  SafefT.  0'90  111  1-56  1*89  258  3*06  3*60  3'90  4'35 

ÜlQfAinenß.m.f.$tiefwSt.)!.  -     -     1*20  1'60  1'70  216  2*52     -    2'72 

Wie     3/4    7/s       1      l'/s    IV*     1%  Vk     l5/s  1%     1V8     2 
11     10      9       8        7      7        6      6        5       5     4*5    4*5 


2'64 ^2T98~3r36"3-68  4*32  4-84  5'32  5*80  6'28  6*76  7*24  8'20 
1*60  1*80  2-08  2*40  2*68  296  3'38  3*60  3'88  416  4*48  4*80 
118  1*31  1'53  1*77  2*00  2'20  2*40  2-60  2'90  310  3*34  3*78 
1*60  1*75  2*05  2*36  3*30  3*66  4'00  4'40  4'80  5'24  5  56  6*00 
4-80  5*25  615  7*08  9'90  10*98  12*00  13"20  14*40  15*72  16*68  18-00 
—    3*20  4*00  4*40  5*00  5*52  6*08  6*60  7*20  7*80  840  9*00 

SinfS  ©eminbebofjrer  in  allen  ©röfcen  ju  gleichen 
greifen,  bagegert  foften  g(ad)gennnbefd)neibbot)rer  ober 
23ofyrer  mit  ©-ctragetoinben  50°/0  mef)r  als  bk  gleichen 
2Sof)rer  in  2öf)itoortf)'fd)er  ©cata. 

Vs     V4    3/s    %    5/s    3/4      7/s    1    1V4  1V2  engl.  g. 
fecöftcetigennnde  (f.   1    HO  1*72  212  232  2'64  2'92  3'32  5'88  6*56 

l3/4    2        2'/4      2y2      2»/4        3    eng,  fl. 

©aSröljrengettrinbe     fl.  7*36  8*40  13*60    1520    16*56    18 

©tf)neibbol)rer  mit  aufgenommenen  ©enrinben,  refp. 
©eorg  ©tegfS  unb  Dtfjegrafcen'S  ^ßatentgeminbe= 
©dEjneibbofjrer  foften  um  30%  ntefjr  als  bie  geioöljntitf)en 
formen. 

©ettnnbeftäI?{eober©c§raubftä!)te,  ju  Snnen* 
unb  Stufcengettnnben  foften  für  Vs-1^-  80fr.f  t)on  5/8  hiZ 
IVg  8-  1  fl-  unb  öon  1 74— 2  £.  ©urdjmeffer  1*20  fl  per  ©tücf. 
©tränier -graifen   jum  2Infd)neiben   biefer   ©djraub* 
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ftäljle  refp.  4-50,  6  unb  9  fl.  per  ©tücf.  ©t  ollen  bot)  rer 
für  ©djmiebe  (gemötjntic^e)  für  ffetnere  60,  für  größere  80  fr. 

©cfineibftuppen  geroö^nlictjer  ßonftruction  au§ 
@ifen,  am  Äopfe  gla§f)art  eingefefct,  per  ©tue!  ofjne  Sßacfen 
9er.  0  für  %,  3/]6  unb  V4  3.  ®eroinbe  4  fl.,  9er.  1  für 
bU,  %  «nb  7,6  3-  6ft.,  9er.  2  für  >/„  %  unb  3/4  3- 
8  fl.,  9er.  3  für  3/4,  7/8  unb  1  3.  10  fl.,  9er.  4  für  1, 
l'/8,  l</4  unb  l%3.  15  fl.,  9er.  5  für  1%  1%,  l»/4, 
1%  unb  23.  20  fl.  Sacfen  baju  per  Sßaar  foften  0-60, 
0-80,  1,  1-40,  2-50  unb  4  fl.  —  9t()ombifcf)e  ©ecfefffitppe 
für  einteilige  S3acfen  nactj  obiger  @intt)ei(ung  9fr.  0  5  fl., 
9er.  1  8  ff.,  9er.  2  15  fl.,  9er.  3  20  fl.,  9Zr.  4  25  fl., 
9er.  5  35  fl.  SBacfen  ba^u,  refp.  1,  1-20,  1-50,  2,  3-50 
unb  5  fl.  S)ie  gleiten  greife  gelten  auefj  für  ©ttftenfcfjneib  = 
Kluppen  unb  bie  ba,$ugef)örigett  93arfen,  nur  foftet  ein  ^ßaar 
S3acfen  9lr.  2  175  fl.,  9er.  3  3-25  fl.,  9er.  4  450  fl.  unb 
9Zr. 5  5fl.  Uniöerfalfcbneiblluppen,  beibenen  bieShcfen 
(je  eine  ©arnttur  oon  brei  ©tücf)  mittelft  einer  ©pirale, 
nne  beim  amerifanifcfjen  ^lemmfutter,  central  norgefetjoben 
merben,  foften: 

9ir.  0  12  3  4  5 


fl.    10           16           30           40  50           70 
Warfen  baju  per  ©a|  für: 

9ir.  0            1            2            3  4            5 

fl.     2            3            5            7  9           11 
a551)ittüortl)'g  ©cfjneibffuppe  mit  ßeitftettung  unb 
brei  Sacfen  foftet: 

9er.     0     1  2      3      4      5 

of)ne  Söacfen  per  ©tücf  fl.    7    12  20    26    35     50 

Saefenbajup.  ©arniturft.  1-50  2  3-50   5      7      9 

3fajjing.    ©ifenttmarenfitnbe.  30 
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©djneibftnppen  mit  einem  feftert  23acfen,  inctnftüe 
je  einem  23aden: 

«ßr.     0         1         2        3        4 5_ 

"per  ©tue!  ft.     3        5~     6     ~8~       10~~    12 

©djeerenftnppen  foften  mm  78  — V4  engl-  3. 
560  ft.,  oon  V4—  V2  engl.  3.  9-60  ft.  Sacfen  bajn  per 
$aar  refp.  80  fr.  nnb  1  f(.  ©cfyneibeifen  mit  jef)n  Sofern 
foften  per  ©tücf  4*50  f(.,  bie  23ot)rer  bajn  per  ©tücf  25  fr. 
Sßinbeeifen  mit  brei  Södjern,  jtnei  ffeinere  in  einer  3tid)* 
tung,  ein  britte§  gröftereä  im  regten  SBinfel  ba§n: 

9^r.        0  1  2  3 


engl.  ft. 

1/      3/         1/ 
'8     /16      '♦ 

5/        3/     ' 
/16     IS. 

7/             1/      5/      3/ 
/16          /,      18     U 

\  \  1 

p.tst.fl. 

1-50 

250 

3-50 

4-50 

Str. 

4A 

4B 

5A 

5B 

engl.  3.  7* 

,  1  l'/s      1 

l'/4  IV, 

IV*  i3/8  IV, 

l3/4  l7/8  2 

p.et.fi. 

6 

8 

gür   jebe§  Socfj 
bagegen    werben    für 
gerechnet. 

©c^neibäeug=6 
•  9er.  0            1 

tnentger  fontmen    10°/0 
jebe§   Sod)    über    brei 

äff etten  per  ©tücf: 
2            3           4 

in   2lb>g, 
10°/0   tnefjr 

5 

ft.     3  3*50         5  575        730  9 

ßaffetten  für  ©a|bof)rer,  Sftafdjinen*  nnb  SDtafier* 
bof)rer  per  ©tücf  470  ft.  ©ie  ©tücf e  in  ben  ©affetten  liegen 
in  anfgefdjranbten  Sfteffingfebern,  fo  ba$  bei  allen  SBenbrntgeti 
ber  ©affette  fein  Sßerrücfen  ober  §ercm§fatlen  ftattfinben  fann. 

Komplette  @tf)neib§eng*@arnitnren  ent* 
galten  eine  ©d^neibfluppe,  brei  $acfeneinfä|e,  ein  ©tüd 
SBinbeifen  mit  brei  Sofern,  je  einen  9ttntterbof)rer,  einen 
Sftormatbofjrer  nnb  brei  @a|bof)rer  für  jebe  2)imenfton  ir 
einer  foltb  auSgcrüftctcn  ^öljcrncn  ©äff ette.  —  9tebncirt( 
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©amituren  enthalten  ba§felbe  mit  Stuänafyme  ber  bret  ©a^ 
bohret  unb  ber  ©affette.  Sie  greife  finb  je  nadj  Slrt  ber 
Kluppen :  Aa  =  getnöfjnticfye  ßonftruction,  Ab  btefelbe  fü 
©rf)Ioffer  unb  @d)tniebe  mit  je  ein  ©tücf  ©pife5  unb  ©erab= 
bofyrer,  Ac  biefelbe  für  ©agroljre  mit  SBacfen  ofyne  23oljrer, 
B  rt)ombiftf)e£)ecfeIMuppe,  C  Stiftenfcfmeibftuppe,  D  Uniöerfal= 
fd)neibf(uppe,  E  äB^tttoortfi'fdje  ©djneibftuppe,  F  ©djneib- 
Kuppe  mit  feften  Sacfen.    ©arnadj  fteüen  ftdj  bie  greife: 


Sortimente  Stfr. 

0 

1 

2 

utiplet  pec 

i, 

/8 

3      1 

/  16     .  4 

5  /        3        7 
/16     /S     /16 

1/    5/    3/ 

/  2     /  8     /  4 

44*48 

3. 

Aa  ^    m 

©tücf  ft. 

17*55 

29*12 

ibucirt    „ 

ff      ff 

10-98 

17-89 

26*28 

Ab        Älmtye      „ 

ff      « 

8-18 

13-42 

19*80 

Ac 

tt                  tt 

^      ft 

— 

5-00 

8-00 

B          komplette  Garnitur  „ 

19*75 

32*32 

52-98 

C 

tt 

tt       tt 

19*75 

3232 

53-73 

D 

ft 

tt       tt 

27-75 

61-72 

78*48 

E 

tf 

tt             rr 

23*25 

38-72 

63498 

3 

4A 

4B 

5A 

5B 

*L  Vs  i 

7/     1    1  ! 

/8  x   x  /: 

8          1   1V4  13 

/            13/11       15 

13/41782 
135-04 

3- 

59*38 

77*65 

88-64 

116-86 

35*20 

47*22 

51-20 

6826 

7564 

26*52 

3792 

41-92 

58-40 

65*60 

11-00 

18-00 

2000 

2400 

26-00 

71*58 

90-65 

101*65 

134-86 

153*04 

75*78 

93-65 

104*64 

140-86 

159-04 

106*18 

132-15 

143*14 

187-86 

206-04 

86-18 

111-15 

122-14 

161*86 

180*04 

©djneibbacfen  mit  gtxnfdiengettnnben  werben  jum 
greife  ber  einzelnen  ©tf)ueibbacfen  geregnet;  bei  ©ftra* 
geminben  lommen  bie  93acfen  um  50°/0  E)ö£)er  gu  fielen. 

(Sine  ber  renommirteften  beutfdjen  ©dpeibgeugfabrifen, 
S.  ©.  9teinecfer  in  ©fjemmfc,  liefert  natf)  folgenben  ©calen: 

30* 
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L®c^ncibftuppenr©t)ftem333^itlüort^  mit  Äeitftellung 
unb  brei  23acfen  in  jiDötf  Sortimente,  öon  benen  bie  erften 
neun  (AA,  A,  B,  C,  D,  DD,  E,  F  unb  G)  je  eine  Sdjneib* 
ffuppe,  fünf  ®ai3  ©djneibbofjrer,  fünf  ©a£,  ä  brei  ©tücf 
©runbboljrer,  fünf  ©tücf  23acfenbol)rer,  fünf  ©tücf  Sftutter* 
unb  2)urcf)fd)neibbof)rer,  jtnei  SBinbeifen  mit  je  einem  Socf) 
unb  einem  (StuiS  enthalten,  tnäfjrenb  in  ben  brei  legten 
Sortiments  (H,  J  unb  K)  nur  je  öicr  @a&,  refp.  je  mer 
©tücf  93oE)rer  finb.  ®ie  bezüglichen  greife  per  ©arnitur 
finb  in  Wlaxt: 
(Sortimente  A  A  A 


für  ©etotnbe  gu  7 
per  (Sfarmtur  M 

16 

3/         1/       5/    ■     3/ 
/32       /8         32       /16 

71*30 

/8      732       /16       /4       /16     3« 

7930 

B 

1/        3/          1/        5/ 
/8       /16       /4       ,'16 

3/ 
(8 

C 

3/          1/       5/         3/ 
/16       /4       /16       ,8 

92'85 

D 

716        ■  U       /16       /8       /16       /2 

85*90 

104 

DD 

5/          3/       7/          1/ 
16       /8       /16       h 

% 

E 

3/       7/          1, 
IS       /16       /2          S 

F 

3/                 1/        9/          5/        3/        7/ 
4                /2       /16       /8       /4       /8 

123*60 

145-30 

182*40 

G 

1/     5/     3/     7/     1 

/2     /8     U     1%   -1 

7s 

H                         J 

117s  174    iVsi^ 

K 

L  13/8   172         15/8  13/4  17/8    2 

208-30        239-50       306*50         538 

IL  ©djräge  ©djneibffuppen  (mit  biagonal  ftefjenben 
©riffen  unb  ©teftfärauBe),  refe.  55*80,  63*80,  70*40,  76'85, 
87,  101*60,  120-80,  150*90,  175*30,  202  50,  266'50  unb 
479  M  für  bie  obigen  jtuölf  Sortiments. 

III.  ©djnetbfluppen,  ©t)ftem  Steinecfer.'  ®a§= 
felbe  foö  ermöglichen,  bie  ©cfjraube*  mit  einmaligem  lieber* 
fd^tieiben  fcollftänbig  auSgefdjnitten  fertig  gu  fteHen,  ein 
3urücfbrel)en  aber  gänjlid)  erfparen,  inbem  ficf)  mittelft  eine§ 
leidsten  §anbgriffe§  bie  93acfen  öffnen  laffen  unb  auf  biefe 
Sßeife  e£  geftatten,  bie  Kluppe  mm  ber  ©djraube  abgeben, 
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ofyne  bie  genaue  ©tärfenftettung  ber  23acfen  für  bie  folgenben 
Schrauben  im  3J2inbeften  311  öeränbern.  SMefe  Äluppett 
tnerben  t>on  ©djmiebeeifen  eingelegt  unb  in  fed)§  ©orti= 
menten  geliefert.  (Sie  eingedämmerten  Sudjftaben  neben  ben 
Sortiments  *  Se^ei^nungen  toeifen  auf  bie  entfpredjenben 
2ö^ittr)ort^@ortimente  f)üt.)  ®ie  üier  erften  Sortimente  finb 
für  je  fünf,  bie  jtoei  legten  für  je  trier  ©etüinbeftärfen  ein* 
gerietet. 

(Sortimente  A  (C)  B  (D  D) 

für  ©etotnbe  §u  3/16    y4   5/16    3  s    y16         5/16   ^   7/16    y3    5/8  3. 

^er  ©armtur  M  122*35  151 60 

C(E)  D(G)  E(H)  F(J) 

3/     II        1/     5/     3/  1/     5/     3'      7       1        7       1    11       11  11/     11/     13/     11/ 

18     /16     h     /8     U  h     /S     U     ,  S    1  S    X   X     s    l     4         X     S    X     4   X  /8   X  /2 


180*80        249-80       295*50  389*50 

IV.  ©djneibbacfen  mit  feitlic^er  ©tetlfdjraube  unb 
gtoei  23acfen. 

A(C)                     B(D)                    C(E)  D(F) 

3/   1/  5/   3/  7/    1/  5/   3/  7/   1     3/  7    15   3;  1/  9/   5/  3/  7; 

716  /4  /16  /S  /16   U    /16  /8  /16  /2    /8  /IG  /  2  /8  U  II    /16  /8  /4  /8 

81-35          91         125'80  158*40 

E(G)        F(H)         G(J)  H(K) 

7/11111  11/11/1*       1  l  1  5/      13/     17/     O 

/8   -1"    -"-  /'8   -1  /4  L  .  8    X  /4   L  ,  8    -1  /  2  X  /8   -1  /4   X  /8  * 


182-30       21650        290*50         507 

V.  ©cfyeerenflitppen:  ©ortiment  A  (AA)  55*30, 
B  (B)  67*90  unb  C  (C)  76*85  M. 

VI.  2ßf)itmortf)  *  @eminbefcf)neibbof)rer. 
SDie  ©ruttb*  unb  2)iutter*  ober  ®ur$ftf)neibbof)rer  bienen 
au§fd)Ite|3(i(f)  jum  §anbgebrautf).  Qu  einem  completten 
@a|  §anbfd)neibbof)rer  gehört  aber  aud)  ber  23acfenbof)rer, 
unb  e3  jäljtt  bemnad)  ein  @at$  fünf  Solarer,  unb  jtoar: 
einen  33acfenboI)rer,  einen  9Jhttterbof)rer  unb  brei  @runb= 
bofjrer.     Sediere  finb  bi§   auf  bie  üorberen   (Seftrinbegönge 
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ctjlinbrifd)  ausgeführt,  \va%  fonifd^ert  ©runbbofjrern  gegen* 
über  folgenbe  Sßorjüge  fyaben  foll:  1.  finb  biefe  ©runbboJjrer 
bem  Slbbredjen  ntdjt  ausgefegt,  außer  ba§  biefelben  cttoa 
auf  bem  ©runbe  auffäfeen  unb  mit  ©etoalt  abgeriffen 
mürben;  2.  fällt  ein  mehrmaliges  2Bed)feln  ber  Sofjrer  felbft 
beim  ©djneiben  fefjr  tiefer  Södjer  gänjlid)  meg,  tooburd) 
3.  bebeutenb  an  ,3eit  erfpart  nrirb,  4.  fann  eS  nidE)t  öor* 
fommen,  ba%  ein  gerabe  gebohrte?  2od)  burd)  @infd)neiben 
be§  @5ett)inbe3  fdjief  mirb,  ma§  bei  fonijcfjen  S5of)rcrn  nid)t 
feiten  ber  Sali  ift,  5.  erhält  man  ein  fdjöneS  öotlfommefte£ 
©eminbe,  fomof)l  in  fetjr  tiefen,  nrie  in  feilten  Södjern,  ttjeil 
eben  bei  jeber  Siefe  be§  2od)e§  jeber  ber  brei  Sofyrer  nur 
einmal  eingefdjnitten  jn  werben  braudjt,  ein  §auptt)ortf)eit 
gegenüber  ben  fonifdjen  93of)rern,  ba  burd)  baZ  notfymenbtge 
2Bed)feIn  beim  ©djneiben  mit  letzteren  ba§>  ©etüinbe  burd) 
baZ  3urüdbrei)en  leibet  unb  bie  oberen  ©äuge  bann  itidjt 
mef)r  bie  üoöe  ©tärfe  geigen,  tooburd)  bann  audj  6.  üer= 
£)inbert  mirb,  öaß  baZ  Sod)  nad)  bem  Sdjneiben  oben  roeiter 
ift  als  unten. 


&  '©£ 


S 


^^ 


*>     :  ® 


(3 


l® 


fter  ©tücf  ffltor! 


Vic 

/32 


3/ 
/IG 

7/ 
/32 


7lG 


60 
48 
40 
32 
24 
24 
20 
18 


l'OO  1*10 

100  1'20 

1-10  1-30 

1-10  1-40 

1'20  1*40 

1-20  1*50 

1-30;  1*50 


1-10 
1-10 
1*20 
120 
J-30 
1'30 
1*40 


1*60 
1-60 
1'80 
1-90 
2-00 


1'40  170;  1-60  2*20 


S 


Hcq: 


© 


16 
14 
12 
12 
11 
11 
10 
10 


£> 


So 

IS 


^3- 


CS 

SO 


SS 

.5  o 


^ 


per  ©tücf  Sttarf 


1-60 
1*80 
2*10 
250 

2'80 
3*00 
330 
3-40 


2  00 
2*40 

2*80 
3-30 
3*80 
4-30 
4-80 
5*00 


1'80 
210 
2'40 
2-80 
3*40 
370 
400 
4*40 


2-40 
2*80 
3'30 
3'90 
4*60 
5*40 
6*00 
6*50 
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^SQ 


CQ 


S 


® 


i   rs  ° 
o  ^o 


SP 


per  ©tücf  SKarf 


»  1 

^e 

cq! 

s-> 

5-> 

5-* 
sE3^ 

cn  | 

o 

•  o 

O 

J=t  1 

sO 

Ä  sQ 

sO 

<U      ! 

«yo 

Q.yo 

e 

PS 
SS 

© 

A*2 

IS 

CA  ! 

s 

per  (Bind  9Korf 


15  / 
16 
1 

17s 
J-V4 

i3/8 
1% 
i5/8 

l3/4 
l7/« 


3*60 
4'00 
4*50 
5-00 
6-00 
7*50 
9*00 
11-00 


5-50 
6'00 
6-50 
750 
8-50 
9'50 
11-00 
13-00 


13-001 16-00 
15-0019-00 


4-70 
5-20 
5*50 
6*00 
7*50 
8*50 

io-oo 

12-00 
15-50 
18-00 


7-00 

7*50 

8-00 

9'00 

10-50 

12*50 

14-50 

17*00 

12000 

23*50 


2 

27s 
274 

23/s 
2Vo 

^  /s 
23/, 


4V2 17*50,22-00 
21-00  25*00 
24-00  29-00 
127-003300 
30*0037-00! 
,34-0041*00 
38-0046*00 


21*00 
24-00 
27-00 
31-00 
34-00 


27*50 
31*50 
3550 
39*00 
44*00 


4 

3V2 


37-00|50'00 
41*00  55-00 


2'/ci*>  /s 
3  > 


42-00  51-00 
46*00  57-00 


46-00 
50-00 


62-00 

68-00 


®ie  greife  ber  93ctcf  enbofjrer  für  ©  c  1 1  e  r'8  ©ctyrauben* 
fd)neibmaftf)ine  finb  biefelben  rote  bie  für  bie  9)^afdE)inen= 
fc^neibbofjrer. 

VII.  glatf)gängige  ©ennnbbof)rer  werben  in 
eber  beliebigen  Steigerung  geliefert;  bie  gängigften  finb 
bie  folgenben: 

S)urd)tneffer  in  engl.  3.    3/s      7/16     1!2 
®änge  per  1  engl  3.    11       9        9 


-7s 


per  ©tücf  M  2*80   3'20     4 

1         l1/  li;  13/ 

IG         x  -1  /S  x     4         -1-  /8 

5      4y2      4V2         4 


9/              5/        11/ 
IG               S            IG 

8        8      7 

3/            13/ 

U        /16 
7         6 

4*80     6    6*40 

11/            15'            13/ 
x     2          X     S          x     4 

4        3V,       3V2 

6-80    7*60 

17s   2 
3     3 

8   8*80  9*60  11-20  12*80  14*80  16*80  19*20   22 


25  28 


VIII.  @d)neibeifeu  mit  f  leeblattförmig  nad)  brei 
©eiten  angefüllten  Sofern  fofien  per  Sod)  öon  Vie 
bi§  78  engl.  Q.  1*75,  t)on  78— 3/16  2  unb  öon  3/6  btö 
74  engl.  3.  2  50  M. 
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IX.  ©eiuinbeft realer: 
©cinge  per  1  engl.  3oH  60     48     40     32     28     24     20     18 


3nnenftref)ter  per  ©t.  M      1-50  1-50  1-50  1*60  160  170  170  1-80 

2In&er.ftrer;ter  per  @t.  M      0'50  0'50  0*50  060  060  0 60  070  0*70 

16  14  12  11  10  9  8  7  6  5  4V2  4  3'/2 
1-80  2-00  2-25  2-35  2  50  300  3'60  4*10  4*40  4*80  520  60Ö  6-00 
0-75  0-90  1-00  1*00  1-10  1-20  140  1*60  1-80  200  2*20  240  240 

X.  9ßormaI*.©ett)inbe&ol}rer: 

Surcfjtneffer  in  engl  3.  l/1G  3/33  Vs  %  3,iö  V32  74  Vi  6  3/s 

(Bange  per  1  engl.  80II  60  48  40  32  24  24  20  18  16 

$ret3  per  folgen  M  8-0  8'0  8  0  8'0  8-5  8-5  8*5  9-0  9.5 

$rei3  per  untrer  M  5*5  5'5  5*5  55  60  6-0  6*0  6-0  6-5 

7/  1/         9/  5/         11/  3/         13/  7/  15  1  117         11/         13/ 

/16         /2         / 16         /8  /16         U  /IG         /3  .'16  ^         ±/S       x  U       X  /8 

14  12   12  11   11   10   10   9    9    8   7    7    6 


10-010-5  11-5  12  5  13-0  14*0  15*0  16  0  17*5  18  5  21-0  235  25*0 
7*0  7*5  8'0  8*5  9-0  9  5  10*0  10*5  11*5  12*5  14*0  15*5  16*5 

iy3  1%  i3A  i7/8   2  2i/8   ay4  2%   27,   2%   2%  2%    3 
6    5     5    4y2  4y3  4y3     4      4      4      4    3y2  3y3  3y2 

27*0  29*5  31*0  33'0  35*0  37*0  39*0   4Ü)   43*0   45*0  47*0  4W5CW) 
180  19*5  21-0  22*5  24*0  24*5  27  0   28*0   29'0   30'0  30*5  315  33*5 

XI.  ©aSrol)r*©d)netbf (tippen  tnerben  in  ftfjräger 
2lnorbnnng  ober  nctd)  engtifctjem  ©tjftem  unb  in  nenn 
Sortimente  geliefert.  ®ie  ©djneibbatfen  be§  englifd)en 
©tjftem§  befielen  an§  einem  ©iücf  nnb  ftellen  ba%  ©ettrinbe 
mit  einem  ©djnitt  fertig;  gu  jebem  33acfen  gehört  eine 
güfyrungebüdjfe. 


(Sortiment 

A 

B 

C 

für  ©ettnnbe  31t  3^ 

1  /    1  /    3  / 

s         1     ,  s 

1/3     1  / 

3     - 

3        1        5;     3/ 
8       2     ,3     /4 

$rei3  für  ftfjräge  Stlnppen 

1150 

1500 

2250 

$ret§  für  1  $aar  SBacfen  bagn 

2-50 

300 

4-20 

$ret§  für  engl.  £Inppen 

10-50 

13-50 

1600 

$ret3  für  1  Warfen  nnb 

$üt)rnng*bof,rer 

575 

700 

8-00 
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(Sortiment                               D  E  F 

für  ©eftmtbe  31t  3oC        VAVs  V4  1  lli%*U*'VU  l  4 1 i1  4 1% 

$rei§  für  fdjräge  Stoppen         2850  33-00  36-00 

SßrciSf.  1  SßaarSSacfcn  ba^u           5'50  700  8-50 

$rei§  für  engl  Stoppen            2200  32-00  4500 
SßrctS  für  1  Warfen  unb 

SüfjrungSöoijrer                     950  12-00  1600 

G                             H  J 

11/411/21342       ltol^422'/42^       2'  42^2:'43 

48-00  60-00  8000 

12-00  14-00  17-50 

52-00  6000  70-00 

2100  2700  36-00 

XII.  ©  a§rof)r*©  djnei  bbü  i)x  er,  unb  gtuar  SSor^ 
unb  SRadjfdfjneiber  unb  23acfenbof)rer. 

&iä)tt  SBette  ber  Stöfjren  in   engl.  3oft  Vs     V4     Vs  1  2  's 

Sleufjerer  £)iameter   ber  Mooren  tu  nun  10     13    165  21  23 

Umgänge  per  engl.  3ott  28     19     19  14  14 

$ret3  für  SSor=  u. Sttadjfäfteibcr  per @t.  M  1*20  1-40  160  20  25 

$rei3  für  »adcnbo^rcr  per  Stütf  M  1-20  150  1-80  2  2  2-8 

3/4      7/s       1       1!s    IV4    13/s    IV2    p4      2      21'4    2Va    23/4      3 
263    297  3-30  37:2     42    45    47*2     52    592     68     758    81     886 

14     14     11      11      11      11      11      11      11      11      11      11      11 

3-4    4-0    4-8    55    6  5     73    8  5     93  105  135  17-5  225  280 

40    4-6    5-5     60     75     80    90  105  12-0  15'0  195  25'0  310 

XIII.  333 i übet  fett    für   @a§rol)r^@tf)neibbof)rer   in 
gtüölf  ©rö&en. 

SBinbetfen  für  engt.  &U  7s  [U      \  4  7s      %lU  ''  b     3  s  % 


$rei§  per  @tütf  in  M                  3-0         35 

1/      3/       1                 15/3               3/1              5/3/1 
IA     IS      11                l        8        4               4    *-              (9      /4    ± 

4-5 

3/7     1 

5 

11% 

6-5                  85              9-5            12 

1V4  IV2         1V2  2 

12 

13 

140  18-0 

93 0  J)  r  e r  —  (drill,    borer  —  foret)   —   ftnb    Söerf- 
jeuge,    mit  tüclc^cn  man  Söcfyer  in  irgenb  einem  SKateriate 
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gig.  88. 


baburdj  ljeröorjubrtngen  fudEjt,  ba£  biefeS  Material  in  gorm 
t)on  §af)lreitf)en  Keinen  Spänen  abgetöft  wirb.  3)er  £etf)nifer 
tE>eilt  bte  Softer  nad)  t^rer  S33irfung§tt)eifef  ber  §änbler 
nad)  itjrer  Sertnenbung  ein  in  @rb*  ober  @t  ein  bohret, 
3#etallbof)rer  nnb  §o(§bofjrer.  Unter  ben  erfteren, 
wetdie  in  ber  9?eget  au§  einer  fd)miebeeifernen  ©lange  üon 

runbem,  üier*,  fetf)£*  ober 
ad)tfantigem  öuerfdjmtt 
unb  mit  angefdjtneifitem, 
eigentlich  ttnrfjfamem©tat)t* 
enbe(felten  ganj  au§  ©tajjl) 
beftefjen,  ift  jmtädjft  ber 
%R  e  i  fc  e  1 6  o  f)  r  e  r  —  (bo- 
ring  tool  —  ciseau  ä 
foret)  —  ju  ermähnen, 
beffen  tüirffamcS  ©nbe  eine 
mei^elartige  breite  unb 
flache  gform  Ijat.  &  nad) 
ber  gorm  be§  9Keif$elenbe§ 
!ann  man  fjierbei  ttrieber 
unterf  Reiben:  ben  geraben 
9fteißeIbof)rer  (gig.  88a), 
ben  einfad^  gebrochenen  ÜReifeel6o^rer  (b)r  ben  Sangettbofjrer  (c), 
ben  am  fjäuftgften  in  Slntoenbung  ftefjenben  fd^tüadE)  ge* 
wölbten  9)?eiJ3eIbof)rer  (d)  unb  ben  mit  einer  größeren  2Injaf)l 
rabialgefteüter  ©djneiben  auSgerüfteten  ®ronenbo£)rer  (c) 
Slußer  bicfen  gönnen  §at  man  nod)  an  einigen  Orten 
S  unb  Z^förmige  Sofjrer  üertuenbet  unb  für  befonbere 
gtnecfe  einfettige,  abgebogene  ober  verbreiterte  23ot)rfcf)necf en, 
fogenannte  (SrtoettenmgSboljrer;  (entere  werben  aber  fetten 
in  ben  §anbet  gebracht,  fonbern  auf  ben  Sergfdjmieben 
jelbft   fjergeftetlt     ©rwäfjnen    wollen   wir  bie  ßonftruction 


SSerfgeuge  unb  ®erätf)e.  475 

öon  ®  r  a  u  tf  bei  freierer  feittid)  eine  glügelfdjneibe  an= 
genietet  wirb,  tuäfyrenb  X o  tl f) a n f  e n  nnb  SS e r g  u 8  feittid) 
SÄeffer  öortreten  [äffen,  iueld)e  beim  2)refjen  ber  Softer 
baS  Sotf)  aQmäfjlidj  erweitern.  SfteuerbingS  öertoenbet  man 
für  tt>eid)ere  ©efteine  audj  ben  |)ofjbo^rem  ätjnlidje 
©piratbofjrfpifeen  nnb  für  fefjr  fyarte  ©efteine  SMamant* 
bofirfpitjen  nad)  ben  in  f  (Äernboljrer)  nnb  g  (Q3otIbof)rer) 
abgebitbeten  formen,  bei  tueldjen  bie  in  ben  ®opf  ein* 
gefegten  diamanten  etmaS  öorftetjen  nnb  in  g  ättnfdjen  ftdj 
ßödjer  fjaben,  burd)  toetdje  aus  ben  t)of)fen  Sofyrfpinbetn 
Söaffer  ausgetrieben  ttrirb,  baS  bie  23of)rfpäue  fortführt. 
©Stangenbohrer  für  Äot)tengrnben  öou£.  20.  platten 
in  5Remjd)eib  ftnb  aus  einer  einzigen  ©tatjlftange  an* 
gefertigt,  befreit  atfo  feine  ©djitiei&ftetien.  ©aS  Stuge  oben 
an  ber  Shtnbftange  ift  aus  bem  ©anjen  gelobt  nnb  babei 
ebenfalls  fräftig  nnb  faltbar,  ©etoöljnlidje  @d)  langen^ 
botjrer  werben  jum  Sfjeil  aus  (Sifen  angefertigt  unb  nur 
bie  ©djnede  aus  ©taf)l  ljergefteöt.  ©iefetbe  toirb  bann  auf 
baS  Sftunbeifen  aufgefdjtoeiftt  unb  bridjt  baf)er  leicht  ab. 
©aS  Singe  ift  öon  ber  Stunbftange  ausgearbeitet,  umgelegt 
unb  angefdjtueifjt.  ©iefe  Slrbeit  ift  aber  feljr  fdjmierig,  baS 
Sifen  toirb  letefet  unganj,  baS  Stuge  fdj(ed)t  gefditofjen  unb 
gefjt  auf  beim  ©ebraud).  Slbbofyrer  —  (finishing  jumper 
—  aiguille  ober  bore  ä  mine)  —  ift  ein  jur  Sßotlenbung 
öon  Söofyrlödjern  angemanbter  ©preng*  ober  ©afcbofjrer 
öon  600—900  mm  Sänge.  Stnbofyrer,  Stuf angSbofjrer 
ober  21  n  f  ä  n  g  e  r  —  (pitching  borer  —  pistolet)  —  nennt 
man  ben  Softer,  mit  melden  man  baS  23of)ren  öon  Sofern 
in  ©teinbrücfen  unb  23ergtoerfen  beginnt;  öon  70  —  290  mm 
lang  tjat  er  bie  ©eftalt  eines  genröfjnlidjen  ©teinmeifeetS 
mit  gut  öerftä£)(ter  ©djnetbe,  roetdje  für  partes  ©eftein 
gerabtinig  unb  mit  jmei  gacetten  im  SBinlel  öon  45—60° 
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§ugefc£)ärft  unb  22  mm  breit  ift,  ttcif)renb  man  if)r  für 
mittlere^  ©eftein  einen  fpifeen  ^wf^ärfungStotnfel  giebt  unb 
fie  fdjtuad)  im  93ogen  Irümmt.  gilt  ganj  tteid)e§  ©eftein 
enblidj  läftt  man  bie  ftarf  gefrümmte  @d)neibe  ganj  fd^arf 
gulaufen.  —  93  o f)  r e rf  refp.  93  o  fjrfpifcen  für  Metall  finb 
im  allgemeinen  fpinbelartige,  25—300  mm  lange  ©tafjlfötper, 
an   einem  (Snbe   mefjr   ober   weniger   verbreitert  unb    mit 

gig.  89. 


fdjneibigen  ,3ufd)ärfungen,  am  anberen  mit  einem  ba§  @in= 
fe£en  in  bk  jur  ©rjeugung  ber  2)ret)ung  bienenben  3#e- 
d)ani£men  geftattenben  Snbe  üerfeljen.  %lad)  ber  gorm  unb 
3ufd)ärfitng  ber  ©djneiben  unterfdjeibet  man  ein-  unb  § tt) e i- 
fdjneibige  —  (single  unb  double  cutting)  —  93of)rfpit$en, 
amerifanifdje  ©piratbofjrer,  SBerber'fdjeunb  alterljanb  anbercju 
©pecialgtoedfen  bienenbe  formen.  ®ie  ge&räudjlidjften  £t)pen 
gmeifdjneibiger,  b.  %  nad)  beiben  UmbrefjungSridjtungen 
fdjneibenber  93o^rfpi^en  finb  bie  bei  gig.  89a  unb  c  in  ber 
gtödjenanfidjt,  bei  b  unb  d  in  ber  ©eitenanfidjt  bargeftettten, 
mäfjrenb  bie  einseitigen,  nur  nad)  einer  ®ref)itng§rid)tung 
fdjneibenben,  mil  nur  eiufeitig  gugefdjärfteu,  am  meiften  in 
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ber  gform  e,  fr  g,  gebraucht  tuerben.  23eibe  fjaben  gemö£)nlid) 
bxe  gorm  einer  Sanjenfpi^e  mit  groet  ©dfjneiben,  roeldfje 
entgegengeht  aber  gleichmäßig  unter  einem  SBinfet  öoii 
45 — 60°  jur  Steife  ber  33of)rfpi&e  geneigt  finb.  3Me  tefct* 
genannte  gorm  t)at  in  ber  Sinie  x  nodfj  eine  Weine  britte 
©djneibe.  ®ie  buref)  §of)Ifef)len  t»erfd£)ärfte  gorm  (h,  i,  k,  1) 
geftattet  ein  rafdjereS  nnb  leichteres  arbeiten,  bod)  roerben 
bie  bünnen  ©d^netben  and)  tuet  rafdjer  fcf)artig;  k  geigt 
bie  @nbanfid)t,  1  einen  ®urcf)ftf)nitt  nad)  ber  Stute,  r  s 
mf  n,  o  geigt  nod)  eine  gefcräudjltdje  33oljrerform,  ben 
2B  erb er'fdjen  Softer,  nnb  p  q  giebt  eine  Soee  öom 
amerifanifdjen  ©piratbofyrer.  Slnbere  compticirtere  25of)rer 
für  ©pecialjtoecfe,  Sanonenbofjrer,  @rtt)eiterung§bof)rer,  9?o£)r* 
ttmnbboljrer  it.  k.  werben  meift  in  ben  SBerfftätten  fetbft 
angefertigt  nnb  fjaben  bafjer  für  ben  ©ifenfyänbler  geringeres 
Sntereffe.  —  §o!gbo^rer  unterbleiben  fiel)  t>on  bm  bisher 
befprodjenen  (Gattungen  tt>efentlidE)  burtf)  mefyr  fpifctmnflige, 
mefferartige  ©djneiben  nnb  gerfallen  in  ©djnecfenbotjrer, 
.^ofjlboljrer,  Söffelboljrer,  Sentrumboljrer  nnb  Schrauben* 
ober  ©piralbofyrer.  Sei  ben  ©  djnecfenbofjrem  — 
(screw  auger  —  tariere  en  helice)  —  foll  bie  fcfyneibenbe 
Äante  in  einer  ©tfjnecfenlinie  berart  auffteigenf  ba%  fie  in 
ifjren  unteren  Steilen  jiemtief)  gfeidje  ©päne  nimmt,  gegen 
oben  ju  aber  tu  eine  langfam  gegen  bie  Sldfjfe  fiel)  ein* 
btegenbe  Sinie  tierläuft,  ttieldEie  bem  SBerfgeug,  vereint  mit 
bem  Siücfen  be§fe(ben,  bie  gehörige  güfyrung  giebt.  2lm 
öoHfommenften  finb  tnofjt  bie  fteirifdjen  ©dfjnecfenboljrer 
(3fig.  90  b),  toeldje  gufammen^ängenbe  ©päne  nehmen, 
bie  ben  §of)Iraum  be§  SBerfgeugeS  ausfüllen,  aber  oben  in 
bemfelben  Sßlafc  finben,  ofjne  ba$  fo  leidet  ein  gerffüften 
ober  Springen  be§  JpoIjeS  eintritt  als  hn  ben  in  Sftorb^ 
beutfd)lanb  meift  gebrausten  englifdjen  (a),    ben  fätf)fiftf)en 
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£ie  §of)t*   ober  £öffetbof)rer 

bit  —  meche   cuüler)  —  (c    Uttb  d) 

IjalbfreiSförmige  9tinne,    bereu 


etne 


unb  anberen  gormeu. 
—  (nose  bit,  auger 
bitben  im  üuerfdjnitt 
gerabe,  parallel  ober  aud)  üorjugStocife  gegen  bie  ©pi|e 
ettüaS  conüergirenben  ©eitenfanten  gu  üerfc^ärft  finb.  S)tc 
Söffefbofyrer  -  (shell  auger)  —  genannten  fteinen 
©orten,    fjaben  ifjren  tarnen  üon  bem  löffeiförmigen  @nbe 

be§  Söerfjeugeä,  toäfjrenb 
Öftl*  90-  bei  ben  größeren   meift 

fonifd)en§of)lbof)rem  bie 
©pi|e  in  eine  furje 
fonifdje  ©djraube  au§= 
läuft,  ober  ttjoljl  aud)  in 
einen  fdjneibenben  gafyn 
ober  fdjliefsltdj  in  eine 
einfädle  ©pi£e  (bit).  3H8 
©rtt)eiterung§bof)rer 
fommcn  fonifdje  <&taf)U 
bofyrer  mit  ftumpf  ab* 
gelittenen  @pi|en  öor. 
©ngüfdje  Sentrumbo^rer  —  (center  bit  — 
meche  anglaise)  —  (e  unb  f)  fyaben  mitten  auf  berf  nad) 
2lrt  einer  Sanjenjpi|e  ftar!  verbreiterten  ©djneibe  eine  ©piije, 
toeldje  bem  Sßerfjeuge  als  güfjrung  bient  unb  auf  ber 
einen  Seite  einen  SBorfdjnetbejctfin,  tneldier  bie  ßodf)toänbe 
rein  unb  glatt  auffallen  läfjt,  ttmfjrenb  bie  auf  ber  anberen 
©eite  befinblidje  @d)aufet  ba§  Jpolj  ausfdjneibet.  S)ie  weniger 
gebränc^lidtjen  beutfdjen  ßentrumbofyrer  fjaben  auf  jeber  ©eite 
eine  ©djaufet,  wogegen  ber  9Sorfc^neibe§at)n  tregfäUt.  So- 
genannte U  n  i  t)  e  r  f  a  I=S  e  n  t  r  u  m  b  o  f)  r  e  r,  meldte  ba§  9lu£= 
bohren  öon  Södjern  t>erfd)iebener  ®urd)meffer  geftatten, 
finb   nidjt   fef)r   bauerfyaft  unb  f)aben  fid)  bafjer  aud)  nodj 
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tüentg  (5  in  gang  üerfdjaffen   fönnen.    ©djraubenbofyrer 

—  (screw  auger,  twisted  auger  —  tarriere  ä  filet,  t.  torse) 

—  fjaben  fd^raubenförmig  getimnbene  SBoljrftangen  unb 
äf)nltd)e  fd)aufetförmige  ©dfjneiben  tute  bie  ßentrumbofjrer; 
oft  fjat  bie  ©djneibe  and)  in  ber  SKiite  eine  fonifdje  mit 
©djraubengängen  öerfefjene  ©pitje  (g)  Slnbere  gormen  üon 
©djraubenbofjrern  geigen  gig.  90  h  unb  ber  früher  als 
©rbbofyret    erwähnte   amerifauifdje  ©piralbofjrer 

—  (american  twisted  drill  —  foret  ä  spirale). 

©ine  brüte  Sintfjeilung  ber  S3of)rer  grünbet  man 
tuof)t  auf  bie  Slrt  ifyrer  Slmuenbung,  je  nadjbem  fie  mit 
ber  §anb  birect  (§anbb  öftrer)  ober  öermittelft  eines 
befonberen  §ilf£apparate§  ober  *©erät^c8  (©erättye* 
bof)rer)  bewegt,  ober  aber  in  befonbere  9Wafdjtnenr  23of)r= 
mafdjinen,  2)ref)bänfe,  eingerannt  werben  (3Kaf  djine  n- 
bofyrer).  2luf  teuere  beibe  9ftetf)oben  fönnen  unter  ge^ 
ttriffen  Umftänben  faft  äße  früher  befjanbelten  93of)rerformen 
gebraud)t  werben.  $ü  §anbbot)rern  eignen  fid)  nur  einige 
ber  oben  angeführten  §oI«$bof)rer.  2)iefelben  erhalten  für 
bie  SSerwenbung  mit  ber  §anb  meift  bie  in  g  angegebene 
in  \)aZ  §oIj  fcorauStretenbe  fonifdje  gugfdjraube,  wetdje 
ba%  (Sinbringen  in  ba§  Jpolj  geftattet,  ofjue  bafc  man  ftarf 
aufbrüden  mufe.  ®ie  belannteften  Slmueubungen  be§  Jpolj* 
bof)rer§  finb:  Sie  gewöhnlichen  9^ägelbof)rer;  bie  3immer= 
mamtSbofjrer  mit  fd)neden=,  fd^rauben^  ober  fpiralförmiger 
©pit^e ;  ber,3apfenbof)rer  —  (tap  borer  —  bondonniere) 

—  ber  S3öttd)er,  melier  bie  gorm  eines  fonifdjen  feofji* 
bof)rer§  fjat  unb  junt  SluSbofjren  be§  ,3apfIod)e§  ^ent'  ^er 
©punbbofjrer  —  (bung  bores  —  bondonniere)  —  gur  §er- 
ftellung  be§  ©punblodjeS;  ber  2lu£reiber,  ein  fef)r  fcfjfanler 
©taf)lbof)rer  gum  Bauarbeiten  ber  §öf)lungen  in  f)öl<$ernen 
93ta§inftrumenten  ic. 
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23of)rgerätf)e  für  einfd^ne ibige  äftetallbofjrer. 
S)ie  23of)rfurbet  —  (brace  —  /"or^)  —  befielt  au§ 
bem  SügeT,  einem  jweimat  im  SBinfel  gebogenen  (Sifen, 
bcffen  mittlerer  öerticaler  Xfjeil  runb  unb  oft  mit  einer 
brefjbaren  §ütfe  au£  §olj  ober  SftetaU  üerfef)en  ift.  $n  ba§ 
untere  horizontale  (Snbe  be§  ©cf)enfet§  ift  bie  Soljrj'ptfce 
eingeftecft  unb  ba§  be»  oberen  SlrmeS  mit  einem  genau  in 
ber  SBofyrfpifcenadjfe  liegenben  fonifdj  jugefpi|ten  3aPfen 
üerfefyen.  (Sine  23o£)rfurbe(  für  Heinere  Södjer,  bie  93 ruft* 
leier,  ift  mit  einem  f  Reiben  förmigen  fiopfe  üerfefjen,  an 
©teile- be3  jngefpi^ten  $apfen£  —  (hand  brace  —  vilebreqiän). 
—  Sie  jur  §anbf)abung  größerer  23ol)rfurbefn  erforberlidjen 
23of)rgeftelie  werben  nteift  als  ©djraubenboljrer  öerfdjiebener 
(Sonftruction  angemenbet.  (Sine  ber  einfachen  23orrid)tungen 
beftefjt  au§  einer  geraten  runben  (Sifenftange,  meiere  mit 
bem  guj3  entmeber  in  einen  ©ctjraubftocf  gefpannt  ober  auf 
beliebige  3Beife  an  einem  SlrbeitStiftf)  ftefjenb  befeftigt  wirb* 
2tn  biefem  ift  ein  runber  horizontaler  2lrm  fotüoJjt  auf  unb 
nieber  üerfcfjiebbar,  al§  autf)  im  greife  bretjbar  unb  burd} 
eine  2)rucffcf)raube  feftjufteHen.  Stuf  biefem  fdjiebt  unb  breljt 
fidj  wieber  eine  §ütfe,  ebenfalls  burdj  S)rucffdjraube  feft* 
ftellbar,  unb  burd)  biefe  geljt  eine  ^Sre^fd^eibe,  jttrifdjen  Welker 
unb  bem  £ifd)  bie  25ol)rfurbet  eingeteilt  unb  angepreßt 
werben  fann.  ©ie  wenig  gebräudilidjen  SDriltbofjrer  für 
einfdjneibige  23of)rer  i)at  man  mit  @tf)Wungräbd)en  öerfeljen, 
toeld^eS  nur  beim  Sftiebergang  ber  äJJeffingmutter  Slntrieb 
ertjält  unb  beim  Aufgang  mit  bem  eingefe|ten  33of)rer  üon 
felbft  weiter  läuft.  33ei  ©teiner'3  arci)imebifd)em  Soljrer 
t)at  bie  Schraube  jur  ipälfte  linfeS,  jur  Jpälfte  rechtes  ©e= 
winbe  unb  bie  lange  9Jfcittert)ü(fe  gwei  fonifdje  9Kutter= 
einfüge,  bereu  eine  beim  Aufgang,  bie  gweite  beim  lieber  == 
gang  fid)  feftffemmt  unb  wirft. 
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95  o  f)  r  r  a  t  f  d)  e  n,  Soljrfnarren  —  (rock  drill  —  cliquet 
pour  percer)  —  befielen  aus  bem  23ügel  mit  §anbgriff, 
beut  (Sperrrabe  mit  ©perrfjafen  unb  geber  unb  ber  ©pinbel, 
in  meldje  oben  eine  ftellbare  3)rucffd)raube,  unten  eine  33of)r* 
fpi^e  eingefenft  i(t. 

9?äberbot)rer  —  (berk  wheel  drill)  —  finb  2Berf* 
jeuge,  bei  meieren  an  ber  23ot)rfpinbel  ein  Äegelrab  fi|t, 
melcf)e§  in  ein  anbereS  eingreift,  baZ  an  einer  horizontalen 
2tc±)fe  befeftigt  ift,  bie  iljrerfeitS  lieber  burd)  eine  Kurbel 
gebre£)t  nrirb;  fic  fielen  ämifdjen  23ruftfeier  unb  einfacher 
Söoljrmafdjine. 

Sei  §o(jbof)rern  fpiefen  bk  Sofjrapparate  feine  ttrid)* 
tige  Stolle,  meift  genügt  ein  quergeftetlter  ©riff  am  oberen 
©nbe  be§  23of)rer§.  35ie  23of)rtt)inbe  (SBinbe,  gauftfeier) 
—  (brace  —  vilebrequin)  —  unterbleibet  fiel)  öon  ber 
23ruftfeier  für  Metallarbeiter  tjauptfädjtid)  nur  baburd),  ba$ 
fie  tum  §olj  gemalt  ift. 

35ie  Preisberechnung  erfolgt  bei  ben  ferneren  Stein* 
unb  ©rbbofjrern  meift  nadj  ®ttoitf)tf  hei  leichteren  detail* 
unb  £)o(«$bof)rem  bagegen  per  Stücf,  per  SDu^enb  unb  per 
100  ©tücf.  gür  erftere  fjaben  ttrir  im  93orftef)enben  fdjon 
einige  greife  angegeben  unb  folgen  tjier  nodj  einige  fpeciellere 
Angaben.  Od^tnerc  ©topofjrer  rennet  ein  öfterreidjifdjer 
5ßrei§courant  ju  40  fl.  in  Siegelgufjftaf)!,  28  ft.  in  93effemer* 
ftafjl  unb  gu  29  fl.  in  ©djmiebeeifen  üerftä^It,  beffere  Stein* 
unb  Äronenboljrer  ju  45  fl.  in  2iege(guf3ftaf)t  unb  ju 
40  fl.  in  ©djmiebeeifen  üerftäfjlt.  ©teirifdje  ©tfjnecfen* 
boljrer  in  33ünben  unb  gttmr:  §eftbol)rer  1%  fl.f  ©raljt*, 
§eft*  unb  ©tf)raubenbo^rer  befte  Qualität  (ättarfe  *ßfeil) 
1  fl.  90  fr.  unb  Dl)rbol)rer  (äftarfe  Ddjfenfopf)  1  fl.  per 
SBunb.  gür  amerifanifcf)e  ©piral*2Ketatlbof)rer  mit  fonifdjen 
unb  geraben  köpfen  giebt  ein  anberer  folgenbe  $ßrei§fcata: 

^aping.    ©ifennmarenfunbe.  31 
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®Urdj* 

$ret3 

©urd^ 

$rei§ 

Surtf)* 

$rei3 

%VLl§* 

<ßrei§ 

meffer 

per 

meffer 

per 

!  mefjer 

per 

meffer 

per 

in 

©tücf 

in 

©tücf 

in 

i 

©tücf 
1 

m 

©tücf 

mm 

mm 

mm 

mm 

P- 

fr. 

1 

ff.  !  fr. 

fl. 

fr. 

ff- 

fr. 

3    ! 

_ 

50 

15 

2 

25 

;  27 

7     30 

39 

!l2 

1 

4 

— 

55 

16 

2 

30 

28 

7     50 

40 

12 

40 

5 

— 

60 
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2 

80 

29 

8 

_ 

41 

12 

80  j 

6 

— 

65 
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3 

30 

30 

8 

50 

42 

13 
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7 

— 

80 
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3 

75 

31 

,    8 

90 

43 

13 

75' 

8 

1 

— 

20 

4 

10 

32 

9 

40 

44 

14 

10, 

9 

1 

10 

21 

4 

45 

33 

9 

75 

45 

14 

50 

10 

1 

35 

22 

5 

05 

34 

10     10 

46 

15 

— 

11 

1 

50 

23 

5 

50 

35 

10  |  50 

47 

I  15 

50 

12 

1 

65 

24 

5 

90 

36 

10 

90 

48 

\  16 

— 

13 

1 

80 

25 

6 

40 

37 

11 

30 

49 

!  17 

25 

14 

2 

05, 

26 

6 

90 

'    38 

11 

75 

t     50 

18 

i 

50  i 

t 

@eorg  gif  et)  er  in  §ainfelb  notirt  für  biefetben  bei: 

mm  J3__  ^i 5_     6       7       8      9      11      13 

pr.  @t.  ft.    0-45    0-50    0-55    0-65    0-8    0*9    11    1-4   17 
mm  15    18     20     22     24    27     33     39     45 

pr.  ©t.  ft.     1-8    2-1    2-9    3-4    3-9    4-5    6;Ö    8-4    100 
unb  für  33orjrt)üffert  gu  ben  bier  fteinften  9cummern,   refp. 
220,  330,  3'80  unb  450  ft.  per  ©tuet,  gerner  für  fonftige 
äMaflbofjrer: 

SDurcfmieffer  mm  5—10    10—20  20—30   30—35 

(Sentrumboljrer  ft.  pr.  ©t.  0.30       0  45       060.     (HJO 
§ergbob,rer  »         0-25       0-30       0-35       0-40 

ÄanonenBotjrer        »         070       0-80       1-00        1-20 

©ine  en-gros  ©ifen=  unb  SBertgeugfjanbtung  rechnet 
per  S)u|enb  für  SRagetbofirer  mit  frang.  ©(B^eBbofjrgeroinbe, 
befte  ftäfjterne  mit  23ucf)§Baumgriff:  Sftr.  6/0—3/0  67  fr. 
2/0—0  70  fr.,  1—2  78  fr.  3—4  1  ff.,  5—6  1-2  ft. 
$ßer  100  ©tücf:  ©cfjmeijerbofjrer,  potirt  mit  breiten 
Kolben   für   2—5  mm   6-90  ff.,    6  mm  7'65  ft.,    8  mr 
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8*80  ft,  9  mm  10  ft,  10  mm  11*50  fl.f  11  mm  1275  fl, 
12  mm  14-50  fl,  13  mm  16  ft  Sßer  1  Stofcenb  feine 
tiroler  S£ifct)terbof)rer  mit  ©pi^: 

mm     2       3       4       5       6       7       8       9     10     11     12 
^Wb7  0-64  070  077  085  0*98  115  135  1/55  1*85  2*15 
^ßer   1  £)n|enb   feine   potirte    rnnbe    engfifd)e   ©entrnm* 
bofjrer:    9h\  2—12  1*20  fl,    13  1*45   fl,    14   170  fl, 

15  195  ft.,  16  2-20  ft,  17  2*45  fl,  18  2*80  ft.  pr 
1  ©u|enb  feine  fdjtoarje  (£entmms®raf)nenbof)rer  ($ufc 
bof)rer)  für  18  mm  4*80  ft,  20  mm  5*40  ff,  22  mm  6  ft, 
24  mm  6*60  ft,  26  mm  7*20  fl,  33  mm  7*80  nnb 
40  mm  8*40  ft.  ^ßer  100  ©tue!  fnrje,  feine  fctjtnarje 
2öf f elbof)rer  für  2 — 5  mm  5  fl,  6  mm  5*80  ft, 
8  mm  630  ft,  9  mm  7  ft,  10  mm  8  ft,  11  mm  11  ft, 
12  mm  1470  ft.  1  ©n^enb  anterifanif^e  '©cfynecfen* 
b  otjrer  t)on  4— 13  mm  5*85  ft,  15  mm  6*25  fl,  18  mm 
670  ft,  20  mm  7*20  fl,  bto.  fd&toarje  mit  pofirter  ©cfjnecfe, 
©pi|e    ober  Df)r    470  mm    lang,    von    13  mm  4*50  ft, 

16  mm  5*10  fl,  20  mm  5*90  fl,  23  mm  6*90  ft, 
26  mm  770  fl,  33  mm  9*50  fl,  40  mm  11-50  ft, 
45  mm  13*50  fl,  50  mm  15  fl,  bto.  fc^tnarje  ©cfjtDeiger 
Dt)rbot)rer  mit  potirter  ©ctjneibe  per  ®u|enb: 

mm     8      10      13      15      17      20      22      26      33      40 
ft.     3*60  3*60  4*35  5*10  5'80  6'50  7*25  870  WO  150 

©äctjfifc^e  SBertjengfabrifen  rechnen  23ol)rer  ^äuftg 
tta(f)  @tnf§  @tal)lbraf)t=  nnb  33nct)ftabentef)re,  beren 
3Bertt)e  in  mm  an§  na^fofgenber  Tabelle  Verborgenen: 

Kummer  ber  ^)rat)ttet)re  12        3         4        5         6 

Surtfjmeffer  in  mm  573    5*48    5*40    5*28    5*19    5*14 

7  8        9         10        11      12        13       14      15        16 

5*08    5*04    4*94    4*89    4*83    4*74    4*66    4*59    4*53    4*47 

31* 
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Kummer  ber  ®rafitlel)i 

re 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

2)urtf)meffer  in 

mm 

4-35 

4*26 

4*21 

4-08 

4-00 

395 

23       24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

3*92    3-85 

3*75 

3*70 

3'60 

3'52 

3*36 

317 

3*02 

2*92 

33       34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

2-84    2*80 

2*72 

2-67 

2*62 

2*57 

2-52 

2*46 

212 

2*35 

43       44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

2*25    217 

2*08 

2-03 

1-95 

1*92 

1-81 

1*75 

1*66 

1-55 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

1*45 

1*36 

1*25 

1-15 

1-08 

1'06 

1*04 

1'02 

93ud)ftabe  ber  2)rctf)tlef)re 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

£)urd)meffer  in 

mm 

5'92 

5'98 

6-07 

616 

6*32 

6-46 

G        H 

I 

J 

K 

L 

M 

N 

0 

P 

6*57    6*72 

6*88 

7-01 

715 

7*35 

7*52 

7-64 

7*95 

8*12 

Q       ß 

S 

T 

U 

V 

W 

X 

Y 

Z 

8*26     8'56 

8*77 

9*00 

9*23 

9*58 

9*86 

10*08 

10*22  10*38 

Stein e der  in  Sljetnnifc  notirt  md)  biefer  @ca(a  für 
getoöljnttdje  ©piralbofyrer  folgenbe  greife: 
Sfcr.  ber  Seljre  1—5       6-10   11—15   16—20   21—25   26—30 

S.b.ao$ret3mml05— 10198— 96   93-91   88-86   83—81    78—75 


SßreiS  per  ©tüÄ  M    0*80        0*75        0*70        0*64 
„       „   ®ufe.  „     8'80        8*10        7*40        6*50 

Wt.  ber  Seljre           31—35      36-40      41-45 
S.  b.  S3of)rer§  mm    72-70      66-63      58—55 

0*58        0*52 
5*90        5*40 

46=50      51—60 
50—48      44—40 

$ret§  per  ©tü<f  M      016          0*42          0*38 
„    S)ufe.    „       4-90          4-50           4*0 

S3urf)ftabe  ber  £ef)re    A        B        C        D        E 

0*35           0*30 
3*60           3*10 

F        G        H 

Sänge  b.So^rcr  mm       104                                  112 

$rei3  per  ©täcf  M  110    115    116    117    119    1*21    1*25    1*27 
„    Eufc.    „  12*50  12-90  13-20  13*40  13*60  13*90  14*20  14*50 
I         J        K         L        M      Jt        0        P         Q        ß         S 

122 

134 

1*28    1*30    1*32    1*36    1*40    1*45    1*50    1*55 

1*58    1*62    1*70 

14*70  15*00  15*30  15*60  15*90  16*40  16*90  17*40  17*90  18*50  19*40 


äBerfyeuge  nnb  ©erättye.  485 

93ud)ftabe  b.  Seljre     T  ü  V  W         X  Y  Z 

Sänge  b.^ofjrer  mm       134  150 


$rei£  per  ©tücf  M    1*80      1*90      1'97      2*05      215      2*25      2*38 
„       „    ®ufe.   „  20*30    21*20    2210    2310    24*50    25*70    27*00 

©rötere  ©piralbofyrer  aber  tterben   nad)  fol* 
genber  ©cala  Beregnet: 

$nrd)m.  in  mm     5      6       7       8      9      10    11      12    13     14    15 

Sänge  in  mm      128  136   144  152  160  170  180   190  200  210  220 

$rei3  per  (St.  M  1*50  1*70  2*00  2*20  2*40  2*60  3*00  3*25  3*60  4*00  4*50 

16  17  18  19  20  21  22  23   24   25   26   27   28 

230  240  250  260  267  274  280  287  294  300  305  310  315 


5*00  5*60  6*30  6*90  7*50  810  8*80  9*60  10*40  11*25  12*00  12*80  13*60 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

320 

325 

330 

335 

340 

344 

350 

352 

356 

360 

364 

1410  1510  16*60  17*60  18*80  20*00  21*20  2210  23*60  2190  26*20 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

368 

372 

376 

380 

384 

388 

392 

396 

400 

404 

408 

27*50  29*00  30*50  32*00  33*50  35*00  36*50  38*00  39*50  41*00  43*00 

Sanonenboljrer  foftett  in  benfetben  SMmenfionen: 

Stordjm.  in  mm     5      6       7       8     9      10    11     12    13     14    15 

Sänge  in  mm  _200  210J20  230  240  250  260  270  280  290  300 

$rei§  per  (St.  M  2*00  2720  210  2*60  2*80  3*00  3*25  3*50  3*90  4*00  4*30 

16      17      18      19     20     21     22     23     24     25     26     27     28 

310   320   330   340   350   360   370   380   390   400   410   420   430 


4*60  4*90  5*10 

5*20  510  5*60  5 

»•80  6*00  6-25  6*50  6*80  7*20  7*50 

29  30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38   39   40 

440  450 

460  470 

480 

490 

500 

510 

515 

520  525  530 

7*80  8*25  8*75  910  10*00  10*80  11*75  13*00  14*00  15*50  16*50  17*75 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49   50 

535 

540 

545 

550 

555 

560 

565 

570 

575  580 

18*00  19*00  19*50  21*00  22*50  23*00  23*50  24*00  25*00  25*50 

33of)rer  für  ^otjbearbettung  unb  jtüar: 

$urd)m.  in  mm  8      10     13      16      19     22     25     28     30 


I.  Sangfotfjbofjrer  M    4*80  180  4*80  5'20  5*60  5*80  6*20  6*80  7*20 
II.  ©pirdboljrer      „     5*25  5*25  5*25  5*75  6*20  610  6*80  7'50  8*00 
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»tttjfoft.  -in  mm        J32 35      38       40       42       45       48       50 

I.  SangIotf)bot)rer  M  7*75  9*00  10*00  10*60  11  20  13*50  14*50  16*00 
IL  ©pirolbo^rer      „    8*50  9*75  10*50  11*50  12*20  13*50  14*50  16*00 

Sotjrgerätfye,  refp.  So  Ijrapparate  fommen 
£)auptfäd)lic£)  beimSKetaüboljren  äurSertnenbungunbgruppiren 
fidj  am  beften  je  nad)  ifyrer  Slmnenbung  in  folrfje  mit  ein* 
feitigerunbSofyrapparatemit  toec^f  elf  eiliger  ®re£)ung, 
Son  festeren  befielen  bie  Stollenboljrer  — (drill  with 
ferrule  —  foret  ä  l'archet)  —  in  ber  Stege!  au§  ber 
ftätjternen  runben  Sofjrftange,  meiere  einerfeitä  in  bie 
©djneibe,  anberfeit§  in  eine  foniftffe  3ufpi|un9  enbtgt,  au§ 
einer  meffingenen,  feiten  fjö^ernen  Stoße,  meldte  in  ber 
9täf)e  (enteren  @nbe§  auf  ber  Sof)rftange  befeftigt  ift,  nnb 
bem  Sofjrbogen.  ®iefer  befielt  lieber  au§  einem  (Stab 
—  (drill  bow  —  archet)  —  üon  gifcpein,  fpanifdjem  Stoljr 
ober  einer  9tappier=  ober  ©egenftinge,  beffen  Snben  bttrtf) 
eine  §anffd)nur,  ©armfeite  ober  fdjmalen  Seberriemen  fo 
üerbunben  ftnb,  ba$  nad)  bem  ^erumfdjtingen  biefer  ©efyne 
ber  meljr  ober  meniger  gefrümmtc  ©tab  bie  nötige  eta* 
ftifcfye  äßirfung  äußert.  Sei  größeren  SMenbofjrern  gerfällt 
bie  9tot)rftange  in  eine  ©pinbel  mit  93ot)raf)Ie  nnb  ber  ein* 
f eßbaren  So£)rfpii3e.  —  Sei  ber  9t  e  n  n  f  p  i  n  b  e  l  —  (upright 
drill  —  drille)  —  trägt  bie  Sotjrftange  furj  oberhalb  ber  ein* 
gefegten  Sof)rfpi|e  ein  ©cfjttmngrab  unb  f)at  oben  an  ©teile 
ber  lonif^en  ©pi^e  eine  Oefe;  ftatt  ber  9totle  ift  ein  Quer* 
ijol§  auf  ber  ©pinbel  oerfdjiebbar,  beffen  Setoegung  burdj 
eine  ©djnur  begrenzt  ttrirb,  roetdje  feine  ©üben  mit  ber 
Oefe  üerbütbet.  —  Seim  ^Drillbohrer  —  a regime* 
bifrfjen  S  o  f)  r  e  r  —  (archimedian  drill  —  foret  ä  vis  d'Ar- 
chhnede)  —  ift  bie  150—300  mm  lange,  bünne  ©pinbel  mit 
ftetlen  ©ettrinbegängen  üerfefjen  unb  ftatt  ber  Oefe  mit 
ruubem,  fjötjernem  ©riff;  bie  Setnegung  nurb  burd)  eine 
meffingene  äßutter  unb  einen  fdjtenenartig  an  berfefben  be* 
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feftigten  ©riff  erzeugt.  Sie  wenig  gebräuchlichen  Srillbofjrer 
mit  einfcfjnetbigen  So^rfpi^en  f)at  man  mit  ®tf)ttmngrctbc£)en 
öerfefjen,  toelc^e  nur  beim  sJiiebergang  ber  SRutter  Stntricb 
erhalten  unb  mäfjrenb  ifjreS  StufgatigeS  vermöge  ber  auf* 
gefammelten  lebenbigen  föraft  mit  ber  23ot)rfpii3e  weiter  laufen. 
Sei  Stein  er'*  arcfjimebijdjem  93ot)rer  f)at  bie  ©pinbet  jur 
£)älfte  red)te§,  gur  §älfte  linfeS  ©ertmtbe  unb  bie  lange 
9ftutterf)ütfe  groei  fonifdje  ©infame,  bereu  eine  beim  Stuf*. 
bie  anbere  beim  SRiebergang  ftd)  feftftemmt  unb  wirft. 

23on  anberen  23of)rgerütf)en  für  einfdjneibige 
33of)rer  ift  ber  ttefentlidjfte  ££)eil  bie  SBo^rf uröel  — 
(brace-fut)  —  ein  jtoeimat  im  SSinfel  gebogener  fdjmiebe* 
eiferner  33üget,  beffen  mittlerer  oerticaler  Sljeil  runben 
Querfdjnitt  ijat  unb  oft  mit  einer  bre£)baren  §ülfe  au§ 
§olg  ober  Metall  t>erfeljen  ift.  3n  bem  @nbe  beS  unteren 
§orijontaI)d}enfe(g  ftecft  bie  23of)rfpi|e  unb  ba§  be£  oberen 
SlrmeS  ift  mit  einem  genau  in  ber  25of)rfpii3acf)fe  fiegenben, 
fonifcfj  jugefpifcten  3aPfen  öerfefjen.  ©ine  23ol)rfurbet  für 
Heinere  Söc^ er,  bie  SBruftleier,  23 o  fjrtoinbe  —  (hand- 
brace  —  vilebreqain)  —  ift  an  ©teile  be£  8uge|pi§ten 
3apfen§  mit  einem  ftfjeibenförmigen  Sopfe  üerfeljen.  SDiefer 
Apparat  mirb  unter  bem  tarnen  33of)rnnnbe,  33 ruft* 
leier  and)  jum  §o!j6o^ren  gebraucht  unb  ift  bann  aud) 
ber  23üget  meift  au§  öolj  gefertigt.  —  9?euerbing§  fontmen 
33ol)rtt)inben  in  ©ebrautf),  bei  benen  baZ  Socfj  jur  Stuf* 
nafjme  be3  93of)rer§  freujtteife  gefd)nitten  ift,  fo  ba£  fie 
fomofjl  jur  Stufnatjme  üon  oben  öierfantigen,  atö  audfj  fladf) 
geftalteten  33of)rem  bienen  fönnen.  ®a§  ©infpannen  finbet 
bafyer  entmeber  burd)  eine  3)rucffdjrau6e  ober  burd)  eine 
geberfapfel  ftatt.  3m  (enteren  gaUe  befi|t  baZ  feftjuljaltenbe 
Sofjrerenbe  einen  2Biberf)afen,  refp.  eine  Sftafe,  unter  melier 
beim  ©inbrücfen  be§  SoljrerS   ein  geberftift  einfpringt.  — 
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Sie  jur  §anbf)abung  größerer  23of)rfurbetn  erforbertidjen 
33of)rgeftetle  toerben  meift  al§  ©djraubenpreffen  angeorbnet; 
eine  ber  einfachen  ©onftructionen  befielt  au%  einer  runben 
(Sifenftange,  toetdje  mit  bem  gufj  enttneber  in  einen  ©d)raub= 
ftod  gekannt  ober  aufrecht  ftetjenb  anf  beliebige  Söeife  an 
eine  Slrbeit^ban!  befeftigt  ttrirb  unb  au§>  einem  runben, 
fjorijontafen  2lrm,  toeldjer  an  ber  ©tauge  fotuo^t  auf*  unb 
niebergefteHt,  a\§  aud)  um  biefelbe  im  greife  !)erumgebre^t 
unb  burd)  eine  ©rucfltfjraube  feftgeftetlt  werben  fann.  Stuf 
biefem  Slrm  fd)iebt  unb  bre^t  fid)  toieber  eine,  ebenfalls 
burd)  £>rudfd)raube  feftftetlbare  §ütfe  unb  burd)  biefe 
enblid)  geljt  eine  fcerticale  ^ßreßfdjraube,  §toifc£)en  ber  unb 
bem  £ifd)  bie  93of)rfttrbet  eingeteilt  unb  angepreßt  toerben  fann. 

5tn  SBoIjrratf  d)en,  SBotjrf  narren  —  (rock 
drill  —  cliquet  pour  percer)  —  finb  atS  §aupttt)ei(e  JU 
untetfdjeiben:  ein  23ügel  mit  §anbgriff,  ein  ©perrrab  mit 
Sperrten  unb  geber  unb  bie  23o!)rfpinbeI,  tueldje  oben 
mit  einer  nadjftellbaren  SDrudfdjraube,  unten  mit  ber 
23of)rfpii3e  öerfe^en  ift.  teuere  Sonftructionen,  bereu  eine 
große  SInjatjt  patentirt  ift,  fudjen  gum  2^eil  bie  Slntnen^ 
bung  ber  geber  ju  üermeiben,  toäljrenb  anbere  geftatten, 
ben  23o£)rer  fd)ief  §ur  (Sbene  ber  §ebe[beiuegung  eingitteren, 
ifjn  fotoof)l  bei  ber  §in=  a(§  aud)  ber  gurüdbetuegung  bcS 
§ebet§  öortüärts  gu  brefjen  ic.  sc.  —  9iäberbof)rer 
enblid)  finb  SBerfgeuge,  bei  tnetdjen  an  ber  23of)rfpinbel  ein 
ßegetrab  fi|t,  toeId)e§  in  ein  anberes,  an  einer  Ijorigontaten 
2Icf)fe  befeftigte§  greift;  letztere  tvixb  i^rerfeitS  burd)  eine 
ÄurBel  belegt,  fo  baß  ber  äßed)am§mu§  ben  Uebergang 
gur  einfachen  §anbbot)rmafd)ine  tiorftetlt. 

5  i  f  d)  e  r  in  §ainfe(b  fertigt  üier  ©orten  93of)rf)ülfeit 
gu  amerifanifdjen  Sofjrem  gum  greife  tum  2*20,  3,  3*80 
unb  4*50  ft.  per  ©tüd,  brei  SBoljrfurbeln  mit  refp.  155, 
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190  unb  225  mm  innerer  SBeite  unb  gum  greife  tum  2*20, 
3'10  unb  4  fl  per  ©tücf,  bret  23of)rtt)infel  öon  340,  450 
unb  580  mm  gu  refp.  6,  7  unb  8  fl.  per  ©tücf,  »ruft* 
leiern  gu  3  fl.  unb  fünf  ©orten  93oljrratfd)en  tum  320, 
360,  400,  440  unb  480  mm  Sänge  unb  begtu.  gum  greife 
öon  6*50,  8,  10,  12  unb  16  fl.  —  ©er  $rei8courant  einer 
öfterreidjifdjen  ©ifentuaarenljanblung  tueift  trier  Qualitäten 
SJoljrnrinben  auf,  öon  52—70  Ir.  per  ©tücf. 

Sleineder    in    ©f)emni|   liefert    getoö^nltcfje   Söofjr* 
fnarren   öon   300,    400   unb  500  mm   Sänge   gum  greife 
öon  20,  26-50  unb  33  M  per  ©tücf.  —  ©in  tneftpt)älifd)er 
^ßretäconrant  öergeidjnet  folgenbe  ©attungen: 
mm  lang  250     300     350     400     450     500 

einfache  gu  M  pr.  @t.  13*0  14'0  16;0  180  20'0  24*0 
boppelteguM  »  15-0  16*5  18*5  21*0  23'0  27*0 
23of)rfnarren  mit  f(ad)liegeubem  SRanb,  flauem  ©etninbe  unb 
gebohrter  ©taf)Ibüd)fe  400  mm  lang   gu  15  M  per  ©tiicf. 

3)?afdjinen*S3of)rfnarren,  ejtra  fc^mere  mit  §ebel, 
gebohrter  ©taf)tbüd)fe,  ©ta£)lfd)raube  mit  flauem  ©etninbe 
für  Seffelfdjmiebe,  unb  anbere  fernere  arbeiten  400,  500, 
600  unb  700  mm  lang  gum  greife  öon  30,  36,  42  unb 
48  M  per  ©tücf.  ©efdjmiebete  Soljrfurbeln  per  kg  1  M. 

3Sof)rftänber  öon  ©cfjmiebeeifen,  mittelft  klammer 
gum  SfafdjrauBen    an   einen    SEifcf),   mit  S3o^r!narren  unb 


einem  33ot)rer. 

§öfye      S^urdmxeffer 

Strmlänge 

Sänge  ber 

©ereilt 

$ret! 

mm              mm 

mm 

Sttane  mm 

ca.  kg 

M 

400           40 

200 

350 

14 

45 

460           45 

250 

400 

15 

51 

530           50 

300 

450 

16 

60 

9teibaf)len,  9t  ä  um  er,  21  u§  räum  er  —  (Broache, 
Rosebit,  Opening  bit,  Kimer  —  Brache,  Alesoir,  Ecarrissoir, 
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Equarrissoir)  —  ftnb  ©taljlftäbe,  tDe!(f)e  an  ber  ©eite  fc£)a^ 
benbe  Tanten  befifcen  unb  in  bie  2öd)er  eingeführt,  eine  ©r* 
Weiterung  berfelben  burcf)  2)reljintg  unb  an  ber  2ßanb 
fcfyabenb  herbeiführen.  ®er  fixeren  güfjrung  falber,  fott 
man  hm  Steibafjten  ben  Cuerfdjnitt  eine»1  günfed§,  ©ieben* 
ed§  ober  fonftigen  SSieled»  tum  ungeraber  ©eitengaf)!  geben, 
ober  eine  fel)r  große  Singest  giUjrungglimen,  §.  93.  über 
breije^n.  S)er  Sänge  nad)  finb  bie  Sfteibatjten  and)  für 
ctjtuibrifdje  Södjer  fdjttmd)  fonifd)  §u  nehmen.  gum  bequemen 
®ref)en  Kaufen  bie  3tobal)len  am  unteren  Snbe  in  eine  öier* 
fantige  2(ngel  au§,  auf  bie  man  ein  einfache»1  §eft  ftedt; 
gang  große  Steibaljten  werben  aud)  tuof)t  mit  bem  SBenbeifen 
gebrefit.  Slußer  ben  fefjr  gebräud)tid)en,  fünfedigen  9?eib- 
afjlen  fommen  nodj  geriffelte,  gereifelte  ober  gelerbte 
3Wbaf)len  oor,  mit  20  unb  mefjr  öorfteljenben  ©djneiben 
üon  fpifcunnfelig  breiediger  gorm  unb  oft  laufen  bie  ©d^neib- 
fanten  aud)  fdjraubenartig  geumnben  um  bie  5Reibaf)te. 
iftunbe  Steibaljlen  befi|en  einen  meljr  ober  weniger  großen 
ÄreiSabfcfynitt  unb  eine  ober  mehrere  ©djneiben;  gute 
giüjrung  ergiebt  and)  ein  Querfdjnitt,  melier  au£  einem 
§albfreife  unb  ber  §ä(fte  feine»  eingefdjriebenen  regelmäßigen 
günf=  ober  (&cd)%td$  befielt.  Sind)  #?eibaf)ten  mit  oerfteCU 
baren  ©infamen  unb  rabiat  oerfteübaren@d)neiben  fommen  öor. 
gif  d) er  in  §ainfe(b  rechnet  für  folgenbe  ©imenfionen 
per  Bind: 

godjtüeite  mm  6        9       11_  13      15      18_   20  _22_  26      32 
glatt       p.    0-90   l'lO   1*20   i'50   1*65    1*90   215   2*60   3'00  4*60 
geriffelt    „     098    118   1'30    1'62    1*75    2'08   2'30   2  75   3'30  4'90 

©ine  anbere  öfterreidjifdje  ginnet  rechnet  per  mm  SDurd)- 
meffer  glatt  12,  geriffelt  15  fr. 

Steine  der  in  (Sfjemnifc  liefert  gereifelte  unb  ge^ 
mttfiete  3?eibal)fen   in   ben  ®imenfionen   ber  nad)folgenben 
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Tabelle  unb  in    ben  beigefetjteu  Hummern  51t    btn  greifen 
öon  M.  per  ©tücf: 

$urd)m.  in  mm  5        6        7       8        9      10 11       12      13 

«ßreiS  per  Stüd  M    1*60  1*80  2*00  2*20  2*50  2*80  3*20  350  3*80 

14    15     16     17     18    19     20     21     22     23    24    25     26    27 
410  4'40  4'80  5-20  5*60  6*00  6*40  6*70  7*00  7*40  7*70  8*00  840  8*70 
28    29      30       31      32       33       34      35      36       37      38       39 


9*00  9*50  lO'OO  10*50  11*00  12 00  13'00  13*80  14*80  15*70  1650  17*20 
40 41       42       43       44       45- 46       47       48       49       50 

18*00  19*00  19*80  20*50  21*00  21*80  22*70  23*80  24*80  25*90  27*00 
52       54       55       58       60       62  *    65       68       70 75       80 

29*50  32*20  34*50  38*40  43W4675Ö-53~00  58*00  63*00  7350  90*00 

SDie  ©efammtlängen  biefer  9?eiba£)len  finb  bis  5  mm 
SDurdjmeffer  105  mm,  20  mm  210  mm.  50  mm  415  mm, 
80  mm  520  mm.  ®te  3rotfd)en|orten  üariiren  jtmfdjen 
biefen  ©renken.  —  9teibaf)len  mit  ©piratnutljen  werben  um 
10%  Ijöljer  berechnet. 

S 0 n i f ä) e,  g  e  r  e  i  f  e  1 1  e  9t  e  i  b  a  t)  1  e  n  im SBert)ältuiff e 
ber  Sonicität  öon  1  :  10  in  folgenben  ®imenfionen : 
teurem,  mm  5 11. 15  lüu  25  15u.35  23u.45  30u.55  37u.65  45u.75 

S.b.@d)tt.„       100       150        200 220         250         280       300 

$re(8  M  8-50"     13*00     20'00     31*00      39*50      56*00    76*50 

UebrigenS  werben  and)  alle  anberen  SMmenfionen  unb 
Äonu§  geliefert. 

3J£eff  errei6a()len,  bei  tueldien  an  ©teile  öon 
2—4  Reifen  ein  ÜÄeffer  fäng§  ber  ©djneibe  eingelaffen 
i[t,  fo  baf;  man  burd)  Unterlegen  beSfelben  mit  Rapier* 
ftretfen  ober  fdjtoadjem  23fed)  bie  Södier  größer  reiben  lann 
als  eS  ber  3)urd)meffer  ber  9}eibal)te  an  fid)  gemattet, 
werben  20%  Ijöljer  berechnet  als  bie  entfpredjenben  ein= 
fachen  gereifelten  9?eibat)len. 

2ln  ©ägen  —  (saw  —  säe)  —  fann  man  im  2IH= 
gemeinen    unter fdjeiben,    baS   Sägeblatt  —   (Statt   — 
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Blade,  Web  —  Lame)  —  unb  bie  ©ägejäljne,  3ctf)ne  —  (teeth 

—  dents)  —  3)te  gorm  ber  letzteren  ift  fet)r  üerfc^ieben,  je 
tiad)  bem  Material,  tueId)eS  bamit  bearbeitet  Serben  foü. 
SKetallfägen  Ijaben  flehte,  nafje  gufammenliegenbe  3ät)ne, 
treibe  burd)  21u§feilen  bretecfiger  gaijnlücfen  (vide)  au£  ber 
$ante  beS  231 atteS  gebilbet  fiitb.  §  o  1 3  f  ä  g  e n,  namentlich)  burd) 
äßafdjinenfraft  belegte,  fabelt  größere  ftäfyne  unb  gafjn^ 
lüden.  3)ie  getoöljnlicfjfte  galjnform  ift  bie  breiecfige  (gig.  91  a) 
unb  jtoar  am  bebten  fpit^  ober  redjtttrinfeltg  breiecfig,  toobei 

ber  Sßinfel  im  ©runbe  gc- 

roöfjnlidj   ettnaS  abgerunbet 

x5i/i^ZlZMZlZ1^1..::y     n>irb,  bamit  fid)  barin  leine 

-^   f~\    /"")    /°)  ©päne  feftflentmen  fönnen; 

^n^c\r^h         biefeIbe  IäBt  bei  £otSfägen 

r    )/"4i-^  ^A  V^i  oft  nur  ungenügenben  Staunt 

*     >^^/M~VVl/\^        für  bie  ©»eine  unb  f)at  man 

^   \n/^XWO^T  bafjer  too^I  gtDifd^en  je  §roet 

J  "~\/     \y     \j     \f  Bahnen  e'n  StüdE  be£  @äge= 

XT  vPNTNI^XfNI""^      ranbeS(x  y)  freigelaffen  (b  u. 

d);  ba  aber  mit  ber  Qafyl  ber 
.ßä^ne  per  Sängenetnfjett  aud)  bie  Seiftung  ber  ©äge  abnimmt, 
fo  ift  eS  beffer,  bie  $äl)ne  mögtidjft  nalje  ju  fefcen  unb  am 
Stücfen  berfelben  fo  grofce  Aushöhlungen  anzubringen,  als  eS  bie 
©tärfe  bergäljne  gutä^t.  ®ie  fo  entftanbenen  SBoIfSjä^ne 

—  (gullet  teeth,  briar  teeth  —  dents  de  loup)  —  (c)  lommen 
namentlich  bei  großen  ©ägen  in  mancherlei  Variationen  öor.  — 
Sägen,  toef^enad^beibenSeitenfdjneibenfolIen,  Ijaben  oft  bie 
gorm  fpi^tiunfeliger  SDreiecfe  (d);  beffer  finb  bie  ©tod>  ober 
M*3äf)ne  —  (M-teeth  —  dents  ä  M)  —  (e),  bei  melden 
je  gtoei  getane  abtoecfyfetnb  einanber  gegenüberfte^en.  ©urd) 
Kombination  ber  SßoffSääljne  unb  ©tocfjäfjne  entfielen  bie 
compticirteren  Verbannungen  oon  f  unb  g.  23ei  fefjr  großen 
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(Sägen,  befonberS  ^rei§fägen,  werben  bie  3äl)ne  mitunter 
als  befonbere  Steile  (äfteifjel)  eingebt,  woburd)  namens 
lief)  baS  2lnfd)ärfen  erleichtert  unb  ein  2luSmed)feln  ber 
3äf)ne  möglid)  totrb. 

äftetatlfägen  nehmen  ftetS  üon  ben  ^ä^nen  nad) 
bem  SR  ü  den  beS  (Sägeblattes  ju  an  ©tärfe  ab,  wä£)renb 
man  bei  §ofgfägen  eine  ©rbreiterung  beS  Schnittes  baburd) 
erhielt,  baß  man  bie  aufeinanberfolgenben  Qäf)m  abwedjfelnb 
einmal  nad)  red)tS,  einmal  nad)  ItnfS  aus  ber  23lattebene 
feitwärtS  abbiegt,  ein  23erfaf)ren,  weldjeS  man  mit  bem 
SluSbrud  ©d)ränfen,  SluSfe^en  —  (set  —  donner  la 
voi,  contoumer)  —  bejeidjnet.  33ei  einer  einfeittg  gefdjränften 
(Säge  follen  alle  .Salijnfpitjen  in  einer  geraben  Sinie  liegen 
unbbaS^aßbeSSluSbiegenSgweier  aufeinanberfolgenben,  öer* 
fdjieben  gefdjränfter  ^äljne  barf  niemals  bie  boppelte  SBIatt^ 
bide  erreichen. 

(Sin  gutes  (Sägeblatt  muß  völlig  eben  unb  gerabe 
fein,  hinlängliche  §ärte  befijjen,  aber  fid)  bod)  feilen  laffen, 
beim  Siegen  eine  regelmäßige  unb  gleichförmige  Krümmung 
annehmen  (als  ßeidjen  für  eine  überall  gleite  ®ide)  unb 
nad)l)er  toieber  völlig  in  bie  gerabe  Stiftung  gurüdfpringen 
(jum  33eweife  gehöriger  (Slafticität).  —  £)aS  SRaterial  beS 
Sägeblattes  ift  auSfdjtteßlid)  ©taljt;  für  §oljfägen  muß 
öaSfelbe  nad)  bem  gärten  blau  ober  molett  angelaffen 
werben,  um  —  unbefdjabet  beS  erforberlidjen  §ärtegrabeS 
—  bie  ©pröbigfeit,  toeldje  baS  2luSbred)en  ber  gäljne  herbei- 
führen würbe,  ju  verlieren;  äftetaßfägen  Werben  je  nad) 
bem  ju  üerarbeitenben  SKetall  weniger  weit  angelaffen. 

9ladj  ber  äußeren  SluSftattung  unterfdjeibet  man 
(Spannfägen,  gefpannte  (Sägen  —  (span  saw,  frame 
saw  —  scie  montee)  —  hä  weldjen  baS  (Sägeblatt  burd) 
befonbere  ©inridjtungen,  meift  (Sägegeftelle,  ©ägebogen 
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—  (frame  —  chässis,  monture)  —  gefpannt,  b.  f).  gerabe 
gegogen  tnerben  fann.  Sie  letzteren  gerfalten  tuieber  in 
Heinere  mit  einer  §anb  gu  füfjrenbe  Sägen,  meldte  enttoeber 
mit  einer  fpi^en  Slngef  in  einem  <peft  ftecfen  ober  mitteilt 
©djrauben  nnb  bieten  an  einem  <panbgriff  befefttgt  tuerben, 
nnb  in  gro£e,  gtt*eimännifcl)e,  meiere  an  jebem  @nbe  eine 
Defe  befi|en,  in  benen  man  ©riffe  für  gtnei  §änbe  befefttgt 
nnb  am  Stücfen  oft  nodö  bnrcf)  ein  paar  aufgenietete  ©djienen 
ober  burcf)  einen  übergeftüfpten  unb  angenieteten  U*©treifen 
öerftärft  tnerben.  —  (Sine  tneitere  (Sintfjeilung  ber  ©äge* 
blätter  iljrer  gorm  nacf)  ift  bie  in  gerabe  unb  SreiSfägeblätter. 

©ie  ttridjtigften  Gattungen  geraber  Sägeblätter  finb 
folgenbe: 

SDte  ©djrotfäge,33rettfäge,2)ielenfäge,©:palts 
fäge  —  (long  saw,  pit  saw,  whip  saw  —  säe  du  scieur 
de  long,  scie  de  long,  passe  partout)  —  bient  gum  ,ßerf  djneiben 
be§  §ofge§  gu  Brettern,  Satten  2c;  ba%  23fatt  ift  an  ber 
©cfjneibe  unb  am  Stücfen  gerablinig,  aber  meift  an  einem 
(Snbe  ettoaS  fcbmöfer  als  am  anberen.  Sin  ^afjnformen 
fommen  meift  breiecfige  unb  2öolf^äl)ne  t)or  unb  bie  ©pi|en 
berfelben  finb  meift  nad)  bem  fdjmalen  ©übe  be§  S31atte8 
gugeneigt.  Sin  jebem  @nbe  befinbet  fiel)  eine  SIngel,  treibe 
in  ein  tjöfgemes  Duerfjeft  befeftigt  ttrirb.  ®ie  gebrauch 
liebften  Slbmeffungen  für  beutfdje  ©ägen  finb:  SSergaljnte 
Sänge  1600—1750  mm,  gröfjte  Blattbreite  160—175  mm, 
geringfte  Blattbreite  100—120  mm,  Blattbicfe  2—2*4  mm, 
Teilung,  refp.  (Entfernung  gtneier  aufeinanberfolgenber 
3al)nfpi|en  25— 35.  SDiefelben  ,8af)len  öariiren  für  englifdE)e 
©ägen  gttrifdjen  refp.  1220—2440,  180—300,  80—120, 
1-5-2-6  unb  15—25  mm. 

Sie   Qu  er  fäge  —  (crosscut  saw  —  passe  partout) 

—  bient,    fjorigontat    geführt,    gum    dterabfdjnetben    ber 
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§ölger,  tuobei  bie  galjnreitje  nad)  unten  gefetjrt  ift.  ®em= 
gemäß  flehen  bie  Singein  gur  93efeftigurrg  ber  tjöljernen 
©riffe  unb  alfo  letztere  felbft  in  ber  ©bene  be§  SölatteS  öon 
ber  ©d)neibe  abgemenbet.  2ßeit  bie  33etnegung  getüöfjnlid) 
eine  mel)r  ober  weniger  ttriegenbe  ift,  fo  giebt  mau  bem 
(Sägeblatt  in  ber  SJittte  gtoedmäßig  einen  Saud),  S3audj* 
f  äge  —  (fellin g  saw  —  scie  ventrue)  —  b.  1).  an  ber  3atjn* 
feite  eine  cotiöejc  Krümmung,  toeldje  gugleid)  ben  SSort^eil 
gettmfjrt,  baß  bie  Säge  burdj  2Ibnü^ung  unb  ©dürfen  im 
mittleren  SEjett  nid)t  concaü  tuirb.  2l(§  ,3al)nformen  kommen 
gleidjfdjenfelige  ®reiede  mit  ober  oijne  $raifd)enräume  unb 
M^äljne  öor,  tneldje  5.  93.  15  min  taug  uub  fo  breit  finb, 
baß  ein  jufammenfteljenbeS  Sßaar  23  mm  mißt,  mätjrenb 
ber  leere  Staunt  jttrifcfjen  jtuei  gafjnenpaaren  20  mm  beträgt 
unb  23  ^aare  faft  1  m  ©ägelänge  einnehmen;  übrigens 
lommen  aud)  feinere  3a^nun9en  t)Dr  %i%  gu  40  *ßaar  auf  1  m. 
®ie  gebräud)lid)ften  Sängen  finb  1330,  1500,  1600  unb 
1680  mm;  ^Breite  bei  ben  Keinften  120  mm  in  ber  Sftitte, 
90  an  ben  Snben,  bei  mittleren  refp.  145  unb  110,  bei 
großen  170  —  130  mm;  übrigen^  lommen  aud)  gerabe  üor 
mit  1600—1750  mm  Sänge  unb  170 — 190  mm  gleichmäßiger 
breite.  —  ®ie  Sugjäge  (SBalbfäge,  93auemfäge) 
ift  eine  95  a  u  d)  f  ä  g  e  mit  BefonberS  ftarl  gelrümmter  Qafyn* 
linie  1330 — 1500  mm  mit  gerabem  bilden;  mittlere  breite 
190 — 240  mm,  an  ben  ©üben  75—85  mm. 

£)er  gud)§fd)tt)an^  gud)3f  d)tneif  —  (band 
saw  —  scie  ä  main,  scie  ä  manche  (Pegotine)  - —  i)üt  ein 
fefjr  breitet  SBIcttt,  toeldjeä  enttueber  nad)  ber  ganzen  Sänge 
gleid)  breit  bleibt  ober  fid)  t>om  ©riff  au§  nad)  bem  ent* 
gegengefe^ten  &nbe  verjüngt.  Oft  tuirb  ba$  SBtatt  burd) 
einen  aufgehobenen  fRüdfett  —  (back  —  dossiere)  —  nod) 
öerfteift  (Stücfenfäge  —  backsaw  —  scie  ä  dos).  —  SDie 


breite 
borne 

3ä^ne  auf 
Sicfe     100  mm  Sänge 

76-102 

127 

14 

76-89 

1*07— 1-27 

16 

63-76 

1-07—1-27 

20 

63—76 

107—1-27 

25 

51-63 

107 

29 

51—63 

0-89-1*07 

33 

32-51 

0-81—1-27  25—50 
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ftuntpfnrinfeligett  3'äfynt  finb  nad)  fcorne  gerietet,  auf  ©to§ 
gefteltt.  §anptbimenfionen:  ganje  Sänge  150 — 750  mm, 
größte  33reite  63—228  mm,  geringfte  breite  32—102, 
®tcfe  3/4— 1 V2  mm>  2f)eilung  2—7  mm.  Ueber  engfifdE)e 
$uc§Sfd)tuanäfägen  giebt  ^armarfd)  folgenbe  Tabelle: 
A.  Dfjne  Siücfen: 

23e5eid)muig  Sänge  am  ®rtff 

Rip  saw  710-760      178-228 

half  ripsaw  660—710  152-203 
hand  saw  560—660  127—190 
broken  space  saw 

(fine  handsaw)      560—660  127-190 
panel  saw  510-610  114-190 

fine  panel  saw      510—610  102—152 
chert  saw  250-510    83—89 

B.  2Äit  91ücfen: 

Tenon  saw  (Wfefcfäge,  Satfenfäge)  410-510  83-108  0*81    41 
sash  saw  360-410  63—89    0*71  40—45 

carcase  saw  250—360  51-76    0'64  45—50 

dovetail  saw  (ginfenfäge)  150-250  38—51    0*56  57—74 

©tidjfägen  (@pii$f  ägen),  2od)fägen  —  key 
hole  saw,  fret  saw,  lock  saw,  compass  saw  —  scie 
ä  couteaiiy  scie  ä  voleur,  scie  ä  guichet  passe  port,  passe 
port)  —  eine  feljr  fdjntctle  Slbart  be£  gfudjgfdjtoanjeS 
mit  fetjr  bider  3a^n?ante  un^  3^nen  °^ne  ©cfjränftmg, 
nad)  2lrt  ber  SKetaUfagen.  Sie  Sänge  tmriirt  tum  80  bis 
580  mm,  bie  größte  breite  mm  7—30  mm,  bie  fleinfte  Don 
0—6  mm,  bie  ©tärfe  mm  09— 2  mm,  bie  S£t)eilnng  t)on 
2—5  mm.  —  ®ärtnerfägen  —  (pruning  saws)  —  eine 
ang  bentjdjen  gabrifen  ftammenbe  Stbart,  ijat  eine  eigen* 
tf)ümtid)e,  gteidjfam  boppelte  gatjnung,  nämlid)  an  jebem 
s3tanbe  ber  2%—  3  mm  bicfen  ^djnfeite  e*ne  ^e^e  öon 
breiten  3äf)nen  m^  4—8  mm  Teilung.  —  (Snglifdje 
Sodjfögen  tjaben  oft  feine  Singet,   fonbern  lanfen  fcon  ber 
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Glitte  md)  6eiben  Seiten  au§  fpijj  ju  unb  finb  in  einem 
befonbern  §eft  —  (saw  päd)  —  fo  6efefttgtf  ba$  man  jebe 
ber  beiben,  übrigens  mit  öerfdjieben  gestellten  3ä£)nen  an& 
gerüfteten  §älften,  beliebig  mett  hervorragen  laffen  fann. 
—  (Snglifdje  ©ägefabrifen  imterfdjetben  f)auptfäd)tid)  bret 
(Gattungen  Soc£)[ägen: 

Table  saw  (mit  gudjSfdjtoanjgriff)  457—660  mm 
lang,  am  ©riff  44—57  mm,  öorne  25 — 38  mm  breit, 
1 — 1*6  mm  bicf  unb  mit  29—33  ,3ä^nen  Per  10°  mm 
Sänge;  compass  saw  ober  lock  saw  (betto)  203 — 457  mm 
lang,  am  ©riff  25— 38,  t)orne  12  —  19  mm  breit,  1  bi§ 
1-2  mm  bicf,  mit  33—37  gähnen  per  100  mm?  key  hole 
saw  ober  fret  saw  (mit  gerabem  runben  §efte)  152  bi§ 
305  mm  lang,  am  ©riff  12 — 19,  an  ber  @pi£e  3—6  mm 
breit,  0'9— 1  mm  bicf,  mit  37  bis  50  gähnen  per  100  mm 
Sänge. 

©rafjtfägen  fjaben  ein  etoa  170  mm  langet  Statt 
(@tücf  einer  jerbrodjenen  Säge),  toetdjeS  in  ein  ^oljftücf 
mit  einem  ©riff  fo  eingelaffen  ift,  ba%  e*  ber  gangen  Sänge 
nad)  um  bie  Siefe  be£  ju  madjenben  ©d)nitte§  üorfteljt  unb 
beffen  3äljne  auf  $ug  geftetlt  finb. 

gapfenfägen  fjaben  ein  fjölgerneS  ©eftell  t>on  Fl 
gorm,  §tt)ifd£)en  beffen  parallelen  ©üben  dorne  ein  Säge* 
btatt  redjtttrinfettg  gegen  bie  ©efteüebene  fo  eingefpannt  ift, 
ba%  man  ba^fetbe  platt  auf  bie  21rbeit£ftäd)e  legen  fann, 
ttmljrenb  ba%  {jorijontate  @nbe  als  ©riff  bient.  ©a£  ©äge* 
btatt  ift  babei  120—150  mm  lang,  an  beiben  Tanten 
geja^nt  unb  25  mm  breit.  Sine  anbere  2lrt  fjat  als  ©riff 
ein  100  mm  langet  unb  50  mm  breitet  Jpoljftücf,  auf 
beffen  unterer  ebener  glädje,  längs  bereu  ®ante  ein  g(eid)* 
langet  25  mm  breitet  Sägeblatt  fo  angefdjraubt  ift,  baf$ 
bie  ßaljnfaitte  unb  ^albe  ^Blattbreite  über  ber  §oljfante  frei 

Saping.    @iientüaoren!unbe.  32 
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t)orftef)t.  ®ie  gäfjne  finb  babei  öon  ber  gett)öf)ntid)en, 
nngleidjfettig*bretecfigen  gorm,  aber  fämmtltd)  mit  ben 
(Spieen  nad)  ber  SKitte  geftellt;  il)rer  Stntoenbung  nad) 
begeicEinet  man  fie  tooljt  als  gournierfäge  —  (scie 
ä  placage). 

S)tC  Slbfe^fäge  —  (tenon  saw  —  scie  ä  aroser)  — 
ift  340 — 360  mm  lang,  8—9  mm  breit,  mit  2j/2  mm 
Stellung.  —  ®ie  Quabrirfäge  ift  eine  2Ibfet$fäge  mit 
beweglichem  Slnfdjtag.  —  ®ie  boppelte  Slbfe^fäge 
(boppelte  3aPfen£)ruftfäge)  ift  aus  2l6fe|fägen 
gebübet,  tneld^e  mit  gtnei  Schrauben  fo  §ufammenget)a(ten 
unb  gegen  einanber  öerfdjoben  werben  fönnen,  baß  bie 
©ägen  mit  ben  einanber  jugefeljrten  3äf)nen  in  einer  Sbene 
liegen.  —  doppelte  3aPfenfögen  (boppelte  ©d£)li^^ 
jagen)  fyaben  jtuei  parallele  Sägeblätter  mit  geringem 
3tt>ifcf)enraum.  —  ®ie  ©inftreidjfäge  —  (©^rauben* . 
fopffäge  —  screw  head  saw)  —  ift  ein  Meiner  3fud)S* 
fd)tnan§,  beffen  93(att  50 — 100  mm  breit  unb  fo  bicf  ift  tüte 
ber  ju  mctdjenbe  (Sinfdjnitt;  fie  befifct  einen  Sftücfen,  ber 
jugleid)  bie  Stiefe  be§  ©tnfdjnittS  begrenzt  unb  einen  runben 
©riff  in  ber  SSerlängeruug  beS  5?ücfen§. 

Sie  ^lobfäge  —  (gournierfäge  —  frame  saw, 
veneer  saw  —  scie  ä  refendre)  —  ift  getnötjnücl)  1330  üi% 
1500  mm  lang,  100  mm  breit,  0*5 — 0*8  mm  bicf  unb 
£)at  6 — 8  mm  Rettung;  bie  gäfjne  finb  meift  ftumpf*  ober 
redjtttrinfelige  ©reiecföjäfjne,  feltener  fpi|tninfelige  ®reiecf£, 
unb  2BoIfSjaf)ne.  3118  ©eftell  bient  ein  merf  eiliger,  ftarferj 
^ölgerner  Stammen  t)on  circa  600  mm  äußerer  S3reite,  in 
beffen  Süittte  ba§  Sägeblatt  fo  eingerannt  wirb,  baf$  feine 
glasen  ben  Sang^öljern  jugetnenbet  finb.  $n  ber  SJfitte 
jebe£  Cluer^oIjeS  ftecft  auf  bemfelben  ein  eiferner  Globen 
(boite)  in  gform  eines  breiten,  öierecfig   länglichen  9iinge§, 
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ber  aufgehalten  ift,  um  ein  ©nbe  be§  Sägeblattes  auf* 
junefjmen,  toeldjeS  innerhalb  be§  ÄfobenS  auf  jtüet  runben 
eifernen  (burdj  £öd)er  be§  23latte§  gefjenben)  Soljen  t)ängt. 
(Siner  ber  Globen  enthält  eine  (Schraube,  toefdje  öon  außen 
gegen  ba§  dterljotj  brüdt  unb  fo  fdjarf  angezogen  tvxxb, 
baß  bie  Säge  iljre  gehörige  Spannung  befommt;  feltener 
unb  weniger  gwedmäßig  erhielt  man  biefe  burd)  eine  ®ei(* 
ftelluug. 

®ie  Derterfäge —  (continental  frame  saw  —  scie 
ä  debiter)  —  Ijat  ein  780 — 850  mm  langes,  48—55  mm 
breitet  unb  0*4 — 07  mm  bide§  Statt  mit  circa  5  mm 
Satjnt^eilung  unb  ftumpf*  ober  redjtminfelig^breiedigen,  auf 
©toß  geftellten  gönnen.  ®a^  ©efteH  befielt  auS  einem 
Stod  (S  t  e  g)  tum  ber  Sänge  be§  Sägeblattes,  weld)e£ 
biefem  parallel  ift  unb  an  feinen  ©üben  im  gabelartigen 
SJusfdjnitte  jroei  f ärgere  öuerljötjer  (arme,  §örner)  auf* 
nimmt,  welche  unbefeftigt  barin  liegen  unb  alfo  einer 
Sdjrägftelluug  fätjig  finb,  wenn  fie  an  einer  Seite  gegen* 
einanber  gebogen  werben.  ®a3  SBIatt  befi^t  an  jebem  @nbe 
ein  runbeS  Sod)  unb  ift  mittelft  eines  fjotjen  burdjgeftedten 
23ol<$en3  gwifdjen  <$wei  plattenförmigen  33  a  cf  e  n  —  (couplets, 
pannetons,  briquets,  chaperons)  —  an  ben  auf  einer  Seite 
beS  ©tegeS  befinbticfyen  fnopfförmigen  ©üben  ber  Quer* 
fjöljer  befeftigt;  bie  anbern  ©üben  ber  Querljöfjer  finb  burd) 
eine  ©djnur  üerbunben,  bie  burd)  einen  Knebel  gefpannt 
üerfürjt  werben  lann  unb  babei  gleichzeitig  baZ  Sägeblatt 
anfpannt.  —  Statt  ber  Schnur  üerroenbet  man  and)  wo£)l 
einen  ®raf)t,  ber  an  einem  &nbt  mit  ©etmnbe  üerfefjen  ift, 
unb  burd)  eine  ^Wgrfniutter  angezogen  werben  tann.  —  SDie 
Sdjließfäge  —  (scie  ä  tenon)  —  unter  [Reibet  fidj  nur 
burd)  tleinere  ©imenfionen  unb  jwar  ift  baZ  33latt  510  bis 
700  mm  lang,  39 — 48  mm  breit  unb  0*4— 05  mm  bid. 

32* 
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3Me  Reifung  beträgt  3 — 4  mm.  —  SDic  ©d^tueiffäger 

—  (chair  saw,  bow  saw,  sweep  saw,  turning  saw  — 
scie  ä  tourner,  scie  ä  chautourner ,  scie  ä  echanerer,  feuillet) 

—  unterfdjeibet  fidj  üon  ben  öorfjergeljenben  burd)  bie 
geringere  Sänge  unb  23reite  be§  93(atte£;  ba^felbe  ift 
150 — 500  mm  lang,  272  — 15  mm  Brett,  0*4—1  mm  bief 
unb  f)at  3 — 4  mm  Leitung.  S3et  ber  2tu§f)änge* 
jage  ttrirb  ein  93Iattenbe  jum  2Iu§£)ängen  eingerichtet,  inbem 
man  e§  mit  einem  Sod)e  auf  einen  §a!en  be£  SBacfeuS 
f)ängt. 

8118  §anbfäge  bejeictjnet  man  eine  ©djtueiffäge 
mittlerer  ©röße,  tueldje  mit  feineren  3äf)nen,  einer  S^eitung 
üon  272 — 373  mm  fcerfeljen  ift. 

Sogenfägen  —  (scie  ä  arc)  —  fiub  ©pannfägen 
mit  eifernem  ©eftcH.  gair  Metallarbeiter  fjaben  biefetben 
nur  ein  S3Iatt  öon  250 — 350  mm  Sänge  unb  bi£  ju  18  mm 
23reite,  Heinere  Qäfynt  öon  1 — 2  mm  S^eitung  für  größere, 
0*4—  1  mm  für  Heinere  ©orten.  Sie  Qäfynt  finb  breiter  aU 
ber  SRücfen  unb  bie  $a§n|:pifcenltme  ift  conöej  bogenförm  ig 
2)a£  ©eftell  (©ägebogen  —  saw  frame  —  chassis 
arc)  —  ift  mit  einem  ^öt^ernen  §eft  öerfefjen,  an  roeldjem 
e§  mit  ber  §anb  gehalten  unb  betnegt  ttrirb;  an  einem 
(Snbe  be§  StatteS  ift  baSfelbe  mit  einer  Straube  jum  9ln= 
fpannen  au£gerüftet.  ©ieSaubfäge  —  (piercing  saw  — 
scie  ä  decouper,  scie  ä  contourner,  scie  ä  vider)  —  bient 
gum  äfoSfdjnetbeit  öon  gefdjtueiften  unb  jaefigen  SSerjierungen 
unb  Ijat  be£f)alb  ein  fef)r  fdjmateS  Statt  (0*6—2  mm),  öou 
circa  74  mm  2)icfe.     ©er  ba«$ugef)örige   Saubfägebogen 

—  (boefil)  —  f)at  eine  fefjr  grofte  2lu8labung  unb  fanu 
öerlängert  unb  öerfürjt  tuerben.  ®a£  Statt  ift  barin  an 
beiben  ©üben  berart  eingeffemmt,  ba$  man  e§  leidjt  unb 
ftfjnetl     au§tt)ed)jeln,     aussaugen     unb    tuieber    befeftigen 
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fann.  —  Saub fügen  für  §o I5 ar6 et ter  —  (buhl 
saw,  inlaying  saw  —  scie  ä  niarqaeterie,  scie  d'horloger)  — 
unterfdjeibet  fid)  nur  untüefentttd^i  öon  ben  für  SRctaH 
beftimmten.  5Da§  glatt  f)at  75—125  mm  Sänge,    0*8  bis 

1  mm  breite  unb  0*25— 0*35  mm  ®ide.  ©djtiefjlidj  finb 
nod)  93anbfägeblätter  —  (saw  strap,  saw  belt  —  lame 
sans  ßn)  —  ju  ermähnen,  tüeldEje  für  §0(5  6—9  m  lang 
unb  85 — 100  mm  breit  gefertigt  werben;  für  üftetaH  fommen 
fie  feiten  in  Slntoenbung. 

$rei£fägen  —  (circular  saw  —  scie  circulaire)  — 
finb  fretSrunbe,  bünne,  ftöf)lerne  ©Reiben,  tx»el(i)e  fidE>  um 
horizontale,  burd)  ifyren  äRtttelpunft  getjenbe  Steffen  brefjen 
unb  am  Umgreife  mit  ,3ä£)nen  öerfe^en  finb.  £)em  ßreiS* 
fägeblatt  giebt  man  nad)  ©rforberniß  oon  300  mm  bi§  ju  1  m, 

2  m  unb  nod)  größeren  35urd)meffer.  ®ie  gafjnform  fö* 
§oIjfägen  über  600  mm  £)urd)meffer  ift  in  ber  9tegel  bie 
gefdjranfter  Sßolfggafjne  unb  bie  Teilung  Ijätt  fid)  meift 
gtoifdien  730— V2o  ^  SBIattburd^meffcrS ;  fie  fteigt  feiten 
bü  ju  Vgo  tyttö,  ergebt  fidE)  aber  öfter  auf  Vi  5  «nb  fogar 
bi§  auf  %,  fo  baf$  fie  überhaupt  gttrifdjen  10  unb  225  mm 
fdjtoanft.  —  ÄreiSfägeblätter  für  toarmeS  ©ifen  mad)t  man 
oft  tum  @ifen,  ba  fie  billiger  unb  bk  §ärte  ber  ©taf)l* 
blätter  bod)  balb  öevfdjttrinbet. 

Sine  ber  größten  ©ägefabrifen  DefterreidjS,  SSogel 
nnb  91 0  0  t  in  SBartberg  liefert  nad)  folgenben  Scalen : 

l.ßircularfägen  mit  beliebiger  Sodjtneite,  liegenben 
fang  geftredten  SBoIfSjäljnen  ober  anberen  galjnformen. 
$urtf)meffer  cm      9        12    15    18    21      24     27      30      33      36 
£>icfe  mm    075    0*75    1      1    1*25    1'5    T75  1*75    1*75    1-75 


$rei*  p  ©tücf  fl. 

1*40 

1-70    2 

2-50 

3    3-50 

4 

4-50    550 

6*75 

39 

42 

48 

54 

60   66 

72    78  84   90  102  114  126 

138 

1-50 

2 

2 

2'25 

2-25 

2'5  2*5  275  3 

3'25  3*5 

4 

4*5  5-5 

5'5 

6 

8    850    10*50    12*50   15    18   21    25   30   36   45   60   80    110    150 
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2.  3JHit)i*  ober  ©atter  fügen,  fonifd)  gefdjliffen  unb 
polirt;  Sterbet  »erben  für  gierten  unb  Sannen  SBoIfSjä^ne, 
für  Stnben  unb  ät)nlid)e  ^oljgattungen  fpifctmnfelige  ^äljne 
mit  3rDif<^enraunt  (3^9-  9*  b),  für  Sttaljagoni  unb  äfjnfidje 
Jpölggattungen  gleidjfdjenfelige  Qäljne  (gig.  91  d)  empfohlen, 
(©iefje  folgenbe  Seite.) 

3.  ©pattfägen  mit  redjttrjinfelig  breieefiger  «ßaljn* 
form  unb  ^mifdjenrüumen  (gig.  91  b). 

a)  ©etoöljnlidfje  gorm  °f)ne  Sin  geht: 

Sänge  mm     1000      1100      1200  1300      1400  1500  1600 

©röfete  Breite     150        155        160  165        170  175  180 

Äfeinfte    „  100        105        110  115        120  125  130 


$rei§  p. 

6t.  fl.  2-75 

3 

3*25       3*50 

375      4*25      4*75 

1700 

1800 

1900 

2000 

2200            2400 

185 

190 

200 

210 

220              225 

135 

140 

150 

160 

170              175 

5-25  5*75  6-50  7-70  9.00  10*50 

b)  üßit  Sing  ein  au§  beut  (Sangen : 

Sänge  mm  1200  1300  1400  1500  1600  1700  1800  1900  2000 

©rö&te  breite  160    165    170    170  175    175  175    180    180 

f(eütfte      „  110    115    120    120  125    125  125    130    130 

$ret3  p.  (Bind  fl.  3-25    3*50  3-75   4*00  4*50   500  550    6*25    7*00 

4.  33  an  ä)  fügen,   anSge^ämmerte  fteirifdje,    mit  an- 
gefdjtüeifjten  Singein. 

Sänge  mm  1100    1200    1250    1300    1350 

Breite  mm  170     175      180      180      185 


a)  a\\Z  bopp.  raff,  ©ärbftafjl  p.  ©t; 

fl.  3*30 

3*45     3*60 

3*75 

3-90 

b)  au§ 

ftetrifdj). 

©u&ftaftl 

tt 

„  2*50 

2'65     2'80 

3*00 

315 

c)  äu§ 

getüö^nt. 

fteir.  ©tafjl  „ 

„  T95 

2*00     2*10 

2-20 

2-30 

1400 

1450 

1500 

1600 

1700 

1800 

1900 

2000 

185 

190 

190 

200 

210 

210 

220 

220 

4*05 

4*25 

4*50 

5*00 

6"00 

7*00 

8-00 

9  00 

330 

3*45 

3*60 

400 

4*50 

5*25 

600 

7-00 

250 

2-70 

2'90 

3-20 

3-75 

4-50 

5-25 

6*00 

1 

»0 
0 
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I 

«Li 
'S 

SP 

Sänge    in    (£  e  n  t 

i  m  et  ex 

100 

110  120  130  140 

150    160' 

i 

170  |  180  |  190  !  200 

$ret3  per  6tüd 

mm 

©  u  1  b  e  ti 

901*902-05 

2-20 

240 

2  60 

1 
2  80  3  00 

3-25 

350 

375 

400 ! 

120  2*20  2*35J2  55 

2-75 

2  95 

320345 

370 

395 

4-20   4-50' 

T5 

150  2*50  2'70  290 

310 

3  35 

3*603-85 

410   4-40 

4-70,  500 

180l|2-80'300|3-20!3-50 

375   400I4-25 

455|  4'85 

5  15   550 

210!3-10;3'30|3-55;3-80 

410!  4-40l4-70 

5-00|  5-30;  565!  600| 

90|2'10(2-25j2-40 

2  60 

2  80!  3*00 

3-30 

3-60!  3  90 

420 

4-50 

120  250  2-65  2  85 

305 

3  30   3  55 

3*85 

4*15   4-45 

475 

5*10| 

2 

150:12  90,310  3  30 

350 

3.75   400 

4*30 

4*65    5  00 

5-25 

5-70, 

180  3  30  3-503-70'3  95 

425   4-55 

4*85 

5*20   5  55 

5-90 

630 

210  3-70  3-95!415  440   4*70!  5-00 

5*35 

5-70   6*10   6*50   6-90 

240!!410;4-35;4-60!4-90|  5*20|  5*55 

5*90 

6*30|  670 

7-10,  7-50, 

90 

2  30,2-45  2*65!2-85j  310,  3*40|3'70 

4*051  4-40 

4-80   5-20 

120 

2-80  3*00  3-20  3-45    3*70   4-00;4*30 

4*65   5*05   5*45!  5'90; 

150 

3*30 3'50'3-75 400    4*30!  4*60|4*95 

5-30;  5*70    6*15    6*60 

2-5 

180 

3-80  4-05'4-30  4*55|  4*85 

5-205*55 

5-951  6-40|  6*85    7*30 

210 

4-30  4-50  4'80  5-101  5-401  5*80!6'20 

6*60    7*05    7*50   8*00 

240 

4*80  5*05  5*35  5*65'  6*00   6*40  6*80 

7*251  7*70!  8*20|  8*70; 

7*00  7*40 

7*90|  8*40;  8*90   9*40 

300M5-80;6'05;6-40i6-75|  7*15 

7-60.8-05 

8-55|  9*05 

9-35110*10 

90I2-60 

2*75 

2-953-20I  3'50 

3*80!4*20 

4'70;  5-20 

5*70|  6*20 

120  3*20 

3-40 

3-603-90   4*20 

4-605*00 

5*50,  6*00|  6*55'  7*10 

1503-80 

400 

4-254-60'  4*95 

5-35  5*80 

6-30   6*85    7*40   8*00; 

3 

180  440  4*65 

4*955-30    5-65 

6*056*55 

7*10    7*70   8*30   8*90| 

2105-00  5'30  5-60J6-00:  6*40'  6*8017  30 

7*85    8*45    9*10|  9*80 

240Ü5-60 

5'95|6-306-70|   7*10    7-5518-10 

8*70    9*35 10*00  10- 70 

270'!6-20 

6-556-95 

7-40    7*85 

8*35|8  90 

9-50 

10*15  10*85  11*60 

300;|6-80 

7-15J7-55 

8'00;  8-50 

9*05|9*65 

10*30 

11*0011*7012*50; 

90|3*30I3*45  3*65; 

3*90 

4-20 

4*50  5*00 

5*60 

6*20 

6*80    740( 

120  4:00  4-20  4-40 

475 

5*10 

5*50  600 

6*60 

7*25 

7-90  8  60, 

150  4-70  4  95  5-25' 

5-60 

6-00 

6*50  7*05 

7*70 

8*40 

9-10   9*80 

4 

180  5*40  5-70  6*00| 

6*40 

6*85 

7*40  8*00 

8*60 

9*35 

IO-1011'OO 

210  6*10,6*40  6*80 

7*30 

7*80 

8-40,9*10 

9*75 

10*45 

11-2512-20 

240|]6*80  7*20  7*60! 

8-10 

8-70 

9*3010 

10*70jll*50 

124013-40 

270;!7-50'7'95  8-40 

9*00 

9-60  10-20!  11 

ll*80|l2*65 

13'55|l4-60 

300 

8-20 

8'65 

9*20 

9-80 

10-50 

11*20 

12 

12*90 

13-85 

14*80  15*80 

1          1 
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5-  ^  u  g  f  ä  g  enf  mit  angenieteten  ober  angefd^tuetBten  / 

Singein  ober  Singen: 

Sänge  cm                    100  110            120  130  140 

fcfimate^  ^reite  mm          1QQ  1Q5           11Q  '115  -1 20 

l  *ßrci«  p.  ©tücf  fl.  2'00  2*20           2*40  2*60  2r9Ö 

breite (  ^reite  mtn           14°  15Q           155  160  .  170 

l  $rei§  p.  ©tücf  fl.  2-25  2*50          2*75  3*00  3*50 


150 

160 

170 

180 

190 

200 

210 

220 

125 

130 
3*60 

135 
4*10 

140 

150 

160 

170 

180 

3*20 

4-60 

5'25 

6'00 

6*75 

7-50 

180 

185 

190 

195 

200 

205 

210 

210 

4*00  4*50         5*25  6*00         6*75         7'50         8-25        9'00 

6.  O^renfägen  mit  ange[dE)tuet^ten  ober  angenieteten 
Df)ren  mit  Nh^äfjnen. 

Sänge  cm         120    130    140    150    160    170    180    190    200 

breite  mm       110    115    120    130    140  _  150    160    170    170 

$rei§  per  ©tuet  fl.  2*30  2-50    275  3*25  375  4*25  5*00  5*75  6*50 

7.  g-oumir*,  ®Iob*  ober  ©dj  itt  erjagen  mit 
fanden  gleid)fcf)enfeligen  SJreiecfSjäfjnen  nnb  100— 120  mm 
breitem  Statt. 

Sänge  cm       100    110    120    130    140    150    160   170    180    190   200 

breite  100-120  mm 

5ßt.  p.  ®t#  fl.  1*80  1*90  2W  210  2'20  2*40  2*60  2'80  3*10  3'50  4*00 

8.  Sügelfägen  mit  fpiijen  gletd&fdjenfettgen  £)rei* 
ecf^äfynen  nnb  geraben  groifdjenräumen. 

Sänge  cm    60       65      70      75      80      90      100 
Brette  mm   55      60      60      65      70      75       80 


breite  gereifte    per  ©t.  fl.  0*65  0*70  0*75   0*80   0*85   0*90  1*05 

bünne  gefdjtoeifte  p.  100  ©t.  fl.   40  42      45     48      51      54  65 

banne,  gtetcfjbreite          „            37  39      41     43      46      50  62 

110       120      130      140      150  160      170      180      190  200 

90       100      110      120       130  140      150      160      170  180 


1*20      1*35     1*50     1*75     2*00     2*50     300    3*75     4*50     550 
85         115      150      175     200        -        —        -         —        — 


115      150      175     200 
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Sänge  cm  60  65  70  75 

«rette   mm        50  50  50  55 


fdjjmale  gleicfybrette  per  100  ©tücf 

32 

33 

35 

37 

80            90            100         110 

120 

130 

140 

150 

55            60           60            60 

60 

65 

65 

65 

40  50  60  70  85  100  115  130 

9.  ©pannfägen  mit  Slngetn  cm§  bem  (Sangen  unb 
red&tttnnfeligen  Sreied^äljnen. 

Sänge  cm  40      45  50     55     60  70  80  90  100  110 120 

feite  per  100  ©tücf  fl.  17*50    19  20  21*50  24  27  31  36   42   48    56 
£albbr.    „  15    15*50  16    17      18  19  21  23   26   28   30 

W\t  angenieteten  Engeln  1*50  fl.  per  100  ©tücf  mefjr. 

10.  ©efaftte   ©  ä  g  e  n   mit   redjtttrinfeligen   SDrei* 
ed&jäfjnen. 

Sänge  cm  40  45  50  55  60 

«reite  per  ©tücf    fl.  0*90  0*95  1*00  1*05  1*10 

§albbr.       „  0*75  0*80  0*85  090  0*95 

jTO 80  90 100  110  120 

V20~       ~~1:3Ö~     "T4Ö-  1*50  1*60  1*70 

1*05  1-15  1*25  1*35  —  — 

11.  ©d)toeif*   unb    Slu§f)ängfägen  mit  retf)t* 
tüinfetigen  2)reiecf£äcrt)nen. 

Sänge  cm    30    35      40    45    50    55      60    70       80    90    100 
p.  100  ©t.  fl.  8    8*50     9     9*50  10  10*50  11  11*50  13*50  15  16*50 

12.  Äüdjenfägen,   breite,  mit   angenieteten   Slngeln 
nnb  redjttüinfeligen  SDreied^jäiinen. 

Sänge  cm  50        65        60        65        70        80        90      100 
per  100  ©tücf  fl.  32        33        34        35        36        38        40      ~43 

13.  23anbfägen  mit  red)ttt)infetigen  3)rciccf8jä^ncn. 

«reite  mm      10       15       20       25       30       40        50       60 
per  lanfb.  SReter  fl.  0*63    0*75    0*85    l'OOTIö    1*40    1*70    2*00 

14.  gu^^jc^tnänje   mit   redjtttrinleltgen   2)reiecf§* 
jagten  unb  2Jieffingnieten. 


506  .  SBerfjeuge  unb  ®erätfye. 


Sänge  cm        21 

'24 

27 

30 

33 

36 

ofjne  «Rüden:  p.  100  ©tfld  fl.    50 
mit          „                  ,,                  60 

55 

65 

60 

70 

65 
75 

70 

80 

75 
85 

39        42        45         48          54 

60 

66 

72 

78 

84 

80 

85 

90        100 

115 

130 

150 

- 

L80      210 

i      250 

90 

95 

103       110 

- 

15 

.  ß  o  dj  f  ä  g  e  n   mit 

redjtttrinfeligen 

©retecf§( 

jäljnen 

per 

100 

©tficf. 

Sänge  cm 

21 

24 

27 

30 

33 

36 

©ortirt 

21—30 

27—36 

olme  ipeft 

einf.  ge^nt  fl. 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

11*50 

13-50 

it 

bopp.    „ 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

16-50 

18-50 

m. 

rnnb.  £cft  einf.  gej.  „ 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

16  50 

18-50 

,, 

bow.  „    „ 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

21-50 

23-50 

m. 

£>anbfägenf).  einf.  g.  „ 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

31*50 

33-50 

tt 

bopp.    „   „ 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

36-50 

38-50 

16. 

ÜRctaüfäg 

;en 

mit 

redjtttunletigen  ®reied3«$äf)nen. 

Sänge  cm 

24    27 

30 

33 

36       39 

42 

breite  15  mm,  100  ©t.    fl.  24  24'50  25'50  26*50  28"50  3u*50  32*50 
„      20    „  „  „  25    26        27      28        30       32       34 

„       25     „  „  „  22    28        29      30        32       34       36 

17.  S3  a  u  m  f  ä  g  e  n  mit  redjtnrinf  eligen  ©reiedESjä^nen. 
Sänge  cm        21    24    27    30    33    36    39    42    45 


$rei§  per  100  ©tücf<    20    22    24    27    30    35    4u    45    50 

Unter  ben  SBerfjeugen  gum  SKeffen  unb  ©in* 
tf) eilen  finb  junädjft  bie  girfel  —  (piain  compasses 
—  compas)  —  gu  erttmf)nen,  meldte  in  großer  3Rannig= 
faltigfeit  gebrandet  werben,  al8:  ©etuöfynlidje  ©garnier* 
jirlel  —  {compas  ä  charniere)  —  (gig.  92a);  bie  beiben 
ftarfen  eifernen  ober  ftätjlernen  ©djenfef  j  enbigen  in  ©pi{jen 
unb  brefjen  fidj  um  ein  ©garnier,  SMefelben  »erben  Ijäuftg 
nodj  mit  einer  SBorridjtung  üerfefjen,  um  ben  einen  ©djenfel 
in  beliebiger  Stellung  feftjdirauben  ju   fönnen.    Sei  ber  in 
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b  gezeichneten,  Wüijl  SBogengirfel  —  (wing  compasses 
—  compas  ä  quart  de  cercle)  —  genannten  SSariatioit  ift 
ber  jum  geftftellen  bienenbe  93ügel  bogenförmig  unb  mit 
bcm  einen  ber  ©djenlet  feft  fcerbunben,   tuäfjrenb    er  bei   d 

gig.  92. 


unb  e  gerabe  unb  um  einen  Sollen  bretjbar  ift  x  ift  in 
allen  gätleu  bie  ©tettfdjrau&e  gum  gieren  be§  gleiten 
@d)enfe{§.  c  geigt  einen  ©i<fc,  Saft-  ober  ©reifgirfet 
(Saft er  —  calliper  compasses,  outside  callipers  — 
compas  ä'epaisseur)  —  unb  d  benfelben  mit  SBorrtdjtung 
gum  geftftelien.  e  ift  ein  §ol)tgirfet  —  (inside  callipers 
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—  compas  ä  jauge),  lueldjer  toteber  mit  unb  ofyne  ©teil* 
Vorrichtung  gebraucht  wirb.  SInbere  gebräudjlidje  ^ormeu 
finb r^ebergirfel  —  (spring  dividers  —  compas  ä  ressort 

—  ©tauge ngirfel  —  (beam  dividers  —  compas  ä  verge) 

—  boppelte  SDidjirfel  —  (double  callipers)  —  bei 
beneu  bie  Seine  über  ba%  Sfjarnier  £)inau§  ju  einem  ^toeiteu 
^irfel  verlängert  finb. 

231ed)lef)reu  —  (metal  gange  — jauge)  —  finb  vier* 
edige,  2— 3mm  bide,  36  breite,  70  —  120  lange  ©taljtptatten 
mit  ober  oljne  ©tiel,  tueldje  an  itjren  laugen  $anieu  mit 
einer  Steige  6—8  mm  tiefer  geraber  (Sinfdjnitte  öerfefjen  fiitb, 
tote  j.  Sß.  i  geigt.  SDie  Söeite  ber  (SinfcEjnitte  ift  beu  üer* 
fdjiebenen  ©tärfemtmmern  ber  Setjren  (bie  in  Sapitel  V 
näfjer  befprodjen  tnurbeuj  angepaßt;  befonberS  bequem  ift 
aud)  bie  in  f  abgebilbete  runbe  gorm.    ©dj  raub  lehren 

—  (screw  gange  —  calibre  ä  vis)  —  befielen  au§  einem 
©tatjlftüd  Don  ber  gorm  einer  @d)raubgttringe  |~,  aber  Mein 
unb  ftarf,  circa  32  mm  lang,  mit  Etüden  unb  ©ctjenfetn  unb 
10—12  mm  bid.  ®urdj  beu  einen  Slrm  ift  tuieber  ganj  tüte 
hei  einer  ©djraubengroinge  eine  ftätjlerne  Schraube  geführt 
mit  innerem  abgeruubeten  &\\bt;  gegenüber  ragt  auf  ber 
inneren  ©eite  be§  anbereu  ©d)en?el§  ein  ebenfalls  abge^ 
runbete  ©tatjlniete  fjerüor.  2ln  ber  ©djraube  fiftt  unter* 
Ijalb  il)re§  ®opfe§  eine  geseilte  ©djeibe,  meldte  au  einem 
feftfte^enben  fdjarffantigem  (Snbep)  ßineal  bie  Umbref)ungen 
ber  Schraube  unb  83rud}t|eile  berfelbeu  (710f  Vioo  Viooo)r 
je  nad)  bem  gefoünfd)teu  ©enauigfeitSgrabe  ablefen  läßt. 
23erüf)rt  bie  Schraube  bie  ©tatjlniete,  fo  ftefjt  ber  Snbej 
auf  bem  9htHpunft  beS  Xf)eilfreife8.  Seber  Umgang  ber 
©cfyraube  entfprid)t  einer  Entfernung  ber  beibeu  abgerunbeteu 
glädjen  um  1  mm.  —  §  eb  eltefjreu  —  (lever  gauge)  — 
befteljeu  aus  jtuei  glatten  ftäfjferneu  SBaljen  ober  ©Reiben 
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t>on  60  mm  SDurdjmeffer  unb  3  mm  ®icfe,  öon  benen  fid)  bie 
untere  in  fefteu  Sagern  bref)t,  mäfyrenb  bie  Sager  ber  oberen 
an  einem  einarmigen  <pebef  angebracht  finb,  beffen  freies  @nbe 
auf  ben  fefjr  furgen  2lrm  eines  gmeiten  §ebels  finft,  melcber 
festere  mit  feinem  anberen  feljr  langen  Slrme  auf  einen 
©rabbogen  fpielt.  ©Riefet  man  ein  23fedj  ober  23anbeifen 
gtoifdjen  bie  ©Reiben,  fo  f)e&t  fid)  nid£)t  nur  bie  obere 
©djeibe  unb  geigt  mittelft  beS  ermähnten  §aiE)Iljebel8  am 
©erabbogen  bie  ®icfe  an,  fonbern  eS  offenbart  fid)  auä) 
jebe  Ungleichheit  in  ber  23fed)bide  burd)  §in^  unb  §er* 
fdjmanfeu  beS  geigerS.  ©infamer  ift  bie  Slnmenbung  einer 
freiSrunben,  ejcentrifd)  an  einer  SDrel^adjfe  fiijenben  ©taljt* 
fcfyeibe,  toeldje  baZ  331ed)  gtt)ifd)en  fid)  unb  eine  polirte 
©taf)tunter(age  faffen  foll  unb  bereu  Stellung  auf  einem 
£f)eilfrei£büget  in  180°   bie  ©tiirfe  anzeigt. 

Slnbere  2)raljtlef)ren  f)aben  ftatt  ber  ©ittfdjmtte  eine 
Slngafjt  runber  Södjer,  in  toeldje  ba%  @nbe  beS  gu  prüfenben 
3)ra£)te§  eingefdjoben  toerben  fann.  gür  bie  feinften  5)rät)te 
bienen  3ft  e  £  r  i  n  g  e  aus  merfantigen  ©taf)lftäbdjen  mit 
abgerunbeten  unb  glatten  ©nben,  gebogen  unb  nur  fomeit 
gefdjloffen,  ba%  nod)  ein  feiner  ©palt  bleibt,  $ür  jebe 
©rafytnummer  ift  ein  befonberer  Sfting  erforberlid).  ®raf)t* 
m  a  §  e  befielen  au£  gtoei  in  gleidjer  &benz  unter  feljr  fpit$em 
2ßinfet  üerbunbenen  Sineaten  öon  ©tat)l;  bereu  innere  Räuber 
mit  einer  numerirten  (Sint^eilung  t>erfet)en  finb.  $e  bünner 
ber  2)raf)t,  rbefto  tiefer  fann  er  in  bie  fpijjttrinfeltge 
Oeffnung  fjineingefdjoben  merben,  unb  bie  Entfernung 
ber  Sineale  an  bem  fünfte,  bis  gu  toeldjem  ber  ©raf)t  ein* 
bringt,  gießt]  ben  Smrdjmeffer  an ; ]  eine  üerbefferte  Sin* 
ric&tung  berart  geigt  g.  Um  ba§  ©raljtmajs  bequemer  tranS* 
porttren  unb  feine  9tid)ttgfeit  leichter  controtiren  gu  fönnen, 
läßt  man  tooljl  bie  ©d)enfet  fidE)  in  ber  2Binfelfoifce  um  ein 
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garnier  belegen,  fo  ba$  e£  gufammengeflaippt  unb  bis 
311m  erforbertitfjen  ©rabe  geöffnet  werben  fann.  Sie  ©in* 
ifjetfung  tt)irb  meift  fo  geiuäfjft,  baf$  ber  Sfjeilftrid)  gleid)  bie 
3)rat)tftarf  e  in  Millimeter  angiebt.  —  £afd)enbral)tma{3e 
beft^en  eine  fpiratig  ejcentrifc^e  ©djeibe,  bereu  3tanb  bei 
tljrer  Umbrefjung  in  t)erfcf)iebenem  2Ibftanb  t>on  einem  feften 
Sßunft  fommt  unb  mit  tiefem  bk  jum  Steffen  be£  5)raljte§ 
bieuenbe  Deffnuug  bilbet.  Sie  Stellung  auf  bem  Umfang  ber 
©djeibe  gie6t  bk  3)icfe  an.  —  ©rafjtmafee  in  gorm  einer  gange, 
gttnfdjen  bereu  furge  ©cfjenfel  man  ben  SDrafjt  fanft  ein- 
Hemmt,  beffen  SMcfe  vergrößert  burd)  ben  Slbftanb  ber  langen 
©d)enfel  angegeben  ttrirb.  Wit  bem  einen  langen  ©djenfel 
ift  ein  ©rabbogen  öerbunben,  auf  toeldjem  ber  anbere  lange 
©djenfet  bie  3^oHe  eines  3e^9erS  fpielt.  ®ie  £f)eilftrtd)e 
be£  S8ogen§  finb  mit  ben  ®raf)tnummern  begegnet;  Heine 
©tärfenunterfdjiebe  finb  hiermit  genau  31t  entbecfen.  — 
%nä)  f)at  man  baZ  äußcrftc  ©übe  be§  einen  fangen 
©djenfelS  auf  ben  furjett  21rm  eines  feljr  ungleidjarmigen 
§ebel£  urirfen  {äffen,  beffen  entgegengefe£te§  &nbt  auf  bem 
©rabbogen  fpielt,  auf  tuetdjem  e£  bie  gemeffeue  ®ral)tbicfe 
feljr  diel  ftarfer  vergrößert  barftellt,  ober  man  £)at  ba§  @nbe 
be§  langen  (SdfjenMS  mit  einem  gatjnbogen  öerfeljen, 
tüeldfjer  bnxä)  (Stngriff  in  ein  ©etriebe  einen  $eiger  auf 
einem  3iffer&^att  bewegt.  —  ©cl)ublel)ren  enblid)  bei= 
fielen  anZ  jtoei  Reiten  (i),  tum  benen  ber  eine  im  anberen 
öerfdjiebbar  ift,  bie  ©tauge  beS  fjerau2gief)baren  SljetfeS  ift  ein* 
geseilt  unb  giebt  bie  ©tärfe  beSeingeflemmten  ©egenftanbes 
in  Hummern  ober  äftillimetern  an ;  ber  jtneite  SEfjeil  ift  bei  i 
gleid)  als  33fed)lef)re  eingerichtet,  ©pecialfeljren  für  buttern 
fjaben  meift  bie  in  k,  für  ©ettunbe  bie  in  1  angegebene  @in* 
ridjtung,  ttmfyrenb  m  ct)tirtbrifc£je  2od)lef)ren  ober  2e£)rboljen 
geigt,  n  fReißftöcfe  jum  Stnjeidjnen  öon  "SßaraUelbimenfionen. 
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©en)öljntict)e  ©pi^irfel  (gtg.  92  a)  rec&net  9?einec!er 
bei  150,  250  unb  300  mm  Sänge  31t  350,  4-50  unb 
6-50  M  per  ©tue!,  biefelben  mit  23üget  (b)  bei  150,  200, 
250,  350,  500,  600  unb  900  mm  Sänge  311  6,  7-50,  10-50 
15-50,  21,  32  unb  38-50  M  per  ©tue!.  @reif3irtel  (c)  bi§ 
200  mm  Sänge  öon  ©ufjftab,!,  gröfjere  oon  geintorneifen  in 
adjt  ©reiften:  100,  120,  150,  200,  300,  400,  500  unb 
600  mm  lang  31t  2-25,  2-50,  3-50,  5,  7,  9,  12  unb  18  M 
per  ©tue!.  SDtefetben  t>on  ©ufjftalji  mit  ©tettbüget  (el)  in 
brei  ©ragen:  100,  120  unb  150  mm 'laug  3U  6-60,  8  unb 
9-50  M  per  ©tücf.  ©ufjftäb  lerne  Sod)3ir!el  (e)  üon  100, 
120,  150  unb  200  mm  Sänge  311  2,  2-25,  3  unb  4  M 
per  ©tue!;  betto  bie  brei  erften  mit  ©tettbüget  6-25,  7  50 
unb  8-75  M  per  ©tue!.  SJorntalgeminbeletjren  (1)  für  bie 
$>urct)meffer  öon  Vi  6  —  Vi e  8-  etl9^-  M*ett  Per  in  meffenbe 
2)imenfion  2-50  M  (atfo  1250  M,  wenn,  mie  in  bei*  ©ft3je, 
fünf  ©röfjen  gemeffen  werben  fönnen),  für  ben  SDurcf)meffer 
oon  %—l  3.  per  ©tue!  3  M,  üon  l'/8— l1/»  8-  per  ©tue! 
4  M  unb  oon  l5/*—  -2  Q.  per  ©tue!  5-50  M.  ScormaKetjren 
für  ÜDcuttern  nacb  2öf)itmortt)=@ett)inbe  !often  für: 

8-    U     In     A     /16     A    7i6    %       As      U 13    1^-/8 

M  4-50  5    5-75     7      8      9    10  50  11-50  1^50  13'50  15  17 

3.  i'/4  1%  1%  1%  iy4  1%  2  2y4  2V,  2%  3 

M    19     20   21-50    23   24  50  26  27-50  28*75  32  35  37*50 
%m   ct)linbrifcf)e  Socf)(e£)ren  (m)   reetjnet  er  folgenbe 
greife  (a  ©ufjftab,!  unb  gekartet,  b  ©ufjeifen): 

Mim.  mm       5 _6         7      8       9       10     11 12_  I3_ 

M  (a)-      14-30  14-50  14-7015   15-50  16  16-50   17  17-50 
M  (b)        —        —      —    —    —     —     —      —     — 

3)arAm.  min  14  15  16  17  18  19  20  21  22  23  24 
M  (a)  18  18-50  19'50  21  22  23  24  24"50  25  26  27 
M  (b)      —     -       — 9-70    10  10*25 10*50 11 
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Sanum,  mm  25 

26   27 

28   29   30  31 

32 

M  (a)    28 

28-50  29 

30   31   32  32-50  1 

M  (b)   11-50 

11-75  11-75 

12-25  1250  13  13 

1350 

Sunnm.  mm  33 

34   35 

36   37   38  39 

40 

M  (a)    34 

35   36 

37-50  39  40-50  42 

43 

M  (b)   13-50 

13-75  1450 

1450  1450  15  15 

15-50 

Surcnm.  mm  41 

42   43 

44   45   46   47 

48 

M  (a)    44 

45   46 

47  48-50  50  51-50 

53 

M  (b)   1550  15-75  1575  1625  1650  16-50  16-50  1725 

Sunnm-  mm  49 

50   52 

54   55    56   58 

60 

M  (a)    55 

56   59 

62   65    70   77 

86 

M  (b)   17-50 

18  18-50 

19  19-25  19-50  20 

20-50 

Stumm,  mm  62 

65    68 

70    72    75  78 

80 

M  (a)   95 

105   116 

128   140   150  157 

165 

M  (b)   21 

21-60  22-50 

22-75  2350  2475  26 

27-50 

Sucmrn.  mm  85 

90   95 

100   110   115 

120 

M  (sC\       — 

M  (b)      29      30     3150     32  50     34      3550      36-50 

9ftetMtöcfe  (n)  foften  bei  250,  350,  500,  750  unb 
1000mm  £öf)e,  refp.  11*50,  15,  1920,  30  unb  41  M; 
betto  mit  3Kifrometer[d)raufc  bei  250,  500  unb  1000  mm 
§öb.e  45,  60  unb  81  M  per  @tücf. 

5tn  fonfttgen  Stfefsinftrumenten  liefert  Sfteinecfer 
SSinfet  öou  geberftaf)!  mit  ejact  abgefd)tiffenen  fdjmaten 
©eiten: 

UeiMk-  mm  300  u.  220  350  u.  260  500  u.  370  750  U.  520 

&.«.8tttrEt>     40  u.  8  40  u.  8        50  u.  10       55  u.  10 

oTSnfdjtagM     16  18               24              30 

m.       »       »     30  35                48              63 


SSerfseuge  unb  ©erätfye.  51 3 

Scficuleffa-  mm  1000  lt.  700       1250  u.  850       1500  u.   1000 
jSr.u.Slärle»      62  u.  11  62  it.   13  76  lt.   13 

o.SlnfdjtagM        39  51  ~66~ 

m.       »       »         81  123  165 

SDiefetben  bon  ©ufefta^l;  auü)  flache  ©etten  fiitb  ge» 
§obett  unb  ejact  bearbeitet: 

MfuSf[j.mra  75U.50      100  u.  70      150u.  110       200u.l40 
i3t.u.  Stade»  20  u.  6        22  u.  7  25  u.  8  _         28  u.  9__ 

o.2lnfcblagM  5-50  7-50  10-50  1WbÖ~~ 

m.       »       »9  12  15  19-50 

UmU%.  mm  250  u.  180     300  u.  220    350  u.  260    500  u.  370 
&.n.8ttttt(>    32U.10         33  u.  10       40  u.  11       50  u.  12 
o.HnfälagM     18  27  38  54 

m.       »       »      29  42  54  84 

MenWfg.mm  750  u.  520  1000  u.  700  1250  it.  850  loOOu.1000 

lr.  u.Siätic»     65tt.l3  75U.14  75 u.  14       80u.l5 

0. 21njct)log  M      84  126  171  225 

m.       »       »       120  168  243  315 

ferner  ©u^fta^lttiinfel  mit  einem  fdtjtnalen  unb 
einem  ftarfen  SdjenM  für  Sdjraubftocf  arbeitet*:  Scheutet  * 
länge  75  unb  50,  100  unb  70,  120  unb  85,  150  u.  110, 
200  unb  140,  250  unb  180,  300  unb  220  mm  ä  3-50, 
4,  4-80,  7,  11,  16  unb  1950  M  per  Stücf.  —  $reug= 
min! et  öon  <5hi§ftaf)t  mit  9infct)tag:  Sdjenteltänge  75  unb 
65,  100  unb  90,  120  unb  105,  150  unb  130,  200  unb 
170,  250  unb  210,  300  unb  250  mm  gu  4,  5,  6,  7-50, 
11,  16  unb  19-50  M  per  Stücf.  —  Sineate  a)  ou§  ge* 
mattem  $eberftab,t,  breite  «Seiten  unbearbeitet,  fcfjntale  eract 
gefcfjtiffen,  b)  öon  ©ufjftafjt,  breite  Seiten  aucb,  eract  ge= 
pöbelt,  c)  ÜKormattineate  au§  ©ufjftafjf,  auf  allen  Seiten 
toucrjirt  unb  gefd-ftffen. 

3  a  J)  i  n  g.    ©i'enwaareitfunbe.  33 
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Sänge  in  mm  500           600            750       10CO        1250  1500 

a)&.  n.St.  mm40X8  40X8     45X8    48X10    55X10  62X11 

~  per  ©tücf  M  6*50          7*50           9*50        12'50        17  24*50 

b)SimenUetimm  45X10  50  XU    55  XU    60  XU    65X12  70X12 

per  ©tücf  M     14  19*50            26            37            51  75 

c)          „       „     40            54              72            99           135  174 

Sänge  in  mm  1750           2000          2500             3000  4000 
a)  Ar.   u. St.  mm  70X11       70X13       76X13        70X13 


per  ©tücf  M  28*50  39  Gß  90 

b)Simenfioncn  mm 80X13  90X15  100X16  120X18  150X20 

per  ©tücf  M  102—  "~ 132  195  300  400 

c)          „       „  216  270  -  —  - 

Richtplatten  öon  allen  ©eiten  [ein  gehobelt,  460, 
560,  800,  800  unb  1000  mm  Tang,  300,  360,  500,  640 
unb  800  mm  breit,  ä  26,  47,  76,  86  unb  144  M  per  ©tücf. 
©en flotfje  öon  ©ufjftaljt  mit  gehärteten  @pit$en, 
ä  100,  200,  450  unb  1000  gr  ©etoidjt,  ju  3*25,  3*85, 
5*25  unb  7*80  M  per  ©tücf.  @djeibenfd)neiber  für  10  bi§ 
100  mm  ®urd)meffer   950  M  per   ©tücf. 

21  u  §  f  ä)  I  a  g  e  i  f  e  n  : 
Socfrburcfrm.  mm  13     15     18      20      22      25     28      30 

M    3    3*75  4-30  475  5*85  625  675    725 
£od)burd)m.  mm  32       35       38      40      42      45      48 

"~W8:6ÖT'6Ö~TÖT5Ö"il-25  1T50  12-25  1275 
£od)burd)m.  mm     50     52      55      60       65       70      75 
M  13-50  14*50  15*50  16  75  1825    21       24 

©temmeifen  t)on  8,  10,  13,  16,  19,  22,  25,  28, 
30,  32,  35,  38,  40,  42,  45,  48  unb  50  mm  ©icfe,  ä  3*50, 
4*25,  5,  575,  6,  650,  7,  750,  8,  850,  950,  10*50, 
11-50,  13,  14*50,  16  unb  1750  M  per  ©tücf. 

3%  2t.  §  o  &  &  So.  in  SKannfjeim  rennet  ©d)ub* 
lehren  mit  gehärtetem  ©rfjnabel: 
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Sänge  b.SJcafje  auf  @taf)tftange  mm  100  150   150  200  200 

»     »  gehärtet,  ©dfjnäbel  bi§  »      25    45     60     48     65 

$rei§  per  ©tue!  mit  1  3Jcaf3  M    430  470     5    520  550 

für  jebe§  weitere  äRafj  »      0'40  0'60  0-60  0-80  0-80 

Sänge  b.äfcafee  auf  ©tabtftange  mm  250  250  300    350 

»     »  gehärtet,  ©cfmäbet  big  »  54  75  110     150 

$rei§  »er  ©tue!  mit  1  ÜRafe  M  6Ü0  670  9    12-50 

für  jebe§  weitere  9)caJ3            »  1  1  120  1-40 

üDcetermajjftäbe  üon  ©tat)!  in  Normal--  unb  ©etjminbmafc: 
Sänge  in  mm      500  500  1000  1000 

Starte  in  mm  25  X  5        33  X  6        33  X  6        40  X  8 


»er  ©tue!  M       5*50 

7                 18 

24 

Sänge  in  mm     1500 

2000 

3000 

©tör!e .  in  mm  45X9 

50  X  10 

55  X  12 

per  ©tücf  M        50  90  150 

SebeS  weitere  beliebige  Sftafe  per  100  nim  Sänge 
40  Pf.  meljr.  ®eutfd)e  SBereinSle^ren  ($ig.  92  i)  mit  Schieber 
für  Sanbeifen  mit  1  2Raf$  17*60  M  per  ©tücf,  für  jebe 
heitere  Deffnnng,  refp.  3)£af$  40  Pf.  mefjr.  Üinnbe  SSIedj* 
lehren  (f),  gro§e§  gormat  mit  26  Deffnnngen,  81  mm  S5urd)* 
meffer,  9  M  per  ©tücf.  ÄtetneS  gormat,  boppelt  jum  lieber* 
einanberf Rieben  in  26  Oeffnnngen,  41  mm  SDnrcf)  meffer, 
9  M  per  ©tücf.  —  ©illinger  SBIedjteljren  rnnb  nnb  oöat, 
mit  24  Oeffnnngen,  8*20  M.  ©  djranblefjren  (h) 
meffenb : 

big  mm  15      20      25      30        35        45       55_ 

93ügeit).@ifenM6-40  7'50  8*60    10      12*40  14-80  17-20 

»    p.leufifßerM  9-30  10*50     12   13-50    16*10   1870  22'10 

Unter  ben  Sßerfjengen  gnm  21  nf äffen  nnb 
5 eft galten   entminen    toir   jnnädjft   bie   ©djranben* 

33* 


516  2Berl§euge  unb  $erätf)e. 

fdjlüffet  —  (screwkey  —  clefävis)  —  meldte  am  beften 
unb  neuerbingS  üornnegenb  au§  ©ufjftaljl  gefertigt  werben, 
weniger  gut  au§  ©ufeeifen.  3)ic  £)auptformen  finb  bie  in 
$ig.  93  i,  k,  c  bargeftellten:  ber  einfache  gerabe  ©djrauben* 
f dfjlüffel  i,  ber  gerabe  o  unb  ber  gefd^tueifte  k  2)oppelfd)Iüffel. 
2)iefe(ben  foften  in  2)eutftf)lQnb  t>on  fdjmiebbarem  ©ifengufj 
mit  einfachem  9KauI  75 — 85  Pf.  per  kg,  mit  boppeltem 
1— 120  M,  t>on  ©tafjlgufc  je  nad)  äftauttneite : 

13-16  16-19  19-23  23-27  27-32  32-37  37-42  mm  

0-30     0-40     0*50    0-60      0*85     1*40     1'80  M  per  ©t. 

©eprefete  fdjmiebeeiferne  ©djlüffet  mit  gewartetem 
2RauI: 

äKautoette  mm  12-14      16-18      20-22  23-24      25-28 

M  075        0-95         1*15  125         1*40 

äftautoeite  mm  27-32      30-32      31-36  35-38  ~    55-60 

M  190        2*25        2-40  260        425 

©eftfjmiebete  ©d)(üffel,  gerabe  mit  fdjräge  angefe^tem 
Sftaul  ober  in  Spornt  für  äftuttem  öon: 

engl.  &  V*     3/s     %    5/s    3A  7s    1    ilk  llU  l1/« 

^auImettemml43/419y224V429V2  36  43y2  49    52    60    65 

$rei§fetnf.©cpifMM  1'20  1*35  1*55  2   2'35  2*70  3*35  4'40  6'50  8*50 

für  jbo Weite  „    M  1*50  1'70    2  2'50    3    3*50  4'20  5'50  7'50   10 

Sänge  mm  115  14J    160     180   200  230  250  280  300  330 

SMe  gebräudjftdjften  formen  öon  Uniüerfalfdjlüffeln 
geigen  a  bi§  f  unb  1  bi§  n,  unb  gttmr  ift  a  ein  S£afd)en= 
fdjlüffel,  b  ein  fädjfifdjer,  c  ein  franjöfifdjer,  d  ein 
brüffeler,  1  ein  Seffler'fdjer,  e  ein  Sftannfjarbffdjer,  fein 
Seilfdjlüffel,  m  unb  n  jtnei  engltfdje  ©d)raubenfc£)Iüffel. 
©ie  greife  berfelben  finb  für  bie  gängigften  ©röfeen 
öon  1%  VU,  2,  2%  3,  3V2  unb  4  kg  fc^tner: 
einfach  engtifdje,  fdjtnarj  4*35,  495,  5*50,   6'55,    7-85,  9 
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unb  10-15  M  per  ©tücf;  betto  Manie  5-10,  570,  6-25, 
7-30,  8-60,  975  unb  10-90  M;  betto  boppelte,  fdjttmrj  5-35, 
5-95,  6-50,  7-55,  7-85,  10  unb  1115  M;  betto  Blanf  6-10, 

5iß.  93. 


6-70,  7-25,  8-30,  9-60,  10-75  unb  1190  M;  betto  fdnnarj 
mit  oöafem  Äopf  5-80,  6-30,  7,  8,  9-30,  10'40  unb  11-55  M; 
betto  Man!  mit  oöatem  topf  6-55,  7-15,  770,8-75,  10-10, 
11-20  unb  12-35  M.  SBfanfe  Srüffeler  (d)  5'35,  725,  8,' 
9,  10-40,  11-50  unb  1275  M.  Sefffer'fäe  (1)  8-70,   9-40, 
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10*15,  11-60,  13,  14-50  unb  16  M.  SKann^arbt'fc^c  (e) 
10-90,  11-60,  12-30,  13-80,  15*25,  1670  unb  18*10  M. 
©äc§ftfd&e  (b)  8*20,  9,  9*80,  11*20,  12*60,  14  unb  15*50  M. 
granjöfifdje  mit  boppettem  ©etoinbe,  fädjftfdje  mit  ein= 
fadjem  ©etninbe  7-20r  8,  8-80,  10*20,  11-60,  13  unb 
14*50  M.,  ferner  Safc^enfc^raubenfcfjliiffel  per  ©tüd 
2*45  M.  ©djottifdje  ©cfjraubenfdjfüffet  für  8—18,  15  bi£ 
25,  25—35,  29—40  unb  35-45  mm  SWauItoeite  ä  3,  4, 
6,  7*20  unb  9M  per  ©tue!,  doppelte  ©teHfärauben* 
fdjtüffel  öon  150,  200,  250  unb  300  mm  Sänge  für  8  bi§ 
27,  10—35,  12-40  unb  15—52  mm  2Raultoette  i  6-35, 
8,  10  unb  12*50  M  per  ©tüd;.  ©d)miebeeifeme  ©djtoarj* 
fopffdpffel  für  10-28,  17-42  unb  30-65  mm  WanU 
-weite  ä  7,  10  unb  16  M  per  ©tücf. 

3  an  gen  —  (tongs,  plyers  —  pincettes)  —  finb  in 
ber  Sieget  naä)  bem  principe  be§  gtoett^eitigen  §ebe(s  con= 
ftruirt,  nur  ^ßincetten  (geberjangen,  ßorn*  ober  ßluppjangen 
—  tweezers,  com  tongs)  fommen  einarmig  öor,  aber  audj 
nur  fetten  öon  Sifen  ober  ©tat)I.  35on  ben  anberen  finb 
bie  g*Iac^§angen  —  (flat  plyer  —  pincette  jdqie)  — 
am  f)äufigften,  j.  23.  als  ©  djmiebegangen  —  (smith 
tong  —  ienaille,  pince  de  fogeron)  —  tueldje  oft  auf  ben 
Snnenfeiten  ber  23acfen  eingeferbt  finb  (g).  ©iefelben  fommen 
in  äufcerft  betriebenen  Varianten  oor.  Söirb  ber  eine  ©reif^ 
fdjenfet  bebeutenb  fürjer,  fo  entfielt  bie  ©a^rofjrjange  (h,  q). 
(Sin  ber  (enteren  öertoanbteS  Snftrument  ift  ber  ©  a  §  r  o  \x* 
ab  fcf)n eiber,  bei  bem  ber  eine  ©tfjertfel  gum  gehalten 
beftimmt  ift,  toäfjrenb  ber  anbere  an  ber  ©pi^e  ein  ftäljtemeS 
©djneibrab  befi|t.  ®ie  Slbter^  ober  ©teinjange,  gangen* 
förmige  ©teinflaue  (stone  pincers  ram  tongs,  masons 
iron  tongs)  ift  ein  Snftrument  jum  @inf)üngen  auf^u* 
gietjenber  33aufteine.    JBetfeg an  gen  —  (nippers,  cutting 
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plyers  —  pinces,  tenaüles  ä  couper)  —  ^lüicf'  ober  S'neip* 
gangen  meift  mit  öerftctl)lten  23acfen  unb  ©djneiben,  tuenn 
Hein  and)  gang  aus  ©tafyt;  ©tf)netben  gekartet,  feilförmig 
gugefdjtiffen  unb  entgegengefe|t  fteljenb,  fo  bafe  fie  fidE)  bei 
gefd)loffenen  3an9en  berühren;  2ßtrfung  feine  fdjeerenartige. 
23eif3gangen  gum  SftägelauSjiefjen  Ijaben  ungehärtete  ftumpfe 
JSacfen,  oft  unoerftafjlt.  SJeifcjange  mit  fcfjrägem  äftaul 
(haften gange)  f)at  gang  feitlidje  ©cfyneiben,  biefelben  unb 
93iegegangen  =  ©ottectitmame  für  gtadj*  unb  3tunbgangen; 
fönnen  fotuo^l  gum  gehalten,  tote  eine  gfacfjgange,  als  and) 
gum  Slbfneipen,  ä^rrlicE)  einer  Seegänge,  öertuenbet  werben, 
ba  fie  gu  legerem  groecfe  mit  eingefe^ten  ©ta^Ifctjneibett 
öcrfe^en  finb.  §inter  biefen  beiben  ©tf)neiben  finb  bie  $8ad en 
fdfjräg  ausgenommen  unb  fjierburcf)  ift  ein  £ol)lraum  ge= 
bilbet.  -  2tn  anberen  SBerfgeugen  gum  gehalten  ermähnen 
mir  bie  gaf)lreicf)en  Spielarten  ber  ©tfjraubftöcfe,  ©pann= 
ftöcfe,  geilffoben  :c. 

35 ie  @intf)eitung  ber  ©  d)  r  a  u  b  ft  ö  d  e  —  (vice,  bench 
ober  standing  vice  —  Stau,  Stau  d' Stabil)  —  geftf)ief)t  üor* 
nefjmlid)  nadj  bem  ©eimdjte,  toeldjeS  oon  1—90  kg  gef)t. 
SDiefelben  finb  gur  ^Befestigung  an  ber  SBerfbanl  entmeber 
mit  einer  ©djraubenjttringe  (etau  a  patte,  ä  attache, 
ä  griffe)  ober  mit  einer  oon  ifynen  auSgefjenben,  auf  ber 
Oberftädje  ber  93anf  angefdjraubten  horizontalen  gortfe|ung 
—  (schare  — patte)  —  oerfefjen;  grofte  öerfiefjt  man  mit 
einer  bis  auf  ben  gfu&boben  f)inabge£)enben  unb  bort  fid) 
ftüfcenben  fu^artigen  Verlängerung  (etau  ä  pied).  ©er 
©tf)raubftocf  befielt  in  ber  Siegel  aus  ©tfpniebeeifen  unb 
aus  einem  feftfte^enben  unb  einem  bemeglitfjen  Steife,  unb 
gtoar  ift  ber  lefctere  metft  bem  Arbeiter  gugefe^rt  unb  betoegt 
fid)  an  erfterem  um  ein  ©garnier,  refp.  um  einen  folgen, 
melier  gtoifdjen  groei,   unten  an  bem  unbeweglichen  Steile 
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angebrachten  ©ettenplatten ,  S3acfen   (jumelles),    Ijorijontal 

befeftigt  ift.  SDiefe  beiben  (Seitenplatten  ijeifjen  glafdje  unb 

bie  oberen  birect  jum  gehalten  bienenben,   unb  gufammen 

baZ  äftaut  —  (mouth,  chop,  chap  —  mors)  —  btlbenben 

@nben  jener  beiben  §aupttt)eife  liefen  einzeln  ebenfalls  23acfen 

—   (jaws  —  mächoires).  —  SBenn   ber  ©djraubftocf   ge= 

fdjloffen  ift,  berühren   fiel)   bie   tneift   fetfenartig   rauf)  ge* 

fyauenen,  bei  befferer,  neuer  Sßaare  mit  einer  aufgefd£)tüet§tenr 

gehärteten    ©tafyfpfatte    öerfejjenen    inneren   glä'djen    be£ 

SKauIeS    nur    in    einer    oberen    Sinie,    fo    bafe    fie    beim 

Stuf f cf)rauben  tri  einer  mittleren,  am  fjäufigften  gebrausten 

Stellung    parallel    finb.     ©ie    ©re^ung    be§    betoeglidjen 

SBatfeng  bewirft  man  burd)  eine  Schraube,  bereu  SKutter  mit 

eingelötetem  (feltener  aber  beffer  eingefdjnittenem)  ©ettrinbe 

im  fefteren  Xfjeüe  be§  ©djraubftocfeS,  unb  jmar  in  einer  §ülfe 

ober  einem  9iof)re  —  (box  —  holte)  —  fit^t,    nmtjrenb   an 

ifjrem  anberen  @nbe  ein  burd)  ben  $opf  gefteefter  §ebel  ober 

©djlüffet   (manivelle)    gum    SDrefjen    ber    Schraube    bient. 

geberfpannung  treibt  bie  23acfen  augeinanber.     23ei   Meinen 

©<$raubftöcfen  madjt  man  mof)I  beibe  Steife  um  ein  Sfyarnier 

bemeglicl),  unb  bewirft  ba§>  ©Getieften  be§  9#aule§  burd)  (Sin* 

brefyen    einer    fenfredjten  Straube   mit    feitförmigem  @nbe 

jtoifdjenbieüberbem  (garnier  fyinau£ragenben  Verlängerungen. 

beliebte  SRobificationen  finb:   Sßarallelfdjraubftöcfe  — 

(parallel  vice  —  etau  parallele  ober  ä  mouvement  parallele),  — 

©pannbledje  —  (vice  clamp   —  mor dache),  —   9?eif* 

f  1  o  b  e  n  —  (chamfer  clamp  —  mordache  ä  chamfreiu).  — 

©raf)tbürften  finb  öerfjältnifjmäfcig  nod)  fefyr  neue 

2Berf  jeuge,  bie  fid)  aber  anwerft  rafdj  ju  umfangreicher  2tn* 

tuenbung   aufgefdjttmngen  fjaben.    ®ie   ältefte  Slnmenbung 

trmr  tt)oi)t  bie  jum  Sieinigen   ber  9töf)ren   an  Socomotiüen 

unb  anberen  SRöfjrenfeffetn.  2lnfang§  öon  SImerifa  importirt, 
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ruarfen  fid)  rtad)ljer  ©djtneijer,  berliner  unb  SBiener  girmen 
auf  ben  Slrtifel.  S)te  betben  für  biefen  gmecf  jur  gett  9e:: 
bräud)fid)ften  formen  finb   in  gig.  94  a  unb  b  abgebübet. 
Srftere  rennen  ftd}  nad)  folgenber  @cala: 
©urtf)m.  in  engt.  &  l3/4        2        2V4        2!/2        23/4 

mm     44        50         57  63  69 

per  2)u£enb  M  22*50   26  25      30        3375     37*50 


©urdjm.  in  engf.  g. 
mm 


3 

75 


per  ®u£enb  M.  41*25      45        48*75     52*50       56*25 
Severe  fommen  in  folgenben  ©röfsen  öor: 
engt.  8-  l1/*      l1/»      l3/4        2        2*/4      2>/2      2*/4      3      \ittnere 
mm        23        38        45        51        57        63        70       76     /  Söeite 
p.  ©t.  M  (Fio""  7*20        8        8*80    9*60 


6*40 

engl.  3.  3>/4    ^^  3^  4~~ 

mm        82          89  95  101 

p.St.M  10*40  11*20  12  12*80 


All 

108 
13*60 


^  /2 

114 
14*40 


5      ^innere 
127    /  SQSeite 

16 
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©uftpulbürften  (c  unb  d)  fommcn   in  mannigfaltigen 
Nuancen  t>ar  unb  foften: 

gafyntänge         p.  $)u£ertb  @in§elrt 


tn  mm 

M 

M 

gtt)eireif)ig  (20  SBünbel)  mit 

75 

15-00 

2-00 

runb          (14 

»       )      » 

125 

22-50 

2-50 

t)ierreif)ig    (40 

»       ]      » 

75 

2250 

2-50 

(40 

»       )      » 

50 

20-00 

2-25 

(40 

»       )      » 

75 

22-50 

2-50 

fecpreifyig  (60 

»      J      » 

75 

26-50 

300 

breireif)ig    (30 

»      )      » 

50 

17-50 

225 

ga9on  e  ttrirb  auf  bie  SDretjbanf  gekannt  unb  lommt 
au§  ©tafpratjt  in  brei  ©röfcen  t>or  ju  100r  138  unb 
155  cm  ©urdjmeffer  unb  foftet  jtneirei^ig  9*50,  11  unb 
18  ft.,  breireif)ig  13,  15  unb  23  ft.  unb  merreitjig  16,  18 
unb  30  ft.  SSerfteltbare  ©d)ornftein=@taf)Ibraf)tbürften  (f) 
fommen  in  jmei  ©röfjen  öor,  üon  8—12  unb  öon  12  bi§ 
16  3-  öerftettbar.  ©taf)lbra£)t*23aum=  unb  Siebenbürgen  (g) 
tnerben  überall  mit  beftem  (Srfotge  angetuanbt;  bie  gängigen 
(Sorten  foften  1*60  unb  1*30  f(.  per  ©tücf,  recfitminfetige 
gafonS  mit  ,8ufpi|ung  foften  1*30— 160  ft.  per  ©tücf. 
©ta^Ibra^t^äRooSfra^er^ajonh,  foften  jenad)  ©rufte  it.  1*30 
bi$  1*80  ft.  per  ©tücf,  für  atte  ©tämme  tiertoenbet  man  bie 
an  einer  ^otjftange  fi^enbe  gform  i  jum  greife  üon  2*20  ft. 
unb  gum  Steinigen  an  fcfjtüer  guganglidjen  ©teilen  bie  gorm  k. 
Slujserbem  fommen  nodj  ©ta£)tbrat)tbefen,  gueferformbürften, 
Sacfirerbürften,  23üd)fenmadjerbürften  unb  ©ta^Ibraf)t*Äopf* 
bürften  in  mannigfaltigen  gagonS  unb  ©röfjen  üor;  andj 
6ircutar*2)raf)t^opfbürften  für  grifeure,  $ferbe*  unb  33ielj* 
®arbätfcf)en,  ®teiber*,  Sopf*,  Sittarb*  unb  äftöbefbürften  ge* 
t)ören  f)ierf)er. 
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SJieifjel  —  (chisel  —  ciseau)  —  ift  ein  feil= 
förmige^  Sßerljeug,  iue(d)e§  burcf)  §ammerftf)Iäge,  mitunter 
aud)  nur  burcf)  ben  SDrucf  ber  §anb  in  ba§  Material  eirt= 
getrieben  ttrirb  unb  bagfelfie  bitrrf)  SBegnafjme  oon  Spänen 
in  irgenb  einer  Söeife  bearbeitet  unb  guric£)tet.  ®er  getoö£)n= 
ltcE)e  SDZei^el  beg  Metallarbeiter^  (gig.  95  a)  ift  ein  feep*  biä 
atf)tfantige§  ©taf)fyri§ma,   ba§   an  einem  (Snbe  fdjlan!  su= 


gefdjmiebet  unb  mit  einer  ©djneibe  fcerfefjen  ift.  Sft  bie 
@d)neib!ante  gerabtinig,  fo  entfielt  ber  gerabe  ober  glacf^ 
mei&el  (b)  —  (chipping  chisel  —  burin)  —  fjat  er  eine 
Jamale  ©djneibe  (c),  fo  Reifet  er  Äreitjmeifeel  (cross 
cutting,  chisel  groover.)  S3eim  fjalbrunben  äReiftel  (d)  ift 
bie  @d)neibe  be3  befferen  @inbringen£  falber  nadj  einem 
flaueren  ober  fteileren  Sogen  gefrümmt.  3um  aufarbeiten 
t)atbrunber  gurren  enbüd)  brauet  man  rinnenförmige 
ober  <palbmonbmeif$et  —  (hollow  chisel  —  gonge)  — 
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nad)  bem  in  v  bargeftellten  öuerfdjnitt.  f  geigt  eine  üt| 
SBertin  beliebte  gafon  bcS  ©ujsftafil^artmeifeelS.  —  ^olj* 
arb  eiterte  ift  et  (^oljmei^et,  leitet,  Sifen*,  ©ternrn*1 
unb  ©tecf)^eug)  finb  fdjärfer  äugefpijjt,  bünner  unb  fd)tanfer: 
wie  bie  für  SKetaH  unb  befielen  bafyer  getDöEjnlirf)  au§  einer! 
eifernen  Äfinge  (g),  tneldje  an  einem  ©nbe  mit  einem  ©tat)!*! 
ftücf  belegt  ift,  ba§  ju  einer  @d)neibe  au^gebilbet  tnirb  unb1 
am  anberen  @nbe  eine  Verlängerung  jur  2luf  nannte  eine§ 
Ööljernen  §efte§  Ijat.  ®ie|e  Verlängerung  ift  entmeber  eine 
fpifeige  Singet  f  ober  bei  großen  SKeifteln  ein  fege!*1 
artige^  SRofjr  —  (socket  —  douille)  —  in  toelcf)e§  ba%1 
ebenfalls  fegelartig  enbenbe  §eft  eingetrieben  wirb.  9iadj; 
ber  gufeijärfung  unterfdjeibet  man:  @ted)b  eitel  — ! 
(chisel  —  eiserni)  —  mit  3— 75  mm  breiter  klinge  (g,  h) 
unb  120— 230  mm  Sänge,  ©er  Sodjbeitel  —  (mortise! 
chisel  —  bec  d'äne,  bedane)  —  ift  ein  fdjmaler,  1*5  bi& 
25  mm  breiter,  aber  fefyr  biefer  ©tedjbeitel  (i).  ®er: 
®antb  eitel  (cant  chisel)  für  SBagenbauer  Ijat  eine  33er* 
ftärfung§rippe,  fo  ba$  ber  Querfdfjnitt  fünfedig  erfdjeint. 
2)a£  ©temmeifen  (k)  Ijat  eine  burd)  baZ  2tnfd)Ieifen  ber 
ftadtjen  ©eilen  ber  Klinge  gebilbete  ©djneibe.  £)a§  93  o  1 1= 
eif  en  —  (skew  chisel  —  fermoir  neron,  fermoir  ä  nezrond)'. 
—  (1)  tyat  eine  ©djneibe,  meldte  unter  einem  SBinfel  üoni 
30— 40°"jur  8Id)fe  ftef)t.  Sei  m  ift  ein  ©refjmeiftel  — s 
(turning  chisel  —  ciseau  ä  planer)  — -  beutfd^er  gacon  für 
Vorarbeiter  bargeftetlt,  tuäfyrenb  bie  oorfjergefjenbe  gfigur: 
bie  engtifdje  gorm  barfteüt.  ®a§  §  o  f)  1  e  i  f  e  n  (gouge)! 
(n)  geigt  einen  ©tedjbeitet  mit  rinnenförmiger  klinge  unb  I 
enbtid)  eine  3iö£)re  (SDrefjröljre,  §  o  f)  1=  ober  ©  dj  r  o  t* 
meidet  —  turning  gouge).  —  p,  q,  s,  t  unb  u  enbtid) 
jeigen  bie  gängigften  Sttetallbrefjmeiftel  ober  ®ref)ftä£)te,  unb 
gmar:   gfadje  ©d)lid)tftäf)te  p,  runbe  ©djtidjtftäfyle  q,  @rab*i 
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ftä^le  r,  §of)ifef)lftä£)te  s,  «6fted)ftä§le  t  unb  9tatl}enftä$[e  u. 
|$igur  96  enbtid)  jeigt  bie  gacon§  für  ben  ©rafceur,  @rab= 
iftid)e(,  3 e  *  9  e  r  ~~  (graver  sculper,  scooper  burin).  — 
SDiefelben  ftnb  mit  einem  bequem  in  ber  §anb  tiegenben 
flöfjernen  §eft  üerfefjen.  ®ie)  fcfjräge  glädje  a  be§  ©tidjelS, 
meldte  burd)  2Inf Steifen  entfielt,  fjei^t  baZ  ©d)ilb  ober 
bte  Sappe  —  (cannel  —  face)  —  unb  bie  glädje  ober 
Sante,  meldte  mit  ber  Sappe  bte  ®d)neibe  bilbet,  bie 
23af)n  —  (ventre).  —  &  nadj  Guerfdjnitt  unb  ©eftatt 
ber  ©djneibe  erhalten  bie  ©ttdjel  öerfdjiebene  SSertnenbungen 
unb  tarnen:  1.  @  r  a  b  ft  i  d)  e  I   —  (grower  —  hurin),  — 

2.  9JJ effergeiger   —    (knife   groower   —  onglette),  — 

3.  breiediger  ©ttdjel  — 

(cant    chisel),   —  4.  ©pit$*  ^  9G- 

ftitf,el  —  (spit    sticker   -  i|lfi||i 

burin    ä    ventre    convexe),    —      a    v  *        ^  m^J  ^      ^ 

5.  gtad)ftid)e£    —    (flat     m 
sculper  —  echoppe  plate),  — 

6.  ÜSoltftidjel —  (round  sculper  —  echoppe  rönde),  — 

7.  9?unbfticf)el,  Düalftidjel  —  (stag  foot  graver)  — 

8.  gabenftidjer. 

35er  <pobet  —  (plane  —  rabot)  —  (gig.  97  a)  befielt 
tnefentlid)  au§  bem  fdjneibenben  meifjelartigen  Xfjeil  m 
((Sifen,  §obeleifen)  —  (plane  iron,  iron  —  fer)  — 
unb  einem  gtneiten  Sfjeit  (k),  ber  ba§  (Sifen  aufnimmt  (§obef= 
f  aften).  SDaS  Sifen  feinerfeit§  fteljt  auZ  ber  unteren  gflädje 
etoa§  £)ert>or  unb  ttrirb  im  Saften  burd)  einen  Seil  (e) 
feftgefjalten  ber  t>or  bejn  @ifen  fcou  oben  in  ein  Seitfodj 
—  (mouth  —  lumiere)  —  eingetrieben  ttrirb.  Unmittelbar 
öor  bem  ©ifen  ift  ein  bi3  burd)  bie  ©oljle  gefjenber  @d)ti|  (d) 
angebracht,  meldjer  an  ber  ©oljle  nur  fo  meit  fein  barf, 
bafc  ber    ©pan   nod)   gut  eintreten    fann.     ®ie  Sftafe  bei 
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Weinen  pöbeln  bient  gum  bequemen  galten.  —  §obeteifen  jum 
©Gruppen  —  (round  noset  plane)  —  (b)  f)aben  24 — 36  inm 
breite  unb  bogenförmige  ©djnetben.  ©  djli  Steifen  (c) 
fyaben  gerablinige,  nur  an  ben  ©den  etttm§  abgerunbete 
@d)neiben  unb  48—50  mm  breite.  §äufig  giebt  man  bem 
$obeleifen  ein  tuenig  über  ber  ©djneibe  eine  *$  l  a  1 1  e  (2)  e  d  e  U 
platte  ober  $app  e  —  break  iron,top  plane  iron)  —  contre 
fer,  fer  de  dessus)  —  (e—  g),  toeld)e  burtf)  eine  Älemtnfdjraube 
ober  auf  anbere  Sßeife  auf  bem  §obeleifen  feftgefteüt  werben 
faun.  §obeleifen  für  ^rofittjobef  £)aben  fetjr  mannigfaltig  ge* 
gig.  97.  Irümmie   ©cfjneiben  (d). 

§obeleifen  für  §anb£)obel 
toerben,  um  an  ©taljl  unb 
2Irbeitbeiber2lnfertigung, 
an  $eit  inm  2lnf(f»ärfen 
beim@ebraurf)2C.  jufparen 
neuerbing§  au§  ©tafylbted) 
tJonlauml  mm©icfe  Ijer* 
gefteHtunbnur  burd)@üt* 
Hemmen  jttn[d)en  gtuei 
(Sifenbacfen  im  §obel!aftengenügenb  nnberftanbSfäljig  gehalten. 
§obeleifen  toerben  neuerbutgS  meift  getoaljt  unb  ge= 
fdjroften.  §anbgefd)miebete  finb  jtüeifelloS  befferf  toeil  baä, 
Material  burd)  jammern  nidjt  unbeträd)ttitf)  an  Sichte  ge* 
toinnt  unb  weniger  oft  ein  Sftadjfdjleifen  erforberticf)  madjt. 
Sie  gebräucf)lid)ften  Söejeidjnungen  für  §obeI  je  nad) 
ifyrer  @inrid)tung  unb  ifjrer  SSertüenbung  finb  folgenbe: 

^5  u %  f)  o  b  e I,  23 o  r  p.u  % f)  o  b  e I  finb  boppelte  ©djlidjt* 
fjobet  gum  testen  2lbpu|en  ber  Slrbeit  mit  anwerft  toenig 
üorfteljenbem  (Sifen,  haften  au§  fe£>r  hartem  §o!j  ober  mit 
9Ketallfof)Ie ,  um  ba%  ©panlorf)  fdjmat  unb  genau  erhalten 
ju  fönnen.    Staufyftocf    ift    ein   600—700  mm    langer, 


2Berf§euge  unb  (Serät^e.  527 

60—75  mm  Bretter  @d)tid)tl)obel  mit  einfachem  ober  ®oppef= 
eifen  (einfache  ober  boppelte  9taulj6anf).  §ier£)er 
anä)  ©latt*  unb  gugentjobel,  unb  bie  ca.  900  mm  lange 
gugebanf,  an  beibeu  Räubern  ber  @ot)le  mit  oorfteljenben 
Seiften  üerfefjen,  mit  benen  ber  §obel  auf  eben  gerichteten 
Brettern  läuft,  bie  gur  güfyrung  neben  bem  Str&eitSftücf 
eingerannt  finb;  meift  'jmeimännige  SRutfy*  unb  gebet* 
gug  ef)o  bei  gehören  paarmeife  jufammenunb  finb  getnöljnlid) 
fo  eingerichtet,  ba%  man  burd)  SJustued^feln  ber  ©ifen  üftutfjen 
unb  geberu  oon  oerfd)iebenen  breiten  unb  liefen  bamit 
fjerfteUen  fann.  ©punbfyobel  ift  eine  Kombination  öon 
yiutij-  unb  geberfjobel,  meift  jtoeimännig  unb  ifjeilS  fo  ein- 
gerietet,  ba%  er  in  einer  Sftidjtung  nutzet  unb  (öerfefct)  auf 
bem  Ofödtoege  febert. 

2B a n  g  e n*  ober  2ßanbi)obel  bienen  gum  (Srtoeitern 
öon  ^ut^en  burd)  2lbf)obeln  ber  2Bänbe  unb  befielen  enttoeber 
aus  einem  f)of)len  aber  bünnen  Saften,  in  bem  baS  (Sifen 
mit  ber  ©djneibe  nid)t  aus  ber  ©of)Ie,  fonbern  aus  ber 
©eite  heraustritt,  ober  aucfj  tüofjl  als  feitttmrtS  fd^neibenber 
SirnS*  unb  gafjfjobel  aus  einem  bünnen  Saften  mit  50  bis 
60  mm  breiter  aber  bünner  @ifenfof)le,  fo  ba§  ber  Saften = 
querfdjnitt  unb  baS  (Sifen  l^örmig  ift.  ©ratljljo&etift 
ein  gal^obe!  mit  fdjrägantiegenber  ©of)te  unb  Slnfdjtag, 
jum  arbeiten  auf  Ouerf)olj,  mit  Sorfdjneibeja^n  unb  auf 
ber  ©of)le  üerfdjiebbarem  2Infd£)Iag  oerfeljen.  ^tattenfjobel, 
^ßlattbanf,  ift  ein  breiter  §obef,  beffen  ©ol)le  unter 
ftumpfem  SBinfel  gegen  ben  mit  Stuflauf  unb  Stnfdjlag  tier* 
feierten  Saften  ftetjt,  baS  ©ifengeftell  meift  fdjräg,  tueil  bie 
Sßlattfcanf  oiel  auf  Quer^olj  gebraust  tuirb,  unb  ein  SSor* 
fc^neiber  angeorbnet.  (Srunbfjobel  —  (router  plane  — 
guimborde),  —  ®aS  ©ifen  ift  ijafenförmig  gefröpft  unb 
ftef)t  um  bie  Sodjtiefe  aus  bem  Saften  f)erauS;  testete  finbet 
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auf  ben  Stäubern  ber  im  ©runbe  ju  ebnenben  SBerttefung  Un= 
terftü|ung. 

@d)ifff)obel  gerfallen  in  ftellbare  @d)ifff)obef, 
mit  einer  ©of)le  au3  ©tafytbletf)  au§geftattet  ober  mit 
einem  ©djulj,  toeldjem  burdj  3u9f^rau^cn  Slawen  üon  Der* 
fdjiebener  ßoncatntät  angepaßt  tuerben  fönnen.  ®er  frumme 
@im§f)obet  ift  ein  fdjifffyobelartig  gebogener  ©imS^ofiel. 
@ärbf)obel  ift  ein  t)om  93 ö tt cE) e r  gebrauster  ©d)iff§* 
fjobet  gum  aufarbeiten  ber  inneren  (Sefäfttoänbe.  93  a  d  e  n* 
fjobel  ift  ein  frummer  2Bangenf)obeI  für  Söttdjer.  ©pa^en^ 
t)  o  b  e  I  ift  ein  ©djabfjobet,  bei  bem  ba%  @ifen  an  ber  üorberen 
ßantc  be§  tafteng  fte^t.  —  krummer  gal^obet  ift  fd^iff- 
fjobelartig  gefrümmt.  Äetjl*  ober  ga^onljobet  Ejat  ein 
profiürteS  (®ef)t*)  (Stfen.  ®ef)ljeug  ift  eine  Sollection 
öon  $M)tt)obeln.  93eim  ©tab^obel  ift  ©ifen  unb  ©oljle 
concao,  unb  jtoar  ^albfrei§förmig  für  ben  3tunbftab,  mertel* 
freiSförmig  für  ben  95iertelftab  ober  Sßittft,  gebrücft  bogen- 
förmig für  ben  gebrücften  ober  frangöfifdjen  Stab.  §ot)l* 
f  efjtfyobet  fjaben  concaü  gebogene  (Sifen  unb  @of)le  gur  (Sr- 
jeugung  öon  Jpoljlfeljten.  ®arnie§t)obel  ^aben  T^förmige 
@ifen  unb  ©of)te.  genfterfproffenf)obeI,  ©ifen  unb  ©o£)Ie 
bem  bezüglichen  Querfdjnitt  entfpred^enb  geformt.  S3anb* 
fjobel  ift  ein  33öttdjet>  ober  Stnbertoerfgeug,  äfjnlid)  bem 
@cf)abf)obet  jum  Stbgie^en  ber  5aBreifen-  S3anfeifen  — 
(bench  hook  —  mentonnet)  —  93an!f)a!en  in  §oIjf)o6el= 
bänle  einjufe&enbe  ©tü^en  mit  geber.  — 

§obeteifen,  früher  meift  au§  einer  mit  ©taljt  belegten 
(Sifenplatte,  meldte  @tar!e  mit  gäfiigfeit  fcerbinbet,  toirb 
einfeitig  natf)  einem  SBtnfel  t)on  30—35°  gugefdjärft.  ®er 
§obelfaften  —  (stock  —  ful)  —  xoixb  meift  au§  SBeifc 
budjenfjolj  gefertigt.  ©djrupp»,  <&ä)xop'p*f  ©djrob*, 
©d)rot=  ober   ©ctjiirfEjobel    bienen   jum    gortnefymen 
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grober,  ftarfer  Späne  unb  bereit  ein  fdimafeS,  24—36  mm 
breites  (Sifen,  mit  einer  bogenförmigen  ©djneibe  unb  einem 
nur  circa  250  langen  haften,  aus  bent  baS  ©ifett  giemlid) 
roeit  fjeröorragt.  ©d)üd)  tfjob  el  Ijaben  45—60  breite 
©djlidjteifen  mit  gerablinigen  ©djneiben,  mefdje  nur 
toenig  aus  ber  ebenen  ©of)fe  eines  minbe[tenS  240 — 320 
langen  ßaftenS  hervorragen.  Doppelhobel  jur  §eroor= 
bringung  fe£)r  glatter  glädjen,  vergrößern  bie  plöi$lid)e 
Stblenfung  beS  loSjutrennenben  ^poljfpanS  burd)  Slnbrin* 
gung  eine»  jtoeiten,  beS  3)  oppeleifenS,  loeldjeS  als 
platte,  2)edelplatte,  ®appe  ober  ©edel  auf  baS 
eigenttidje  §obeleifen  gelegt  sugleidj  aud)  im  ©taube  ift, 
auf  baS  ©enauefte  bie  SEiefe  jit  begrenzen,  bis  ju  toeldjer 
baS  §obeleifen  einbringen  foll,  alfo  bie  2lbnaf)me  beliebig 
bünner  ©päne  gu  betoirfen.  311  tiefem  gmede  ift  ber  ©edel 
öerfd)iebbar  mit  bem  ©ifen  verbunben  unb  jtoar  entoeber 
burd)  eine  Älemmfdjraufie,  meldje  burd)  einen  ©cfjtifc  be§ 
(StfenS  gef)t  unb  in  bem  ©edel  itjre  Süiutter  f)at  ober  burd) 
eine  Schraube,  toeldje  burd)  gtoei  Heine  SInfötje  beS  2)edelS 
gef)tr  bie  in  bem  §obefeifenfd)li|3  gleiten;  biefe  ©cfyraube 
ftüijt  fid)  mit  bem  ®opfe  gegen   baS  (Snbe  be§  ©djlii^eS. 

©imS*  ober  ©efimSfjobet  f)aben  bie  23reite  beS 
§obeleifenS  refp.  ber  EjergufteUenben  $urd)e.  ®aS  §obet= 
eifen  beftefft  aus  ber  breiten,  30  mm  langen  ©djneibe  unb 
einem  fdjmaten,  aber  [tariert  ©tiel,  bie  gtoifdjem  bem  8Sorber= 
unb  §intertt)eil  bie  Serbinbung  f)er[teltenben  SBänbe  .beS 
@panlod)S,  bie  SBangen,  fallen  an  ber  ©oljle  gang  fort. 
Die  SSerbinbung  beiber  Saftentfjeile  erfolgt  wie  an  ber 
oberen  §älfte.  Seim  gal^obe!  fällt  nur  bie  eine  SBange 
fort,  toäfjrenb  bie  gtueite  fid)  fogar  nad)  unten  l)in  über 
bie  ©ol)fe  £)intoeg  als  eine  üorfpringenbe  Seifte,  Slnfcfylag  ober 
93aden  verlängert,  toefdje  bem  §obel  güfjrung  erteilt  unb  i£)n 
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§um  Slnljobeln  üierecft  ger®afteueinfd)nitte,  $al$tf  geeignet 
mad)t.@d)iff§[)obel  jur@rgeugungmulbenförmiger  glöd^en, 
toeldje  namentlich  beim  ©djiffsbau,  beim  SBagenbau  unb  in 
ber  93öttcE)erei  oorfommen,  Ijaben  in  ber  SätigSridjtung  fo 
ftar!  ge!rümmte  @of)te,  baf$  fie  fidj  ber  getoünfdjten  SBöflumg 
möglidjft  auf  djliefceii.  $  r  o  f  i  f  l)  o  b  e  1  für  rinnenf örmtge 
glädjen,  tüte  bie  ardjiteftomfdjen  ©lieberungen  (£M)tungen) 
an  ©efimS*  unb  Seiftemuerf  verlangen.  ®djiff8*$ßrofil* 
t)  o  b  el  enbtid),  eine  (Kombination  ber  beiben  üorfteljenben 
Sitten,  bieneu  gut  $eroorbringung  rinnenförmiger  Profite 
auf  concaüen  5Iä^enr  toeldje  in  ber  !$?öbeltifd)lerei,  bei 
(Srjeugung  frummer  Täfelungen  eine  9?olle  fpieten.  Schräge 
§obef,  refpectiöe  §obel  mit  fdjrägem  ©im§=  ober  gegen  bie 
äQuerridjtung  be£  §obetfafteu3  fdE)räg  eingefe^tem  Stfen, 
fidjern  beim  §obeln  auf  Duer^olj  (bei  @ifen=  unb  $rofü* 
pöbeln)  gegen  ba§  SluSreifeen  ber  gafern.  §obel  mit 
25orf  djueiber  Ijaben  bor  bem  eigentlichen  §obe!eifen  ein 
SKeffer,  toeldjeS  ein  ffein  tnenig  tiefer  einfdjnetbet  al§  jenes 
unb  beim  pöbeln  auf  £angf)ol§,  quer  gegen  bie  gfafern  mit 
©imS=,  galj*  ober  Profilhobeln  bie  gfafern  längs  ber  Jpirn* 
fläche  fauber  abfd)neibet,  beoor  baS  §obefeifen  ben  ©pan 
abgebt,  bamit  biefe  ©eite  glatt  ausfällt.  .ßafyntjobel  I^beu 
ftatt  beS  getüöljnlidjen  (SifenS  ein  in  ber  Siegel  fteil  geftetlteS 
gafjneifen  unb  bieneu  einmal  jum Sftauljmadjen  ju  leimenber 
glädjen  unb  bann  a(S  ©djabeifen  auf  maferigem  §of<$. 

Sie  unter  ber  Söejeidjmuig  ^y r ä f  e  (gräf  er,  $raif  er 
—  cutter  —  /rät**)  —  gufammengefajgten  SBerfjeuge  unb 
SBerfjeugt^eile  tuetdjen  in  ©eftaft  unb  SDimenfion  ganj 
au^erorbentlid)  tum  einanber  ab.  äftetallfräfer  befielen 
in  ber  Siegel  aus  ftäfylernen,  maffioen  ober  ber  Seidjtigfett 
toegen  Ijoljten  StotationSfötperu,  tneldje  auf  ber  Ober* 
flädje    entfpredjenb    eingeferbt    fiub.    £i)tiubrifd)e    gfraifen 
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(gig.  98  a)  finb  fotoofjl  auf  ber  SJtotitelftädje  als  an 
ber  23afi3  mit  ©djneiben  üerfeljen  (Stirnfraifen).  ®o= 
n  i  f  d£)  e  gfraifeu  (b)  btcncti  jur  fegelfßrmtgen  ©riücttcnmg 
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üorfjanbener  Sötfjer  unb  Reiften  autf)  tuo^l  ©cnfer 
(gräfer,  SSerfenfer,  2(u3räumer,  SluSreiber)  —  counter  sink  — 
fraise).  —  ©djneibräber  ober  ©djneibf  d) ei  ben  (c) 
bienen  öorjitgSroetfe  §um  aufarbeiten  ber  gafjnräber  2c. 
2)er  ©röfte  nadj  tmriiren  bie  ©djneibräber  tton  6 — 100  mm 
®urtf)meffer  unb  bk  Xfjeilung  t>on  0.6 — 10  mm.  Sie  gorm 
d  §at  ben  bebeutenben  SSorjug,  baft  fid)  ifjre  groben  ,3äE)ne 
fe^r  gut  nacfjfd^leifen  laffen.  ^oljfräfen  fjaben  in  ber  pfleget 
nur  2—6  ^afyne  unb  befielen  meift  au§  einem  ©tücf, 
feltener  au£  einem  ßopf  mit  einsehbaren  Süieffern.  @e* 
bräucf)lid)e  formen  geigen  e  unb  f.  (Srftere  fcfjneiben  fotooljt 
mit  ben  Tanten  (m,  1  unb  i)  als  and)  bei  umgefefjrter  ®ref)itng 
mit  k,  lefctere  nur  nad)  einer  ffticfjtung.  ©ruft  ©tfiieft 
in  ©üfjelborf  rennet  Sßrofilfraifen  für  2K  et  alle 
unb  §o  Ij  nad)  gig.  98  g. 
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gerner  3a^1fraMer  mit   finfenben  Sännen   un^ 
conftantcm  fRabialprofif  (uadj  h). 

£>urcf)meffer   mm   50        55        60        65        70        80        85 
23ot>rung         „      22        22        28        28        28        32        32 
$ret3  per  ©tücf  M      7*60     8*60     9*20    13*50   15*20    17*60   19*50 
3>urtf)meffer   mm    90        100        100        105        115        130 

SBofrnmg         „       32         32  32  32 32 32 

$ret3  per  ©tücf  M     23*00     25*80     30*20     3510     40'00     45*00 
/  2>urd)m.  mm    115     105     100    100      90      85        80      70 

tfrat'er\$of)rung  __„ 32       32      32      32      32      32        32      28 

$ret§  per  ©tücf  M      40*00  35*10  30*20  25*80  23*00  19*50  17*60  15*20 

J  $urtf)m.mm65      65     60    55     52     50    50     50     50     50 

5rtttier\$ofrtung  „    28      28     28    22     22     22    22     22     22     22 

$rei3  per  ©tue!  M  13*50  11*00  9*20  8*60  8*20  7*60  7*60  7*60  7'60  7*60 

©ennnbebofjr^raifer  (nad)  i). 

»urc^m.  b.  »o^rcr«  engl.  8.     7s    %-*U  %"*/*  VierV»  %-V* 

/  £)urdjmeffer  mm       45         45  48  50  55 

gratfer\  ^0^mnq  22         22  22  22  22 

*ßrei3  per  ©tücTM~~  6*00      6*60       9*50        12*00        13*75 

$urd)m.  b.  25of)rer3  engl.  $.       15/16-1V4  15/k;— l5s  1 7 Ui — 2 

/  ©urdjmeffer  mm                 60  65  70 

^röt'er\93ol)rung          „                   22  22  22  .  , 

$rei3  per  ©tücf  M                         16'—  18*25  20*50 

©piralbofjrfraifer  (nadj  k). 

•Durc^meffer  be§  So^rer§  mm    3—5    6-8    9-15    16-20    21—24 

( ®urcf)mefjer  „         45        50        55  60  65 

genfer ^  93^^ 13        13         22  22  22 

*ßrei§  per  ©tücf  M  6*00     6*90      9*70       12-40       ii-ÖÖ 

2)urcf)meffer  be3  SBoljrerg  mm  25-30      31—35  36-43  44-50 

f$urd)meffer            „  70             75             80             90 

tfrat'er\^rung_         _,,_  22             25             25  ^Zb_ 

$ret3  per  ©tücf  M  17*00        19*50  27*50  ,      31*00" 
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X. 
Derfdjxebene  Prüftet 

3m  natfjfolgenben  ßapitel  werben  nrir  nod^  furj  eine 
fRei^e  öon  ©egenftänben  bejprecfjen,  bereit  fpecieße  23ebanb* 
lung  einen  Slufnmnb  Don  Siaum  nnb  9l6btlbungen  erforbern 
ttuirbe,  toeldjen  ber  in  ShtSfitfjt  genommene  Umfang  be§ 
SudjeS  nidtjt  jitläfct.  @£  fönnen  bafjer  audj  nur  eine  Steige 
t)on  (eitenben  ©ebanfen  ü6er  jeben  berfelben  gegeben  toerben, 
beren  prafttfdfje  33ertt>ertf)ung,  bitrcf)  Stntage  öon  2Jhtfter&udj* 
nnb  ^rei§conrant=@ammfnngen  ©adje  eines  jeben  ©ingelnen 
bleiben  mufj, 

Sei  ben  SSorrtdjtungen  jum  Soweit  nnb  §eijen  ooEU 
§ief)t  fitf)  langfam  aber  unauffyaltfam  ein  Uebergang  öon 
ben  ®ac£)el*  nnb  gemixten  ßonftructionen  ju  ganj  eifernen, 
ttjeil  bk  neueren  formen  berfelben  eine  toefenttid)  beffere 
2lu§nüi3ung  ber  SBärme  geftatten,  ofjne  unfcpne,  jur 
übrigen  StuSftattung  unferer  Söofjnräume  nidfjt  paffenbe 
formen  ju  geigen  ober  ttefentlid)  tfjeurer  ju  fein.  —  Stoä)* 
Ijerbe  —  (Hearth  —  grille)  —  tuerben  neuerbingS  faft 
auSftftfiejstid)  als  gefdjtoffene  §erbe,  ©parfjerbe,  bargeftellt, 
bei  meldten  ba§  geuer  auf  einem  SRoftc  im  gefdEjloffenen 
9taume  brennt,  ber  oben  mit  einer  gufjeifernett  platte  über* 
becft  ift.  Stuf  biefer  lommeu  bie  Äodjgefälge  gu  fielen.  SDie 
geuergafe  ertüärmen  auf  i£)rem  SBege  nodfj  ein  ober  jtoei 
Sledtjrötjren  jumSBrateri  nnb  SBacfen  unb  in  ber  Sieget  nod)  einen 
SBafferfeffel.  ®ie  ^odjptatte  erfjält  meift  ein  ober  §tx?ei  Södjer 
mit  einjufe^enben  fingen  öon  öerfdjiebenem  Surdfjmeffer, 
um  ßodjgefafje  birect  bem  geuer  ausfegen  31t  fönnen.    2)ie 
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ßaljl  ber  9?inge  foll  möglid)ft  auf  brei  ober  toter  befdjränft 
fein,  ba  fte  feiten  gut  fcfjtie^en  unb  burdj  bie  gugen  toiel 
falte,  äßärmeüerfufte  erjeugenbe  Suft  eintritt.  SBenn  bie 
geuercanäle  fjorijontal,  fallenb  unb  bann  erft  fteigenb  an= 
georbnet  finb,  ift  bie  SluSnüfcuttg  eine  beffere,  als  ttenn 
fte  nur  Ijorijontat  unb  fteigenb  verlaufen.  ®ie  Spüren  gu 
ben  S3rat=  unb  83acf  röljren  tnerben  jtned mäfttg  jum  Umffappen 
um  eine  horizontale  STd^fc  eingerichtet,  bamit  fie  in  offener 
Stellung  als  Stuftage  für  @eratf)e  unb  Pfannen  bienen  fönnen. 
3n  ben  SDetailanorbnungen  befielen  vielerlei  Unterfd)iebe  unb 
ttrirb  fidi  ein  @ifenf)änbler  begüglicE)  ber  auf  Sager  gu 
fyaüenben  etfernen  §erbe  ober  §erbbeftanbtf)eife  am  beften 
an  bie  in  feiner  ®unbfd)aft  eingeführten  @t)fteme  galten.  — 
SSon  neueren  beutfdjen  Sonftructionen  mögen  t)ier  bie  formen 
be§  »Saufadjer  SifentoerfeS«  toon  @.  SBinter'S  9iad)* 
folg  er  &  (So.  genannt  fein,  namentlich  eine  ßonftruction 
mit  gatjence^adjelunterfatj,  toefdjer  feljr  elegant  ausfielt 
unb  babei  bod)  toertjäftnifentäfeig  tooljlfeit  gu  flehen  fommt. 
®er  Unterfatj  ift  mit  glügeltbüren  toerfefjen  unb  läßt  fid) 
red^t  praftifd)  als  SBärmeofen  benü|en.  Sie  innere  (Sin* 
ridjtung  be§  ©t)ftem£  biefer  §ütte  geigt  je  nad)  ©röfee  unb 
$rei3  gaf)treic£)e  2lbtt>eid)ungen,  bie  greife  für  §erbe  mit 
oer^inntem  2ßafferfd)iff  finb  ah  Station  Saufad)  bie  fol* 
genben: 
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©iferne  ©alerte  um  jebe  Seite  me^r    ......  M200 

Sfteffingene  ©aferie  um  jebe  <&eite  meljr »  6*00 

§äf)ne  für  bie  2Bafferfd)iffe  per  ©tficf  .    »  6'00 

ßo^Icnfaften  auf  Stollen  per  ©tücf »  5*50 

S33ärmeofent^ürenm.9la^mcnf.ga^eitce*ßa(^eIunterfägc>  5*00 
@jtra  geformte  S£)amotte=©teine  für  btc  Neuerung  .  »  1*55 
8118  eigentümliche  2l6art  be§  Sod)l)erbe8  finb  bie 
©ruben,  ©ruben  l)erbe  (Grouden),  gu  ermähnen,  meldje 
ficf)  in  ber  Umgebung  be£  §arje8  entmidelt  Mafien  unb 
i£)reS  fparfamen  33etriebe^  falber  in  immer  weiteren  greifen 
Eingang  finben.  ®iefefben  tjaben]  fet)r  tiefe  geuerlödjer, 
in  tueldjen  eine  bicfe  ©c£)tc£)te  ^Brennmaterial  glüt)t;  ber 
3ug  ift  fo  fd£)tt)ad^  gehalten,  ba%  fein  flammen  ftattfinben 
lann.  2118  Brennmaterial  merben  bißige  ©ru8fot)len,  Soaf8= 
fleinf  (Sinber8  *c.  öertoenbet  unb  bleibt  ba%  geuer  monate* 
lang  ununterbrodjen  im  Setriebe.  2luf  ber  ^Brennmaterial* 
fcf)icE)t  liegt  ein  SRoft,  auf  Den  birect  bie  Sodjtöpfe  geftellt 
werben;  baS  ©an je  ift  Don  einem  eifernen  Saften  umgeben 
unb  oben  mit  einem  Sfappbedel  abgefcbloffen.  2(18  SBortfjeil 
mirb  biefer  (Sinrid)tung  audj  nadjgerüljmt,  ba$  man  menig 
ober  gar  nidjt  nad)  bem  Sffen  git  fefjen  braudjt  unb  nad) 
bem  geuer  täglich  nur  einmal.  —  ©otdje  ©rubenfjerbe 
fertigen  unter  2Inberm:  ba£  §üttenamt  »9iotl)ef)ütte«  bei 
(Sfbingerobe,  Söil^elm  $trf  dj  unb  ©fjriftian  Sftenft,  beibe 
in  -ftorbfjaufen,  3.  ©.  Wartung  in  ÜRüf)lf)aufen  empfiehlt 
befonber8  patentirte  @rube=Sod)mafd)inen  mit  gugregulirung, 
©.  Stuft  in  §alberftabt  patentirte  @d)nell=Eoaf8gruben, 
(£parfod)f)erbe  mit  ©rubeeinridjtung,  Äadjelgruben  mit 
$atent=2lfd)enregutirung,  unb  S.  S3et)er  in  §ettftätt  garan= 
tirt,  ba&  feine  ©rubeöfen  mit  ober  oljne  Söärmeröfjre  per 
Sag  nidjt  mefjr  als  4  Pf.  geuerung8foften  üerurfadjen. 
patentirte  2tbänberungen  t)on  äßitfjelm  Simmer  in  Sinben 
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cor  ^annoöcr  unb  SRidjarb  Sßaultj   in  SBerlin  fotlen   fid) 
nidfit  befonberg  bemäfjren. 

®iei3fd);£  9£eid)§(anbofen  öon  ber  »(Si)enberger  §ütte« 
in  ber  Sßfalj  fndjen  bie  brei  3mede  ö^n  §erböfen,  Socken, 
93raten  unb  feigen,  bnrd)  eine  befonbere  ©ircntation  nnb  ber 
genergafe  in  einfacher  SBeife  nnb  mit  möglicbft  geringem 
Srennftoffanftnanb  ju  erretten.  ®er  üorbere  SEfjeil  bilbet  einen 
©änlenofen  mit  ©infafc  für  §olj*  ober  ©teinfoljlett^euerung 
nnb  gemö^niidEier  S£t)ürt)orrid)tnng,  toäljrenb  ber  Wintere 
Slnban  in  fe^r  compenbiöfer  23Beife  $od)t)erb,  23adofen, 
233ärmfd)ran!  nnb  2öafferfd)iff  enthält.  S)er  generjng  fann 
bnrrf)  Etappen  Dorn  über  ber  genertfjür  nnb  fetttidi  be§ 
gener§  nnter  bem  23ratofen  regnlirt  tnerben.  ©oll  rafd) 
ge!od)t  nnb  gebacfen  tnerben,  fo  rt)irb  bnrd)  ©cfjfnfs  be§ 
erften  nnb  Oeffnen  be§  jtoetten  ba§  gener  nnter  bie  9ftng* 
locker  entfjaltenbe  Äodjplatte  be§  gefdjloffenen  SBratofen* 
raumeS  nnb  nad)  fjinten,  fotoie  nad)  ber  in  ber  oberen 
Ofenplatte  befinblidjen  Stöjuggöffnung  gebrängt;  ift  gelinbere 
Söitternng  ober  nurb  ber  SSratofen  nid)t  gettmnfdjt,  fo  fdjliefjt 
man  bie  feitlidje  Etappe,  tnobnrd)  eine  mäßige  ©rtnärmnng 
be§  9tanme§  erlieft  ttrirb,  inbem  bie  §eijgafe  iljren  233eg 
am  93ratofen  vorbei  nnb  nad)  ber  oberen  ätöjugSöffmmg 
birect  nehmen.  —  Deffnet  man  aber  beibe  Etappen,  fo  t£)eilt 
fid)  ba%  gener  berart,  ba$  nid)t  allein  im  gefdjloffenen 
^odjranme,  fonbern  gleichzeitig  and)  anf  ber  oberen  ®ed* 
platte  gefönt  toerben  fann;  e§  tnirb  bnrd)  biefe  boppette 
generregulirnng  eine  grofee  ^peijflädje  ftrirffam  gemadjt  nnb 
bie  üEBärme  BeftenS  auägenüfct.  ©iefer  Ofen  fommt  in  öier. 
SMmenfionen  in  ben  §anbet  mit  einer  Äodjplattengröjje  Don 
370X640  bi§  460X830  mm  nnb  entfpredjenbem  93rat- 
rannt  öon  420X300  bi§  550X370  mm  Sänge  nnb  Siefe. 
—  ®ie  befdjriebene  (Sonftrnction   bilbet  bm  Uebergang  jn 
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ben  »amerifanifcfyen  $immeröfen«,  tueld^e  an  bequemer  £>anb= 
^abung,  33rennmatertalatt2nüfcung  unb  Segutirbarfeit  tnofjt 
ba§  benfbar  SSolIfommenfte  teiften.  93egügttct)  ber  äußeren 
@rfd)eimtng  ftefjen  fie  aHerbingS  tro£  t)erfd)tt>enberifd)  an* 
gebrauter  SSernidEelung  :c.  auf  einen  jefjr  nieberen  ©taub* 
punft;  bagegeu  ift  e§  triebet  ein  fjodjangufdjtagenber  3$or= 
jug  ber  jaf)treidjen  Sonftructionen,  unter  benen  »Crown 
Jewell«  unb  »2Beftntinfter«  in  ©uropa  U)of)l  am  meiften 
Eingang  gefunben  fyahtn,  ba$  man  ba§  geuer  fiefjt.  ©aneben 
brennt  ber  amerifanifdje  Dfen  nad)  einmaligem  Stnljetjen 
ben  gangen  SBinter  burd)  unb  bebarf  f)ödjfteu§  einmal  in 
24  ©tunben  $rennmateria(-sJ?ad)füttung.  ®urd)  biefe  regele 
mäßige  unb  anbauernbe  ^eijung  toirb  riet  ^Brennmaterial 
erfpart,  anbererfeit§  ©djmulj  unb  Störung  beim  täglichen 
Stnfjeijen  öermieben.  SIfcfje  unb  ©d^Iaden  werben  bei  üöKtg 
gefd£)loffenen  Dfentfjüren  mit  Seidjtigfeit  in  einem  grofjen 
Slfdjenfaften  gebammelt  unb  ofjne  irgenb  ©taub  31t  erzeugen, 
f)ö(^ften^  einmal  per  Sag  auggetragen.  ®er  obere  %f)t\l  be§ 
»Crown  Jewell«  Ijat  bie  gorm  einer  oernidelteu  ©ante 
unb  enthält  im  Snnern  ben  güUfdjadjt,  melier  einen  großen 
Soljtenöorratf)  aufnehmen  fannunb  oben  burd)  einen  luftbidjteu 
©edel  abgesoffen  ift.  93eim  ©infüllen  trirb  ber  ©ecfel  jur 
Seite  gejdjoben.  ®a§  untere  @nbe  be£  gütlfd)ad)te§  ljangt 
frei  über  bem  geuerungsraum  mitten  im  ausgebauchten  %$t\l 
be§  Dfeu§.  SSon  fjier  breiten  fid)  bie  fjerabfaltenben  Sohlen 
au£  unb  lagern  auf  unb  jtrifcf)en  btn  brei  Soften;  iber 
unterfte  an  biefem  ift  ein  Ejortgontaler,  nur  einen  Keinen 
ßreiS  in  ber  äftitte  be3  DfenS  einnetjmenber  ©d)ieberoft, 
ber  fid)  burd)  einen  baran  befeftigten  ©riff  leidet  jur  Seite 
jietjen  lägt.  Heber  bem  ©djieberoft  befinbet  ficf)  ein  ©djüttel- 
roft,  beftetjenb  anZ  einem  eifernen  Sing  mit  rabiatem  nad) 
innen  ftefjenben  unb  nad)  unten  geneigten  $acfen,  gtrif  d)en 
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benen  in  ber  SDJitte  ein  Heiner  SreiS  über  bem  ©djieberoft 
frei  bleibt,  ©er  ©djüttefroft  ftetjt  mit  einigen  güfcen  auf 
einem  ciferncn  9?ing,  ber  am  Umfang  beS  DfenS  befeftigt 
i(t  unb  läjst  fid)  burdj  einen  nad)  Sinken  fte^enben  ©riff 
f)in  nnb  fjer  bewegen,  fdjütteln.  darüber  befinbet  fid)  als 
britter  ber  $orbroft  mit  unten  auSge^adtem  9tanbe.  ÜKittelft 
eine§  ©d^üreifcnS  fann  man  bie  gange,  im  ßorbroft  lagembe 
®ol)fenfd)id)t  burdjftofcen;  baSfefbe  toirb  ebenfo  tote  ber 
©riff  für  ben  ©djüttetroft  öon  Stuften  burd)  Heine  Deff* 
nungen  im  Dfenmantel  eingeführt,  otjne  ba$  babei  eine 
S£f)üre  jit  öffnen  ift.  2)ie  Deffmtngen  fdjtiejsen  fid)  burd) 
innen  vorgehängte  felbfttfjätige  filappen,  fobalb  man  baS 
©d)üreifen  entfernt.  Seim  93ett)egen  beS  ©<f)üttelrofteS  fällt 
bie  Slfdje  burd)  unb  größere  ©djlacfen  rutfdjen  auf  ben 
©d)ieberoft,  Don  xoo  fie  in  ben  Slfc^enfaften  fallen,  fobatb 
man  ben  9?oft  fjerauSgiefjt,  übrigens  ift  bieS  ©Rütteln 
f)öd)ftenS  einmal  per  Sag  erforberlidf). 

2ln  ber  Stücffeite  beS  OfenS  befinbet  fid)  ein  SluSbau 
gum  Stufftetleu  eines  SBafferfeffelS  ober  einer  SBerbampf* 
f^ale  unb  in  bem  fenfredijten  Kanal  unter  biefem  SluSbau 
ift  eine  Slappe  angebracht,  burd)  bereu  Stellung  man  ben 
Qüq  nadj  belieben  birect  in  ben  ßamin  austreten,  ober  erft 
in  bem  umfangreichen  33oben  circuliren  laffen  fanu,  tne(d)eS 
bem  Dfen  31t  einer  feljr  günftig  tmrfenben  ^peijflädje  üer* 
fjilft.  Su  bem  großen,  boppelten  SBoben  finb  ©djeibettmnbe 
angebracht,  burd)  tuefdje  ber  $üq  an  ade  fünfte  beS  SobenS 
geleitet  tüirb.  ®er  ®of)lent)orratf)  im  güflfd)ad)t  ermannt 
fid)  nadi  unb  nad)  unb  babei  enttoicfefn  fid)  ©afe;  batnit 
biefe  aber  niefit  ettua  burd)  Unbtdjtigfetten  enttueidjen,  ift 
ber  güüfdjadjt  am  oberen  @nbe  burd)brod)en  unb  von 
einem  gmeiten,  gefdjloffenen  6t)linber  umgeben.  .ßroifdjen 
beiben  ftrömen  bie  ©afe,  öom  $amin  angefaugt,   nad)  bem 
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SSerbrennungSraum,  um  ljter  ju  verbrennen,  ©in  von  oben 
in  ben  güllfdjadjt  eintjängenber  Srtdjter  vertjinbert  ba£  95er= 
[topfen  beS  (SaSjugeS.  Sdjliejslid)  ift  ber  Dbertfjeit  von  bem 
vernideltcn  SKantel  umgeben.  ®iefer  ift  oben  unb  unten 
burdj6rodjen,  fo  ba£  hinter  bemfelben  bie  Suft  circulirt. 
@£  wirb  baburd)  emerfeitS  eine  rafdje  ©rwärmung  ber 
gimmertuft  unb  eine  gute  Verkeilung  berfelben  erhielt, 
anberfeitS  wirb  aber  and)  ber  vernidefte  äftantel  füf)l  ge* 
galten,  woburd)  baS  Sftidel  fid)  fd^ön  gtänjenb  erhält  unb 
nid)t  anläuft.  ®er  mittlere,  weit  aufgebäumte  £f)eit  be§ 
OfenS,  in  welchem  bie  Verbrennung  ftattfinbet,  ift  ringS 
um  mit  Keinen  genfterdjen  von  feuerfeftem  DJJariengtaS 
umgeben.  dJlan  fiefjt  baburdj  von  allen  Seiten  bie  glüljenben 
®o£)fen.  ®ieS  giebt  bem  gtmmer  ewen  gemütljlidjen  @in= 
brud  unb  ljat  aufcerbem  bm  Vorzeit,  ba%  man  ben  (Staub 
be§  geuerS  unwillfürtid)  beobachtet  unb  bauad)  bie  ,ßug= 
fdjieber,  wefdje  vorn  au  ber  2Ifd)entl)üre  angebradjt  finb, 
reguliren  !ann.  —  ®er  @uj3  an  biefen  amerifanifdjen  Defen 
ift  gerabeju  tabettoS  31t  nennen  unb  gleichzeitig  weift  bie 
5tuSfüf)rung  berfelben  eine  foldje  Sftenge,  <$um  Stjeit  äufjerft 
ingeniös  erbadjter,  conftructiver  ®etail§  auff  ba$  e£  für 
ben  gadjmann  eine  toatjre  greube  ift,  fid)  in  bereu  Stubium 
ju  vertiefen.  —  ®iefe  Defen  vereinigen  alfo,  um  e§  nod)* 
maf§  furj  §u  recapituliren,  bk  angenehme  gleichmäßige 
2öärme  ber  ®ad)e(öfen  mit  ben  33equemlid)feiten  eines 
eifernen  DfenS  unb  bem  einzigen  Vorzüge  beS  franjöfifdjen 
ober  engtifd)en  Äamtttg,  bem  luftigen  Stnblid  beS  ftadernben 
geuerS.  ®a§  ©innige,  warnen  fefjft,  eine  fünftferifd)  burd)= 
geführte  $orm,  ljat  ber  granlfurter  Ingenieur  ßöfynfyolbt 
nidjt  ofjne  ©lud  ju  entwerfen  gefugt. 

2)ie  eigentlichen  §eijöfen  (Stubenöfen  —   stoves) 
von  ©ujseifen  unb  ©ifenbted)  erwärmen  fid)  rafd),  geben  bie 
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SBärme  ebenfo  fdjnell  ab  unb  mit  bem  (Srlöfdjen  beS  geuerS 
Beginnt  gugfeid)  ein  (Srfälten  beS  DfenS;  um  eine  gteid)  = 
mäßige  Temperatur  gu  erhalten,  muß  bafjer  continutrücf) 
gezeigt  toerben.  ®er  geuerraum  foll  möglidjft  mit  feuerfeften 
Riegeln  ober  Stfjon  auggefüttert  fein. 

Sie  einfacljfte  ßonftructiou  ber  Kanonen  Öfen  aus 
©ußeifen  mit  freiSförmigem  Querfdjnitt  ermöglicht  im  2111= 
gemeinen  nur  eine  fefjr  mangelhafte  2lu2nü$ung  be§  Brenn- 
materials. Man  l)at  toof)l  im  Snnern  SlbtljeituugStoänbe 
angebracht,  um  bem  Siaudje  einen  längeren  2Beg  üorgeidjnen 
ju  fßnnen.  Söeffere  (Srfolge  geben  fdjon  bie  Defen  mit  redjt* 
edigem  Querfdjnitt  unb  nad)  einer  SRidjtung  üollftänbigen 
®urd)bred)ungen  burd)  gad)er,  um  tueldje  bie  Staudjgaje 
abtoedifelnb  fjorijontal  unb  üerticat  geführt  werben,  ©ie 
Qai)l  ber  f)ierf)ergef)örigen  platten,  gädjer^,  ©tagen*,  ©itcutit* 
Öfen  ic.  ift  fefjr  groß.  SScfonberS  ju  entminen  finb  audj  bie 
güllöfen  mit  6t)tinbereinfa|,  refp.  güllct)tinber,  toelcEje  mit 
SoafS  ober  @teinfof)te  bis  oben  gefüllt  werben;  burd)  3?egu- 
lirung  beS  SuftjutritteS  fjat  man  eS  in  ber  §anb,  bie  9Ser= 
brennung  gu  befdjleunigen  ober  ju  fcerfangfamen,  fo  baß  im 
letzteren  galle  bie  STcadjfülIung  nur  einmal  täglid)  ju  erfolgen 
fjat.  93.  äKeibinger'S  ©ouftruetion  befielt  aus  einem  guß* 
eifernen  güllctjlinber  in  boppeltem  23Ied)mantet.  Unten  ift 
ein  fdjrög  anfteigenber  §als  mit  fjermetifd)  aufgefdjtiffener 
Süjüre  fammt  9teguliruug§borridjtung  beS  3u9e§-  ®er 
innere  SKantel  Ijat  ben  Q\vedf  ben  äußeren  öerjierten,  öon 
Sied)  ober  ©ußeifen,  Dor  ber  großen  ftraljtenben  Sßarme  gu 
fdjü^en.  ®er  9taum  gtmfdjen  gütlctylinber  unb  ÜRantel  ift 
mit  ber  gimmerluft  in  SSerbinbung  burd)  ®urdjbred)ungen 
im  ©odfet  unb  Sapitäf.  ®te  Söefdjicfung  gefd)ief)t  öon  oben 
(mit  Jpilfe  eines  StridjterS)  bis  200  unter  baS  $iaud)rof)r, 
unb  mit  nußgroßen  Sohlen  ober  ßoafS,  Oben  tuirb  ein  §o(g* 
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feuer  angemadjt  unb  ber  SDedel  fdjnell  gefdjloffeu;  nad)  ein 
bi§  gtüei  ©tunben  ift  bie  (Sntjünbung  unten  angelangt,  unb 
bie  Verbrennung  finbet  nur  unten  ftatt.  23ei  9tad)füllung 
muj3  jebe§mal  frifd)  augejünbet  werben. 

Sßolpert'S  Sftöljren-'grüttofen  befteljt  aus  einem  müt* 
leren  fonifdjen  ^üßraum,  ber  am  oberen  engeren  (Snbe  mit 
einem  SDedel  in  ©auboerfdjhtfj  üerfefjen  ift  unb  um  ben  fiejj 
9tö^ren  grüppiren,  bie  Dorn  gemeinfdjaftlitfjen  Srennraum 
emporfteigenb,  nad)  oben  in  einen  ©ammelfranj  münben. 
Vor  ber  Füllung  günbet  man  auf  bem  §orijontaIroft  ein 
^ofjfeuer  an  mit  einer  ffeinen  Partie  Sofjlen  unb  füllt  bann 
öon  oben  ben  (£t)linber  üoll.  @oö  ba§>  Reiter  continutrlidj 
brennen,  fo  muffen  Don  3eü  3U  3*ü  ^e  ftd)  bilbenben 
©djladen  entfernt  derben.  ®er  Ofen  enthalt  aud)  geruöf)tilidj 
einen  Hantel  betjufs  Suftcirculation  im  Zimmer  ober  aud) 
für  Ventilation,  inbem  bann  frifdje  Suft  gtuifdjen  Ofen  unb 
Sftantel  geleitet  mirb. 

S3ei  S23äcf)t  Ier'8  SBiener  ©paröfen  ift  ber  au§ ©ufceifen 
ober  33Iedj  Ejergeftetlte  geuerraum  mit  ßfjamotte  aitggefleibet, 
unb  über  bemfelben  ift  ein  9taud)rol)rft)ftem  ober  Jpeigregifter 
au%  ©ufeetfen,  33(ed)  ober  SHjon  angebradjt;  ebenfo  ein  fo= 
genannter  pngenber  fRoft.  ®ie  Sftegulirmtg  be§  Suftjulritte2 
gefdjie^t  burd)  eine  Surbelftelluug  an  ber  2lfd)enraumtl)ür. 
SMe  SBafferberbiutftungS  *  Vorrichtung  befteljt  auz  einem 
lupfernen  Sßaffergefäjs  ober  emaillirtem  V(ed),  in  tuefdjeg 
ein  ®ra[)tgeftell  eingreift,  ba%  mit  Fließpapier  toerfeljen  ift 
unb  bie  Verbunftung  befd)leunigt.  ®urd)  ben  Sana!  fantt 
frifd^e  Suft  51t  bem  §eig!örper  unb  in  ben  Staum  gugefü^rt 
tuerben,  tocdjrenb  ein  Sttjeit  ber  üerborbeneu  Suft  burd)  ba§ 
Stegifter  unb  bu  ba§>  Staudjroljr  umtjüllenbeu  SRo^rftufeen 
enttueidjen  fann. 
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SBanberfeten'3  ®a§*§eijofen  befielt  au£  einem 
®oppelct)Iinber,  wovon  ber  innere  für  ^ufüfyrung  ber  ju 
erwärmenben  Suft  beftimmt  ift;  innerhalb  be§  giüifdjen* 
raume§  ber  betben  St)Iinber  werben  bie  ©aSflammen  etil* 
flünbet  unb  buref)  ein  Stofjr  bie  23erbrennung§probucte  in 
ben  ©djornftetn  abgeführt. 

Ä  am  ine  wirfen  nur  burdj  ftrafjlenbe  2öärme  unb 
bienen  in  'unferen  falten  Stimaten  meljr  ate  3immer* 
becoration.  ©od)  fjat  man  neuerbingS  bie  Verbrennung^ 
probuete  bixxä)  mefjr  ober  weniger  compticirte  Stöljrenftyfteme 
geführt  ober  aud)  burd)  $a  min  Öfen  verfdjiebener  Son- 
ftruetion  bie  2lnnef)mtid)feiten  beiber  §eijft)fteme  ju  »er* 
einigen  gefugt. 

©  ie  ©entralfjeijung  finbet  verbientermafjen  immer 
meljr  ©ingaug  unb  geftattet  im  Sittgemeinen  neben  einer 
@rfparnif3  an  2Irbeit§fraft  ba§  gernfjalten  von  9taud),  Ruft 
unb  Sofylenftaub  au§  ben  ju  fjeijenben  Socalen.  Snbeffen 
werben  berartige  Anlagen  in  ber  Siegel  nur  hä  Neubauten 
vorgenommen  unb  Don  ©pecialfabrifen  eingerichtet,  fo  ba$ 
ber  ©ifenfjänbler  mit  benfelöen  nidjt  in  23erü£)rung  fommt. 
9lur  ber  SSoUftänbigfeit  falber  fei  f)ier  erwähnt,  baft  bei  ber 
üuft^ei^ung  falte  Suft,  bei  ber  Sßafferfjeijung  SBaffer  an 
einem  Sentralpunfte  be§  ©ebaube§,  in  ber  bieget  im  fetter, 
erwärmt  unb  ben  ju  ^eijenben  Räumen  burd)  Rohrleitungen 
gugefütjrt  wirb,  ebenfo  wie  ©ampf  bei  ben  verfdjiebenen 
©t)ftemen,  welche  auf  beffen  2lnwenbung  bafiren.  23Saffer= 
luft<,  ©ampf(uft=  unb  ©ampfmafferfjeiäung  finb  Som* 
binationen,  weldje  bie  Vorteile  ber  einzelnen  ©tyfteme  gu 
vereinigen  fucEjen.  ®ie  ©ifentljeile  für  ßentraf^eijung  fommen 
faum  in  ben  Jpanbel,  unb  bie  für  ®ad)e(öfen  unb  Jperbe 
finb  fdjon  unter  ben  ©ufcwaaren  be[prod)en  worben. 
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$lod)  möchten  nur  Subtüig'S  breparen  ^adjetofen* 
etnfafc  gum  Soweit  imb  §eijen  ermähnen;  berfelbe  befielt 
aus  einem  breiedigen  Saften  oon  ©t)en,  ber  mit  einer  Äante 
an  ©teile  ber  inneren  Dfentfjüre  eines  Äad&elofeng  ein* 
gelängt  werben  fann.  Sn  ber  oberen  Patte  be£  ®aften3 
Beftnbet  ftdj  ein  ®od)lodj  mit  ben  getüöfynlidjen  ©tnfajjrtngen, 
burd)  meldjeg  bie  geuerung  eingelegt  mirb.  ©oll  gefönt 
merben,  fo  bref)t  man  im  Saften  nad)  Dorne  au§  bem  Ofen 
l)erau3,  fo  bafj  ein  Sodjtopf  oor  bem  lederen  bequem  9ßla§ 
finbet.  ®er  Stand)  jie^t  burdj  in  ber  Hinteren  Sßanb  be§ 
@infa|e3  angebrachte  regnlirbare  Deffnungen  burd)  ben 
®ad)e(ofen  ab.  %lad)  öollenbetem  So^en  toirb  ber  ganje 
@ütfa§  gerabe  tote  eine  innere  Dfentljüre  nad)  innen  ge* 
brefyt;  atebamt  fann  bie  äußere  Dfentfjüre  luftbtdjt  öer* 
fd£)raubt  toerben,  fo  baß  ber  S3rennmateria(reft  atlmätjlid) 
tute  in  jebem  getoöfjntidjen  Sac^elofen  oerbrennen  fann.  ©er 
@infa|  ift  mit  SRoft  unb  Slfdjenfalt  oerfeljen  unb  lann  mit 
beliebigem  Brennmaterial  gefeuert  toerben.  Studj  beim  2ln* 
liefen  für  ©tubenermärmung  ift  e§  jtoedmäf$ig,  ben  @infa£ 
guerft  ^erauSjubrefien;  bem  gimmer  lommt  bann  fofort  bie 
ftrafjlenbe  äöärme  be§  ©ifenmantels  ju  ©ute,  tüäljreitb  ber 
getPö^nlirfje  Sadjetofen  erft  nad)  ein  bi§  jtoei  ©tunben 
retdjtidje  SBärnte  abgiebt. 

■Wadjfteljeitb  geben  mir  nod)  bie  5Rotirungen  einiger 
namhafter  Dfenfabrilen.  ©in  äßiener  liefert:  1.  getoöl)nlid)e 
fteine  ^egulirfütlöfen  mit  ®od)borrid)tung  in  brei  ©röfcett, 
oon  700,  880  unb  1260  mm  £ö£)e,  200,  220  unb  240  mm 
©urdjmeffer,  17,  22  unb  32  kg  ©ettridfjt,  biefelben  f  ollen 
einen  Staum  fcon  refp.  80,  120  unb  142  kbm  bezeigen  unb 
8,  10,  refo.  16  fl.  per  ©tüd  loften.  —  2.  ®o^elct)linber. 
fReguIirfüIIöfcn  auZ  ©ifenbled)  mit  ©fjamotiefütterung  in 
folgenben  fec&3  ©rößen:  1200,    1400,    1400,    1650,    1750 

SfftjHttß.     (Sifemtmarenfunbe.  35 
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unb  2150  mm  §öf)e,  210,  240,  240,  240,  270  unb  320  mm 
©urdjmeffer,  27,  31,  39,  49,  72  unb  93  kg  @ett)id)t,  114, 
142,  142,  184  unb  215  kbm,  12,  16,  16,  20,  23,  30  unb 
40  fl.  per  ©tüd.  (Stefetben  ©orten  cannelirt  um  2,  refp. 
für  bie  größten  um  3  unb  7  fl.  mefjr  per  ©tüd.)  — 
3.  ®oppelct)linber^eguttrfüllöfen  an%  (Su^etfen  mitßljamotte^ 
fütterung  in  brei  ©orten:  1380,  1580  unb  1750  mm^e, 
250,  290  unb  340  mm  ©urcömeffer,  85,  125  unb  150  kg 
@ett>id)t,  209,  285  unb  343  kbm  ju  befjetjenben  Staunt 
unb  28,  40  unb  50  fl.  per  ©tüd.  —  4.  ®oppelct)tinber= 
9tegulirfüllöfen  au§  gepreßtem  (Sifenbled)  in  fünf  ©orten: 
1580,  1660,  1830,  2100  unb  2370  mm  £ö£)e,  240,  265, 
320,  370  unb  430  mm  ®urd)meffer,  49,  59,  76,  102  unb 
169  kg  @ett>id)t,  200,  230,  300,  470  unb  650  kbm  gu 
beJjeigenben  ^Raurn  unb  25,  29,  38,  48  unb  66  fl.  per  ©tüd. 
—  5.  @idierf)ett^9RanteI=unb95enti(ation§öfen  in  öier  ©röfsen: 
1550,  1750,  1970  unb  2210  mm  2Rantel§ö§ef  320,  370, 
440  unb  500  mm  ©urdjmeffer,  79,  96,  126  unb  168  kg 
©ettridjt,  für  200,  230,  380  unb  550  kbm  ^etjraum,  ju 
36,  48,  62  unb  78  f{.  per  ©tücf. 

(Sin  anberer  öfterreid£)ifdE)er  $ßrei3courant  rechnet  SD2i£ttär= 
unb^aljöfen  mit  langer  unb  furjer  Neuerung  in  fiebeu, 
refp.  gefjn  ©rönen  üon  100—980  kg  ©etrridjt  jum  greife 
t)on  12-50—13  fl.  per  100  kg.  ^anonenöfen  in  13  ©orten 
mit  langer  ober  fur^er  Jpeijung,  mit  ober  of)ne  ©odel,  bon 
45—268  kg  ©ettridjt  §u  8-40  fl.  per  ©tue!.  (Soafööfen  in 
feep  ©orten  üon  85—280  kg  unb  gu  13—41  fl.  per  ©tücf. 
Shtnböfen  in  t)ier  ©orten  oon  85—315  kg  ju  13 — 45  fl. 
per  ©tüd.  grüljftüdöfen  jn  fünf  ©orten  oon  75—140  kg 
gu  16*50—28  fl.  per  ©tüd.  $äftd)enöfen  in  fieben  ©röfeen 
gu  26-50-50  fl.  unb  135—240  kg,  runbe  SKantelöfen  oon 
160  kg  ju  32  fl.,  @at)ner!od)öfen  §u  42,  refp.  84  kg  @e* 


$erftf)iebene  Prüfet.  547 

ttudjt  unb  gu  9-50—17  fl.  per  ©tücf.  Slsbad^gMöfen  öou 
118  kg  gu  25  fl.  SDientenborfer  Unterstufen  für  ^ßorgeHan* 
auffä|e  üon  45  kg  gu  9  fl.  per  ©tücf.  9?eue  Sftantetöfen 
für  Holten*  unb  §auSbranb  in  trier  ©orten  öon  135  bis 
250  mm  unb  27-480  fl.  Versierte  SRunböfcn:  Sllbanefer 
170  kg  gu  30  fl.,  Siäfaöfen  225  kg  gu  40  fl.,  gloraöfen 
170  kg  gu  23  fl.,  ©uftaö  SIbolföfen  250  kg  gu  45  fl.  per 
©tücf.  9?eguHröfen  11  ©orten  üon  56— 230  kg  gu  15  bi§ 
50  fl.  per  ©lud.  transportabler  ®ocf)f)erb  für  Sohlen* 
fcuerung  165  kg  gu  43  fl.  £ifcf)f)erb  45  kg  gu  10  fl.  Quint* 
Öfen,  letzte  öon  10—15  kg,  oier  ©orten  gu  2-60—3-60  fl. 
per  ©tücf,  fdjtoere  tum  löVa—  21  kg  gu  3-50—4-50  fl.  per 
©tücf.     (SoafSöfen  121/,—  22 V2  kg  3— 450  fl.  per  ©tücf. 

9R;od^  oerbienen  @rttmf)nung  bie  mannigfaltigen  @aS* 
focf)=  unb  §eigapparate  ber  üfteugeit,  beren  23efprecf)ung  uns 
l)ier  gu  ttjcit  führen  ttritrbe,  bie  ©tagenbampf^odjtöpfe, 
bänifdje  Hörapparate  u.  bgl. 

Hinberfotf)*9Kafcf)tnen  aus  231erf)  fertigen 
t>erfd£)iebene  beutfdje  ©pietoaarenfabrifen,  g.  23.  Stbolf  §. 
Teufel b  in  (Slbing,  ©ebrüber  Sing  in  Nürnberg  ic.  in 
fef)r  mannigfaltigen  SluSftattungen  unb  ©rö^en  fotuie  gu 
billigen  greifen  an.  Sn  ^etroleum^od)öfen  tueift  ein  uns 
öortiegenber  öfterretcf)ifdE)er  ^ßreiScourant  adjt  ©orten  auf 
mit  1—4  flammen  Don  52 — 95  mm  ®ocf)tbreite,  1  bis 
2  Hodjöffnungen  ofjne  ober  mit  je  3 — 4  (Sinfe^ringen  gu 
2-75  bis  11  fl.  per  ©tücf.  Hotfjgefcfjirre  bagu,  unb  gtoar: 
gleifcppfe  mit  ®ecfet  gu  070,  0'92  110  unb  1-30  fl.  per 
©tücf,  Scannen  mit  2Wefftng*Dbert§etI  für  MO,  1*25, 
1*30  unb  1*50  fl.  per  ©tücf.  ©djneüfteber  mit  ®ecfe(  t)on 
0-60—1*30  fl.  per  ©tücf.  Hartoffelbampfer  mit  ©türge  als 
«uffafc  gum  gleifd)topf  üon  0-50—1  fl.  per  ©tücf  %  tc. 

35* 
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Qvl  ben  eigentlichen  Äod)ge|d)irren  ü6erget)enb,  tjaben 
mir  bem  äftateriate  nad)  gufcetferne  unb  33tec£)töpfe  51t  untere 
fdjeiben,  bie  greife  ber  elfteren  rot)  unb  emaillirt,  rceldje 
ben  fdjmiebeeifernen  ©efdjirren  gegenüber  an  23oben  verlieren, 
finb  fctjon  bei  ben  ©uftfuaaren  berücfficfjtigt  Sorben.  93Ietf)= 
gefd)irre  merben  neuerbingg  gum  großen  Steile  au§  einem 
©tüd  geftanjt,  tiefere  S£öpfe  unb  complicirte  formen  aber 
burdj  f^atgen  au§  etnjelnen  Steilen  gebitbet  unb  aufien 
unb  innen  tierginnt. 

®ie  öfterreidjifcfjen  ©maiHtrtoerfe  f)aben  fid)  gu  einem 
Kartell  Dereinigt  unb  üerfaufen  burdj  ein  gemeinfameS  ©entral* 
bureau  in  ^ßrag.  ®ie  £)auptfäc6ttdE)ften  ©orten  be§  umfang* 
reiben  äKufterbudjeS  mit  ben  burd)  Stabattfäjje  berSonjunctur 
angepaßten  greifen  für  außen  blau,  innen  lueiß  emaiflirte 
©efd)irre  finb  bie  fofgenben: 

1.  ©erabe  gefatjte  ©parfjerbtöpfe,  unter 
4  1  Snfjalt  mit  einem,  größere  mit  gtuei  §enfetn,  mit  S3ügeln 
um  10  Ir.  per  ©tücf  teurer. 

fcurdjm.  cm     5*5     7        8    8*5      9     9*5     11     12     12'5     13'5  14 

Sn^IU V8    V4     3/8    V2     5/s    ZU     1    IV4    IV2    i3/4  ß 

per  etucf  fl.  0-30  0*35  0*40  0*45  0*50  0*55  0'60  0'65  0*70  0'8Ö  0'90 

$urrf)m.  cm  15  16*5    17*5      18     18*5     19    20*5  21'5  22\5  23*5 

3nljaltl  2%  3      3y2      4      4y2       5       6       7        8        9 

per  ©tücf  fl.  1-05  1*20  1-35    1*50    1;65      1*80   2*10  2*35  2*60  2*85 

©urdjm.cm  24-5  25*5    26*5    27*5    28     28*5   29*5    31    33*5   36 

Snljalt  1  10  11       12        14     15      16      18      20    25     30 


per  ©tücf  fl.     3*10    3*35  3*60     4*10    4*35 
fcurdjm.  cm    37*5      39      41      42'5      44 
3nf)altl            35       40      45       50       55 

4-60  5*10  5*60  6*60  7*60 
45      48      50      53    55 
60      70      80      90  100 

per  ©tücf  fl.   8*60    9*60  10*60  11*60  12*60 

2.  SDiefelben  geftanjt. 
©urdjm.  cm     6        7      8      9      10     11 
Sn^altl         %      V4    7s     V2      7s    3A 

13-6015-50  17    18*5020 
12     12*5  13     14     15 

i    iy4  ii/2  1.3/;  2 

per  ©tücf  fl.  0'30  035  0*40  0*45  0*50  0*55  0*60  0*65  0'70  0'80  0'90 
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fcurdjm.  cm       IG       17       18      19      20      21     22      23     24      25 
Stielt  1  2*/2      3      3ya      4       5        6      7       8        9      10 

^>er  Stücf  fl.     1*05   1*20    1*35  1*50  1'80    2*10  2*35  2*60  2*85  3*10 

3.  ©treiben  gefolgt  mit  ©djnabel. 
£>urtf)m.  cm    5"5        7  8        8*5  9        9*5        11         12 

Sfrfrxttl  y8        V4      3/s       Vs         5/s       3/4       _1 i1/^ 

per  ©tücf  ft.  0'35      0*40    0*45    0*50      0'55      0'60      0'65      0*70 
25urtf)m.    cm     12*5        135        14        15        16*5        17*5        18 
3n$altl  iy2        13/4         2        2y2  3         3y2         4 


perSrücffr.     0  75        0*85         1         1*15      1'30       1'45        1*60 

4.  ®ontfdje  ©parfjerbtöpfe,  gefallt. 
Stardjm.   cm     6*5      8      9      10      11      11*5      12'5     13*5    14    15 

3niaItl        Vs    74   3/8   V2     5/8    74       i     iy4  iy2  i3;4 

per  ©tücffl.  0*35  0-40  0*45  0*50  0*55    0*60     0'75     0*85  0*90  1-05 

Surdmt.  cm  16  17  18       18*5      19      20       21       22*5  23'5 

gnfjaltl  2  2V2  3      3y2       4       4y2     5          6  7 

per  ©tücf  fl.  1 15  1-40  1*60  1*80      2        2*15  2*30      2'60  2-90 

fcurdjm.  cm  24*5  26      27      27*5      28      28*5     29     30'5  13 

Stielt  1            8  9        10        11         12         13       14_     15  16 

per  Siüdfl.  3-20  3'ö0  3*80    4;10"Tr40    4*65    4'9Ö~  5*15  5*40 

5.  SMefelfien  mit  ©djnabel. 

©urdfom.   cm     6*5         8        9        10         11        11*5       12*5        13'5 
Straft  1  y8        y4      3/8      y2        5/g        *y  !         ^ 


per  ©tücf  fl. 

0*40 

0-45   0*50   0*55 

0'60 

0-65 

0\c0 

0'90 

2)urcf)m.  cm 

14 

15          16 

17 

18 

18*5 

19 

Straft  1 

1% 

l3/4          2 

8Vi 

3 

ÖVb 

4 

per  8tücf  fl.        1  1-10      1-20        1'45       1-70        1'90        210 

6.  SJcitd)  topfe  gefaxt  mit  ©djnabel  unb  ©edel  in 
adjt  ©röfjen:  75,  85,  90,  100,  105,  110,  115  unb  125  mm 
®urd)meffer,  ]/2,  5/8,  s/4,  1,  1%,  \%  1 3/4  unb  2  1  3?n$alt 
unb  5ßrei§  70,  75,  80,  100,  115,  130,  145  unb  160  fr. 
per  ©tüd.  —  7.  ©djmettentöpfe  in  neun  ©röften  tum 
40,  50,  60,  70,  80,   90,   100,  110  unb    120  mm   SDurd)* 

meffer,  Vis-  Vi.»  V8-  V*r  3/8-  7„  5''s-  3/4  "«*>  1  1  Sn^olt 
unb  «ßreis  oon  20  fr.  ah  mit  je  10  fr.  fteigenb  bi§  ju  1  fl. 
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8.  ©cfaljte  bombirte  93  a  u  d£)  t  öp  f  e. 

3)urd)tn.  cm  10     11     11*5  12*5 13*5 14    15     16     17     18  185    19 
3n$altl  %     5/s      3/4    1     17il7*-i%    2    2y2    3    8%    4 


per  ©tücf  fl. 

0*55  0*60  0*65  0*80  0*90  1 

1-10  1*20  1*50 1-70  1*90  2*10 

3)urdjm.  cm 

21 

22*5 

23*5 

24*5 

26 

27 

27-5 

28 

29    30-5 

31 

3n$alt  1 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

14     15 

16 

per  ©tücf  P.  2  40  2*70     3    3-30    3*60  3  90  4*20  4*50    5    5*30  5*60 

9.  ©efaljte  gebaudjte  @d)mortöpfe. 

Eitrdjm.  cm  (tiefere)  13*5        15        17        18        18*5        19      20 
„  (Pac^ere;  14*5        17        18        19         20  21      22*5 


3n$alt  l                       IV2 

2 

2]/2 

3 

sy, 

4 

5 

per  ©tücf  p.                   1 

1*20 

1*50 

1*70 

1-90 

2*10 

2*40 

$>urd)nt.  cm  (tiefere)  22 

23 

24 

24*5 

26 

27 

29 

„        „  (Pa^ere)  24 

22*5 

26-5 

28 

29 

30 

3L 

3n^alt  1                      6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

per  ©tue!  p.  2*70  3       3*30     3*60        3*90    4-20     4*50 

10.  ©eftarijte  t)of)e  93 au  d)  topfe  mit  $)ecfel 
(mit  SBägel  ftatt  ber  §enfet  10  fr.  per  ©t.  metjr)  in  neun 
©röfjen.  ®urd)meffer  t)on  140—300  mm  um  je  20  mm 
ftetgenb,  Sn^alt  2,  2%  3,  Z%  5,  6,  8,  11,  14  unb  17  1, 
$rei§  l'30f  l*80f  2*10,  2*50'  2*80,  3*40,  4*20,  4*80  unb 
5  60  ft.  per  ©t.  —  11.  Srcitc  gefalzte  33  austopfe 
in  neun  ©orten  öon  2 — 10  mm  um  je  1  1  Snfjatt  ftetgenb. 
greife:  1*30,  170,  210,  2*50,  2*80,  3*10,  3  40,  370  unb 
4  ft.  per  ©tücf.  —  12.  (Befaßte  ©pari)  erb* 
Slbfafc topfe,  meiere  unten  einen  furjen  unb  engen 
in  ben  §erb  Ijinein^ängenben  %\)vl  fyabm,  in  adjtjeljn 
@röjjen  tum  1,  1%  1%  V%  2,  2%  3,  3%  4, 
41/2r  5—12  1  Snfjaft;  $Dimenfionen=®urtf)meffer  unb  §öt)e 
be§  ©acfe§  bei  ben  gtnei  Keinften  75X50,  bei  fieben  weiteren 
118X50,  beim  SRcft  170X55  mm;  greife:  0*90,  1*05, 
1-20,  1*30,  1*40,  1*60,  1*80,  2,  2*20,  2*40,  2*60,  3,  3*30, 
3*60,  3*90,  4-20,  4*50,  4*80  ft.  per  ©t.  —  13.  SMefelben 
für  Uunftfjer  be,  in  neunjeljn  ©röfjen  mit  37,  4  3,  5,  5*8, 
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66,  77,  87,  97,  10"9,  127,  137,  151,  16  7,  183,20, 
22-2,  24-1,  26-2  unb  28-4  1  8ntmft;  ©imenfionen  be§ 
©acfe§:  120X30,  140X50;  150,  160,  170,  180,  190 
200  unb  210X55;  220,  230,  240,  250  unb  260X60; 
270,  280,  290  300x65  mm;  greife:  üon  2  bi§  4"40  fl. 
um  je  30  fr.  fteigenb,  oon  480  bi§  6  80  um  je  50  fr. 
unb  weiter  bi§  9'80  um  je  60  fr.  fteigenb.  —  14.  @e* 
f al g t e  gerabe  Sfting  topfe  (mit  umlaufenbem  23(ecf)* 
ring  jum  @infe|en  in  ba§  §erbfocfjlocf)),  mit  1,  l1/*,  1%, 
I>/4,  2,  2%,  3,  3V2,  4,  4'/,>  5,  6,  7,  8,  9,  10  1  Stielt, 
114,  127,  132,  140,  147,  160,  170,  180,  190,195,200, 
212,  220,  234,  246,  256  mm  ®urd)meffer  unb  45,  48, 
51,  54,  57,  60,  63,  66,  69,  72,  75,  78,  81,  84,  87  unb 
90  mm  §öf)e  be§  931ed)ringe§  über  bem  23oben;  greife: 
0  90,  1,  1-10,  125,  1-40,  160,  1-80,  2,  220,  240,  2-60, 
3,  3-30,  3-60,  3-90,  4-20  fl.  per  ©t.  —  15.  tonifcfje 
9?ingtöpfe  oon  1,  1%,  1%  1%,  2,  2%,  3,  3>/2,  4 
i1/,,  5,  6,  7,  8,  9.  10,  12,  14  1  Qnl)alt;  ®urrfjmeffer 
unter  bem  «Ringe:  118,  128,  136,  145,  152,  159,  165, 
172,  178,  183,  190,  198,  203,  214,  222,  229,  243, 
257  mm;  «Ringle  üom  «oben:  55,  58,  61,  64,  67,  70, 
73,  76,  79  bi§  106  mit  3  mm  fteigenb;  greife:  1  bis 
5*60  anfangs  mit  10,  gulefct  mit  60  fr.  fteigenb.  — 
16.  ©cfimlortöpfe  mitgingen  oon  2  bi§  2\,  3  £>t§  8  1 
3nf)att,  1B0,  170  bi§  240  mm  £>urcf)meffer  unb  1  60  bi§ 
4  fl.  per  ©t.  —  17.  23 au d) topf  e  mit  fingen  in  neun 
©orten  oon  2  bi§  10  1  Stielt,  jum  greife  öon  1-60  bi§ 
4-60  fl.  per  ©t.  —  18.  ©efoljte  @rbäpf  elf  ocf)er 
mit  ©acf,  @infa£fteb  unb  SDecfef ;  ©acfbimenfion  rcie  Sftr.  12, 
16  ©orten  oon  l1/,  bi§  18  1  Qnfialt;  greife  oon  1-60  6i§ 
770  fl.,  anfangt  mit  10,  §u(e£t  mit  16  fr.  fteigenb.  — 
19.  .Smettfjeifige  Startof felbüufter   in   11  ©orten 


552  «ergebene  SIrttM. 

üon  P/2  Big  10  1  Snfjaft,  160  Big  280  mm  größtem 
©urcfjmeffer;  greife  üon  2  big  5-40  ft.  —  20.  ©efatgte 
(SrB  f  enfocfjer  mit  fiebförmig  burc^lödjertem  ©trtfa^topf 
unb  Werfet,  13  ©orten  üon  l  Big  10  1  Qnfmft;  greife 
Bon  1-40  Big  6-50.  ft.  —  21.  ©cfol'jte  Seimfodier 
(ber  iunere  Seimtopf  mit  §enfef,  bag  äußere  2Baffer6ab  mit 
©tief)  in  10  ©orten;  Snfjatt  beg  Seimtotofeg  %',  %  3/4, 
1,  1%,  1%,  l3/4,  2,  2%  3  I,  beg  2Bafferf>abeg  Vi;  3L> 
1%  1%,  2,  2%,  3,  3%  4,  4]/2  1;  greife  MO  Big 
4-60  ft.  mit  20  Big  40  fr.  fteigenb.  —  22.  (55 e f  algte 
23ertiner  Seimtöüfe  mit  9ting  in  fiebeit  ©orten  oon  1, 
refö.  P/2,  Big  3,  refö.  4'/2  1  Snfjatt;  greife  oon  2"40  Big 
4-80  ft.  —  23.  £eimtöüfe  mit  öier  güßen  in  benfetBen 
SDimenftonen  unb  greifen.  —  24.  SEief e  &  afferollen, 
gefaxt,  mit  ftadjen  ober  ftefjenben  föenfefn  ober  Big  8  1 
Snfjatt  mit  turpem  ©tiet  (fanger  ©tief  5  fr.  mef)r): 

S)urd)m.    cm        TO      8"0        9"0      WO      11-0      12"0      13"0 
anSalt  1  '4       y,         3/s       i/2  8/g         3/4 ,        ! 


s4*rei£  fl. 

i 

030    0-35      0-40    0*45      0*50 

0  55 

0-60 

14*0 

15-0 

16-0 

170 

18-0 

19*0 

20*5 

21*0 

225 

iy4 

1V2 

vu 

2 

2V2 

3 

3V2 

4 

*V. 

0*65 

0*70 

0-80 

0-90 

1-05 

1-20 

1*35 

1-50 

1-65 

23*5 

25*5 

2G'0 

27*5 

28-0 

28-5 

29*5 

30*0 

32*0 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

14 

1-80 

2*10 

2*35 

2*60 

2'85 

3-10 

3-35 

3*60 

4-10 

33-0 

34*0 

35-0 

36*0 

37*0 

40*0 

43-0 

44*5 

47-0 

15 

16 

18 

20 

22 

25 

30 

35 

40 

4*35 

4*60 

5*10 

5*60 

6*0 

6*60 

7*60 

8*60 

9-60 

48*C 

i      50*0 

51*5 

53-0 

55'5      57*0 

45 

50 

55 

60 

70         ! 

30 

10*60      11*60    12-60     13*60    15'50    17*0 

25.  §albtief  e  eafferotlen  (mit  ©tiet  bis  6  1  Stielt: 
Stardim.  cm         8'0      9*0      10*5      12'0      13*0      13*5      l'O 

Snfratt  l  y8 V4        s/8         y2        5/8  s/4  i 

$rei3  fl.  0*30     0*35     0'40     0*45     0'50       0*55      0*60 
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16*0 

17*0 

18-0 

19*0 

20*5 

22*0 

23*0 

24*0 

25*0 

Wa 

iy« 

13/ 

1  u 

2 

2V2 

3 

3V2 

4 

4Y2 

0*65 

0*70 

0-80 

(T90 

.105 

1-20 

1*35 

1-50 

1-65 

26*0 

27-0 

28*0 

29'5 

30*0 

320 

33-0 

34*0 

36-0 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

14 

1*80 

2'10 

235 

2  60 

2*85 

3-10 

3-35 

3*60 

4*10 

36*5 

37'5 

39-0 

41*0 

42*0 

44*0 

47*0 

49*0 

51-5 

15 

16 

18 

20 

22 

25 

30 

35 

40 

4-35   4'60   ö'lO   5'60   6'0   6*60   7'60   8*60   9,60 

53*0   54*0   55-5   56'5 

45    50    55    60 

10'60  11*60  12-60  13*60 

glad)e  Safjerollen  6t§  10  1  gnljalt  juben  gleichen 
greifen,  bie  3)urd^meffcr  finb  burd^fd^nittltd^  etoaS  fjöfyer. 
©benfo  merben  geftanjte,  tiefe,  Ijalbtiefe  unb  flache  (Saffe^ 
rollen  bi§  10,  12,  refp.  6  1  8nf)alt  ju  ben  gleichen  greifen 
beregnet;  bie  ©urdjmeffer  ftnb  etma§  geringer  als  bei  g.e* 
faxten  köpfen  oon  gleichem  Snt)att.  ©efaljte  Safferotlen 
mit  güfeen  ober  2Ibfa|  burc§fc§nittlic§  um  20-25°/0, 
gerabe  $fting;(Saff  erollen  um  40— 50°/0  unb  fonifdje  fRtng- 
©afferotlen  um  50—70%  £)ö£)er  als  gemö^nlitfje  gafferolle 
Dort  gleichem  Sn^alte.  gerner  geftanjte  SJittdj  pfannen 
öon  V8— 6  1  Snfjalt  unb  0-35-2-60  ft ;  gerabeSWitcfc 
Pfannen  tum  %-~b  l  Sn^alt  unb  0-40-2*30  ft;  tiefe 
Sftittf)  Pfannen  mit  Sorb  unb  Stiel,  bto.  fjalbtiefe, 
runbe  ^Bratpfannen,  fonifdje  unb  gebauchte  Safferotten,  ge- 
faxte ^tldjfd&affetn,  fonifdje  unb  I)o£)e  ^affeefoc^er, 
bto.  mit  ©acf  unb  ®ecfef,  bto.  mit  gereiftem  ©djnabet, 
fonifdje  unb  oüale,  rnfftfcfje,  Hamburger  unb  SreSlauer 
®affeefannen,  Saffeemafcfjinen  mit  gerabem  ober  bauchigem 
Unterteil,  Sfjeelannen  unb  Xljeefeffel,  ©djnellfieber,  Gfjoco* 
tabefod)er,  %abafbofen,  Saüotrfannen,  Sierlannen .  unb 
fonftige  Pannen   unb  Ärüge   in   großer  2IuStnal)L    9#ild^ 
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unb  Sßafferfedjter,  SBafferbüttel,  ©läferwannen,  ©tfenwannen 
unb  Seffel,  Softfdjalen  unb  Softfdjalenförbe  mit  brei,  mer 
unb  fünf  ©infamen,  eiferne  Seffet  unb  Pfannen  für  bie 
üerfd)iebenften  Qvoz&t,  ^ünb^öljc^enflänber,  ßeudjterman* 
fetten,  ^räfentirtaffen  (Shffeebretter),  SBafdjbeden  unb  @e* 
ratf)e,  Suppen*  unb  ßaffeefdjalen,  23adwanbeln,  Söadformen, 
Soljtenbecfen,  SJlad£)tgefd^irre  unb  ttiete  anbere  ©erätfje. 
—  Stoßen  unb  innen  weißemaitlirte  ©efd)irre  mit  ©maitfdjmelj* 
färben  becorirt,  meldte  nad^träglid^  eingebrannt  werben,  t)on 
porjellanäfinli^em  SluSfefjen  nad)  patent  2tug.  SBartelmuS 
unb  SB  itt  c  loften  burdjfdjnittlid)  33  Vs0/«)  nteljr  als  bie  $m\* 
farbig  emaillirten  ©egenftänbe.  (SmaiHirte  Stnberfütf)en* 
gerätfje,  emaitlirte  $ßetroIewn*Sodjöfen,  emaillirte  8ftdj* 
gefäße.  ©ußeiferne  emaillirte ©efd^irre  ftnb  bur<f)fdE)nittIid^ 
10 — 20%  billiger  als  foldje  auS23ied)  öon  gleichem  Snljalte. 
SSerginnte,  gefd)liffene  unb  rofye,  gepreßte  2Birtt)fd)aftS=  unb 
Sodjgefdjirre  loften  burd)fdjnittlid)  30 — 40°/0  weniger  als 
gweifarbtg  emaiHirte  ©egenftänbe  öon  gleichem  $nl)atte. 

23ei  einem  norbbeutfd)en  Smaillirwerfe  ftellen  ftd)  bie 
greife  für  gleite  ©egenftänbe  namentlidj  in  ben  größeren 
©imenfionen,  bebeutenb  niebriger,  bod)  ift  bie  SluStoaljI  Wefent* 
lief)  befdjränfter.  93ei  boppelt  emaillirten  231ed)Waaren  ftellen 
ftd)  bie  3htjat)l  ber  3Karf  unb  Pfennige  burd^fdEjnitttidE)  etwa 
50"/o  £)ö£)er  als  bie  ber  ©utben  unb  fireujer  nad)  obiger  ©cala. 
dagegen  ftellen  fidj  öerjinnte  @efd)irre  in  beutfdier  Sßätjrung 
eljer  nodj  etwas  fjöfjer  als  fte  eS  nad)  bem  burd)fd)mttlid)en 
2Be(f)felcourfen  Bei  gleiten  greifen  fein  müßten.  —  ©in  anbereS 
bebeutenbeS  norbbeutfdjeS  (SmaiHirmerf  rennet  nad)  ©ewidjt 
unb  notirt  per  kg  je  nad)  §erftetlungSweife,  ga9on  unb 
©röße  für  boppettfarbige  (Sefdjtrre  145—250  Pf.,  im 
$urd)fd)nitt  etwa  180  Pf.  SemerfenSwertl)  ift,  baß  fetbft 
bei  ben  einfacheren  formen  geftanjte  ©efdjirre  um   10  bis 
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20°/0  J)öf)er  gerechnet  toerben  atö  gefaxte,  toäfjrenb  bie 
böf)tnijd)e  ©cala  feinen  Unterbiet  matf)t.  Set  fdfjtnierigeren 
formen  ttnrb  ber  Unterschieb  nodj  bebeutenb  größer:  fo 
notiren  3.  23.  fonifdEje  9ftafd)inentöpfe  mit  2lu8gufj,  gefaljt 
180r  geftanjt  bagegen  250  Pf. 

SScr  jinltc  @if  entnaaren  finben  immer  nietjr  fteigenbe 
SBerttenbung  nnb  namentlich  erfreuen  fid)  bie  ©rjeuguiffe 
ber  gaJ)Irei(f)en  beutfdjen  SSerjtnfercien  großer  SBeltebt^eit. 
@tn  fiibbeutfd£)e§  ©tabliffement  fertigt  gefaxte  f  ontfdje  2Baffer= 
eimer  für  getnöfjnlicfjen  JpauSbebarf  in  fed)8  ©röfjen  an, 
öon  7,  9,  IOV2,  13,  17  nnb  19  Siter  Straft,  267,  276, 
277,  301,  328  nnb  342  mm  oberem,  178,  188,  200,  220, 
244  nnb  260  unterem  £)nrd)tneffer  nnb  204,  233,  260, 
280,  302  nnb  316  mm  §ö§e.  greife:  1-50,  170,  1-90, 
2-20,  270  nnb  3*50  M  per  ©tücf.  gerner  eftraftarfe 
©tatteimer  öon  ben  gleichen  SDurdjmeffern,  aber  224,  253, 
290,  300,  322  nnb  336  mm  £ö£)e  unb  bem  entfpredjenb 
8,  10,  12,  15,  19,  21  Siter  Straft,  greife:  1*80,  210, 
2*30,  2-90,  3-80  nnb  4*50  M.  (Suttnbrifdje  2ßaffereimer  öon 
12  nnb  19  Siter  Qnljalt,  245  nnb  310  mm  ©nrdjmeffer  unb 
330,  refpectiöe  325  mm  §ö^e  jum  greife  öon  2*50  unb 
3*20  M  per  ©tücf.  ©djnabelroafferfannen  öon  10  unb  12 
Siter  Straft,  240  ©uretimeffer  305  nnb  370  mm  §öf)e,  ju 
2-80  unb  3-40  M  per  ©tücf.  SBaff  erf  annen  in  eng* 
tifdjer  gorm  öon  5,  9  unb  17  Siter  Snfjatt,  140,  190 
nnb  230  mm  oberem,  210,  280  nnb  335  mm  unterem 
®urcf)meffer  unb  280,  290,  refpectiöe  355  mm  §öf)e  jum 
greife  öon  2-80,  340  unb  510  M  per  ©tücf.  SB  äff  er* 
eimer  in  batjrifdjer  gorm  in  fieben  ©röfjen  öon  8, 
10,  12,  14,  17,  20  unb  22  Siter  3nE)alt.  greife:  2-80  bi§ 
5-50  M  per  ©tücf,  Zotletten  topfe  mit  ©edel,  10  Siter 
Snljalt,  229,   refpectiöe  195  mm   ©urdjmeffer,    315   §öfje 
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unb  3-80  M  foften.  SOSafferbüttel  tum  oüafem  Querfdjnitt 
10,  12  unb  15  Siter  3nl)alt,  250,  280  unb  300  mm  £>öb>, 
greife:  2-60,  3-05-  350  M.  9tunbe  fonifdje  2öafferfd)öpfer 
mit  |)orggriff  3,  4,  5  unb  7  Siter  Snfjatt,  165,  180,  195 
unb  215  mm  §öf)e.  greife:  1-20,  1-40,  T60  unb  1-90  M, 
biefelben  mit  Stedjgriff  10  Pf.  tjö^er.  äMRü&et  4,  5,  6 
unb  7  Siter  Snt)att.  greife:  1-50,  170,  1-95  unb  2-35  M 
per  ©tficf.  9tunbe  SBafferfdjaffet  öon  9,  14,  20,  26,  32, 
36  Siter  Sntjatt.  greife:  1'80,  2-30,  3-10,370,4-30  unb 
4-80  M  per  ©tue!.  SRunbc  ©pülbedeu  mit  ©iefe  8,  12,  18, 
24,  28  unb  32  Siter  Snljatt  ju  benfelben  greifen.  ®oijlen= 
feffel,  fomfdjer  mit  ©riff  unb  §enfef  11  unb  13  Siter 
Suljalt  gu  2-80  unb  3-50  M  per  ©tücf.  Slnbere  ftornt  gum 
©eneigtfteßen  mit  ©dn'ppe  8,  10,  14  unb  16  Siter  3nfmlt 
225,  227,  248  unb  258  mm  ®urcnmeffer  unb  345,  392, 
460,  460  mm  §öf)e  gti  2-50,  3,  3'50  unb  4  M;  in  etmas 
eleganterer  gorm  um  %  M  per  @tücf  metjr.  —  @elbft= 
tätige  ®ampfnmfd)feffe{,  in  benen  ficf(  fjetfee§  ©etfenmaffer 
unb  SDampf  otme  Unterbrechung  unter  (Sinroirfung  eine§  ge= 
möbnlidjen  §erbfeuer§  über  bie  SBäfdje  ergießt  unb  biefelbe 
retfd)  unb  nollftänbig  burdjbringt.  ®er  Heinere  Reffet  mit  groei 
9töb,ren  390,  400  unb  410  mm  Ijodj,  300,  350  unb 
400  mm  roeif  §u  9-50,  12-50  unb  14-50  M  per  ©tücf. 
(Sin  mittlerer  mit  brei  9töf)ren  430  unb  450  ä  17-50  M. 
9>cit  öier  «Röhren  480,  540  unb  600  mm  bod),  510,  580 
unb  650  mm  meit,  ju  20,  34  unb  58  M  per  ©tüd.  Severe 
beiben  aud)  mit  eigenem  geuerberb  auSgerüftet  foften  87 
unb  135  M.  —  9Ser§intte  gufjabftreif  guter  in  gellen* 
conftruetion  finb  rafd)  als  Statten  für  Säben  unb  §atte= 
fluren,  als  ©itter  über  ^eUergemötben,  ol§  @infä|e  öon 
^elleröffnungen,  af§  ©dm|gitterf  binter  Türfüllungen, 
genfter,  ©ta§mänbe,  33ortf)üren  ic.:,  beliebt  gemorben,  meil 
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fie  billig,  reparaturfrei,  gefälligen  SluSfe^enS  inib  leidet  ju 
reinigen  finb.  SMefetbeu  finb  au§  bünnem  SSanbeifen  ober 
23fed)ftreifen  in  mancherlei  2Jiuftern  jufatnmen*  unb  in 
3iafjmen  genietet  nnb  foften  per  qdm  üer^inft  0*25  M, 
einfad)  gefirnißt  0*18  M.  SSlvti)  praftifdjer  erfdjeinen  ge* 
flodjtene  2)ra!)tmatrafcen  öon  S.  Sßicfljarbt  in  Sarmen, 
biefelben  ftnb  leidster  nnb  eljer  billiger,  trofebem  aber  ber 
befferen  SBerbtnbung  (of)ne  bieten)  fjatber  minbeften§  ebenfo 
faltbar  nnb  eignen  fiel)  ifjrer  §ierlid)en  formen  falber  and) 
fd)on  beffer  für  (SorrtborS  nnb  getnöl)ulid)e  gimmer. 

©tferne  öerginlte  ©tjlinberbrunnen  beSfelben  Lieferanten 
f plagen  fd)on  in  ba%  $ad)  ber  Sauartifel.  ©iefelben 
gettmfjren  anberen  Sfteferooiren  gegenüber  23ortf)eile  burd) 
i£)re  £>auerf)aftigfeit,  SRaumerfocirnifc,  Steinttdjfeit  unb  93illig!eit 
nnb  jeidjnen  ficE)  and)  cm?  burd)  ein  gefällige?  2leuftere. 
3Me  gängigen  jtnei  ©orten  enthalten  150,  refpectiüe  230  Siter 
nnb  ftnb  compfet  mit  3^tettung8ro^rf  gefonberten  Abläufen 
für  %xix\h  nnb  ^n^tnaffer  üerfefjen  nnb  loften  120,  refp. 
135  M  per  @tüd.  Sind)  fertigt  man  meredige  nnb  rnnbe 
Styfternen  au?  öerjinftem  Söellbled)  öon  tierf)ä(tmf$mäJ3ig 
geringem  ©enridjt. 

©en  fdjon  früher  ermähnten  einfach  au?  öerjtnftent 
33fed)  gepreßten  Söanartüetn  finb  nod)  folgenbe  ©egenftänbe 
anjureifjen :  fRo^rfd^ellcn  öon  Söanbeifen  mit  Stornier,  für 
100,  120,  150,  180  mm  $of)rtt)eite  ju  480,  6,  7*40, 
10*80  M  per  ®n|enb;  üon  Söfed)  mit  ®eiloerfd)luf3  für 
100,  120  nnb  140  mm  3lof)üt)ette  3*60,  4-20,  nnb  480  M 
per  ®n|enb.  S3ti£abfeiterftifte  per  £>u|enb  2'20  M.  ©erüft- 
Kammern  per  kg.  0*80  M.  Sttnnenljafen  nad)  jeber  binnen- 
©röfce  nnb  nad)  bem  ©efäHe  gerietet,  unter  1  kg  per 
©tüd  0*80,  fd)tnerer  070  M  per  1  kg.  Seilereien  ju 
gleichem  greife.  —  ©djneefanggttterljafen  unter  1  kg  1*05, 
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fernerer  0  95  M  per  kg.  ©djueefauggitter  150,  200,  250 
nnb  300  mm  Ijod}  per  faufenben  äKeter  2,  2*50,  3*25  unb 
4  M.  Stadjlulen  ober  genfter  für  260  X  400,  300  X  440, 
390  X  550  unb  600  X  740  mm  tickte  Deffnung  ju 
8r  10-50,  13  unb  16-50  M  per  ©tücf.  ßaminauffäfee  in 
allen  ©onftruetionen  unb  ©rößen  1*20  bi§  180  M  per  kg. 
—  Unter  ben  Sedieren  empfiehlt  fidj  unter  Slnberm  aud)  bie 
(Sonftruction  öon  ©anft leben  in  SJftagbeburg,  tteldje  nad) 
folgenbem  $ßret2courant  geliefert  merben. 
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2ln  funfttnbuftriellen  ©ifentoaaren  fdjlie&tid)  fommen 
t)or  21ttem  ©tefecrei* ©rgeugniff e  in  Setradjt,  tüte  fie  in  Defter* 
reid)*Ungarn  öon  ber  ^rager  @tfeninbuftrte=©efetlf(^aft,  bem 
gitrftlid)  ©alm'fd)en  ©ifennferf  »23(an§fo«  in  SJfäljren,  bem 
»§orottrit$er  ©tfentoerf«  unb  einigen  SSSiener  ginnen,  in 
5£)eutfd)f  anb  aber  t)or  Stttem  üon  ber  ©räftidE)  ©  1 0 11  b  e  r  g* 
SBernig  er  ob  e'fdjen  gactorei  gu  Slfen&urg  am  §arj; 
bem  (Stfen^fittcntücrf  »Saudjfjammer«  ber  »Söafferalfiuger 
@ifenf)ütte«  it.,  geliefert  tuerben.  3)a£  genannte  Jgarjer 
(Stabliffement  bürfte  tnol)t  ofyne  grage  ba%  reidjfjaftigfte  unb 
ben  fjödjften  Äunfttoertfj  befitjenbe  $üiobeK*2ager  befi^en  unb 
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erlauben  toir  un£  au§  bem  atptyabettfd)  gcorbnetcm  $ßrei§= 
courant  beSfetben  einige  ber  bemerfen§tüertf)eften  unb 
couranteftcn  Slrtifel  Ijeröorjuljeben. 

2tu§  einer  großen  Sollection  öon  Sllbumbedeln,  bereu 
greife  jnrifdjen  3*50  unb  75  M  per  SIbgujs  toedjfeln,  feien 
Ijeröorgeljofien  9£r.  248,  ein  gotljifd)  üerjierteg  SKufter  nad) 
Original  be§  SBiener  SWufeutnS;  biüerfe  äftotiüe  au§  ber 
Stlljambra  unb  bem  berühmten  §übe§l)eimer  ®omj'cl)at,.e  au£ 
bem  XL  Safjrfjunbert,  barunter  eine£  nad)  bem  (Stoangelien* 
Sobej  be£  {(eiligen  Sernttiarb  mit  96  ©belfteinen  gefdjmüdt. 
Slltargerätfje,  a(3:  Safteten,  Pannen,  Selche,  Seud)ter  unb 
Seiler  öon  575-103-50  M  nad)  2Äuftern  au3  bem  XI 
unb  XIV.  Safjrfjunbert.  SJlnmentif  dje,  gum  2f)eil  nad) 
(Sntmürfen  be§  fnnftfinntgen  DberljütteninfpectorS  ©djott. 
Sriefbe fdjinerer  mit  ben  mannigfattigften  STfjier-, 
SÄenfdjen*  unb  ©öttergeftatten  unb  ©nippen  t>on  1*25  bis 
18  M  per  @tüd.  Süften  öon  ®aifer  äBU^etm,  93 1  §- 
mar  d,  äRoltle.  —  ©anbelaber,  ßigarrenabftreidjer 
öon  0*75  bi§  11*25  M.  (Sigarrenbec^er  öon  4*25-20  M. 
2  o  u  p  e  §  (Seiler  mit  gufj)  mit  ben  öerf djiebeuften  fjtftorif djen 
unb  fünftterifdjen  9Äotiöen,  Sanbfdjaften  unb  gigurengruppen 
nad)  93edjte,  ©ellini,  ^ßrof.  jur  ©trafen,  %t)or- 
tuatbfenunb  öielen  anberen  öerftorbenen  unb  lebenben 
Stünftlcrn  öon  2—21  M  per  ©tüd.  Srucifije  nad) 
altbentfdjen,  fran^öfif^ien,  italienifdjen  unb  jTaöifdjen  SÄnftern 
mit  öergolbeter,  bronjtrter,  ojtjbirter  unb  fonftig  becorirter 
Oberflädje  öon  2—78  M.  SDoldje  mit  ©taljlfiütgen  unb 
gufteifernen  ©Reiben  öon  4*50—18  M.  §anbleud)ter 
Don  1*50—6  M.  §etlebarben  nad)  3Ku[tern  au§  ben 
Sßaffenfammhmgen.  — §irfd)fänger  mit  gufjetferrten  bret= 
unb  gtoeifd^netbigen  klingen  nad)  SJcuftew  au3  ber  ©räfticf) 
©rbadj'fdjen  unb  anberen  Sammlungen  t>on  5 — 19  M  per 
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©tüd.  Jpirfdje,  §irfdjgetoeil)e  unb  ^öpfe  in  natüv* 
ttdjer  ©röjje.  §unbe  in  Derfdjiebenen  Stellungen.  Pannen 
nad)  SJenöenuto  Sellini,  23riot  unb  anberen 
Äünftlern  Don  11*50—90  M.  Saften  in  großer  ÄuStoa^I 
unb  allen  ©ttjlarten  t)on  4*50—150  M.  Äeldje,  Sron* 
leu dE) terf  Srüge,  Sampen,  befonber§  nad)  pompejani*. 
fcfjen  unb  altgrtedji  fc£)en  Sötuftern.  Seudjterin  Sienaiff  ance. 
äftorgenfterne,  ^3 f e r bef  Sßofale,  SRababtoeif  er, 
9iäud)ergefäf$e.  SR  e  tief  §  nad)  namhaften  Äünftlern 
ber  Seltjeit  unb  be§  SntertfjumS  Don  175—75  M,  bar- 
unter ber  berühmte  grie£  be§  Sßartljenon  nad)  §  annin  g'g 
SJfobetlirung;  Lüftung  §einr.tdj§  IL  Don  granfreidj,  nad) 
einem  Sßarifer  Original  von  ©ermain  ^ßiton  (Sß'reiS 
750  M).  Slnbere  Stiftungen  unb  3tuftung§tf)ette.  —  ©anb* 
fdjaten;  eine  reiche  2lit§tuaf)l  oou  §ßrun!f dualen  mit  Ijtftort* 
fdjen,  mt)t^otogi)d)en  unb  sJ£atur*®arftellungen  nad)  ben 
(Sntttmrfen  IjerDorragenber  Süuftler  Don  4—45  M  per 
©tüd.  ©djilber  nad)  £)iftorifd^en  SSorbilbern,  §.  23.  ben 
@£)renfd)ilb  ^ranj  H-  t*011  Neapel,  ben  granj;  I.  Don 
granf  reidj  Don93enoenuto  ©  e  1 1  i  n  i,  ben  §  e i  n  r  i  dj's  VIII. 
ü on  (Snglanb  2C.  ©djlüffelfdjränfe  mit  maurif d)en 
unb  SRenaiffance-Drnamenten.  ©d)reibjeuge  mit  ben 
mannigfattigften  ©ruppen  unb  ©ecorationen  Don  3*75  biz 
45  M  per  ©tücf.  ©d)tnerter  mit  gufteifernen  ober  and) 
ftäljlernen  klingen.  (Ueber  eine  anwerft  biegfame  klinge  aus 
©ufjeifen  fpradjen  totr  gelegenttid)  be§  fdimiebbaren  ©uffeS.) 
©peinäpf  e,  ©piegel,  ©tauber,  ©tatueten,  @tr  e xdE)= 
fjol^atter  Don  1  —  17-25  M.  Seiler]  o^ne  %u%  mit 
ben  Derfcfyiebenften  fünftlerifdjen  2)arfteHungen,  j.  93.  ben  Dier 
3al)re§seiten  Don  %$  o  rtn  albfen  ä  2M,  einfache  burd) 
brodjene  ju  1*50  M,  unb  toieber  aufg  Söfttid)fte  mit  ©bei- 
fteinen    gefc£)müdte     (Sfemptare    ju    120    M    per    ©tücl. 
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SEljermometergeftelle,  .Stuerf  tguren  unb  £ifd)= 
geftelle;  le^tere  in  ungemein  safjlretdjen  füjlüollen  gönnen 
öon  9—498  M.  Srinffjörner,  Xroptyäen,  Ufjreu  unb 
Uf)renf)ä(ter,  SJafen,  ^auptfäc^tid)  nacf)  pompejani* 
fdjen,  romamfdjen  unb  3ienaiffance*SSorbiCbcrn  öon  6—60  M. 
333affenftänberf  2B  an  b  teudjte  r  öon  4—96  M. 
2öanbfd)rcinfe,  S33affcrfpeier,  SÖ3 et f) r a u cf)^  unb 
Söeitjtuaff  ergef  äße,  SBetnfü^Ier  mit  antifeu  unb 
neuen  Ornamenten  öon  30 — 108  M.  SBtjiftmarfen* 
füftdjeu,  geitungSmappen,  guderftreuer  unb 
,3u  derjangen.  —  üftatürtid)  faun  ber  ©ifenf)änbfer  öon 
allen  biefen  ©egenftänbett  nur  öerfjältiiifjmäfjtg  wenige  am 
Sager  f)aben,  bod)  follte  er  bie  Heine  Ausgabe  für  Slnfdjaffung 
ber  fünftterifcf)  ausgebeuteten  3Jhtfterbüd)er  ber  genannten 
erften  gtrmen  nidjt  fdjeuen,  um  fic  ber  ®unbfd)aft  üor^ 
legen  ju  fönnen.  ®a§  Sffenburger  Sftufterbud)  enthält  für 
bie  meifteu  ber  abgebilbeten  ©egenftänbe  bie  Angaben  über 
©eroidjt  unb  ©imenfionen,  tuäfjrenb  bie  SßretSrubrifen  offen 
gelaffen  fiub.  SDie  girma  ber  §ütte  ift  nur  am  $opfe 
erfidE)tticf)  unb  faun  letdjt  beim  (Sinbinben  fortgefdjnitten 
werben.  Slnbere  9Jiufierbüd)er,  j.  23.  bie  oom  ©ifentuerf 
»Saudjtjammer«  enthalten  überhaupt  feine  Slngabe  ber  girma. 
%lod)  feiteuer  mofjt  bürfteu  fdjmiebeeiferne  ^mitarbeiten 
im  Saben  be£  ©ijenljänblerS  uorfommen,  ba  biejelbeu 
tuenigftenS  gum  Stfjeit  burd)  feanbaxbtit,  alfo  eingeht  QtM 
für  ©tüd  erzeugt  werben.  2lud)  in  biefer  Stiftung  f)at 
Sau^atnmer  feljr  fdjöne  ÜÄufter  auf^utueifen  unb  in 
Berlin  fiub  c§  ^auptfäd^Iid^  bie  arbeiten  öon  SßitlS,  in 
2Bien  bie  üon  SÄilbe,  ©illar  u.  31.,  weldje  auf  allen 
SlnSfteHungen  bie  Senrnnbenutg  ber  Senner  unb  Saieu 
erregen.  ®ie  f)aupt)äd)lid)fteu  Objecte  ber  Sunft)d)(offerei 
finb  @d)löffer  unb   ©d)lüffel,    ©itter,    STfjore  unb   Spüren 

3  a  p  i  n  g.    ©tieumaareiifunbe.  36 
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für  Atrien,  Sßctläfte  unb  öffentliche  ©ebäube,  bann  %ffit* 
unb  genfterbefdjtäge,  ©elänber,  ©itter,  ©anbefaber  unb 
Saternen  ic.  ®ie  greife  berfelben  tmriiren  natürlidj  ganj 
aujserorbentlidj,  ba  ber  SBertf)  be§  3Kateriat§  gegenüber  ber 
SIrbeit  !aum  mef)r  eine  Stolle  fpielt.  —  ©in  weiteres  ©ebiet 
ber  Sunftinbuftrie  in  (Stfen  ift  ba§  ber  getriebenen  unb 
gebrücften  ©egenftönbe  au§  ©cfjmar^  unb  SBeifsblecf),  3.  23. 
Slftargerätlje,  Pannen,  ©djaten,  23ed)er,  ^ßofale  2c.  gu  &en 
aufcerorbentlidjften  Seiftungen  biefer  Slrt  gehören  bie  t)on 
©ebaftian  Xetjfdjl  in  SÖBien  auf  ben  1880er  StugfteHungen 
in  äßien  unb  35uffeIborf  aufgehellten  Dbjecte,  gfetcf»  h& 
merfenStoertl)  burdj  bie  üolleubete  Xed)uif  be3  2)reljerS  unb 
bie  an§  Sßunberbare  grenjenbe  2Beid(f)eit  unb  ©uctitität  ber 
üeraenbeten  fteirifdjen  unb   ©iegertänber  33ledje. 
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X  tyaxlkbtn'B  Umring  in  Dien,  pefl  uiiH  Cet^tg. 
€tfen  unb  difemuaaren. 

Ifrnktisrije  3uleittmg  jtir  -föenntniaa  brr  5aratelimtga-31ettjoönt  rntb  dEigenadjaften 

öon  ftfett,  <Sta(jl  uni>  $&a<iven  m%  tieften« 

I.  Iljeü: 

Itfens  ttttk  kr  tiftnfatotluifc 

Qanb'bndi  für  ^iittcnleutc  uub  fouftige  (Etfeitarbeitcr, für  CEecr/nifer,  ^änbler 
mit  €ifert'  ntib  KWetattwaaren,  für  (Scipcrbc^  unb  ^ad?fd?nlcn  ic.  :c. 

(Puavü  Sajmtfl« 

mit  73  5(bbi!b.  17  öoflcn.  Dctoö.  @el).  1  fl.  80  Fr.  ö.  SB.  -  3  SR.  25  5ßf. 
©feg.  gbbn.  2  fl.  25  Fr.  ö.  303    -  4  SR.  5  «ßf. 

$te  Abfielt  be£  SöerfafferS  beim  Aufarbeiten  bc§  oorüegenben  üßterfeS 
über  „Eijen  uub  Eifenmaaren"  mar  §imäd)ft,  beut  Eijenfyänbler  ein  $anb* 
bud)  p  Hefern,  mit  Siegeln  nub  Angaben  über  bk  befte  s43efd)affenl)eit  ber 
äai)lreid)en,  öon  ityrn  p  füfyrenben  ArtiFef.  ©o  fel)r  reicbfyaltig  bte  bermalige 
Literatur  über  ba$  (Sijen  unb  bie  barou§  tjergefteUtcn  ©egenftänbe  aud)  ift 
—  ein  s45ucrj,  raeld)e§  beibe  oom  fpeciett  faufmännifdjen  ©tanbpunFte  an§ 
betjanbelt,  mar  unfereS  S33iffen§  bi^er  meber  fa  beutfdjer,  noct)  in  einer 
anbercn  (Sprache  oorfyanben. 

©elbfioerftänbtid)  aber  bnrfte  in  einem  Sößerfe  üon  ben  oorbefcfyrie* 
benen  fielen  unb  Xenbengen  bie  Erzeugung  be£  ArtiFelS  felbft  nid)t  gau§ 
übergangen  tnerben,  ba  ber  Eijenfyänbler  eine  genaue  föenntnijj  feiner  SBaareu 
nur  bann  erlangen  Faun,  menn  er  über  bk  9?atur  be3  Stoffes  unb  über 
bk  midjtigften  Vorgänge  bei  ber  Smrftettung  unb  weiteren  Verarbeitung 
be§felben  unterrichtet  ift.  3roedmäf3igFeit3grünbe  führten  gu  einer  Abtrennung 
be§  tcdjmfdjen  £l)eile§  ton  bem  £auptmerFe,  unb  uacfjbem  bk\e  einmal 
be}d)(offen  mar,  lag  e3  nat)e,  ben  sJtafymen  be§  erfteren  §u  erweitern,  ba§>* 
felbc  5U  einem  für  fid)  felbftftönbigen  ©an§eu  abäitrunbeu  unb  ü)m  auc^ 
aüe$,  für  ben  praFtifcfyen  SedjniFer,  §anbtoerFer,  gabriFanten  ac.  2Biffen3* 
Wertfje  ein§iu>erleiben.  (£r  follte  mit  Jßeifeitelaffung  aller  tfyeoretifdjen  (£r* 
mäguugen  gewiffertnafjen  einen  populär  gehaltenen  Au^ug  an3  ben  großen 
SBerfen  bieten,  bereit  wefentfidien  Qn^alt  fo  für  weitere  Greife  ^ugäuglid) 
machen  unb,  ben  neueften  ©ifinbungen  unb  Erfahrungen  gemäJ3,  bi§  gum 
Augenblide  be3  @rfd)eimn§  fortführen. 

SSerttjöoIIe  eigene  Erfahrungen  au§  ber  langjährigen  s4$rarj§  be§ 
SSerfaffer§  Wirb  ber  aufmerFfame  tiefer  balb  fjerauSftnbeu  unb  mit  jenem 
So^lmoöen  unb  ber  92acf)fid)t  aufnehmen,  bereu  öie  erften  Veröffentlidjungeu 
berartiger  auf  perjöntieber  An)d)anang  berufjenben  Angaben  bebürfen. 

31.  tyaxtlzbtn'$  Döring  tu  Uten,  ft]l  mit  Cetpjtg. 
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31.  tyaxihbtn's  Hering  in  IPten,  f)e|l  nno  l'cinjig. 

mit)  bte 

^eardertimg  6er  ^XefalTc. 

(Eine  flarjlellnng  aller  Arten  von  Coli),  «ötljmiüeln  unb  £otI)app araf eu ,  ftmüe 

kr  ßeljanblnng  ber  ületaüe  waljrenb  kr  ßearbeiiung. 

^anbbutfj  für  ^raftiler, 

s)lad)  eigenen  (Srf  afyrungeu  bearbeitet 

tJOlt 

(§ö^^^unö    §>d?CofTer. 

iflltt  21  lAbbilbitttgcn. 

15  Sogen.  Dctaö.  ©e$.  1  fL  65  fr.  ö.  SB.  -  3  9Jtorf. 

(Sieg,  gebbn.  2  fl.  10  fr.  ö.  SB.  -  3  2».  80  $f. 

3)a§  oorliegeube  SSerf  —  au£  ber  §anb  eines  erfahrenen  $ad)< 
mannet  bevoorgegaugen  -  befyanbelt  bte  Sötljfunfi  in  aU'  ifyren  gtoeigen 
auf  ba§>  eingefyenbfte  nnb  enthält  nidjt  nur  bie  58orftf)riften  §ur  ^arfteOung 
aller  Wirten  oon  Sotten  nnb  Sötijmitteln,  fonbern  aud)  bie  ausführliche 
Säuberung  ber  pm  2ötfyn  angetnenbeten  Apparate  —  unter  festeren  fiub 
befonber£  mehrere,  nenerfunbene  Apparate,  meiere  ber  SBerfaffer  in 
biefem  SBerfe  guerft  ber  Deffentftdjfeit  übergiebt,  fyerüorgulje&en. 

fnutbättd)  für  *J*rafttfei\ 

(Eniljaltenb  bie  Darfleüung   fümmtlid)er  fegiruitgen,  Amalgame  unb  f  oitje  für 

bie  ^merke  aller  Ütetallarbeiter,   insbefonbere    für   €rjgie|$er,   fölcdungiefjer, 

ßronjearbetter,  Gürtler,  Sporcr,  Klempner,  töolb-  nnb  Silberarbritcr, 

iftedjaniker,  3aljnted)niker  u.  f.  w. 

Jl.  gixupp. 

mit  11  Kft-ftil  Dunge* 

28  Sogen.  Detaü.  ®ef).  $rei3  2  fl.  75  fr.  ö.  SB.  -  5  9ßar!. 
(Sieg.  gbbn.  3  ff.  20  fr.  ö.  SB.  =  5  Wl.  80  s£f. 

2)te  Slmueubbarfett  eines  ©egenftanbeS  für  getuiffe  gtüecfe  l)ängt  in  bteleu  fällen 
eOcnfo  bon  ber  Söefdjaffenbett  ber  jur  £erftelluug  be§felben  bertnenbeten  ßegirungen  als  bon 
ber  (Sonftructton  felbft  ab.  25er  SBerfaffer  btefeä'  äBerfeS,  melier  fotootjl  in  tfjeorettfcber  aH 
praftifdjer  SBeätetmna  ein  genauer  ftenner  ber  ßegirungen  ift,  befi^t  an§  tiefe  djemifdje 
ftenutniffe  unb  berfügt  babei  über  bie  gäljtgleir,  ba%  c^emiferje  SBiffen,  meines  aur  grüub- 
Iidjeu  ^eniitniB  ber  ßegirungen  unerlüBlict)  ift,  in  einfacher  unb  Dabei  bod)  boHfommen 
tiarer  SBetfe  bar^ufteöen,  fo  bafc  ba§  Söudj  ein  foldjeä  ift,  baf$  jeber  Metallarbeiter  aus 
bemfelben  nurflici)  iöeletyruug  sieben  fann.  SDie  rf)emifd)eu  (Erläuterungen  finb  in  ina^efter 
Öform  gegeben,  fo  bafe  für  bte^efpced)ungber  fcrattifd)en  Steile  genügenb  ÜKaum  übrig  bleibt. 

31.  iijartUtan'*  Dalag  in  Dien,  M  nnb  Cripjig. 
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X  <5<nrtlebfit'$  l?rlag  in  Wen,  prji  nnfc  Cetpjtg. 

DernicMn,  Derftäfylert 

unb  ba$ 

Sitte  Savftetttiiiö  liraftife^ev  Üöietöo&ett 

}\\t  Anfertigung   aller  Ütetallüberjüge  aus  J>intt,  JJüik,  Biet,  lupfer,  Silber, 

(Soll),  JHattn,   Wickel,   Kobalt  unu"  Stal)l,   fomie  öer  Jlatiuas,  ber  ornbirten 

Ületttlle  unb  kr  45ron?irnngeu. 

ipanbbud)  für  9Ketaflarfcetter  unb  Suuft^nbitftrtetle, 

SSon 

$fttebru0  itattmatm. 

JUit  3  Äbbtlotttttjett. 

16  *8ogcn   Octaö.  ©et).  1  fl.  65  fr.  ö.  SB.  —  3  SKarf. 
©leg.  gbDn.  2  fl.  10  fr.  ö.  3B.  -  3  2K.  80  <ßf. 

SDa§  borliegenbe  SCßerf  bou  bei*  $eber  eines  aüe  ^roeigeber  SftetaUinbuftrie  fennenben 
gadjmanneS  enthält  bie  nmfaffenbfte  Sarfteflung  ber  Serfafjren,  roerdje  für  ben  $rai"^ 
titer  öon  2Bid)tigfeit  finb,  menn  e3  fidj  barum  banbelt,  9#etaHe  mit  Uebergügen  bon  anberen 
Metallen  ober  £)£t)bationcn  unb  $atina§  au  berfeljen.  Ser  über  einen  Haren  lidjtboü'eu 
(Stil  berfügenbe  Autor  bat  fctjtuievtg  au^ufüfyrenbe  arbeiten  fo  ju  fc^ifbem  gemufjt,  bafe 
jeber  einfädle  Arbeiter  nad)  feinen  ^orfcb.riften  mit  gutem  erfolge  arbeiten  fann  unb  über= 
ijaubt  in  biefem  $udje  rfjatfädjlid)  2lfle§  fiubet,  ma3  auf  jenen  ^nbnftrie^meig,  bon  meldjem 
e§  tjanbelt,  irgenb  metcfieu  $epg  fjat. 

Pie  gfaOrtßatton  ber  fmaiffe 

xxxxb  6ao  (gmctiCCiren. 

?l  tt  ( e  i  t  u  ii  ft 

?ur   Darflelluug  aller  Arten  (Emaille  für  tedjniftfje  null  kün|Uerifd)e  Zwecke  unD 

jur  Dorualjme  lies  (Emaillireue  auf  praktifeftem  Wege. 

$üt  Metallarbeiter,  ©maittefa&rifanten,  (Mb*  unb  ^unft^nbuftnefte  üon 

?aul'   31  a  tt  &  a  u 

tertjn.  ©fjemifer. 

mt  8  TOübungcn.   15  23ogen.   8.  %t%  1  ft.  65  Ir.  ö.  «3.  =  3  $carf. 

@(eg.  gbbn.  2  ff.  10  Ir.  ö.  SB.  =  3  9Jc.  80  <J$f. 

2>a§  borliegenbe  SBeifdjen  bat  ben  ßmeef:  bie  3fabrtfatton  ber  Emaille  unb  bie 
Sßornaljme  be§  @maifliren§  in  au§füf)rlid)er  Söeife  baraufteilen,  unb  mar  ber  SSerfaffer 
bemül)t,  bie  ©igenfcfyaften  unb  ba%  gegenieitige  SBerljalten  ber  hierbei  in  2lnmenbung  fom= 
menben  ®örber  fo  gu  fet^ttbern,  bafj  jeber  gabrifant,  olme  erft  biele  foftfpielige  unb  §eit= 
raubenbe  &erfudje  ausführen  ^u  muffen,  in  ber  Sage  ift,  \eb?  beliebige  (Smaifle  ofone 
Sdjmierigfeiteu  bar^ufteHen.  2)o§  ©djmergenndjt  bti  ber  Slbfaffung  be§  S3uct)e»  mürbe  Ijaupt^ 
fäd^lidt)  auf  bie  tedjnifdie  (Seite  gelegt.  Sie  §alilreicr)en  25orfct)riften,  meldje  $ur  Sarfteüung 
ber  ©maille  angegeben  finb,  mürben  fämmtlicb,  burd)  vielfältige  ©erfudje  erbrobt,  unb  bürfte 
au§  biefem  ©runbc  fdjon  baZ  SBerfdjeu  ben  s£raftifem  millfontmen  fein. 

a.  flartlebeH's  Uerlag  in  Äien,  Pe|l  uitö  ffeijijtg. 
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X  ÜJartUkn's  Hering  tu  HPten,  Pe|t  nno  toipjtg. 

ber  rationellen 

DertDertfyung,  IDteöergettnnmmg  unb  Verarbeitung 

öon 

JUfaUfiofitn  jekr  iVri 

asou 
$r.  Sljeoöov  f  olicr, 

JKector  bei  föutgt.  Weali'rfjule  51t  3Ifcf)affenburg,  £erau§geüer  ber  „Weueften  ©rfinbniigeii 
unb  ©rfaliruiigeii". 

i$ltt  22  ÄlilnUuutgen. 

21  $ogen.  Dctaö.  (Stecj.  qef).  2  fl.  20  fr.  ö.  SB.  -  4  3Rarf. 

(Sieg,  gbbn.  2  fl.  65  Ir.  ö.  838.  =  4  9)?.  80  «ßf. 

<£)a§  öoriiegenbe  2Berf  Ijat  zum  ,8n)ede,  e^ne  überfic^tlic^e  ®ar* 
fteflung  unb  eine  möglid)ft  genaue  unb  für  bie  *ßra£t§  beftimmte  %\\* 
feitung  pr  $ertr»errrjuug  unb  geroinnbringenbeu  SluSnüfjmig  aller  s2lbfatU 
ftoffe  51t  geben. 

(£§  ift  allgemein  Mannt,  ba$  aud)  rjeute  nod)  burd)  baZ  Unbead)tet* 
(äffen  ber  bei  ben  öerfdjiebenften  gabrifationeu  unb  §erftettuug^9Jlett)obeu 
ftei)  ergebenben  unb  öon,  fetbft  häufig  fogar  in  luftiger  2Beife  refultireubeu 
Abfällen,  (Stoffe  öertoren  gefeit,  bereu  rationelle  äßieberöerarbeitung  nid)t 
nur  in  tyoljent  ®rabe  genrinnbringenb  ift,  Jonbern  toeldje  aud)  51t  eigenen 
unb  fetbftftänbigen  Qnbuftrten  herangezogen  tüecbeu  tonnen. 

(s^cmif(ft  tedjtttftfjc 

§pectafttafen  unb  <&e$eininiffe 

mit  Angabe  ijjrer  gnsammeustrllting  uacji  ben  beiuäjirirsten  Ctjemikeni. 

Snpfyabettfdj  äufammcngeftcüt  öon 

@.  §?.  §apaun=^arCowa, 

SJöotfiefer,  it.  f.  tu. 

14  23ogen.  Dctaö.  (M).  «ßrei§  1  fl.  35  fr.  ö.  S».  =  2  gttarf  50  <ßf. 
@lcg.  gbbn.  1  fl.  80  fr.  ö.  28.  —  3  2Rarf  30  ^f. 

35er$erfafferl)at  ben  ^rfucr)  gemadjt,  über  500  midjttge  ©pecialitäten 
p  fammetn  unb  öon  itjnen  tfjeifö  Anfertigung  unb  Anmenbnng  mitzuteilen, 
tfjeiiß  nur  bie  gujammenfelung  anzugeben.  (Sr  roätjfte  bazu  bie  alprjabetijdje 
örbnung,  roeil  ifym  eine  ftyfiematifcrje|}ufammenfieflungiu  bem  engen  SRafjmett 
eine§  fo  fleinen  2ßerfe£  nid)t  angemeffen  unb  ferner  ausführbar  fd)ien. 

sJQcöge  eine  freunblidje  Aufnahme  be*  fleinen  2Barfe3  ben  $erfaffer 
üerantaffen,  in  feinen  Aufzeichnungen  fortzufahren  unb  e§>  baburd)  immer 
öoüftänbiger  zu  machen. 

%  fljartleton'*  ©erlag  \\\  Dteir,  $le|i  mtö  fietpjtg. 
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